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Teknolojik gelismeler ve miisteri taleplerinde meydana gelen farklilagmalar, tekstil endiistrisinin yeni {iriinlere yonelmesini sagla-

mustir. Bu nedenle iireticiler, farkli kumas yapilarinin olusturulmasini saglamak amaciyla, farkli yapisal ve goriiniim 6zelliklerine sahip
fantazi ipliklerin Gretimine baglamistir. Gliniimiizde fantazi iplikler, ¢ok farkli teknikler kullanilarak iiretilebilmekte ve kullanilan bu
farkli tekniklere bagli olarak, bu ipliklerden iiretilen kumaslarin géstermis olduklari 1s1l 6zellikler de degismektedir.

Bu makalede, farkli hammaddeler (%100 PAC, %50-%50 PAC/yiin) ve farkli islem parametreleri (2,4,6 igne; 7,9,11 ¢ikis silindir
hiz1) kullanilarak iiretilen oriilmis tipteki fantazi ipliklerin olusturdugu 6rme kumaslarin 1s1l konfor 6zellikleri incelenerek, bu 6zellikle-
rin kargilagtirmali bir analizi yapilmaktadir. Fantazi iplik tretiminde kullanilan igne sayis1 arttik¢a iplik kalinlagmakta, bu ipliklerden
ortilen kumaslarimn 1s1l iletkenlikleri daha yiiksek olmaktadir. Yiiksek igne sayisi ile oriilen bu ipliklerden iiretilen kumaslar ilk temasta
daha soguk his verirken, yiiksek ¢ekim hizi ile ¢aligildiginda elde edilen ipliklerle iiretilen kumaslarda daha sicak his elde edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Oriilmiis fantazi iplik, Alambeta, Isil direng, Isil iletkenlik, Isil sogurganhk, Hava gegirgenligi.

ABSTRACT

Diversity in the customer demands and technological developments gave rise to textile industry to tend towards to the new
products. Therefore, in order to create different fabric structures, manufacturers started to produce fancy yarns having different structural
and appearance features. At present, fancy yarns can be produced by using various techniques and based on the production methods, the
thermal properties of the fabrics produced by using these yarns change.

In this study, thermal comfort properties of the knitted fabrics produced by using ribbon fancy yarns manufactured in different raw
materials (100% PAC, 50%-50% PAC/wool) and different production conditions (2,4,6 needle; 7,9,11 delivery cylinder rate) are
investigated and a comparative analysis of thermal properties is carried out. With the increasing number of knitting needle, yarn structure
gets thicker and therefore thermal conductivity of the fabrics produced with these yarns increase. Whereas these fabrics have cooler
feeling with the first touch, the fabrics produced with the yarns manufactured under the condition of higher speed of delivery cylinder

give warmer feeling.
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1. GIRiS

Ticari olarak uretilen ipliklerin buyuk bir
kismi iplik boyunca renk ve dogrusal
yogunluk agisindan dizgunlik goste-
ren ipliklerdir. Renk ve yapi bakimin-
dan mukemmel dulzgunlik saglayan
artinler elde etmek ylzyillardir teknik
arastirma ve yeniliklerin ana amaci
olmustur. Bununla birlikte kumas tasa-
rimcilari bazi durumlarda iplik hatalari-
nin hos bir efekt olusturabilecegini
farkettiklerinde planli hatalar iceren
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iplik dretim metotlarini arastirmaya
baslamislardir. Bu iplikler fantazi iplik
olarak tanimlanmaktadir. Fantazi iplik-
ler renk veya form agisindan veya her
iki acidan da dekoratif dizgunsuzlik
durumunu ifade etmektedir. Bu diz-
ginsizlik artinimig estetik efektlerle
kombine edilebilir (1,2,3).

Glnimuizde zorlu rekabet kosullari
nedeniyle, tim dlnyada farkli Griin
tasarimlarinin bliyik énem kazanma-
sina paralel olarak fantazi ipliklere olan

talepler de artmistir. Fantazi iplikler,
yapilarinda planli olarak yapilan diz-
glnsuzlukler ile kumaslarin Uzerinde
ilging efektlerin olusmasini saglayabil-
mekte bu nedenle de tasarimcilar
tarafindan moda elemani olarak kul-
lanmaktadirlar. Fantazi iplik kullanimi
sayesinde, normal 6érme makinelerin-
de, basit 6rgu yapilarinda dahi 6zgln
tasarimlar ekonomik olarak Uretilebil-
mektedir (4). Bu iplikler, giysilerde,
perde, kilim, désemelik ve daha pek
¢ok alanda kullanim olanag! bulabil-
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mektedirler. Fantazi ipliklerin giin gec-
tikce 6nem kazanmasi, bu ipliklerden
uretilen tekstil Grinlerinin oldukga farkl
Ozelliklere sahip olmalarindan kaynak-
lanmaktadir. (1,3,5,6,7).

Gelisen teknoloji ile birlikte, iplik Ureti-
minde oldukga farkh teknikler kullanil-
maya baslanmis ve bu teknikler saye-
sinde Uretilen fantazi ipliklere farkl
gorsel ozellikler kazandirilabilmistir.
Fantazi iplikler arasinda o6nemli bir
yere sahip olan o6rulmus ipliklerin bir
bolumi, atki-¢cézgu Ormeciligi ve sag
orgu teknigi ile Uretilebilmektedir (2,8).

Fantazi iplik c¢esitlerinden biri olan
Ortlmis iplikler, kugik capli (6-20
arasinda igneye sahip) yuvarlak érme
makinelerinde, filament ya da kesikli
liflerden olusan iplikler kullanilarak
iretilmektedir (9,10). ipligin olusumun-
da rol oynayan igne sayisi ve dizilisi,
ipligin c¢ikis silindir hizi, beslenen iplik
tirt ve sayisi, ipligin besleme yoéni
degistirilerek farkh amaglara hitap
edebilen ¢ok degisik yapilarda érilmus
fantazi iplikler elde edilebilmektedir (3).

Literatirde fantazi iplikler ve bu iplik-
lerden uretilen kumaglarin 6zellikleri ile
ilgili yapilan g¢alismalar mevcuttur.
Ciukas ve arkadaslari, ériilmis iplikler-
le yaptiklari bir calismada, iplik numa-
rasinin hesaplanmasina yodnelik bir
metot gelistirmislerdir. Buna gore, iplik
numarasinin, ilk ipligin numarasina,
ilmek uzunluguna ve sira agikhdina
bagl oldugunu belirlemiglerdir (10).

Tvarijonavi¢iené ve arkadaslari, érme

islemi ve siklik faktérinin o6rdlmus
ipliklerin mukavemet 6zelliklerine etki-
sini incelenmiglerdir. Orgil  sikhiginin
artirlmasinin iplik mukavemetini ¢ok
az etkiledigini tespit etmislerdir (9).
Nergis ve arkadaslari, kiglik c¢aph
yuvarlak 6rme makinesinde Uretilen
fantazi ipliklerin (sanet) goérinim ve
Ozelliklerini etkileyen faktorleri incele-
miglerdir (11).

Yasam Kkalitesinin daha da on plana
ciktigi  gunimuizde tuketicilerin  de
bilinglenmesiyle birlikte, giysilerden
beklenen konfor o&zellikleri artmis,
viucut hareketi konforu ve estetik kon-
forun yani sira, giysilerin isil 6zellikleri
ve vicut ile etkilesimleri de 6n plana
cikmistir.  Termofizyolojik konfor, cilt
Uzerindeki kumas rahatliginin algilan-
masi, sicaklk, sogukluk, islaklik ve
hissedilebilirlik duygularini iceren kar-
masik bir olaydir (12). Bu nedenle giysi
konforu, arastirmacilarin son dénem-
lerde uUzerinde yodun olarak c¢alistigi
bir alan haline gelmigtir. Turay ve ar-
kadaslari balikli, halkali ve digumli
fantezi ipliklerden orilen kumasglarin
1sil Ozelliklerini incelemis ve fantazi
iplik yapisinin kumas 1sil 6zelliklerini
etkiledigini ortaya koymuslardir (13).
Halkal fantazi ipliklerin 1sil iletkenligi
en dusuk ve en sicak his veren iplik
yapisl, balikli ipliklerin ise 1sil iletkenligi
en yuksek fantezi iplik tipi oldugunu
belirtmislerdir. Oriilmis fantezi ipliklere
yonelik yapilmis olan ¢alismalar ince-
lendiginde ise bu ipliklerden (Uretilen
kumaslarin isil 6zelliklerine ybnelik bir
calisma olmadigi belirlenmigtir.

Tablo 1. Calismada kullanilan ipliklerin tGretim parametreleri

Cikis silindiri

cekim hizi (m/dk) 7,0

9,0 11,0

Materyal /igne 2 igne |4 igne 6 2 |4igne 6 2 |4igne 6
sayisl igne | igne igne | igne igne
%100 Akrilik (PAC) X X X X X X X X X
%50Yun (Wo)/ %50 X X X X X X X X X
Akrilik (PAC)

o

Sekil 1. Biemme makinesi ve iplik olusumunun gergeklestigi 6riict kafa

2. MATERYAL ve YONTEM

Materyal seciminde, tekstil dis giyim
sanayinde ve piyasalarda sik¢a kulla-
nilan fantazi iplik tiplerinden biri olan
orilmus iplikler kullaniimigtir. Tablo
1°de c¢aligmada kullanilan ipliklerin
Uretim parametreleri gérilmektedir.

Orlilmiis yapidaki (Lase tipi) fantazi
ipliklerin Uretiminde 8 &ricu igne ice-
ren yuvarlak 06rgu kafasina sahip
Biemme fantazi iplik makinesi kulla-
nilmistir  (Sekil 1). Calismada bu
fantazi iplik makinesinde; 6rlcu igne
sayisi, orualmis ipligin c¢ikis silindir
¢ekim hizi ve beslenen iplik materyali
degistirilerek farkli 6zelliklere ve goru-
nimlere sahip ortlmus fantazi iplikler
Uretilmistir. Makinede 2, 4 ve 6 igne
sayisi segilmig, ¢ikis silindirinin gekim
hizi ise 7, 9 ve 11 m/dk olarak ayar-
lanmistir. Materyal olarak %100 akrilik
ve %50 akrilik-%50 yiun karigimi kul-
laniimigtir. Boylece farkli 6zellikte 18
orilmus fantazi iplik elde edilmigtir.

Orilmis tipte fantazi iplikler “Stoll”
marka, 8 Gauge’lik 6rme makinesinde
diz 6rgu yapisinda o6rilmustir. Ancak
%50 akrilik -%50 yin karisimlarinda, 6
igne ile 7 m/dk ¢ekim hizinda uretilen
fantazi ipliklerden kumas Orilememis-
tir.

Uretilmis olan fantazi ipliklerin olustur-
dugu tekstil yuzeylerinin 1sil iletkenlik,
1sil direng ve 1sil sogurganlik 6zellikleri
Hes (14) tarafindan gelistirilen yar
otomatik Alambeta cihazinda dlcul-
mustir. Cihazda yer alan hassas bir
sensor tarafindan numuneden gecen
1s1 akis miktar tespit edilebilmektedir.
Bu degerden yararlanarak materyalin
1sil direng ve 1sil iletkenlik degerleri
belirlenmektedir. Cihaz, vicut sicakli-
gindan farkli sicakhktaki bir yuzeye
dokunuldugunda, yiizey ile cilt arasin-
da 1s1 aligverigine bagh olarak olusan
sicak-soguk hissini ifade eden sl
sogurganlik degerini de vermektedir.
Kumas ilk temasta, bu deger dusuk ise
sicak his, yuksek ise soguk his ver-
mektedir.

Kumaglarin hava gegcirgenligi 6lcimu
TS 391 EN ISO 9237°e gore Textest
FX 3300 hava gecirgenligi cihazinda
20 cm? Olgiim alani ve 100 Pa basing
farkhiliginda yapilmistir.  Fantazi iplik
Uretim parametrelerinin (igne sayisi,
cekim hizi ve materyal tipi) kumaslarin
1sil iletkenlik, 1sil direng, Isil sogurgan-
ik ve hava gegirgenlik ozellikleri Uze-
rinde istatistiksel olarak etkili olup
olmadigini test etmek amaciyla
varyans analizi testi yapiimistir.

Oriilmiis yapida farkl gekim hizlarinda
4 ve 2 igneli 6rict kafa kullanilarak
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Uretilen %100 akrilik fantazi ipliklerin
Leica L5 FL marka mikroskop yardi-
miyla ¢ekilmis olan mikroskobik goru-
numleri sirasiyla Sekil 2, Sekil 3 ve
Sekil 4’de verilmigtir.

Sekil 2. Oriilmiis yapidaki %100 PAC, 4
oriict igne ve 7 ¢ekim hizinda ure-
tilen fantazi ipligin boyuna gorini-

Sekil 3. Oriilmiis yapidaki %100 PAC, 4
orucu igne ve 9 gekim hizinda ureti-
len fantazi ipligin boyuna goruntsu

Sekil 4.

Orlilmiis yapidaki %100 PAC, 2
orucu igne ve 9 ¢ekim hizinda Ure-

3. BULGULAR

Oriilmiis yapidaki fantazi ipliklerden
elde edilen kumaslarin 6lgim sonuglari
Tablo 2’de verilmektedir.

Oriilmiis yapidaki fantazi ipliklerde
cikis silindiri ¢ekim hizinin kumasin
kalinhigina etkisi Sekil 5’de verilmekte-
dir.

Orlimis yapidaki fantazi ipliklerden
Uretilen kumaslarin 1sil iletkenlik, 1sil
direng ve 1sil sogurganlik degerleri
sirasiyla Sekil 6, Sekil 7 ve Sekil 8'de

su tilen fantazi iplik boyuna gériintsu A ’
verilmektedir.
Tablo 2. Oriilmis fantazi ipliklerden elde edilen kumaslara ait test bulgular
Cikis silindiri . Kalinlik | Isil iletkenlik Isil Direng Isil Sogurganlik | Hava Gegirgen-
cekim hizi ng;f;l Materyal h A R b ligi
(m/dk) (mm) (WImKx10?) | (m*KWx107) | (W s"/ m’K) (It/m?.sn)
2 idne %100 PAC 2,352 44,72 52,6 106,02 1532
g %50/50 Wo-PAC 2,522 42,5 59,46 116,2 1423
7 4idne %100 PAC 3,054 44,52 68,62 102,56 1555
9 %50/50 Wo-PAC 3,224 42,28 76,2 112,6 1506
6igne | %100 PAC 3,086 51,2 60,44 147 596
2idne %100 PAC 2,472 42,8 57,16 98,86 1607
9 %50/50 Wo-PAC 2,614 41,9 62,42 107,2 1432
9 4 idne %100 PAC 3,092 43,62 70,94 95,34 1672
J %50/50 Wo-PAC 3,252 41,94 77,5 112,6 1429
6 idne %100 PAC 3,232 50,04 64,64 137,2 732
9 %50/50 Wo-PAC 3,378 48,54 69,66 152,8 731
2 idne %100 PAC 2,388 44,38 54,08 94,88 1612
J %50/50 Wo-PAC 2,508 42,04 59,72 108,14 1654
1 4 idne %100 PAC 3,206 43,48 73,82 95,82 1719
9 %50/50 Wo-PAC 3,162 41,94 75,38 110,8 1576
6 idine %100 PAC 3,354 50,46 66,5 136,2 840
J %50/50 Wo-PAC 3,332 48,8 68,3 149,2 694
4 N
4
2
L7
L
E L7
S A
2 %
1 ;$
= H 7
X o
= L7
c - g,
= ;f
© ||
X oy
0
%100 %50/50 %100 %50/50 %100 %50/50
PAC Wo-PAC PAC Wo-PAC PAC Wo-PAC
2 igne 4 igne 6 igne
Bl cekim hizi 7 m/dk B ¢ekim hizi 9 m/dk &l ¢ekim hizi 11 m/dk
- /

Sekil 5. Oriilmiis yapidaki fantazi ipliklerde cekim hizinin kumaslarin kalinligina etkisi
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2 2 igne 4igne 6 igne
\_ ‘D cekim hizi 7 m/dk B8 gekim hizi 9 m/dk B ¢ekim hizi 11 m/dk ‘ Y,

Sekil 6. Oriilmiis yapidaki fantazi ipliklerde cekim hizinin kumaslarin 1sil iletkenlik
degerine etkisi

4 I
100
@
S 80
.~ q
0] « wa W ]
S TN N 2
%‘ 40 - % :3: 3: 2
I e I O 3 i
F 20 1N NI N2 %
RSN SR\ 2 %
g %100 | %50/50 | %100 | %50/50 | %100 | %50/50
= PAC |Wo-PAC| PAC |Wo-PAC| PAC |Wo-PAC
b 2 igne 4 igne 6 igne

‘D cekim hizi 7 m/dk B ¢ekim hizi 9 m/dk E1 cekim hizi 11 m/dk‘/

\

Sekil 7. Orilmiis yapidaki fantazi ipliklerde ¢ekim hizinin ériilmis kumaslarin sl
direnc degerine etkisi

(g 180 D
E 150 .
S 120 | .

2 N1 = N

2 90, INZEENZIENZ! N
= :3 4 | A 2

x 30 s§ sis 55 g
S, BN 2N 2R\ |
g %100 | %50/50 | %100 | %50/50 | %100 | %50/50
’g PAC | Wo-PAC| PAC | Wo-PAC| PAC | Wo-PAC
F] 2igne 4 igne 6 igne

‘m cekim hizi 7 m/dk & gekim hizi 9 mvdk B cekim hizi 11 mvdk ‘

- /

Sekil 8. Oriilmiis yapidaki fantazi ipliklerde g¢ekim hizinin 6rlilmis kumaslarin s
sogurganlik degerine etkisi

Oriilmiis yapidaki fantazi ipliklerde
¢ekim hizinin  6rilmis kumaslarin
hava gecirgenligine etkisi Sekil 9'da
verilmektedir.

Oriilmiis tipteki fantazi ipliklerde (iretim
parametrelerinin kumaslarin 1sil 6zel-
likleri ve hava gegirgenligi Uzerine
etkisini istatistiksel olarak incelemek
amaciyla ¢oklu varyans analizi yapil-
migtir. Tablo 3'te varyans analizi so-
nucunda bulunan ©6nem dereceleri
verilmektedir.

Tablo 3 incelendiginde, ¢ekim hizinin
isil iletkenlik ve isil direng Uzerine
etkisi ile materyalin hava gecirgenligi-
ne olan etkisi diginda, igne sayisi,
cekim hizi ve materyalin, 1sil 6zellikler
ve hava gegirgenligine etkisinin énemli
oldugu goérilmektedir.

Fantazi iplik Gretiminde kullanilan igne
sayisinin incelenen tim parametreler
Uzerine etkisi istatistiksel olarak 6nem-
lidir. Sekil 5 incelendidinde fantazi iplik
Uretiminde kullanilan igne sayisinin
artisiyla iplik kalinhigi dolayisiyla ku-
mas kalinh@inin arttigi goérilmektedir.
Isil iletkenlik degeri de genellikle art-
maktadir (Sekil 6). Bu durum, igne
sayisinin artmasiyla, ayni siklikta
orilen kumaslarin daha az goézenekli
olmasi nedeniyle icerdikleri durgun
hava miktarinin azalmasiyla agiklana-
bilir. Liflerin 1s1l iletkenligi, durgun ha-
vadan daha fazladir (15), dolayisiyla
yuksek igne sayisiyla elde edilen kalin
ipliklerden orilen kumaslarin isil ilet-
kenlik degeri yiksek olmaktadir. Nu-
munelerin hava gegirgenlik degerleri
de (Sekil 9) bu durumu dogrulamakta-
dir.

Isil direng ve 1sIl iletkenlik arasinda
ters bir iliski olmasina karsin (Rt = h/A;
Rt 1sil direng, h: kalinlik, A: 1sil iletken-
lik), 2 ve 4 igne kullanilarak o6rulmis
fantazi ipliklerden Uretilmis olan ku-
maglarda, igne sayisinin artigiyla ku-
maslarin 1sil direncgleri de artmistir
(Sekil 7). Bunun sebebi kumaslardaki
kalinlik artisinin daha fazla olmasiyla
aciklanabilir. Kumas kalinligindaki artis
Isil iletkenlikteki artistan daha fazla
oldugu igin 1sil diren¢g degerinde de
artis ortaya ¢ikmaktadir.

Benzer sekilde igne sayisinin artma-
siyla 1sil sogurganlik degerinin genel
olarak arttigi gorilmektedir (Sekil 8).
Isil sogurganlik degeri kumasa ilk
dokunuldugunda hissedilen  sicak-
soguk hissinin bir ifadesidir ve kumas
yizey ozelligi ile ilgilidir. Ozellikle 6
igne kullanilarak érulen fantazi iplikler-
den Uretilen kumaslarin isil sogurgan-
lik degerleri yiksek olup, bu kumaslar
daha soguk hissi vermektedir. igne
sayisi arttikga iplik kalinlagsmakta,
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* %100 %50/50 %100 %50/50 %100 %50/50
PAC | Wo-PAC PAC | Wo-PAC PAC | Wo-PAC
2 igne 4 igne 6 igne
9 B gekim hizi 7 m/dk Bgekim hizi 9 m/dk B gekim hizi 11 m/dk | )
Sekil 9. Oriilmis yapidaki fantazi ipliklerde gekim hizinin érilmis kumaslarin hava

gecirgenligine etkisi

Tablo 3. Oriilmiis ipliklerden iiretilen kumaslarin varyans analizi sonucu

p degerleri
Parametreler | lsililetkentik Isil direng 's';:gﬁ';" Ha;’:nﬁ’%%i"
igne sayisi 0,000* 0,000* 0,000* 0,000*
Cekim hizi 0,807 0,185 0,041* 0,000*
Materyal 0,000* 0,000* 0,001* 0,190

*a = 0.05" e gore dnemli

daha sik ve duzgin bir kumas yuzey
yapisi ortaya c¢ikmaktadir. Dolayisiyla
kalin ipliklerden Uretilen kumaslar daha
fazla 1sil enerji sogurduklari igin, Pac
ve arkadaslari (16) tarafindan da belir-
tildigi gibi ilk temasta daha soguk bir
his vermektedir. Yiksek igne sayisi ile
Uretilen ipliklerden orilen kumaslarin
hava gecirgenlikleri, 6zellikle 6 igne ile
calisildiginda belirgin  sekilde daha
dislktir (Sekil 9). Bu durum igne
sayisinin artigiyla iplik kalinligin art-
mas! ve dolayisiyla daha sik kumas
yapisi elde edilmesiyle agiklanabilir.

Tablo 3 incelendiginde, oriimus iplik-
lerden (retilen kumaslarda (Uretilen
fantazi ipligin sarildidi ¢ekim hizinin
kumaslarin 1sil iletkenlik ve 1sil direng
degerleri Uzerine etkisinin istatistiksel
olarak 6nemli olmadigi gérilmektedir.

KAYNAKLAR / REFERENCES

En belirgin farkhhk silindir hizinin 11
m/dk oldugu durumda Uretilen kumas-
larda gérilmektedir. Cekim hizi arttik-
¢a oOrilen ipliklerin ilmek uzunluklari
artmaktadir. Ayni igne sayisinda ori-
len ipliklerde ¢ekim hizi ylksek ise iplik
daha ince olmaktadir. Dolayisiyla ince
ipliklerden retilen kumaglar daha
seyrek bir yapi olusturarak daha sicak
hissi vermektedir. Ayrica yuksek ¢cekim
hizinda elde edilen ince ipliklerden
Uretilen kumaslarin, seyrek yapisi
nedeniyle hava gegcirgenligi de ylksek-
tir. Deneysel ¢alismada da g¢ekim hizi
arttikga kumaslarin hava gecirgenligi
degderinin arttigr goriimastar.

Oriilmiis ipliklerden uretilen ipliklerde
materyalin isil dzellikler Gzerine etkisi
istatistiksel olarak énemli bulunmustur.
%100 akrilik 6rulmus fantazi ipliklerden

Uretilen kumaslarin isil iletkenlik deger-
leri %50-%50 yln-akrilik ipliklerden
Uretilen kumaslara gére daha ylksek
ve isil direng degerleri daha disuktur
(Sekil 6, Sekil 7). Bu durum akrilik
liflerinin 1si1l iletkenlik degerinin (250
mW/ mK), yun liflerinden daha yiksek
(54 mW/mK) olmasiyla aciklanabilir
(17). %100 akrilik Ortlmus fantazi
ipliklerden Uretilen kumaslar %50-%50
yun-akrilik kumaslara gére daha disuk
1sil sogurganlik degerine sahiptir (Sekil
8), dolayisiyla ilk temasta daha sicak
his verecektir. Materyalin, hava gecir-
genligi Gzerine etkisi istatistiksel olarak
onemsiz bulunmustur.

4. SONUC
Bu calismada, farkli Uretim parametre-
lerinin, orilmis fantazi ipliklerden

Uretilen 6rme kumaslarin isil 6zellikleri
ile hava gecirgenlik 6zelliklerine etkisi
incelenmigstir. Makine igne sayisinin ve
materyalin, kumasglarin 1sil Ozellikleri
Uzerine etkisinin istatistiksel olarak
onemli oldugu tespit edilmistir. Yiksek
igne sayisi ile Uretilmis fantazi iplikler-
den orilen kumaslarin 1sil iletkenlik ve
1sil sogurganlik degerleri, dusuk igne
sayisi ile orllenlerden daha yiksek
bulunmustur. Oriilmis ipliklerle yapilan
calismada, makine g¢ekim hizinin, isil
iletkenlik ve 1sil direng degerleri Uzeri-
ne etkisinin istatistiksel olarak 6nemli
olmadigi tespit edilmigtir. Cekim silindi-
rinin hizi arttikga 1s1l sogurganlik dege-
ri genellikle dismekte iken hava gegir-
genlik degerleri elde edilen daha ince
iplik yapisi nedeniyle artmaktadir.
Materyal acisindan degerlendirildigin-
de, %100 akrilik ilk 6rGlmis fantazi
ipliklerden Uretilen kumaslar, %50-%50
yun-akrilik ipliklerden Uretilen kumasla-
ra gore yiksek isil iletkenlik, diglk
diren¢ deg@eri gostermektedir.

Tesekkiir

Bu calisma E.U. Bilimsel Aragtirma
Projesi (07-MUH-020 nolu proje) ola-
rak desteklenmistir. Calismada kullani-
lan materyallerin temininde ve ipliklerin
Uretiminde destek veren Ersur Tekstil
A.S. vyetkililerine ve cgalisanlarina te-
sekkurlerimizi sunariz.
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