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Ozet

Isletmelerin, ekonomik devinimlerle beraber giderek artan kiiresel rekabetle basa cikabilmeleri igin, uluslararasi alanda soz sahibi olabilecek bir
yapiya kavusmalari sarttir. Bu nedenle isletmelerin en énemli amaglari, faaliyetlerinde siirekliligi saglayarak karh bir sekilde biyiiyebilmek seklinde ifade
edilebilir. Yoneticilerin isletme amaglarim gergeklestirebilmeleri i¢in, isletme verimliligini artirarak maliyetlerini distirebilmeleri, satis gelirlerini
yikseltebilmeleri,  mevcut ve gelecek durumla ilgili dogru kararlar vermeleri gerekmektedir. Yoneticilerin dogru kararlar verebilmeleri igin ihtiyag
duyduklar1 en 6nemli bilgiler ilgili olduklari isletmenin maliyet bilgileridir. Uretilen mamul maliyetini hesaplayarak birim satis fiyatimn belirlenebilmesi,
ortaya ¢ikan maliyetlerin kontrol altina alinarak kit kaynaklarin verimli bir sekilde kullanilabilmesi igin gerekli olan maliyet bilgilerine, maliyet dlgimleme
yontemleri araciligiyla ulagilmaktadir.  Maliyet 6lgiimleme yodntemleri araciligiyla mamullere hangi giderlerin, ne zaman ve nasil yiiklenecegi sorulart
cevaplandirilarak saglikli bir mamul maliyet hesaplamasi yapilabilir. Isletmeler, rasyonel maliyet bilgileri sayesinde daha verimli stratejiler gelistirerek
kaynaklari optimum bir sekilde kullanilmasini  saglayabilir ve bdylelikle diinya pazarinda rekabet edebilir mamul ve hizmet retimi gergeklestirebilirler.
Bu calisma ile maliyet 6lciimleme ydntemlerinden bir tanesi olan siparis maliyet ydnteminin konveyor sistemi Uretimi gerceklestiren bir isletmede
uygulanabilirligi aragtirilmigtir. Calismada isletmenin gider yerleri belirlenerek, maliyetlerin dagihimu gergeklestirilmis ve boylelikle hangi gider yerlerinde
ne kadar maliyetin ortaya ¢iktigi hesaplanmistir. Ayrica bu ¢aliymada  isletmenin siparig maliyet yontemi uygulayarak mamul hesaplamasi yapmasi
sonucunda isletmeye saglayacag faydalar tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Maliyet Muhasebesi, Siparigs Maliyet Muhasebesi, Maliyet Yéntemleri.

Forming the Cost System in Business Firms Making Industrial Machine Manufacturing and
a Relevant Application

Abstract

Businesses must have a structure that can have a voice in the international arena to cope with increasing global competition by economic motions. For
this reason, the most important objectives of business firms can be expressed as growing in a profitable way by ensuring continuity in their activities. It is
required from managers to decrease their costs by increasing operating efficiency, increase their sales revenues and make correct decisions about current
and future situation to be able to realize the objectives of the firm. The essential information that managers need to make correct decisions is the cost
information of the firm which they are related to. The cost information that is necessary for determining the unit sale price by calculating the cost of goods
manufactured and for efficient use of scarce resources by controlling the resulting costs is reached through cost measurement methods. By these cost
measurement methods, a sound product cost calculation is made by answering the questions of which expenses to be charged to the products and when
and how. Thanks to rational cost information, business firms can render the use of resources in an optimum way by developing more efficient strategies and
thus they can carry out the production of products and services that are able to compete in the world market. In this study, the applicability of order cost
method, one of the cost measurement methods, to a business firm that utilizes conveyor system production was investigated. As a result of the study, the
distribution of the costs was carried out by identifying the expense accounts and in this way it was calculated how much came up on which expense
accounts. In addition, as a result of the business firm’s making product calculation by applying order cost method, the benefits provided for the business firm
was determined in this study.

Keywords: Cost Accounting, Order Cost Accounting, Cost Methods.

unsurlarinin dlcimlenmesinden birim maliyetin
hesaplanmasina kadar ortaya ¢ikan bitln faaliyetleri tespit
ederek dogru kararlarin alinmasinda yoneticilerin en blyik
yardimcist  olmaktadir. Her  isletmenin  maliyetlerini
hesaplarken kullanmig oldugu ydntem farkli olacagi igin
isletmeye en uygun maliyet hesaplama ydnteminin secilmesi
konusu oldukga dnemlidir.

Bu c¢aligmada, endstriyel makine imalati yapan
isletmelerde, maliyet sisteminin olusturulmasi1 ve Karaman

1.Giris

Endustri isletmeleri, bir Ulkenin ekonomik ve sosyal
kalkinmasinda ©Onemli bir rol oynamaktadir. Degisken
piyasa sartlar1 altinda endstri isletmelerinin verimli ve
karli olabilmesi icin faaliyet dénemleri boyunca ortaya
cikan  maliyetlerin  gider yerleri bakimindan tespit
edilmesi, yoneticilere maliyet planlamasi ve kontroliiniin
yapilabilmesi igin gerekli bilgilerin temin edilmesi
gerekmektedir. Maliyet 6lciimleme yontemleri, maliyet

1 Bu ¢alisma, Dog. Dr. Rabia Ozpeynirci danismanliginda, H. Binnur Sirin tarafindan hazirlanan “Endiistriyel Makine imalati Yapan isletmelerde
Maliyet  Sisteminin Olusturulmasi ve Bir Uygulama” baglikl yiiksek lisans tezinden tiretilmistir.
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ilinde konvey6r dretim faaliyeti gerceklestiren bir
isletmede uygulanabilirligi irdelenmistir.

2.Maliyet Sistemi Hakkinda Genel Bilgiler

Mal ve hizmet Uretimi yapan isletmelerin amaglarina
ulagabilmesi ve yoneticilerin dogru kararlar alabilmesi
icin maliyetle ile ilgili bilgilerin gercekci bir sekilde
saptanmasi, tam ve ayrintih bir sekilde duzenlenmesi
gerekir. Uretilen mamul ve hizmetlerin maliyetlerinin
gercekci ve dogru bir bicimde hesaplanabilmesi igin de
mal ve hizmet Uretimi yapan isletmelerde maliyet sistemi
olusturulmalidir.

Maliyetlerin dlcimlenmesi, kaydedilmesi, raporlanmasi
ve analizi olmak (izere dért ana faaliyeti yerine getiren
maliyet muhasebesi sistemi, maliyet (maliyet élciimleme)
sistemi ve maliyet kayit sistemi olmak Uzere iki alt
sistemden meydana gelmektedir  (Haciriistemoglu  ve
Sakrak, 2002: 18;

Ozpeynirci, 2014: 8).

o Maliyet (Maliyet Olclimleme) Sistemi: Mamul
ve hizmetlerin Uretim maliyetini olusturan unsurlarin
Ol¢iimlenmesinden birim maliyetlere kadar gecen surecte
maliyet hesaplama konusunda uygulanan ydntem, esas ve
ilkelerin bdtininu ifade etmektedir (Karakaya, 2011: 9).
Maliyet Ol¢imleme sistemleri, maliyetlerin  y6netim
kararlarmm1  nasil  etkiledigini  belirleyen arag  ve
tekniklerden olusmaktadir. Maliyet Olgimleme sistemleri
uretilen mamul ve hizmetlere ‘hangi giderler’, ‘ne zaman’,
ve ‘nasil” yuklenecektir sorularina cevap vermektedir
(Cengiz ve Uyar, 2011: 3682).

o Maliyet Kayit Sistemi: Maliyet 0dlglimleme
strecinde maliyetleri olusturan unsurlarin kaydedilmesi,
izlenmesi ve elde edilen maliyet bilgilerinin raporlanmasi
konusunda uygulanan yontem, esas ve ilkelerin butinun
ifade etmektedir (Karakaya, 2011: 9).

Uretilen mal ve hizmet maliyetlerinin 6lgiilmesi,
isletmenin benimsedigi maliyet sistemi dogrultusunda
yaptlmaktadir. Her bir maliyet sistemi, maliyetlerin

kapsamu, Ozellikleri ve hesaplamis sekli ile ilgili olan
cesitli  maliyet hesaplama yontemlerinin  bir arada
kullanilmasindan olugsmaktadir (Karcioglu, 2000: 23).

Isletmelere uygun bir maliyet sisteminin su 6zellikleri

tagimasi gerekir (YUkel, 2015: 345);
e Vergi Kanunlarma uygun olmall,
e Sermaye Piyasasi Kanunu’nun geregini yerine getirmeli,
o Yoneticilerin saglikli kararlar almasinda yol gostermeli,
o Kontrol siirecine katkida bulunmalidur.

Bir maliyet sistemi, maliyetlerin kapsami, nitelik ve
hesaplanmis sekli ile ilgili bir takim maliyet hesaplama
yontemlerinin bir arada kullanilmasindan olugmaktadir
(Akdogan, 2015: 38). Cesitli maliyet hesaplama
yontemlerinin birlesiminden ortaya ¢ikan maliyet sistemleri,
isletmeye uygun bir sekilde yapilandirilabilmesi ve
gelistirilebilmesi i¢in; maliyetlerin kapsamina gore maliyet
yontemleri, maliyetlerin saptanma zamanma goére maliyet
yontemleri ve maliyetlerin saptanma sekline gore maliyet
yontemleri olmak Uzere degisik agilardan gruplandirilan, bu
Uc grup maliyet yontemlerinin her birinden en az bir
maliyet hesaplama yOntemini  bir araya getirmesi
gerekmektedir (Akdogan, 2015: 38-39; Ozgelik, 2013: 52).
Uc yontemin sentezinden olusan maliyet muhasebesi

sistemi  birbirlerinin  alternatifi olmakla birlikte, aym
zamanda tamamlayicilaridirlar.  Ornek  verecek olursak,
gider kontrolli agisindan isletme hem standart maliyet
yontemini hem de fiili maliyet yontemini kullanmaktadir.
Burada asil olan fiili maliyet yontemi olmakla birlikte, fiili
maliyetlerin kontrolii de tahmini maliyet yontemi ya da
standart maliyet yontemi ile saglanmaktadir. Ayni sekilde
isletme, Urettigi mamulin maliyetini hem siparis maliyet
yontemini hem de safha maliyet yontemini birlikte kullanarak
da hesaplayabilir (Karakaya, 2011: 324).

2.1. Maliyetlerin Kapsamina Goére Maliyet Yontemleri

Uretilen mal ve hizmetin maliyeti hesaplanirken hangi
giderlerin maliyet kapsamina alinacagi belirtilmektedir.
Maliyetlerin kapsamina gdére maliyet yontemlerinde; Tam
Maliyet Y6ntemi, Normal Maliyet Ydntemi, Degisken Maliyet
Yontemi ve Asal (Direkt) Maliyet Yodntemi olmak tzere dort
yontem bulunmaktadir.

Geleneksel maliyet yontemi olarak kabul edilen tam
maliyet yontemi, retim ile ilgili olan direkt ilk madde ve
malzeme, direkt iscilik ve genel Gretim giderlerinin sabit ve
degisken olmasina bakilmaksizin tretilen mamuliin maliyetine
aktarilan bir sistemdir (Boyar ve Giingormiis, 2006: 216).

Normal maliyet yontemi; direkt ilk madde ve malzeme
giderleri, direkt iscilik giderleri ve degisken genel Gretim
giderlerinin tamamini, sabit genel Uretim giderlerinin ise
kullanilan kapasiteye diisen kismumi dretim  maliyetine
yikleyen bir yontemdir (Badem ve Ozbek, 2013: 70). Bos
kapasiteye ait olan sabit genel Uretim gideri kismi ise dénem
gideri olarak kabul edilmektedir ve “680.Calisgmayan Kisim
Giderleri” sonug hesabina aktarilmaktadir (Akgun, 2012: 239).
Degisken maliyet yodntemi, Uretim maliyeti hesaplanirken
sadece degisken giderleri hesaba katan, sabit (retim
giderlerinin tamamni ise Uretim maliyeti diginda tutan ve
dogrudan gelir-gider tablosuna yansitan bir ydntemdir
(Buytkmirza, 2015: 506; Karakaya, 2011: 325; Samur, 2012:
4). Tam maliyet yonteminin tam tersi olan ve mevzuatimizda
yer almayan direkt maliyet yonteminde ise, direkt ilk madde
ve malzeme giderleri ile direkt iscilik giderlerinin toplam
mamul maliyetine yuklenmekte, genel Uretim giderleri ise
sonu¢ hesaplarina aktarilmaktadir (YUk¢l ve Atagan, 2013:
109).

2.2. Maliyetlerin Saptanma Zamanina Goére Maliyet
Yontemleri

Uretim yapildiktan sonra ya da dretim faaliyeti
tamamlanmadan 6nce belirlenmesine gore tespit edilen
bir baska deyisle maliyetlerin saptanma zamanini esas
alarak belirlenen maliyet yontemleri; Fiili Maliyet Y6ntemi,
Tahmini Maliyet Yontemi ve Standart Maliyet Ydntemi
olmak Uzere li¢ baslik altinda toplanmustir.

Fiili maliyet yodntemi; dretilen mamul maliyetlerini,
Uretim yapildiktan sonra yani Qretim dénemi sonunda,
gerceklesmis tutarlar1 esas alarak belirleyen bir yéntemdir.
Uygulamada en sik karsilasilan ve tarihi-tarihsel ya da
gercek maliyet yontemi olarak da adlandirilan bu sistemde
yapilan hesaplamalar  gercek verilere ve belgelere
dayanmaktadir (Saritas ve Utku, 2016: 264; Tektifekci ve

Selek, 2009: 152). Tahmini maliyet yontemi; mamul
maliyetlerini herhangi bir bilimsel 6l¢l kullanmadan,
isletmenin gegmis dOnemlerinde gerceklesmis maliyet

verileri ile gelecekle ilgili beklentileri dikkate alinarak,
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kabaca yapilan tahminlerden olusan bir maliyet
yontemidir (Karakaya, 2011: 328; Uyar, 2008: 134).
Ozellikle alinan siparislerin fiyatin1 miisteriye bildirmek
icin kullanilan tahmini maliyet yo6nteminde, mamul
maliyeti  tahmini  olarak  belirlenirken,  giderlerin
gerceklesen tutarlari da ayrica  izlenmektedir. Y1l
sonunda, yapilan tahmin ile fiili maliyetler arasinda bir
farkin olmas1 halinde defter kayitlari fiili maliyetlere
donigtiriilerek  dizeltme  islemleri  yapilmaktadir
(Karakaya, 2011: 328; Yukcu, 2015: 353). Standart
maliyet yontemi ise; maliyet muhasebesi kapsaminda yer
alan,  bilimsel yontemlerle elde edilen veriler
dogrultusunda, Uretim yapilmadan Once st dizey
yoOneticiler tarafindan belirlenen standart maliyetleri esas
alarak olmasi gereken Gretim maliyetini ortaya koyan,
muhasebe kayitlariin hem standart hem de fiili tutarlara
gore izlenmesini saglayan, fiili maliyetler ile karsilagtirma
imkdn saglayarak ortaya ¢ikan farklarin  analizini
ongoren bir maliyet yontemidir (Béliikoglu ve Ozgen,
2006: 72; Gormiis, Bulca ve Yesil, 2015: 71).

2.3. Maliyetlerin Saptanma Sekline Gore Maliyet
Yoéntemleri

Maliyetlerin ~ saptanma  sekline  gére  maliyet
yontemleri, isletmenin Uretim kosullarina gore Safha
Maliyet Yontemi ve Siparis Maliyet Yontemi olmak lzere
ikiye ayrilmaktadir.

Safha maliyet yontemi, Uretimin surekli bir akis halinde
oldugu isletmelerde, Uretim maliyetlerinin zaman ve yer olarak
bir arada toplanmasi ve bu maliyetlerin Uretilen mamullerle
ilgilendirilerek mamul maliyetlerinin hesaplanmast
yontemidir (Altug, 2015: 315). Bu yéntemin temel amaci, her
safha igin ayr1 ayr1 GUretim maliyetlerini kaydetmek ve
Urunlerin islem gordigii gider yerlerinde ortaya ¢ikan toplam
ve birim maliyeti hesaplamaktir (Yereli, Kayali ve
Demirlioglu, 2015: 441). Siparis maliyet yontemi ise,
isletmede Uretilen her bir mamul veya siparise iliskin her
maliyet unsurunu ayr1 ayr1 belirleyen siparis veya mamul
maliyetini 6zel olarak hesaplamaya olanak saglayan bir
maliyet hesaplama sistemidir (Yikgl, 2015: 433). Bu
yontemdeki temel amag, bir mamul ya da mamul grubunu
olusturan maliyet unsurlarini, birbirlerinden ayr1 bir sekilde

takip ederek birim maliyetlerin ayri olarak
hesaplanabilmesidir (Karakaya, 2011: 332). Siparis maliyet
yonteminde; maliyet unsurlarmin ayri  bir  sekilde

izlenebilmesi, belirli bir siparigin toplam ve birim maliyetinin
hesaplanabilmesi amaciyla isletmeler aldiklart  bitln
siparigleri, Siparig Maliyet Kartt adi verilen bir maliyet
kartinda takip etmektedirler. Direkt ilk madde ve malzeme,
direkt is¢ilik ve genel dretim giderleri her parti Gretim igin ayri
bir sekilde siparis maliyet karti (zerinde toplanmaktadir.
Ayrica siparis maliyet kartinin olusturulmasinda yardimci
olmak (zere; ilk madde ve malzeme istek fisleri, ilk madde ve
malzeme istek fisi Ozeti, is¢i galisma kart1 ve is¢i calisma karti
Ozeti de isletmeler tarafindan kullanilmaktadir (Altintas, 2010:
141-142; Yeginboy ve Yiksel, 2015: 415).

3. Tiirk Vergi Mevzuat1 Agisindan Maliyet Yontemleri
Vergi Usul Kanunu (VUK)’ a gore duretilen malin
maliyeti asagidaki unsurlart icermektedir (VUK, m.275;
Ayral, 2016: 41);
e Mamuliin

vicuda getirilmesinde sarf olunan

iptidai (ham olmayan) ve ham maddelerin bedeli (ilk madde
ve malzeme bedelleri),

e  Mamule isabet eden iscilik (iptidai ve ham maddeleri
mamule ¢evirmek icin sarf edilen direkt is¢ilik giderleri),

e  Genel Uretim giderlerinden mamule diisen hisse (Bu
hissenin mamulun maliyetine katilmasi istege baglidir. Bazi
isletmeler irettigi mamulin maliyetine katlanilan genel
yonetim giderlerini de dahil edebilir.),

e  Ambalajli olarak piyasaya arz edilmesi zorunlu olan
mamullerde ambalaj malzemesinin bedeli.

VUK’ un dretilen mamuliin maliyetini belirlemede Fiili
Maliyet Yontemi ve Tam Maliyet Yontemi’ ni benimsedigi
ifade edilebilir. Ancak VUK’ un 275.maddesinde de
belirtildigi gibi; mikellefler, drettikleri mamulin maliyet
bedellerini, belirtilen unsurlar1 ihtiva etmek sartiyla diledikleri
usulde belirleyebilirler. Buna gore; VUK’a gore maliyetlerini
belirleyen isletmeler dénem sonunda fiili ve tam maliyet
yontemlerine gore maliyetlerini dizeltmek sartiyla diledikleri
yontemleri uygulayabilirler (Karakaya, 2011: 354).

4. Tiirkiye Muhasebe Standartlar1 A¢cisindan Maliyet
Yontemleri

Uretim isletmeleri acisindan stok maliyetleri, Tirkiye
Muhasebe Standartlari-2 (TMS-2)’de (¢ bashik altinda
toplanmigtir. Buna gbre stoklarin maliyeti asagidaki
unsurlardan olusmaktadir (TMS-2, m.10);

e  Tim satin alma maliyetleri,

e  Doniistirme maliyetleri,

e  Stoklarm mevcut duruma ve konuma getirilmesi igin

katlanilan diger maliyetler.

Standarda gore satin alma maliyeti Uretim ortaminda

kullanllan ham madde ile dogrudan ilgili olan tum
maliyetleri  kapsamaktadir. Buna gore satin alma
maliyetleri; satin alma fiyati, ithalat vergileri ve diger
vergiler (firma tarafindan vergi  idaresinden iade
alinabilecekler hari¢) ve nakliye, yikleme bosaltma
maliyetleri ile mamul, malzeme ve hizmetlerin elde
edilmesiyle  dogrudan baglantisi  kurulabilen  diger

maliyetleri icermektedir (TMS-2, m.11).

Doniistiirme maliyetleri, direkt iscilik giderleri ile ilk
madde ve malzemenin  mamule donistiiriilmesinde
katlanilan; sabit genel Uretim giderleri icerisinde yer alan
amortisman, fabrika binasi ve techizatinin bakim onarim
giderleri ile degisken genel Uretim giderleri icerisinde yer
alan endirekt (dolayli) malzeme ve endirekt (dolayl)
iscilik  giderlerinin  sistematik bir sekilde dagitilan
tutarlarimi igermektedir (TMS- 2, m.12). Burada hemen
belirtilmelidir ki, sabit genel tretim maliyetleri planlanan
bakim onarim c¢alismalarindan kaynaklanan kapasite
digiikliginin ~ dikkate  alindigt  normal kapasite
kullanimina gore dontistiirme maliyetine dahil edilmektedir.

Normal kapasitenin altinda Uretimin diisik seviyede
gergeklestigi dénemlerde doniistiirme maliyetine
dagitilmayan sabit genel Uretim maliyetleri ise gider

kaydedilerek dénemin Kkér veya zararindan diisiilmektedir
(Bahadir, 2012: 59-60; TMS-2, m.13).

Yukaridaki  agiklamalara gbre standart, (Uretilen
mamulin maliyetini belirlerken; direkt ilk madde ve
malzeme giderleri, direkt is¢ilik giderleri ve degisken
genel dretim giderlerinin  tamamini, sabit genel Gretim
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giderlerinin ise ddnem icerisinde kullanilan, normal
kapasite temel alinarak, kapasite kullanim oranmna gore
uretilen  birimlere  ylkleme yapilmasi  gerektigini
belirtmigtir. Normal kapasitenin tanimi ise, olusabilecek
tim arizalardan  ve  planlanan  bakim-onarim
caligmalarindan kaynaklanacak Uretim miktar1 disiikligii
de dikkate alinarak, normal kosullarda bir veya birkag
dénem veya sezonda elde edilmesi beklenen ortalama
Uretim miktarn seklinde agiklanmigtir. Buna gore
standardin, maliyet unsurlarmin maliyetlere
yuklenmesinde kapsamina gdre maliyet yodntemlerinden
normal maliyet yontemini benimsedigi anlagilmaktadir
(Akin ve Kursunel, 2010: 320; Marsap ve Barisgl,
2014: 8; Senal ve Ates, 2016: 87).

5. Arastirma Yontemi

Calismanin amaci, endistriyel makine imalat1 yapan
isletmelere uygun bir muhasebe sisteminin  nasil
olusturulmas1 gerektigini ortaya koymaktir.

Arastirma ile ihtiyaca uygun bir muhasebe sistemi
olusturularak isletmede meydana gelen finansal nitelikli
olaylarin nasil tespit edilip/izlenip/kayit altina alinmasi
gerektigi ve dogru bir maliyet hesaplama yontemi ile
hesaplanan mamul maliyetinin isletme agisindan Gnemini
ortaya koymak hedeflenmistir. Arastrmanin  ortaya
koyacagi sonuglara gore; endustriyel makine imalati yapan
isletmelerde, dogru bir maliyet hesaplama ydntemi
secilerek, elde edilen dogru ve guvenilir mali bilgilerin
Onemi gorulerek, s6z konusu isletmelerde kabul edilecek
projelerde 6nceden maliyet hesaplamasi ve Kar tespitiyle,
dogru bir satis fiyat1 teklifi vermeye yardimci bir sistem
olusturulmaya calisilacaktir. Isletmede yapmis oldugumuz
calisma  01.06.2017-30.06.2017 tarihleri  arasinda
gerceklesmis olup s6z konusu galigmaya ait veriler bu
tarih araligi esas almarak hesaplanmus ve kullamilmustir.

Siparisin Alinmasyp  Uretimg  Tedarikp. ~ Uretimg Teslim
Plant Stireci Streci

Sekil 1: ABC Endiistriyel Gida Makineleri imalat: isletmesi Is
Akag Sireci

Isletme sahibinin isletme admin gizli kalmasim
istemesinden dolay1 isletmeye ABC Endustriyel Gida
Makineleri Imalat1 Isletmesi adi verilmistir. ABC
Endiistriyel Gida Makineleri Imalat1 Isletmesi, 2014
yilinda Karaman’da, endustriyel gida makineleri imalati
olarak PVC bantli konveydr sistemi dretmek Uzere
kurulmustur. PVC bantli konveyorler; koli, paket, cuval
gibi ambalajli ve ambalajsiz Urinlerin kolaylikla bir
yerden bir yere tagmmmasini saglayan ve gilnumuzde
madencilikten kargo dagitimina, havaalanlarinda bagaj
tagimasindan mezbahada et karkasi tagimasina kadar pek
cok alanda kullamilan bir sistemdir. Tehlikeli is smifinda
faaliyet gostermekte olan isletme, Karaman Organize
Sanayi Bolgesinde kira suretiyle 800 m?’lik bir alana
sahiptir. Uygulamay1 gergeklestirdigimiz ABC Endstriyel
Gida Makineleri imalati isletmesinde yapilan incelemeler
neticesinde isletmenin mevcut bir is akis semasi, gorev
dagiimi ve muhasebe sisteminin bulunmadigi tespit
edilmigtir. ABC Endistriyel Gida Makineleri Imalati
Isletmesinde yapilan incelemeler ve gozlemler neticesinde
bir muhasebe sisteminin olusturulabilmesi, maliyetlerin

dogru bir sekilde tespit edilebilmesi, satig fiyatinin tam
ve dogru bir sekilde belirlenebilmesi igin isletmede ilk
once is akis semasi olusturulacak daha sonra gider yerleri
ve gider tirleri  belirlenecek, siparis maliyet karti
olusturularak muhasebe hesaplamalarimin  bir standarda
baglanmasi saglanacaktir. Boylece isletmenin bundan sonra
aldig1 siparislerde maliyet ve karm bilerek, dogru bir satig
fiyat1 vermesi saglanacaktir.

Siparis Uizerine PVC bantli konveydr sistemi dretimi yapan
ABC Endiistriyel Gida Makineleri Imalati Isletmesinde
yapilan gozlemler ve yapilan isler dikkate alindiginda olmasi
gereken is akis slireci Sekil 1°de gésterilmistir.

Sekil 1°de olusturulan is akis slireci sonucunda, ABC
Endiistriyel Gida Makineleri Isletmesinde Bicimlendirme Esas
Uretim Gider Yeri ve Montaj Esas Uretim Gider Yeri olmak
Uzere iki tane Esas Uretim Gider Yeri; Kalite Kontrol,
Yemekhane ve Depo Yardimei Uretim Gider Yeri olmak iizere
iic tane Yardimci1 Uretim Gider Yeri ile Isletme Yonetimi
Gider Yeri olmak UGzere bir tane de Uretim Yeri Yonetimi
Gider Yeri seklinde gider yerlerinin olusturulmasi gerektigi
gorilmiistiir.

Sekil 1’de is akisinin birinci basamagi olan Siparisin
Alinmasi sureci isletmede isletme yoneticisi/sahibi tarafindan
yerine getirilmektedir. Mevcut isletmede makine mihendisi ve
makine teknikeri olmadigi icin siparisi veren firmalar, siparisle
beraber projelerini de hazir vermektedirler. Bu nedenle
isletme, is akis semasindaki siparigin alinmasi1 slrecinde
herhangi bir maliyet ile karsilasmamaktadir. Bu asamada
siparigin alinmasiyla beraber o siparise ait siparis maliyet
kartimn hemen acilmast gerekmektedir. Uretim  Plam
stirecinde isletmenin yoneticisi/sahibi tarafindan alinip siparisg
maliyet kartina islenen siparigin, madde ve malzeme listesi ve
dretim planm olusturulmalidir. Isletmenin Depo Yardimci
Uretim Gider Yerinden alman bilgilere gére temin edilmesi
gereken mamul ve yari mamuller icin ilk madde ve malzeme
istek fisleri ve ilk madde ve malzeme istek figleri Ozeti
doldurulmalidir. Tedarik sireci asamasinda, gerekli piyasa
arastirmasi yapildiktan sonra Uretimi gergeklestirilecek olan
PVC bantli konveydr sistemi icin satin alman profil, lama
demir, siyah sac, krom sac, silindir, tambur, kuyruk tamburu
ve motor gibi mamul ve yari1 mamuller igletmenin Depo
Yardimer Uretim Gider Yerine alinarak burada kalite kontrol

islemi yapilmahidir. Kalite kontrol islemi tamamlandiktan
sonra mamul ve yar1 mamuller islem gdrmek (zere
dretim bolimine gonderilmelidir. Uretim Siireci asamasi,
depodan mamul ve yar1 mamullerin Uretim bdélimine
gelmesiyle  baslamaktadir. Uretilecek olan  konveyor
sisteminin  uzunluguna gore profiller lazer kesim
isleminden gecirilmekte, Gst taraf krom sac ile alt taraf ise
demir sac ile kaplanmaktadir. Krom sac ve demir sac ile
kaplanan profiller birbirine baglanarak sistemin ana
iskelesi kurulmakta ve iskelenin mukavemeti hesaplanarak
saglamlagtirilmaktadir. Butin bu iglemler Bigimlendirme
Esas Uretim Gider Yeri adini verdigimiz gider yerinde
gergeklestirilmektedir. ~ Konveydr  sisteminin  rulman
yataklar1 hazirlanarak ¢esitli bilyelerle birlikte silindirlerin
belirli araliklarla ana iskelete monte edilmesi, tambur adi
verilen bir cekici silindir sistemi ile kuyruk tamburun
sisteme  yerlestirilmesi ve  tasiyiet  bant  olarak
isimlendirilen ~ konveydr  bandin  sistem  (zerine
yerlestirilmesi isleminin gergeklestigi bolume de Montaj
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Esas Uretim Gider Yeri adi verilmistir. Uretim siireci
asamasinda (Bicimlendirme ve Montaj Esas Uretim
Gider Yeri’nde) kullanilan mamul ve yari mamullerin
maliyeti tespit edilerek siparis maliyet kartina islenmeli
ayrica ortaya cikan iscilikler isci calisma karti ve isci
caligma kart1 0zetine iglenerek siparis icin ne kadar streler
ile cahgildig: tespit edilmelidir. Uretimi tamamlanan
konveydrlerin miisteriye teslimati gergeklesmeden Once
sistemin kalite Kkontroliinin yapildigi bolime Kalite
Kontrol Yardimer Uretim Gider Yeri adi verilmistir.
Teslim stirecinde Uretimi gergeklestirilen konveyor sistemi,
siparisi veren fabrikaya gotlrulmektedir. Bu asamada
fabrikada konveydr sistemi test etmek amaciyla
calistirtlip, gerekli Kkalite kontrol iglemlerinden gegirilip
herhangi bir problem olmamasi durumunda konveyor
sistemi firmaya teslim edilmektedir. Isletme yemek
ihtiyacimt bir yemek fabrikasindan kargilamakla beraber,
isletmede ¢ay, kahve servisinin yapildigi bolime
Yemekhane Yardimer Uretim Gider Yeri adi verilmistir.
Isletmede bulunan muhtelif malzemeler ile satin alan
mamul ve yart mamullerin yer aldigi bdlime Depo
Yardimer Uretim Gider Yeri adi verilmistir. Isletme
faaliyetlerini  kontrol ve denetleme  islemlerinin
gerceklestigi bolime Isletme Yonetimi Uretim  Yerleri
Yonetimi Gider Yeri ad: verilmistir.

Uygulama yapilan isletme, 01.06.2017-30.06.2017
tarihleri arasinda X fabrikasindan konveydr sistemi
siparisi almistir. Isletmenin Uretimini yapacagi konveyor
sisteminin projesi siparisi veren X fabrikasi tarafindan
hazir olarak verilmigtir. X fabrikasinin verdigi siparigin
projesi incelendiginde Uretimi gerceklestirilecek olan 1
numarali PVC bantli konveydriin 5500 milimetre (mm),
2 numarali PVC banth konveyorin 3700 mm, 3
numarali PVC bantli konveyoriin 4000 mm, 4 numarali
PVC bantli konveyorin 1500 mm olup, toplam da 14,70
metre (m)’lik bir siparis alindigi gorilmektedir. Alinan
siparigin muhendislik c¢izimleri disindaki detayr Tablo
1’de gorilmektedir.

Tablo 1. X Fabrikasmimn Hazirlamig Oldugu Proje

siparis

maliyet

kart1

agmast

gerekmektedir.
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Isletme

tarafindan siparis numaras1 B17 olarak belirlenen konveyor
sisteminin Oretimi gerceklestirdikge siparis maliyet kartim
doldurmasi gerekmektedir. Calismada sirasiyla direkt ilk
madde ve malzeme giderleri, direkt iscilik giderleri ve genel
uretim giderleri hesaplanmustir.

Isletmenin direkt ilk madde ve malzeme giderleri, siparis
igin kullanilacak olan ilk madde ve malzemelerin miktar ve
birim fiyatina gére hesaplanmaktadir. Siparisi alinan PVC
bantli konveyor sisteminin Uretiminde kullanilacak olan ilk
madde ve malzemeler Tablo 2, Tablo 3, Tablo 4 ve Tablo 5°de

gosterilmistir.

Tablo 2. 1 Numarali Konveyor Igin Kullanilacak ilk Madde ve

Malzemeler

_— Miktar Br. Fiyat | Toplam

Malzeme Ad1 Olcu (1) @) Y (3:p1*2)
*Profil metre 22,00 3,70 81,40
*Lama Demir kg 16,50 2,60 42,90
*Siyah Sac kg 25,30 3,30 83,49
*Krom Sac kg 35,75 11,60 414,70
+Silindir adet 22,00 11,40 250,80
+Tambur adet 2,00 550,00 1.100,00
+Motor adet 1,00 800,00 800,00
+Konvey6r Bandi metre 11,00 647,50 7.122,50
TOPLAM 9.895,79

*PVC banth konveyor sisteminin retiminde kullanilacak yart mamuller
+ PVC bantli konveyor sisteminin uretiminde kullanilacak mamuller

Tablo 3. 2 Numarali Konveyér gin Kullamlacak ik Madde ve

Malzemeler
Malzeme Adi Olgui '(\f)' ktar ?2; Flyat éipllir;)
*Profil metre 14,80 3,70 54,76
*Lama Demir kg 11,10 2,60 28,86
*Siyah Sac kg 17,02 3,30 56,17
*Krom Sac kg 24,05 11,60 278,98
+Silindir adet 15,00 11,40 171,00
+Tambur adet 2,00 550,00 1.100,00
+Motor adet 1,00 800,00 800,00
+Konveyor Bandi metre 7,40 647,50 4.791,50
TOPLAM 7.281,27

*PVC banth konveydr sisteminin Uretiminde kullanilacak yart mamuller
+ PVC bantli konveyor sisteminin dretiminde kullanilacak mamuller

Tablo 4. 3 Numarali Konveyor Igin Kullanilacak ilk Madde ve

Malzemeler

_— Miktar Br.Fiyat | Toplam

Malzeme Adi Olcu &) @) (321*2)
*Profil metre 16,00 3,70 59,20
*Lama Demir kg 12,00 2,60 31,20
*Siyah Sac kg 18,40 3,30 60,72
*Krom Sac kg 26,00 11,60 301,60
+Silindir adet 16,00 11,40 182,40
+Tambur adet 2,00 550,00 1.100,00
+Motor adet 1,00 800,00 800,00
+Konveyér Bandi | metre 8,00 647,50 5.180,00
TOPLAM 7.715,12

Bant i }
Numar | Konveyér Tipi Genis [Bl?;t 522;’:13(’1(% gg)r/\l:/eyor

ligi
(mm) (midk) | (mm) (mm)

PVC Bantli Sase:

Konveyor 400 13+4 850 5.500
PVC:

PVC Bantli Sase:

Konveyor 400 1344 850 3.700
PVC:

PVC Bantli Sase:

Konveyér 400 13+4 850 4.000
PVC:

PVC Banth Sase:

Konveyor 400 20£7 850 1.500
PVC:

TOPLAM 14.700

X fabrikasi tarafindan verilen siparigin maliyetinin
rasyonel bir sekilde Olcilebilmesi amaciyla direkt ilk
madde ve malzeme giderleri, direkt iscilik giderleri ve
genel Uretim giderlerinin ayr1 bir sekilde izlenmesi
gerekmektedir.  Ayrica  isletmenin  aldig1  siparigin
maliyetini saglikli bir sekilde belirleyebilmesi icin bir

*PVC banth konveydr sisteminin Gretiminde kullanilacak yart mamuller
+ PVC bantli konveyor sisteminin uretiminde kullanilacak mamuller
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Tablo 5. 4 Numarali Konveyér Igin Kullanilacak ilk Madde ve
Malzemeler

Malzeme Ad Olgi '(\f)l ktar I(5’2|; Flyat éofllig;
*Profil metre 6,00 3,70 22,20
*Lama Demir kg 4,50 2,60 11,70
*Siyah Sac kg 6,90 3,30 22,77
*Krom Sac kg 9,75 11,60 113,10
+Silindir adet 6,00 11,40 68,40
+Tambur adet 2,00 550,00 1.100,00
+Motor adet 1,00 800,00 800,00
+Konvey6r Band1 | metre 3,00 647,50 1.942,50
TOPLAM 4.080,67

*PVC bantli konveyor sisteminin Uretiminde kullanilacak yart mamuller
+ PVC bantli konveydr sisteminin tretiminde kullanilacak mamuller

Tablo 6: Kullanilacak ilk Madde ve Malzeme Miktarlart

Tablo 2, Tablo 3, Tablo 4 ve Tablo 5’in sonuglarina
gore, isletme siparisi alnan 14,70 m’lik PVC banth
konveydr sisteminin Gretimi icin 28.972,85 % (9.895,79 b
+ 728127 b + 7.71512 v + 4.080,67 b) direkt ilk
madde ve malzeme giderine katlanmaktadir. Tablo 2,
Tablo 3, Tablo 4 ve Tablo 5’den alinan bilgilere goére
konveydr sistemi icin kullanilacak ilk madde ve malzeme
miktarlar1 Tablo 6’da gosterilmistir.

Ronveyor Profil pama oyah arom Silindir Tambur | Motor ronveyor
1 No’lu Konveyér 22,00 m 16,50 kg 25,30 kg 35,75kg 22,00 adet 2,00 adet 1,00 adet 11,00 m
2 No’lu Konveyor 14,80 m 11,10 kg 17,02 kg 24,05 kg 15,00 adet 2,00 adet 1,00 adet 7,40 m
3 No’lu Konveyor 16,00 m 12,00 kg 18,40 kg 26,00 kg 16,00 adet 2,00 adet 1,00 adet 8,00 m
4 No’lu Konveyor 6,00 m 4,50 kg 6,90 kg 9,75 kg 6,00 adet 2,00 adet 1,00 adet 3,00m
TOPLAM 58,80 m 44,10 kg 67,62 kg 95,55 kg 59,00 adet 8,00 adet 4,00 adet 29,40 m

Isletmeden aliman bilgiler ve hazirlanan is akis semast
g6z oOniinde bulundurularak, siparisi gerceklestirilecek PVC
bantli  konveydr sistemi icin kullanilacak olan yari
mamuller Bicimlendirme Esas Uretim Gider Yerine,

caligan dokuz kisinin goOrev yerleri yapilan inceleme ve
gozlemler neticesinde tarafimizca asagida Tablo 8’de
goriildiign gibi tespit edilmistir.

Tablo 8. Caliganlarin Gider Yerlerine Gore Dagilimi

mamuller de Montaj Uretim Gider Yerine yazilarak, Ik [ Giger verleri Tsci Sayst
Madde ve Malzemelerin gider vyerlerine gore dagilim Bicimlendirme Esas Uretim Gider Yeri 2
Tablo 7°de gosterilmistir. Montaj Esas Uretim Gider Yeri _ 3
Kalite Kontrol Yardimei Uretim Gider Yeri 1
Tablo 7. ilk Madde ve Malzemelerin Gider Yerlerine Dagilimi gg?;gi’;iﬁ%‘:‘;;:ﬂugg; $|ec:ier Yeri 1
Malzeme Adi Gider Yeri | Miktar FBr. Toplam Isletme Yonetimi Uretim Yerleri Y6netimi Gider Yeri 1
iyat Tutar TOPLAM 9
*Profil Bigimlendirme 58,80 m 3,70 217,56
*LamaDemir _ |Bigimlendirme | 4410kg| 260 114,66 Siparisi alinan 14,70 m’lik PVC banth Kkonveyor
*Siyah Sac Bigimlendirme | 67,62kg| 330| 22315 sistemi  Uretiminin igletme sahibi/ybneticisiyle yapilan
*Krom Sac . .Bi(;,imlend.irme 9555 kg| 11,60 1.108,38 goriisme ve gozlem/incelemeler neticesinde,
BICIMLENDIRME EUGYTTOPLAMI|  1.663,75 Bicimlendirme Esas Uretim Gider Yeri'nde on dort
+Konveydr Band1 [Montaj 29,40m | 647,50 | 19.036,50 ginde, Montaj Esas Uretim Gider Yeri’nde on iki giinde
+Silindir Montaj 59,00 adet | 11,40 672,60 tamamlanacagi tespit edilmistir. Glinde 7,5 saat calisma
+Motor Montaj 4,00 adet | 800,00 |  3.200,00 stiresi bulunan ABC Endiistriyel Gida Makineleri Imalati
+Tambur Montaj 8,00 adet | 550,00 |  4.400,00 Isletmesi calisanlarmin 14,70 m’lik bir konveyor sistemi
MONTAJEUGY TOPLAMI| 27.309,10 icin direkt is¢ilik tutarlar1 hesaplanmigtir. Buna gore;
GENEL TOPLAM 28.972,85 Bir ig¢inin aylik asgari brit creti = 1.777,50 b

*PVC bantli konveyor sisteminin uretiminde kullanilacak yart mamuller
+ PVC bantl konveyor sisteminin tretiminde kullanilacak mamuller

Tablo 7°de PVC bantli konveydr sistemi Uretiminde
kullanilacak ilk madde ve malzemenin 1.663,75 b’sinin
Bicimlendirme Esas Uretim Gider Yeri'ne, 27.309,10
b’sinin  Montaj Esas Uretim Gider Yeri’ne ait oldugu
gortlmektedir. Gider yerlerine gére dagilum yapilan ilk
madde ve malzemenin, ilk madde ve malzeme istek fisleri
ve ilk madde ve malzeme istek fisleri Ozeti belgelerinin
olugturulmasi gerekmektedir.

ABC Endistriyel Gida Makineleri Imalati Isletmesinde
direkt iscilik giderlerinin hesaplanabilmesi igin dncelikle
caliganlara gorev dagilimi  yapilmasi  gerekmektedir.
Isletmede yapilan gézlemler ve edinilen bilgilere gére
caliganlarin gorev  dagilimi  bulunmamaktadir. Maliyet
muhasebesi  sistemi  olusturulmaya ¢alisilan isletmede

Bir is¢inin giinllk brit Gcreti = 1.777,50 £/ 30 giin

=59,25b /giin

Ele alinan konveydr sistemi icin hesaplanan direkt
iscilik giderinin  Bicimlendirme Esas Uretim Gider
Yeri’ne diisen kismi; 59,25 b/ giin * 14 giin = 829,50 1

829,50 b * 2 kisi = 1.659 b’dir.

Montaj Esas Uretim Gider Yeri’ne diisen kisn ise; 59,25
b/gun*12gun=711%

711 % * 3 kisi = 2.133 b’dir.

Bicimlendirme ve Montaj Esas Uretim Gider
Yerlerinde c¢alisan is¢i sayillar1 ve slreleri dikkate
alinarak hesaplanan toplam direkt iscilik gideri tutar1 3.792
b’dir. Bunun 1.659 ’si  Bicimlendirme Esas Uretim Gider
Yeri’ne ve 2.133 B’si Montaj Esas Uretim Gider Yeri’ne
aittir. Esas Uretim gider yerlerine diisen direkt iscilik
giderlerine her bir is¢i icin ayr1 ayr1 olmak (zere isci
calisma karti dlzenlenerek, is¢ci ¢alisma  Kartlari
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toplamindan is¢i ¢alisma karti1 6zeti hazirlanmistir.
Bir is¢iye ait is¢i caligma kartt 6rnegi Sekil 2’de
gosterilmistir.

_ iSCI CALISMA KARTI
Is¢inin Adi Soyadi: Caligan/1 Tarih: 02/06/2017
Siparis Proje: B17

Tutan

829,50

Calisilan Yer ve Saatler Saat Ucreti
Bicimlendirme EUGY 7,90
Sekil 2. Calisan/1 Isci Calisma Karti

Esas Uretim gider yerlerinde calisan bes direkt is¢i
icin  Sekil 2’deki is¢i c¢aligma kartindan ayri ayri
hazirlanmas1 gerekmektedir.

Esas Oretim gider yerlerinde calisan bes direkt is¢inin
is¢i ¢alisma kartlarindan hazirlanan is¢i ¢alisma kart1 6zeti
de Sekil 3’de gosterilmistir.

Calisma Saati
105

Direkt iscilik Giderleri
isciler Haziran/2017 Toplam

Bicimlendirme Montaj

EUGY EUGY
Calisan/1 829,50 829,50
Calisan/2 829,50 829,50
Calisan/3 711,00 711,00
Cahisan/4 711,00 711,00
Calisan/5 711,00 711,00
TOPLAM 1.659,000 2.133,00 3.792,00

Sekil 3. Isci Calisma Kart1 Ozeti

X fabrikasi tarafindan verilen siparisin direkt ilk madde
ve malzeme ile direkt is¢ilik giderleri hesaplamalarindan
sonra  genel Uretim  giderlerinin hesaplanmasi
gerekmektedir. Uretilen mamul ve hizmet maliyetinin
Olcllebilmesi icin endirekt Ozellik tasiyan genel Gretim
giderleri dagitim anahtarlari ve genel Uretim giderleri
yikleme orani araciligiyla I. Dagitim, Il. Dagitim ve IlI.
Dagitim yapilarak gider yerlerine dagitilmaktadir.

01.06.2017-30.06.2017 tarihleri arasinda yapilan
gozlemler ve edinilen bilgiler neticesinde isletmede; SGK
igveren payi, Kira, temizlik, 1sinma, elektrik, yemek, su,
yakit, is giivenligi, amortisman, endirekt malzemeler gibi
genel dUretim giderleri tespit edilmistir. Buna gore
isletmede Haziran ayinda meydana gelen genel dretim
giderleri ve genel Uretim giderlerinin gider yerlerine gore
dagitiminin  yapilabilmesi i¢in  belirlenen  dagitim
anahtarlar1 Tablo 9°da goériildigi gibidir:

Tablo 9. Haziran Ay1 Genel Uretim Giderleri
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Sira Genel Uretim Dagitim

No Giderleri Tutar® Anghtarl

1 Kira 3.000,00 | m?

2 Temizlik 400,00 | m?

3 Isinma - | m?

4 Elektrik 800,00 | kws

5 Yemek 750,00 | Kisi Sayisi

6 Su 600,00 | Kisi Sayisi

7 SGK Isveren Payi 3.439,45 | Kisi Sayist

8 Yakit 300,00 | Kisi Sayisi

9 Is Giivenligi 250,00 | Kisi Sayis1

10 Amortisman 2.875,13 | Direkt Dagitim

11 Endirekt Malzemeler 3.700,00 | Direkt Dagitim

12 Isci Ucret ve Giderleri 7.110,00 | Direkt Dagitim
TOPLAM | 23.224,58

*SGK Isveren Pay1 ve Amortisman Gideri digindaki biitiin tutarlar isletmenin
mali miisavirinden alinan bilgilere dayanmaktadir.

ABC

Endustriyel

Gida

Makineleri

Imalat:

Isletmesinin duran varhiklari ve amortisman tutarlari
Tablo 10°da gosterilmistir.

Tablo 10. Duran Varlik Kayitli Deger ve Amortisman Tablosu

ABC  Endustriyel Gida
Isletmesinde tarafimizca yapilan
Olclimler neticesinde

dagitim

Duran Duran
Sira Duran Varhk Varhk Amortisman
Varhk Normal
No Kayith - Tutan
Ad1 Deser Amortisman
€ge Oram*
X Torna
1 Takim 1.524,60 10 152,46
Tezgahi
Kompresor
2 Matkap 563,20 20 28,16
Gaz Al
3 Kaynak 676,80 20 33,84
Makinesi
4 Serit Testere 2.000,00 20 100,00
5 | SacBikme 1.500,00 10 150,00
Makinesi
Hidrolik
6 Testere 2.618,40 20 130,92
Takimi
Y Torna
7 Takim 1.500,00 10 150,00
Tezgahi
g | Freze 1.666,70 10 166,67
Tezgdht
Hidrolik
9 Pres 661,00 10 66,16
10 | Hidrolik 1.166,60 20 58,33
Testere
11 | Qtomatik 6.666,60 20 333,33
Testere
12 | ENC Torna 2.000,00 10 200,00
Tezgahi
13 Mutfak 3.051,30 10 305,13
Demirbas
14 Tasit 20.000,00 20 1.000,00
TOPLAM 45.595,20 2.875,00

*Amortismana tabi iktisadi kiymetler normal amortisman orani:

anahtarlarinin

dagilimu

Makineleri

inceleme/tespit
isletmenin gider yerlerine gore

Tablo

[malati
ve

11°de



http://www.gib.gov.tr/fileadmin/user_upload/Yararli_Bilgiler/amortisman_oranlari.pdf
http://www.gib.gov.tr/fileadmin/user_upload/Yararli_Bilgiler/amortisman_oranlari.pdf
http://www.gib.gov.tr/fileadmin/user_upload/Yararli_Bilgiler/amortisman_oranlari.pdf
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gorilmektedir.
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giderlerinin, esas Uretim gider yerlerine ve yardimci

Uretim gider vyerlerine dagitimu yapilacak ve .
Tablo 11. Dagitim Anahtarlarmin Dagilim Dagitim  Tablosu  hazirlanacakti. |.  Dagitim
Gider Yeri Ad1__ m?__ | Kisi Sayist sonucunda, isletmede meydana gelen cesitli genel
Bicimlendirme EUGY 250 2 iiretim giderlerinin, bu giderlerden faydalanan gider
Montaj EUGY 300 3 . o P
Kalite Kontrol YOGY 60 1 yerlerine dagitimi yapilmig olacaktir. Genel Uretim
Yemekhane YUGY 40 1 giderlerinin I. Dagitiminda kullanilacak olan forml
Depo YUGY 130 1 soyledir: .
Isletme Y0Onetimi UYYGY 20 1 . Dzanm Yapikesk GG Toplam Toten
TOPLAM [ 800 9 GUG Dagitim= Hgiki Dagtum Anchizn Toplam
ABC  Endiistriyel Gida  Makineleri  Imalati

Yukarida Tablo 9°’da tespit edilen genel (Uretim
giderlerinin sirasiyla 1., Il. ve Ill. Dagitim islemleri
yapilarak, dagitim tablolar1 hazirlanacaktir. Buna gore
ilk 6nce B17 no’lu siparise ait genel Qretim

Tablo 12. Maliyet Dagitim Tablosu-1. Dagitim (b)

Isletmesinde Haziran ayinda meydana gelen genel iiretim
giderlerinin esas {iretim gider yeri ve yardimc tiretim gider
yerine gore dagilimi Tablo 12°de gosterilmistir.

. Uretim
Gider . . Yerleri
Yerleri Esas Uretim Gider Yerleri Yardimer Uretim Gider Yerleri Yoénetimi Toplam
Gider Yeri

Gider i
Cegsitleri i sletme

Bicimlendirme Montaj Kléiltlﬁgl Yemekhane Depo Yonetimi

Gider Yeri

DiMM 1.663,75 27.309,10 - - -1 28.972,85
DiG 1.659,00 2.133,00 - - - 3.792,00
Direkt
Giderlerin 3.322,75 29.442,10 - - -|  32.764,85
Toplam
GUG
Kira 937,50 1.125,00 225,00 150,00 487,50 75,00 3.000,00
Temizlik 125,00 150,00 30,00 20,00 65,00 10,00 400,00
*Elektrik 640,00 160,00 - - - 800,00
Yemek 166,66 250,02 83,33 83,33 83,33 83,33 750,00
Su 133,31 200,01 66,67 66,67 66,67 66,67 600,00
]S,aGy’f Isveren 764,32 1.146,49 382,16 382,16 382,16 382,16 3.439,45
Yakat 66,66 100,02 33,33 33,33 33,33 33,33 300,00
I5 Guvenligi 55,56 83,32 27,78 27,78 27,78 27,78 250,00
_Ia'r“mo”'sma” 1.570,00 - - 305,13 - - 187513
Tagit 222,22 333,33 111,11 111,11 111,11 111,11 1.000,00
Amortismani
**Endirekt 2.200,00 1,500,00 . . - 370000
Malzeme
***++isei Ucret ; - 1.777,50 1.777,50 1.777,50 1.777,50 7.110,00
ve Giderleri
GUG Toplam 6.881,23 5.048,19 2.736,88 2.957,01 3.034,38 2.566,88 23.224,58
I.Dagitim 10.203,98 34.490,29 2736,88 2.957,01 3.034,38 2.566,88 |  55.989,43
Toplamm

*[sletme sahibi ile yapilan gdriisme ve inceleme/gozlemler neticesinde
elektrik tliketiminin tamamma yakin kisminin Bigimlendirme Esas
Uretim Gider Yeri ve Montaj Esas Uretim Gider Yeri tarafindan
kullanildig: tespit edilmistir. Diger gider yerlerinin elektrik tiiketimi sadece
aydinlanma amagh oldugundan ve ¢ok disiik tutarlar s6z konusu
olacagindan, yardimci Uretim gider yerlerinin elektrik giderinden alacag:
paylar gdz ard1 edilmistir.
**Bicimlendirme Esas
toplaminin

1570 b oldugu, Mutfak Demirbas amortisman tutarmin direkt olarak
Yemekhane Yardimeir Uretim  Gider Yeri'ne yazilmast gerektigi

Uretim Gider Yeri’ne diisen amortisman

gorulmektedir.

***]sletmeden alinan bilgilere gére PVC bantli konveyor sistemi Gretimi
icin depodan alinan endirekt malzemeler ait olduklari gider yerine
direkt bir sekilde yiiklenmektedir. Buna gore Bigimlendirme Esas Uretim
Gider Yeri’ne

2.200 b, Montaj Esas Uretim Gider Yeri’ne 1.500 % endirekt malzeme
kullanilmistir.

***¥sletmede yardimci (retim gider yerlerinde cahsan iscilerin
Ucretleri gider yerlerine direkt bir sekilde ylklenmektedir. Yardimci
Uretim Gider Yerlerinin her birinde bir isci ¢alistigi ve uygulama yapilan
dénemde asgari brit Ucretin 1.777,50 b oldugu dikkate almarak Tablo
12°de ilgili satir olusturulmustur.



Rabia Ozpeynirci ve H. Binnur Sirin KMU Sosyal ve Ekonomik Arastirmalar Dergisi 21 (35): 59-71, 2018
67

Tablo 12 Maliyet Dagitim Tablosu-l. Dagitimdan hareketle yardimci Gretim gider yerlerinde toplanan giderler basit
dagitim yontemine gore esas Uretim gider yerlerine dagitilacaktir. 1. Dagitim sonucunda isletmenin farkli gider yerlerinde
olugan genel Uretim giderleri, dretimin fiilen gerceklestigi esas Uretim gider yerlerinde toplanmig olacaktir. Mamul
maliyetinin saglikli bir sekilde tespit edilebilmesi igin yardimci Uretim gider yeri, yardimei1 hizmet gider yeri ve Uretim
yerleri yonetimi gider yerlerinde ortaya cikan genel dretim giderlerinin, mamul Gretiminin esasen gerceklestigi esas
Uretim gider yerlerinde toplanmasi gerekmektedir. Il. Dagitimin yapilabilmesi i¢in yardimci Gretim gider yerlerinin
kullanabilecegi dagitim anahtarlar1 Tablo 13’de gosterilmistir.

Tablo 13. II. Dagitim I¢in Kullanilacak Dagitim Anahtar

Direkt Kalite Kontrol Saati (KKS)
. . Alan Kisi Sayisi iscilik
Gider Yerleri ™) Saat
(DIS)
Bicimlendirme Esas Uretim Gider Yeri 250 2 210 5
Montaj Esas Uretim Gider Yeri 300 3 270 6
Kalite Kontrol Yardime1 Uretim Gider Yeri
60 1
Yemekhane Yardimei Uretim Gider Yeri
40 1
Depo  Yardimer Uretim Gider Yeri 130 1 2
Isletme Yonetimi Uretim Yerleri
Yonetimi Gider Yeri 20 1
TOPLAM 800 9 480 13
Tablo 14. Maliyet Dagitim Tablosu-1l. Dagitim Tablosu ()
) Uretim
Gider Esas Uretim Gider Yardimer Hizmet Uretim Gider Yerleri Toplam
Yerleri Yerleri Yerleri Yonetimi
Gider Yeri
Gider
Cesitleri . .
" . . Kalite Isletme
Bicimlendirme | Montaj Kontrol Yemekhane | Depo Yonetimi
DIREKT
GIDERLERIN 3.322,75 29.442,10 - - - -| 32.764,85
TOPLAMI
GUG
TOPLAMI 6.881,23 5.048,19 2.736,88 2.957,01 3.034,38 2.566,88 | 23.224,58
LDAGITIM
TOPLAMI 10.203,98 34.490,29 2.736,88 2.957,01 3.034,38 2.566,88 | 55.989,43
Kalite Kontrol -
YUGY 1.244,04 1.492,84 |  (2.736,88) - - -
Yemekhane -
YOUGY 1.182,80 1.774,21 - (2.957,01) - -
Depo YUGY 1.379,26 1.655,12 - -1 (3.034,38) - -
Isletme
Yonetimi Gider 1.026,75 1.540,13 - - - (2.566,88) -
Yeri
GUG
ILDAGITIM 4.832,85 6.462,30 - - - - 11.295,15
TOPLAMI
GUG GENEL -
TOPLAMI 11.714,08 11.510,49 - - - 23.224,57
ILDAGITIM
TOPLAMI 15.036,83 40.952,59 - - - -| 55.989,43
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Giderlerin mamul maliyetine yiklenmesi ve Ill. Dagitim, esas Uretim gider yerlerinde toplanan giderlerin, Uretilen
mamulin maliyetine yiiklenmesidir. Ugiincli dagitima iliskin calismalar ikinci dagitim toplamidan devam etmektedir.
fkinci dagitimda amag, yardimei gider yerlerinde toplanan giderleri esas Uretim gider yerlerinde toplamaktir. Ugtinci
dagitimin amaci ise ikinci dagitimda esas Uretim gider yerlerinde toplanan giderleri Uretilen mamulin maliyetine
yiklemektir (Yikei, 2015: 310). ABC Endiistriyel Gida Makineleri imalat1 Isletmesi 01.06.2017-30.06.2017 tarihleri arasinda
Uretimini gergeklestirdigi PVC bantli konveyor sistemlerine harcadigi direkt iscilik saatleri Tablo 15°de gosterilmistir.

Tablo 15. Esas Uretim Gider Yerleri ilk Madde ve Malzeme ile DIS Dagilimlar

. . Kullamilan i1k Madde Ve Direkt iscilik Saati (DIS)
Gider Yeri .
Malzeme (Haziran Ayr)

Bicimlendirme Profil 118
Bicimlendirme Lama Demir 80
Bicimlendirme Siyah Sac 97
Bicimlendirme Krom Sac 95
TOPLAM 390
Montaj Konveyor Bandi 162
Montaj Silindir 124
Montaj Motor 145
Montaj Tambur 154
TOPLAM 585

Tablo 14 ve Tablo 15°den alman bilgilere gore GUG’lerinin 11l. Dagitim yiikleme hadleri asagida goriilmektedir.

Bigimlendirme EUGY GUG Yiikleme Haddi = Montaj EUGY GUG Yiikleme Haddi =
Bicimlendirme EUGY GUG Genel Montaj EUGY GUG Genel
Toplami Direkt Isgilik Saati Toplami Direkt Iscilik Saati
Toplami Toplami
Bicimlendirme EUGY GUG Yiikleme Haddi = Montaj EUGY GUG Yiikleme Haddi =
T8 TE = 30,03610 #/DIS 1O TE = 19,67605 #/DIS
390 DIS 585 DIS

01.06.2017-30.06.2017 tarihleri arasinda Uretimi gergeklestirilen B17 no’lu siparisin, siparis maliyet kartt Sekil 4’de
gosterilmistir.

ABC ISLETMESI SIPARIS MALIYET KARTI

Miisteri Adi: X Sanayi ve Ticaret AS Siparis No: B17
Urlin Adi: PVC Bantli Konveyor Sistemi Siparis Tarihi: 01.06.2017
Miktar: 1 Adet Bitim Tarihi: 28.06.2017

Teslim Tarihi: 29.06.2017
BiCIMLENDIRME ESAS URETIiM GIiDER YERi

Direkt ilk Madde ve Malzeme Gideri Direkt iscilik Gideri Genel Uretim Gideri
Tarih Fis No Tutar Tarih Fis No Tutar Yikleme Haddi Tutar
01.06.2017 1.663,75 02.06.2017 1.659,00 30,03610 11.714,08

MONTAJ ESAS URETIM GIiDER YERI

Direkt ilk Madde ve Malzeme Gideri Direkt iscilik Gideri Genel Uretim Gideri

Tarih Fis No Tutar Tarih Fis No Tutar YUkleme Haddi Tutar

01.06.2017 27.309,10 16.06.2017 2.133,00 19,67605 11.510,49
BICIMLENDIRME MONTAJ TOPLAM

DiMM 1.663,75 27.309,10 28.972,85

DiG 1.659,00 2.133,00 3.792,00

GUG 11.714,08 11.510,49 23.224,57

TOPLAM 15.036,83 40.952,59 55.989,43

BiRiM MALIYET 55.989,43

Sekil 4. Siparis Maliyet Kart1
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Sekil 4’de B17 no’lu siparigin toplam maliyeti 55.989,43
b olarak gorilmektedir. Isletmede olusturulan iki esas
Uretim gider yerinin ve o gider yerlerindeki maliyet
unsurlarinin  tutarinin da ayr1 ayri hesaplandigi Sekil 4°de
gorilmektedir. Buna gore isletme B17 no’lu siparisin
dretimi igin Bicimlendirme Esas Uretim Gider Yeri’nde
15.036,83 b, Montaj Esas Uretim Gider Yeri’nde ise
40.95259 b maliyete  katlanmigtir.  Uygulamanin
gergeklestirildigi 14,70 m’lik B17 projesinin  yapilan
hesaplamalarindan hareketle, ABC  Endustriyel Gida
Makineleri Imalat1 Isletmesinin bundan sonra alacag
sipariglerde direkt ilk madde ve malzeme, direkt is¢ilik ve
genel Uretim giderleri tutarlarin1 dogru tespit ederek, dogru
bir fiyatlandirma yaparak ve karii bilerek is hayatina
devam etmesi beklenmektedir.

6.Bulgular

Uygulamanin gerceklestigi ABC Endustriyel Gida
Makineleri Imalati Isletmesinde yapilan incelemeler
sonucunda, isletmenin bilgi ve belge akig dlzeninin
olmadigi, calisanlarmn  gérev  dagilimmin  yapilmamis
oldugu ve maliyet muhasebesi sisteminin bulunmadig
tespit edilmistir. Ayrica isletmenin, alinan siparislerin
Uretim maliyetini hesaplamadan, sadece isletme sahibinin
tecriibe ve bilgisine dayanarak satis  fiyatim  tespit
ettigi ~ gorilmiistiir.  Bu nedenlerden dolay: isletmeden
talep edilen bilgi ve belgelerin temin edilme siireci zor ve
uzun olmustur.

Isletmede yapilan gozlem/inceleme sonucunda mevcut
bir is akig semasmin olmadig1 tespit edilmistir.
Isletmeden elde edilen bilgiler ve yapilan gozlemler
neticesinde; siparisin alinmasi, (retim plam, tedarik
streci, Uretim sireci ve teslim seklinde is akis sireci
olugturulmustur. Ayrica isletmede yapilan faaliyetler goz
oniinde bulundurularak; Bicimlendirme Esas Uretim
Gider Yeri ve Montaj Esas Uretim Gider Yeri olmak
Uzere iki tane esas Uretim gider yeri; Kalite Kontrol
Yardimer  Uretim  Gider Yeri, Yemekhane Yardimci
Uretim Gider Yeri, Depo Yardimc: Uretim Gider Yeri
ve Isletme Yonetimi Uretim Yerleri Yénetimi Gider
Yeri olmak (zere dort tane yardimer Uretim gider yeri
olusturulmustur.

Isletmenin Gretim maliyetlerini dogru bir sekilde tespit
ve hesap edebilmek icin maliyet unsurlari incelenmistir.
Bu baglamda 6ncelikle siparisi alinan konveydr sisteminde
kullanilacak olan ilk madde ve malzemeler 6l¢l, miktar
ve birim fiyat bazinda tespit edilmistir. Buna gore siparis
alinan PVC banth konveydr sisteminin dretimi igin
28.972,85 1 direkt ilk madde ve malzeme gideri hesaplanmig
ve esas Uretim gider yerlerine dagitimi gerceklestirilmistir.
Siparisin maliyetinin dogru bir sekilde tespit edilebilmesi
igin caliganlar gider yerlerine gore dagitildiktan sonra, brit
Ucretleri ve ¢alisma sureleri tespit edilerek 3.792 1 direkt
iscilik gideri hesaplannmig ve esas Uretim gider yerlerine
dagitimi  gergeklestirilmistir. PVC  banth  konveyor
sisteminin  Gretiminin  gerceklestigi tarih araliklarinda
meydana gelen genel Uretim giderleri tespit edilmis ve en
uygun dagitim anahtarlari secilerek gider yerlerine dagitim
yaptlmigtir. Buna gore uygulamanin yapildigi Haziran
ayinda igletmede yapilan g6zlem/incelemeler neticesinde
23.22457 b genel Uretim gideri tespit edilmis ve esas
Uretim gider yerlerine dagitimi yapilmistir. Bu baglamda,
yapilan hesaplamalar, mamul maliyetinde genel (retim
giderlerinin ~ 6nemli ~ bir paya sahip  oldugunu

69

gOstermektedir.

7. Sonug ve Oneriler

Yogun kiresel rekabet ortaminda faaliyetlerini siirdlren
isletmelerin en Onemli amaglarindan bir tanesi kar elde
edebilmektir. Hedeflenen kéra ulasabilmek igin isletmelerde
ortaya ¢ikan giderlerin ve maliyetlerin saglikli bir sekilde
tespit edilmesi ve s6z konusu giderlerin ve maliyetlerin belirli
imkéanlar cercevesinde disiriilmesi  gerekmektedir. Bu
nedenle 6zellikle endistriyel isletmelerde etkin bir role sahip
olan maliyetlerin hesaplanmasi bir diger ifadeyle maliyetlerin
Olclimlenmesi konusu oldukca 6nem arz etmektedir. Maliyet
muhasebesinde 6nemli bir konu olan maliyet hesaplama
yontemleri, endlstriyel isletmelerde 0Uretimi gerceklestirilen
mamul ve hizmetlerin nihai hale gelinceye kadar ortaya ¢ikan
ve (retim maliyetleri olarak ifade edilen maliyetlerin
saptanabilmesi igin belirli ilke ve kurallar 1s13inda uygulanan
ve mamullerin  birim  maliyetinin  belirlenebilmesinde
kullanilan hesaplama yontemleridir. Maliyet hesaplama
yontemleri, mamullere hangi giderlerin, ne zaman ve nasil
yiiklenecegi  sorularin1  cevaplandirarak toplam  mamul
maliyetinin ve birim mamul maliyetinin saglikli bir sekilde
tespit edilmesini ve boylelikle mamul satis fiyatinin
belirlenmesini  saglamaktadir. ~ Maliyetlerin  gercekleri
yansitacak bir sekilde hesaplanmasi ve hesap ydnteminin
isletme yapisina uygun bir sekilde belirlenmesi, ydneticilerin
mevcut ve gelecek durumla ilgili dogru Kararlar almasini ve
boylelikle isletmelerin rekabetle basa  ¢ikabilmesini,
faaliyetlerini  slrdurebilmesini  ve  hedeflenen  Kkéra
ulasabilmesini saglamaktadir.

Maliyet Muhasebesi Bilgi Sistemi kurmaya calistigimiz
ABC Endustriyel Gida Makineleri Imalati Isletmesinde
maliyetlerin kapsamina gore maliyet ydntemlerinden Tam
Maliyet Yontemi kullamlmistir. Bu yontem ayrica Vergi Usul
Kanununun uygulanmasin1  6ngordigic  yontemdir.  Aym
zamanda ABC Endistriyel Gida Makineleri Imalati
Isletmesinde maliyetlerin saptanma sekline gore maliyet
yontemlerinden Siparis Maliyet Yodntemi kullanilmistir.
Siparis maliyet yontemi, mamul maliyetini olusturan maliyet
unsurlarmin ayr1 bir sekilde tespit edilmesini saglayarak
saglikli ~ bir mamul maliyet hesaplamasina olanak
saglamaktadir.

Calisma sonucunda, isletmede bir muhasebe bilgi sistemi
kurularak siparisi alinan PVC banth konveydr sisteminin
maliyeti hesaplanmig ve maliyetlerin isletmenin gider
yerlerine gore dagilimi gergeklestirilmigtir. Uygulama
sonucunda elde edilen bilgilere gore, direkt ilk madde ve
malzeme giderinin en fazla montaj esas Uretim gider
yerinde ortaya c¢iktigi tespit edilmistir. Bunun nedeni
isletmenin konveydr bandimi piyasadan oldukga pahaliya
temin etmesidir. Bu nedenle isletme konveydr sisteminin
maliyetinde 6nemli bir rol oynayan PVC bant icin pazar
aragtirmalarini artrmali, PVC bandin kalitesinden 6diin
vermeden daha az maliyetli bir sekilde temin etmenin
yollarim belirlemelidir. Isletmede calisanlarin goérev ve
gider vyeri dagilimmin olmamasi, is¢i ¢aligma karti
uygulamasmim bulunmamasi, direkt iscilik giderlerinin
dogru bir sekilde tespit edilemedigini ortaya koymaktadir.
Calismada ise isgilerin gider yerleri, ¢alisma sureleri,
direkt iscilik giderleri ve toplam iscilik maliyeti dogru bir
sekilde ortaya konarak, hesaplanmigtir. Bunun igin isci
caligma Kkartlar1 basta olmak Uzere isletmede belge akis
dizeni olusturulmustur. Boylece her siparis i¢in hangi
gider yerinde ka¢ iscinin ne kadar slre ile calistig
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hesaplanabilecek ve iscilik giderlerinin tespiti mimkin
olabilecektir.

Isletmede tahmini bir sekilde hesaplanan genel (iretim
giderlerinin, mamul maliyetinin 6nemli bir kismim
olusturdugu c¢aligmada tespit edilmistir. Bu nedenle
isletme, c¢alismada olusturuldugu sekilde gider yerlerini
ayirmali, genel  Uretim giderlerini  tespit ederek
mamullerin ~ genel Uretim  giderinden aldigi  pay1
hesaplamalidir. Bunun sonucunda mamul maliyeti
saglikli bir sekilde tespit edilecek ve bdylece mamul
maliyetinin diisiiriilmesi i¢in dogru adimlarin atilmasi ve
dogru kararlarin alinmasi saglanmig olacaktir.

Isletmenin mamul maliyetini hesaplar iken direkt
iscilik giderleri ile genel Uretim giderlerini tahmini bir
sekilde hesaplamasi fakat bu giderlerin 6zellikle de genel
uretim giderlerinin toplam maliyet icinde 6nemli bir paya
sahip olmasi, isletmenin, diisik k&r marjli siparisleri
kabul ettigi zaman reelde zarar etmis olabilecegi sonucuna
gotirmektedir. Bu sonucu dnlemek igin, her siparige ayri
bir siparis maliyet karti olusturularak, 0 siparis icin
kullanilan direkt ilk madde ve malzemelerin, ¢alisan
isgilerin ve harcanan genel Uretim giderlerinin tespit
edilerek, gider yerleri acisindan dagitimi
gerceklestirilmelidir.

Bu c¢alisma sonucunda, maliyet muhasebesi
sistemi  olusturularak, maliyet yontemlerinden siparis
maliyet yonteminin,  konveydr  sistemi  (retimi
gerceklestiren bir isletmede uygulanabilirligi
incelenmigtir. Ele alinan igletme araciligiyla siparis
maliyet yonteminin konveyor sistemi Ureten isletmelerin
yapisina uygun oldugu tespit edilmistir. Rasyonel bir
mamul maliyeti hesaplanabilmesi ve maliyetlerin kontrol
altina alinabilmesi icin  konveyor sistemi  Oretimi
gerceklestiren isletmede gerekli belge dizeni ve gerekli
donanimin saglanmasi halinde, siparis maliyet yontemi
uygulamas1 tavsiye edilmektedir. Boylelikle isletmeler
gider ve maliyetlerini dogru bir sekilde tespit ederek
hedefledikleri kar oranina ulasabilirler. Ayrica dogru bir
mamul maliyet hesaplamasi sayesinde igletme, mevcut
ve gelecek durumla ilgili dogru kararlar alarak rekabetle
basa ¢ikabilir ve faaliyetlerini saglikli bir sekilde
surdurebilir. ABC Endustriyel Gida Makineleri Imalati

bilgi

Isletmesi'nde daha o6nce hicbir  sekilde maliyet
hesaplamasi yapilmadigt igin isletmede ortaya c¢ikan
giderler ve maliyetler dogru bir sekilde tespit

edilememekte ve bunun sonucunda satis fiyat1 ile kar orani
da saglikli bir gekilde hesaplanamamaktaydi. Bu
caligmada isletmenin PVC banth konveyor sistemi
Uretimi igin ig akig slreci olusturularak, gider yerleri tespit
edilmis ve maliyetlerin gider yerlerine gbre dagilimu
yapilmgtir. Bdylelikle isletmede ortaya ¢ikan maliyetler
gider vyerleri bakimindan tespit edilerek saglikli bir
mamul maliyet hesaplamasi  gerceklestirilmistir. Bu
baglamda bu calisma, isletmede olusturulacak maliyet
muhasebesi  sistemine temel olusturabilir ve aym
zamanda bu calismada yapilan hesaplamalar diger PVC
bantli konveyor sistemi Ureten isletmelere yol gosterici
olabilir.
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