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Ozet

Osmanli Devleti'nde arsivcilige ve kayitlara ¢gok énem verilmistir. Devletin
her kademesindeki yazismalar mutlaka defterlere kaydedilmis, defterler ve belgeler
musveddeleri de dahil buyuk bir duyarlilikla korunmustur.

icerisinde yaklasik 600 yil 8nce yazilmis belgelerin bulundugu bu malzemenin
varligini  strdirmesinin ana nedeni Devletin, gerek kayitlarin tutulmasina ve
korunmasina gerekse kayitlari olusturan unsurlara verdigi deger ve énemdir. Uzerine
kayit tutulan ka&gitlarin nitelikleri ve gordugu islemler, yazilarin yazildigi murekkebin
kalitesi, defter formundaki belgelerin ciltlerinin yapim teknigi ve kullanilan malzemelerin
de kayitlarin uzun émurlt olmasinda dikkate deger olumlu katkilari olmustur. Savas,
yangin, dogal afet ve depolar arasi tasinma gibi gogu elde olmayan nedenlerle bazi
kayiplar olmus, ancak buyuk cogunlugu ginimuze kadar ulasmistir.

Anahtar Soézciikler: Kagit, islam k&gidi, aharlama, muhreleme, murekkep, cilt.
JEL Siniflandirmasi: N15, M41, M48.

Abstract (A Study of Paper, Ink, and Binding Features of Ottoman
Archival Documents)

Archival studies and records were very important in the Ottoman Empire.
Correspondences at all levels of the state have absolutely been recorded in registries
and all of the records including their drafts have very sensitively been preserved.

The main reason for this material to sustain its existence, including records
written approximately 600 years ago, is the importance State has given to record
keeping and preserving as well as the elements that make up the records. Besides,

() Bu bildiri, 19-22 Haziran 2013 tarihlerinde Istanbul’da organize edilen
III. Balkanlar ve Ortadogu Ulkeleri Muhasebe ve Muhasebe Tarihi Konferansi'nda
sunulmugtur.
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the quality of the papers onto which records are being kept and the processes they go
through, the quality of the ink used in writing, the binding technique and the materials
used has had a significant positive contribution to records being long-lived. Some of
the material has been lost due to reasons beyond control such as war, fire, natural
disasters and moving the material between repositories, however, most of them
reached until the present day.

Key Words: Paper, Islamic paper, sizing, burnishing, ink, bookbinding.
JEL Classification: N15, M41, M48.

1. Giris

Osmanli Devleti'nde kayitlar, gerek merkezi devlet dairelerinde
gerekse tasra teskilatlarinda diizenli bir sekilde tutulmustur. Seferlerde
de kayitlarin aksatilmamasi i¢in Divan-1 Hiimayun’daki ¢esitli biirolarin
gorevlileri gerekli defterleri de yanlarina alarak orduyla birlikte seferlere
katilmislardir. Kayitlarin her ne sebeple olsun zayi edilmemesi igin cezal
sorumluluklar getirilmistir (Geng ve digerleri, 2010, s. XXVII -XXVIII).

Devlet kayitlarmin tutulmasinda ¢ok ve tiirlii cinslerde ithal kagitlar
kullanilmistir. ithal edilmesi ve dolayisiyla cok kiymetli olmasi nedeniyle
de tutumlu kullamilmistir. Onemli belgeler daha kaliteli ve bu nedenle daha
pahali olan kagitlara, normal belgeler orta kalitedekilere, miisveddeler ise en
ucuzlara yazilmistir (Kiitiikkoglu, 1993, s. 29).

Kagitlarin dogrudan yazi yazmaya elverisli olmamasi nedeniyle
Osmanlilar, gerek devlet dairelerinde gerekse yazma eserlerde kullanilacak
kagitlar1 birtakim islemlerden gecirerek onlari, hem daha kolay yazi
yazilabilecek hem de omrii daha uzun olabilecek duruma getirmislerdir.
“Kagidin terbiye edilmesi” denilen bu islemler, bunu meslek edinenler
tarafindan yapildig: gibi, kagit satan diikkkanlarda ve bazi hattatlar tarafindan
kendine 6zgii usullerle de yapilmis, bu alanda sanatkarlar yetismistir.

Yazilarda genellikle siyah “is miirekkebi” kullanilmigtir, ancak renkli
ve altin miirekkeplerinin kullanildig1 eserler ve belgeler de bulunmaktadir.
Hazirlanmast uzun ve zahmetli olsa da miirekkebin kalitesinden 0Odiin
verilmemistir. Hem farkli amagclar i¢in kullanilacak miirekkeplerin kalite

standardin1 belirleyen, hem de gorevlendirdigi kisilerce uygunlugunun
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denetlenecegini bildiren Nizamname (BOA. A.DVN. 25/24), Devletin
miirekkep ve yapimina ne denli 6nem verdiginin agik bir gostergesidir.

Dogunun en eski sanatlarindan biri olan ‘dericilik’, Osmanl
Donemi’nde biiyiik ilerleme gostermistir. Edirne, Istanbul, Konya, Trabzon,
Tokat-Sarkdy, Diyarbakir, Urfa gibi Imparatorlugun bircok sehrinde
miitkemmel nitelikte ve tiirli renklerde deriler {retilmistir. Dericiligin
gelismesi, ciltciligin gelismesini de beraberinde getirmis ve cilt¢ilik bir sanat
dal1 haline gelmistir (C1g, 1971, s. 8-9).

Tirk kitap kaplart Anadolu’daki ilk Orneklerini Selguklular ve
Beylikler doneminde, ilk kendine 6zgii 6zellikler tasiyan orneklerini ise
XV. Yiizyil ortalarinda vermistir (Tanindi, 1993, s. 422). Bu ylizyilda siyasi
ilerlemelerin yani sira, sanat alaninda da bliylik gelismeler yasanmistir. XVI.
Yiizyilda ciltgiler, diger sanatkarlar gibi, Osmanli Sarayi’nda teskilatlanmistir
(C1g, 1971, s. 14). Ilerleme ve gelismeler takip yiizyillarda da siirmiis, cilt
kapaklarma tiirli malzemeler kullanarak yapilmis devrine gore farkl
motiflerden olusan c¢esitli tsluplarla sanat eseri niteliginde bezemeler
yapilmustir!. Hat, tezhip, minyatiir, cilt, ebru, kat’1 gibi geleneksel sanatlarin
icinde yer aldig1, usta sanat¢ilarin hiinerlerinin birbirini biitiinledigi bu sanat
eserleri arsiv ve kiitiiphanelerimizin en degerli koleksiyonlar1 icerisinde
yerlerini almigtir.

Osmanli Déneminde gelisen geleneksel sanatlar ve kagit islemeciligi
arsiv belgelerinde de etkisini gostermistir. Bu baglamda, bu calismada,
kayitlar1 olusturan ve onlarin 6mriine etki eden unsurlar ve Devletin onlara
verdigi onem ele alinmistir. Yiizyillar itibariyle belgelerdeki dogu ve bati
kagitlart incelenmis, bazilarinin filigranlari verilmistir. Kullanilan kagitlarin
nitelikleri ve terbiye yontemlerinden, miirekkepleri ve ciltlerinden ana
hatlariyla s6z edilmis, terbiye ve miirekkep yapim yontemlerine iliskin bazi
ornekler sunulmus ve tiim bunlarin kayitlarin giintimiize kadar ulasmasini ne

nedenli etkiledigi agiklanmaya caligilmistir.

1 Tirk kitap kaplarinin gelisimi ve Gisluplarla ilgili ayrintili bilgi i¢in bkz.
C1g, 1971; Tanind1, 1993; Raby and Tanindi, 1993; Ozen, 1998.
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2. Osmanh Doneminde Tiirkiye’de Kullanilan Kagitlar

2.1. ithal Kagitlar

Osmanli Déneminde Tiirkiye’de kullanilan kagitlar, Avrupa’da kagit
fabrikalar1 kurulup gelisinceye kadar dogudan daha sonra da hem dogudan
hem de Avrupa’dan ithal edilmistir. Gliiniimiizde kullandigimiz kagidin ilk
defa M.S. 105 yilinda Cin’de icat edildigi kabul edilmektedir. O dénemde
Cinlilerin denetiminde olan Kore (MO 108-MS 210) , onlarin vasitasiyla da
Japonya (4. ylizyilda) kagit ve kagit yapimi ile tanismistir (Bloom, 2003,
s. 660). Orta Asya’da giiniimiizdeki anlamiyla kagidin tiretimi ve kullanimi
ise 3. yiizyilda Semerkant’ta baglamis® ve yaklagik 200 yil gibi kisa bir siire
icerisinde once Iran, Irak, Suriye ve Misir’a daha sonra da Kuzey Afrika ve
Ispanya’ya kadar yayilmistir (Bloom, 2003, s. 73). 793-794’te Bagdat’ta
kagithane kurulmus, yine ayni tarihte Sam’da, 900°de Kahire’de kagit
iiretimi, 1100’de Istanbul’da (Bizans) kagit kullanimi baslamistir (KAgitc1,
1936, s. 32; S. Tekin, 1993 s. 28, Hunter: 1978, s. 472). Kagidin Avrupa’ya
gecisi ise, Miisliimanlarin Kuzey Afrika ve Ispanya’ya gecisinden sonra
gerceklesmis ve 1100’lerde Ispanya’da Valensia-Xativa (Satiba), Toledo
sehirlerinde Miisliimanlar tarafindan Avrupa’da ilk kagit degirmenleri
kurulmustur. Kagit endiistrisini iyice gelistiren Ispanya iirettigi kagitlari
1150’lerden itibaren doguya ve batiya ihrag etmistir. Daha sonra Italya’da
Fabriano (1276) ve Bolonya’da (1293) kagit degirmenleri kurulmus, filigran
ise 1282 yilinda Avrupa’da ilk kez Fabriano’da tiretilen kagitlara islenmistir.
Italya’da degirmenlerin kurulmasi ve kagit sanayisinin gosterdigi inanilmaz
gelisme Ispanya ve Kuzey Afrika kagidmin sonunu hazirlamis ve daha énce

kagit ihtiyacim1 dogudan ve Ispanya’dan karsilayan Avrupa, Italya’dan kagit

2 Genelde kaynaklarda Semerkantlilarin kagitciligr 751 tarihinde Cinliler
ile Semerkantlilar arasindaki Talas Meydan Muharebesi sonucu esir diisen Cinli
kagitcilardan 6grendigi ve kagit imalatinin bu tarihten itibaren bagladigi belirtilir.
Oysa Semerkant’ta 751 tarihinden 6nce de ipek kozasindan yazi sayfasi (kagat ismi
verilerek) imal ediliyordu ve ilk imalathane VII. yiizyilda (652’de) Semerkant’ta
kurulmustur (Kagitci, 1936, s. 31).
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almaya baglamistir (Bloom, 2003, s. 273-274; Tekin, 1993, s. 28; Ersoy, 1963,
s. 14). italya’dan sonra Avrupa’da ilk kagit imali ve kurulan kagithaneler sdyle
siralanabilir: Fransa (1348), Almanya (1390), Isvigre (1400-1411), Belcika
(1407), Ingiltere (1495), Polonya (1491), Isveg (1532), Danimarka (1540),
Rusya (1576), Hollanda (1586) (Kagitci, 1936, s. 38-40; Hunter, 1978, s. 475-
480).

Bu durumda 12. yiizyilin ortalarinda Avrupa’da ilk kagit fabrikasi
kuruluncaya kadar hem Avrupa hem de Tiirkiye’de kullanilmis olan
kagitlar dogu kaynaklidir. 13. ve 14. yiizyillarda da siiphesiz dogu kagitlari
kullanilmistir, ancak bu yiizyilda bati kaynakli kagit kullanimu ile ilgili arsiv
belgelerine dayali bir kanit elde edemedik?.

15. ylizyillda hem dogu hem de bati kagitlar1 kullanilmistir. Bunu
Osmanli Arsivi’ndeki defterler lizerinde yaptigimiz calismada inceledigimiz
yaklasik ayni tarihleri kapsayan iki defterden anliyoruz. Bunlardan, H.837-
859 (1433-1455) tarihli MAD. 231 numarali defter filigranli (bkz. Ek: 1) bati
kagidina, H.847-858 ( 1443-1454) tarihli MAD. 525 numarali defter filigransiz
dogu kéagidina yazilmistir. 14. yilizyilla ilgili olarak ise Ersoy’un “15. yiizyilda
bati1 kagitlarinin yurdumuzda kullanilmis olmasi, Avrupa’dan kagit ithalatinin
14. ylizyil ortalarinda baslamis olacagi izlenimini vermektedir” diisiincesine
katiliyoruz (Ersoy, 1963, s. 19).

16. yiizyila ait inceledigimiz defterler arasinda dogu kagitlarina
yazilmis defterlere rastlayamadik. Inceledigimiz defterlerin hepsi filigranh
kagitlara yazilmistir ve bunlardan filigranini ¢izebildigimiz iki tanesi H.904
(1499) tarihli KK. 697 ve H.999 (1590) KK. 341 numarali defterlerdir.
15. ve 16. yiizyillarin sonlarma ait bu defterlerin filigranlar1 Ek: 2 ve 3’de

verilmistir. 16. ylizyilda dogu kagitlarinin arsivlerde de kullanilmis oldugunu

3 Osmanli Devleti’nin kurulusundan itibaren olugan belgeler o dénemde
baskent olan Bursa’da toplanmis, ancak bu belgeler Timur istilasinda yok edilmistir.
Bu nedenle de Arsivde Fatih Sultan Mehmet donemi belgeleri birkag ferman, vakfiye
ve miilkname ile sinirhidir (Geng ve digerleri, 2010, s. XXIX). Bunun icindir ki
Bagbakanlik Osmanli Arsivi’nde bulunan belgeleri kapsayan ¢alismamizda 13 ve 14.
yiizyillarda Bat1 kagitlarina yazilmis belgeye rastlayamadik.
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Ersoy’un Topkapi Sarayi’nda yaptig1 calismaya dayanarak soyleyebiliyoruz.
Soziinii ettigimiz c¢alismada incelenen 1505 tarihli Enderun Hazinesi
defterinin filigranli bir defter olmasi ve bu defterde yazilmis olan mevcut
kagitlar listesinde dogu kaynakli kagitlarin isimlerinin gegmesi bize 16.
Yiizyilda Saray’da hem dogu hem de bat1 kaynakli kagitlarin ayn1 zamanda
kullanildigimi gostermektedir (Ersoy, 1963, s. 15-16). 16. yiizyilda (1541-
1599) yasamis, Osmanli Devletinde c¢esitli gérevlerde bulunmus, sayisi elli
bese ulasan eser meydana getirmis hattat Mustafa Ali’nin 1587’de yazdig
eseri “Menakib-1 Hiinerveran”da 16. yiizyilin sonlarina dogru kullanilmakta
olan dogu kaynakli kagit cinsleri kalite acisindan diisiikten yiiksege soyle
verilmistir (Mustafa Ali, 2012, s. 11)*:

- Hasebt

- Dumiskt: (Sam kagidr)

- Semerkandi: Semerkant’ta iiretilen Buhara kagidi da denilen,
koyu renkte ve kabaca olan bu kagidin iizerinde igne ile delinmis izlenimi
uyandiran delikler bulunurdu, ancak ¢ok saglamdi. Yapistirildigi zaman ¢ok
gevseyerek genigledigi i¢in levhalarda az kullanilmigtir. Aharlandigi zaman
diizeltme yapmaya ¢ok uygun bir duruma gelir.

- Devletabadi/Hind abddisi: Hindistan’1in Devletabad sehrinde
uretilen bu kagit, en ¢ok begenilen kagitlardandir.

- Hatayi: Uzerine rahatca yazi yazilabilen, buna karsin kisa
stirede kirilgan hale gelen bir kagit tiirtidiir. Bu olumsuz yonii anlasildiktan

sonra kullanilmamistir, ancak daha 6nce yazilmis nadir eserler parca parca

kirilmusgtir.,

- Adilsahi

- Hariri-i Semerkandi: Semerkant’ta liretilen, ipekten yapilan
bir tlirdiir.

- Hindi

- Nizamgahi

4 Kagitlarailiskin bilgiler ayni eser ile Sertoglu ve Derman’in makalelerinden
almmustir (Sertoglu, 1957, s. 181; Derman, 1968a, s. 339-340).
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- Kasimbegi/Kasim Beyi

- Hariri-i Hindi: ipekten yapilan bir tiir Hint kagididir.

- Gini -i Tebrizi: Iran’da iiretilen ve sekerrenkte (agik sari ile
krem rengi arasi) olan bir tiirdiir.

- Muhayyer: Iran’da iiretilen ve sekerrenkte olan bir tiirdiir.

Yine ayni eserde verilen Farsca siir kitasinda, biitiin iilkelerin en iyi
kagidi Sam’dan, Bagdat’tan ve Hindistan’dan temin ettigi, daha sonra da
Semerkandi’nin begenildigi, Diyarbakir’dan da giizel kagit geldigi, diger
kagitlarin ise samanli, kuru, mayasiz ve kokulu oldugu bildirilmistir.

16. yiizyilin sonlaria yaklasirken kullanilan dogu kagitlarmin 17.
yiizyillda da kullanildigim1 sdyleyebiliriz. Bizim inceledigimiz belgelerde
dogu kagitlarma rastlayamadik. Ancak, Ersoy’un Topkapi Sarayi’nda
inceledigi 1640—1641 tarihli Narh Defterinde o donemde kullanilmakta olan
dogu kagitlarinin fiyatlarinin verilmis olmasi (Ersoy, 1963, s. 17), bu yiizyilda
dogu kagitlarinin da arsivde kullanilmis oldugunu ortaya ¢ikarmaktadir. Bu
yiizyilda bat1 kagitlarinin kullanilmis oldugunu, yilizyilin bas, orta ve sonuna
ait inceledigimiz Kamil Kepeci Tasnifine ait H. 359 numarali 1019 (1610)
tarihli, 7276 numarali H. 1075 (1664) tarihli, 2300 numarali H. 1077 (1666)
tarihli, 2316 numarali H. 1104 (1692) tarihli defterlerin filigranli olmalar1
gostermektedir. Bunlardan ikisinin filigran1 Ek: 4 ve 5’te verilmistir.

17.yiizyildanitibarenarsivdekullanilankagitlarinbiiylik gogunlugunun
batidan ithal edilmis oldugu diisiincesindeyiz. Bdyle diisiinmemizin nedeni,
bu ylizyildan itibaren inceledigimiz defter ve belgelerin biiyiik cogunlugunun
siizgec cizgilerinin ve filigranlarmin olmasidir. Arsivde bati kagitlarinin
daha fazla kullanilmis olmasinda, Osmanli Devleti’nin kurulus asamasini
tamamlamasini takip eden yillarda kagit ihtiyacinin gittikge artmasi, Avrupa
kagitlarmin fiyatlarinin ucuzlamasi ve Osmanli Devleti’nin daha once

kagit ithalat1 yaptig1 dogu kaynaklarinin giderek azalmasinin etkili oldugu
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kanisinday1z’. Ayrica, ¢alismamizin bir sonraki boliimiinde s6z edilecegi gibi,
19. yiizyila gelinceye kadar Tiirkiye’de kurulan kagit fabrikalari, hatta bu
ylizyilda kurulanlar Avrupa ile ekonomik olarak rekabet edemedigi i¢in uzun
stireli calisgamamistir ve sonugta ihtiyaci Tiirkiye’de iiretilenlerle karsilamak
da miimkiin olmamuistir.

18. yiizyilda da yine ithal kagitlar1 kullanilmistir. Bu yiizyila ait
defterlerden KK. 3981 numarali H. 1116 (1704) tarihli, KK. 4005 numarali
H. 1169 (1755) tarihli, D.BSM.CBL. 18003 numarali H. 1209-1212 (1794—
1797) tarihli defterler filigranlidir ve 18003 numarali defterin filigrani
Ek: 6’da verilmistir. Incelediklerimiz arasinda filigransiz dogu kagidina
rastlanmamugtir.

Inceledigimiz 19. yiizy1l belgelerinde ise ya siizgec ¢izgili filigranl
veya makine yapimi filigran veya yazilarla ticari markalarin islendigi kagitlar
kullanilmigtir. Bunlardan KK. 2400 numarali H. 1242 (1826) tarihli defterin
filigram1 Ek: 7°de, 192 numarali (001: 3/1) makine yapimi haritanin ticari
markast Ek: 8’de verilmistir. Yine ayni1 yiizyila ait filigranli bir belge olan
C.AD. 34/2022 numarali ve 1245 Zilhicce 05 (28 Mayis 1830) tarihli belgede,
kagitc1 esnafindan Elhac Hiiseyin Aga b. Mustafa Efendi’nin terekesinden
cikan esyalarin, kagitgr diikkdnindaki malzemelerin listesi verilmektedir.
Terekede yazan kagit isimleri sunlardir: hiinkari kagit, battal, miihreli battal,
telhis, miihreli telhis, Istanbul kagid1, elvan Istanbul kagidi, miihreli Alikurna,
mihreli damga kagit, ay damga kagit, miihreli ay damga kagit, kus damga
kagit, kus damga aslan, {i¢ yeleli, aharli aslan, abadi kagit. Bunlar arasinda

bulunan ‘telhis’, ‘Istanbul’, ‘aydamga’ ve ‘battal’m Istanbul Beykoz Kagit

5 Jonathan M. Bloom (2003); 18. yiizyilda Suriye, Misir ve Kuzey Afrika
gibi baz1 Miisliiman bolgelerde ekonomik olarak rekabet edemedikleri igin kagit
iiretimine son verildigini ve kagit gereksinimlerinin Avrupa’dan karsilandigini (s.
283); 1500°de hala ¢ok giizel kagit iireten iranlilarin ise birkag yiizyil igerisinde
Avrupa ve Ozellikle Rusya’dan yapilan ithalata boyun egdiklerini bildirmektedir
(s. 284). Bloom’un belirttigi bu durum bizim, Devletin artan ihtiyacinin biiyiik
bdliimiiniin batidan ithal edilmesinde, Osmanli Devleti’nin kagit ithalati yaptigi dogu
kaynaklarinin giderek azalmasinin ve Avrupa kagitlarinin daha ucuz olmasinin etkili
oldugunu diistinmemize neden olmustur.
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fabrikasindan gelmis olabilecegini®, ‘Alikurna’nin batidan’, ‘4badi’nin ise
dogudan geldigini belirtebiliriz®. Bu durumda 19. yiizyilda (1830’larda)
Istanbul’da dogu ve bati kaynakli kagitlarin yam sira Tiirkiye’de iiretilen
kagitlarin da kullanildigini sdyleyebiliriz.

Yine ayni yiizyilin ortalarinda (1850’lerde) Istanbul’da kullanilan
kagit cinslerini, zamanin kagit¢t ve miicellitlerinden olan Safvet Efendi’nin
defterine yazdig1 kagit isimlerinden anliyoruz ( Kagitei, s. 223-227)° ve bu
isimlere dayanarak kagidi kullanilan iilkeler arasinda Italya, Hollanda ve
Ingiltere’nin yer aldigim soyleyebiliyoruz.

19. yiizyilin sonlarinda kullanilan kagitlarin 6rneklerini ise Hazine-i
Hassa Defterlerinden H. 1304 (1886) tarihli ve 25364 numarali defterde
gordiik. Bu defterde toplam 94 adet donemin kagit ve zarf oOrnekleri
bulunmaktadir. Ornekleri inceledigimizde bunlarin ¢ogunlugunun makine
yapimi, bir kisminin baglikli veya renkli ¢izgili oldugunu, diger bir kisminda
da slizgeg ¢izgileri ve yazi filigranlar1 bulundugunu gézlemledik. Bu defterde

bulunan bazi 6rnekler Ek: 9’da verilmistir.

2.2. Osmanh Déneminde Tiirkiye’de Kagit Uretimi
Osmanli Dénemi Tiirkiye’sinde, ithal kagitlarin yani sira, stiphesiz

yerli kagitlar da kullanilmistir. Bunlar hakkinda bir seyler soyleyebilmek i¢in

6 Bu kagit cinsleri, 1245 yilinda ¢alisir durumda olan bu fabrikada tiretilen
cinsler arasindadir (bkz. bu ¢alisma Bolim 2.2.).

7 Akdeniz’in hangi limanindan getirilirse getirilsin Avrupa’dan deniz yoluyla
gelen her tiirlii kAgida, Italya’nin ‘Licorno’ limaninin okunusu (likorno) degistirilerek
‘Alikurna’ ismi verildigi (Unver, 1962, s. 740-741) i¢in bunlarin Avrupa’dan geldigi
anlasilmaktadir.

8 Allahabad veya Hindistan’da yapilan ipek kagitlar, ‘dbadi’ veya ‘Hind
abadisi’ olarak anilirdi (Unver, 1962, s. 740).

9 Mehmet Ali Kagitei, Safvet Efendi’nin defterine yazdig1 kagit isimlerini
liste halinde vermigtir. Bu listede bazi kagitlarin isimlerinden (‘Venedik battal’,
“Venedik fistikisi’, *Alikurna’, ‘yaldizl ingiliz’, ‘boyali Felemenk’ gibi) bat1 kaynakl,
bazilarimin isimlerinden (‘ince Hind abadisi’, ‘Buhara’ gibi) ise dogu kaynakli oldugu
anlagilmaktadir.
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Ulkemizde kurulan kagit fabrikalarina bakildiginda, kesin olarak
bilinen ilk fabrikanin 1744 yilinda Yalova (Yalakabad)’da kuruldugu
anlasilmaktadir. Her ne kadar XV. yiizyilin basinda Amasya’da II. Beyazit
zamanina kadar {iretim yapan bir kagit fabrikasi, 15. yiizyilda Bursa’da bir
kagithane, 1453°de Istanbul-KAgithane’de1509 yilina kadar isleyen bir
kagit degirmeni, 1486’da Bursa-Dilimbuz deresi vadisinde bir kdgithanenin
varlig1 hakkinda bazi bilgiler/ipuglar olsa da, bunlar hakkinda kesin bir sey
sOylenememektedir (Kagitci, 1936, s. 208-213; Ersoy, 1963, s. 27-30).

18. yiizyilda kurulan Yalova kagit fabrikasinin, Tiirkiye’de ilk Tiirk
matbaasinin kurulmasiyla ciddi boyutlara ¢ikan kagit ihtiyacini kargilamak
icin kuruldugu bilinmektedir. Bu fabrikayla ilgili bilinen diger hususlar
Ozetle; tiretilen kagitlara ‘aslan’ filigrani islendigi ve bu kagitlarin pek revagta
oldugu, her cins kagit islenerek esnafa verildigi, 1749 yilinda fabrikanin
tam faaliyette oldugu ve muhtemelen Avrupa ile ekonomik olarak rekabet
edemedigi i¢in ancak 10—15 yi1l kadar calistigidir. Ayrica, bu fabrikada ‘aslan’
disinda bagka filigranlar da islenmis olabilecegi gibi ‘aslan’ filigraninin Avrupa
fabrikalarinda taklit edilme olasiligi da vardir. Bu durumda bu fabrikada
retilen kagitlart ayirt etmek oldukca zor hale gelmektedir (Ersoy, 1963, s.
34-36).

18. yiizyilin sonlarinda III. Selim déneminde (1789-1807) Istanbul
Kagithane’de bir kagit fabrikasi oldugu ancak ekonomik olmamasi nedeniyle
bir siire sonra kapandig1 belgelere dayanarak sdylenebilmekte (Kagitci, 1936,
s. 220; Ersoy, 1963, s. 36), ancak hangi tarihte kapandig1 bilinmemektedir. Bu
fabrikada islenen kagitlar filigranl Istanbul kagitlaridir (Ersoy, 1963, s. 29).

19. yiizyilda ikisi III. Selim iigiinciisii II. Abdiilhamit doneminde
olmak {izere li¢ yerde kagit fabrikasi kurulmustur. Bunlardan ilki 18 Mart
1804 tarihinde Istanbul Beykoz’da kurulmus olan Beykoz kagit fabrikasidir
ve Nisan 1832’ye kadar faal olarak calismistir (Kagitgi, 1936, s. 220;
Ersoy,1963, s. 36-37). 1844 yilinda da var oldugu bilinen bu fabrika da
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kapanmak zorunda kalmistir'®. Burada iretilen kagit cinsleri kalitelerine
gore battal, telhis, [stanbuli/Istanbul, hartucluk, aydamga ve hasebi olarak
bilinmektedir. Bunlardan en pahalis1 battal, en ucuzu hasebiydi. Her cinsin de
kendi iglerinde farkli tiirleri vardi. Ornegin pahali bir cins olan telhisin ‘sulu
telhis’, ‘susuz telhis’, ‘sagir telhis’; filigranl olan aydamganin ‘sulu kebir
aydamga’, ‘susuz kebir aydamga’, ‘vasat aydamga’, ‘aydamga mesklik kebir’,
‘aydamga mesklik sulu’ tlirleri vardi. 16. yiizyildan beri Arsiv belgelerinde
ad1 gecen Istanbuli /istanbul kagidi ayn1 isimle ancak baska bir tiir olarak
bu fabrikada tretilmistir. Beykoz fabrikasinda iiretilen bu kagida ‘Asitane’
de denilmekteydi. Bunun tiirleri de ‘kaba Asitane’, ‘kebir [stanbul/Asitane’,
‘susuz kebir Istanbul/Asitane’, “vasat Istanbul/Asitane’, ‘sulu vasat Istanbul/
Asitane’, ‘sulu sagir Istanbul/Asitane’, ‘sulu sagir orta Istanbul/Asitane’
olarak isimlendiriliyordu (Ersoy, 1963, s. 36-47).

19. ylizyilda kurulan ikinci fabrika 1846 yili sonlarinda iiretime
baslayan Izmir kagit fabrikasidir. Bu fabrikanm iirettigi kagitlarda ‘eser-i
cedit’ soguk damgasi bulunmaktaydi. Bir siire igin Devletin kagit ihtiyacinin
bir kismin1 karsilayan bu fabrikanin da digerleri ile ayni1 kaderi paylastigi,
kapanmasinda Beykoz kagit fabrikasininkilerle ayni nedenlerin etkili oldugu
soylenebilir. Ucuz kagit liretme diisiincesiyle kurulmustu, ancak Avrupa kagit
sanayisinin ¢1g gibi gelismesi ve buna karsin alacaklarini zamaninda tahsil
edemeyen fabrikanin bu gelismelere ayak uyduramamasi rekabet giiclinii
kaybetmesine neden olmustur (Ersoy, 1963, s. 48-51).

19. yiizyilda kurulan ii¢lincii fabrika ise Hamidiye Kagit fabrikasidir.
22 Ocak 1893 tarihinde agilan bu fabrikanin kurulusundan kapanisina kadar

gecenlere deginmeden Ozetle sunu sOyleyebilirizz modern bir anlayisla

10 Ersoy, fabrikanin kapanma nedenlerini o zamandaki durumu ayrintili
bicimde ele alarak agiklamaktadir. Yerli tiretim kagitlarin iyi satildigi ancak {ilke
ihtiyacini karsilayacak kadar bol olmadig igin ithal kagitlarin yine piyasaya hakim
oldugu, hatta devletin de bu kagitlardan satin aldigi, esnafin yerli kagida itibar
etmedigi, satilanlarin ise paralarinin tahsilatinda giicliik ¢ekildiginden s6z ederek
tiim bunlarin etkisiyle fabrikanin ithal kagitlara kars1 rekabet olanagini kaybettigini
bildirmektedir (Ersoy, 1963: 46-47).
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kurulan bu fabrika kurulusundan itibaren sadece alt1 ay ¢aligmistir'!. Bu kisa

siirede iiretilen kagitlarla ilgili bir bilgimiz yoktur.

2.3. Dogu ve Bat1 Kagitlar:

Dogu ve bati iilkelerinde kagitlar imal edilirken kullanilan
siizgeclerdeki farkliliklar ve bati siizgeglerine islenen semboller, onlari
birbirinden ayiran en Onemli o&zelliklerdir. Dogudaki siizgegler soyle
hazirlanirdi (Tekin, 1993, s. 26-27): 6nce kamis veya kargi gdvdelerinin dikine
ikiye yarilmasiyla elde edilen gubuklar birer mm araliklarla yan yana dizilir,
daha sonra bunlar atkuyrugu kili veya ipek iplikle zincir yapilarak birbirine
baglanir ve bu baglama 2—3 cm’lik araliklarla yinelenirdi. Cubuklar siizgecin
sik tellerini, zincirler de aralikli tellerini olustururdu. Boylece elde edilen
siizgecler esnek bir yapida olur ve rulo haline getirilebilirdi. Ancak, hamur
siizme asamasinda siizgecin siki ve diiz durmasini, esnememesini saglamak
icin bir de tahta parmaklikli gerceve hazirlanir ve silizge¢ bu cergeveye
oturtularak kullanilirds. 11k kullanimlarda siizgeci olusturan kamis cubuklarin
uclart sivri oldugu i¢in buralara daha az kagit tutunur ve bu kagitlar 1g18a
tutulunca sira sira ¢ubuk izleri goriilebilirdi. Stizgecler kullanildik¢a kamis
cubuklarin uglarinin ¢abuk asinmasi ve boylece sivriliklerinin kaybolmasi
nedeniyle de dogu kagitlarinin cogunda bu izlere rastlanmazdi ya da izler belli
belirsiz olurdu. Bu tiir siizgecler Orta Asya ve Yakindogu kagithanelerinde
kullanilird: (Tekin, 1993, s. 68).

Kagidin Avrupa’ya gegisinden sonra siizgeclerde farkliliklar oldu.
Miisliimanlarin Ispanya’da kagit iiretimine baslamalarindan itibaren gok
gegmeden yukarida s6z edilen dogu siizgeglerindeki kolayca asinan kamis
cubuklar yerine asinmayan metal teller kullanilmaya baslandi. Aralikli tellerin
araliklarinda ve sik tellerin sayisinda degisiklikler oldu (Hunter, 1978, s. 91).
Boylece dogunun esnek yapida siizgeg ve tahta parmaklikli ¢ergevesinin

yerini Avrupa’da bir gergeveye sabitlenen ince metal tellerden olusan esnek

11 Bu fabrikanin kurulusundan kapanigina kadar gegenlerle ilgili daha fazla
bilgi i¢in bkz. Kagite1, 1936: 227-235; Ersoy, 1963: 51-53.
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olmayan siizgecleraldi. Bu siizgecleri kullanarak tiretilen kagitlarda sik tellerin
ve aralikli tellerin izleri belli oluyor, defalarca kullanilsa dahi teller asinmadigi
icin iiretilen tim kagitlarda bu izler (slizge¢ ¢izgileri) kaybolmuyordu. Her
iiretilen kagitta bu izlerin ayni belirginlikte goriilebilmesi ve hi¢cbir zaman
silinmemesi, muhtemeldir ki, ‘k&gidin i¢inde ebediyen kalabilecek bir iz
birakmak’ fikrinin de esin kaynagi oldu ve bunun sonucunda da filigran
(“marka izi”) ortaya ¢ikt1 (Tekin, 1993, s. 68).

Filigran, kagit {izerine tespit edilen ve ancak kagit 1s18a tutulunca
goriilebilen sekil, sembol, marka veya yazlara verilen genel isimdir. ilk
kez 1282 yilinda Avrupa’da Fabriano’daki degirmende firetilen kagitlara
islenmeye baslandi ve bu uygulama Avrupa’da kurulan diger fabrikalarda
iretilen kagitlarda da siirdiiriildii. Doguda iiretilen kagitlarda ise bu tiirde
sembol aktarma uygulamalarina rastlanmadi. Boylece bati kagitlarinin
kaybolmayan siizgeg ¢izgileri ve siizgeclere islenen sembolleri, dogu ve bati
kagitlarmi birbirinden ayiran en 6énemli farkliliklart olusturdu.

Geleneksel olarak Islam kagitlar1 keten ve kendir liflerinin
karigimindan yapilir ve bunun igin keten ve kendir pagavralari ile eskimis
kendir halat ve ipler kullanilirdi (Kagitg1, 1963, s. 36; Loveday, 2001, s.
49). Kullanilan bu karigim onlara yumusaklik, dayaniklilik, dolgunluk,
opaklik, saflik ve kalicilik kazandirirdi. Diger taraftan bu kagitlar ¢cok fazla
doviilmeden yapilir ve gogunlukla lifler kagit hamurunda kiimelenmis olarak
kalirdi. Bu nedenle de yiizeyleri hem piiriizlii ve kolay aginabilecek ve hem
de kolay nem cekebilecek ve suyla lekelenebilecek nitelikte olurdu (Loveday,
2001, s. 49-50).

3. Kagidin Terbiye Edilmesi

Eskiden gerek ithal edilen, gerekse Tiirkiye’de firetilen kagitlar
dogrudan yazi yazmak i¢in uygun olmazdi. Bu durumu Sertoglu soyle anlatir
(1957, s. 181):

“Eskiden imal olunan kagitlar aslinda cilali olmazlardi ve dogrudan
dogruya iizerlerine yazi yazilamazdi. Zira piirtiikleri kalemin istendigi sekilde

yiiriimesine mani oldugu gibi cilasiz kagit, miirekkebi emerek yayardi. Iste
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eski hattatlar bunun i¢in kullanacak kagitlar evvela isleyerek mitkemmel bir
hale getirirdi. Bu suretle kagit hem miirekkebi emip yaymaz hem de kalem,
kagit iizerinde istendigi gibi yiiriirdii. Ustelik bu sayede yanlis yazilan bir seyi
silmek ve yerine dogrusunu yazmak veya yazinin arzu edilen yerine rotus
yapmak kabil olurdu.”

Yiizeyleri piriizli olan, iizerinde kalemin kolayca kaymadigi,
mirekkebi emen ve dagitan bu “ham kagitlar” Osmanli Devleti’nde birtakim
islemlerden gegcirilerek yazi yazilabilir hale getirilir, terbiye edilirdi. Kagit
terbiyesinde iki temel islem ‘aharlama’ ve ‘miihreleme’dir. Ayrica bunlara
‘boyama’ da eklenebilir. Boyama, genellikle beyaz ya da acgik renkte olan
ve sanat eserlerinde kullanilacak kagitlara renk vermek istendigi zaman

uygulanan bir diger islemdi.

3.1. Boyama

Kagit dogal olarak kagit kirik beyaz renktedir. Ozellikle elyazmasi
eserlerde kullanilacak kagitlar, uzun siireli okumalarda renginin gozii
yordugu diisiincesiyle, boyanirdi. Ayrica boyama bazi elyazmalarinda
dekoratif ve estetik amacla da uygulanirdi. Boyama, aharlama ve miihreleme
islemlerinden Once yapilir ve boyamada genellikle renk veren bitkilerden
yararlanilirdi. Bunlar arasinda ¢ay (krem rengi igin), cevizin yesil kabugu
veya eksi nar kabugu (kahverengi i¢in), al bakkam (kirmizi igin), mor bakkam
(mor i¢in), sogan kabugu (kirmizimtirak bir renk igin), cehri tohumu (sar1
icin), sekerrengi icin sekerci ocagi isi (sekerrenk i¢in) sayilabilir. Ayrica suda
eriyince tortu birakmayan toprak/madeni boyalar da kullanilirdi (Derman,
1968a, s. 340).

Bitkilerden yapilan boyama ¢dzeltilerini hazirlamak i¢in 6nce bitkiler
rengi ¢ikincaya kadar kaynatilir, sonra bir miktar sap koyup tekrar kaynatilirdu.
Boyama, ¢ozelti 1lik hale gelince yapilirdi. Kagitlarin bu ¢ozeltiyi emmesi
icin, ya kagitlar tekneye dokiilen ¢ozeltiye batirilir, ya da ¢ozelti bir siinger
veya pamuk vasitasiyla kagida siiriiliirdii. Islaninca Suya dayanikli olmayan
biiyiik tabakalara slirme yontemi uygulanirdi; ancak bu yontemde siirme
izlerinin belli olma olasilig1 vardir. Toprak veya madeni boyalar ise bir miktar
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sirke ile iyice ezildikten sonra igerisine, pelte haline gelinceye kadar pisirilmis
nisasta veya kola ilave edilerek hazirlanir, 1lik veya soguk olarak kullanilirdu.
Pelte kivaminda oldugu i¢in bunlarin kagida yedire yedire siiriilmesi gerekirdi
(Yazir, 1981, s. 159-160).

Koyu bir renk elde etmek istendigi zaman ise, kagit kurutulduktan
sonra ayni ¢ozelti ile tekrar boyanirdi. Ayrica yine boyanmis ve kurutulmus
kagit farkli renkte hazirlanan g¢ozeltilerle tekrar boyanarak da ¢ok cesitli
renkler elde edilirdi. Boyanan kagitlar giineste ve ¢ok sicak yerlerde degil
golgede kurutulur ve nemli iken {iist iiste konularak diizgiin durmalari
saglanird1 (Nefes Zade, 1766, s. 35-36; Yazir, 1981, s. 159-162).

3.2. Aharlama

Aharlama, dogu kagidinin ‘kolay aginma’ ve ‘nem ¢ekme’ niteliklerini
azaltan, miirekkebin kagidin i¢erisine niifuz etmesini dnleyen ve kagit yiizeyine
diizglinliik kazandiran islemdi. Yiizey niteliklerini degistirmenin yani sira
bu islem, kagit lifleri arasindaki baglart giiglendirir ve kagidin igyapisinin
zamanla gevsemesini azaltirdi. Bu katkilar neticesinde kagidin yazi yazma,
katlanma ve kullanim kalitesi biiyiik ol¢iide iyilestirilirdi (Loveday, 2001, s.
50).

Aharlama, “ahar” denilen ve 6zel olarak hazirlanmis bir ¢ozelti ile
yapilirdi. Bu siireg, tipki boyama isleminde oldugu gibi, ya kagidin hazirlanan
ahara daldirilmasi, ya da aharin kagidin yiizeyine silinger veya pamukla
siiriilmesi seklinde uygulanirdi. Daha sonra ahari emen kagitlar golgede
kurutulurdu. Ahar amaca bagli olarak birka¢ tabaka halinde (genellikle iki
tabaka), yine amaca bagli olarak kagidin tek yiizline veya iki yiiziine siiriiltirdii.
Ornegin kitaplarda kullamlacak kagitlarm iki yiizii bir veya iki kez, levhalarda
kullanilacaklarin ise tek yiizii iic veya dort kez aharlanirdi (Sertoglu, 1957, s.
182). Bir kat ahar siiriilmiis kagitlara ‘tek aharlr’, iki kat ahar siiriilmiislere ise
‘cift aharli’ denilirdi.

Kagitlar aharlandiktan ve kurutulduktan sonra, kalemin kagit tizerinde
kaymasini daha da kolaylastirmak (kalemgir yapmak) ve kagida iki {i¢ kez

yazip silebilme niteligi kazandirmak i¢in kagitlarin iizerine bazi ¢ozeltiler
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daha siiriiliirdii. Ozel olarak hazirlanan bu ¢ozeltilere ‘tila’, birka¢ kez
tekrarlanan bu isleme de ‘tilalama’ denirdi (Nefes Zade, 1766, s. 34B-35A;
Binark, 1975, s. 51).

Aharlanacak kagidin hangi amagla kullanilacagina bagli olarak farkli
tiirde ahar ¢ozeltileri hazirlanirdi. Harcidlem isler i¢in, daha kolay hazirlanan
ve aharlama ve miihreleme bittikten hemen sonra kullanilabilen tiirde ahar
hazirlama yontemi tercih edilirdi. Oysa bazi ahar tiirleri uygulandiginda
milkemmel bir sonug alinmasina karsin kullanmadan 6nce kagidin en az {i¢ ay
dinlendirilmesi gerekirdi; hele ki birkag sene bekletilirse yazmaya fevkalade
elverisli duruma gelirlerdi. Ayrica, ahar hazirlanirken igerisine bir miktar Ebu
Cehil karpuzu bitkisinin 6zsuyundan koyularak giive gibi boceklerin kagid
yemesi de Onlenirdi (Sertoglu, 1957, s. 181-182).

O donemde, ‘nigasta ahart’, ‘un ahari’, ‘gomalak ahari’, ‘yumurta
ahar1’ gibi pek ¢ok tiirde ahar kullanilmisti'>. Bunlardan en basit ve en ¢ok
kullanilani nisasta ahariydi. Nisasta ahar1 yapmak i¢in 6nce nisasta bir kapta
soguk su bulamag haline getirilirdi. Bagka bir kaba koyulan su kaynatildiktan
sonra iyice ezilmis nisasta kaynayan suya bosaltilirdi. Karisim agir ateste,
nisasta kokusu kalmayincaya kadar karistirarak pisirilir ve siiziiliirdd.
Kivaminin ne ¢ok koyu ne de ¢ok sulu olmamasi i¢in su ve nisasta miktarinin
iyi ayarlanmas1 gerekirdi. Pisen ahar sicak veya soguk olarak kullanilird.
Sicak ahar, her kagida yedire yedire siiriilerek veya kagitlar teker teker tekneye
bosaltilmis ahara daldirarak uygulanirdi. Birka¢ giin dinlendirildikten sonra
kullanilan soguk ahar ise, kaymagi alindiktan sonra yedire yedire siiriilerek
uygulanirdr ve sicak ahardan daha kuvvetli olurdu (Nefes Zade, 1766, s.
31B-32A; Derman, 1968a, s. 341-342).

3.3. Miihreleme
Dogu kagitlarmin yiizeylerinin piiriizlii olmasi, {izerlerine yazinin

kolay yazilamamasma ve kolay nem c¢ekmelerine neden olurdu. Kagit

12 Ahar yapma yontemleri ile ilgili ayrintili bilgi icin bkz. Nefes Zade,
1766, s. 31B-34; Sertoglu, 1957, s. 181-182; Derman, 1968a, s. 34-342; Yazir, 1981,
s. 166-168; Kiitiikkoglu, 1994, s. 22-23.
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yiizeyini diizglinlestirerek yazinin kolayca yazilabilmesini saglamak icin
kagitlar miihrelenirdi. ‘Miihreleme’, kagitlar1 ‘miihre’ denilen sert bir cisimle
cilalamaktir. Miihreleme hem hi¢ islem gérmemis ham kagitlara, hem de
aharlanmis kagitlara uygulanirdi. Aharlanmamis kagitlarda miihreleme, bu
pliriizlerin giderilmesi, ylizeyin yaz1 yazilabilecek diizgiinliige ve kayganliga
getirilmesi i¢in yapilirdi. Ayrica bu islemin, kagit piiriizli oldugu zaman
daha fazla olan nem ¢ekme alanini azalttig1 i¢cin kagidin eskiye gore daha
az nem ¢ekmesi gibi olumlu ve 6nemli bir katkis1 da vardi. Aharlanmiglarda
ise mithreleme, aharlama ve pesinden gelen kurutma sirasinda aharin kagit
ylizeyinin her tarafina esit dagilmamasi nedeniyle olusabilecek farkliliklarin/
kabartilarin giderilerek diizgiin ve kaygan bir ylizey elde etme yani sira aharin
sabitlenmesini de saglardu.

Aharlanmig kagitlarin kuruyup ¢atlamasimi onlemek i¢in kagitlarin
nemli bir yerde bekletilmesi ve bir hafta i¢erisinde miihrelenmesi gerekirdi
(Derman, 1968a, s. 342-343). Miihreleme islemi, ‘miihre tahtasi’ (pesterk)
denilen ve damarsiz oldugu igin tercih edilen thlamur agacindan hazirlanan
biiyiik¢e bir tahta tizerinde, diizgiin ve elde kolayca tutularak kullanilabilecek
bir bicime getirilmis sert cisimlerle (miihrelerle) yapilirdi. Miihre olarak
genellikle taglar, ayricacam ve ‘deniz kulagi’denilen kabuklu deniz canlilarinin
sert kabuklar1 da kullanilirdi (Miihre 6rnekleri Ek: 10°da verilmistir.).

Miihreleme iglemi igin kagit tahta {izerine konur, 6nce miihrenin kagit
iizerinde rahatca kaymasimi saglamak i¢in kuru sabuna siirtilmiis bir ¢uha
parcasi kagida siiriiliirdli. Sonra miihre ¢esitli yonlerde ileri-geri hareketlerle
ve bastirarak kagidin tiim yiizeyi iizerinde gezdirilirdi. Istenilen parlaklik ve
diizgiinliik elde edilinceye kadar isleme devam edilirdi. Boylece miihrelenen
kagitlar iist tiste konur, diizgiin bir sekilde durmalari i¢in en tiste de bir agirlik
yerlestirilirdi (Derman, 1968a, s. 343-344).

Ahar, miirekkep veya boyanin kagidin igerisine islemesini onler ve
bdylece aharli-miihreli kagitlara yazilan yazilarda yapilan yanlislar (yalama
ve kazima yoluyla veya nemli bezle/siingerle) silerek dogrusunu yazmak
ve istenilen yerlere rétus yapmak miimkiin olurdu. Oysa aharlanmadan

mithrelenmis kagitlar boyay1 ve miirekkebi kolayca emer ve bdyle yazilarda
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yapilacak herhangi bir degisiklik kolayca belli olurdu. Bu nedenle de daha
pahali satilan aharli-miihreli kagitlar hattatlar ve tezyinat sanatgilari tarafindan
elyazmalarinda, hatlarda ve levhalarda kullanilirdi. Osmanli Devleti
dairelerinde ise aharli-miihreli kagit degil sadece miihrelenmis kagitlar
kullanilir, bdylece orijinal yazida herhangi bir degisiklik ve tahrifat yapilmasi
Onlenerek resmi kayitlarin giivenilirligi saglanirdi. Bu iki tiirde islem gérmiis
kagitlarin farkli amaglarla kullanilmasi gelenegi Istanbul’da baslatilmis ve bu
gelenek asla birakilmamist1 (Unver, 1962, s. 742).

4. Miirekkepler

Arsiv belgelerinde, giinliik yazilar siyah is miirekkebi ile yazilmustir.
Ancak bazi eserlerde, bazi belgeler iizerine yazilan der-kenarlarda ve bazi
defterlerde kirmizi1 da kullanilmistir. Ayrica kirmizi ile birlikte lacivert, yesil
miirekkep, hatta altin miirekkebinin kullanildig1 baz1 6zel eserler ve belgeler
de vardir (Kiitiikoglu, 1993, s. 43).

Sertoglu, aharli-miihreli kagitlara genellikle siyah miirekkeple
yazildigimi ve siyah miirekkebin niteliklerini soyle belirtir (Sertoglu, 1957,
s. 182):

“Sohreti diinyay1 tutan hattatlarimiz bu suretle hazirlanmis olan
kagitlara, en ziyade siyah miirekkeple yazarlardi. Bu miirekkep, yiizyillar
boyunca ne solar, ne de tahalliil ederek bozulur. Zira esas1 komiirdiir. Tek
mahzuru ise, rutubete pek yiizii olmamasidir. Yazildigindan bes yiiz sene
sonra bile 1slandig1 takdirde yazilarin bozulmasi isten degildir. Buna karsilik
rutubetten korunursa, asirlarca sabit ve milkemmel bir halde kalir.”

Siyah is miirekkeplerinin yapiminda ii¢ temel madde kullanilirdi:
1) Siyah rengin elde edildigi ‘is’; 2) Renk verici maddeyi (isi) igerisinde
siispansiyon halinde tutan ve miirekkebin kagida yapigmasini saglayan
‘Arap zamki1’; 3) Miirekkebin akiskanligin1 saglayan ‘saf su’. Onceleri Arap
zamkinin yaninda ‘zac-1 Kibrisi’ (bakar siilfat) da kullanilmisti, ancak verdigi
zararin farkina varilmasiyla bundan vazgegildi (Kiitiikoglu, 1993, s. 42).

Is ve Arap zamki, 6zen isteyen olduk¢a zahmetli islemlerle hazirlanirdi.

Isin elde edilmesinde karakegi kil1, bezir yag1, balmumu, neft yag1, gaz yagi ve
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anber gibi farkli kaynaklar kullanilmisti. Ancak biz burada en fazla kullanilmis
olan bezir yagindan nasil is elde edildiginden s6z edecegiz. Bunun igin saf
bezir yag1 birkag toprak ¢anak igerisine konur ve bu ¢anaklar riizgar almayan
bir yerde tepelerine kadar topraga gomiiliirdli. Yaga batirilan ser¢e parmak
kalinliginda fitiller yakilir ve iistlerine birer ¢anak kapatilirdi. Bu sekilde bir
siire kaldiktan sonra iizerlerine kapanan ganaklar iyice 1sinip isleri yakmadan
kaldirilir ve ¢anaklarin igerisinde biriken isler bir kus tiiyii ile genisge bir
kag1t lizerine toplanirdi. {s toplama isine canaktaki bezir yag1 bitinceye kadar
devam edilirdi. Boylece toplanan is gdzenekli kagida iki {i¢ kat halinde sarilir
ve ekmek hamurunun i¢ine yerlestirilerek atesi ¢ekilmis firinda pisirilirdi. Bu
islem sayesinde hem isin sertligi alinir, hem de miirekkebi bozan yagin kagida
gegerek isten uzaklagsmasi saglanirdi. Atesi ¢ekilmis firinda yapilmasinin
nedeni ise ekmegin catlayip isin yanmasimi onlemekti (Nefes Zade, 1766, s.
37; Derman, 1968b, s. 98-99).

Arap zamkini hazirlamak igin, zamk bir gece soguk suda birakilarak
eritilirdi'. Eriyen Arap zamki bal kivamina getirildikten sonra siiziiliir ve
dinlenmeye birakilirdi. Cozelti ne kadar uzun siire dinlenirse o kadar berrak
ve giizel olurdu. Bu nedenle de dinlenme siiresi yillarca bile siirebilirdi. Daha
sonraki asama, is ve Arap zamkinin karistirilmasi ve karigimin doviilerek isin
zamk igerisinde eritilmesi/siispansiyon haline getirilmesi islemiydi. Ancak
bu karigim sadece bu kadarla bitmezdi. Akiskanlig1 saglamak, belirli bir
kivam ve parlaklik elde etmek ve giizel koku vermek maksadiyla hattatlar ve
mirekkepeiler, farkli yontemlerle hazirlanmis tiirlii maddeleri de bu karisima
ilave ederek kendi usullerince gesitli miirekkepler yaparlardi. Bunun i¢in de o
donemlerde yapilan miirekkeplerin bilesimine bugiin adini dahi bilmedigimiz
bircok madde girmisti. XIII. yiizyil hattatlarindan Amasyali Yakut iil
Musta’sami’nin kullandig1 miirekkebi 6rnek olarak verebiliriz. Bu miirekkebi

yapmak i¢in, daha once anlattigimiz sekilde hazirlanip dinlendirilmis bal

13 Makbul bir zamkin bir gece soguk suda bekletilince erimesi gerekirdi,
erimeyenler makbul sayilmazdi. Miirekkep yapiminda kullanilacak Arap zamki
muhtelif tlkelerden getirtilirdi. Bunlardan en iyisi “cellabi” denilen Sudan’dan
getirtilendi, Cidde’den gelen de makbul sayilirdi (Derman, 1968b, s. 99-100).
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kivamindaki Arap zamki ve is bir havana koyulurdu. Ayri bir yerde nar
kabugu suyu, mazi suyu ve zac-1 Kibrisi bir serbet kivamina gelinceye kadar
kaynatilirdi. Hazirlanan serbet, is-Arap zamki karigiminin iizerine yavas
yavas akitilir ve bir hafta siire ile doviiliirdii. Daha sonra giilsuyu, safran ve
mersin suyu ilave edildikten sonra siiziiliir ve siseye doldurulurdu ( Derman,
1968-2: 100-101).

Bu ve farkli maddelerle hazirlanan is miirekkeplerinde isin Arap
zamk1 igerisinde ¢ok kiigiik tanecikler halinde olmasini saglamak igin
‘doviilme’ asamas1 daima 6nemli olmustu. Hatta XVII. yilizyilda (22.10.1629)
cikartilan Nizamname ile bu islem i¢in on giin siire ile her giin on bin tokmak
vurulmasi zorunlulugu getirilmisti (BOA. A.DVN. 25/24).

Zaman igerisinde mirekkeplerin yapiminda sadelik ydniinde
gelismeler oldu. Son dénemlerdeki miirekkeplerde is, zamk ve su disindaki
maddeler saf dis1 birakildi, ancak miirekkepte kaliteyi tayin eden tokmak

darbeleri 6nemini kaybetmedi'®.

5. Osmanh Devleti’nde Cilt

Arapga ‘deri’ kelimesinin karsilig1 olan cilt, hem ‘ciltli bir kitabin
kapaklari’ hem de ‘ciltleme islemi sonucu elde edilen iirlin’ i¢in kullanilan
bir terimdir. ‘Formalar1 veya yapraklari birbirine dikerek veya yapistirarak
ve bunlarm tizerine deri, bez veya kagitla kapl kapak gegirerek kitap haline
getirmek’isine ‘cilt¢ilik/miicellitlik’, bu isi yapan kisiye ‘cilt¢i/miicellid’ denir.
Ciltciligin tarihi cok eski devirlere kadar uzanmakla birlikte gelismesi yazinin
icadindan sonra olmustur. Kagidin icadiyla birlikte Orta Asya’da ve burada
yasayan Tiirklerde ciltcilik geligmis, Tirklerin Miisliimanligi kabuliinden
sonra da bu gelisme devam etmistir. Bunun nedeni yaz1 ve kitabin, 6zellikle
dini kitaplarin, Miisliiman Tiirklerce kutsal sayilmasidir. Yazi ve kitaba verilen
bu 6zel duyarlilik, cilt yapimina ve siislenmesine 6zel bir 6nem verilmesine
neden olmus ve cilt¢ilik dnemli bir sanat dali haline gelmistir. Bu sanat dal

Osmanli Devleti'nde de onemini siirdlirmiis, gelismesinde ve bugiin sahip

14 Hattat Necmeddin Okyay’1n bu tarzda miirekkep imal yontemi igin bkz.
Derman, 1968b, s. 101-102.
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oldugumuz birgok sanat eseri elyazmasiin meydana getirilmesinde Osmanl
Saray1’nin biiyiik rolii olmustur (Binark, s. 1975: 1-4).

Yazma eserlerdeki klasik dogu cildi dort boliimden olusur: 1)
sayfalarin Gistiinii ve altin1 koruyan ‘alt ve {ist kapak’; 2) kitabin arkasini 6rten
‘sirt-dip’; 3) sertap vasitasiyla alt kapaga baglanan ve ucu genellikle ii¢ kdse
olup kitap sayfalarinin arasina giren ‘miklep’; 4) kitabin 6n kismini Orten,
miklebi alt kapaga baglayip ona hareket etme olanagi saglayan ‘sertap’ (bkz.
Ek: 11).

Sayfalar ve kitap kapaklari ayri olarak hazirlanir ve sonra birlestirilirdi.
Sayfalarin hazirlanmasi, ‘sayfalarin dikilmesi’ ve ‘siraze oriilmesi’ olarak iki
asamada gergeklestirilirdi. Birinci asamada, her kagit tabakasi ikiye katlanir
ve bunlardan belirli sayida alinip i¢ ice konularak ‘formalar’ olusturulur ve
daha sonra, yapilacak kitabin sayfasina bagl olarak belirli sayida forma bir
araya getirilip dikilirdi. Yapilan dikis, hem formalar1 olusturan katli sayfalarin
bir birlerine, hem de formalarin kendisine bitisik diger formalara baglanmasini
sagladi.

Ikinci asamada kitap sirtinin alt ve iist kismina el ile siraze oriiliirdii.
Siraze; bir ya da iki igne kullanarak, iki renk iplikle, tiirlii 6rgii bigimleriyle'
ve yapraklarin ve kitabin son kalinligina uygun olacak kalinlikta ipliklerle
ortliirdii. Siraze, formalari birbirine baglamak, sayfalarin dagilmamasimi ve
diizgiin durmasini saglamak gibi bir islevsellik yani sira kitaba zarif ve estetik
bir goriintii de kazandird1.

I1k devirlerde cilt kapaklari, tahta iizerine deri kaplanarak ve derininin
iistli basit geometrik sekillerle siislenerek yapilmisti. Daha sonralar tahtanin
yerine mukavva kullanilmaya baslandi ve mukavvanin islenmeye daha
uygun olmasi nedeniyle de devamli olarak kullanilageldi; mukavvanin kolay
islenmesi, kapak siislemelerinin gelismesinin ve ¢esitlenmesinin de yolunu
actt (C1g, 1971, 5. 7).

15 Sirazeler tiirlii 6rgii bi¢imleriyle Oriiliirdii. Bunlardan en bilinenler
sicandisi, sag sol yolu, tek baklava, ¢ift baklava, gegmeli, alafranga’dir (C1g, 1971, s.
11).
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Kapaklarda kullanilan mukavvalar, istenilen kalinligi elde edecek
kadar kagidin sular1 birbirinin aksine gelecek sekilde iist iiste yapistirilmasi
daha sonra da kurutulmasiyla hazirlanir ve boyle hazirlanan mukavvalara
‘murakka mukavva’ denirdi. Bunlar1 kitap kurtlarindan korumak igin de
kullanilan yapistiriciya sap, tenekar ve tiitiin suyu gibi maddeler karistirilirdi.
Mukavvalara kaplanan deriler, devrine gore tiirli tslup ve malzemeler
kullanilarak stislenirdi. Kapagin i¢ yilizeylerine de bazen dis yiizeyle ayni
bazen de farkli siislemeler yapilirdi. Ciltlerde en fazla sahtiyan (kegi derisi),
daha az olarak mesin (koyun derisi) kullanildi, bazen de deve ve ceylan
derilerinin kullanildigi da olmustu (C1g, 1971, s. 8-13).

Kapaklarin dikilip sirazesi oriilen sayfalara takilmasiyla meydana
getirilen elyazmalarimi korumak amaciyla, hepsine olmamakla beraber,
‘cilbend’ ad1 verilen mahfazalar yapilmasi adet olmugtu. Bunlar, bes yiizeyi
kapali sirta gelecek yiizeyi acik kutu bicimindedirler. Igerisine konulacak kitaba
bir zarar vermeden ¢ikartmak i¢in, mahfaza yapilirken genis yiizeylerinden
birinin i¢ ortasina 1-1,5 cm kadar, u¢ kismina deri yapistirilmis bez bir serit
raptedilirdi. Kitap bu mahfaza igerisine sirt1 agik ylizeye gelecek bigimde
yerlestirilir ve bu serit vasitasiyla rahatlikla ve kitaba higbir zarar gelmeden
cikartilabilirdi. Mahfazalarina genellikle kapakla ayni bigimde siislemeler
yapilirdi, ancak siislemesiz olanlar da vardi (Ozen, 1998, s. 10-12).

Klasik Dogu cildinin yapim teknigi hep ayni olmus, degismemisti;
ancak kullanilan malzeme ve kapaklara yapilan siislemeler yapildig: devirlere
gore farkliliklar géstermisti. Siiphesiz yapim teknikleri agisindan bati cildi ile
arasinda farklar vardir. Dogu ciltlerinin bat ciltlerine gore goriiniir 6zellikleri
sOyle siralanabilir:

- Elle oriilen siraze olmasi

- Kitap kapaklarinin sayfalarla ayni boyda olmasi ve disari
tagsmamasi

- Kitap sirtlarmin diiz olmas1

- Sirtta yazi bulunmamasi

- Kitap sirtlarinda bazi istisnalar disinda bezeme olmamast

- Miklep ve sertap bulunmasi (Ozen, 1998, s. 12-13)
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Arsivlerde bulunan ciltli belgelerin/defterlerin yapim teknigi,
elyazmalarindaki klasik dogu yapim teknigi ile aymdir, ancak arsiv
defterlerinde ‘miklep’ ve ‘sertap’ bulunmaz.

Kitap sayfalarinin asinmasi ve kivrilmasimi dnleyerek onlar1 koruyan
ve miklebin kapaga tutunmasini saglayan sertap ayni zamanda sayfalarin
hava almasina engel olur. Bu nedenle biyolojik tahribata (bdcek gelisimi ve
kiiflenmeye) zemin hazirlayarak onlara olumsuz etki de yapabilmektedir.
Sertabin sayfalar1 korumasi, miklebin sayfalarin sonuna koyulmasiyla
gergeklesir. Miklebin bir baska gorevi de el yazmalarinda okunan sayfay1
kolay bulabilmektir. Oysa bu amagla miklep sayfalarin arasina konuldugunda,
kalinlig1 nedeniyle sayfalar1 sikistirarak eserlerin bas ve son sayfalarina
kadar devam edebilen izlere ve duruma gore bu sayfalardaki ve varsa diger
sayfalardaki bezemelerin aginmalarina dahi yol acabilmektedir. Bu durumda
arsivlerdeki defterlerde miklep ve sertabin bulunmamasini, onlarin tahribati
acisindan olumlu degerlendirmek gerekir.

Arsiv defterlerinin ciltlerinde, elyazmalarinda oldugu gibi, murakka
mukavva kullanilmistir. Bu mukavvalar genellikle iizerine yazi yazilmis
(kullanilmis) kagitlarla hazirlanmistir. Boylesi dayanikli kagitlarin {ist iiste
yapistiritlmasiyla elde edilen mukavvalarin biiyiik cogunlugu da giiniimiize
kadar, bazilarinin u¢ kisimlardaki asinmalar disinda, saglamligini muhafaza
etmis ve sayfalar1 koruma gorevlerini yerine getirmistir.

Arsivdeki defterlerin dis kapaklar1 ebrulu kagit da dahil tiirlii kagit,
deri ya da bez kaplanarak hazirlanmistir. Bunlar arasinda deri ciltlerin
azinlikta oldugunu sdyleyebiliriz. Deri ciltlerde siislemelere az rastlanir,
stislemeli olanlardaki siislemeler ise, elyazmasi kitaplara gore daha sade ve
genellikle de soguk damgadir. Altin varakli siislemeler ise ¢ok enderdir. I¢
kapaklar ebrulu ya da farkli tiirde kagitlarla kaplanmus ve siislemesizdir (Ig ve
dis kapagi ebru kagidiyla hazirlanmig bir defter 6rnegi Ek: 12°de verilmistir.).
Genellikle 6n kapaklarda cildin igeriginin yazildigi etiketleri vardir ki

bunlardan bir kism1 kat’1 (kdgit veya deri oyma) sanati ile hazirlanmistir.
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Bunlar, cildin igerigini belirtmenin yan sira ait oldugu dairenin 6nemini ve

6zelligini de yansitmaktadir'®.

6. Osmanhi Donemi Belgelerinin Giiniimiize Ulasmasinin
Nedenleri

Korumacilik agisindan bakildiginda kagit malzemenin dayanikliligi,
kagidin yapildigi life ve hammaddesinin doviilmesine; kaliciligi ise tiretilmis
kagidin, bilesimine, iiretilme yontemine, gordiigii islemlere, yakin temasta
oldugu maddelere (miirekkep, yapistirici, boya, cilt, mahfaza gibi) ve
korunma ve kullanim kosullarina bagli oldugu sdylenebilir. Osmanli Dénemi
arsiv belgelerinin giliniimiize ulagmasinin nedenleri de bu bakis agisiyla
degerlendirilecektir.

Osmanli devlet dairelerinde kullanilan gerek dogu gerekse ilk donem
Avrupa kagitlann yiiksek kalitede kagitlardir. Dogu kagitlart iiretilirken,
kagit hamuru uzun lifli bitkilerden (keten ve kendir) ve fazla doviilmeden
hazirlandigi i¢in lifler par¢alanmamis, uzun kalmistir. Bu nedenle de gerilme
dayamimlar yiiksek olmus, yirtilmamiglardir. Liflerinde linyin!” bulunmadigi,
madensel dolgu maddesi de ilave edilmedigi icin asidik tahribata direncli
olmuslardir. Ayrica, kagit yapilirken ilave edilen kireg, gelecek asidik
tehlikelere karsi onlar1 korumustur (Loveday, 2001, s. 49-50). O halde dogu
kagitlarmin, kolay asinma ve nem c¢ekme disinda, ileride tahrip olmasina
neden olabilecek dogasindan kaynaklanan her hangi bir olumsuzluk yoktu.
Bu kagitlara uygulanan miihreleme, onlarin kolay asinma ve nem ¢ekme
niteliklerine olumlu katki yapmis ve ayrica yiizeylerini yazi yazilabilecek
diizglinliige getirmistir.

Yaklasik 18. ylizyilin {igiincii ¢ceyregine kadar bati kaynakli kagitlar,
keten ve pamuk pacavralarindan ya da bu liflerin karigimindan yapilirdi ve bu

miikemmel nitelikteki ham madde ile yapilmis kagitlar da dayanikli ve uzun

16 Defterlerde kullanilmig ebrular ve kat’1 sanatiyla hazirlanmais etiketlerden
ornekler i¢in bkz. Ovalioglu, 2007.

17 Karmasik organik bir polimer olan linyin, odun kaynakli kagitlarin asidik
pargalanma nedeniyle onlarin tahribatina yol agan en 6nemli etkendir.
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Oomiirli olurdu (Hunter, 1978, s. 39). Dogu kagitlarina gore, kagit hamurunun
daha fazla doviilerek hazirlanmasi; liflerin daha fazla ayrigmasini, dolayisiyla
bati kagitlarinin yiizeylerinin daha diizgiin olmasini, daha az asimmma ve
nem c¢ekme niteliklerine sahip olmalarini saglamistir. Bunlara uygulanan
miihreleme ile yiizeyleri daha da diizgiinlestirilmistir.

17. ylizy1l sonunda Hollanda doviiciisii icat edilinceye kadar, biitiin
Avrasya’da Oziinde ayni kagit yapim teknikleri uygulanmisti, ancak bu iki
kagidin farkli 6zellikleri vardi, ¢linkii yapimcilar onlarin farkli bigimlerde
kullanilmasini amaglamislardi (Bloom, 2003, s. 284-285). Artan kagit talebi,
tiretim siirecini hizlandirma cabalar1 ve makinelesme yoniinde gelismeler
sonucunda odun, kagit fabrikalarinin temel hammaddesini olusturdu.
Boylece oOzellikle kagit hamurundan yeterince uzaklastirilmayan linyin
kagidin kimyasal olarak tahrip olmasina neden oldu. Osmanli Devletinin son
donemlerinde kullanilan makine yapimi Avrupa kagitlart da bu tahribattan
nasibini aldu.

Belgeler i¢in miirekkep kalitesi iki agidan Onemlidir. Birincisi,
kagitla birlikte yasadig1 i¢in belgenin kagidina zarar vermemesi, onu tahrip
etmemesi gerekir. Ikincisi, belge igeriginin kalicihginda basrolii iistlendigi
icin kalic1 olmast gerekir. Bu acilardan bakildiginda gerek miirekkebin
bilesenleri gerekse yapim yontemi onun iistiin kalitede olmasini sagladi.
Asidik katkilar igermedigi i¢in hem kendisi sabit ve kalict olmus hem de
kagida zarar vermemistir. Renk vermesi i¢in kullanilan is, renginin keskin
olmasini ve solmamasmi saglamistir. Is toplandiktan sonra igerisindeki
yagin uzaklastirilmasi, yagm zaman icerisinde kagida zarar vermesini
onlemistir. Tokmak darbeleri, isin ¢ok ufak tanecikler haline gelerek Arap
zamki igerisinde daha iyi ve homojen dagilabilmesini ve yazilarda kabariklik
yapmamasini saglanmstir. Imal edildikten hemen sonra kullanilmayip uzun
stire bekletilmesi, onu ¢ok daha berrak ve giizel yapmis, ilave edilen giizel

kokulu bitki sular1 ise ona giizel kokular katmistir.
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Tim bu olumlu hususlarin siirekliligi ise, Osmanli Devleti’nin
miirekkebe ve yapimina verdigi 6zel 6nem ve degerle saglanmistir. Miirekkep
ile ilgili 22.10.1629 tarihli Nizamname bunun en giizel gostergesidir'®
(A.DVN.25/24). Nizamname’de, fakir ve zengin halkin alabilecegi iki
tir mirekkebin (“hacri miirekkep” ve “ala mirekkep”) imal edilmesi ve
miirekkeplerin yapiminda belirlenmis usul ve muameleler ile kullanilacak
malzemelerin miktarlarina uyulmast kosullar1 getirilmis, tretilecek iki
tir miirekkebin piyasa satig fiyatlar1 da bildirilmistir. Ayrica, imal edilen
miirekkeplerin belirlenmis ozellikleri tasiyip tasimadiginin kontroliiniin
en meshur hattatlardan Seyyid Abdullah Efendi ve Mehmed Efendi
tarafindan yapilacagi ve yapilan incelemelerde ki bu incelemelerin usulii de
bildirilmis, istenilen nitelikleri tasimayan miirekkepleri yapanlarin siddetle
cezalandirilacaklart da belirtilmistir.

Defterlerin sayfalarini koruyan ve onunla dogrudan temasta olan
cildine, omriinii etkileyen bir unsur olarak bakildiginda yaptigi olumlu
katkilarin nedenleri soyle siralanabilir:

- Devletin cilt yapimina 6nem vermesi sonucunda cilt¢iligin sanat
dal1 haline gelmesi ve defterlerin miikemmel bir bigimde ciltlenmesi,

- Cilt yapiminda kullanilan mukavvalarin, miikemmel altyapidaki
kagitlarin iist iiste yapistirilmasiyla elde edilmesi ve zaman igerisinde biiylik
¢ogunlugunun bozulmamasi,

- Sayfalarm hem formalar halinde dikilmesi hem de bas ve dip
kisimlarima oriilen sirazelerle saglam bir bigimde birlestirilerek dagilmasinin
onlenmesi,

- Cilt kapaklarinda kaliteli kagitlar yan1 sira sanat dali haline gelen
dericiligin aylar siiren ugraslar sonucu elde edilen miilkemmel nitelikte
uriinlerinin kullanilmasi,

- Kapaklart kitap kurtlarindan korumak amaciyla yapistiriciya sap,

tenekar ve tiitlin suyu gibi maddeler ilave edilmesi.

18 Bu Nizamname Ovalioglu tarafindan 2012 yilinda “Yedikta” dergisinin
48. sayisinda yayinlanmistir (Ovalioglu, 2012, s. 60)
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Belgeler, tizerlerine gerekli bilgiler yazilmis kese, torba, mukavva ve
tahta kutu gibi mahfazalar icerisinde saklanmistir. Kullanimdaki belgeler igin,
belgelerin kolayca yerlestirilip ¢ikartilabilmesine olanak verecek bicimde
tasarimlanmis mukavva ve tahta kutular, ferman ve beratlar i¢in kuburlar,
antlagsmalar ve bazi belgeler igin atlas keseler kullanilmistir’. Belgelerin
korunma kosullar1 ve giivenligi i¢in gerekenler olanakli oldugunca yapilmaistir.
Ancak savaslar, yanginlar, dogal afetler gibi nedenlerin yani sira idari
yapidaki degisiklikler ile belgelerin yeni yerlerine tasinmalart bir kisminin
kaybolmasina ya da zarar gérmesine neden olmustur. Ayrica, belge miktarmin
artmasi nedeniyle bir kismini tahta sandiklar igerisinde ¢evre kosullar1 uygun
olmayan yerlerde saklamak zorunda kalindigi1 durumlar da olmustur (Geng ve
digerleri, 2010, s. XXXI).

7. Sonuc¢

Bu c¢alisma, Osmanli Donemi arsiv belgelerinin  giliniimiize
ulagmasindaki nedenleri kagit, miirekkep ve cilt oOzellikleri agisindan
irdelemek amactyla yapilmistir. Amaca yonelik belirtilebilecek hususlar sdyle
siralanabilir:

- Arsiv belgelerinde dogu ve batidan ithal edilen kagitlar kullanilmustir.
17. yiizyildan itibaren agirlikli olarak kullanilan bati kaynaklilar yani sira 19.
yiizyilda (1830’larda) yerli iiretim kagitlar da kullanilmistir.

- Son donemlere gelinceye kadar, tahrip olmasina neden olabilecek
her hangi bir olumsuz unsur icermeyen kaliteli bir altyaprya sahip kagitlar
kullanilmugtir.

- Yaz1 yazilacak kagitlara yapilan terbiye islemleri, hem kéagida daha
kolay ve diizgiin yaz1 yazilabilmesini saglamis, hem de onu dis etkenlere,
asinmaya, katlanmaya, nem ¢ekmeye daha direncli hale getirerek kaliciligina
onemli katkilar yapmustir.

- Kullanilan miirekkeplerin miikemmelligi, hem kagida zarar

gelmemesini hem de iceriginin kaliciligini saglamistir.

19 Osmanlt doneminde kullanilan mahfaza 6rnekleri i¢in bkz. Somer ve
digerleri, 1997, s. 207-210.
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- Miirekkep yapim yontemi ve kullanilan malzemenin Devlet
tarafindan kontrol altina alinmasi, miirekkep kalitesinde siirdiiriilebilirligi
saglamistir.

- Cilt yapim tekniginin nitelikleri, defterlerin kolay dagilmamasini ve
saglam kalmasini saglamistir.

- Cilt kapaklarinda kullanilan mukavvalar, deriler, ebrulu ve diger
kagitlarin kalitesi sayesinde sayfalarin korunmasi yani sira, bu malzemeler
nedeniyle sayfalara bir zarar gelmemistir.

- Devletin kayitlarin tutulmasina ve korunmasina verdigi dnem ve
gosterdigi duyarlilifa ragmen, bazi zorunluluklar ve 6nlenemeyen nedenlerle

bazi kayip ve zararlar da olmustur.
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Ek 1

MAD. 231 numarali defterdeki filigran
H.837-859 (1433-1455)
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Ek 2

KK. 697 numaral1 defterdeki iki filigran
H. 904 (1499)
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Ek 3

KK. 341 numarali defterdeki filigran
H. 999 (1590)
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Ek 4

KK. 7276 numarali defterdeki filigran
H.1075 (1664)
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Ek S

KK. 2300 numarali defterdeki filigran
H.1077 (1666)
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Ek 6

D.BSM. 18003 numaral1 defterdeki filigran
H.1209-1212 (1794-1797)
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Ek 7

KK. 2400 numarali defterdeki filigran
H.1242 (1826)

Ek 8

192 (001: 3/1) numarali haritadaki ticari marka
19 Agustos 1879

LISy

K

NN
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Ek 9
HH. 25364 numaral1 H. 1304 (1886) tarihli defterdeki kagit 6rnekleri

19 numarali 6rnekler 30 numarali 6rnekler
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Ek 10
Miihre 6rnekleri (Derman, 1963a, p. 343; Yazir, 1981, p. 169)

Cakmaktasi miihre

Deniz kulagi miihre Cam miihre

Ek 11

Klasik cildi olusturan boliimler

Sertap

Alt kapak

Miklep

Siraze

Sirt - dip

Ust kapak
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Ek 12
I¢ ve dis kapaklari ebru kapli bir cilt 6rnegi
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