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OZET

Kisrakdere otomasyon projesi genel olarak, Grretim ve pazarlama sistemlerinin kontrol
ve entegrasyonunu amaclamaktadir. Yazida, haberlesme, proses kontrol ile bilgisayar des-
tekli standart sistemlerinin otamasyonu Uc ayn grupta ele alinmis ve detayli olarak ortaya
konulmustur.

ABSTRACT
The main objective Kisrakdere Automation Project is controlling and integration of the
production and marketing systems. In this article, the automation of the communication and

process control and of the computer aided standart systems, was studied and detailed un-
der three distinctive headlines.

(*) Maden Miihendisi, ISTANBUL
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1. GIRiS

Kisrakdere Kémir Ocagi, Kink Kéyl'ne bagl
ve ilceye 25 km mesafede bir yeralti santiyesidir.
Soma'da bir irtibat birosu vardir. Bu biiro malze-
me ve insan desteginin yani sira, cesitliamacla-
ra yonelik arac temini, servis organizasyonu, pa-
zarlama ve diger burolar ile irtibat saglar.

Sistemin merkezi istanbul'dur; ayrica izmir ve
Ankara'da da irtibat birolar vardir.

Isletmeyi kuran sirket gerek iretim, gerekse
pazarlama konularinda, tilke genelinde alisilanin
disinda hedefler segmigtir. Uretim konusundaki
hedefleri, projenin diger bolimlerinde gorilebile-
cegi gibi, bircok Ozellikler arzeder. Teknoloji ve
malzeme takviyesi konularinda izmir istanbul ve
Ankara burolarinin yakin destegi gerekir.

Projede, kbmir pazarlamasinda cevre Kkirlili-
ginin sadece kukurt varidi ile ilgili olmadidi ve ta-
ne boyutu ile yakindan ilintili oldugu noktasindan
hareket ederek; birinci asamada Istanbul, izmir
ve Ankara'da kalorifer ve sanayi tipi kazanlarda
yakilmak tizere 0-10; 10-18 ve 18 - 50 mm boyut-
lanndaki kOmuran ayn fiyatlar Gzerinden satisi
ve bu konuda tuketicilerin bilinglendiriimesi ile il-
gili egitim faaliyetleri amaclanmaktadir.

Bilindigi gibi, Glkemizde kdmdr tuvdnan ola-
rak yakilmaktadir. Bu aligkanhigr sona erdirmek
pratikte sanildigindan daha zordur. Bu calisma-
lar ile, ilk etapta Istanbul, Ankara ve izmir'de bilgi-
sayar desteQiyle tiketiciler ile modern anlamda
bir iliski kurmak amaclanmaktadir. Binin tzerin-
de bina ve isyerindeki kalorifer kazaninin marka-
s1, 1sil guict, binanin isitilan brit hacmi ve 1s1 he-
saplanna uyumlulugu, baca capi ile ilgili olarak
baca emme basinci gibi bir cok husus tespit edil-
meye baglanmigtir.

Kisrakdere Otomasyon Projesi genel olarak,
Uretim ve pazarlama sistemlerinin kontrol ve en-
tegrasyonunu amaclamaktadir.

Sibernetik biliminin Gnli yasasi, bilindigi gibi,
"Her sistem olasali§i en az olan konumdan olasi-
lig1 en cok olan konuma surekli akis halindedir”
seklindedir. Projenin ana temasi, bu yasa ile ifa-
de edilmek istenen gercegi esas alir.

Tespit edilen Uretim ve pazarlama sistemleri-
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nin deformasyon potansiyelini dusurmek ve geli-
simini saglamak esas amactir. Bu amac dogrul-
tusunda, sistemlerde "karar adami” olarak gorev
ve sorumluluk alan kisilere mumkun oldugunca
cok bilgi vermek, dinamik bir arsiv olusturmak ve
sistemin her sorununu "sayisallastirmak™ suretiy-
le, tartismalar matematiksel bir esasa dayandir-
mak, bu sekilde yonetim kademelerinde ig barigi-
ni saglamak, demokratik esaslara dayal yone-
tim kademeleri olusturmak ve birimler arasinda
koordinasyonu saglamak gibi hedefler gozetmis-
tir.

Sistem yonetimi, Sartre'in "varolusguluk™ fel-
sefesine dayandinlacaktir. Sistemdeki noktalar
savunan kisiler deformasyona gidiyorlarsa, "suc
sistemin tasarlanigindadir” anlayisi temel ilke
olarak dustinulmektedir.

Sistem, vasifli ve secenekleri olan personel
icin cazip hale getirimeye calisilacaktir. Her nok-
tayl savunan personelin inisiyatif kullanmasi ola-
yina 6nem verilmektedir. Bu husus icin kontrol ve
bilgisayar destekli klasik sistemlerden alinan da-
talar uyumlu bir haberlesme sistemiyle, noktala-
ra ayni zaman ve biriminde irtibatlanacak kisile-
rin mUimkin oldugunca liderlere bagimli olmaksi-
zin yetki almalan saglanmaya calisilacaktir. Ha-
kemin sistem olmasi diistinilmektedir. Bu durum
inisiyatifin olumlu bicimde kullaniimasinin tek gu-
vencesi olarak kabul edilmektedir.

Sistemden, bilhassa proses kontrol sistemle-
rinden alinan datalara gore, anamoli ile kisi ara-
sinda reddi mumkun olmayan bir iligki belirlene-
cektir. Sorun koordinasyon, yetki ve finans gibi
kavramlara dayanabilir. Bu hususlar dikkate ali-
narak, uc adamin sorumlulugu, is akim planlari
ile Ust kademedeki noktalara kaydinlacakiir.
Amac, formasyon olarak gerekli bilgi ve tecribe-
ye sahip kisiyi surekli devrede tutmak ve uc nok-
tadaki adamin caresizliginin paylasiimasini sag-
lamaktir.

Madencilik, sektdr olarak, modern isletme
yontemlerinden en az etkilenen bir ig koludur.
Sektérde madencilik faktorii genellikle agir ba-
sar. Bu duygusal yaklasim, ender de olsa, maki-
na ve donanim konusu karsisinda ikinci planda
kalabilir. Acik isletmelerde "formen kavrami” ile
¢cOzUm aranan bu sorun, projede Oncelikle ele



alinacak; madencilik makina, arac ve donanim
guclerinin koordineli bir iliskiye girmeleri icin ted-
birler alinacaktir.

Ayni sorun f inans politikasini tayin etmeye ca-
lisan gucler ile madencilik faktoru arasinda da
vardir. Bu konudaki koordinasyon icin de tedbir-
ler aranacaktir.

Bilhassa madencilikte rastlanan "santiye ko-
sullan™ adli belirsizlige karsi pratik-teori -finans
arasindaki koordinasyon saglanarak mucadele
edilecektir. Otomasyon projesinde bu husus en
onemli engel olarak kabul edilmektedir.

Bir mall Gretme riskine giren bir sistemin, pa-
zarlamayi dustinmedi@i ender iskollarindan birisi
de kdmir madenciligidir. Pazarlamasini tama-
men mevsim dalgalanmasina birakan Trakya
madenciligininin 1989'daki durumu, bu konuda
verilebilecek en guzel 6rnektir. Bayilik sistemi de
bu konuya ¢c6zim getirememistir. KOmurin sa-
nayide ve konutlarda yakilmasi bir bilgi birikimi
gerektirmekte ve bayiler bu konuda istikrarli bir
politika olusturamamaktadirlar. Bu arada bayi -
kémur - madenci arasinda ¢cbziimsuiiz problemler
vardir.

3. PROJENIN BASLANGIC DUSUNCESI

Bilindigi Uzere, otomasyon projesinde ik ya-
pilmasi gereken calisma, uUretim ve pazarlama
sistemlerinin is akim planlarnin ayrn ayn yapil-
masi; her noktanin sistemdeki konumunun ta-
nimlanmasi ve bu noktalardaki kisilerin gorev ve
sorumluluklarinin tayinidir.

Ancak, Kisrakdere 5 vyillik bir gecmise sahip
ve kendine has Ozellikler arzeden bir sistemdir.
Ayrnca madencilik sektortine has "santiye kosul-
lar™ adli bir bagka sistem de ana sistemi olumsuz
yonden kosullandirmaktadir. Sistemin liderleri
sanayilesme istegi duyarken, sistemin tabani sa-
nayilesme konumunda degildir. Tum bu olgular
dikkate alanirak, sistemin mevcut dengesine do-
kunmadan var olan sistemi sayisallastirmak ve
gelismeyi bu tir sayisallasmis bilgilere dayall
analizlerle saglamak amaclanmistir. Bu nedenle,
bu projede Uretim ve pazarlama sistemlerinin al-
fabesi sayilan is akim plan ve semalarina yer ve-
rilmeyecektir.

Otomasyon sistemleri ic ayri grup olarak ele
alinmistir.

- Haberlesme
- Proses Kontrol
- Bilgisayar Destekli Standart Sistemler

4. HABERLESME

Sirketin haberlesmesi su an seyyyar bir tele-
fon ile bir noktadan saglanmaktadir.

Seyyar telefon, asadida Ozellikleri belirtilen
santral ile bir "interface” vasitasiyla irtibanlandir-
lacaktir.

4.1. Birinci Asama

Bu sekilde yeristiinde ilk asamada irtibatlan-
dinlacak olan 7 nokta sunlardir:

-Muessese Mudurd,

- Santiye Sefi,

-Depo,

-Elek Sorumlusu,

- Kantar,

- Yeruistii llkyardim,

- Muhasebe.

Yeraltinda irtibat saglanacak 3 nokta ise asa-
gidakilerdir:

- Kuyudibi
- Yeraltt Ambari,
- Yeralti iIkyardim istasyonu.

4.1.1. Sistemin Genel 6zellikleri

Kurulacak haberlesme sisteminin genel 6zel-
likleri sunlardir:

- DOS- AlX, ZENIX gibi isletim sistemlerinden
data transferi,

- IBM 400 ya da HP3000 gibi bilgisayar aileleri
ile calisma imkant,

- CCITT G3 grubuna giren her cesit modem
ve fax cihazi ile uyumluluk,

- Seyyar sistemlerden sabit sistemlere, sey-
yar sistemlerden seyyar sistemlere ve sabit sis-
temlerden seyyar sistemlere iletisim uyumu,

- Analog ve dijital data transferi,
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- Telli ve telsiz sistemlerin kombine calisma
imkanlari.

4.1.2 .Sistemin Diger 6zellikleri
Santral;

Mikro Islemci teknolojisiyle tretilmis her tirli
esneklige acik PABX elektronik telefon santrali 2
dis hat, 10 i¢ hat kapasitelidir. ileride, istenirse,
dis hatlar 6'ya, i¢ hatlar da 28’e kadar elektronik
kart eklenerek genigletilebilir:

Telefon cihazlarr;

- Yeruisttinde ve idari binada buiro tipi ergono-
mik dizaynli, tuslu ve DTMF tone cevirmeli tele-
fonlar.

- Yeraltinda ses ve isik ikazl - 40 ile + 55°C si-
caklik araliginda ve %99 nem altinda caligabilen;
gazlardan, titresimden ve vuruntudan etkilenme-
yen Ozel ocak telefonlan kullanilacaktir.

Ara birim;

Seyyar telefonun direk kiple edilerek, sant-
raldan gelen bilgilerin seyyar telefona, seyyar te-
lefondan gelen bilgilerin de santrala aktarimasi-
ni saglayacak ve ileride olusacak data ve oto-
masyon aglarinda, uluslararasi standartlara uy-
gun data transfer Gzelliklerine sahip olacaktir.

Malzeme;

- Ozel celik tastyicili 1.000 m telefon kablosu,
- 6 x 28 PABX telefon santrall,

- Arabirim,

- 7 buro tipi telefon cihazi,

- 3 ocak tipi telefon cihazi,

- Sorti kutular.

4.2. ikinci Asama

Iki ya da ihtiyaca gore daha fazla isletme irti-
batlanacak ve ic hat sayisi, yeralti ve yerUstu ihti-
yacina gore artirilacaktir.

Ikinci asamada kullanilacak malzeme ve ya-
pilacak isler sunlardir:

- Kinkk Koyt PTT Santrah'ndan ocaga kadar
15 km telefon hatti, cekilmesi,

- Dis hatlarin 6, i¢ hatlarin da 20'ye ¢ikariima-
sl
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- Santrala dis ve i¢ hatlar icin kart ilavesi,

- Kurulacak seyyar ve sabit telsiz sistemiyle
baglanti saglanmasi.

4 3. Telsiz Sistemi
4.3.1.Yeralti Telsiz Sistemi

Yeralti icin, ilk asamada, 6 adet seyyar ocak
telsizi gerekli bulunmustur. - u sistemler santral
ile irtibath olacaktir. isletmenin durumuna gore
cihaz sayis! ileride artinlacaktrr. ilk asamada kul-
lanilacak olan malzemeler sunlardir:

-6 seyyar ocak telsizi

-1 yeralti - yerusti baglanti elemani,

-1 yeralti - santral entegrasyon cihazi,
-1000 m koaksiyon data transfer kablosu.

4.3.2. Yerusti Telsiz Sistemi

Yerustiinde, ilk asamada, 4 adet seyyar telsiz
gerekli bulunmustur. Bu sistemler santral ile irti-
bath olacaktrr. Yerustt calismalarinin durumuna
gOre bu say artinlacaktir. Araclara ve birolara
konulacak telsizler ile bilhassa araclar - buro ve
ocak haberlesmesi etkin hale getirilecektir.

Yerustu telsiz sisteminde kullanilacak malze-
me sunlardir.

-4 seyyar, el tipi telsiz,
-1 sabit ana istasyon telsizi,
-1 telsiz - santral entegrasyon cihazi.

Ikinci asamada, yertisti caligmalarinin duru-
muna gore, telsiz sayilan artinlacak; araclara ve
birolara konulacak telsizler ile 6zellikle araclar -
biir ve maden haberlesmesi etkin hale getirile-
cekiir.

5. PROSES KONTROL

Bilgisayar destekli klasik sistemler, bilindigi
gibi, hareketlerin parasal yonlerine bakar. Sis-
temde zaman, tonaj, 1s1, hava hizi, CO miktar
vb. birgok degisik tabanli hareket vardir. isletme-
nin Gst yonetimi, "fault dedection” kavramina
onem vermekte, bu konuyla ilgili olarak insan
kaynakli datalan guvenilir bulmamaktadir. Bu
nedenle, sistemdeki donanimdan, cesitle sen-






5.6. Hava ve Gazlar
- CO, CH,,0, sensorleri,
- Hava hiz1 sensorleri,

- Hava debisi sensorleri ile kontrol altina ali-
nacakiir.

Teorik havalandirma projesinin pratik deger-
leri sensorler araciigiyla alinacak; gazla mica-
dele ve iscinin bu konuyla ilgili sorunlar ve randi-
man egrisel datalara dayall yorumlarla tespit edi-
lebilecektir.

Gaz sensorleri, bir merkeze telsiz baglantili
olarak kurulacaktir. Bu sekilde bilhassa gaz bek-
lenen ayak arkalarinda, istenen noktalar bir tesi-
sata baglh olmaksizin algilanabilecektir.

5.7. Kuyu ihrag Sistemi
- Akim sensorleri,
- Is1 sensorleri

- AQirlik sensorleri ile kontrol edilecek, hiz ve
yol kontrol fonksiyonlarinin, tam otomatik bir sis-
temle, en az personel kontroll ile entegrasyonu
sa{lanacaktir.

Elektrik sistemleri tesisati, madencilikte de-
formasyondan en cok payini alan bir sistemdir.
Pratikte karsilasilan yasanan olaylara gbre ana
projede yapilan bircok degisiklik, tesisattaki ve
kullanilan guclerdeki degisiklikler ve "santiye
sartlan™ olgusu sonucunda, tim sistem, tanim-
sizliga dogru bir akis egilimi gésterir. Bu konuda
yapilacak tartismalar da etkili olmaz, olamaz.
Sistemin her noktasina ve trafolara konulan akim
sensorleri, demaraj guclerinin egrisel konumu ile
sistemdeki soklar somut bir bicimde tartismaci-
larin 6nine koyabilecektir. Bu data, tesisat diren-
cinin soklardan kaynaklanan egrisel degisiminin
objektif bir yorumu ile termik sartellerin tanimina
uygun bir bicimde kullanimini saglayacaktir (Ek
kosul olarak, her kademede faz kontrol roleleri-
nin bulundugu varsayilimistir).

5.8. Basingl Hava Makina ve Tesisati

Basinglh hava sebekesi asagidaki diizenek-
lerle donatilmigtir:

-Akim sensorleri,
- Basing sensorleri,

- Titresim sensorleri,

- Motor Uzerindeki otokontrol sistemlerini test
eden sensorler.

Madencilikte deformasyonun cok etkili oldugu
ikinci sistem basincl hava tesisatidir. Bu siste-
min deformasyonu, makinalann arizalanmasi,
otokontrol sistemlerindeki anzalann kiagtimsen-
mesi, periyodik bakimin ihmal edilmesi ve hatali
tesis sonucunda ortaya cikan sebeke kacaklari
nedeniyle kompresorun 7 atm'in tzerinde caligti-
rimasi seklinde tezahur eder. Bu aksamalar, yu-
karida siralanan sensorler araciligiyla 6nlene-
cektir. Titresim sensOrll, uzun vadede, elekirik
motorlari ile diger doner sistemlerdeki deforma-
yonlarin farkedilmesini saglayacaktir.

Kuyu ihrac sistemi ocagin en énemli ve riskli
noktasidir. Bu bakimdan sistemin degisik yerleri-
ne karar veren ve yoneten kontrollar konulmasi
dustnilmektedir.

Amac insanin sadece start vermesi ve bun-
dan sonra olayin tamamen elektronik bir kontrol
sistemi ile galismasidir.

Oto kontrol sistemi, karsilasilacagr anamoli-
lerde, hareketin 6nemine gore kademeli tedbirler
alabilecek ve en son olarak da sistemi durdura-
cak sekilde dizayn edilecektir.

Sistemdeki elekirik motoru, ana pano, ku-
manda tablosu, tesisat girisi, tesisattaki belirli
noktalar ve calisan fren sistemleri ayn ayr sen-
sOrler ile akim ve 1si kontroluna alinacaktir. Bu
sekilde ana pano, kumanda tablosu ve motorda-
ki olasi deformasyon izlenebilecektir.

AQirlik sensoru vasitasiyla kafesin tas, mal-
zeme ve insan tasimasi sayisal olarak tespit
edebilecektir. Bu husus, ayrica halat degistirme
slirecinin tayinindeki en Dbelirleyici parametre
olan yuk - zaman iligkisini verecekir.

Agirlik sensoru:

-Kafes agirhgr + Komir = A+ 4,332 kg
-Kafes agirigr + Tas =A + 10,260kg
-Kafes agirigi + insan =A + 0,980kg

- Kafes agirhigi + Malzeme = A + Degisken +
insan orijinli data

seklinde ifade edilebilecek bir sistemden yararla-
narak veri toplamamizi saglayacaktir. Ayrica,
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sistem, kumanda tablosunun basinda biri olma-
digini fark edecek bir sensorle de irtibatlanacak;
belirli bir konumda adam gdrmeyince, sistem
alarm verip bir slire sonra otomatik olarak dura-
cak ve bu konuyu rapor edebilecektir.

5.9. Jenaraté rler
- Akim Glgen sensorleri
- Mazot gosterge sensorleri

- Jenaratdr Uzerindeki oto kontrol sistemlerini
test eden sensorler,

- Titresim sensorleri ile donatilacaktir.

Tum elekirik tesisati yuk-mesafe-kesit acisin-
dan dogru secilmis olabilir. Ancak, elektrik kesil-
mesi durumlarinda sebeke jenarator tarafindan
beslenecekitir. Yuk-jenarator uyumu saglanmis-
sa, voltaj dusmesi sonucu akim siddeti artacak
ve kalici direncler sebekede deformasyona yol
acacaktir.

Akimin, sebekedeki diger noktalann yanisira,
jenarator cikisindan da surekli izlenmesi olusa-
cak soklarin neden olacagi elektronik devre ar-
zalannin saglkh bir bicimde teshis edimesini
sa@layacaktir. Bilindigi gibi, jenaratorlerin belirli
bir demaraj katsayilar vardir. Bu sininn kac kez
ve ne seviyede asildiginin tesbiti, jenerator ve te-
sisat omru ile yakindan iligkilidir.

Zaman sensorl, anamoliyi kisi bazinda tesbit
etmemizi saglayacak ve kisi gozlendigini hisse-
decekiir.

JenaratOrlerde karsilagilan en 6nemli, ancak
zamanla farkina varilabilen deformasyon titre-
simdir. Konum olarak sabit bir makina olan jene-
ratorlerin ilk montajlar gok onemlidir. Daha sonra
sistemdeki titresimleri absorbe eden lastik ve
benzeri takozlarin dmurleri, makinanin kaderini
de belilemeye baslar. Mazot pisligi ise pompa
arizalan ve titresimin dizel kokenli nedenleridir.
Oni alinmazsa, dizelin ana ve kol yataklarinda,
ardindan da altarnatorde bir dizi sinsice denebile-
cek deformasyonlara neden olur. Titresim senso-
ru vasitasiyla bu aksaklik rahatlikla saptanabilir.

Jeneratorlerdeki bir baska 6nemli deformas-
yonun nedeni de oto kontrol sistemlerindeki ari-
zalarin kicimsenmesinden kaynaklanmaktadir.
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Yeri geldiginde Onemli sonuclar dogurabilecek
bu durum, ayni zamanda, periyodik bakimin de-
netlenmesini de imkansiz kilar. Sistemin test
edilmesini sadlayacak donanim sadece test et-
mek ve durum bildirmekle kalmayacak; ayrica,
otomatik olarak devreye girisi engelleyecek ka-
rarlarda verecektir. Bu sekilde, drnegin, jenerato-
ru sicak bir sekilde otomatik olarak devreye alan
sistem, bu noktada bir aksaklik goriirse, sistemi
el kumandasina cevirecektir. Neticede, sistemin
soguk bir bicimde devreye girisi, eksiklik gideri-
linceye kadar engellenecektir.

Yag ve isI otokontroi sistemleri calismiyor ise,
yine el kumandasina cevirilecek ve bu sekilde bir
yetkili jenaratoriin yanina gelmek zorunda kala-
caktir. Eksiklik giderimedikce bu uygulama de-
vam edecekiir.

5.10J=lekler

Elekleri tahrik eden elektrik motorlarina:
-Akim sensorleri,
- Isi sensorleri,
- Zaman sensorleri ve
- Elek besleme bantlarina da
-Agirlik sensorler;
takilacaktir.

Bu sistemdeki sensdrler, mevcut elek sistemi-
nin elden geciriimesi ile daha yararl olacaktr.
KOmdurtn zenginlestiriimesi ile ilgili analiz sonu-
cu, besleme bantlarinin eni, hizi ve besleme mik-
tariile elek ylzeyi, elek egimi ve elek titresim fre-
kansi ideal bir bicimde tesbit edilebilecektir.

Yeralti ana nakliye bantindaki agirik senso-
ri nden elde edilen datalar ile:

- Komurdeki yabanci madde degisimi,

- Damar stamplarina gore, tavuklamanin da-
ha gercekgi bir analizinin yapilmasi saglanacak-
tir.

5.11. Kantar

Isletmedeki kantar tam otomatik elektronik bir
tarti sistemi ile donatilmigtir ve bu sistemin ken-
dini test etme 6zelligi vardr.

Madencilikte yikici nitelikteki bir takim deger-
lendirmelerin cikis kaynagi kantar, puantaj ve



hafriyat 6lcim konulandir. Bu noktalarda calisan
ve bunlara bagh birimler ile is akim semasina go-
re bunlarla ilgisi olmayan, ancak, bu noktadaki
gorevliile yakin iligkisi olan sistem gorevlileri, bu
yikicl yoruma malzeme olmaktan kurtulamazlar,
sistem, insan ana temasi Uzerinde dayanisma,
koordinasyon, isini sevme, givenme, kwvanc
duyma ve inanma gibi sosyal ve psikolojik olgular
ile de deformasyona karsi koyar. Bu dengeyi
olusturmak ve korumak icin yukarnda belirtilen
mevkileri "saibeli” konumdan cikarmak gerekir.

Elek bantindaki son noktaya konan agirlik
sensOri olayin "feed back™ini saglar.

Ariza durumunda, sistemin el kumandasina
gecisi ilgili talimatlarla tesbit edilir.

5.12. Araclar
Isletme :
- Mesafe sensorleri,
- Zaman sensorleri,
-Hiz sensorleri ve

- Haberlesme sistemleri
ile donatiimigtir.

Bu konuda, araclan suren kisilerle ilgili yikici
yorumlan dnlemenin yanisira, hiz kontroli ile ki-
silerin can emniyeti ve organizasyon ile ilgili ge-
reksiz surtismeleri dnleyen bir dizi data saglan-
makta ve sistem tarafindan, el kumandasina ge-
cisle, birbaska ortama alinmaktadirlar.

5.13. Diger Detaylar

Bu bolimde ele alinacak hususlar, genelde,
mazeretin glicunu disirmek seklinde tanimlana-
bilir. Dinamik bir konudur. Her yeni konumda liste
degisebilir. Su an icin yapilan:

- Trafo sisteminin elden gecirilerek tek trafolu
bir sisteme en kisa zamanda gecisin saglanmasi
hususu,

- Sistemin elektrik projesinin tekrar elden gec-
mesi,

- Sistemin topografik ve jeolojik konumunun
kurulacak bilgisayar sistemine {ic boyutlu olarak
islenmesi,

- Sistemdeki tim donanimin bilgisayara ayr
layefler ile aktarnimasi,

- Uygun bir bilgisayar agi kurulacagina gore;
sistemde kullanilan her arag ve donanimin skey-
ner teknigi ile kataloglarinin ve kullanma, bakim
konularn bilgisayara yuklenmesi,

- Santiyenin aydinlatimasi,

- Ocak ici ana enerji hatlannin bir koruyucu
Ozel hat icine alinmasi,

- Tum panolarin elden gecirilmesi ve taniml
kilitleme saglanmasi,

- Topraklama ile ilgili eksikliklerin tamamlan-
masi,

detay tespitlerdir.

5.14. Malzeme

Proses kontroll amaciyla gereken malzeme-
ler asagida verilmigtir.

Alti zincirli konveyor igin;

- 6 akim sensori

-121s1 sensor.

Dort ana nakliye bantr icin;

- 4 akim sensoriu

- 8 1s1 sensord,

-1 agirlik sensord.

Tulumbalar icin;

- 3 akim sensor,

- 3181 sensord.

-3 titresim sensori,

- 3 debi oto kontrol sensoru.

Pervaneler icin:

- 5 akim sensord,
-5 titresim sensoru,
-3 11 sensoru.

Basincli hava, makinalar ve tesisat igin:
-3 Olcen sensord,
-3 titresim sensord,

- 3 motor Uzerindeki otokontrol sistemlerini
test eden sensor,

- 6 basin¢ sensoru.

Hava ve gazlaricin :

- 6 seyyar CO, CH4 ve 02 sensord,
-2 seyyar hava hizi sensor,

-2 seyyar hava debisi sensor,
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-1 seyyar telsiz sistem ve telli sabit sistemlere
entegre santral sistemi.

Kuyu ihrag sistemi igin :

-3akimsensori,

-3isisensord,

-1 agirhk sensord,

-1 karar veren entegre sistem.

Jenaratorlerigin;

- 2 adet akim sensori

- 2 adet titresim sensord,

- 2 adet jenarator tizerindeki oto kontrol siste-
mini test eden sensor.

Eleklericin ;

-1 akim sensord,

-4 181 sensord,

-1 agirhk sensord,

Kantar icin ;

- Tam otomatik elektronik tarti sitemi (Test et-
me ve sartl devreden ¢ikma Ozellikli)

Araclaricin ;

- 6 mesafe sensor,

-6zaman sensoru,

-6 hiz sensor,

- 6 arac haberlesme sistemi.

5.15. Donanim

-1000 m 20'li kablo,
-10000 m 3*0.50 NYM,
-11000 m Celik spiral koruyucu,

- 80386 mikroislemci 108 MB hard disk, 2 d-
base ana bellek, renkli ekran bir adet bilgisayar,

- Modem,

- Karbon copy programi,

- d-Base 4 programi,

-Lotus programi,

-136 kolon printer,

-Ozel yaziim,

- Kesintisiz gtic kaynag@i ve aku sistemi,
-Kontrol panosu,

- Proses kontrol Ginitesi'dir.
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6. BILGISAYAR DESTEKLI STANDART
SISTEMLER

Kisrakdere Projesi otomasyon sistemleri pa-
keti kapsamindaki bilgisayar destekli standart
sistelerin devreye girisi baslica (¢ asamada
planlanmigtir.

- Gecis donemi,
-Ara dbnem,
- Esas donem.

Standart sistemlerin modern anlamda bilgisa-
yarla desteklenmesi pratikte bir cok nedenle
mumkin olmamakta ya da tasarlanan sirenin
cok Gtesinde gerceklesebilmektedir. Oysa, bilgi-
sayar teknolojisi stiratle degismektedir. Bu gecik-
melerin tamamini, sistemin "Bilgisayarlasma Ye-
tenegi” seklinde tanimlamak mimktindar.

Proses kontrol sistemlerinin tesis ve montaji
tamamen finansa baglidir. Finans uygunsa, bu
sistem calisir ve data Uretmeye baslar. Sorun sa-
dece kurulan bu sistemi yasatmak ve elde edilen
datalan aktif bir bigimde kullanmak seklindedir.
Oysa, standart sistemlerin, endiistriyel otomas-
yon kavrami cercevesinde bilgisayar destekli
kullanilmasi bir gok sarta baglidir. Bu konuda ya-
pilacak bir hata, biyik bir yatinm kapasitesinin
cok altinda kullaniimasina neden olur.

Bu bakimdan bilgisayarlasma suirecinin yuka-
nda belirtilen G¢ donemde asamali olarak ger-
ceklesmesi Onerilmistir. Bu donemlerin muhte-
mel siiresi iyimser bir tahminle 2 yil civarindadir.

6.1. Gecis Donemi

Bu dénemde, HP-300 ve benzeri bir Uist siste-
min secilecegi varsayimi ile, bu sistem ile veri
alisverisi yapabilecek ve ayni zamanda verilen-
leri isleyebilecek donanimlar alinacaktir. Ulke-
mizde yazilan mesai saatlerinde modem destegi
veren blunyeye en uygun paket programlar ile
calisilacaktir.

Bu sekilde;

- Kémur pazarlama sistemi suratle caligabile-
cektir.

- Personel kontrol ve stok kontrol sistemleri
en kisa zamanda devreye girebilecektir.



- Santiyenin 3 boyutlu kontrolii en kisa za-
manda saglanabilecektir.

- Proses kontrol sistemlerinden gelen datalar
ile mukayeseli analizler yapilabilecektir.

- Kisrakdere sisteminin bilgisayarlasma yete-
nekleri hakkinda reel bir fikir edinilebilecek ve
HP-3000 benzeri sistemlere gecis ile ilgili stirec
daha somut verilere dayal ve daha suratli bir se-
kilde saglanabilecektir.

- Gecis doneminde elde edilecek basari, HP-
3000 benzeri sistemlere gecis ile ilgili projenin
ranti hakkinda, yatinmciya somut bir fikir verebi-
lecektir.

Bu dénemde, HP-3000 ve benzerleri ile ilgili
sistemlerin arastinimasina devam edilecek ve
HP-3000 ile Uretim sistemlerinin izlenmesi olana-
g1 arastinlacaktr.

Gecis donemi baglica iki alt ddneme ayrimis-
tir.

6.1.1. Hazirlik Donemi

Bu dénemde Oncelikle 1 adet IBM ile tam
uyumlu seyyar sistem alinacaktir. Gerekli prog-
ramla desteklenen bu sistem ayrica "laser prin-
ter” ve "scanner” ile desteklenecektir. Bu konfi-
gurasyon kdmur pazarlama konusunda elde edi-
len 1000'in Gzerinde bina ve is yerinin bilgileri ile
bir otomasyon sistemine aplike edilecek; sistem-
de calisan gerekli donanim ve makinalarin kato-
loglan ile kullanma kilavuzlan "scan™ edilecektir.
Ayrica kullanilacak link entegre paketinin akim
semalan kot sistemleri ile personel istinbarat ve
prensipleri, manyetik ortama gerekli ana iskelet
olarak transfer edilecektir. Bu alt donemin yakla-
sik suresi 3 aydir.

Daha sonraki dénemde, bu konfiglrasyon,
bir modem ile takviye edilecek ve diger noktalar-
daki egitim safhalariyla, program kullanimi ile il-
gili hatalanin suratle tel&fisi gibi konularda kulla-
nilacaktir.

6.1.2. Santiye, Biiro, izmir ve istanbul
Sistemlerinin Devreye Girigi

Hazirlik déneminde gerekli tim On inceleme
datalar seyyar sistemde hazirlanmis oldugun-
dan, sadece Soma, santiyeye daha sonra Soma-

daki biroya ayrica istanbul ve izmir biirolarina
yaklasik birer aylik egitim ve arastirma sureleriy-
le toplam 3 ay icinde sistem DOS ve NOVEL
devreye sokulacaktir.

6.2. Ara Donem

Bu donemde isletme - pazarlama - merkez
sistemlerinin "bilgisayarlasma yetenekleri” konu-
sundaki belirsizlik kalkacak ve 6nceden yapilan
uygulamalarla tasarlanan sistemin ranti anlasila-
caktir. Bir taraftan yeni sistemin aplikasyonu ve
egitim calismalar surerken, sistemden paket
programlar yolu ile bilgi cekilecektir.

Ayrica, bu dénemde bdlgenin 1/1000ik to-
pografik haritasina yeralti santiyesi G¢ boyutlu
olarak baglanmis olacak ve programin ayni kat-
larina sistem ile ilgili olarak:

- Elektrik sebekesi,

- Basincli hava sebekesi sistemi,

- Nakliye,

- Jeolojik bilgi ve koordinatlan yuklenmis ola-
caktr.

Bu asamada, yeralti faaliyeti ve jeolojik de-
gerlendirmeler, 3 boyutlu olarak karar adamlari-
na sunulabilecek ve ilgili harita kesit ve hatta blok
diyagramlan cizdirilebilecektir.

Bilgisayarll donem birinci yilini doldurmus ol-
maldir. Bu dénemde paket programlar son ka-
pasitelerine kadar kullanilacak ve sitemdeki pa-
ketlerin yetersizliginin anlagiimig olmasi sistemin
kendisini agmasi icin gerekli tum calismalar yapi-
lacaktir.

Amagc midi sistemlere gidisi hazmettirmek ve
bu sistemlerin mukayese kabul etmez 6zelillikle-
rinden tam randimanla yararlanabilecek alt yapi-
yI olusturmaktir.

Yukandaki belirtilen noktaya gelinebilmesi,
yaklasik alti ay ile bir yil arasinda bir stire gerekti-
rebilir.

6.3. Esas Donem
Bu dénemde, bilgi islem tecriibesi acisindan,

isletme midi sistem ihtiyacini duymus ve bu yati-
nm rantabl hale gelmis kabul edilmektedir. Midi
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sistemler ile ilgili aragtirmalar tamamlanmis; sis-
temde kullanilacak "software”ler secilmis ve ge-
rekli egitimler bitirilmigstir. Bir taraftan sistemden
eski sisteme gore bilgi cekilirken ayni anda, yeni
sisteme de bilgi girilecek; gerekli asamaya gelin-
diginde eski sistem devreden cikartilacak ve yeni
isletim sistemi ve programlar ile yeni bir ddneme
gecilecektir. Eski isletim sistemi ile ¢aligan konfi-
glirasyon, bu dénemde, DOS altinda destek ve-
recek ve ayrca tim donanim yeni sistemde de
kullanilabilecektir.

6.3.1. Konfigurasyon

-1 HP 3000 serisi midi sistem, 32 MB ana bel-
lek, 1 MB dis bellek kapasiteli,

-1 HP 3000 serisine ek midi sistemi MB ana
bellek, 100 MB dis bellek kapasiteli;

-1 6zel hizh yazici,

- 4 seyyar bilgisayar, AT uyumlu, 80286-
80287 mikroiglemci,

-1 AO probter,

-16 aptal terminal,

-4 lazer printer,

-4 normal printer (136 kolon),
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- 4 modem (hizlan daha sonra bildirilecektir),

- 4 1BM uyumlu VGA grafik karth 80386 mikro-
islemciye sahip 20 MHZ hiz, 1 MB ana bellek,
100 MB dis bellek kapasiteli PC,

-1 A4 "Secanner”.

6.3.2. Programlar

- Muhasebe Cari-Personel Stok programlari
ve ilgili moddilleri,

- Moon Star Kartotexs, etiket, adres ve kelime
islem programi,

- Cok kullanici ortamda calisabilen Sidekick
Plus program,

- Mikrosoft Exel 2.1 ya da benzeri ofis oto-
masyonu ile ilgili program,

- Paint Brash programi,

- Quatto programi,
-Dbase 4 programi,

- Pctools destek programi,
- Autocad 10 programi,

- Dizayn Cat Programi 2 ve 3 boyutlu versi-
yonlarn,

- Modem ile ilgili 6zel program.





