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SEKA CAYCUMA KRAFT SELULOZU, KRAFT KAGIDI
VE NSSC YARI KIMYASAL SELULOZ TESISLERI

Prof. Dr. Savni HUS Dog¢. Dr. Turan TANK

Orman Mahsulleri Kimyas1 Kiirsiisiince, Zonguldak ili'nin Caycuma
Ilgesi sinirlan icerisinde kurulmus bulunan SEKA Caycuma tesislerinde
24-27/8/1970 tarihleri arasinda bir inceleme yapilmig bulunmaktadir.

Memleketimizin Kraft Seliillozu, Kraft Kagidi ve oOzellikle ambalaj
malzemesi olarak ihtiyaci bulunan Yari1 Kimyasal Seliilozun istihsal edi-
lecegi bu tesiste yapilmig olan mesleki incelemeye ait izlenimleri bir ma-
kale halinde yayinlamada fayda miildhaza edilmistir.

I — Miiessesenin SEKA’daki Yeri:

Mijessese, 440 sayili Kanunun 11. maddesi uyarinca SEKA Genel
Miidiirliigiiniin 15.3.1966 tarih ve 12 sayili toplantisinda alinan 186 sayil
kararla SEKA Genel Miidiirliigiiniin bir miiessesesi olarak kurulmustur.

II — Miiessesenin Kurulus Yeri:

Caycuma Miiessesesi, Yenice ve Filyos Cayr'nin genis vadisi iizerin-
de kurulmustur.

Arazinin 1,147,000 m? si fabrika sahasina, 188.000 m? si sosyal tesis-
lere ve 6,000,000 m? si de su tesislerine tahsis edilmig bulunmaktadir.

Caycuma Miiessesesi, bu arazi {izerinde Kuzeyden Giineye uzanan bir
dogru iizerinde olup, Dogusunda yardimeci tesisler olarak Pirit ocagi, So-
da kazani, Kire¢ firini, Kostifikasyon tesisi, Buharlagtirma, Fuel-oil bu-
har kazani; Batisinda ise mamul madde tesislerine dahil olan Kraft selii-
lozu, NSSC Yar1 Kimyasal Seliilloz Fabrikasi, Kigit Fabrikasi, Ikmal da-
iresi ve mamul ambar1 bulunmaktadir.

Tesisin gelecekteki tevsii diigiiniilerek boyle bir diizenin kuruldugu
anlagilmaktadir.
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Fabrikanin bir de Filyos Cay1 kenarinda inga edilmig ve fabrikanin
montaji esnasinda kullanilmaya basglamig olan ve 172 ailenin barimnabile-
cegi 60-70-80 m? lik halk standartlarina uygun vazife evleri ile misafir
evi, kantin ve Revir binas1 gibi sosyal tesisleri mevcuttur.

III — Miiessesenin Calisma Konusu:

Caycuma fabrikasinda Kraft seliilozu, Kraft kagidi ve NSSC Yan
Kimyasal Seliilozu imal edilmekte ve bunlarin satigi yapilmaktadir.

IV — Fabrikanmn Kurulusu:

Fabrika, ihaleyi iizerine alan Almanya’'min Voith Firmasi ile K.E.D.
Stadler (Kanada) Horter Miisavir Firmas: tarafindan 31 Mart 1969 ta-
rihinde ingasina baglanmig ve 11 Mart 1970 tarihinde ingasi ikmal edile-
rek deneme galigmalarina gecilmigtir.

Fabrikanin gerek kurulugu, gerekse tecriibe caligmalar1 yaptigi sira-
larda Miiessesenin miitehassis ve teknik elemanlar1 disinda Miiteahhit
Firmaca gonderilen 10 yabanci makine miihendisi (bunlardan birisi Tiirk),
2 Ingaat Miihendisi, 1 Elektrik Miihendisi, 3 Kimya Miihendisi gorev al-
miglardir. Bunlardan Kanada uyruklu 1 Kimya Miihendisi ile Alman Uy-
ruklu 1 Makina Miihendisi Firmanin Miigavir Miihendisleri olarak calis-
miglardir. Diger teknik elemanlarin Alman uyruklu olduklar1 goriilmek-
tedir.

Fabrika, 26 Eyliil 1970 tarihinde Saat 12.00’de yapilan bir merasimle
Hiikiimet Bagkam tarafindan Resmen Isletmeye acilmig hPulunmaktadir.

(SEKA Cuycuma Miiessesesinin Genel Goriiniigi)

(Caycuma Milessesesi Brogiiriinden)
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V — Tesisin Kapasitesi:

a) Uretim Kapasitesi:

Tesisin kapasitesi, 333 giin (3 vardiya) caligma giiniine gére hesap-
lanmak suretiyle:

60,000 Ton/y1l Kraft Seliilozu,
60,000 Ton/yil Kraft Kagidi,
28,000 Ton/yil NSSC Yar: Kimyasal seliilozu dir.

b) Ham madde, yardimer madde, enerji ve Su Tiiketim Kapasitesi:

Ham Madde Yardimeci1 Madde
Cam ve Koknar 218,000 m?/yil Sodyum siilfat 6374 Ton/yil
Kaym 110,000 m?*/y1l Sodyum karbonat 9249 Ton/yil
Recine (Kolofan) 1200 Ton/yil
Kirec tasi 4492 Ton/yil
Pirit 4760 Ton/yl
Enerji Tiiketimi
Fabrika Santralindan iiretilen 75,036.000 Kwh/yil
66.K.V.E.N.H dan alinacak 45,640.000 Kwh/y1l
Toplam 120,676.000 Kwh/y1l
Fuel-oil: 32.000 Ton/yil Su Turbini:

Toplam su tiiketimi (830 Lt/sn.)

20,720,000 Ton/y1l.

Su ihtiyaci, Yenice kenarinda acilan

Keson kuyularla kargilanmaktadir.
c¢) Insan giicii:

Idare ve teknik personel: 139 kisi
Isci: 502 kisi
Toplam: 641 kigidir.
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VI — Ham ve Yardimci Maddelerin Saglanma Sekli:

Fabrikanmn asli ham maddesi ihtiyaci olan Cam, Koknar ve Kayn,
SEKA Genel Miidiirliigiiniin 1971 yih Kagithk Odun Sartnamesi geregin-
ce Devlet Orman Isletmelerinden temin edilmektedir.

Bu Sartnameye gore Fabrikada iglenecek olan Igne Yaprakh ve yap-
rakl agac odunlarindan istenilen nitelikler su sekildedir:

Cam ve Koknar yuvarlak ve yarma odunlarinin saglam olmasi, dig
kismi ciiriimiis bulunan odunlarin saglam kismina kadar temizlenmis bu-
lunmas: sart kosulmaktadir. Cap'in 1/3'iine kadar 6z ciiriikliigii ihtiva
eden odunlarin kabul edilebilecegi, ancak bu gibi odunlarin her istifte
hacmen %20’yi gecmemesi gerekmektedir. Fazla miktarda 6z ciiriikliigii
ihtiva eden odunlar, yarilarak temizlenecek ve yarma olarak teslim edile-
cektir. Mantarlar tesiriyle her tiirlii renklenmeleri ihtiva eden odunlar,
lif yapisi bozulmamak sart: ile kabul edilecektir. Odunlarin icinde kabuk
bulunmayacak ve bu odunlar catal gdvdeli olmayacak. Fazla egri odun-
lar, kesilerek egrilikleri azaltilacaktir. Odunlarin baglar1 testere ile mun-
tazaman kesilmis olacaktir. Dere ile nakledilmis emvalin baslarindaki
kum ve cakillar, temizlenmig olacaktir. Iki tarafi egri odunlar kabul edil-
meyecek ve tek tarafli egrilik iki metre boyda %4'i gecmemek sart: ile
alinacaktir. Sik budakli olan tepe catisi odunlar: hari¢c, budaklar: silme
kesilmis ve ¢api 8 cm. den fazla olmamak sart: ile metre uzunluktaki bii-

(Yongalamaya hazir Kayin Yarma Odunu)
Foto: Dr. Tank
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tiin budaklarin toplami 8 cm. lik budaktan 3 adet, 5 em. lik budaktan
5 adetten fazla olmayacak ve kabuklu budak bulunmayacaktir.

Odunlarin kabuklar1 soyulmug olarak teslim edilecektir.

Yuvarlak odunlarin boylari, 75-600 em. arasinda olacak, gaplar: ise
ince u¢ 8 cm. den agagiya, kalin u¢ da 100 cm. den fazla olmayacaktir.
Dig kisimlan ciiriikk olan odunlar, temizlendikten sonra teslim alinacak-
tir. 100 cm. den daha kalin caph odunlar, yarilmak suretiyle ve yarma
odun evsafina goére teslim alinacaktir. Yarilmig olan odunlarin en genis
kismi, 50 cm. den daha fazla olmayacaktir. Caplar1 60 cm. den yukan
olan yuvarlak odunlarin orani, en ¢ok %30'u ge¢cmeyecektir.

Yarma odunlarinin boylari, 75-200 cm. arasinda, kalinliklar: ise en
ince yeri 8 cm., en genig yeri 50 cm. olacaktir. Ayrica yarma odunlarin
orani toplam odun miktarinin %20 si kadar bulunacaktir.

Seliilozluk Kaym Odununun Ozellikleri: Kayin odunlar1 gerek dis ge-
rekse i¢ kisimlarinda tamamen ciiriiksiiz olacaktir. Ancak, yuvarlak odun-
larda capin 1/3'line kadar 6z ciiriikliigii ihtiva eden odunlar kabul edile-
bilecektir. Bu nitelikteki odunlar hacmen %51 gecmeyecektir. Kirmiz
gobek tegekkiilati ¢iiriilk olmamak garti ile kabul edilecektir. Ardaklar
yani ardak baslangicindan dolay: hafif beyazlamig ve siyah ardak simr
cizgilerini ihtiva eden ve bdylece ilerlememis bir durumda ardakl olan
odunlar kabul edilecektir. Catalli, fazla egri ve urlu olmayacaktir. Odun-
larin baglar testere ile muntazaman kesilmig olacaktir. Odunlarin kisin
kesilmesine gayret sarfedilecektir.

Budak ve kabuk durumlarina ait gartlar, aynen igne yaprakli agag
odunlarindaki gibidir.

Yuvarlak odunlarmn boyutlari: Boylar1 75-600 cm. arasinda olacak;
cap: ince ucta 8 cm. den agagi, kalin ucta 50 cm. den yukar: bulunmaya-
cak.

Kabuk: Odunlar kabuklu olarak teslim alinacaktir.

Egrilik: Odunlar fazla egri olmayacag: gibi, cift tarafh egrilik ihti-
va etmeyecektir.

Yarma odunlarda boy, 75-200 cm. arasinda olacak; kalinhk, en ince
yeri 5 cm., en genig yeri de 50 em. den fazla bulunmayacaktir.

Odunlar tamamen kabuksuz olarak teslim edilecektir.



82 S. HU§ — T. TANK

Fabrikanin ihtiyaci bulunan igne yaprakhh aga¢ odunlarmin Boluy,
Kastamonu ve Zonguldak Orman Bagmiidiirliiklerinin Igletmelerinden,
yaprakli aga¢ odunlarmmin da daha ziyade Kastamonu ve Zonguldak Or-
man Bagmiidiirliikleri igletmelerinden saglandig:1 anlasilmaktadir.

Imalat sirasinda kullanilan yardimer maddelerden Sodyum Karbo-
nat, Ingiltere’den; Pirit, Etibank’in Kiiredeki igletmesinden; Sodyum Hid-
roksit, Petkim, Tarim Koruma ve SEKA’'nin Izmitteki tesislerinden: Ko-
lofan, yerli firmalardan ozellikle (DYO) dan; Kire¢ tasi, Adapazar ci-
varindan; Sap ise ithal suretiyle saglanmaktadir.

Ameliyenin en 6nemli bir kimyasal maddesi olan Sodyum sulfat,
%5-10 kristal suyu ihtiva etmek suretiyle Arkim (Konya) Firmasindan
saglanmig ise de bu durumdaki maddenin Ggiitiildiigii sirada sulanarak
borular1 tikama mahzurunun goriilmesi dolayisiyla maddenin kalsine du-
rumda verilmesi i¢in ayni firma ile bir anlagsma yapildig1 6grenilmis bu-
lunmaktadir.

VII — Seliiloz ve Kagit Fabrikasyonu:

Caycuma tesisi, ibreli ve yaprakli agac odunlarindan Kraft seliilozu,
Kraft ve NSSC Yar1 Kimyasal Seliilozu, torba ve Kraft layner yapimi
icin Kraft kigid1 imal etmektedir.

Fabrika, genel olarak 3 Igletmeden olugmaktadir.

1 — Siilfat metoduna gore esmer seliilloz eldesine mahsus igletme
olup, giinlitkk kapasitesi 180 ton mutlak kuru seliilozdur.

2 — Siilfat veya NSSC Noytral Siilfit Yar1 Kimyasal Seliiloz elde
etme metodu ile seliiloz istihsal eden igletmedir.

Bu metodla siilfat seliillozu iglendigi takdirde giinliikk kapasitesi 50
ton (Atro) mutlak kuru seliiloz; NSSC seliilozu elde edilmesi halinde ise
giinlitkk kapasite 84 tondur.

3 — Kraft kagid1 ve Kraft layner istihsal edilen igletme.
Bu igletmenin giinliltk kapasitesi 180 ton olup, Kraft kagidinin agir-
hg1 70-80 g/m?; Kraft laynerin ise 120-180 g/m? dir.

1) Tomruk Kabuklarmmn Soyulmasi ve yongalanmasi Tesisleri:

Igne yaprakh aga¢ tomruklar fabrikaya kabuklar soyulmus olarak
gonderilmektedir, yaprakh aga¢ yuvarlak odunlarinin kabuk soyma igle-
mi ise fabrikadaki 6zel ve déner bigakli kabuk soyma makinelerinde me-
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kanik olarak yapilmaktadir. Tomruklarin kabuk soyma ve yongalama
makinelerine sevki, 6zel ving ve transportérler yardimi ile saglanmakta-
dir.

(Kabuk soyma makinesi)

Foto: Dr. Tank

Yongalama iglemi kapasitesi saatte 70 m® odun igleyebilecek olan
Isve¢ yapili déner bicakli yongalama makinesinde yapimaktadir. Maki-
neden c¢ikan yongalar, hava iifiirme suretiyle (pnématik) borularla acik
hava havadaki yonga stok sahasina sevkedilmektedir.

Fabrikanin kabuk soyma, yongalama, depolama, seliiloz istihsali ve
kimyasal maddeleri geri kazanma tesisleri genellikle acik hava (sahra
tipi) sistemindedir.

2) Siilfat metoduyla seliiloz eldesi tesisleri:

Bu kisimda gu tesisler bulunmaktadir:
— 4 adet sabit tipte 120 m® kapasiteli ve endirekt 1sitma tertibath
pigirme kazam,
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Yongalama Makinesi

Foto: Dr, Tank

— 2 adet hacimleri 200 m?® ve 400 m?® olan Blow tank (bosaltma
tanki),
— 1 adet diskli Sprout Waldron tipinde ve 800 Ps giiciinde defibra-
tor (liflendirici),
— 2 adet Sortir (elek),
— 3 adet yikama ve siizme tertibati (trommel),
- — Pigirilmig seliilozu sevketmeye mahsus pompalar ve depolar.

Sabit kazanlarda yongalarin siilfat metoduna gore pigirilmesi sira-
sinda pigirme c¢oézeltisi, 1 kuru maddeye 3,6 yani 20 ton yonga icin 72 m?
¢Ozelti isabet edecek gekilde kullamimaktadir.

Pigirme cozeltisindeki aktif kimyasal maddeler: 120-130 g/Lt. Sod-
yum hidroksit, ve yonganin %5-15'i oraninda Sodyum Siilfiir dir.

Pigirme cozeltisi genellikle 40 m? beyaz ¢ozeltiye 20 m® siyah c¢ozelti
kargtirlmak suretiyle tertiplenmektedir.

Pigirme temperatiirii: 170-180°C dur.

Cozelti PH s1 10 civarinda tutulmaktadir.

Nihai verim: Kuru madde iizerinden %46 dir.
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Acik hava yonga stok sahasi
Caycuma miiessesesi Brogliriinden

Siilfat seliilozu eldesi sirasinda meydana gelen ve kiikiirt bilegikleri
ihtiva eden fena kokulu merkaptan gazlar1 bacalarda yakilmak suretiyle
bu mahzuru énlenmektedir.

Igne yaprakl agac odunlarinin iglenmesi sirasinda agiga cikan tere-
bantin buharlar teksif edilmek suretiyle geri kazamilmaktadir. Yine aym
ameliye sirasinda sabunlagma suretiyle ayrilan ve degerli bir madde ni-
teliginde bulunan Tall oil (Tol yag1) da kimyasal maddelerin geri kaza-
nilmas1 maksadiyla artik sularmmin yogunlastirilarak yakilmasi sirasinda
lignin ile birlikte olarak yanmaktadir.

Gerek siilfat terebantin yagmin gerekse icerisinde recine asitleri,
linoleik, linoik ve oleik asitler ile D vitamini ve bazi hormonlarin elde edi-
lebilecegi Phytosterol maddesi gibi degerli bilegikleri ihtiva eden Tol ya-
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gmin yurt iginde degerlendirilmesi imkénlarinin bulunmas: maksadiyla
liizumlu olan aragtirmalarin yapilmas: gerekmektedir.

Kuzey memleketlerindeki siilfat seliillozu fabrikalarinda adi gegen
maddeler geri kazamlip tamamiyle degerlendirilmek suretiyle bir taraf-
tan seliiloz ve kagt fabrikalarinin ve sabun sanayiinin ihtiyaci bulunan
kolofan ucuz bir gekilde saglanmakta diger taraftan da bitkisel yaglar
meyaninda bulunan soya ve pamuk tohumu yag: ile rekabet edebilecek
durumda olan yaglarin elde edilmesi miimkiin olmaktadir. Diger 6nemli
bir husus da bu degerli maddelerin elde edilmesi sayesinde siilfat seliilozu
sanayiinin entegre bir nitelik kazanmig bulunacagidir.

Siilfat Selillozu fabrikasimin pigirme kazanlar ve bhogaltma tanki
Caycuma miiessesesi Brogiiriinden

3) Noytral Siilfit (NSSC) Yarikimyasal Selilloz Elde Etme
Tesisleri:

Bu kisim gu tesislerden meydana gelmis bulunmaktadir:

— Kontinii sisteme gdre caligan ve kapasitesi 200 m® olan bir adet
Kamyr tipi pigirme kazan,

— Pigirilen yongalarin biriktirilmesi ve defibratérlere sevki icin 6zel
bir depo,



—- Iki adet ve her biri 1000 Ps gii-
ciinde diskli Sprout Waldron ti-
pindeki defibrator,

—- Liflendirilmis bulunan yari kim-
yasal selillozun depolanmasina
mahsus karistirma tertibatini ha-
vi depo,

— Selillozun tam bir sekilde 6giitii-
lemeyen kisimlarini ayirmaya
mahsus iki adet Sortir (Elek),

— Lif yogunlastirilmas: mahsadiy-
la kullanilan hir adet Trommel
déner siizgeci,

— Seliilloz nakline ve depolanmasi-
na mahsus sevk helezonlar,
pompalar ve depolar.

Yaprakli aga¢ odunlarindan
Noytral Siilfit Metoduna gére Yari-
kimyasal seliiloz elde etme iglemle-
rine ait calismalar, tetkiklerimiz si-
rasinda heniiz deneme calismalari
safhasinda bulundugundan bu meto-
da ait teknik doneler kesinlikle tes-
bit edilmemis bulunmaktadir.

4) Kagit Fabrikasi:

Bu fabrika baglica su bdliimler-
den meydana gelmis bulunmaktadir:
— Kégit hamurunun hazirlanmasi

ve karigtirllmasi icin gerekli ter-
tibat1 bulunan iki adet depo (Bii-
te),

— Beherinin giicii 800 Ps olan 4
adet diskli rafinor (Lif incelti-
ci),

— Kégit hamurunun ince olarak
ogiitiilmesi ile elde edilen mater-
yelin depolanmasi igin karigtir-
ma tertibath ic adet depo,

— Hazir kagit hamurunun toplan-
masl igin iki adet depo,

Kontini Kamyr Metodu ile NSSC
Yar1 Kimyasal selliloz eldesine mah-
sus pigirme kazani.

Foto: Dr. Tank
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— Liflerin boyutlarina gore tasnif edilmesinde kullamlan ii¢ kade-
meli santrifiij tipinde Sortir,

— Elek genigligi 5600 mm, kullanilabilir genigligi 5100 mm, azami
siir'ati 450 m/dakika ve iki hamur kayar kasas: bulunan kontinii
tipinde kdgit makinasi.

Bu kagit makinesinin istihsal kapasitesi giinde maksimum 200 ton-
dur ve 70-300 g/m? arasindaki ¢imento torba kagidi ve kraft layner ya-
pabilecek durumdadir.

Kagit makinesinin su devri dakikada 4300-7300 litredir.

Siilfat ve Kamyr Metodlarina ait akis kontrol tablosu
Foto: Dr. Tank



SEKA CAYCUMA KRAFT SELULOZU 89

(Kagit makinesinin sonsuz siizgegten goriiniigii)
Caycuma Miiessesesi Brogiiriinden.

Bu makinede yapilmakta olan Kraft kdgidinin hamuruna %4 orann-
da sap, %2 oraninda kolofan, %4 oraninda nigasta ve %2 de Latex ka-
tilmaktadir. Kigida yas mukavemet vermeyi saglayan sun’i recine he-
niiz kullanilmamaktadir. Bununla beraber ileride katilmasinin diisiiniil-
mekte oldugu bildirilmis bulunmaktadir.

Kullanilmis veya teksif edilmig olan Kraft seliilozunun dagitilmasi
(liflendirilmesi) maksadiyla da hidropulper kullanilmaktadir.

Kontinil kg1t makinasinda hazirlanan kagit bobinleri eni 5100 mm
olan bobin kesme makinesinde istenilen geniglikte kesilebilmektedir. Ay-
rica arzani bir makas yardim ile de istenilen boyutta kagit bloklar: ya-
pilabilmektedir.

5) Pisirme cozeltisinden kimyasal maddelerin geri kazanilmasmma
mahsus tesisler:
Bu kisimda su tesisler bulunmaktadir:

— Siilfat ve Yarnkimyasal seliiloz eldesinde meydana gelen artik su-
larmin buharlastirilmas: igin kullamilan ve kapasitesi saatte 70
ton su olan buharlastiricl, :
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— Yogunlagtirilmig bulunan artik suyunun (siyah cozelti) yakilmasi
icin istihsal kapasitesi 60 Atii altinda saatte 35-40 ton buhar ve-
rebilecek yakma kazani,

— Geri kazanilmis bulunan tuzlarin kirecle karigtirilmasi suretiyle
sodyum karbonattan sodyum hidroksit'in elde edilmesine mahsus
(Kostifikasyon) tesisaty,

— Yakma firinindan elde edilen sodyum karbonatin sodyum hidrok-
sit’e doniistiiriilmesi icin liizumlu bulunan kalsiyum hidroksit’i
saglayacak olan kire¢ firini.

Kraft metoduna gore seliiloz elde edilmesi sirasinda kullanilan sod-
yum siilfiir'iin eksilen kismim tamamlamak iizere giinde 24 ton kadar
sodyum siilfat maddesi geri kazanma sistemine ilive edilmektedir.

Kullanilmig olan pigirme cozeltisine gecen lignin ile heniiz degerlen-
dirilemeyen Tol yagi, yakilmak suretiyle 1s1 enerjisine cevrilmektedir.

Pigirme sirasinda meydana gelen buharlarla birlikte siiriiklenen ve
teksif edilmek suretiyle elde edilen siilfat terebantin yagmmin boya sana-
yiinde degerlendirilmesi icin baz tegebbiislerin yapildig1 anlagilmis bulun-
maktadir.

6) Yardimc ve Tali Tesisler:

— Kazan1 agir yag yakmak suretiyle 1sitilan ve kapasitesi saatte
60 At altinda 40-50 ton buhar veren kuvvet santrali,

— Giicii 12 KVA olan bir Turbo jeneratér,

— Cegitli takatte giic transformatérleri,

— Kapasitesi saatte 3000 m® olan su pompalama istasyonu.

7) Fabrikada elde edilen Seliilozlarin degerlendirilmesi:

a) Esmer Siilfat seliillozu, ibreli ve yaprakli seliiloz karigim oram
%85 ve %15 olan Kraft kagidi; Karisimi yine ayni olan ve fakat kagit
agirhg1 120-180 g/m olan eksport tipi kraft layner; karisim oranlan
%50 ve %50 olan ucuz tipte kraft layner imalinde kullanilacaktir.

b) Yarikimyasal Siilfat Seliillozu, oluklu mukavva (Corrugating
medium) ve diiz mukavva nevileri imalinde kullanilacaktir.

¢) Esmer noytral siilfit yarikimyasal seliilozu, genellikle gazete ka-
g1d1 imalinde kullanilacak ve ayrica islenmek iizere Dalaman’da kurul-
mus bulunan fabrikanin rayon hammaddesi ihtiyacim1 kargilayacaktir.
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VIII — Ekonomik Hususlar:

Caycuma Miiessesesinin kurulus projesinin yatirim tutar1 toplami
410 milyon TL olup, bunun 145,5 milyon TL s1 dig, 264,5 milyon TL s1
da i¢ finansman yoluyla saglanmis bulunmaktadir.

Isletmenin yillik geliri, Kraft kigidi satisgindan 240.000.000 TL, Yari-
kimyasal seliilozdan 67,200,000 olmak iizere toplam 307,200,000 TL olarak
tahmin edilmektedir.

Isletmenin yillik ziderleri, cesitli masraflar toplami olarak 233,400,
000 TL, yillik kar: ise gayri safi 73,800,000 TL, net kar olarak da 47,970,
000 TL olarak gosterilmektedir.

Caycuma tesisinin yurt ve bdlge ekonomisine ¢ok cesitli yonleri ile
miisbet etkiler yapacag: beklenmektedir. Soyleki:

Yurt ormanciligi bakimindan bugiine kadar kullanilmalari miimkiin
olamamig veya ihmale ugramig bulunan yaprakli agac odunlar ile diigiik
evsafli igne yaprakh ve yaprakh agac odunlarinin bu sayede degerlendi-
rilmesi imkén dahiline girmis olmakla orman amenajmani ve Silvikiiltiirii
tatbikatinin geligsmesine biiyiik 6lciide yardime: olacaktir.

Ormancilik bakimindan bir diger énemli husus da memleketimiz am-
balaj sanayiinde kullanilagelmekte olan agac malzemenin yerine gecebi-
lecek oluklu mukavva sayesinde kullanacak odun israfimin 6nlenmesinin
miimkiin olacagidir.

Memleket ihtiyaci bulunan ve halen ithal yoluyla saglanan cimento
torba kagidi, kraft kagidi, kraft layner gibi malzemenin fabrikalarimiz-
da imal edilmeleri sayesinde yilda 21 milyon dolarlik bir déviz tasarrufu
saglanacagl hesap edilmektedir. Ayrica Caycuma tesisinin Milli gelire
katma paymnin yilda 180 milyon TL olacag1 ve yalniz Kurumlar ve Istih-
sal Vergisi Yoluyla yilda Hazineye 60 milyon TL hk vergi 6deyecegi ifa-
de edilmektedir.

Tesisin bolge ekonomisine endirekt yoldan da biiyiik &lciide faydalar
saglayacagli muhakkaktir. Nitekim, fabrikada idare ve teknik personel
ile is¢i olarak caligan 641 kisiden her birinin faraza 5 kisinin gecimini
sagladig1 kabul edilirse 3205 kisi boylece bu gelir dagiimindan faydala-
nabilecektir.

Keza, memur ve igciye yilda yaklagik olarak 18 milyon TL oddenecegi
bildirildigine gore bu iicretin bilyiik bir kismi bélgede kalmig olacaktir.
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Ayrica ham ve yardimci maddelerin nakilleri ve orman kdyleri icin
is imkanlarinin temini yoluyla da ¢ok sayidaki vatandasg kitlesi fayda-
lanmig olacak ve béylece bdlgenin sosyal yapisi ve vechesi iizerinde
miisbet etkiler saglanmig bulunacaktir.

Caycuma tesisi ile SEKA Izmit Tesisi ve Ozel Sektér’iin iiretimleri
ile bu iiretime kars1 duyulan ihtiyac ve talebin karsilastirilmasi sonucun-
da oluklu mukavva yapim icin liizumlu olan Kraft layner malzemesinin
1971 yilindan itibaren tamamiyle dahilden saglanmak suretiyle ithalinin
onlenecegi ve boylece memleket ihtiyacinin %100'iiniin karsilanabilecegi,
buna mukabil Kraft torba kagidi talebinin Caycuma iiretimi ile tamamiy-
le kargilanamamakla beraber ithal edilen miktarinin azaltilabilecegi anla-
silmaktadir.



