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Oz

Bu ¢alismada ayakkabicilik alaninda faaliyetlerini yiiriiten igletmelerin maruz kaldiklar: tehlike ve risk
durumlarini ortaya koymak amaciyla 6rnek bir risk degerlendirmesi ¢alismasi yapilmistir. Adana ilinde
faaliyet gdsteren bir ayakkabi isletmesinde saha ¢alismalar yiiriitiilmiistiir. Isletme faaliyetleri sirasindaki
tehlike ve risk durumlar1 Fine-Kinney yontemiyle degerlendirilmistir. Riskleri ortadan kaldirmak veya
kabul edilebilir risk seviyesine indirmek icin gerekli diizenleyici onleyici faaliyetler belirlenerek ¢éziim
onerilerinde bulunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Ayakkabu, Is saglig1 ve giivenligi, Risk analizi, Fine-Kinney metodu

Risk Analysis Evaluation of a Shoe Factory with Fine-Kinney Method

Abstract

In this study, an exemplary risk assessment study was carried out in order to reveal the danger and risk
situations that businesses operating in the field of shoemaking are exposed to. Field studies were carried
out in a shoe company operating in Adana. Danger and risk situations during business activities were
evaluated by Fine-Kinney method. In order to eliminate the risks or reduce them to an acceptable risk
level, necessary regulatory and preventive actions were determined and solutions were suggested.
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Bir Ayakkabi Isletmesinin Fine-Kinney Yontemi ile Risk Degerlendirmesi

1. GIRIS

Ayakkabicilik sektorii iiretim alaninda yogun emek
harcanan ve {iilkemizde kii¢iik ve orta Olgekli
isletmelerin biiyiik bir istihdam sagladigi, yurtici
ve yurtdist pazarinda adindan s6z ettiren 6nemli
sektorlerden biridir. Bu yogunluk ve dongi
sektordeki bazi is gilivenligi risklerini de giin
yiiziine ¢ikarmigtir. Egitim, teknoloji ve ekonomik
anlaminda ortaya c¢ikan c¢esitli olumsuzluklar
ayakkabicilik sektoriinde is sagligt ve giivenligi
(ISG) alamindaki calismalarin &nemini fazlasiyla
ortaya koymustur.

Is Sagh@g ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike
Siniflar1 Tebligi’'nde “tehlikeli” sinifta yer alan
ayakkabi imalathanelerinde fiziksel ve kimyasal
risk olusturacak birgok farkli galisma yontemi
kullanilmaktadir. ~ Solvent  bazli  kimyasal
yapistiricilar calisanlarda deri temasi ile dermatit
ve deri iltihaplanmalarina; solunum yollari
maruziyeti halinde ise astim, bronsit, sinir sistemi
rahatsizliklar1 ve kanser tiirleri gibi ¢esitli saglik
problemlerine kars1 biiytik bir risk olusturmaktadir.
Sektordeki mekanik ve elektrik kaynakli riskler
olusturabilecek el aletleri ve makinelerde
kullanilmaktadir. Yanici kimyasal malzemelerin
depolanmasi patlamalara yol agabilecek risk
unsurlarindandir. Ayrica isletmenin havalandirma
sistemleri,  tehlikeli ~ malzeme  kullanacak
calisanlarin izole edilmemesi gibi isletme kaynakli
tehlikeler de ¢alisan sagligina zarar verebilecektir.

Meydana gelebilecek tehlikeler, riskler, is kazalari
ve meslek hastaliklarini engellemek amaciyla
ayakkabicilik sektoriinde is sagligi ve giivenligi
calismalar1  kapsaminda  alinmasi  gereken
onlemlerin incelenmesi gerekmektedir [1].

Ayakkabi1 sektorii ile ilgili literatiirde ¢ok sayida
caligma bulunmaktadir.

Gangopadhyay (2011), ayakkab1 imalathanelerinde
endiistriyel yapistiricilarin is¢i sagligina etkisini
aragtirmak amaciyla bir ¢aligma yapmustir. Toz

partikiillerinin ~ ve  yapistiricilarin akeiger
tizerindeki etkisini arastrmug, bu kimyasal
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rlinlerin solunum ve kanser hastaliklarina yol
acabilecegini vurgulamustir [2].

Azari (2012), Dogu Tahran'daki ayakkabi imalati
atolyelerinde c¢alisanlarin  benzen ve toliien
bilesiklerine mesleki maruziyetinin
degerlendirilmesi amactyla bir calisma
yiriitmiigtir. Yaptigt aragtirmada ¢alisanlarin
benzen ve toliiene maruziyetlerinin
biyikligiinden, hastalik riski g6z Oniine
alindiginda, ayakkabicilarin ¢aligma kosullarinin
iyilestirilmesinin  zorunlulugundan bahsetmistir

[3].

Saklangi¢ (2015), fason tiretim yapan bes kath bir
ayakkabi atOlyesinin risk analizini L tipi Matris
yontemiyle yapmustir. Risk diizeyinin kabul
edilebilir diizeyde olmasi icin ¢esitli Onerilerde
bulunmustur [4].

Gokkaya Akyol (2016), caligmasinda ayakkabi
sektoriinde  kullanilan  kimyasal maddelerden
kaynakli riskleri ele almigtir. Ankara ilinde orta
Olgekli ve kiiciik olgekli dort ayakkabi firmasinda
kimyasal Olglimler gergeklestirmistir. Calisma
sonucunda giivenli ¢aligma ortaminin hazirlanmasi
i¢in ¢6zlim dOnerilerinde bulunulmustur [1].

Deb (2018), Banglades’te ayakkabi {iretim
sektoriinde ¢aligsanlarin saglik sorunlarini ve isyeri
ortamini incelemek tizere bir ¢alisma yapmustir.
Yaptigi  incelemeyi anket  sonuglart  ile
desteklemistir. Degerlendirme sonuglarina gore
calisanlarda  yiiksek  saglik  problemlerinin
yasandigini ve isyeri ortaminin ¢alismaya elverisli
olmadigint ortaya koymustur. Bu g¢alisma ile
kimyasallara dogrudan maruz kalmanin veya
ergonomik agidan yetersiz calisma kosullarinin
calisanlarin sagligi izerinde olumsuz etkileri
oldugunu vurgulamigtir. Calisanlarin en fazla bas
agrist, karin agrisi, géz problemleri ve eklemlerde
agr1 yasadiklari tespit edilmistir. Yapiskanlar, zayif
aydinlatma, yiiksek giiriilti nedeniyle calisanlarin
olumsuz  etkilendikleri  belirlenmistir.  Bu
olumsuzluk ve eksikliklerin Oniine ge¢mek igin
cesitli 6nerilerde bulunulmustur. Ozellikle, kisisel
koruyucu donanimlarin kurallara ve mevzuata
uygun  kullannmi  konusunda  farkindaligin
artirtlmasint ~ ve  saglik  sorunlarin1  ortadan
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kaldiracak diizenlemeler
belirtmistir [5].

yapilmas1 gerektigini

Celik (2020), ayakkab1 ve canta imalat sektoriinde
risk degerlendirmesi yapmigstir. Ayrica
caligmasinda risk faktorleri kabul edilebilir
seviyelere diisiiriicii ¢esitli Onerilere yer vermistir

[6].

Bu calismanin amaci, ayakkabicilik alaninda
faaliyetlerini yiirliten imalathanelerden birinde
saha caligmasi yaparak tehlike ve riskleri tespit
etmek, risk analizi yaparak iyilestirici Onerilerde
bulunmaktir.

2. AYAKKABI IMALATHANELERI

Ayakkab1 iretiminde isletmelerin kullandiklari
teknolojiye gore geleneksel iretim ve direkt
enjeksiyon yontemi olarak iki farkli yontem ile
iretim yapilmaktadir. Geleneksel iretim yontemi
en yaygin olan iiretim yontemidir. Bu yontemde
ayakkabinin boliimleri ayri asamalarda iiretilerek
farkli  yontemlerle  birlestirilmekte,  tretim
esnasinda basit aletler, makineler ve presler
kullanilmaktadir. Enjeksiyon yontemiyle iiretimde
ise  ayakkabmin tim  bolimleri  birlikte
olusturulmaktadir. Bu yontem daha az maliyetli
oldugu i¢in genelde ucuz ayakkabilarin tiretiminde
kullanilmaktadir. Geleneksel iiretim yontemiyle
ayakkabi iretiminde ayakkabinin saya ve taban

kisimlart farkli asamalardan gegerek
uretilmektedir.
Cizelge 1. Ayakkabi iiretim agamalari [7]
Islem siras1 | islem adi
1 Tasarim ve model hazirlama
2 Kesim
3 Dikim
4 Kaliba ¢ekme
5 Saya ve taban yerlesimi
6 Finisaj

Saya (ayakkabinin {ist kismin1 olusturan deri, suni

deri veya tekstil gibi malzemelerden olan),
ayakkabinin yumusak st kismidir. Ayakkabi
iretimi genel olarak alt1 asamada

gerceklestirilmektedir.
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Cizelge 1’de soz konusu iiretim asamalari yer
almaktadir. Ayakkabi liretiminin baglangi¢ asamasi
olan tasarim manuel ya da bilgisayar destekli
yazilimlar kullanilarak yapilabilmektedir. Tasarim
tamamlanan ayakkabinin saya ve diger kisimlarim
olusturan  parcalar, kesim islemine gider.
Ayakkabinin cinsine gore ve isletmedeki imkanlar
dogrultusunda  makine ve  elle  kesim
yapilabilmektedir. Kesimi tamamlanan deri
parcalari, “saya” haline getirilmek iizere sayacilara
gonderilir. Burada saya parcalari  birbirine
dikilerek ya da yapistirilarak birlestirilir. Saya
haline gelmesi ic¢in sayayr olusturan diger
elemanlar iizerinde siyirma, kivirma ve dikim
islemleri de yapilmaktadir. Dikim islemleri
sonunda saya kaliba ¢ekilmeden dnce bombe yani
ayakkabmin 6n kismu ve fort adi verilen arka
kisminin giiglendirilmesi saglanir. Fort ve bombe
montaj1 ayakkabinin sekline gore ¢ivilenerek ya da
yapistirilarak gergeklestirilir. Kalip seklini almasi
icin bekletilen sayalar taban montajina hazir hale
geldigi zaman ayakkabi cinsine gore yapistirilarak
daha sonra da dikilerek saya ve taban birlesimi
saglanmaktadir. Birlestirme islemleri
tamamlandiktan sonra kaliptan ¢ikarilmaktadir.
Finisaj iglemi, iiretim siireci boyunca hasar géren
veya fazlalik olarak goriilen iplerin yakilmasi,
temizlenmesi  igin  gerekli olan asamadir.
Ayakkabilari ortopedik rahathiga kavusturacak olan
i¢ astarlar1 takilir ve vernikleme islemleri yapilir.
Uretimi tamamlanan ayakkabilar kutu ve kolilere
koyularak sevkiyata hazir sekilde depolara
gonderilir [7].

Ayakkabi itiretiminde kullanilan makineler, déner
basliklt kesim makinesi, gezer baslikli kesim
makinesi, lazer kesim makinesi, dikis makineleri
ve pres makineleri olarak siralanabilir.

2.1. Ayakkabi imalathanelerinde is Saghg ve
Giivenligi Riskleri

Ayakkabi imalathanelerinde iiretim sektorlerinin
genelinde de oldugu gibi is kazalari, meslek
hastaliklarina yol acabilecek el aletleri, makine ve
materyaller kullanilmaktadir. Tespit edilen risk
faktorleri onlemler alinmadig1 takdirde kazalara,
hastaliklara ve Oliimlere sebep olabilecektir.
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Ayakkab1 imalathanelerinde fiziksel (giiriiltd,
titresim, 1s1k, termal konfor, toz vb.), kimyasal,
mekanik ve isyeri kaynakli tehlikeler olarak risk
etmenleri  imalathaneleri  olumsuz  etkileyen
faktorleri olusturmaktadir. imalathanedeki fiziksel
kosullar nedeniyle gérme, dokunma, duyma kaybi
gibi problemler yasanabilmektedir. Isyerindeki
giiriiltii  seviyesi de meslek hastaliklarina yol
acabilecek unsurlardandir. Uzun siireli titresim
makinelerinde  ¢alismak  c¢alisanlarda  doku
rahatsizliklarina ~ yol  agmaktadir.  Yiiksek
seviyelerde titresimle calisan ¢ivileme
makinalarinda uzun siire ¢aligma yapilmasi
durumunda ¢alisanlarda Raynaud Sendromu
(Beyaz parmak hastaligl) goriilebilmektedir.
Hazirlik ve bitirme asamalarinda calisan ve bu
boliimlerde fazla miktarda deri tozuna maruz kalan
is¢ilerde burun kanseri riski artmaktadir. Ayrica
sektorde kullanilan bazi cilalar, boyalar ve
tutkallar ~ dermatit  riski  tasiyabilmektedir.
Ayakkabicilik sektdriinde olduk¢a yogun olarak
kullanilan yanic1 sivilar igyerlerinde B sinifi
yanginlarin ¢ikma riskini artirmaktadir. Kullanilan
malzemelerde bulunan spreyler ve solventler

cabuk alevlenebilen sivilar olup  bunlarin
depolandiklar1 alanlarda is giivenligine dikkat
edilmesi Onem arz etmektedir. Ayakkabi

sektoriinde kullanilan makinalar da yiiksek riskler
tagimaktadir. Kesiciler, presler, zzmba makineleri,
bicakli ve merdaneli pargalar ¢alisma sirasinda is
giivenligi kurallarina uyulmadiginda c¢alisanlara
zarar verebilmektedir [7].

2.2 Alinmasi Gereken Onlemler

Giliriiltii ortaminda ¢alisanlarin giiriiltii seviyesinin
kontrol altina almada zorluk yasandig1 durumlarda,
calisanlarin  kisisel  koruyucu  donanimlari
kullanmalar1 saglanmalidir. Tezgahlar ve dikis
makinalarinin ve bu makinalarin ¢evrelerinin
calisanlarin viicut yapisina uygun ve ergonomi

ilkeleri ~ dikkate alinarak tasarlanmasi  ve
diizenlenmesi  gerekir. Titresimli  makineleri
kullanan  ¢alisanlarin  maruziyet  degerlerini

azaltmak i¢in ¢aligma saatleri ¢aliganlar arasinda
degisiklik yapilacak sekilde planlanmalidir. Deri
tozu gibi materyallere maruz kalacak ¢alisanlarin
kisisel koruyucu donanimlari, kisiye uygun olarak
secilmelidir. Kullanilan yapistiricilar ve tutkalin
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deri ile direk temasindan kaginabilmek igin
calisanlara fir¢a ve eldivenler temin edilmelidir.

3. MATERYAL VE METOT
3.1. Materyal

Adana ilinde iiretim faaliyeti yiiriiten A isletmesi
ayakkabmnin  kesim, dikim  ve  montaj
asamalarindan  gectigi  bir  imalathanedir.
Ayakkabinin taban bélimleri hazir olarak A
isletmesine gelmekte, saya ile birlestirilmesi
islemleri A imalathanesinde geleneksel yontem ile
yapilmaktadir (Cizelge 1). Calismanin yapildigt A

isletmesinde 105 kisi istihdam edilmektedir.
Uretilen  ayakkabilar, klasik model erkek
ayakkabisidir. Covid-19  salgin  donemi

baslamadan 6nce saha ¢aligmasimin yiiriitiildigi bu
isletme, pandemi siiresince zaman zaman {iretime
ara vermistir.

3.2. Metot

Bu c¢alismanin amaci, ayakkabicilik alaninda
faaliyetlerini yiiriiten imalathanelerden birinde
dogrudan gozlem yaparak, is saghgi ve giivenligi
kapsaminda tehlike ve riskleri tespit etmek ve
¢Oziim Onerileri sunmaktir.

Isletme istatistiklerine dogrudan ulagilabilmesi ve
toplanan veriler dogrultusunda bu metodun
uygulanmasinin daha gergek¢i sonuglar verecegi
digiintildiigiinden Fine-Kinney metodu
kullanilmistir.

3.2.1 Fine-Kinney Yoéntemi

Fine-Kinney metodu risklerin derecelendirilmesini
saglayan  bir  risk  analizi metodudur.
Derecelendirilen risklerin sonuglartyla 6ncelik
siralart belirlenir. Bu metot ile 6nem diizeyine gére
siralanan riskler i¢in kaynaklarin planlanmasi
saglanmir. Fine-Kinney metodu, Tirkiye’de 2012
yilindan sonra yayginlasan bir metot olmustur.
Cimento, sanayi, ingaat firmalarinda kullanimi
artmigtir. Fine-Kinney metodu, ii¢ risk faktorii
carpilarak risk puaninin elde edilmesiyle olusur.
Bunlar; frekans siddet ve olasiliktir.
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Olasilik: Bir kaza ya da hasarin olasiligi
Frekans: Tehlike olusumunun siklig
Siddet: Bir kaza durumunda sonuglarinin siddeti.

Ug faktér icin olusturulan gizelgeler (Cizelge 2-4)
kullanilarak, isletme icin risk skoru belirlenir ve
Cizelge 5’ten risk degeri siiflandirmasina gore
yorumlanir. Buradaki sonuglara gore ne yapilmasi
gerektigine karar verilir. Eger Risk 400°den biiyiik
ise ¢ok biylik risk var demektir. Hemen 6nlem
alimmal1 ve siire¢ durdurulmalidir [8].

Cizelge 2. Frekans deger tablosu [9]

Aciklama Frekans (F)
Bir saatte birkag defa 10
Giinde bir veya birka¢ defa 6
Haftada bir veya birkag defa 3
Ayda bir veya bir kag¢ defa 2
Yilda bir kag defa 1
Yilda bir veya daha seyrek 0,5
Cizelge 3. Olasilik deger tablosu [9]
Aciklama Olasilik (O)
Kabul edilemez risk 10
Ciddi risk 6
Onemli risk 3
Diisiik katlanilabilir risk 1
Anlamsiz, 6nemsiz 0,5
Beklenmez 0,2
Cizelge 4. Siddet degeri tablosu [9]
Aciklama Siddet (S)
Birden fazla 6liimlii kaza 100
Oldiiriicii kaza 40
Kalici hasar, is kaybi 15
Onemli hasar, dis ilk yardim 7
Kiigiik hasar, dahili ilk yardim 3
Ucuz atlatma 1

Cizelge 5. Risk degerlendirme tablosu [9]

Risk (R) Risk degerlendirme sonucu
| b il b ol
200skcto | Sk St s
T0R<200 | i ki edimelt/ TAKIP.

C.U. Miih. Fak. Dergisi, 37(4), Aralik 2022

Ismail SEYFIOGLU, Fiisun DOBA KADEM

EK KONTROL
Aksiyon planina alinmaly,

20<R<70 gbzetim altinda tutulmali /
GOZETIM
R<20 Oncelikli degil, aksiyon planina

alinmayabilir/ ONEMSIZ RISK

4. BULGULAR VE
DEGERLENDIRME

Bir ayakkab1 isletmesinde saha ¢aligmas1 yapilarak
tespit edilen tehlike ve riskler Cizelge 6’da
listelenmistir. Fine-Kinney metodu kullanilarak
olasilik, frekans ve siddet degerleri saptanmis ve
risk degerleri (R) bulunmustur. Bulunan risk
degerleri ile risk sinifi ve riskin 6ncelik durumu
belirlenmistir.

Ayakkabi  imalathanesinde  hazirlanan  risk
analizinde tespit edilen tehlike ve riskler icin
Onerilerde bulunularak iyilestirmeler saglanmstir.
Bu iyilestirmeler ile risk degeri c¢arpanlari olan
gerceklesme  olasiliklart  ve  frekans — degeri
distiriilerek risk olusturacak unsurlarin giderilmesi
icin Onerilerde bulunulmustur. Cizelge 6 ile
onlemler sonucunda yeni risk degerleri (artik risk)
hesaplanmistir. Yeni risk degerleri ile risk degeri
digiiriilerek  kabul edilebilir risk  sinirlarina
getirilmistir.

Isletmede tespit esilen risklerin derecelendirilmesi
yapilirken, igletmenin yoneticilerine raporlanan
veriler, isletmedeki tespit edilen her risk igin
calisma sartlari, caligma gruplarindaki c¢alisan
sayilari, calisanlarla birebir ¢alisma ortamlarinda
yiriitilen saha arastirmalarinda raporlanmis
ve/veya raporlanmamis olaylarin
degerlendirilmesi, kargilasilan kazalar ve kazalarin
sonuglar1 dogrultusunda biraktiklart hasarlar, etki
edebilecegi hasar oranlari, ramak kala olaylar,
kazalarin  gerceklesme sikliklar1  belirlenerek
tablolara islenmistir. Elde edilen bulgulardan
frekans degerleri; tespit edilen her risk durumu igin
yonetim raporlarina islenen kazalar, ¢alisanlarin
ramak kala olay olarak ifade edebilecekleri
durumlar, raporlanmasi  yapilmayan  fakat
gergeklesen durumlarin ne siklikta gerceklestigi
listelenerek risk olusturan faaliyet gruplart bu
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degerlerle degerlendirilmistir. Listelenen risklerin
gerceklesme  sikliklarina  gére  Cizelge 2
kullanilarak frekans degerleri tespit edilmistir.
Calisma alan1 biiyiikligli, ayn1 ortamdaki c¢alisan
sayisi, c¢alisanlarin birbirleri ile olan mesafeleri,
makine ve ekipman sayilari, imalathane ortami
gibi faktorler de g6z Oniinde bulundurularak
isletmenin olasilik degerlendirmeleri yapilmistir.
Gozlenen ve elde edilen veriler dogrultusunda
Cizelge 3  kullanilarak  olasihik  durumu
matematiksel olarak karsiliklar1 tespit edilerek
tablolara islenmistir. Siddet degerleri raporlanan
kazalar ve c¢alisan ile belirlenen kazalarin
sonuglarindaki hasarlarin ele alinmasi ve bunlarin
yaninda ramak kala olaylarmm olasi durumlari
karsisinda  ortaya  ¢ikarabilecegi  sonuglar
degerlendirilmistir. Degerlendirmeler sonucunda
Cizelge 4. kullanilarak siddet durumlarina karsilik
gelecek olan degerler elde edilerek tablolara

Cizelge 6. Ayakkabi imalathanesinin Fine-Kinney metodu ile risk degerlendirme tablosu [7]

islenmigtir. Elde edilen tiim degerler tablolarda
islenerek risk degerleri tespit edilmistir. Cizelge 5
kullanilarak risk sinifi ve alinacak Onlem sirasi
belirlenmistir.

Calismanin sonucunda tespit edilen riskler icin
Onerilerde bulunarak yeni risk degerleri ayni
metotlar yardimi ile degerlendirilerek her oneri ve
Onerinin etkiyecegi durum sonucunda olasilik,
frekans ve siddet degerindeki etkisi ile artik riskin

tyilestirilmis diizeyleri tespit edilmistir.
Alinabilecek 6nlemlerin listelenmesi sonucunda
gozlemlere dayali olarak risk diizeylerinin

seviyeleri farkli Oneriler kullanilarak daha farkli
seviyelere de indirgenebilmektedir. Bu c¢alisma
esnasinda saha ¢aligmalarinda uygulanabilir
Oneriler sunulmaya caligilarak risk seviyeleri kabul

edilebilir seviyelere indirilmeye ¢aligilmustir.

DERECELENDIRME DEGERLENDIRME ‘o = .
TABLOSU TABLOSU YENI RISK DEGERLENDIRME TABLOSU
4= 5 -
CI>')\ &_J X E b é >§IJ R E ° % E .E
No |5 = § 25| 2 : Onlemler ] % < =%
& [ S| #| & z S|&|L|g~
5;;:]?&; Raflarin  insan Olgegine uygun imal
O | Portatif sonucu bel edilmesi, tabaninda kauguk ve pabuglu
1 & merdiven Kol agnl r1’ 3|7 3 63 | ayaklan olan, saglam basamakli | 05 | 7 | 1 | 35
0O | kullanim o' agrilari, merdivenler kullanilmasi, merdivenlere
meslek .
sabitleme noktalar1 olusturulmasi
hastaliklar
Malzemeni Raflarin 6n kisimlarina engel_kom}lmasu tig
o n insan metreden fazla malzeme istif edilmemesi,
2 & Yiiksek lizerine 3| 7 ) o istifleme  diizeninin  saglanmasi  ve 05| 7] 1] 3s
& | depolama diigmesi gruplandirilmasi, raflarin tagima
tehlikesi yiiklerinden fazla yiikleme yapilmamasi,
yiiksek istiflemeden kaginilmasi
Tgne . . .
E Dikim kirilmast, Makinelere ) §1per11k yapilmast,
3 | . . 3|3 3 27 | yapilamiyorsa kigisel koruyucu donanim | 1 | 3 | 2 6
= | makinesi igne P
=) olarak gozliik kullaniimasi,
firlamasi
I | Yangm durumlarda Acil ¢ikis kapilarinin 6niiniin agik olmas,
4 E ¢ikist aralanma 6 | 40 1 PZOB bu  kapilarin  kilitlenmemesi, acil kagis | 3 | 40 [ 0,5 | 60
O | kapali ydh‘jm riskiy glizergahlarinin belirlenmesi ve agik olmasi
Asansorlerin -~ periyodik ~ bakim  ve
onarimlarmim  yapilmasi,  asansorlerin
1 Asansoriin tagtyabilecegi yiikten fazlasinin
5 |Z|Asansor | dusmesi, 3 |40 | o5 | go [|Yiklenmemesi, maksimum yiik ibaresinin |, | ;| ;5| 5
L oliim, gorliniir  yerlerde  belirtilmesi,  yiik
© yaralanma asansorlerinde insan taginmamasi, kapilara
sensor takilmasi, kapilar tamamen kapali
iken ¢aligmasi saglanacak sekilde yapilmasi
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Cizelge 6. Ayakkabi imalathanesinin Fine-Kinney metodu ile risk degerlendirme tablosu (devami) [7]

DERECELENDIRME TABLOSU DEG‘TEﬁIBJEgIS)LIJRME YENI RiSK DEGERLENDiRME TABLOSU

No Onlemler

Faaliyet
Tehlike
Risk
Olasihk
Siddet
Frekans
Risk degeri
Olasihk
Siddet
Frekans
yeni risk
degeri

Ergonomi egitimlerinin verilmesi,
is paylagimlarinin esit, dontistimli)
ve c¢alisma kosullarina uygun
diizenlenmesi, deprem ve hareket
| Meslek unsurlarina gore dolaplarin  ve
Ergonomi h 6| 3 6 108 | tezgahlarin  sabitlenmesi, agu| 1| 3 2 6
astaliklari o

yiiklerin  araglarla  taginmasi,
calisma siirelerinin uzun
tutulmamasi, galisanlarin galismal
ortamlarinin ise uygun niteliklerde
olmasinin saglanmasi

(o))
GENEL

Kaymayr  oOnleyici  ayakkabi
giyilmesi, zeminlerin sik sik]
temizlenmesi, yapistiricilar  ile
calisilan alanlarin stirekli
3| 3 6 54 | temizlenmesi ve ayakkabilarmn| 1| 3 2 6
zemine yapismasinin
engellenmesi, temizlik 6ncesi ve
sonrasinda  uyar1 isaretlerinin
kullanilmasi

Kaygan | Kayma,
zemin diisme

-
GENEL

Ortam giirtiltii 6l¢imii yapilmasi,
Gegici ve guriiltii diizeyi yiiksek
kalict calismalarin diger calisanlardan|
Giriltii | sagirlik, 6| 7 6 252 |izole edilmesi, yiiksek desibele| 1| 7 2 14
iletisim ulagsan ortamlarda ¢aliganlarin|
kopuklugu kisisel koruyucu donanim olarak
kulak tikact kullanmasi

©
GENEL

Asir Stres, {iretim Uygun iklimlendirme sisteminin
Sicak kalitesinin saglanmasi, temiz hava giris ¢ikis1

- N . 126 |. e
/Soguk | diismesi, ile hava sirkiilasyonunun

ortam yorgunluk saglanmasi

©
GENEL
w
~
o

Yik  asansoriinin  kullanma
talimatlarinin - goriiniir alanlarda
yerlestirilmesi, yik asansori
kullannmi  ile  ilgili  egitim
Yiiksekte diizenlenmesi, uyarl ikaz
calisma, Diisme levhalarinin arttirilmast,
asansor ’ 3|1 15| 1 45 maksimum kaldirma miktarimin| 1| 15| 05| 7,5
altinda yaralanma belirlenmesi ve asilmasi,
calisma asansdrlerin periyodik
kontrollerinin  yapilmasi,  yiik
asansorii sensorlerinin diizenli test
edilmesi,  gilivensiz  alanlarin
belirlenip isaretlenmesi

10

GENEL
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Cizelge 6. Ayakkabi imalathanesinin Fine-Kinney metodu ile risk degerlendirme tablosu (devami) [7]

DERECELENDIRME TABLOSU DEG‘TEﬁIBJEgIS)LIJRME YENI RiSK DEGERLENDIRME TABLOSU
= © 2 - n E - - o % -
> = x = 3| 3|¥% ) = 8|8[EE
No | & = § gl s| = Onlemler 2| 3iEY
g S|&| & g S|#|ILE=
Yiiksek gerilim ve elektrik tesisati
kontrollerinin yapilmasi igin bir
elektrik mithendisi ya da elektrik
teknikeri istihdamu saglanmasi,
elektrikle ¢alisan makine ve el
aletlerinin  kontrol ¢izelgesinin
olusturulup takibinin saglanmasi,
kontrol ~ panolarinin  nlerinde
d . Elektrik yalitkan paspaslarin kullanilmasi,
11 E Elektrik carpmast 3| 7 |1 |21 |uyart ve levhalarin kullanilmasi, | 1 | 7 |0,5|3,5
o miidahale ekipmanlarmin hazirda
tutulmast, kisisel koruyucu
donanimlar ~ olarak  yalhitimh
eldiven, yiiz maskesi, ¢izme
bulundurulmasi, panolarin kilit
altnda  tutulmas1 ve sadece
sorumlu  personel  tarafindan
miidahale edilecek sekilde
yapilmasi
= Gezer
= | kafa Darbe Caligan egitimlerinin  verilmesi,
12 & kesim ezilme 6|7 2|84 calisma alanlarinin genisletilmesi 3|7 |2 |42
* | makinesi
Elektrik
kablosunun
= | Hareketli kesilm_esi, Kegim masasinin ﬁstﬁnde tavana
13 | 'Z | kesim Elektrik 61712 |saa sabitlestirilmis kablo tes.lsatl ya da 31711121
§ aletleri carpmasi, tavana  asili  elektrik  alma
kablolarin raylarinin yapilmasi
ayaklara
dolanmast
Z o | B pamak el g dhdiven Kullanman,
14 |G| )% kesme, 6 15| 1|9 gi ediven | 1 ]15/05|75
§ ke5|r_n | varalanma kunllfam.ma _ozendlrllmesg calisana
makineleri | ¥ egitimi verilmesi
Caliganlara  egitim  verilmesi,
E Fort ve Parmak, el, Eiﬁ;;ﬁ?an harig qa]illsanlarm
15 | = |bombe  |kol 3|15| 1 |45 T yasaclanmast, | 4 | 15 10575
Q | montaj sikigmasi mgklnelerln koruyucu
= ekipmanlarinin kontrollerinin
yapilmasi ve aktif olmasi
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Cizelge 6. Ayakkabi imalathanesinin Fine-Kinney metodu ile risk degerlendirme tablosu (devami) [7]

DEGERLENDIRME
TABLOSU

DERECELENDIRME TABLOSU YENI RiSK DEGERLENDIRME TABLOSU

No Onlemler

Tehlike
Risk
Olasihk
Siddet
Frekans
Risk degeri
Olasihk
Siddet
Frekans
yeni risk
degeri

Sayanin
kaliba
¢ivilenmesi

Ezilme, kas
ezilmeleri

Calisan egitimlerinin verilmesi,
egitimli personel kullanilmasi

16

MONTAJ| Faaliyet
w
w
(2]
iy

Caligan personele kigisel
Toz Toz, meslek koruyucu donanim olarak
birikmesi, hastaliklari, maske, eldiven verilmesi,
hava solunum galigilan alandaki makinelerden
kirliligi problemleri ¢ikan tozlarin alttan emilerek
toplanmast

17

MONTAJ

Caliganlara  kigisel koruyucu
donanim olarak eldiven
verilmesi, eldivenlerin diizenli
degistirilmesinin saglanmasi,
6 | 7 3 | 126 | yapistiricilarin firga yardimyla | 2 | 7 | 2 28
uygulanmasi, spreylerin
solunmasmin engellenmesi igin
maske  verilmesi,  mekanik
havalandirmalarin saglanmasi

Soliisyon, | Meslek

18 ilag hastaliklar

YAPISTIRMA

Kullanma talimatlarinin
hazirlanmas1  ve  goriilecek
Goz ve cilt yerlere asilmasi, egitimlerinin
tahrisi, verilmesi, talimatlara uygun
kimyasallarin kullanimin saglanmasi, kisisel
solunmast koruyucu  donanim  olarak
eldiven, maske,  ayakkabi
kullanilmasi,

19 Kimyasallar

YAPISTIRMA

Depolama alanlarinda
gereginden  fazla  malzeme
istifinden kag¢inilmasi, malzeme
bilgi formlarinin olusturulmasi,
yanict  maddelerin  ¢alisma
ortamlarindan uzak ve kontrol
altinda tutulmasi, yakici
maddelerden uzak tutulmasi,
sigara kullaniminin
Soliisyon Yangin riski 3 |40 | 1 | 120 |yasaklanmasi, yangin egitiminin | 1 | 40 | 0,5| 20
verilmesi,  yangin tatbikati
yapilmasi, yangin tiiplerinin
say1sinin arttirilmas,
kullaniminin 6gretilmesi, yangin
sondiirme sistemlerinin
yapilmasi, yangin kagis
giizergahlarinin  agik  ve  dis
ortama agilmasindaki engellerin
ortadan kaldirilmasi

20

YAPISTIRMA
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5. SONUC

Bu caligmada Adana ilinde iretim faaliyetlerini
yiiriitmiis olan bir ayakkabi isletmesinde kesim,
dikim ve montaj asamalar1 olmak iizere iriiniin
gectigi liretim asamalarinda karsilagilan tehlike ve
risk durumlar1 saha ¢aligmalari yiritiilerek tespit
edilmistir. Risk analizi, Fine-Kinney metodu
kullanilarak gerceklestirilmistir. Bu metot ile risk
smiflart ve Onlem oOncelikleri belirlenmis risk
analizi sonuclar1 degerlendirilerek risk siniflarin
kabul edilebilir risk diizeyine getirmek igin
onerilerde bulunulmustur.

Isletme geg¢misi ve mevcut durum {izerinde yapilan
degerlendirmeler sonucunda karsilagilmast
muhtemel tehlike, risk ve hastaliklar
incelendiginde yangin olugmasi riski ile yangin
yollarinin kapali olusundan kaynakli ciddi risklerin
oldugu goriilmiistiir. Isletmenin de gegmis yillarda
yangin kaynakli kazalarmin gergeklestigi ve
imalathanenin tamaminin yandiginin bildirilmis
olmasi, yangin riski ve gerceklesmesi sonucunda
ortaya cikabilecek felaketlerin oniine gecilmesi
igin gerekli onlemlerin alinmasini hizlandirmustir.

Imalathanedeki giiriiltii  yogunlugunun sebep
olabilecegi kazalar ve meslek hastaliklari
calisanlarda raporlanmamis olsa bile bu konu
hakkindaki tehlikelerin ciddiye alinmasi ve
Onlemlerle oOniline gegilmesi gerektigini ortaya
koymustur.

Imalathanedeki bir diger énemli risk grubu kesim
makinalarindan  kaynaklanabilecek tehlike ve
kazalar olarak goze carpmaktadir. Kesim
makinalarindan kaynaklanabilecek kazalar
uzuvlarin  sikismasi, darbeler ile ezilmelerin
yasanmasi, uzuv kopmalari, kesikler ve kas
kayiplart gibi durumlarin yasanmasina sebebiyet
verebilecek potansiyeldeki kazalardir. Bu tehlike
ve risklerin Oniline geg¢ilmesi i¢in daha saglikli
caligma ortamu, izole edilmis ¢aligma alanlar1 ve
nitelikli  is¢ci giicii i¢in diizenli egitimlerin
yapilmasinin saglanmasinin yanindan makinelerin
diizenli  kontrollerinin  yapilmasinin  dnemine
dikkat c¢ekilmesi gerektigini gostermistir. Yapilan
caligma ile bu makinelerdeki tehlike ve riskler de

934

g0z Oniine alinarak bu konuya da dikkat ¢ekilmek
istenmis ve alinabilecek Onlemler igin Onerilerde
bulunulmustur. Oneriler sonucunda risk degerleri
diistiriilmeye ¢aligilmustir.

Meslek  hastaliklariin =~ olugmasinda  etkili
olabilecek  gizli  tehlikelerden  biri de
imalathanelerde kullanilan kimyasal
soliisyonlardir. Temizleme, boyama ve yapistirma
amaclartyla imalathanenin farkli alanlarinda
kullanilan bu kimyasallar deriye dogrudan temas
ve solunum yollart ile bu hastaliklarin
yasanmasina neden olabilecek tehlikeli tiriinlerdir.
Saha c¢alismalarinda bu iriinlerin  kullanim
alanlarindaki tehlike ve riskler tespit edilmistir.
Elde edilen veriler sonunda imalathanede
iyilestirme  Onerilerinde  bulunularak  risk
degerlerinin aza indirilmesi saglanmistir.

Yapilan caligmada risk degeri en yiiksek olan
tehlike "Yangmn Cikisi Kapal" olarak tespit
edilmigtir. Risk degeri 240 olan bu tehlikeye karsi
alman "Acil ¢ikis kapilarinin 6niiniin agik olmasi,
bu  kapilarin  kilitlenmemesi, acil  kagis
giizergahlarinin  belirlenmesi ve agik olmast"
Oonlemleri  sonucunda  risk  degeri  60'a
distirilmiigtiir. Yapilan c¢alismada risk degeri
yiiksek olan bir diger tehlike "Gurilti" olarak
tespit edilmistir. Risk degeri 252 olan bu tehlikeye
kars1 alman "Ortam giiriiltii 6l¢iimii yapilmasi,
giiriilti  diizeyi yiiksek c¢alismalarin  diger
calisanlardan izole edilmesi, yiiksek desibele
ulasan ortamlarda c¢alisanlarin kisisel koruyucu
donanim olarak kulak tikact kullanmasi1" 6nlemleri
sonucunda risk degeri 14'e diigiiriilmiistir.
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