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Afsin-Elbistan Mining Project and Mining Activities at
AELLI Establishment of TKi

Mustafa YORUKOGLU(¥)

OzET

Afsin-Elbistan komir havzasi gesitli sektorlerden olusmakta ancak su anda sadece Kislakdy
sektdriinde acik ocak calismalar yapilmaktadir. Bu sektorun isletilebilir rezervi 578 milyon ton, projenin
yillik Gretim kapasitesi 20 milyon ton, besleyecegdi santralin Uretecegi gic 1360 MWdir.

Bu yazida sektoriin jeolojisi ve hidrojeolojisi, projeye gore planlama kriterleri ve komdar tretim mik-
tari belirtiimekte, kullanilan makina ve ekipman tanitiimaktadir.

ABSTRACT

Although there are several sectors in Afsin-Elbistan coal basin, today the mining activities are carri-
ed out only in Kislakdy sector. The minable reserve of the sector is 578 million tons, the annual producti-
on capacity of the project is 20 million tons and the capacity of the power station fed by this project is
1360 MW.

In this paper, geology and hydrogeology of the sector, planning factors of the project and the amount
of annual coal production are stated and the machinery and equipment used is briefly described.

(*) Maden Yiik. Miih., TKi Genel Miidiirliigii, ANKARA
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1. TARIHCE

K. Maras iline bagl Afsin ve Elbistan ilceleri-
nin kuzeyinde bulunan Afsin-Elbistan linyit hav-
zasinda (Sekil 1) linyit arama calismalari ilk ola-
rak 1966 yilinda B. Alman teknik yardimi cerce-
vesinde MTA Enstitiisu ve bir B. Alman firmasi
isbirligi ile baslamis ve 1967 yilinda havzadaki
linyitin varligi saptanmigtir (Unver ve Kalafatgi-
oglu, 1980).
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Sekil 1. Afsin-Elbistan havzas: yer bulduru
haritas:

Surdurilen sondaj gahsmalari sonunda
havzada yaklasik 3,4 milyar ton gorunar linyit re-
zervi saptanmigtir. Yaklasik 120 km?lik bir alani
kapsayan linyit havzasi; Kislakdy (A), Collolar
(B) ve Afsin (C) adi verilen ¢ ana sektor ile D, E
ve F sektorlerinden olugsmaktadir (Sekil 2).

Havzanin fizibilite raporu 1969 yilinda
hazirlatiimig ve gerek acik isletme derinliginin
Kislakdy sektdri kuzeyinde disuk olmasi, ge-
rekse diger sektdrlerde de termik santral kurul-
masi gerektigi dusuncesinden dolayi linyit kazi
cahsmalarinin Kislakdy sektdriinde basla-
tilmasi kararlasgtiriimigtir.
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Sekil 2. Afsin- Elbistan komiir havzasinda
sektorlerin dagilimi

Yatirm galismalarinin 1973 yilinda basladi§y
Afsin -Elbistan Kislakdy (A) projesinin dis fi-
nansmani Diinya Bankasi, Avrupa Yatinm Ban-
kasi, Alman Devlet ve Ticari kredileri, Japon
Eximbank ve Suudi Fonu'ndan saglanmistir.

1971 yilinda 3 yabanci ve 2 Turk firmadan
olusan uluslararasi konsorsiyum termik santrali
da igeren detay bir fizibilite galismasi igin secil-
mistir. Madencilik planlama ve projelendirme
calismalarini bir B.Alman firmasi ustlenmistir.
Projeye gore Kislakdy sektoriinden yilda 20 mil-
yon ton linyit Gretimi yapilmasi, bu tretimin 18,6
milyon tonunun santrala verilmesi gerekmekte-
dir.

Kislakdy sektorindeki madencilik calisma-
lari, Turkiye Komur Isletmeleri'ne bagh olarak
7.4.1975 tarihinde kurulan Afsin-Elbistan Linyit
isletmeleri Miiessesesi tarafindan yiritiilmek-
tedir. Miessesenin 1990 yili sonu itibariyle ser-
mayesi 239 milyar TL'dir.

Kislakdy sektorinden yapilacak linyit Greti-
mi icin 1973 yilindan 1990 yili sonuna kadar yapi-
lan yatinm tutari, cari fiyatlarla 148 milyar TL'si
dis kredi olmak uzere toplam 209,6 milyar TL,
1990 yili sonu fiyatlaryla ise 5,6 trilyon TL'dir. Bu
rakamlara kur farklari dahildir. idame yatirmlari-
na ancak 1987 yilinda baslanabilmigtir.

2. JEOLOJi

Deniz seviyesinden 1150 m ylkseklikte
olan ve 900 kimdik alani kaplayan Afsin-Elbistan




havzasi, Alp orojenezi sonunda Toros daglarinin
yukselmesi sirasinda olusmus kapali bir basen-
dir. Isletme sahasinin tabanini Permo-Karbonifer
yasli kirec taslar olusturur. Sahanin kuzeydogu
ve dogusunda yeralan Kizildag ise pembemsi-
beyazimsi kirec taslarindan olusur ve Ust Kreta-
sevyashdir (.......... , 1989; ... 1969).

Neojen formasyonlar Kizildag glineyinde
mostra vermekte olup diger yerlerde Kuvaterner
yasli cOkeltiler tarafindan o6rtilmuastur. Kahnhg
genel olarak 300-400 m'dir.Neojen formasyon-
lan alttan Uste dogru sbyle siralanmaktadir:

- Kirmizi, kahverengi iri taneli klastik cokel-
ler,

- Kizil kahverengi, kumlu, marnh sediment-
ler,

- Yesilimsi, mavimsi-plastik komur alti kil ve
marnlari,

- Kémdr,

- Gidya,

- Yesilimsi, mavimsi, plastik komur Gstu kil ve
marnlari.

Bu formasyonlardan gidyanin 6nemi
buyudktir. Toros daglarinin yiikselmesi ve hav-
zanin cOkmesiyle Pliosen’'de bir g6l olusmustur.
Gidya denilen ve bol gastrapot fosilleri, bitki arti-
klari ve humuslu oluslar ile karakterize edilen bu
formasyon, goélun buyuk kismina cokelmis kmur
ile ara tabakalanmalardir. Uste dogru kémirlii
gidya, humuslu gidya, Killi ve kalkerli gidya sek-
linde sona erer. Uzerine kémdr Gstii kil ve marn-
lari gelir. Kalinhgi 40-50 m'ye ulagir. Egimi 5-10°
guineydogu olup sahanin kuzey ve kuzeydogusu-
na dogru incelerek kaybolur (Sekil 3).

Pliosende olusan linyit, gjdyanin hemen
altinda 10-80 m kalinhiginda ve disik kalitelidir.
Havzadaki kalinhdi dogudan batiya ve kuzeyden
guneye dogru artmaktadir. Faylanma 6zellikle
Kislakdy sahasinin dogusunda goriulmektedir
(Sekil 4 ve 5).

Kuvaterner, Neojen cokellerinin Uzerini ta-
mamen Ortmektedir. Kalinhgr 15-40 m arasinda
degismektedir. Kirmizi, kahverengi, kil, lehm,
cakil, kum, yamac molozu, eski dere yataklar
coOkelleri ve tatl su kalker horizonlar seklinde bu-
lunmaktadir. Eski dere yataklari ¢okelleri Ca-
Co,'lin tabii ¢cimento haline donuismesiyle sert-
lesmis, konglomera ve kumtasi haline doénus-
mugslerdir.
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Sekil 3. Afsin-Elbistan havzasi genel
stratigrafi kesiti

3. HIDROJEOLOJi

3.1. Akarsu ve Akiferler

Elbistan havzasindaki en 6nemli akarsu Cey-
han nehri olup debisi ortalama 8 nnVsn'dir. Bes-
lenme alani 4200 m” olan Ceyhan nehrinin havza
icindeki kollart Hurman cayi, S6gutlt ve Sarsap
dereleridir. Ancak Kiglakdy agik isletmesini
Cogulhan ve Derindere gibi kiicik gaylar etkile-
mektedir (.......... , 1989).

isletme sahasinda bes tip akiferin varligi orta-
ya konmustur:

- Kuvaterner akiferi ya da ust akifer,
- Gidya akiferi,

- Artezyen akiferi,

- Paleozoik kirectasi akiferi,

- Karstik akifer.

Kuvaterner Akiferi: Kuvaterner detritik depozit-
ler genellikle havzay cevreleyen daglardaki kal-
kerli sert kayaglarin asinip tagsinmasi sonucunda
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JSekil 4. Kiglakdy sahast
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olusmustur. Kaba taneli olan bu formasyonlarin
gecirgenligi yuksektir. Ozellikle, yagisl mev-
simlerde yeralti sular bu gecirgen yataklar etki-
lerler. Kuvatemerin altinda mavi killerin bulun-
masindan dolay! bu sular akifer 6zelligi gdsterir.
Akis yonleri kuzeyden glineye dogrudur.

Gidya Akiferi: Gidyanin kdmr Gstlinde yeralan
ve kalinligi 40-50 m'ye ulasan kismi bol su icer-
digi icin isletmecilik agisindan gok 6nemlidir. Bu
nedenle gidyanin ¢ok kalin oldugu yerler isletme
disi birakilmigtir. Gidyada bulunan su, basincli
akifer 6zelligi tasimaktadir. Gidyanin gecirimli-
ligi cok azdir ve suyunu kolay birakmamak-
tadur.

Artezyen Akiferi: isletmecilik agisindan 6nemli
olmayan bu akifer kdmdiriin altinda bulunmak-
tadir.

Paleozoik Kiregtasi Akiferi: Komdirin gok
altinda ve komr ile arasinda kalin kil tabaka-
larinin bulunmasi nedeniyle bu akifer isletmeci-
lik agisindan 6nemli degildir.e- Karstik Akifer:
Afsin-Elbistan baseninin ¢cokelme hizi tektonik
hareketlerden dolayr hizlanmis ve basen
coktilkge kirik ve faylar olugsmustur. igletme sa-
hasinin dogusunda yeralan Kizildag kirectaslari
ile yamaclardaki birikinti konileri ve yamac mo-
lozlar, tektonik hareketler sirasinda kémdir taba-
kasi ile kontakt olusturmustur. Bu kiragtaslar
Kizildag'in Ust seviyelerinde cok kirikli, erime
bosluklari fazla ve beslenmeye uygun, yani asiri
gecirgen bir yapi olusturur. "Karstik Saha" ola-
rak adlandirlan Kizil-dag'daki sular, isletme sa-
hasina Kuvatemer cakillar, talus sedimentleri ve
alivyon konilerden gecit bulmaktadir.Bu ne-
denle bu akifer igsletmecilik acisindan son dere-
ce 6nemlidir.

3.2. Drenaj Calismalari
3.2.1. Ylizey Drenaji

KiglakOy acik isletmesinde dodu ve bati cev-
re kanall adi verilen iki buyuk kanal acilmigtir.
Dogu cevre kanali ylizey sulari ile karstik kuyu-
lardan pompalanan sular toplamaktadir. Bati
cevre kanali ise yine ylzey sularini ve ayrica ust
akifer ve gidya kuyularindan pompalanan sular
toplar.

3.2.2. Yeralti Suyu Drenaji

Ust akifer ile gidya akiferi icin ayni su kuyu-
lari acilmis olup derinlikleri 50-100 m
arasindadir. Gidya kuyularinin debisi 0,3-2
tt/sn'dir. Bu nedenle bu kuyulara disuk kapasi-
teli su alti (dalgic) pompalar yerlestiriimektedir.
Bu kuyularin ¢capi 820-1000 mm, techiz borusu
olarak kullanilan eternit borularin capi ise 25,4
mm'dir.

Gidya ve ust akiferdeki su seviyesini gozle-
mek amaciyla gézlem (piezometre) kuyulari da
acilmistir. Kuyularda techiz amaciyla kullanilan
galvanizli borularin capi 5-6,35 cm, kuyu caplar
ise 15cm'dir.

Gidya ve st akiferlerden 1980 yilindan
1990 yili sonuna kadar drene edilen su miktari
155.683.068 m™tiir. Bu amagla agilan toplam
kuyu sayisi 351, calistinlan pompa sayisi
330'dur. 1991 yilinda bu akiferlerden pompala-
nacak su miktarinin 2.050.000 m°® olacagi tahmin
edilmektedir.

Karstik sahada acilan kuyularin derinligi 200
m, caplari 750 mm ve techiz borusu caplari 450-
500 mm'dir. 1983 yihindan 1990 yilh sonuna ka-
dar bu kuyulardan drene edilen su miktari
138.977.552 m°® 'tir. Bu sahada agilan kuyu
sayisi 20, calistinlan pompa sayisi 14'tur. 1991
yilinda karstik sahadan pompalanacak su mik-
tarimin 31,1 milyon m® olacag sanilimaktadir.
Ocak 6mrii boyunca karstik sahada 35 adet ku-
yu acilacaktir.
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Sekil 6. Kislakéy acik isletmesinden pompalanan
su miktari
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Sev emniyeti ve suyun ocadl basmamasi
icin surdurilen drenaj calismalari sonunda dre-
ne edilen toplam su miktar Sekil 6'da gosteril-
mektedir.

4. SONDAJLAR VE KOMUR KALITESI
4.1. Sondajlar

Kiglakdy acik isletme sahasinda 1967-1969
yillarinda acilan sondaj sayisi 489, 1972 yilinda
ise acilan sondaj sayisi 29 adettir. Sondajlar
arasindaki uzaklik ortalama 200 m'dir. B. Alman
ve ABD yapimi sondaj kuleleriyle yapilan sondaj
calismalarindaki karot randimani % 94,6 gibi
yuksek bir degere sahiptir (... 1982).

4.2. Komir Kalitesi

Karot analizlerinde B. Alman DIN ve ulusla-
rarasi ISO standartlari kullanilmigtir. Analizler,
Ozellikle Elbistan'da olmak (izere Ankara, B. Al-
manya ile ¢cok az miktarda da Avusturya'da
yapilmistir.

Bu analiz sonuclari ile isletmede yapilan
analiz sonuclarina gore orijinal bazdaki komur
kalitesi soyledir:

Alt Isil Deger 1170Kcal/kg
Nem % 55,0
Kl %17,0
Yanici madde % 28,3
Toplam S % 1,46
Yanar S % 0,66
Ucucu Madde % 18,69
C % 17,10
H, % 1,52
Yogunluk 1,31 ton/m’
5. PLANLAMA

Kislakdy acik isletmesinin planlanmasinda
dikkate alinan ana faktorler sdyledir (........
1972):

a- Talep edilen komur miktarn ve kalitesi:

Termik santral icin en fazla 18,6 milyon ton
ve yoredeki illerin gereksinimi icin 1,4 milyon
ton olmak tizere 30 yil boyunca olacak talebe
gore igsletme rezervi saptanmistir. Santralin di-
zaynina gore talep edilen kdmurin kalorifik
degerleri, ortalama 1050 Kcal/kg, en az 950
Kcal/kg, en fazla 1600 Kcal/kg, 30 gtinliik ortala-
ma 1000 Kcal/kg'dan biyuk olmalidir. Kil mik-
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tari 250 gr/1000 Kcal'yi, su miktar ise % 64'u
gecmemelidir.

b- Ortii tabakasi-linyit oran:

isletmede o6rtii tabakast linyit orani 2,7:1 ol-
dugundan, saptanan linyit rezervine karsilik
kaldirlmasi gereken oOrti tabakasi 1,561 milyar
m*~tur.

c- Acik isletme derinligi sinir degerleri:

Linyit damarinin ortalama kalinhg 32,8
m'dir. Linyit tabakasinin konumuna goére
Kislakdy isletmesinin en si§ yeri 36 m, en derin
yeri 152 m dolayinda, ortalama 102,5 m'dir.
Doner kepceli ekskavatorlerin verimli galismasi
icin basamak ylkseklikleri kepce yaricapinin
katlar kadar olmaldir.

d- Ortii tabakasinin 6zellikleri:

Gidya, mavi kil gibi fazla miktarda sulu ve
kati camur yapisinda gecirimliligi az olan formas-
yonlarin kazilmasi ve yigilmasinda cikan sorun-
larla, bunlarin sev stabilitesi agisindan durumlar
ve kalic, konglemera, kum tasi gibi kayaclarin
varligi bilyik énem tagimaktadir. Ortii taba-
kasinin dékim sahasindaki kabarma faktoru
%10 olarak saptanmigtir. Ortii tabakasinin orta-
lama kalnlid@ 69,7 m'dir.

Linyit tabakalari icinde yeralan ara tabaka-
larin  selektif olarak kazilmasi gerekmektedir.
Selektif kazi sinin 0,50 m'dir. Kalorifik degeri 750
Kcal/kg'in altinda olan koémur alinmayacaktir.

f- Linyit tabakasi tabani ve tavaninda 0,15
metrelik kisim kayip olarak kabul edilmistir.

g- Yillk caligma saati: iklim kosullar da dik-
kate alinarak, yilda toplam 5000 saat, haftada 6
gun, gunde 19,2 saat net calisma 6ngo-
ralmastur.

Yaklagik 30 yil 6mr(i olacak olan agik iglet-
me en fazla 20 milyon ton/yil linyit Gretimine ve
havzada acilacak diger isletmelerin faaliyetleri-
ne zarar vermeyecek yer ve blyiklukte plan-
lanmistir. Bu Uretimi yapabilmek icin dngoérilen
maden makina ve ekipmanlari, sahanin orti ta-
bakasi, linyit damari kalinhgi ve ocagin geometri-
si dikkate alinarak belirlenmistir. Cok sayidaki
kalinigi az ara tabakalarin selektif kaziyla
alinmasi gerektiginden, bu ara tabakalarin
kazisinda Uretim kaybinin az olmasini teminen
makina blyukligu ve doner kepgenin gapi fazla
buyuk tutulmamistir. Formasyon 6zelligi ile re-



zerv dagilminin butiin basamaklarda gerektir-
digi degisken komir ve/ya da Ortu tabakasi kazi
islemleri, Ozellikle bant dagitim merkezinin di-
zayninda etkili olmustur. Bu merkeze kazi sa-
hasindan gelen bantlann tagidiklari malzeme
turine gore, toprak dokim sahasina giden
komir bantlarina istenilen zamanda hareketli
aktarma kafalar ile kolayca baglanti yapilabil-
mektedir. Kémdar dretimiyle ic dokum bos-
lugunun hazir olmasina kadar kazilacak
335.000.000 m’ toprak dis dokiim sahasina seri-
lecektir (Ural ve arkadaglari, 1990). Dig dokim
sahasi dort ayrn kademe halinde planlanmgtir.
Dig dokimin tamamlanmasi ve kazi sahasinin
ilerleyecek olmasi nedeniyle bant konveyoérlerin
boylarinin uzamasini énlemek i¢in bant dagitim
merkezi stok sahasi yanina tasinacaktir.

Linyit Uretimine en kisa zamanda baslana-
bilmesi igin orti tabakasi kalinligr en az olan sa-
hanin kuzeyinde ilk kazi caligmasina baslanil-
masi ongoralmustir. Burada doner kepgeli eks-
kavatorlerin daha biyuk bir performansla
calismasi ve linyit tGretiminin ¢cabuklastinimasini
saglamak uzere yaklasik 4.000.000 m"luk bir ilk
cukur, klasik is makinalariyla acilmistir.

Komur harmanlama ve stok sahasi 660.000
ton efektif ve en fazla 1.000.000 ton kapasiteyle
oldukga buyuk olarak dizayn edilmigtir. Santralin
yaklasik 10 gunlik gereksinimi siirekli olarak
stokta bulundurulacaktir. Boylece santralin iglet-
mede ortaya cikabilecek uzun streli duruglar-
dan etkilenmemesinin saglanmasi yaninda, ho-
mojen linyit temini igin gerekli harmanlama da
burada gerceklestirilecektir.

Kazi ve dokim sahasindaki bant kon-
veyorler kayar tipte olup déner kepceli ekska-
vatorlerin ilerlemesine parale Kazi ve dokim sa-
hasindaki bant konveyorler kayar tipte olup
doner kepceli ekskavatorlerin ilerlemesine pa-
ralel olarak, herhangi bir demontaj islemine ge-
rek kalmadan yeni konuma bant kaydirma ma-
kinalariyla kaydirimaktadir. Bant tahrik istas-
yonlart da hamal vin¢ olarak adlandirilan uzak-
tan kumandali paletli tasiyicilarla tasinmaktadi-
rlar.

Kazi sahas igletme derinligi de dikkate ali-
narak 6 ayr basamaktan olusacak sekilde plan-
lanmistir. Proje, ocagin genel egimi 1/8 olacak
sekilde hazirlanmistir. Bu arada, acik ocagin

dogu ve bati nihai sevlerine ait durayllik hesap-
lamalari, yeni verilere gore g0zden gegirilerek
dogu sevinin genel egimi 1/3'e ve bati sevinin
genel egimi 1/4,5a getirilmistir.

6. MAKINA VE EKIPMAN

KislakOy agik isletmesinde kullanilan maki-
na ve tesislerini, ana maden makinalar, stok sa-
hasi ve kil atma tesisleri, bant konveyor tesisle-
ri, yardimci is makinalar ve enerji temini sistemi
olarak bes grupta incelemek gerekmektedir.

6.1. Ana Maden Makinalari

6.1.1. Doéner Kepceli Kazicilar (Sekil 7)

Sayisi 6
Tipi SchR,**""x32 + V.
' g 3

Verimi 3000 m’/s
(yerinde)

Kepge hacmi 2,300 m°

Kepge carki capi 12,25 m

Kepce ve Onkesici sayilari |10-10

Dakikada bosaltma sayisi | 44

Carkin kesme hizi 2,83 m/s

Bom uzunlugu 42,5 m

Kesme yuksekligi 32m

Kesme derinligi 5m

Doner kepge kolunun

donme tesir sahasi 210°

Tasima bandinin genisligi | 2000 mm

Bandlarin hizi 4-4,5 -4 m/sn

Yurame hizi 2-10m/dak.

Paletlerin zemine

yaptigi basing 1 Kg/cm’®

Kazi sirasinda ve yer

degistirmede musaade

edilen egim 1/20

Servis agirhig 3030 ton

isletme agirhgi (bantlar

dahil) 3115ton

Beslenme gerilimi 20 KV, 50 Hz
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Sekil 7. Doner kepeeli kazict

6.1.3. Gezer Aktancilar (Sekil 9)

6.1.2. Dékiicliler (Sekil 8) Sayis) :5
Tipi : UR 1.1800

Sayisi :5 Tagtyicl bant sistemi
Tipi : ARs 5600 39/60 Bant genigh§i : 1800 mm
Verimi . :5600 m’/s {gevgek) Bant hizy : 5,2 m/sn
Dza:r?li gua“t bomunun 60 m Teknelegre agisi : 45°/15°
u : N + + .

a) Besleme bant Teorik kapasitesi : 10,500 Vs

opriisine g : 210°

b) AT veome e  360° 6.2. Stok Sahasi ve Kiil Atma Tesisleri
Bantlarin genigligji : 1800 mm
Bantlarin hizi : 5,2 m/sn 1800 mm genigliginde iki bant tarafindan stok
Palellerin zemine yaplid! -6 keverr? sahasina getirilen linyit ray dzerinde hareket
Q:Tg?\a sirasinda misaade o eden 2 adet stoklayici ($ekil 10) araciidiyla
edilen egim -1/25 1000 m uzunlugunda 4 adet stok bunkerine
Yer defjistirmede milsaade - dokilir.
edilen edtim 1 1/20
Servis agirhi : 861 ton

Sekil 8. Dokticii
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Sekil 11. Stokean alict

Santralin kuli stok sahasinin kuzeyinden
bantlarla bant dagitim noktasina, oradan da
dokime giden bantlarla tumbaya gonderilir.

Linyitin tekrar stok bunkerinden alinmasi yi-
ne ray Uzerinde hareket eden 3 adet doner kep-

celi stoktan alicilarla (Sekil 11) yapilir. Stoktan ) |

alinan linyit, bantlarla sahanin batisindaki teles- Acik isletmede olabilecek ariza ve durmalarda

kopik kafall transfer bantlarina tasinir ve bura- santralin kil tahliye !§Iem|n| aksatrr;amak ien

dan da santrala verilir. , st'ok"sahasmlr.l "kuz'tlay.!nd(? 59'000 m" kapasitel
bir kil bunkeri 6ngorulmustir.
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Bantla gelen kil, bu bunkere bir dékiicu ile
dokulmekte ve burada toplanan kil bir zincirli
kazici ile alinip kal bandina yiklenmektedir.

Stok sahasi ve kil atma tesisi makina ekip-
manlarinin kapasiteleri, bantlarin 6zellikleri
asagidaki gibidir:

Stoklayici (2 adet) : 5600 t/s

Stoktan alici (3 adet) 30501/s
Kl dokuci 1200 t/s
Kul alici (zincirli yukleyici) 1200 t/s

Geniglik Hizi Teknelesme Kapasite

(mm) (m/sn) Acisi (t/s)
Stoga gelen i
bantlar 1800 5,2 45° 5600
Stoktan giden
bantlar 1600 5,2 45° 3050
Transfer
bantlari 2400 24 45° 4800
Kil bantlari
(DO6kime giden) 1600 3,0 35° 2500
Kul bantlan
(Bunkere giden) 1200 3,0 35° 1200

6.3. Bant Konveyor Tesisleri

Surekli madencilik calismalarinin yuratul-
dugu Kiglakoy acik ocagi ve stok sahasinda kul-
lanilan bant uzunlugu, yaklasik 117 km'dir.

Bu rakam, Kiglakdy acik isletme ocaginin cok
genis bir alana yayildigini géstermektedir. Acik
isletmedeki basamak uzunluklari, d6kim sahasi
uzunlug@u ve ileri tarinlerde yeri degistirilecek bant
dagitim noktasinin durumuna goére toplam bant
uzunlugu da degisecek ve 1991 yili sonunda 125
km olacaktir.

Sistemde degisik tipte celik kordlu bantlarla
birlikte, tekstil kordlu bantlar da kullanilimaktadir.
En cok kullanilan bant, 1800 mm’lik gelik kordlu St
2500 tipindedir.

ilk montaj bantlaryla birlikte AELI Muiessesi-
ne gelen toplam bant uzunlugu yaklasik 177,5
km'dir. Kurulugundan bugiine kadar sistemde
degistirilen bant miktari 54,4 km, hurdaya ¢ikan
miktar ise 35,5 km'dir.

Yaygin olarak kullanilani 800 mm’lik bantlarin
hizi 5,2 m/sn, bant teknelesme acisi 45°, donus
bandi teknelesme agisi 15°, tasiyici makara capi 1
65,2 mm, tasiyici makara arali@i 1,25 m, alt ma-
kara capi 180/114,3 mm, alt makara araligi 6,25 m
ve teorik tagsima kapasitesi 10.500 t/s'dir.
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AELI Miessesesinde bantlarin tiplerine ve
kullanildiklari yerlere gbre dagilim asagida veri

mistir.
Bant Tipi Genigligi
(mm)
EP. 600 1800
EP. 600 2000
EP. 1250/6 2400
ST. 750 1200
ST. 1000 1800
ST. 2000 1600
ST. 2000 1800
ST. 2000 2000
ST. 2500 1800
ST. 3150 1800
ST. 3150 2000

Kullanildigr Yerler

Dokiicllerde temizlik band
Kazicilarda temizlik bandi
Komiir bantlarinda

Kl alici ve kil dokiiciide
Kémur kazici ve
dokucilerde

Stok sahasi ve kil atma
tesislerinde

Dokiiculerde

Kazicilarda

Bant konveyoérlerde

Bant konveydrlerde
Kazicilarda

6.4.Yardimci is Makinalari

isletmenin ¢ok genis bir alana yayilmis ol-
mas! nedeniyle yardimci is makinalar da dokim
sahasi, kazi sahasi, bantyollari, ocakyollar gibi
yerlerde calistinimaktadir.

Kislakdy acik isletmesinde 1990 yili icinde
cahgtintan yardimci is makinalarinin baslicalar

sunlardir:

- 21 Adet Paletli Dozer (200-320 HP)

- 4 Adet Lastikli Dozer (310 HP)

- 8 Adet Paletli Yiikleyici (1,2-2,1 m°)

-17 Adet Lastikli Yiikleyici (1,09-8,4 m°)

- 4 Adet Bant Kaydirma Makinasi (320 HP)

- 9 Adet Paletli Kazici (0,6-3,25 m®)

-3 Adet Lastikli Kazici (1,1 m°)

- 4 Adet Greyder (180 HP)

-12 Adet Kamyon (31,75 Ton)

Bu makinalari n gorevleri, ana maden maki-
nalarinin calistigi  zemini tesviye etmek, doner
kepceli kazicilarin kazamadigi sert taslan tasfiye
etmek ve tasimak, bant kaydimiak, bant alt te-
mizligi yapmak, tahrik istasyonunu kaldirmak gi-

bi isleri yapmaktir.

6.5. Enerji Temini, Kontrol ve Kumanda

Sistemleri

Acik isletmedeki ana maden makinalari,
bant konveydrler, drenaj pompalari ve yardimci
ekipmanlarin enerji gereksinimi, bant konveyor



dagitim noktasi yanindaki ana salt sahasindan
saglanmaktadir.

Burasi santraldan gelen iki adet 154 KV'lik
yiuksek gerilim havai hatti ile beslenmektedir.
Salt sahasindaki 3 adet 31,5 MVA gicindeki
trafolar, maden makinalar, bant konveyorler ve
pompalarin enerji gereksinimi icin 20 KV gerilim
sa@lamaktadir. Bu gerilim daha sonra ikincil tra-
folarla dagereksinme yerlerine 6 KV (bantlar ha-
ric), 500 V (pompalar icin)'luk gerilimlere
donusturalmektedir.

isletmenin ikinci salt merkezi, stok sahasi
yaninda olup stok sahasi makina ekipmanlanyla
idari ve sinai tesislerin enerji gereksinimini
saglamaktadir. Bu sahadaki 2 adet 15 MVA
glcundeki trafo TErCden gelen 31,5 KV'lik hatla
beslenmekte ve bu trafolardan gereksinme du
yulan 6 KV'lik gerilim elde edilmektedir.

isletmenin giic gereksinimi asagidaki gibi-
dir:

a) Doner Kepgeli Kazicilar

6 adet, her biri 3 MVA 18,00 MVA
b) Dokucller (Gezer Aktarici dahil)
5 Adet, her biri 2 MVA 10,00 MVA
c) Bant Konveyér Sistemi 63,00 MVA
d) Stok Sahasi Ekipmanlar
Bantlar 8,80 MVA
2 adet stoga dokuicl, herbiri
0,5 MVA 1,00 MVA
3 adet stoktan alici, herbiri
1,0 MVA 3,15 MVA
1 adet kil stoklayici 0,15 MVA
1 adet kil alici 0,65 MVA
e) Drenaj sistemi
200 adet pompa drenaj
kuyulari 2,00 MVA
30 adet pompa basamak
drenaji icin 2, 00 MVA
35 adet pompa karst
drenaji ve diger isler i kuyulan 2,00 MVA
30 adet pompa basamak
drenaji igin 2, 00 MVA
35 adet pompa karst
drenaji ve diger isler igin 5,00 MVA
TOPLAM 113,6 MVA

Kurulu guacun ayni anda kullanma faktori
0,7 oldugundan ayni anda ¢ekilen toplam guc¢ =
0,7 x113,6 = 79,52 MVA'drr.

Bant konveyor sistemlerinin merkezi ku-
mandasi ve kontroll icin TMF (Tone Frequency
Multiplex Technique) sistemi ongoérulmustur.
Konusma ve sinyallerin makinalara nakli,
yuksek gerilim hatlan Gzerinden THF (Tasiyici
Frekans Teknigi) sistemi ile yapiimaktadir.

Bant konveydr kontrol merkezi, modern ha-
berlesme, ariza gésterme ve kayit sistemleriyle
isletme kontrol sisteminin temelidir.

Haberlesme cihazlari, telsiz ve tasiyici fre-
kans sistemleri ile kablo baglantil iki yonli inter-
kom sistemi ve telefon sistemlerinden olusmak-
tadir.

7. KOMUR VE ORTU KAZI CALISMALARI

7.1. Kémiir ve Ortii Kazi Miktarlari

Ortii kazi calismalari, 2 nolu DKK (Déner
Kepceli kazici) ile Ekim 1981 yilinda baslamis,
sonra 1 nolu DKK Subat 1982'de, 3 nolu DKK
Agustos 1983'de, 4 nolu DDK Eylul 1983'de 5
nolu DKK Temmuz 1983'de ve 6 nolu DKK Hazi-
ran 1984'de devreye girmistir. Bu dénem icinde
sadece 4,5 ve 6 nolu DKK'lar kémir kazisi
yapmigtir.

Cizelge 1 ve Sekil 12'de yillar itibariyle ger-
ceklestirilen 6rtiikazi miktari (m®) linyit Gretimi
(ton) ve TEK santral tiketimi (ton) gdsterilmek-
tedir.

Cizelge 1'den 1984 yili haric AELI Muesse-
sesi linyit Uretim programinin, TEK linyit tiketim
programina bagl oldugu, santral talebinin proje
degeri olan 18,6 milyon ton/yil'a ulasmadigi
gorulmektedir. Miessesenin 1991 yili kémir
uretim programi 12 milyon ton, 6rti kazi prog-
rami 32,4 milyon m*tir.

7.2. Verim

Ana maden makinalarin ginde 19,2 saat,
yilda 5000 saat ve haftada 6 gun calisacag,
kazicilarin kapasitelerinin 3000 m’°/s (yerinde)
olacagi planlanmistir. Performans testlerinde bu
de@ere ulasiimistir.

Kazicilarin galigma tarihlerinden Agustos 90
sonuna kadar olan saat basina diisen perfor-
mans (m®/s) degerleri ile 3000m°/s degerine gére
bulunan kazici verimleri Cizelge2'de verilmigtir.
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Clzelge 1. Yillar tibariyle Orth Kazi, Linyit Kazi ve TEK Tiketimi

Ortd Kazi AEL Linyit Oretimi {ton) TEK Linyﬂ Taketimi (ton)
Yil Fiili (m°) Program Fiili Program Fiili
1981 209.726 - - - -
1982 8.088.816 - -- .- -
1983 10.243.190 - - - -
1984 18.718.290 1.066.000 1.607.000 1.615.000 1.192.882
1985 25.746.980 7.101.000 6.110.172 7.101.000 5.711.796
1986 37.225.860 11.966.000 10.953.364 11.966.000 11.367.158
1987 37.669.060 12.804.800  7.097.084 12.804.800 7.138.499
1988 27.185.490 5834.250 4554642 5834250 4.261.711
1989 18.589.900 11.051.085 12.490.950 11.051.085 12.391.057
19890 17.441.060 11.975.000 11.223.086 11.975.000 11.398.672
Toplam 201.118.400 61.798.135 54.036.299 62.347.138 53.461.775
MILYON (m®, 1on)
40
30 b o e it i itE Choaao4 isa —smes rammc.msdesa. -
20 feseeeoeeenenoes - - - - -
AR PN P Sl 3 Z &
Z 2N Z NE
o f \ == W R\ 2, RN
1981 1982 1983 1984 1985 1985 1988 1989 1990
YILLAR

B 6RTU KAZH(FILD)
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S TEK TUK. (PROG.)

ORETIM (PROG.)
TEX TUK. (FiiLl)

Sekil 12, Yillar isibariyle Srtiikaz, komiir kaz ve TEK tiketimi

ORETIM (FiiL)




Cizelge 2. Yillar Rtibariyle Her Kaziciya .lllskln Performans Degeri ve Ortalama Verim

Kazi1c N o Ortalama  Ortalama
Pedormans  Verim
1 2 3 4 5 6

Yil mifs mifs md/s m¥s m¥/s m¥s m¥s %
1981 - 719 - - - - 719 2397
1982 1479 986 1108 - - e 1204 40,13
1983 1571 1010 1017 933 1011 - 118t 39,37
1984 1850 1214 i1z 1107 1724 1542 1434 47 80
1985 1611 1227 1660 1341 2278 2129 1653 55,10
1986 1750 1458 1484 1668 2468 2198 1823 60,77
1987 1360 1449 1560 1805 2216 2114 1732 5773
1988 1352 1103 1423 1583 2061 1347 1495 4983
1989 1457 2094 1776 1755 2348 2514 2040 68,00
1990 1414 1580 1269 1716 1393 2270 1675 5583
Kazici Ortalama 1547 1355 1437 1583 2076 2007 1638 54,60

Sekil 13, yillar itibariyle kazicilara iligkin ortalama kazi performanslanm (m?/s) gdstermekiedir.

. mfsaat

1982 1983 1984 1985 1966 1987 1988 1989 1890

YILLAR
-me KAZICI1 - I(AZICI2H:. —¥— KAZICI 3
—&- KAZICI4 — KAZICIS —&— KAZICI6

Sekil 13. Yillar itibariyle kazicilara iliskin ortalama kazi performanslari
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8. ISLETME YONTEMI

DKKIlar tarafindan kazilan orti malzemesi
ve kdmdr, bantlar araciligiyla bant aktarma nok-
tasina gonderilmektedir. Bant aktarma nok-
tasinda, kazi sahasindan gelen bantlar, hareketli
tamburlar araciliiyla dékiim sahasina giden uy-
gun bir banta gore kolaylikla ayarlanabilmekte-
dir. Ortli malzemesi dokiiciiler tarafindan dis ya
da ic dokum sahasina serilmektedir. Sekil 14,
1990 yili sonu itibariyle bant yollarinin, kazicilarin
ve dokicilerin konumunu gostermektedir.

DDK'lar 3 ayn yontemle kazi yapmaktadir.
Bunlar arin (cephe) tam blok, yarim blok
yontemleridir. Blok calisiimasi durumunda blok
genisligi en fazla 55 m olmaktadir.

K: Kancy

D: Dékiici
Kata Istasyoru

BN 4 Tahrik Gnieli
B 3 Tahrik aniteii
&8 2 Tahrik Gniteli
Kuyruk istasyont

® 2 1ahrik dnitel

® 1 tahwik Onatill

®  Tahriksiz fstasyon

STOM SLHASH

Kazi sahasindaki basamak yukseklikleri en
cok 30 m olabilir. Ancak, en yuksek kazi verimi-
nin yiksekligi 18-20 m olan (kepce carki yari-
capinin yaklasik 3 kati) basamaklarda gercek-
lestirildigi bilindiginden basamak yikseklikleri
bu seviyede tutulmaya calisiimaktadir (Sekil
15). Basamak yukseklikleri isletme derinligine
bagli olarak da deg@isebilmektedir. Basamak ge-
nel olarak 3 kademede alinmaktadir. Basamak
uzunluklarn su anda 1,8-2,4 km arasinda, eni ise
60-120 m arasinda degismektedir.

Basamaklar ilerledikce kazicidan gelen ortu
malzemesini taglyan bant konveyotrler, ya acisal
ya da paralel olarak bant kaydirma makina-
lanyla kaydinimaktadir. Bant kaydirma uzakhgi
da degismekle birlikte bu ara daha ¢ok 50-80 m
arasindadir.

POKOM SAHAS)

Sekil 14. Bant yollarinin, kazicilarin ve dokiiciilerin son durumu
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Sekil 15, Ortii tabakas: ve komiir kazsss

DOKM CEPHESI

Sekil 16, Yiiksek ve algak dokiim

KIZILDAG

Sekil 17. Sematik caligma yontemi
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Sekil 18. Ocagin son durumu

Kazi sahasinda su anda 5 basamak bulun-
makta, 3. basamakta 3 ve 5 no'lu kazicilar birlikte
ayni bant konveydrle calismaktadir. Planlamaya
gore ocakta 6 basamak olacak ve her basamak-
ta bir kazici bulunacaktir. Dig d6kiim sahasina
Onceleri 5 dokucu dokum yaparken, su anda 3
dokucu dig dokim, 2 dékiucu ic dokum sahasi-
nda calismaktadir. Dis d6kim sahasi zamanla
dolacak ve tum doékuculer i dokim sahasinda
calisacaktir. Dékuculer, algcak ya da yuksek
dokum yontemiyle dokim yapmaktadir. Alcak
dokim 16 m, yiuksek dokiim 8 m olarak plan-
lanmistir. Dig dokiim sahasi 4 basamaktan
olusacaktir (Sekil 16). Ocagin sematik galisma
yontemi Sekil 17'de, ocagin son durumu ise
Sekil 18'de gdsterilmektedir.

Acik ocakta patlatma yapiimamaktadir.
9. DIGER CALISMALAR

Toprak dokim alanlarinin yeniden deger-
lendirilmesi amaciyla AELI Miessesince bir
calisma baslatiimistir. Buna gdre 6nce dis
dokum sahasi daha sonra i¢c dokiim sahasi
agaclandirilacak ve tarima elverigli duruma ge-
tirilecektir.
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Dis d6kim sahasi sevlerinin agaclandirma
calismalari 1987 yilinda baglamig, 1987 de 30
hektarlik alana 16.000 fidan, 1988 de 30 hek-
tarhik alana 60.000 fidan, 1989 da 50 hektarlik
alana 72.000 fidan ve 1990 da 50 hektarlik alana
41.664 fidan dikimi yapilmigtir. 1991 yilinda 19
hektarlik alana agac dikimi planlanmstir.

Hazirlanan uygulama projesine gore agac-
landirma yapilacak alan toplami 520 hektardir.
Komurin yanmasi sonucunda olusan SO,
gazinin etkisi nedeniyle dikilecek olan agag¢
turlerinin %80'i yaprakh tur (akcaagac, disbu-
dak, akasya, ¢inarvb.), %20'si igne yaprakl tur
(karacam, sarigam, sedir) olacaktir.

ic dokiim galigmalarinin bitimiyle kazi sa-
hasinda bir g6l olusturulmasi da 6ng6-
ralmustur.

10. SONUC

Ulkemizdeki kurulu elektrik enerjisi giicii
1980 yilinda 5118,7 MW iken 1989 da 15.805,7
MWa ¢ikmis olup bu rakamin 9.208,4 MW, ter-
mik santral kaynaklidir. Afsin-Elbistan Termik
Santral'nin, termik santrallar icindeki pay! ise
%14, 7Tdir.Santralin tam kapasiteyle caligtirl-



mamasi ve baska nedenlerden dolayl AELI
Muessesesinin komir kazi ve dogal olarak top-
rak kazi programi da diisiik kalmakta, ton ve m’
basina maliyet artmaktadir. Bunun yansimasi da
Uretilen eneriji fiyatlarinda gorialmektedir.

Oniimiizdeki yillarda {lkemizin elektrik
enerjisine olan talebi giderek artacaktir (... ,
1990 c). 1989 yilinda kisi basin 950 kws olan
elektrik enerijisi tiketiminin 2000 yilinda 2224
kws'a ulasmasi beklenmektedir. Bu degere
ulasiilmasi ancak ekonomik linyit yataklarinin
isletiimesiyle saglanabilecektir. Cunku guveni-
lir hidrolik kaynaklar 77 milyar kws/yil kapasite-
ye sahip olup buna inkisaf raporu olan santraller
ile projesi yapiimamis santrallar dabhildir.
Ongoriilen hedeflere ulagilabilmesi ve maliyetin
dusurilmesi gercekci planlamayla saglanabile-
cektir.

Toplam 530 milyon $/yil seviyesinde petrol
esde@eri doviz tasarrufu yapacagi 6ngorilen
Afsin-Elbistan Madencilik Projesi, uretim
dusutklugu nedeniyle bu tasarrufu saglayama-
maktadir.
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