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Briketlemede Yeni Boyutlar

Nev Dimensions in Briquetting

Orlhlan KURAL*
ArerTANGOR**

OZET

Petrol kokenli yakitlarin kullanimi yerine, Turk hammadde ve linyitlerini yakit
olarak kullanan teknolojiler gelistirilmelidir. Tlrkiye'de komdr, TKi ve baz 6zel ku-
ruluglar tarafindan Uretilmekte ve baglica tic 6nemli sektdrde tuketilmektedir:

—Yakit olarak (sobada ve merkezi isitmalarda)
— Enerji Uretiminde,
— Komir teknolojisinde hammadde olarak.

Yakit olarak tuketilen linyitler genellikle zenginlestiriimeden kullaniimaktadir.
Tasima sirasinda degisik etkenlerle karsilasarak bozunmaya ugramakta ve ufalan-
maktadir. Yanma sirasinda, bu ince parcaciklar hava cikisi ile siriklenmekte ve yan-
mamig partikiller hava Kirliligine neden olmaktadir. Linyit briketleri bu sorunu
kismen cozmektedir.

Turk linyitlerinin briketlemeye uygun olmadi§i ya da briketlemenin cok zor ol-
dugu bilinmekteyse de, son arastirmalar, 6zel islemler ve ¢esitli kOmur tipleri igin
degisik baglayicilar kullaniimasiyla kabul edilebilir briketlerin eldesinin olanakl ol-
dugunu gostermistir. Amaca ulagsmak igin sistematik ve cok sayida testlerin yapil-
masi gereklidir.

Avrupa'nin yiuksek kaliteli briket standartlar sinirlarina ulasmak pek olanakli
olmamaktadir. Biz yakit olarak kullanilan briketler icin yeni standartlar belirlen-
mesi ve uygun kosullarin gelistiriimesi icin yerel kémiurlerin arastirimasini 6neririz.

* Dog. Dr., Maden Y. Miih., ITU Maden Fak. Maden Miih. Bl., iISTANBUL.
**  Kimya Y. Miih., Akin Ltd., Y. Levent - ISTANBUL.
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ABSTRACT

Instead of using petroleum based heating fuels, a technology using Turkish
raw materials and lignites as a "fuel” should be developed. In Turkey coal is mined
by Turkish Coal Enterprises and some private concessions. It is consumed mainly
in three important sectors.

— As a domestic fuel (stoves and central heaters)
— At power generators
— As a raw material for coal technology

The lignites which are consumed as a domestic fuel are mainly used without any
preperation work. It weathers and pulverises by different manupulations during the
transportation. By the process of burning these fine particles will be drafted away
by air-circulation and the unburned particules cause air pollution. Lignite briquets
can partly solve the existing problem.

Although Turkish Lignites known as not suitable or very difficult for briquetting
recent researches have shown that it is possible to obtain reasonable briquets by
using special procedures and different binders for various coal types. To reach the
goal, it is necessary to make systematic and multiple tests.

It will hardly be possible to reach the limits of European high grade briquet
standards. We recommend to evaluate local coals to develop suitable conditions and
new standards of briquets for domestic purposes.

1. BRIKETLEMENIN YARARLARI
VE TURKIYE ICIN ONEMI

Turk linyitlerinin genel olarak kalorifik deger-
leri distik, su, kil ve kiikirt oranlari fazladir. Bu is-
tenmeyen Ozelliklerinden dolayi kullanimlari daha
sinirhdir. Bu durumda ilk olarak linyitlerimizin
yakit olarak kullanilan boliminin daha rasyonel
yakilmasi igin Onlemler almak gerekir. Higbir
Avrupa Ulkesi ve Kuzey Amerika'da linyitler ocak-
tan cikarildigi gibi isleme bagimh tutulmadan sa-
tisa sunulmamaktadir. Linyit kdmdrlerimiz, ocak-
tan cikarildigi andan tiketiciye ulasana kadar de-
polama ve nakliye srrasinda % 60 - 62 arasinda
tozlasmaktadir. Bu komdarlerden pirit ayrilmadigi
ve orjinal nem orani % 40-50'ye vardigi icin nak-
liye sirasinda gereksiz biuyuk masraflar yapilmak-
tadir. Ozellikle uzun siireli depolamalarda tozlag-
ma, nem kaybi ve oksidasyon kayiplari daha faz-
la olmaktadir.

Bu linyitler, evlerde sobada, kalorifer kazanla-
rinda yakildigi zaman, once icerdikleri suyu uzak-
lastirmak igin buylk miktarda kalori harcanmak-
tadir. Yandiklari zaman ise soba ve kalorifer ka-
zanlarindaki hava cikisi ile siriiklenmekte, is dedi-
gimiz duman icinde siyah renkte gériinen yanma-
mig koémir parcaciklari havaya gecmektedir. Ay-
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rica kOmir ocaklarinda pirit elle bile ayiklanma-
digr icin cikan SO, gazi da duman ile cevreye
yayllmaktadir. Soba ve kalorifer kazanlarinin is-
tenilen 0Ozelliklerde olmamasindan dolayi, yan-
manin tam saglanmamasi, ufak taneciklerin izga-
ra altina ya da havaya gecmesini artirmaktadir.
Ayrica yakilan komdr parcaciklarinin - homojen
olmamasi ve iri tanelerin i¢ kisimlarinin tam yan-
mamasi kalori kayiplarini da artirmaktadir.

1984 kisinda biyik kentlerimizdeki apart-
manlarda fuel-oil kazanlarinin kémire g¢evriime-
si igin yogun bir faaliyet vardi. Bu girisim ile
linyitin yanhs kullaniminin getirecegi zararlar ar-
tacaktir. Butlin bu sakincalarin giderilmesinde en
kisa, en ucuz ve en rasyonel yol briketlemedir.
Yaklasik yiz senedir bircok ulkede uygulanan
bu yontem Turkiye'de son senelerde kamuoyun-
da duyulmaya baslamistir. Tozlasmay! Onleye-
rek bu blyik kaybr minimuma disurmek; hem
cevreyi daha az kirletmek ve hem de tuketiciye
yakma sistemine goére surekli ayni kalitede ko-
mir vermek icin, linyitlerimizin ev yakiti olarak
briketlendikten sonra kullaniimasi gerekir.

Tlrkiye gibi petrol Uretimi kisith tlkelerde ev
yakiti olarak briket yapiminin gelismesi sarttir.
Halka iyi yakacak verilmezse, kiymetli bir en-



dustriyel hammadde olan odun ile gubre olarak
kullaniimasi gereken tezegin yakilmasi Onlenemi-
yecektir.

Yurdumuzda halen bolgesel ve degisik amag-
la galisan briket tesisleri bulunmaktadir. Ankara
ve Erzurum Oltu'da TKi Kurumu'na ait katki
maddesi olarak zift kullanan dugiuk kapasiteli
(10 000 - 15 000 ton/sene) iki fabrika, Vize'de
Kog¢ Grubu'na ait baglayici olarak gene zift ve kat-
ran kullanan senelik ylizbin ton kapasiteli bir tesis,
Corum'da melasla briketleyip, Samsun'da pazarla-
yan Ozel bir fabrika vardir. Yurt ekonomisine bu-
yiuk katkisi olan bu yatirrmlarin artmasi beklen-
mektedir. Halen bu konuda degisik kurulus ve sa-
hislar galigmalar yapmaktadir. TKi, Sivas Kangal
sahasina, Amasya Ozel Idaresi, Celtek sahasina,
briket tesisi yapmayi disunmektedir. Ayrica, Zon-
guldak Lawvar artiklari ve kok tozlarinin briketlen-
mesi Uzerine laboratuvarimizda iki arastirma de-
vam etmektedir.

Bu tesislere ve kurulmasi planlanan yenilerine
daima uygun bir katki maddesi bulunmasi bir ge-
reksinimdir, cunki Tark linyitlerinin gok azi kat-
ki maddesiz olarak saglam urun verebilmektedir.

2. BRIKETLEME CESITLERI VE )
KULLANILAN KATKI MADDELERI

Briketleme iki bélimde incelenebilir:

A, : Sicak briketleme

Bi: Soguk briketleme

A,: Katki maddesiz briketleme
B,: Katki maddeli briketleme

Genellikle katki maddesiz ve soguk briketleme
daha ekonomik ve basit oldugu icin tercih edilir.
Ancak briketlerin istenen bazi Ozelliklerini iyiles-
tirmek ig¢in katki maddesi kullanmak gerekir. Kat-
ki maddesinin homojen karismasi ve komurle daha
iyi bir yapi teskil etmesi istenir. Bazi durumlarda
komure plastiklik 6zelligini kazandirmak igin kat-
ki maddesiz sicak briketleme de uygulanabilir.

Bitumli kdmdurlerin sicak yontemle briketlen-
mesi 1927'den beri bilinmektedir. Hoffmann ve
Dunkel (Hoffman und Dunkel Z.D. Oberschles
Berzun. Hittenmann Vereins - 65.360, 1926)
koklasma yetenedi olan kOmdrlerin yalnizca isiti-
larak plastik duruma gelebildiklerini géstermistir.
Daha sonra yapilan deneyler stbbitimli kémdrler
gibi koklagsma 0zelligi zayif olan kOmirlerin de

Onceden 380 - 450°C'ye kadar isitilarak plastik
duruma getirilip ayni sicaklktaki pres kalibi icin-
de Dbriketlenmesinin olanakll oldugunu gdoster-
mistir.

Linyit normal kosullar altinda isitiimakla her-
hangi bir plastisite gdstermediginden ya da plas-
tiklik sininnin dar olmasindan dolayl bu yénteme
uygun degildir.

Katki maddeli briketleme cok eski bir yontem
olup Cinlilerin kili bu amacla kullandiklar bilin-
mektedir. Klasik katki maddeleri arasinda katran,
zift, asfalt, bitim, balmumu tirevleri, sulfit likd-
rd, melas, saman, lignin, selliloz, kil, cimento, ko-
la, zeytin kispesi, zamklar, yaglar ve diger orga-
nik kokenli yapistirici maddeler sayilabilir. Uzun
bir sire Avrupa'da katran, Amerika'da bitumler
baglayici olarak kullaniimistir.

Komurin katki maddeli briketlenmesinde, uy-
gun baglayicinin secimi son derece Onemli olup
asagidaki Ozellikleri bulundurmasi arzu edilir:

— Ustiin baglama 6zelligi

— Kolay dagiima

— Cabuk sertlesme

— Suda ¢6ziinmemesi

— Preslenecek madde ile kimyasal yatkinhk

— Yanici Ozellikler ve cabuk tutusma

— Yanma sirasinda cevreye ve insan saglidina
zararl etkileri olmamasi

— Ekonomik olmasi

Katki maddesi ylzeye yuksek bir adhezyon
kuvwveti ile baglanmaldir. Bu baglama vyalniz
oda sicakliginda degil ayni zamanda yakilma si-
rasinda daha yiksek sicakliklarda da devam et-
melidir. Briketler eQer yiksek firinda kullanila-
caksa katki maddesi, firinda olusan kimyasal tep-
kimelere de uygun olmalidir. Tepkimeler sirasin-
da indirgen olarak etkilemeli ve boylelikle prose-
sin ekonomik olmasini saglamahdir. Yalnizca gu-
nimizde kullanilan ya da kullaniimasi planlanan
katki maddeleri bu bolimde anlatilacaktir.

2.1. Zift

Kémdir zifti ideal bir katki maddesidir. 100-
120°C'de yeterince swvilasarak, katki tanesinin
ylzeyini kaplamakta ve baglamaktadir. Ufak ta-
nelerle kariginca yiksek isilarda polimerize ol-
makta ve 500°C'a kadar yeterince kuvvetli bir
bag olusturmaktadir. 200°C - 500°C arasinda
bircok organik maddeler yumusar ve hizla ayris-
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maya baglar. 600 Cin Ustindeki karbonizasyon
sirasinda karbon atomlarn G¢ boyutlu organik bir
bag olustururlar ve bu baJ sayesinde yiiksek si-
cakliklarda mukavemet gosterirler.

Komiir zifti katki maddesi % 92 - 93 karbon ve
% 4,5 hidrojen icerir ve C/H orani 21'dir. Bu yik-
sek oran analitik karakterli polimer yapma egi-
limini géstermektedir. Zift bu 6zelliklerinden do-
layl senelerce en uygun katki maddesi olarak ka-
bul edilmistir. Ancak gunimizde ev yakiti ola-
cak briketler icin kullaniimasi saghiga zararhdir.
Ayrica zift, pahali bir madde olup (1985 Mayis
ayl ton fiyati 85 000 TL) sicak briketlemeye ge-
reksinim duymaktadir.

Briketlemede kullanilan katki maddesi genel-
likle kOdmurin kendisinden daha pahalidir. Bun-
dan dolayr katki maddesinin maliyeti ile bize sag-
liyacag! yararlar terazinin kefelerine konarak, iyi
bir ekonomik arastirma yapmak gerekir.

2.2. Sulfit Likoru

Silfit likbri  a tip kagit fabrikalarinin artik
maddesidir. Cam, mese, kavak gibi agdaclardan
kagit eldesi sirasinda lifleri birbirine baglayici ele-
man olan lignin, odundan uzaklastirilir. Odunun
6-12 saat (CaHSO0,) icine daldinimasi ile seliiloz
kazanilir, cozeltiye gecen kisim takriben % 12 ora-
ninda kati madde icerir ve yapisi asagidaki gibidir:

% 65 lignin silfoasiti

% 20 odun sekeri

% 8-9 odun sekeri — SO0, tlirevi
% 6-7 kalsiyum

Odun sekeri icinde Pentasen, seker tirevleri ve
bunlarin kondenzasyon driinleri bulunur. igindeki
kiiktrt orani ortalama % 1,5 olup odunun yapisina
gore degisiklik gosterir. izmit- Seka Fabrikasi'nda
linde 600 ton artik madde olarak cikan siilfit liko-
ri senelerce korfeze dokilerek cevreyi kirletmis-
tir. Ancak on sene Once sulfit likori degisik alan-
larda degerlendiriimeye baslanmistir. Bunlardan
biri de briketlemede katki maddesi olarak kullani-
midir.

B. Almanya'da Hiickelhoven'de Sophia Jacoba
briket fabrikasi antrasiti sulfit likorl( ile uzun za-
mandir briketlemektedir. Ancak bu fabrika briket-
lerini, suda mukavemet saglamak icin, presleme-
den sonra bir termik isleme tutmaktadir. Bu islem,
si gerektirdiginden maliyeti artirmaktadir.

Kagit fabrikasindan c¢ikan siilfit likorii dogru-
dan kullanilmaz. Esansor - evaporasyon sistemi ile
urtiniin konsantrasyon orani yukseltilmekte ve da-
ha sonra ilgili endiistri branglarinin gereksinimine
gore katyonik baz degisiklikleri yapilmaktadir.
Cesitli tiirleri.sunta sanayii, zirai ilaglar, dokiimcii-
lik, flotasyon ve petrol sondajlarinda baglayici,
dispersiyon saglayic1 ve mukavemet artirici olarak
kullanilmaktadir.

Siilfit likorii, % 13 oraninda ilave edilerek Vize
briket tesisinde uzun bir siire tiiketildi. Ancak be-
lirli oranda kiikiirt icermesi, zamanla bozulup renk
degistirmesi (fermente olmasi) ve tutusma zorluk-
lart gibi nedenlerle 1985 yili baslarinda bu uygula-
maya son verildi.

2.3. Melas

Tiirkiye'de kullanilan diger bir baglayici da se-
ker pancart kalintist "melas” dir. Halen Corum'da
Alpagut - Dodurga linyitleri bu madde ile baglan-
maktadir. Ancak bu maddenin bagka endiistri
dallarinda o6rnegin, etil alkol, melash kuru Kkiispe,
seker lretimi, hayvan yemi olarak kullanimi, deri,
dokiim ve celik sanayii, ekmek mayasi tretimi,
yag lretimi, yapistirict madde, bira, ayakkabi
boyasi ve fare zehiri eldesi, plastik fenol recinele-
ri yapimi, yanmis melasin izole maddesi olarak
kullanim1 vardir. Bu denli kullanim alani olan bir
maddenin briket sanayiinde tiiketilmesi ekonomi-
ye zarar verir. Ayrica melas suda coziindiigii icin
briketlere su mukavemeti saglayamaz.

3. BRIKETLERDE ARANAN
OZELLIKLER

Hazirlanan briketlerin belirli Ozellikleri goster-
mesi beklenir. Ulkemizde, bugiine kadar briketle-
re standart konmamistir ve genellikle Alman
standartlar1 kabul edilmistir. Alman standartlari
ise daha cok endiistri briketleri icin konulmusg
olup yiiksek degerler istemektedir. Oncelikle bri-
ketlerin hangi amacla kullanilacagi saptanmalidir.
Ev yakit1 olarak kullanilacak briketlerin Ornegin
suda yarim saat dayanmasi yeterli olabilir, ancak
bu say1 Alman standartlarina gore 24 saattir.

3.1. Saglamlik

Bir brikette, aranmasi gereken en Onemli 6zel-
lik saglamliktir. Saglamlik briketlerin yiikleme -



bosaltma tasinma ve stoklama gibi islemler sira-
sinda pargalanmaya ya da ufalanmaya karsi gos-
terecekleri direncin bir Olgisudir. Briketler ye-
terince saglam degilse, tretim yerlerinden tiuketim
yerlerine kadar tasinmalari sirasinda yiksek oran-
da tozlasacaklardir. Bu da, izgarall yakma sistem-
lerinde 1zgara kaybinin atmasina ve dolayisiyla
verim dususiine neden olacaktir.

3.2. Sutla Dayanma

Briketler, torbalar icinde piyasaya surulmemis
ise Uretimden, yakiimasina kadar degisik zaman-
larda nem, yagmur ve kar gibi sulu ortamlarda da-
gilmamalidir. Suda dayanim saglamak icin genel-
likle katki maddeleri kullanilir Suda dayanim, ama-
cimiza uygun olabilecek optimum katki maddesi
saptanmasinda 6nemli bir rol oynar. Katki madde-
siz briketleme durumunda yeterli suda mukave-
met saglanamiyorsa briketler torbalanir ya da us-
ti kapall kamyonlar iginde tuketiciye ulastinhr.
Tuketici de bu briketleri sulu ortamlardan koru-
malidir.

3.4. Yanma Ozellikleri

Briketlemenin amaci saglam ve iyi yanabilir ya-
kit elde etmektir. Yanmada esas amac cikan butiin
gazlarin yakilmasidir. Yanma olayr ¢ok karmasik
bir olay olup bircok etken tarafindan etkilenmek-
tedir.

Bu etkenler arasinda yakitin kimyasal ozellikle-
ri, porozitesi, tutusma noktasi, kil ergime nokta-
sI, yakma sistemi ve teknigi, sobanin 6zellikleri sa-
yilabilir.

Ulkemizde en 6nemli yakma sistemleri soba
ve kalorifer kazanlandir. Her iki sistemde i1zgara-
I olup parca komir yakacak sekilde projelendi-
rilmistir. Komurin 1zgara araligindan asagiya dus-
memesi gerekir. Yanma olayinda etkin olan bi-
rinci etken yakitin isi degeridir. Isi degeri, kdmu-
rin ve katki maddesinin kimyasal yapisi ile ilgili-
dir. Komirlesme derecesi arttikga yakit icindeki
karbon orani artar ve oksijen orani azalr. Tur-
badan, antrasite gidildikce komurin st degeri
artar, su orani duger ve yapisi degisir. Komurin
blinyesindeki su, kil gibi elemanlar 1si degerini du-
surdr.

lyi bir yanma igin porozite de énemli bir et-
kendir. Linyitlerin porozitesi yiksek oldugun-
dan daha kisa surede yanabilirler.

Tutusma noktasi, yakitin gozle gorunur se-
kilde yanmaya basladigi sicakhktir. Tutusma
noktasi, bir yakitin kalitesi hakkinda fikir ileri
surdlirken 6nemli bir izlenim olmaktadir. Kona-
cak katki maddeleri ile bu noktay! dusirmek ola-
nakhdir. ik tutugmada, kémiiriin ugucu madde-
sinin énemli bir rolu vardir. Briketin kil ergime
noktasi, ortam sicakhginin Ustinde olmahdir.
Izgarall sistemlerde disiik erime noktal yakitla-
rin yakilmasi durumunda, eriyen kil, izgara ara-
hklarini tikayarak hava gecirgenligini ve dolayi-
styla yanma verimini dasurdr.

Briketin kil orani gok yiiksek ise yanma sira-
sinda yuzeyde olusan kil, briketin havayla tema-
sini  engelleyerek yanmanin ilerlemesini Onler.
Kildeki CaSO0, oranminin fazlaligi kulin birarada
tutulmasini saglamaktadir. Briket icinde, koklas-
ma Ozelligine sahip kdmur ya da kok tozlar bu-
lunursa, olusan curuf hava gecirgenligini azalta-
rak yanmayi olumsuz ydnde etkiler.

4. BRIKET TESISININ DIZAYNI

Tum etkenler saptandiktan sonra bu yonteme
uygun bir tesisin planlamasina gecilir.Kullanilacak
komurun fiziksel ve kimyasal 6zellikleri, nemi, ka-
lorifik degeri ve segilen boyut, secimde Gnemli
bir rol oynar. Briket tesisine giren kdmurin iriligi
ve nem orani Onceden bilinmelidir. Kalorifik de-
geri artinlmak istenilirse harmanlama ya da kok
tozu eklenebilir. Katki maddesi de genellikle kalo-
rifik de@eri artirir. Ocaktan gelen linyit 6nce ele-
nerek ve kirilarak genellikle 6 mm altina diguri-
[ir. Bu arada nem oranininda,optimum nem orani-
na indirilmesi gerekir. Kurutma islemi degisik yon-
temlerle yapilir. Katki maddesi kullaniliyorsa pres-
lemeden 6nce katki maddesinin komdrle karisma-
sI gerekir. Preslenerek elde edilen briketler bir si-
re dinlendirilerek piyasaya surdlir. Bu arada briket-
lerin suda mukavemetine gore paketleme gereke-
bilir (Sekil 1).

Briket tesisi buyuk boyutlarda olabildigi gibi
Turkiye kosullarina uygun portatif ve basit bir ya-
pida da planlanabilinir. Boylelikle Turkiye'nin tim
yuzeyine yayllmig olan linyit ocaklarinin toz stok-
lart briketlenebilinir. Boylelikle hi¢ bir kullanim
alani olmayan ve ocaklarda sorun yaratan bu ko-
mur tozlan degerlendirilebilinir. Boyle bir tesisi
kurmak icin su elemanlar gerekir.
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Sekil 1. Bir briketleme tesisinin akim semasi.

4.1. Pres

R=600 mm, 5/4 Yuvalar

Ozel alasimh blok dokim ve Gobek milli; si-
kigtirmali

Bunker 1/40, TANK Sanzimani 900/40 = 283,
dakikada 7-8

1/3 Kasnak 23/3 = 7-8 devir

Cm? ye 1300 kg/cm? basing (minimum)
Elektrik motoru 40 HP, 900 devir/dak.
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4.2. Zincirli Karistirict

Cift Palet (Kaz ayag) isiticili 4,5 m boy
1/18 sanziman 900/18 = 50
1/5 Digli 50/5 = 10 devir/dak.

Elektrik motoru 10 HP, 900 devir/dak.

4.3. Helezon

R=240mm, [ =5m

ic helezon kanatlar 2 mm sagtan
Elektrik motoru 3 HP, 900 devir/dak., 1/5 kasnak
ya da zincir digli.

4.4. Konveyor Bant

500 mm,enl=6m

3-4 kath bez takviyeli kaucuk bant yan serit-
ler tahta citali.
Elektrik motoru 3 HP, 900 devir/dak.

4.5. Baglayici Tanki Isiticili

70 x 60 x 150 cm boyutunda (vanali, 5 mm
sactan)

4.6. Isitma Sistemi

4 tipll, 4 mandra tipi ocak

Yanik yagh soba (sanayi) + ya da kémur iz-
garah.

Bakir borulu ayarh (ayri ayri ve tim sistem)

Basing kontrol

4.7. Degirmen

Hammer brecher (Cekic kinali)
Pudra kdmir saatte 5-6 ton kapasiteli
Elektrik motoru 20 HP, 1400 devir/dakika

4.8. Elektrik Tesisat1

100 KVATrifaze Sayag

Her devreye Termik Salterler (Otomatik)

Pano

Pres'e (ters'e de calistirabilmek icin) Enversor
salter kablo ve aliuminyum teller (Hat gekerken)

4.9. Bunkerler

- Prese ayarl ve sikistirmali mal veren ozel sis-
tem

- Karngtiricr igin rodaj ayarh

- Degirmen'in Ozel besleyicisi vibrasyonlu Bun-
kerler



Katki maddesi miktar1 segilirken ekonomik kri-
terleri gozOniline almak gerekir. Komiiriin sertlik
derecesine gore konili ya da cekigli kirici se¢imi
yapilir. Klasifikator yerine siklon kullanarak daha
ince boyuttaki toz halindeki linyitlerin tutulmasi
saglanir.

Briketleme tesisi, linyitin 6zelliklerine gore de-
gisikliklere ugrayabilir ve bu alternatifler deneyler
sonucu ortaya cikarilir. Ornegin bazi briketlerin
gerekli mukavemet kazanmalan icin 20 - 25 da-
kika band flizerinde tutulduktan sonra depolanma-
lart gerekir. Aksi takdirde dligme sirasinda parcga-
lanirlar. Briketleme bir bilim dali oldugu kadar
bir sanattir ve karar asamasina gelmeden cok sa-
yida deney yapmak gerekir.

5. SONUC

Yurdumuzda iiretilen linyitlerin, % 27'si konut
isitilmasinda tuvonan olarak yakilmaktadir ve tim
ocaklarda biiylik bir toz komiir stoku vardir. Bu
linyitlerin konut 1sitilmasinda da rasyonel olarak
kullaniminin bugilin icin en uygun yontemi briket-
lemedir. Ozellikle tasmabilinir ufak bir briketle-
me tesisi ile bugiine kadar degerlendirilmeyen toz
komiirler enerji sektoriine kazandirabilinir.

Zenginlestirilen komiir tozlar1 kurulacak basit
bir briketleme tesisinde degerlendirilerek piyasa-
ya striilebilinir. Boylelikle kullanim alani hemen
hemen olmayan ve komiir ocaklar i¢in daima bir
sorun olan tozlar ekonomiye kazandirilacaktir. Bu
konuda atilim yapanlara devletce destek yapilmasi
gerekmektedir.

oniimiizdeki giinlerin yurdumuzun enerji kulla-
nimma yeni boyutlar getirecegi beklenmektedir.
Toplam enerji tiiketiminde petrolden sonra ikinci
yeri alan linyitlerimizin sorunlarina yeterince ¢o-
zim aranmadan, disalm ve niikleer santrallere
yoneiinmektedir. Her gecen giin linyitlerimizin
yanlis kullanimi yiiziinden biiyiik bir enerji kaybol-
maktadir. Gazlastirma ve sivilagtirma gibi yeni
teknolojiler yerine ylizyillardir uygulanmakta olan
briketleme bu sorunun belirli bir bolimiini ¢c6ze-
cektir.
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