Bati Almanya Komur Endustrisinde Mekanize

Kazi Durumu ve Verimin Artiriilmasi Calismalari

(Hermann Fauser*)

i — Genel Durum

Bati Almanya ve diger Ortak Pazar Ulkelerin-
de, eneriji ihtiyaci durmadan arttigi halde, kémdr is-
tihsali gittikce gerilemektedir. Bunun baslica sebebi
tabii gaz, petrol ve nikleer enerji kaynaklarinin ko-
mire kargl olan amansiz rekabetidir. Bati Almanya
liberal ekonomiye sahip bir Ulkedir ve bundan do-
lay1 en ucuz enerjiyi kullanmak mecburiyetindedir.
Komurtn ton - maliyeti, gerek yataklarin 6zelligi, ge-
rekse damarlann derinde olmasi dolayisiyla hayli
yuksek olmakta ve daha ucuz olarak ithal edilen
enerji maddeleri ile rekabet edememektedir.

Enerji bakimindan dig kaynaklara baglh olmak
Istemlyen ve mevzuat bakimindan ig kaynaklari kul-
lanmak zorunlugunda bulunan bircok memleketde
kémiir istinsali bir gesit teminat altina alinmis gibi-
dir. Batt Almanya'da ise, boOyle bir destek ancak,
bu yerli (i¢) enerji kaynagini, ucuza ithal edilen pet-
rol ve tablT gaz gibi enerji maddelerine karsi tama-
men korletmiyecek seviyede tutulmaktadir. Kisaca
sOylemek gerekirse, Almanya'da komur endistrisi,
diger endustri kollarnni fazla yiklemeden ayakta tu-
tuimaya calisiimaktadir.

Ekonomik bakimdan disaridan ithal edilen e-
nerjiye bagh kalmamak ve yeril kaynaklardan tam
olarak yararlanabilmek icin her geyden once Kko-
mird daha ucuz olarak glkarmak gerekmektedir.
Bu da, madencilik faaliyetlerinin en kiguguni bile
mekanize hale getirmek ve rasyonel olarak calis-
makla mimkin olacaktir.

Bati Almanya'da kOmr istihsali «uzun ayak»
yolu ile yapilmaktadir. Kazi makinesi ya bir «kémiir
sabani» veya bir «kesici-yukleyici-» dir. Bazan
ikisi bir arada da kullaniimaktadir. Bu konferans
serisinin ilk kisminda «kesici-yiikleyiciler, gelisim-
leri ve bugunku teknikleri» ele alinacaktir. Ana ko-
nuya gecmeden Once, Bati Almanya'da Kémur En-
distrisinin ve buna bagl olarak da kazi makineie-
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rinin gelisimine alt bazi bilgiler verip grafikler gos-
termek faydali olacaktir. Bu grafiklerden, Bati Al-
manya Komur Endustrisinde, maliyeti dusurmek ve
diger enerji kaynaklan ile rekabet edebilmek igin
hangi tedbirlerin alindi§i gorulecektir.

Sekil 1 - 1 de goruldugu gibi 1957 - 1970 ara-
gindaki 13 senede, Bati Aimanya'da calisan ko-
mir ocagi sayisi (NA)170'den 69'a diusmustur. 1957
deki durum % 100 olarak alnirsa, calisan ocak
sayist 1970de % 40a dismus olmaktadir. Ayni

mV

siirede, senelik komiir istihsali de ( ) 150 mll-

y
yon tondan 110 milyon tona, yani 1957 ye kiyasla
% 75e dismustur. Ocak sayisindaki buylk azal-
maya ragmen istihsal miktarindaki bu «nispeten
az» gerileme, bu perlyod iginde yeralti randimani-
na
nin (

) i.58 ton/l.v."dan 3.7 ton/i.v.'na cikmis
i.v.
olmasindandir.

Calisan ocak sayisinin 1950 - 1957 yillari ara-
sinda 170 - 180 civarninda oldugu, senelik istihsalin
de 125 milyon tondan 150 milyon tona ciktigi go-
rulmektedir. Bu sure zarfinda gerek yeralti gerekse
genel randman artisinin cok disik oldugu dikkati
cekmektedir, ikinci Dinya Harbinin tesirlerini kap-
sayan bu vyillar zarfinda Bati Almanya, enerji kay-
nagl olarak cok biyuk Olguide komir kullanmistir.

Ekonomi gelisip ticaret hacmi genisledikge,
+ petrol> ve «thal mal kdmiirler» gibi ucuz ener-
jile memlekete girmeye baglamig, netice olarak, Is-
ci Ucretleri yikseldigi halde kdmarun ton-maliye-
tinin daha dugik olmasi zarureti ortaya cikmistir.
1958 den itibaren ocak sayisi gittikce dismis, bu-
na karsilik 1964'e kadar, istihsal miktari 140 milyon
ton/sene de hemen hemen sabit kalmistir. Bu ise,
yeralti randimaninin her sene 0,2 ton/lL.v. civarin-
da artmasi neticesinde mimkin olmustur.

1964 - 1967 seneleri arasinda «galigan ocak»
sayisi 90'a, istihsal miktari da 110 milyon ton'a dis-
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m s, ancak yeralti randmani artmaya devam et-
mistir. 1967 - 1970 yillan arasinda ocak sayisi 69'a
kadar dismeye devam ettigi halde, istihsal miktan
110 milyon ton civarinda sabit kalmigtir.

Yeralti randimanindakl bu onemli arti, hepsi
de siki sikiya birbirine bagh olan su uc tedbir lle
gergeklestirilmigtir.

(i) Negatif Rasyonalizasyon

(i) Is Konsantrasyonu

Negatif rasyonallzasyonun isareti negatiftir. Ne-
gatif rasyoneHestirme faaliyetlerini sOyle 6zetlemek
muimkunddar :

— Kafi derecede rantbl olmayan
faaliyetlerinin durdurulmasi.

ocaklarin

— Calisan ocaklarda istihsal faaliyetinin az ka-
lin ve dik damarlardan, kolayca Islenebilecek olan
daha kalin ve daha az meyilli damarlara dogru kay-
dinimasi (1970 de satilabilir istihsalin % 55'i 1,2
m den daha kaln damarlardan ve % 80'i de 0-20

(H) Tam Mekanize Kazi derece arasindaki eg@imli damarlardan alinmgtir).
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is konsantrasyonu, bir ocakta istihsalin mim-
kiin mertebe az sayida ayaktan alinmasi demektir.
Bu hem igletmecilik bakimindan hem de ekonomik
acidan en iyi faydalanma seklidir. Sekil. 1 - 2 deki
grafikte de goruldigi gibi, 1955 de 2400 olan ayak
sayisi 1970 de 540'a dusmustir (1/4 Gnden daha
az). Buna mukabil ayak basina senelik istihsal
61X10° tondan (1953 de) 206X10° tona (1970 de)
yikselmistir (3 mislinden fazla). Her ocaga disen
ayak sayisl ise 1955 de 14 iken bu rakam 1970 de
8'e diismus bulunmaktadr.

Pratik olarak her mekanize ayakta bir kazi ma-
kinesi vardir. Bu sebeple ayak sayisi ile kazi maki-
nesi sayisi birbirlerine bagl olmaktadir. Buna rag-
men ayak sayisi diserken kazi makinesi sayisi
(N.M ) 1965'e kadar artmig, bu seneden sonra bi-
raz dusmustir.

Ayak sayisi gittikce azalirken, her ayaktan ali-
nan istinsalin daimi olarak artmasi, sadece «kolay
islenebilir damarlara gegilmesi» ile izah edilemez.
Kazi makineleri ve metodlarinin buna paralel olarak
gelismis olmasi da biyik rol oynamistir. (Sek. | - 2)

Potkapagc makinesi, martipikor ve dinamitle ya-
pilan yari mekanize kazi, 1969 senesinde Bati Al-
manya Maden Ocaklarinda hemen hemen kalmamig
gibidir. 1970 senesinde istihsalin % 92'si tam me-
kanize yolla yapiimakta ve mekanize olmayan kazi
nispeti (0 da bulylk Olgide dik damarlara inhisar
etmek sartiyle) ancak % 8 civarinda kalmakta idi
(Sekli 1 - 3).
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istihsalin Kazi Metodlarina Gére Dagiimi

Bir ayaktan alinan istihsal miktari da, daha 6n-
ce de belirtildigi gibi, 6nemli derecede artmigtir.
Tam mekanize ayaklarin istihsalinde son vyillara te-
kabil eden gok buyuk artis sebebi, bir yandan kazi
teknigindeki ilerleme diger yandan da yuriyen tah-
kimat sistemlerinin  biylik Olclide kullaniimasidir.
Sekli. |1 - 1 deki grafikte son senelere tekabil eden
yeralti randimanindak! biiyik artig, Iste bu tam me-
kanize kazinin artigindan dolayidir.

10

Sekil 1-3 de, tam mekanize ayaklardan alinan
gunlik istihsal miktarlarni  g6zonine alinarak baz
grublasmalar yapiimigtir. Buna goére 1956'da, tam
mekanize ayaklarin % 55'Inde, her ayagin gunlik
istihsali ortalama 500 ton, % 43'linde 500 - 100 ton
arasi ve sadece % 2 sinde 1000 tonun iizerinde idi.
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Tam Mekanize Kazili Ayaklarda, istihsal Miktari
Gruplarina Goére Dagilimi

t,
= Bir ayaktan alinan gunlik istihsal.
ayak - g.

Halbuki daha 1965'de, giinde 1500 - 2000 ton is-
tihsali! ayaklar bir hayli cogaimis ve 1970 de, top-
lam ayaklarin % 18 inde giinde 1500 tondan fazla
istihsal yapilir olmustu. 1970 de en lyi 10 «Sabanli
ayak» in gunlik istihsal ortalamasi 2800 ton ve en
iyi 10 «kesici - yikleyici» nin (ki bunlar genellikle
sabanli ayaklara nispeten daha gili¢ sartlarin bulun-
dugu damarlarda caligirlar) giinliik Istinsal ortala-
masi 2200 ton olmaktaydi. En iyi «sabanli ayak»in
istihsali giinde 4300 ton, en lyi «kesici-yiikleyici
ayagibnin ginlilk istihsali ise 3300 tona ulasmis bu-
lunmaktaydi (1970 rakamlari).

2 — Kazi Makineleri ve Tahkimat Durumu

Bati Almanya'da kazi makinesi olarak genellik-
le ya bir saban ya da bir kesici-yukleyici kullani-
lir. Bazan bunlarin ikisinin kombine olarak kullanil-
digi durumlar da vardir.

Bir kdmir damarinda bu makinelerden hangisi-
nin kullanlmasi geregi icin baslica ¢ nokta goz-
Oniinde bulundurulur :

(i) Damarnn kaziya elveriglilii ve varsa ara-
kesmenin cinsi ve sekil.

(M) Damar kalinhgu.

() Tavan-taban durumu ve tahkimat sekli.

Madencilik



Genellikle, kdmur yumusak ise saban, sert ise
kesici - yukleyici kullanilir. Kesici-ytkleyicilerin kul-
laniimasi icin de damar kalinhidinin en az 1 m ol-
masi gerekir. 1970 senesinde, Bati Almanya Ruhr
Havzasinda cikan kémirlerin % 78’ saban ile, %
12'sl kesici-yiikleyicilerle, % 10'u da mekanize ol-
mayan yollarla istihsal edilmigtir.

EQer, alti kesilen kdmir tavandan kolayca ko-
pup ayriiyorsa ve diz bir tavan birakiyorsa, bun-
lara ilaveten, tavan durumu ve arazi basinci kdémiir
alindiktan sonra derhal bir tahkimat yapilmasini ge-
rektirmiyorsa, sabanin kullaniima karan sadece «ka-
ziya elveriglilik» kistasi gbzoniinde bulundurularak
verilir. Buna karsilik taban yumusak veya tavan ari-
zall ise, yani ya tavani tutmak igin tavanda komir
birakmak veya arazi basincindan dolayr kémir alin-
diktan hemen sonra bir tahkimat yapmak gereki-
yorsa, komir sabanl kaziya muisait olsa bile bir
kesici - yukleyici kullanilir.

Sekil. 1-5 1955 - 1970 vyillari arasindaki kazi
makineleri miktarinin seyrini géstermektedir. 1959-
1964 yillan arasindaki artis dikkati cekicidir. Kesi-
ci-yukleyici sayisi 1962 de dismeye baslamis, 1967
den beri de adeta sabit kalmigtir. Buna karsilik
saban sayisinda 1965 de baslayan disme 1970°e
kadar devam etmistir.
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1955-1970 Yillari Arasinda Saban ve
Kesici - yikleyici Sayisi
N., = Kazi makinesi sayisi (toplam)
N, = Saban sayisi
N.Y = Kesici - yikleyici sayisi

|Sekil. | -6, kesici -yiikleyici ve sabanlarla elde
edilen istihsal nispetlerini géstermektedir. Gorildi-
gu gibi 1967 den itibaren kesici - ylkleyici istihsali

Cilt : XI Sayi: 6

daim! olarak arttigi halde sabanl kaz istihsalinde
bir disme vardr.
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Kesici -YUkIeyiciIerIe_ ve Sabanlarla Yapilan
Kaziya Disen Istihsal Nispetleri

N, = Sabanh kaz

N, = Kesici-yikleyicilerle yapilan kaz

Asagidaki tablo, 1970 Ekim ayinda istihsal edi-

len 8.44 milyon ton kémiriin, damar kalinidina bag-
I olarak hangi kazi makineleri tarafindan cikarildi-
gini gostermektedir. Bu tablodan, damar kalnhg
arttikga kesici-yukleyiciye disen istihsal nispetinin
de arttii acikga gorulmektedir.

1970 Ekim'Indekl duruma gére, 22 m. kalinh-

ga kadar olan damarlarda, sabanlarla yapilan istih-
sal, ayni kaliklik bdlgesinde kesici - ylkleyici-lerle
yapilan istihsalden daha fazla iken, 22 m. den da-
ha kalin damarlarda durum bunun aksi olmaktadir.
Bu da, kalin damarlarda keslcl-yukleyicl kullanma-
nin daha avantajli oldugunu ortaya koymaktadir.

Kazi mekanizasyonuna parelei olarak ayak tah-

kimati da mekanize edilmigtir. 1970 senesinde, mev-
cut 440 mekanize ayagin % 35'inde ylriiyen tahki-
mat kullanimakta idi (Sekil | - 7.)
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0 - 20° arasinda Egimli Damarlarda, Tahkimat
Durumuna Bagh Olarak istihsal Nispetleri
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Ekim 1970'de Satilabilir

Damar Kalinhgi Mnsal Miktari
(milyon ton)
120 cm.'e kadar 1,21
120-180 cm 3,46
180-250 cm 3,09
250 cm.'In Uzerinde 0,68
8,44

Netice olarak maliyetleri diiglirmek Igin alinan
tedbirleri syle Ozetllyebiliriz :

(I) Ekonomik olarak calismayan ocak ve ayak-
lann faaliyetlerinin durdurulmasi (kapatil-
masil)

(i) Ayak sayisinin azaltlmasi ve tam mekanl-
zasyona gidilerek bir ayaktan alinan istih-
sal miktarinin yukseltiimesi.

Nitekim 1970 de cikanlan 110 milyon ton ko-
mir, 69 Ocaktaki 540 ayaktan alinmistir. Bunlardan
sadece 440 tanesinde kazi makinesi vardir (340 ta-
nesi kdmir sabani ve vurucu saban, 100 tanesi ke-
slcl-yiikleylcl). Sabanl kazi yoluyla toplam istihsa-
lin % 73, kesici-yikleylcllerle de % 19'u temin
edilmektedir. Mekanlze olmayan kazi nisbetl % 8
dir. istihsalin % 80'l 20° nin altnda meylll olan
ayaklardan alinmaktadir. istihsalin damar kalinhgina
gore dagiigi Ise soyledir : % 33'0 2 m. nin Gstin-
deki, % 52'sl 1.2-2.0 m. arasindaki, % 151 de
1.2 m. nin altindaki damarlar.

12

Her Kazi Makinesine
Disen Hisse (%)

Saban Kesici - yikleyici
95,5 45
88,2 11,8
704 29,6
43,8 56,2

1970 senesinde bir ocaktan alinan ortalama is-
tihsal 16 milyon ton ve yeraltt randmani da 3,7
ton/i.v. olmustur.

1971 Istatistikleri istihsalin 100 milyon, hatta
80 milyon ton civarninda ve yeralti randimaninin da
3,83 ton/i.v. oldugunu gostermektedir.

istikbalde istihsalin 100 milyon, hatta 80 mil-
yon ton civarina digurilmesi 6ngorilmektedir. Ki-
saca jeolojik ve mekanlzasyon durumlan daha eko-
nomik istinsal yapmaya elverigli olan ayak ve ocak-
lar calisir halde tutulmaya devam edilecek, diger-
leri kapatilacaktir.

Bir ayaktan alinan istihsal miktarinin daha da
yukseltiimesi, yeraltt randmaninin da keza arttinl-
masi dustnulmektedir. Yeraltt randimani icin hedef,
1980 senesinde 8 ton/l.v. dir. Sahsi kanaatm bu
miktarin biraz iyimserce oldugudur.

Butiin bu cabalarda, kullanilacak kazi makine-
leri, esas olarak gene saban ve keslcl-yikleyicl ola-
caktir.
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