K. Toz; Eregli

306

3 cii Demir - Celik Fabrikalarinin kurulmasiy-
le Devlet Demir Yollarinin yiikii daha da ar-
tacaktir. Simdiki halde Devlet Demir Yollan
demir cevherlerinin naklinde giicliik ¢cekerken,
3 cii Demir - Celik Fabrikalarinin kurulmasiy-
le artan cevher nakliyesi bliylik bir problem
doguracaktir.

Cevher hazirlama tesislerinin kurulma-
siyla demir cevherleri ile beraber sevkedil-
mekte olan gang ve rutubet ayrilacak ve boy-
lece Tiirkiye'de demir cevheri nakli problemi
bir miktar hafifliyecektir.

Cevher hazirlamanin demir madenlerine
tatbiki ile yukarda 6 madde halinde saydigi-
muz faydalarin tiimi, Tirkiye'nin iktisadi kal-
kinma savasinda biiyiik rol oynayacaktir.

Komiirleri isletmesi Miessesesinde lagim
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EREGLI KOMURLERI ISLETMESI MUESSESESINDE LAGIM VE
TABANLARIN iILERLEMESINE TESIR EDEN FAKTORLERE
UMUMI BiR BAKIS

Kazim TOZ*J

OZET:

Memleketin gelisen endiistrisine temel teskil eden komiir talebinin artmas: gelecek yillarda istihsalin

yikseltilmesini aniil kilmaktadir. Bunun i¢in bugiinden bu istihsal hazirliklarinin yapilmasina baslanilmali-

dir. Buna miimasil olarak hazirlik lagimlarinin ilerlemesi icin gereken ihtimam gosterilmelidir.

Giris:

Bugiine kadar isletmede siiriilen 1agim
ve tabanlarin daha siiratle ve daha iktisadi
ilerlemesi icin bir ¢ok cabalar sarfedilmis ve
bir hayli basar1 kaydedilmistir. Fakat buna
ragmen gereken hazirhigin temini muimkiin
olamamistir. Bu mevzuda umumi olarak fak-
torleri incelemekle meselenin basit ¢oziim
yollarin1 gostermek yerinde olur kanaatin-
deyiz.

Lagim ilerlemesine tesir eden faktorler
asagida siralanmistir:

1 — Insangilicii ve Kkabiliyeti

2 — Gerekli malzemenin ikmali

3 — Kullanilan malzemenin teknik bakim-
dan noksanlig1

4 — Bakim ve nezaret sistemi

Sirasiyla bu faktorlerin incelenmesi:

*) Maden Yiiksek Miihendisi, TKi Kurumu Etiid ve Te-
sis Miudirligi, Ankara.

1 — Insangiicii ve Kaabiliyeti :

Konunun en 6nemli faktoriini teskil eder.
Insan kaabiliyeti anlamini burada egitim ma-
nasina almalidir. Isletmedeki iscilerin haliha-
zirda calisir durumlarini tetkik etmek yerin-
de bir gorlstiir.

Alinda ilk yapilacak is deliklerin delinme-
sidir. Alin delikleri (6n cekme delikleri) la-
gim ustalar1 tarafindan senelerce evvel kendi-
lerine gosterilen sekilde fakat lalettayin ola-
rak delinmektedirler. Bunun yaninda alinda
kullanilan perfaratorler bilaistisna en az iki
kisi tarafindan (perfarator ayagi oldugu hal-
de) kullanilmaktadir. Bu suretle perfaratorde
calisan bir is¢iden fazlasinin bos yere enerjisi
harcaniyor demektir.

Delinen deliklerin doldurulmasi ve ates-
lenmesi barutcu tarafindan yapilir. Bu mevzu
aslinda inceden inceye tetkike muhtac-
tir. Lagimci ve tabanci ustalarinin barutgu
ehliyeti alarak kendi lagim ve tabanlarin ala-
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gim atmalar1t 6nemli bir konudur. Maden is-
leri Emniyet Nizamnamesinde buna aykirn
hi¢ bir madde mevcut degildir. Nitekim Nizam-
namenin 50 inci maddesi de bu bakimdan ga-
yet sarih olup barutcu ehliyetli lagim ve ta-
banci ustalarinin lagim atmalarinda hicbir
mahzur gozetmemektedir. Zaten hali hazirda
isletmede calisan lagftn ve tabanci ustalarinin
% 50 sinin barutgu ehliyetleri vardir. Diger
% 50 sinin ise kisa bir zamanda kurs goriip
ehliyet almalar1 miimkiindiir. Boylelikle el-
de edilecek faydalan, bugiinkii durumla mu-
kayese ederek gormek miimkiin  olacaktir.
Bugiin Havza'da g¢alisan bir barut¢u en fazla
80 dinamit tasir. Bu dinamiti sarf ettikten
sonra isi bitmis sayilir. Ciinkli bir daha disa-
riya ¢ikip dinamit ve kapsiil alamaz. Bundan
dolay1 Oyle zaman olur ki bazi lagim ve ta-
banlara lagim atilmadan disar1 ¢ikilmig olur.
Bundan baska, bir barutcu birden fazla la-
gim ve tabana baktigindan birine lagim atar-
ken digeri bekler, bir digeri de amele veya
yedegini gondererek barutcu aratir. Boylelik-
le isglicii barutcu beklemek ve aramak sure-
tiyle ziyan olmus olur. Oteyandan béliimler-
de calisan barutcu sayisi ortalama olarak
20 - 30 arasmdadir. Bu barutcu isciligi lagim
ekip veya ustasina tesvik pirimi verilmek su-
retiyle ig kokiinden halledilmis olur. Lagim
atildiktan sonra alinan posta diizensiz ve or-
ganizasyonsuz olarak yapilmaktadir. Ya usta
bos pesine gezer veya geride herhangi bir
lizumsuz isle ugrasir.

Acilan alma yapilan demir baglar ekseri
intizamsizdir. Lagim veya taban bir miiddet
ilerledikten sonra arkadan tamirci ekibi koy-
mak icabetmektedir, veyahut ta lagimci ve
tabanci yalniz bir tiirlii demirbag yapmasini
bilir digerlerini bilmezler, (meseld moll bag
gibi).

Yine ayni sekilde alma yolu marangoz
atar, basin¢li hava borusu vantiip ajostor ta-
rafindan takilir. Bu calisma esnasinda alin-
daki is durur ve bu gibi islere yardim edilir.
Eger ekip yol atmasini ve diger boru takma
gibi isleri egitimle Ogrenirse kendi isleri ken-
dileri tarafindan daha emniyetli ve daha ca-
buk yapilmig olur.

Insan giiciiniin daha verimli olmast ba-
kimindan Bolgelerde is ve zaman etlitleri ile
ugrasacak teknik elemanlarin bulunmasi za-
ruridir. Boylelikle aksakliklara miidahale da-
ha c¢abuk olabilir.

2 — Gerekli Malzemenin Ikmali

Lagim ve tabanlarin ilerlemesinde kulla-
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nilan demirbag, ray, havalandirma borusu,
vantiip basincli hava borusu, civata, yol civa-
tas1 v.s. gibi malzeme galerilere gerektigi se-
kilde yetistirilememektedir. Bu yilizden ekip-
lerin stop edilerek taramalara verildigi cok
defa vakidir. Binaenaleyh Boliim Material Mii-
hendislerinin malzeme ihtiyaclanni zamanin-
da bildirerek tedarik etmesi ve Materyal Mii-
diirliigiiniin de bu malzemeyi tedarikte biraz
titizlik gostermesi icap eder. Bunun yaninda;
direkt olmasa da indirekt olarak lagim ve ta-
banlarin ilerlemesine tesir eden faktorlerden
biri de 1 veya 5 tonluk ocak arabalandir. Giin-
den giline asagi katlara inilmesi hesabiyle iti-
ciler veya tumbalar yliziinden, arabalar tan-
pon mil kisimlanndan kisa zamanda bozul-
maktadirlar. Bakim ve tamiri, malzeme yok-
lugu bakimindan, biraz ge¢ oldugundan giin-
den giine araba sikintis1 dogmaktadir. Bunun
icin Boliimlerce yeterli tamir ekiplerinin ko-
nulmasi ve materyalcilerin de gerekli malze-
meyi zamaninda tedarik etmeleri elzemdir.

Bunun yaninda istihsalci arkadaslarda
oteden beri yerlesmis olan once istihsal on-
dan sonra hazirlik fikrinin kaldirilmasi gere-
kir. Hatt1 zatinda her ikisinin de ayn1 hizla
yuriitiilmesi lazimdir. Bineanaleyh bos ara-
banin oOnce istihsale verilmesi ve lagimlara
hi¢c bos verilmemesi iyi bir organizasyon de-
gildir. Bundan bagka istihsalin diisiik oldu-
gu gilinler tabanlar1 bozarak bu yerlerin isgi-
lerini ayaga tertip etmekle o gilinkii istihsal
temin edilebilir, fakat madenci arkadasin ha-
zirhigini unutmayip yarini da diisiinmesi icap
ettigi kanaatindayiz.

3 — Kullamlan Malzemenin Teknik Bakim-
dan Noksanhg:

(Yerinde tam faydah olma isi)

Bu konuda ilk akla gelen faktor patlayict
madde ve kapsiildiir.

Burada o6nce sunu belirtmek yerinde olur-
ki; ambara gelen patlayici maddeler girig ta-
rihlerine gore ocaklara sevk edilmemektedir.
Bu yiizden patlayict madde rutubet ve diger
hava sartlarina maruz kalmakta, fiziksel Ozel-
liklerinin bazilanni ya tamamen veya bir kis-
min1 kaybetmektedir. Bu suretle, patlayici
madde enerjisinden istifade az olmaktadir.
Haddi zatinda Havza'da kullanilan patlayici
madde komiir ve sist icin iyi bir randiman
veriyorsa da tas icin ve hele konglamera icin
verimsizdir. Bu ylizden 1agimlarda kullanilan
patlayici madde cinsinin behemahal degisti-
rilmesi icap eder.
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Bunun yaninda ikinci miihim faktoér kap-
siildiir. Patlayict madde cinsi degistirilse ve
patlayici maddenin enerjisinden azami isti-
fade ederek alin iyi bir sekilde temizlense bi-
le zamandan % 100 istifade edilemez. Bunun
icin mutlaka yeni bir kapsiil cinsinin kullanil-
mas1 lazzimdir. Bu meyanda saniyeli kapsiil
zikredilebilir. Zikredilen kapsiil sayesinde bu-
glin lagimlarda evveld 6n cekme sonra almi
alma ve bundan sonra da tarama diye bir kag
defa alinda ategleme diizeni kurmak yerine
yalniz bir defa atesleme suretiyle alin tama-
men alinmig olur. Saniyeli kapstllerin ve da-
ha tesirli yeni tip patlayici maddenin Makina
Kimya Endiistrisi Kurumu tarafindan imal
edilebilecegi kanaatmdayiz.

Su ile calisan martoperfaratorlere gerek-
li suyun tedariki her Boliim tarafindan tam
manasiyle ikmal edilememekte ve cok defa
sig marka martoperfaratér susuz olarak ca-
histirllmaktadir. Veya tedarik edilen su cok
defa ocak kanalindan alinip beklettirildikten
sonra su sebekesine verilmektedir ki bu su
tam manasiyle temiz su sayilamaz.

Halihazirda Havza'da siiriilen lagim ve
tabanlarin % 40-50 sinin arkasinda 5 tonluk
araba nakliyat1 sistemi mevcuttur. Bu gibi
lagim ve tabanlara verilen 5 tonluk arabaya
postanin doldurulmas: el ile olur. Kisa bir
miiddet 6nce DLF den ithal edilen EIMCO dol-
durma makinalan 1 tonluk arabalar ig¢indir.
Bunlardan Boéliimlere verilenlerin % 70 i ya-
talak vaziyette batil lagim ve tabanlar da veya
karoda yatmaktadirlar. Cilinkii 1 tonluk ara-
ba nakliyati1 ile baglantili lagimlar artik is-
letmede azalmistir, (Uziilmez Bolgesindeki
istisna teskil edebilir). Bineanaleyh bu posta
doldurma makinalarinin 5 tonluk arabalara
uyacak sekilde islah ve tebdil edilmesi yolun-

MADEN MUHENDISLERI ODASINDAN :

1 Tekel genel miidiirliigii tuz istihsal su-
besinden aldigimiz 16.8.1966 tarih ve 47238 sa-
yili bir yazida isletilmekte olan kaya tuzlari-
nin maden kanunu muvacehesinde fenni mes'
uiliyetini deruhte edecek Maden Y. Miihendi-
sine veya Miihendisine ihtiya¢ oldugu bildi-
rilmektedir.

Alimacak Maden Miihendisinin vazife mer-
kezi Istanbul olacaktir. Kendisine 10195 sayi-
I1 kararnameye gore lcret verilecektir.
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da Mekanizasyon Miidiirliiglince bir etiid ya-
pilmasi gerekir.

4 — Bakim ve Nezaret Sistemi

Lagim ve tabanlarin birbirinden uzakhgi
ve yeralt1 1s1k kifayetsizligi nezaret ve baki-
mi1 zorlastirtyor ise de lizerinde ehemmiyet-
le durmak lazimdir. Bunlarin bir kismini bu-
rada belirtmekle belki ehemmiyeti daha iyi
anlasilmig olur.

Martoperfaratorler zamaninda ve iyi bir
sekilde bakima tabi tutularak yedek parcalan
herzaman hazir bulundurulmalidir.

Elektrik veya basin¢li hava vantilatorle-
rinin randimanlarinin tesbit edilmesi lazim-
dir. Bu suretle fazla veya bosuna enerji kay-
bina meydan verilmemis olur. Randimanlar
diisiik vantilatorlerin ocaktan cikarillip ya
tamiri veya hurda olarak atilmasi zarureti ha-
sil olur. Hava borularinin flang yerlerinde
fazla kacirmamasi, borularin egri bugrii se-
kilde baglanmamasi, delik ve ezilmis borula-
rin sebekeye konmamasi, yirtik vantiiplerin
yamanmasi alma gereken havayr vermek ba-
kimindan elzemdir. Acilan alma yol atmada
azami titizligin gosterilmesi ve liizumlu mey-
lin dogru olarak verilmesi ldzimdir. Aksi hal-
de ilerleyen lagimin veya tabanin arkasindan

taban indirme veya kaldirmak icin sik  sik
ekip koymak icap eder.
Netice:
Memleketin giinden gline artan kOomiir

ihtiyacin1 karsilamak bakimindan ilerki se-
nelerde istihsalin artmasi gozoniine alinarak
hazirliklarin da daha hizli yapilmasi ve istih-
sali gerceklestirecek panolarin hazirlanmasi
lazimdir.

Istihsal subesi miidiirliigiine miiracaatlar1 sa-
yin lyelerimize duyurulur.

2 — Kayseri Vilayeti Sanz ve Pinarbasi
kazalarinda bulunan yesil ve renkli mermer
ocaklarina sermaye koyarak ortaklasa calig-
mak isteyen bir Maden Miihendisi aranmak-
tadir.

ilgililerin odamiza veya asagidaki adrese
miiracatlan duyurulur.

Mustafa Giirbiiz
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