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AMERIKA BIRLESIK DEVLETLERINDEKI BIR MADENCILIK
TETKIK SEYAHATTNDAN INTIiBALAR

OZET:

ilkonce maden yataklari, fiat ve yevmiyelerdeki gelismeler
ve enerji istihsalinde tas komdirinin rolii agiklanmaktadir. Ye-
ralti isletmeciligine ait olan goézlemler istihbarat galerilerini,
isletme metodlarini, nakliyati ve bilhassa randimanin artiril-
masi i¢in alinan tedbirileri, makinelesmenin gelismesini kap-
samaktadir. Bir bolim Auger Mining isletme sistemine ayril-
mistir. -

Amerikan madenciliginin son 10 sene iginde eristigi istih-
sal artigi, birinci derecede makinelestirme, ikinci derecede
jeolojik sartlarin sagladigi imkanlar sayesinde, butiin is nok-
talarini kapsayan rasyonel bir calismanin eseri olmustur.

Amerika komiir madenciligi, bilindigi gi-
bi, son on sene icinde randimanim muazzam
bir sekilde arttirmaga muvaffak olmustur. Bu
sebepten tetkik seyahatinin esas gayesi, ba-
his konusu seneler icinde hem diiz, hem de
dik omir yataklarinda randimanin artiril-
masi i¢in alman tedbirleri arastirmakti. Cok
sayida maden ocagi gezileri ve tag komiru
madenciligi, maden dairesi, maden makina-
lan endiistrisi ve Morgantown (Bat1 Virginia)
Universitesi temsilcileriyle yapilan gdriisme-
ler, oradaki madenciligin rasyonellesme gay-
retleri hakkinda iyi bir goris kazandirmaistir.

Washington'daki icisleri Bakanliginin Ma-
dencilik Kisminin (U.S. Department of the
Interior, Bureau of Mines) destegi sayesinde
memleketin en mihim madencilik bolgeleri
ziyaret edildi. ilk 6nce dogunun Pennsylvania,
Ohio ve Bati Virgina'daki tas komiiri iglet-
meleri gezildi. Bunu batida, Colorado ve Utah
eyaletlerindeki maden ocag1 gezileri takip
etti. Gezinin sonunu Nevada eyaletinde Las
Vegas'taki madencilik sergisine yapilan bir
ziyaret teskil etti.

Ziyaret zamaninda, genel ekonomik du-
rum bir konjonktiir gerilemesi izlerini tasi-
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yordu. Boyle durumlarda celik endiistrisi,
madenciligin mithim bir barometresi gibidir.
Bu endustrinin verimi, 1959 senesindeki ce-
lik grevinden beri devamli olarak gerilemis-
tir. Bu durumdan bilhassa celik endiistrisi-
ni besleyen isletmeler zarar gormistiir. Bu
sebepten c¢ok sayida kuyu tesisleri, ornegin
Washington eyaletinin bat1 sahilindeki ma-
den ocaklart gibi isletmelerini kapatmislar-
dir. Diger maden ocaklarinda, Utah eyaletin-
deki Kaiser Steel Corporation tesislerindeki
gibi, istihsdl birka¢ ay icin durdurulmus-
tur. Ekonominin ters yonde gelismesi ne-
ticesi olarak issizlerin sayisi zaman zaman
daha da buylumiustiir.

KOMUR MADENCILIGT Jeolojik Sartlar:

Birlesik Devletler 17001 milyar tonla Diin-
yada tesbit edilmis tas komiri rezervlerinin
% 45 ine maliktir. Tahminen bunun yansi-
nin bugilinkii madencilik tekniginin durumuna
gore isletilmesi mimkiindiir. Batt Avrupanm
500 senelik kapasitesine  karsilik bu rezerv
2000 senelik bir dayanma miiddeti demektir.

Amerikada, antrasit veya sert komir
(hard coal) buna karsit olarak yumusak ko-
miir (soft coal) madenciligi diye bir ayirma
yapilmaktadir. Linyit madenciligi ehemmiyet-
sizdir ve istatistikte yumusak komiir maden-
ciligine dahil edilmistir. Tag komiirii yatak-
lar1  bilitin  bolgeye dagimistir. Bu
yataklar biliyiik bir ekseriyetle yumusak ko-
miur ihtiva ederler. Antrasit zuhuru sadece
doguda, Pennsylvania eyaletindedir.

Birlesik Devletlerin tas komiirii zuhurla-
rn ekseriyet Karbon'a aittir. Yumusak ko-
miure Trias ve Kretase tabakalari icinde de
rastlanir. Yumusak komiir icindeki gaz mik-
tarina gore bituminli ve altibituminli (subtoi-
tuminous) komiirler diye ikiye ayrilmaistir.
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Damarlar umumiyetle diiz yatimlidirlar.
Dik yatim sadece antrasit bolgesinde bulu-
nur. Faylara nadiren rastlanmaktadir. Damar-
larin tavan ve tabanini ekseriyetle gre tabaka-
lar1 teskil etmektedir. Bu greler yumusgak ko-
mir yataklarinda higbir tektonik harekete
ugramamisglardir. Kémiir kendiliginden tutus-
ma Ozelligi gostermemektedir. Metan mikta-
r1 azdir. Buna paralel olarak Amerikanin ma-
den emniyet talimatlari Almanyadakinden
¢ok daha hafiftir.

Isletilen damarlarin  kalinhigr 1-3 metre
arasinda oynamaktadir. Bu sebepten isletilen
ortalama damar kalinligi, Ruhr Hajvzasimn
1,40 metresine karsi, 1,70 metre civarindadir.

Antrasit ekseriyetle evlerde yakacak ola-
rak kullanilmaktadir. Yumusak komiir, en-
diistride ve elektrik santrallarmda, ayni za-
manda kok komiirii olarak sarfedilmektedir.
Daha uygun yer durumu ve seyriisefer sart-
lan yiiziinden istihsilin % 80'i dogu eyalet-
lerinde,. % 17 si orta eyaletlerde, buna muka-
bil % 3 1 batida ¢ikarilmaktadir.

Memleketin Toplam Enerji istihsalinde
Tas Komiiri Madenciliginin Pay::

"<" Komiir istihsilinin az bir gerileme gos-
termesine ragmen son 20 sene icinde Birle-
sik Devletler tas komiiriiniin, toplam enerji
istihsdlindeki hissesi 6onemli derecede azal-
mistir.

: Tag komiirii daha 1940 yilinda toplam e-
nerji istihsilinin % 53Yini temin ederken
bugiin hissesi sadece % 27 dir| Bu-
na mukabil Bati Almanyada tag komiirii ma-
denciliginin. Federal Cumhuriyetin enerji is-
tihsilinde % 58 payi vardir. Son on sene i¢in-
de enerji artimini petroliin yaninda bilhassa
tabii gaz karsilamistir.

Tas Komiirii Madencliginin Gelismesi:

Son 10 sene zarfinda Amerikan tas ko-
miiri madenciligi, yukarida ifade edildigi gi-
bi mithim bir verim artisina sahne olmustur.

Azalan istihsalin yaninda isci ve vardiye
basina diiseri toplam randiman, 1949 senesin-
de 5,3 tondan 1959'da 104 ton isci vardiyeye
yukselmistir. Buna goére randiman ytikseligin-
de hem yeralti, hem de yertistl isletmelerinin
rolii olmustur.

Randimanin artmasina ve istihsilin geri-
lemesine paralel olarak isgi sayisinda’ mithim
azaltmalar yapilabilmistir. Is¢i sayist son 10

GULTEKIN GUNGOR

sene igcinde 500 000 den 200 000 e inmis-
tir.

Yer Ustll igletmesinin 6nemi daha da art-
maktadir. Yumusak komiir madenciliginde
yeriistii isletmesinin hissesi % 25'den % 32'-
ye ylikselmistir. Antrasit madenciliginde hat-
ta bu pay % 38den % S54'e ¢ikmustir.

Maden Ocaklarinin Biiytiklik Derecesi:

Amerikan komiir zuhurlarinin genis alan-
lara yayilmis olmasi ve igletme agmak icin 1ii-
zumlu az sermaye ihtiyaci, ¢cok sayida orta
ve kiiciik isletmelerin dogmasina yardim et-
migtir. Bu ylizden 7700 maden ocaginin orta-
lama istihsali ocak basina giinde sadece 284

tondur. .,
Giinde ortalama 20 ton istihsdl eden
5000 tesis vardir. Bunlar toplam istihsalin

% 5 ini cikarirlar. Istihsilin agirlik nokta-
sin1 giinde ortalama 4600 ton cikaran biiyiik
kuyular teskii etmektedir. Bunlar toplam is-
tihsalin takriben %, 50 sini ¢ikarirlar. Buna
karsilik Ruhr Havzasinin 110 kuyu tesisin-
de ortalama giinliik istihsalkuyu basina 4000
ton tutmaktadir .

Komiir Sarfiyati:

Antrasit  sarfiyati uzun senelerdenberi
azalmaktadir. Antrasitin yerine ev yakacagi
olarak petrol ve tabii gaz kullanilmaktadir.
Bu sebepten memleketin toplam tas komiiri
istihsali cergevesinde .antrasit istihsali ar-
tik az bir rol oynamaktadir. Bu istihsil % 5
tutmaktadir ve 1959 senesinde 19 milyon ton-
la Gelscnkirchen Maden Isletmesi Sirketinin
senelik istihsali seviyesindedir.

1960 senesinde antrasit istihsili yeniden
% 10' a kadar getirilememistir ki bunu bil-
hassa Kanada tabii gazinin memlekete nii-
fuz etmesine atfemelidir. Bu gelisme muhte-
melen devam edecektir. Boylece antrasit ma-
denciligi i¢in gelecekteki durum menfi olarak
degerlendiriiebilir.i Yumusak komir siri-
minde esashi bir striiktiir degisimi meydana
gelmistir. 20 inci asir baglarinda ana
migteri olan demiryolu sirketleri, dizel loko-
motiflerin kullanilmaga baslamasiyla bugiin
ehemmiyetsiz bir rol oynamaktadirlar. Bu
eski alicist yerine, yumusak komiir madencili-
gi, simdiden istihsdlinin % 50 sini ¢eken e-
lektrik istihjali ile yeni bir pazar kurmaga
muvaffak olmustur. -
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,; Bilindigi gibi elektrik sarfiyat: seneden
seneye yiikselmektedir. Amerikan uzmanlari-
nin gorisiine gore, gelecek 10 sene icinde
niikleer enerjiden elde edilecek elektrik, ko-
mir santrallannda elde edilene karsi reka-
bet edemiyecektir. Bundan sonra da elektrik
istihsali icin kOmir ihtiyacinin artacagi bek-
lenmelidir. Kémiir sarfedicisi olarak Onemi
daha da artacak olan planlanmig blok - 1sit-
ma - tesislerinin ingasi da buna ilave edil-
mistir.

1960 senesinde italya ve Japonya'ya olan
ihracatin artmasi ve dahildeki santrallann
sarfiyatlarinin ¢cogalmasi ile, yumusak komiir
istihsdlinin % 2,5 kadar arttig1 tesbit edilmis-
tir. Bundan dolayi, antrasitin aksine olarak
yumusak komir madenciliginin ilerisi igin
misbet hiikiim verilebilir.

Fiatlar ve Yevmiyeler:

Yumusgak komir madencilisi, senelerden-
beri yevmiye skalasinin basinda bulunmak-
tadir. Biitiin endiistri kollarinin ortalama yev-
miyesine karsilik saat basina takriben 1 Do-
lar daha fazladir. Bu % .40 fazla kazang
ifade etmektedir. Son  yirmi sene
icinde fiatlar ve calisma saati lcretlerinin
gelismesi goriilmektedir. Calisma saati ticret-
leri bu zaman siiresinde li¢ misline ytksel-
migtir. Antrasit madenciliginde 1952 senesi-
ne kadar yapilan yevmiye artiglart fiatlann
artirtlmasi yolu ile aliciya yiikletilmigtir. An-
cak diger enerji kaynaklarinin genis Olgiide
antrasitin yerine ge¢mege baslamasi lizerine
fiat indirimlerine gidilmistir. Ton basma tak-
riben 1 Dolar indirme yapilmasina ragmen,
kaybolan siirim pazalanni tekrar elde et-
mek gayreti basarisizliga ugramistir.

Yumusgak komiiriin sartlan ise baskadir.
Bu bapta, daha 1948 de yapilan biitiin yev-
miye zamlar1 rasyonellesin© tedbirleri saye-
sinde tam zamaninda kasilanmistir. Fiat eski
seviyesinde tutulmug ve hatta son on sene
icinde hafif bir indirme de yapilmistir. Bu
fiat politikas1 sayesinde, yumusak kOmiir ma-
denciligi .sliriimiinii garanti etmeyi ve bu se-
kilde ktfvvetli kalmay1 basarmistir.

Tas Komiirii Yeralt1 Isletmesi:

Amerikanin komiir damarlarinin ortala-
ma 50 ile 150 metre gibi az derinligi sayesin-
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de, maden yataginin isletmeye agilmasi ekse-
riyetle nakliyat galerileri vasitasiyla yapil-
maktadir. Istihsalin siadece-.dortte biri derin
kuyulardan ¢ikarilir. Bu yiizden yatf'tisricin-
deki caligmalar .Amerikan madenciliginde
son derece azdir.

Damarlar, bilhassa, daglik bolgelerle ¢ok
defa mostra verdiklerindejEi biitiiii istihzarat
galerileri damar icinde ac¢ilmaktadir. Bii se-
bebten Amerikan maden ocaklari, Ruhr hav-
zasindakiler gibi aciliglarimdan itibaren yiik-
sek baslangi¢ masraflariyla yliklenmemigler-
dir.

Bir damarin' istihzarat galerileri kaide o-
larak 3 ild 4 paralel galericien ibarettir. Bu
galeriler sevkiyata, seyriisefere ve havalan-
dirmaya yararlar. Kendi aralarinda rekuplar
vasitasiyla baglanmislardir ve baslangigtan
itibaren biiylik miktarda ;komiir ¢ikarilmasi-
na hizmet ederler.

Ayak Isletme Metodu :

Yan dik ve dik yataklarda simdiye ka-
dar daha ziyade anbarli usul (Magazinbau)
tatbik edilmistir. Yeni olarak, adamsiz komiir
istihsaline gecit teskil eden, uzun delik del-
me metodunun tatbiki zikredilebilir.;
Bunun yardimiyla istihsdl randimani iki
misline c¢ikanlabilmistir .Diiz ve tatli me-
yilli yataklarda gociiklii oda ve topuk metodu
(room; and pillar system) cesitli sekillerin-
de ekseriyetle tatbik edilmektedir. Odalar
ve topuklar 6yle bir olclide tutulmaktadir ki
ustteki tabakalann basincina hakim olunsun.
Yan taslar miisait sartlar gosterirse, topuk-
larin kazanilmasina da gidilmektedir (pillar
extraction). Bii durumlarda ocak kayiplar1 %
10 -, % 20 tutulmaktadir (Woodward Mine
Pennsylvania). Topuklarin birakildig: zaman-
ki ocak kayiplar1 ise %' 30 - % 50 olarak
hesaplanmigtir., (Saginau iMne, Ohio).

Diger taraftan Amerikan komiir rezervle-
rinin biytikligli yaninda ocak kayiplarinin
yiiksekligi bir rol oynamaz .Fazla masrafa
sebeb olan tahkimat veya ramble yapmaktan-
sa, komiirii oldugu gibi birakmak ekseri hal-
lerde daha iktisadi olmaktadir. Yeryiizii sat-
hinin-cok az mesk{in olmasi sebebiyle ekse-
riyetle gocerime sistemi tatbik edilmektedir.
Oda ve topuk gocetme sistemi biiyiik bos-
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luklariyle, Amerikan madenciliginde yiiksek
randimanli 'istihsal ve yiikleme makinalanmn
gelistirilmesini mimkiin kilmis ve kolaylas-
tirmistir.

istihsal:
iki sisteme ayrilir, soyle ki:

1. Alisilagelmis  istihsdl ~ conyentional

system)
2. Continuous Miner ile istihsal

Ruhr havzasinda, komiir yataklarinin aci-
Iis sekli ve uzun ayak icinde ve hatta sadece
% 351 ayak i¢inde ve hatta sadece % 20'si
komiir istihsalinde bizzat calistirilabilirken,
Amerikan madenciliginde isci, sayisinin % 60
- % 70 i bizzat komiir istihsilinde caligmak-
tadirlar.

Alisilagelmis istihsal, komiiri kesme, del-
me ve ateslemeden ibarettir. Martopikor he-
men hemen hi¢ kullanilmaz. Kémiir kesmek
icin hidrolik sistemiyle saga sola hareketli
kolu olan bir makina, delme cihaz1 olarak
c¢ogunlukla hidrolik delme arabalari  kul-
lanilmaktadir. Yiikleme islemi paletleri iize-
rinde giden Istakoz - Kiskaghi - Yiikleyiciler
tarafindan' yapilmaktadir.

4 — 14 ton yiikleme kapasiteli Shuttle -
cars denilen .lastik tekerlekli gel - git ara-
balar1 (Pendehvagen) ¢oziilen komirleri nak-
lederler. Bunlar, bir cekme kablosu tizerin-
den elektrikle calisan, kendinden hareketli
arabalardir. Bunlarin gidip gelme alam 100 -
150 metreye inhisar eder. Arabanin taban sat-
h1 lzerindeki iki zincirli" 6zel bir koveyyor
arabanin tam olarak dolmasini ve cabuk
bosalmasini temin eder.

Gel-git arabalar1 yiiklerini bir toplayici
banda verirler. Bu band galeri isletmelerinde
dogrudan dogruya yer iistiine uzanir. Sakuli
kuyulu maden ocaklarinda ,ana galeri nak-
liyat1 4-12 tonluk biiyiik hacimli vagonlar
ve elektrikli lokomotiflerle  yapilmaktadir.
Purglo\e Mine, Wast Virginia.

[

Continuous Miner ile istihsdl her damar
ve yataklarima sartlarina gore farkli olarak
yapilmaktadir.

GULTEKIN GUKGOR

a) Dogrudan dogruya gel - git arabasina
yikleme suretiyle Continuous Miner (Was-
hington Mine, Eagle Mine Colorado),

b) Araya baglanan istakoz-kiskacli-yiik-
leyici ve onu takibenden gel - git arabasi ile
continuous Miner (Castle Gate Mnje, utah)

¢) Uzatilabilen bir bandla baglantili Con.
tinuous Miner (Saginaw Mine, Ohio).

Birinci hélde araba degisimi sebebiyle
yiikleme zaman araliklari meydana gelmesi-
ne karsilik, diger iki halde araliksiz olarak ko-
mir istihsdli imkan dahiline girmistir.

Continuons Miner cepheden caligan, ken-
di kendjne hareket eden bir istihsal ve yiik-
leme makinasidir. Bununla hem odalar agila-
bilmekte hem de topuklar kazamlabilmekte-
dir. Amerikan maden makinalart enddstrisi
cesitli tiplerini imal etmistir. Temel prensip
olarak bir keserek ve bir delerek calisan ¢e-
sitleri ayirdedilmektedir .Bunlardan ilki ¢ok
genis kullanilma sahasi bulmustur.

Daha fazla gelismis sekli Continuous Mi-
ner'in bir uzatilabilen bandla miisterek ca-
lismasindan hasil olmustur. Bu bandin mo-
tor istasyonunda birden fazla makaralar iize-
rinden gecirilmis olan takriben 15 metre
uzunlugunda band rezervi bulunmaktadir.
Band, paletlerle hareketli donii istasyonu sa-
yesinde cotinuous Miner'in ilerlemesini band
rezervi bitene kadar takip eder. Uzama re-
zervinin bitiminde kiiclik bir motorun yar-
dimi ile yeni bir band parcasi biiyiik band
sarimina cekilerek eklenir. Bu islem takri-
ben 34 dakikalik bir zaman alir. Bu se-
kilde band 300 metreye kadar uzatilabilir.

Continuous Miner ile uzatilabilen band
arasina kisa, 5 metre uzunlugunda bir kop-
ri - bandi yerlestirilmis olup Continuous
Miner'in band istikametinden saga sola do-
nerek de caligsabilmesi temin edilmistir. Da-
mar kalinlign €& dahmli bandin kullanila-
bilme sinir1 tesbit eder. Bu da genellikle 1,20
metre kalinlik ve 13g dalim olarak kabul edil-
mektedir. Daha biiylik dalimlarda Continuous
miner ile calisabilmek icin odalarin diya-
gonal olarak acilmasi suretiyle kullanilana
sinir1 16s'dan 20«a kadar yiikseltilmektedir.
(Dutch - Creek Mine, Colorado.

En ilgi cekici Ozelliklerden birisi de A-
merikan bandlandir. Bunlarin band tastyici
makaralari, celik halatlarla askiya alinmig
olup kolaylikla degistirilebilmeleri miimkiin
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olmaktadir. Bir yenilik olarak da band yii-
kiine hareketli olarak uyan (Limberroller)
tastyict makaralar1 sdylenmege deger. Bun-
larin agirligi, normal bir ¢elikten yapilmig
tastyict makaranin agirhigimi tcte biri olup
bandin hareketi esnasinda kolaylikla degisti-
itilebilirler.

is Gruplan:

Avrupada tatbik edilen ve fazla is¢inin
calistirillmasini icabettiren uzun ayak sistemi
yerine, Amerikan madenciligi 4-10 iscili kii-
¢iik is gruplart ile (Teams) caligmaktadir.
Bu ig gruplar iyi bir egitim gc¢rmiis, bliyiik
bir beraberlik icinde calisabilen ve makine-
leri tam bir ehliyetle kullanabilecek olan
sahislardan kuruludur.

Alisilagelmis isletmecilikte bir is grubu
su sekilde kurulmustur, (Castle Gate Mine,
Utah):

Kesme ve delme

2 isci

Istakoz - kiskacti - mekanik -+ yukleyici 2
Gei'-git arabasi 2
Anker tahkimati 2
Lagim ve nezaretgi 1

9 isci

Bu grupun istihsal kapasitesi 375 ton/
Vardiye, randimani 42 ton/iscL Vardiye'dhv

istihsdlde Continuous Miner'm kullanil
masi ile is gruplarindaki isci sayisinin azal-
tilmast miimkiin olmustur. Dutch Creek: Mi-
ne (Colorado) daki bir ig grupu meseld soy-
le kurulmustur:

Continuous Miner

1 isCi
Istakoz - kiskagh - mekanik yikleyici T,
3e!-git arabasi 2
Yardimci ve tahkimatgi , 2
Nezaretgi 1
7 isGi

IS grupunun Istihsil kapasitesi 500 ton
/Vardiye, randimani 71 ton/lIsci. Vardij
dir.

Is grupundaki isci sayisim1 azaltmak, Is-
takoz - kiskachi - mekanik yiikleyici ve gel-
git arabasi yerine uzatmali bandin kullanil-
masiyle miimkiin olmustur. Saginaw Mine
(Ohio)'da bu sisteme gore kurulmus bir is
grupu yalniz 4 isciden miitesekkildir.
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Continuous Miner 1 isgi
Normal kasa tahkimati 2
Nezaretgi 1 »
4 isci
Istihsal damar kalinliginin az  olmasi

dolayisiyle 250/tonV. ve, randiman 63 t./I.V.
dir.

Boyle is gruplarinin isgileri ya vardiye
yevmiyesi veya saat yevmiyesi alirlar. GO-
tiiri (Akord) sistemi Amerikan komiir islet-
meciliginde nadirattan sayilir.

Tahkimat: Tahkimat lizumu hissedilen
yerlerde, anker Tafvan - Civata tahkimati
tercih edilir. Bu tahkimat sistemi modern
Amerikan istihsdl makinelerinin inkisaf et-
mesini bir hayli kolaylastirmistir. Anker de-
ligi delme mekanizmasi umumiyetle Continu-
ous Miner'in lizerine yerlestirilmis olup ma-
kinenin calismasi esnasinda da tavanin an-
ker'lenmesini temin etmektedir. Nadiren
agac tahkimat olarak normal kasa tahkima-
t1, kismen demir baslikli olarak kullamlir.

(

Yer Ustii Tesisleri: |

Goze carpan husus ,yer Ustii tesislerinin
kiiciik hacimli olugsudur. Genellikle hafif mal-
zemelerden kurulmus ldmhahane anbari olan
kiiciik bir tamirhaneden tesekkiil ermistir.
Isci yikanma yerleri heryerde mevcut degil-
dir. Sayet lavvara ihtiyac varsa, birden faz-
la ocagin komiirleri merkezi bir lavvarda top-
lanir.

Makinelesmede Gelisme:

Antrasit igletmelerine nazaran Amerikan
yumusak komiir igletmeleri genis Olciide ma-
kinelestirilmistir .

1949 1954 1959

SH#IM % % %
Mekanik yiikleme 58 73 61
Continuous Mining —_ 6 23
Tam mekanik yiikleme 58 79 84
El ile konveyydre doldurma 9 5 2
El ile vagona doldurma 33 * 16 1 14
Toplam: 100 180 100

Buna gore son senclerde tam mekanik
yiikleme ile kazanilan komiir, istihsilin % 26
sina yukselmistir. Dikkate deger bir husus da
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ikinci diinya harbinden sonra ilk defa kul-
lanilmaga baslanan Continuous Miner'in git-
tikce yayginlagmasidir. 1960 senesinde yeral-
t1 igletmelerinin komiir istihsilinin % 23 iini
¢ikarmig olan 890 Continuous Miner mevcut-
tur.

Damarlarin uygun sekilde yataklanmis ol-
mas1 dolayisiyle tam mekanik Amerikan yer-
alt1 isletmesi, Bati Avrupa memleketlerine
nazaran yiiksek bir seviyeye erigmistir:

%

Birlesik Devletler 84
Hollanda M
Bati Almanya 36
ingiltere 36
'Kuzey Fransa 30

Su noktayr da isaret etmek lazimdir ki
Continuous Miner her sart altinda kullanila-
bilecek bir vasita da degildir. Pirit damar-
lar1 bulunan cok sert komiirlerde ve biiylk
parcali komiir istihsalinin gerektigi yerlerde
alisilagelmis istihsal sistemi degerini mu-
hafaza edecektir, (Dugont Mine, Castle Gate
Mine, Utah).

Randimanin Arttirlmasi (Tedbirleri:

Son 10 sene zarfinda yeralt1 isletmesi, is-
tihsalinin % 25 gerilemesine ragmen, genel

randimanint % 91 arttirarak 4,6 t./t.V. den
88 ty/t. V. ye cikarabilmistir. Yer-
alt1 isletmelerinin bu yiiksek randiman sevi-
yesi, asagida siralanmis, kismen ¢ok miiessir,
tedbirler sayesinde erigilmistir.

1. isletmesi zor damar ve yatak sartlari-
nin bulundugu ocaklarin kapatilmasi. Surada
belirtilmesi gerekli nokta. Birlesik Devletler-
de Ortli tabakasi basinci az oldugundan ter-
kedilen eski ocaklar her vakit tekrar islet-
meye agilabilir ve bu sebepten ocak kapatil-
malar1 bir kiymet kayb1 demek degildir.

2. Dik dalimli damarlarin isletilmemesi.

3. Makinelesmenin, biiyiik istihsal maki-
nelerinin kullanilmasiyla gelistirilmesi.

Biiyiik Delikli Isletme Sistemi:
(Auger Mining)

Gittikce deger kazanan bir isletme siste-
mi de "Auber Mining" sistemidir. Bir¢ok yer-

GULTEKIN GUNGOR

lerde oOrtli tabakasimn  kalinligi yiiziinden

ekonomik olarak acik igletmeye elverigli ol-
mayan komiirlerin, son senelerde, biiyiik son-
daj deliklerinin agilmasiyle istihsdli miim-
kiin olmustur.

Aflérmandan itibaren, 040 - 130 metre
capindaki spiral delicileri ufki olarak 100
metreye kadar damar icinde ilerletilir. Bir ig
grupu 34 isciden meydana gelmistir. Bu da
vardiyede 700 tona kadar olan istihsilde 175-
230 t.1.V. ljk bir randiman demektir. Bu sis-
teme gore istihsal edilen komiir miktar1 1952
de 15 milyon tondan 1959 da 7 milyon tona
¢ikmistir ve daha da artmaktadir. Toplam
randiman nakliyat ve lavvar dahil 26 t./I.V.
dir.

Bir yenilik olarak simdiye kadar kullanil-
mamis olan biiylik delik delicileri yerine, de-
lerek ¢alisan Continuous Miner'lerin kullanil-
mas1 distiniilmektedir.

En son yenilik olarak uzaktan idare edi-
len Continuous Miner ile birlikte ranzali kon-
veyyoriin kullanilmasi teskil etmektedir. Con-
tinuos Miner, merkezi bir kontrol istasyo-
nundan uzaktan idare edilir ve ¢ikardig1 ko-
miri, 5 metrelik parcali olarak uclari st
uste yerlestirilmis ve helezoni donerek bir-
biri lizerine ranzaianmisg olan, 16 metre yiik-
sekliginde bir kule teskil eden, konveyyore
verir. Ranzali konveyyor, helezonun agilma-
styla, Continuous Minerfi takip i¢in 300 met-
reye kadar cekilebilir. Her konveyyor parca-
s1 cift zincirli olup 6zel motora sahiptir.

Continuous Miner'in ileri hareketi, tizerin-
de bulunan dokuma mekanizmasinin elekt-
ronik olarak kontrolii ile temin olunur. Boy-
lece tavana, tabana vey% istikametten sapma
kontrol edilir. Continuous Miner, ranzal
konveyyoriin hasil ettigi kulede yerlestirilmis
olan idare yerinden diigmelere basmak sure-
tiyle calistirilir. Bu sebepten igletme sistemi-
ne "pushbutton mining" -tusa basarak istih-
sal- ismi verilmistir.

Uzaktan kontrollii Continuous Miner 1,20
metre kalinhigindaki bir damarda 3 metrelik
yarma genigligi ve 90 smi/Dakika'lik bir iler-
leme hizi yapmaktadir. ki kisilik bir is grupu
ile,, bir tanesi kontrol merkezinde digeri ne-
zaretci olarak, vardiyede 1000 ton komiir ¢i-
karmak mumkiindiir. Bu sistemle diiz yatak-
larda da adamsiz istihsal gercgeklestirilmis-
tir.



BIR MADENCILIK TETKIK SEYAHATINDAN INTIBALAR

GOZLEM VE SONUCLARI:

Amerikan madenciliginde yevmiye mas-
raflart Ruhr havzasindaki gibi artmistir. Ma-
liyetin diisiirilmesi ancak kesin rasyonalles-
me ile mimkiin olmustur. Bu babta en bii-
yuk rolii zengin goriiglii ve verimli makine-
lestirme oynamistir. Bunda da Jeolojik sart-
larin sagladigr kolayliklart hatirlamak gere-
kir.

,Rasyonel caligmalarin agirlik merkezini
komir cikarilmas: teskil etmektedir. Diger
is yerlerindeki personel sayisi da asgari had-
dinde tutulmaktadir.

Dik dahmli damarlar i¢in makinelesme
heniiz gerceklesmemistir. Bu alanda bir yeni-
lik olarak, randimani bir hayli yiiksek olan,
havzasinda yan taslann kotii ve damarlarda
uzun delik delme sistemi sOylenebilir. Ruhr
da yanma tehlikesi olmasi dolayisiyle uzun
delik delme sistemi nadir olarak tatbik edil-
mektedir.

Hiikiimet tarafindan destenlenmekte olan
hidrolik komiir istihsal sistemi heniiz gelis-
me devrindedir.

Cotinuous Miner'in Ruhr galerileri icin-
de gosterdigi netice iyidik. Sayet yakin za-
manda uzun ayak sisteminden, uzaktan kont-
rolla ilerliyen tahkimat ve insansiz isletmenin
mumkiin oldugu kisa ayak sistemine gecis
olursa, Ruhr madenciliginde de Continuous
Miner damar icinde galeri agiminda biiylik
bir deger kazanacaktir.

istihsal makinesi olarak Continuous Mi-
ner, Ruhr havzasinda ancak tam makinelesri-
rilebilen ve bilhassa uygun jeolojik sartlan
haiz diiz damarlarda kullanilabilir.

Ruhr havzasinda az deger kazanmis olan
anker (tavan civata) tahkimatinin ¢ok tarafli
kullaniligt bilhassa enteresandir. Damar ga-
lerilerinde kullanilan tahkimatta, anker tah-
kimatinin hissesi Ruhr havzasmda % 12 Sa-
arbriiken havzasinda % 10' dur. Birlesik
Devletlerde zor arazi sartlanna, yan yana yer-
lestirilen ankerlerle karst koymak miimkiin-
diir. Ruhr havzasinda anker tahkimatinin da-
ha fazla kullanilmasi tavsiyeye deger.

Amerikan ocaklannda nakliye isi fevka-
lade bir sekilde rasyonellestirilmistir. Bu a-
, landa bilhassa, isletmelerin bliyiik olmamasi
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dolayssiyle, bandlann rolii biiyiiktiir. Konst-
riikksiyonlan basit ve sartlara uygundur. Dik-
kate deger bir husus da 12 tona kadar kapa-
siteleri olan biliylik hacimli vagonlarin, Kkis-
men tabandan bosaltan tiplerin, kullanilma-
ga baslanmasidir. Ruhr havzasmda igletme
noktast nakliyatinin olduk¢a artmis olmasi-
sma ragmen vagon hacminde az biliylime *?-
mustur. Bu sebepten biiylik hacimli vagonlar-
la daha, fazla nakliye yapilmasi tavsiye olu-
nur.

Dikkate deger bir husus da Amerikadaki
ocaklami tam olarak elektrikle donatilmig
olmalandir, Ruhr havzasinda ise yeralt1 elekt-
rik donamini, mukayese edilirse, heniiz yavag
bir gelisme gostermektedir. Buna sebep de
havali ramble sisteminin artan bir sekilde
maden dairesinin aldig1 siki tedbirler ve
tatbikidir.

Tusa basarak istihsal "pushbutton Sys-
tems" yolu ile komiir ¢ikanliginda gorildigi
gibi, uzaktan kontrol ve idare, otomatiklestir-
me, Amerikan madenciliginde gittikce deger
kazanmaktadir. Ruhr havzasinda da bu siste-
me deger verilmektedir.

Birlesik Devletlerin en mithim maden
havzalanni ziyaret etmek su sonucu vermig-
tir: Amerikan madenciligi, son 10 senede is-
tihsalini iki misline ¢ikarmakla beraber, as-
la randiman kabiliyetinin sinirina gelmis de-
gildir. Gelecekte rasyonel calismakla randi-
manini artiracak ve gittikce maliyeti diisiire-
cektir.

Avrupa madenciligi icin, Amerikan ma-
denciliginin kapasitesinin tam kullanilmama-
s1 biiytik bir deger tagimaktadir. Bircok ocak-
lann istihsali kisa bir zaman icinde derhal
yukseltilebilir. Dogudaki yumusak maden
komiirl isletmeleri Bat1 Almanyanin 140 mil-
yon tonluk senelik istihsalini derhal tizerle-
rine alabilirler. Ilave olarak, deniz nakliyati-
nin ucuzlugu dolayisiyle, Amerikan komiiri
Bat1 Avrupa ocaklanndaki istihsal fiatlannm
altinda bir fiatla Bat1 Avrupa'min biiylik bir
kismina sevkedilebilmektedir.

Bu durum dolayisiyle Avrupa madenciligi
siki bir sekilde rasyonellesmelidir. Bu da an-
cak Avrupa madenciliginin llizumuna ina-
nan bir ekonomik politikanin giidiilmesi ile
olur.

NOT: Sekiller ¢ok oldugundan ve yer dsrh§mnd*n kenamsmifiir.





