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Anahtar Kelimeler 0z

Kahramanmarags Yemenisi,  Ayak giyim sektorii olarak bilinen ayakkabi sektort, teknolojik gelismeler ve yeni
Stirdiirtilebilirlik, malzemelerin kesfi ile birlikte her gecen giin yeni tasarimlar ile karsimiza
Endiistriyel Tekstil Tasarimi, ¢ikmaktadir. Dogal ve geleneksel ayakkabilara olan ilgi gegmisten giinlimiize devam
Deri Tabaklama. etmektedir. Bu ¢alismada Kahramanmaras iline ait bir geleneksel giyim iiriinii olan

yemeniler arastirilmistir ve bu zanaati gerceklestiren ustalar ile goriismeler
gerceklestirilmistir. Kahramanmaras yemenisi, kokleri gegmise dayanan koéskerlik
zanaat1 iirinidiir. Yemeniyi geleneksel ayakkabilardan ayiran en dnemli dzelligi,
liretiminde sadece deri malzemesinin kullamlmasidir. Uriiniin tamamiyla deri
malzemeden olusmasi siirdiirtilebilir iiriin tasarimin1 destekler niteliktedir.
Giinimiizde yemeni iiretiminde kullanilan deri, elde ve fabrikasyon olmak tizere iki
sekilde tabaklanmaktadir. Bu ¢alismada, zanaatkar, endiistri tiriinleri tasarimcisi ve
tekstil ve moda tasarimcisinin yer aldig1 deneysel calismanin ilk kisminda deri ustasi
ile goriismeler yapilmis ve yemeni iiretimi ve yemeni iiretiminde kullanila deriler
hakkinda bilgi toplanmustir. ikinci kisimda ise deri zanaatkarinin verdigi bilgiler
dogrultusunda, deri zanaatkarindan temin edilen, dogal yontemlerle tabaklanmis
deri ile fabrikasyon tabaklanmis derilerin yas ve kuru durumlari iizerinden asinma
dayanimi ve siirtmeye bagli renk hashgl testleri yapilmistir. Arastirmanin
yontemleri; literatlir taramasi, yar1 yapilandirilmis goriisme teknigi ve deneysel
calismalar1 kapsamaktadir. Gergeklestirilen goriismeler sonucunda ustalar kendi
cabalariyla gelenege sadik kalarak yemeni iretimini geceklestirdiklerini ifade
etmislerdir. Test sonucunda her iki deride de 1slanma sonucunda asinma
dayaniminda azalma meydana geldigi, dogal derinin fabrikasyon deriye gore
kullanim sartlarina daha dayanikl oldugu, dogal derinin 1slandiginda siirtmeye karsi
renk hasliginin arttigl, fabrikasyon derinin ise 1slandiginda siirtmeye karsi tam ters
bir etki gosterdigi sonucuna varilmistir.

INVESTIGATION OF THE CHARACTERISTICS OF LEATHER MATERIAL USED IN
KAHRAMANMARAS YEMENI AND CARIK

Keywords Abstract

Kahramanmaras Yemeni, In this study, Yemeni, a traditional clothing product of Kahramanmaras province,
Sustainability, was investigated. Meetings were held with the masters who made this craft.
Industrial Textile Design, Kahramanmaras yemeni is a product of articulation of art, which has its roots in the
Co-design, past. The most important feature that distinguishes yemeni from traditional shoes
Leather Tanning. is that only leather material is used in its production. The fact that the product is

made entirely of leather material supports the sustainable product design. Leather
material is not used as it is when it is turned into a product. In this study, in the first
part of the experimental study involving the artisan, industrial products designer,
and textile and fashion designer, interviews were realized with the leather master
and information about the leather used in the production of lemons and lemons was
collected. In the second part, in accordance with the information provided by the
leather craftsman, abrasion resistance and rubbing-related colour fastness tests
were performed on the wet and dry conditions of the leather tanned leather with

" ilgili yazar/ Corresponding author: mustafaoguz@ksu.edu.tr, +90-344-300-1521
64


mailto:mustafaoguz@ksu.edu.tr

ARIKAN ve GOK 10.21923/jesd.705173

natural methods, obtained from the leather craftsman. Research methods; It includes
literature review, semi-structured interview technique and experimental studies. As
a result of the interviews, the masters stated that they produced the yemeni with
their own efforts, remaining loyal to the tradition. As a result of the test, it was
concluded that the wear resistance of natural leather decreased due to wetting,
natural leather was more resistant to usage conditions than fabricated leather,
natural leather had increased colour fastness against rubbing when wetted, and
fabricated leather had a completely opposite effect against rubbing when wet.
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1. Giris (Introduction)

Deri ve deri mamulleri, ge¢misten giiniimiize kadar ki siire¢ igerisinde Anadolu kiiltiirtinde el sanatlarinin ana
malzemelerinden biri olmustur. Deri ve deri mamulleri endiistrisinin ham maddesi, hayvanlardan yiiziilerek elde
edilen hayvan postudur (Ertiirk, 2018). Fiziksel ihtiyaci karsilayan iiriinlerin yapiminda kullanilmasinin yani sira,
deri islemeciliginin kesfedilmesi, deri sanatinin gelismesini saglamistir. Boylelikle, koklii gecmise sahip deri ve
deri mamulleri estetik unsurlar1 barindan birer kiiltiirel iiriin olmustur (Ozdemir, 2004). Dogal gériiniimii ile her
zaman yenilikleri takip eden ve modanin 6nemli elemanlarindan olma 6zelligini siirdiiren deri ve deri mamulleri,
geleneksel anlamda da hala birgok iiretimde kendini gostermektedir. Tiirkler, deriye fonksiyonellik kazandirmis
ve ¢ok cesitli alanlarda kullanilan farkl iiriinleri ortaya ¢ikarmislardir. Bu tiriinler deri ve deri mamulleri imalat
endiistrisinin éneminin artmasina yardimci olmustur. Deri ve deri mamulleri imalat endiistrisi; Insanoglunun
evrimine paralel olarak tabaklama ve islemeden baslayip, ham deriden islenmis deriye kadar iiriin ¢esitliligi ile,
deri kimyasallarinin kullanimindan deri konfeksiyon iiretimine, ayakkabidan ayakkabi yan sanayisine, saraciye
trtinlerinden deri giyim iirtinlerine, dekorasyon malzemelerinden mobilya iiriinlerine kadar genis bir iiretim
alaninda faaliyet gdstermektedir.

Deri ve deri isleme sanati, Tirk kiltiriinii ve geleneklerini yansitan 6nemli bir zanaattir. Tirkler deri
teknolojisinin gelismesinde 6nemli katkilarda bulunmuslardir ve deri iizerinde farkli malzeme ve teknikler
kullanarak, derinin islevsel 6zelligi ile birlikte estetik degerleri barindiran zengin bir deri isleme bilgisine sahip
yenilikgi iiriinler ortaya koymuslardir. Orta Asya’da Hun Pazirik kurganlarindan ¢ikarilan yiin malzemesinden
yapilmis tekstil iiriinlerinin yaninda deri iizerine aplike edilmis hayvan motifleri ile eger ortiileri, yaygilar, kap
kacak ve ozellikle kimiz tulumlari, madeni aplike kemerler, deri elbiseler ile kenarlari kiirklii kaftan ve cizmeler,
ayakkabilar, savas arac-gerecleri, derinin kullanim alanlar1 ve siislemeler bu érneklerden bazilaridir (Ozdemir,
2004). Deri malzemesinin ana kullanim alanlarindan bir tanesi ayakkabi sektoriidiir. Tiirk kiiltiirtiniin bir pargasi
olan ayakkabi, bot, ¢izme, mest, sandalet, nalin, takunya, terlik, ¢edik, potin, yemeni, iskarpin vb. isimler ayakkab1
sektori sinifina girmektedir (Kuru ve Paksoy, 2008).

Kosker, Tiirk dil kurumunun (TDK) tanimina goére ayakkabi tamiri yapan kisiye verilen isimdir (TDK, 2021).
Koskerlik ise bu meslegin gelenegini tanimlayan genel bir ifadedir. Kdskerlik gelenegine bagh olarak iiretilen
Kahramanmaras yemenisinin (Kahramanmaras Yemenisi, 6769 sayili Sinai Miilkiyet Kanunu kapsaminda
Kahramanmaras Biiyiiksehir Belediyesi tarafindan “Mahreg isareti” bashig1 ad1 altinda Cografi isareti Belgesi ile
10.04.2018 tarihinde tescillenmistir), 1800'lii yillardan itibaren (Dulkadiroglu Beyligi zamaninda) var oldugu
bilinmektedir (Kuru ve Paksoy, 2014). Orta Asya'da Tiirklerin kullandig1 ¢cizme ve benzeri iirtinlerin giinlimuzdeki
cizme ve diger ayak giyim iriinleri ile ayn1 formda oldugu belirtilmektedir (Coruhlu, 2003). Ancak dogal deri
baslangicta ayakkabi yapiminin tiim asamalarinda kullanilirken, zaman ic¢inde bir¢ok degisimden gecerek
gliniimiiz modasindaki seklini ve yerini almistir. Ayakkabi, tiiketime dayali ekonomik gelismelerle ve sehir
yasaminin gereklilikleri neticesinde, insanlarin kendilerini ifade etmede sosyal ve statii gostergesi saydiklar1 cok
6nemli bir ara¢ olmustur (Kuru ve Paksoy, 2008). Dericilik zanaati ile gelisen ayak giyim iirtinleri Tiirklerin batiya
gociiyle, Anadolu’ya tasinarak gelisimine devam etmistir. Bu uzun siire¢ icinde sosyokiiltiirel yapiya bagl olarak,
ayakkabida derinin kullanim alanlar1 genislemis ve tasarimlari da ¢ogalmistir (Ozdemir, 2004).

Gelisen tiretim ve malzeme teknolojisi ile birlikte deri ayakkabi tiriinlerinde gesitlilik artmis ve bu iirtinler modaya

yon veren tiiketim elemani olmaya baslamistir. Deri ayakkabilarda artan ihtiyaca karsilik verebilmek icin deri
sanayisinde derinin tabaklama siirecinde endiistriyel yontemlere yonelinmistir. Ayakkab:1 sektoriiniin ham
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maddesi olan derinin tabaklama islemini dogal yontemlerle yapan isletmeler az sayida olsa da, bu sektériin biiyiik
kismi fabrikasyon tabaklama yontemini tercih etmektedir. Yapilan alan arastirmalarinda, Kahramanmaras'ta var
olan ustalarin yemeni yapiminda dogal tabaklanmis deri malzemesinin yani sira fabrikasyon tabaklama deri
malzemesi kullanarak da yemeni tretimini yaptif1 gézlemlenmistir (Kopar, 2019). Deri, dogal yontemlerle
tabaklama isleminden gectiginde hem tabakhanede calisan is¢inin saglini hem de ¢evreyi olumsuz etkilemezken,
fabrikasyon tabaklama stirecinden gecen ve deri sanayisinde ¢alisan iscilerin 6zellikle tabaklama asamasinda
kullanilan krom tuzlar1 ve formaldehit nedeniyle {ist solunum yolu hastaliklarina ve bdbrek rahatsizliklarina
maruz kaldiklar1 belirtilmistir. Derinin tabaklanmasinda kullanilan kimyasal maddeler, fabrika ¢alisanlar igin
meslek hastaliklarina sebep olmaktadir. Endiistriden kaynaklanan kati, sivi ve gaz formundaki atiklar, bu atiklarin
karistig1 sularin kirlenmesi, agir metallerin kullanilmasi sonucunda topragin kirlenmesi ve hava kirliligi cevresel
kirliligin olustuguna isaret etmektedir (Cengiz, 2002).

Arastirmanin problemi; gelenege sadik kalinmasini saglayacak ozelliklerin ortaya c¢ikarilmasi ya da 6nemli
farkliliklar varsa dogal tabaklama asamasini gelistirecek ¢alismalarin ortaya koyulmasidir. Arastirma iki asamada
gerceklestirilmistir. Arastirmada tarama ve deney yontemi kullanilmistir. Tarama yontemi ile ilk olarak, konu ile
ilgili daha 6nce yapilan arastirma ve kaynaklar taranmis ve giiniimiizde bu zanaat1 hala devam ettiren ustalar ile
gorisilmiistiir. Arastirmanin deney boliimiinde Kahramanmaras yemenisi yapiminda kullanilan dogal deri ile
fabrikasyon iiretim deri arasindaki farklari tespit edebilmek amaciyla derinin asinma dayanim ve siirtmeye karsi
renk haslig1 testleri yapilmistir.

2. Kaynak Arastirmasi (Literature Survey)

Yapilan bu calismada Kahramanmaras Yemenisi ve kdskerlik zanaati tizerine arastirmalar yapilmistir. Bolgede var
olan zanaatkarlar ile goriismeler gerceklestirilmistir. Elde edilen veriler 15181nda deneysel calismalar yapilmistir.

2.1. Koskerlik Zanaati ve Kahramanmaras Yemenisi (Késkerlik Craft and Kahramanmaras Yemenisi)

Yemeni kelimesi, bir tir hafif ve kaba ayakkabi anlamina gelmektedir (TDK, 2020). Osmanli Devleti ddneminde
Maras'ta iretilen yemeniler cesitli isimlerle nitelendirilmis ve kisinin sosyal statiisiine, medeni durumuna ve
mensup oldugu irkina bagh olarak verilmistir. Sarayda goérevli kisi farkli bir yemeni stili giyerken saray disinda
calisan kisinin farkh bir yemeni stili (Sekil 1) giymistir (Ozkarci, 2012). Yeni yetisen gencler (kiz-erkek) portakal
ya da narcicegi kirmizisi renklerinde, daha olgun gengler kirmizi pabuglary, evli olanlar sari, hardal rengi pabuglarsi,
gelin cocuk sahibi olduktan sonra artik siyah pabucu, dul kadinlar ise yesil pabucu giymislerdir (Kuru ve Paksoy,

2014).
| \
/. aj
| ¥

Sekil 1. Yemeni gorselleri a) Sade yemeni, b) Tokali Osmanli yemenisi, c) Saray yemenisi,
d) Kelik, e) Nakish postal, f) Edik (Ozkarci, 2012).
(Yemeni images a) Plain yemen, b) Tokan Ottoman yemen, c) Saray yemen,
d) Kelik, ) Embroidered postal, f) Edik)

Kahramanmaras'ta hayvanciliga bagl olarak gelisim gostermis koskerlik zanaati ve yemeni {iriinii, Orta Asya'dan
baslayarak Anadolu Selguklular1 déneminde gelismis, Dulkadiroglular1 ve Osmanl imparatorlugu déneminde ise
islenmis deri ve deri tiriinlerinin kalitesiyle zirveye ulasmistir. Osmanli Devleti zamaninda Maras’ta en gelismis
sanat kolunun dericilik oldugu, sehirde 170 debbag hane ve 305 pabugcunun (ayakkabicinin) var oldugu
bilinmektedir. Cumhuriyet dénemi sonrasi Kahramanmaras'ta koskerlik zanaati 1940'h yillarda en parlak
donemini yasayarak tretilen iirtinlerin biiyiik bir kisminin ihrag edildigi ifade edilmektedir (Atalay, 1973).
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Insan ihtiyaclarinin farklilagsmasi, malzemede ve iiretim teknolojisindeki gelismeler ve ayakkabinin fabrikasyon
iretiminin baslamasi1 koskerlik geleneginin kaybolmaya yiiz tutan meslekler arasinda yer almasina sebep
olmustur. Kahramanmarag’ta bu zanaat, giinlimiizde sayisi giderek azalan yemeni zanaatkarlari tarafindan icra
edilmeye devam etmektedir. Yemeni zanaatkari, yemeninin giincel ayakkabilara gore ayak sagligina ve ayak
anatomisine uygun olduguna, diyabet ve cilt rahatsizlig1 gibi bazi hastaliklarin tedavisinde kullanildigina dikkat
¢ekmistir (Kopar, 2019). Giiniimiize uyarlanan ve modernize edilen yemeni modellerinin turizme ve
Kahramanmaras ekonomisine de katki saglayacagi diisiiniilmektedir.

2.2 Koskerlik Gelenegi Ve Giincel Durum

Endiistriyel tasarim, yarattigi katma deger ile hem firmalarin rekabet giiciinii hem de firmalar tizerinden iilkelerin
gelir refahini artirarak olumlu etkide bulunmaktadir. Tasarlanmis iiriinler, cevreye ve ekonomiye olan etkileri
kapsaminda arastirilsa da son yillarda stirdiiriilebilirlik ve tasarimin ara kesitinde sosyal odakli konular tizerinde
¢alisilmasi tasarimin sosyal etkisini de popiiler bir arastirma ve uygulama alani haline getirmistir. Victor Papanek
ile baslayan daha sonralar1 Nigel Whiteley ve Victor Margolin'in arastirmalarinin katilmasiyla “tasarim
arastirmalarinda sosyal tasarim” kavrami son zamanlarda giindemde hiz kazanmistir (Papanek, 1972; Chen ve
ark.,, 2015). Endiistri devrimi sonrasi ortaya ¢ikan baskin liretim anlayisi yerini, sosyal tasarim kavrami ile topluma
deger katmak ve yasam bicimini iyilestirmek i¢in sira dis1 ve yaratici seyler yapma siirecine dogru evirilmistir
(Fassive ark., 2013).

Papanek 1972'de sosyal tasarim kavramini 'Design For Real World" adli kitabinda anlatirken yaglilar, diisiik
gelirliler, dezavantajli insanlarin ihtiyag¢larinin karsilanmasini saglayacak tasarim siireglerinin gercgeklestirilmesi
icin cagrida bulunur. Papanek'in bu ¢agrisinda, pazar i¢in satis saglayacak liriin tasarimindan ziyade, iiriin tasarimi
disiplini i¢in alternatif bir alan olarak, gelismekte olan tlkelerde belirledigi insan gruplarina yonelik eylem
planlarini anlatir. Ayrica bu ¢agr1 yeniden ihtiya¢ gruplari i¢in diistiniilmiis triinler olarak degil ayn1 zamanda
sosyal tasarim ad1 altinda sistem veya organizasyon inovasyonu olarak da diisiiniilebilir. Bu ¢agri sonrasinda artan
iretim ve tiiketim hizina karsilik diinyanin ekolojik ve ekonomik dengesinin degismesi, arastirmacilarin ilgisini
gelecek kaygisina ¢evirmistir. Uluslarin mevcudiyetini koruma kapsaminda ekonomisine sahip ¢ikmasinin yani
sira daha yasanabilir diinya algisi ile stirdiirtlebilirlik kavraminin gevresel boyutunu da giindeme getirilmistir
(Brundtland, 1987). Hatta kiiresellesen iiretim anlayisinin yaninda farklilasma stratejisi olarak, uluslar
kiltiirlerini yasatma ve siirdiirme ¢abasi icerisindedirler.

Uluslar1 var eden ve kiiltiirel kimliklerinin 6nemli somut varliklari zanaat ve iiriinleridir. Gegmiste genis istihdam
saglayarak onemli Uretim sektorii olan zanaat, kiiltiirel {iriin, iiretim ve sistem bilgisi tasimasiyla 6nemli milli
degerlerdir. Ancak, zanaat, giinlimiizde gelisen teknoloji, malzeme cesitliliginin artmasi ve liretim icin kullanilan
ekipmanlarin mekanizasyonu sebebiyle, gecim kaynagi olmaktan uzaklasmis, zanaat lriinlerine olan ilgi de
azalmistir (Archer, 1981). Ayrica, zanaat ve triinlerine ilginin azalmasinin yani sira derinlesen ekolojik sikintilar
ve kiiresel mali kriz, alternatif kalkinma modellerinin ortaya konulmasini gerektirmektedir. Bu gereklilik dahilinde
yeni bir Uriin, sistem ya da iiretim teknolojisi gelistirmek, zorluklar icermektedir.

Ote yandan, gegmiste var olup giiniimiizde kullanimi unutulmus iiriin ya da sistemlerin yeniden gézden gegirilerek
kullanima dahil edilmesi, baska bir ifade ile eskinin geleneksel yasantisindaki iriinler ya da sistemlerin
glinlimiizde tasarim nosyonu ile siirdiiriilebilir hale getirilmesi, 6nemli bir ¢6ziim olarak belirmektedir. Ortaya
cikan faaliyetlerin 6nemli ¢iktilari, yaraticilik, iriiniin yayilmasi ve kiiresellesen kiiltliir varliklar1 olmasidir.
Endiistriyel tasarimi da bu silirecte kiiltiirii somutlastiran zanaat ile sosyal inovasyon arasindaki kopri islevi
gorerek, siirdiiriilebilir iiretkenligin giiclii bir destekeisi olmustur (Manzini, 2010). Bu baglamda, bugiin biiytik
oranda turistik yerel {iriin halini alan koskerlik gelenegi ve tirtinleri, tasarim destegi ile giiniimiiz hayat sartlari,
iiretim ve malzeme olanaklar1 ve pazarina uygun hale getirilmesi, hem geleneksel iskolunun hem de kiiltiirel bir
bi¢imin siirdiiriilebilirligi acisindan énem kazanmaktadir.

Koskerlik geleneginin siirdiiriilmesi kapsaminda fikir gelistirilmesi ve bu gelenegin icracililarinin mevcut
durumlarini anlayabilmek icin Kahramanmaras’ta tiretim yapan ve Tarihi Kahramanmaras Bakircilar Carsisi'nda
diikkan sahibi olan 8 yemeni zanaatkari ile yar1 yapilandirilmis gériisme yapilmistir. Ayrica koskerlik zanaatinin
mevcut durumunu daha iyi anlayabilmek icin komsu il Gaziantep’te bu zanaati icra eden 2 yemeni zanaatkari ile
de goriisme gerceklestirilmistir.

Gorilisme kapsaminda; bu meslekte ne kadar yil calistiklari, yemeni liretiminin hangi asamasinda yer aldiklari,
yemeniyi satin alan kitlenin kimler oldugu (yerli veya turist), kimlere pazarladiklar1 (ulusal ya da uluslararasi
pazar), yemeni ¢esitlendirmesinde ne gibi yontemler kullandiklari, yemeni zanaatinin siirdiriilebilirligine iliskin
ne gibi calismalar yaptiklar1 veya projede yer alip almadiklari sorulmustur. Yoneltilen bu sorular karsisinda alinan
cevaplara asagida yer verilmistir. Hatta yemeni tretiminde kullandiklar1 derileri nerelerden temin ettikleri
bilgileri yar1 yapilandirilmis goriisme kapsami icerisinde yer verilmistir.

67



ARIKAN ve GOK 10.21923/jesd.705173

Yar1 yapilandirilmis gériisme kapsaminda hazirlanan sorular i¢in alinan cevaplarin genel degerlendirmesi su
sekilde olmustur. Kahramanmaras'ta kdgkerlik gelenegi tizerine yemeni liretimi yapan zanaatkarlarin tamamina
yakini baba meslegini devam ettirmektedir ve en az 25 yildir bu isi yapmaktadir. Bu meslegi kendilerinden sonra
devredecekleri bir nesil olmadigini belirtmektedirler. Zanaatkarlarin cogunlugu ilkdgretim seviyesinde
mezuniyete sahiptirler. Ciraklik derecesinde bu meslege baslayip ustalik unvani ile devam etmektedirler.
Zanaatkarlar, yemeni iiretiminin her asamasina vakiflar ve modelleme isini de kendileri yapmaktadir.
Zanaatkarlarin ¢ogunlugu 6zgiin liretim yontemini kullanmakta fakat birka¢i dikim asamasinda makine de
kullandigini ifade etmistir. Farkl1 yemeni modeli olarak Osmanli Devleti arsivinden modellerin iiretimini de yapan
sadece 3 zanaatkdr vardir ve diger zanaatkarlar piyasaya ¢ikan modelleri goriip kendileri de iirettigini
belirtmislerdir. Herhangi bir esinlenme kaynaklar1 da olmayip var olan tiriinlerden farkl bir tiretme ¢abasinda da
olmadiklari gézlemlenmistir. Uretilen yemenileri 2 zanaatkarin yurt disina da satis yaptig1 bilgisi disinda digerleri
yerli kullanicilara sattigini ve cevre illere pazarladiklarini belirtmislerdir (Sekil 2). Uretimde her yas kesimi icin
yemeni dikildigi, 6zel kitle olarak otomobil lastigi yemeni tabani olarak kullanarak daglik alanlarda yasayan ve
¢alisan kimseler icin yapildigi belirtilmistir. Kullanicisindan geri bilgi alarak yenileme yaptiklari iirtin olmamis ve
gelen miisteri var olan iiriin izerinden alim yaptig1 belirtilmistir. Yemeni iiretiminde kullanacaklar: derilerin ciizi
bir kismimni ilde yer alan tabakhanelerden diger kismini ise Istanbul ve Isparta’daki fabrikasyon iiretim
tesislerinden temin edildigi belirtilmistir (Zanaatkarlarla goriismeler, 2020).

Gorlisme kapsaminda yer alan zanaatkarlar, liretimlerini destekleyecek herhangi bir proje veya kurumdan
finansal destek almamislardir ve kendi sermayeleri tizerinden devam ettirmislerdir. Herhangi bir proje de destek
aldiniz m1 sorusuna cevaben sadece 2 zanaatkar ulusal platformda diizenlenen projede yer aldigini belirtmistir.
Ayrica bir zanaatkar uluslararasi festival ve tanitim organizasyonlarina katildigini ifade etmistir (Zanaatkarlarla
gorismeler, 2020).

N — ! | |
Sekil 2. Kahramanmaras’ta koskerlerin 6zglin yemeni liretiminde kullandiklari el aletler ve iirettikleri yemeniler
(Zanaatkarlarla gortismeler, 2020) (The hand tools and produced yemeni used by the traditional shoes producer in the
production of original yemeni in Kahramanmaras)

Saraciye gelenegine yon veren hayvancilik bilgisi iizerine gelisim gostermis olan ayakkabi sektorii i¢in koskerlik,
ciddi bir kiiltiirel ve is giicii kaynagidir. Kahramanmaras’ta koskerlik zanaatina bagl olarak gelisim gosteren
ayakkabi sektorii bu zanaattan bagimsiz hareket ettigi gézlemlenmistir. Gaziantep gibi endiistrisi ve turizm
acisindan hareketli bir ile komsu olan Kahramanmaras, nispeten kendi i¢cine kapanik bir yap1 gostermektedir.
Ancak yorede tek kalmis zanaat ustasi degisen sartlara direnmekte ve tiimiiyle geleneksel iiretime devam
etmektedir (Arikan ve Akbulut, 2016).

Koskerlik gelenegi, liretim ve tiiketim potansiyeli dahilinde iirlinlerinin estetik deger lizerinden ve fonksiyonel
deger lzerinden farkli malzemeler ile yeniden yorum katilarak, modellenmesine farklilik katacak yeni teknikler
eklenerek veya pazarlamada yeni stratejiler uygulanarak devam ettirilmesi, bu zanaati stirdiirebilmeyi saglayacak
glncel metotlar icerinde yeniden ele alinmasi i¢cin 6nemli olacaktir. Ayrica koskerlik iirtinii yemeninin iiretimde
kullanicisina ulasincaya kadar olan siirecte tasarim odakli bir yaklasim icinde hedef kullanicisi diistiniilerek
yeniden yapilandirilmasi bu gelenegin siirdiiriilmesi ve kiiresellesmesi i¢in deger atfedecektir.

2.3. Kahramanmaras Yemenisi Uretim Siireci (Kahramanmaras Yemenisi Production Process)

Kahramanmaras yemenisinin, saya kismi siyah dana derisinden, tabani daha kalin olan sigir ve manda derisinden
(gon) dikilen topuksuz (6kgesiz) ayakkabidir (Arikan ve Akbulut, 2016). Uretim siireci farkli asamalardan
olusmaktadir.

Tabaklamis deri, kesime hazirlanmasi i¢in musta olarak isimlendirilen el aleti ile déviilmekte ve derinin agma
islemi gerceklestirilmektedir. En-boy sabitlemesi yapilan deri tizerine kesim islemi gerceklestirilecek olan yemeni
kaliplar: yerlestirilmekte ve uygun yerlesim sonrasi kaliplarin kesimi yapilmaktadir. Taban ve saya 1stampa ad1
verilen kaliba uygun sablon ile kesilmektedir. Derinin her bir bolgesi farkli 6zellige sahip olmasindan dolay: her
bir bélgeden yemeni iiriiniin farki kisimlarinin kesimi yapilmaktadir. Ornegin, yemeni tabanliginda dayanikli ve
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sert deri kullanilirken saya kisminda ise isleme ve bezemeye imkan veren ayagi sarabilen daha yumusak deri
kullanilmaktadir. Boylelikle, bir yemeni iiretiminde 5 farkl deri ¢esidi kullanilmis olur (Kopar, 2016).

Yemeni, tiimiiyle deri malzemeden yapilmaktadir. Hayvanin sirt, boyun, kuyruk iistiinden alinan deriler yemeninin
tabanliginda kullanirken; karin bélgesinden alinan deriler saya bolgesinde yani yemeninin iist kisminda
kullanilmaktadir. Tabaklanmis derilerden yapilan yemeninin tabaninda camiz ve manda koselesi, astarda koyun
derisi kullanilmaktadir. Sayanin dikiminde, deri kenar kiy1 ve biyeleri kiyilik déonme dikisi ile yapilmaktadir.
Uriinde temiz bir gériintii verilmesi saglanmaktadir. Taban ile yiiziin birlestirilmesi ise bizle acilan deliklerden
ters dikis ile yapilmaktadir. Bu islemler sirasinda yapistirici kullanilmaz ya da ¢iris adi verilen dogal yapistirici
kullanilir ve dikimde kullanilan pamuklu ipligin saglamlastirilmasi balmumu ile yapilmaktadir (Kuru ve Paksoy,
2008). Sayada yapilan model degisiklikleri yemeninin farkli isimler almasini saglamaktadir. Kaliplanan pargalar
dikim yapilarak yemeni formuna dontstiiriiliir. Ayrica dikim islemi sirasinda kosele ile tabanlik arasina kil
tabakasi ciris ile karistirilarak yerlestirilir. Kullanimda kil malzemesi, ayagin ergonomik formunu almasi saglar.
Kil kullanimi, giyim siirecinde olusan nem, bakteri ve mantar olusumuna karsi koruma sagladigi i¢in yemeniyi
gliniimiiz ayakkabilarina kars1 dnemli tercih sebeplerinden biri haline getirmektedir. Taban ile yiiziin tersten
birlestirilmesinden sonra, yemeninin 1slatma islemi ile derinin yumusatilmasi saglanir. Elde dikilerek cevrilen
yemeni, su icerisinde bekletilerek yumusatildiktan sonra, ayagin seklini alabilmesi i¢in kaliba giydirilerek
kurumaya birakilir. Kalipta son seklini alan yemeni, derinin dogal rengi ya da toprak ve aga¢ koklerinden elde
edilen boyalarla istenilen renkte boyanir. En ¢ok kullanilan renkler siyah, kirmizi, yesil, portakal ve saridir. istege
gbre mor, pembe, mavi ve benzeri renkler de kullanilmaktadir. Boyanan iist yiizey kismi son olarak badem yagi ve
stit karisimi ile kaplanir. Bu isleme cilalama denir. Cilalama islemi ile boyanin derinin i¢ kismina emdirilmesi
saglanarak, kullanim esnasinda ayaga gegmesi dnlenmis olur (Kopar, 2016).

2.4. Derinin Tabaklanmasi (Tanning of the Skin)

Derinin hayvanlardan yliziildiikten sonra kullanima hazir hale getirme islemine tabaklama denir. Tabaklama
isleminin ge¢misi Stimerliler dénemine kadar dayanmaktadir ve Simer kil tabletlerinde yazili oldugu
belirtilmektedir. Bu tabletlerde tabaklama isleminin nasil yapildig1 ve hemen hemen her hayvanin tabaklama
islemine dair bilgilerin bulundugu ifade edilmektedir (Akbulut, 2009).

Hayvanlardan elde edilen deri, canliyken esnek ve yumusak yapiya sahiptir. Ancak hayvan tizerinden yiiziilmis
deri, sert ve kirillgan yapiya doniisiir ve kokmaya baslar. Bu sebeple, tabaklama islemi deriye canliyken sahip
oldugu yumusak ve dayaniklilik 6zelligini korumasini saglarken ileriki zamanlarda deriden tiriin yapimina imkan
verir. Geg¢mis zamanlarda derinin tabaklanmasinda kullanilan dogal islemler gilinlimiizde de devam
ettirilmektedir. Ancak endiistriyel iiretime uyarlanabilmesi ve derinin sahip oldugu dogal tabaklamadan olusan
koti kokular1 azaltmak icin kimyasal tiriinler de kullanilmaktadir. Tabaklama iki sekilde yapilmaktadir.

2.4.1.Dogal Tabaklama (Natural Tanning)

Deri, liretilecek mamul tiirtiniin kullanim yeri ve amacina gore farkli tabaklama yéntemlerine sahiptir. Derinin
tabaklama islemi iki kisimdan olusmaktadir. ilk kisim tabaklamaya hazirlik, ikinci kisim ise tabaklama kismidir.
ilk asama olarak, hayvandan yiiziilmiis derinin bozunmasini ve kokmasini 6nlemek amaciyla tuzlu su ile muamele
edilmesidir. Tuzlanmis deri kolaylikla saklanabilir ve istenen zamanda isleme koyulabilir. Siradaki diger islem ise
postta bulunan killar1 gidermektir. Hayvan idrarinin bulundugu teknelerde deri postu bekletilir. Boylelikle kil ve
tiyler kolaylikla deri yiizeyinden uzaklastirilir. Bu islemin ardindan hayvan giibresi, deri ylizeyine siiriliir ve
giibrede bulunan enzimlerin deri ylizeyinde bulunan proteinleri parcalayip uzaklastirmasini saglayarak derinin
terbiye islemine hazir hale gelmesine yardimci olur. Deri yiizeyine siiriilen hayvan giibresi ¢esidi olarak kopek ve
kus giibresi tercih edilir. Tabaklama isleminde hazirlik asamasindan sonra deriyi olusturan lifler arasinda
kimyasal baglar olusturup derinin dayanimini artirmak, esneklik kazandirmak ve uzun 6miirlii olmasini saglamak
amaciyla nar kabugu, somak bitkisi c¢ekirdekleri ve dallarindan veya mese palamudundan olusan karisim
icerisinde deri ylizeyi bekletilir ve terbiye edilir. En son islem, derinin yaglanmasidir. Yaglama yapilmasinin
nedeni, yaglama ile derinin tokluk degerini artirmaktir (Akbulut, 2009; Kopar, 2019). Yaglama isleminden sonra
yapilacak islemler son terbiye islemlerine girmektedir. Derinin kullanim yerine ve amacina gére son terbiye
islemleri degismektedir. Deri, dogal kdkboyalari ile boyanarak boyama islemi yapildiktan sonra kurumaya
birakilmaktadir.

2.4.2. Kimyasal Tabaklama (Chemical Tanning)
Deri, endiistriyel tabaklama siirecinde kimyasal terbiye isleminden ge¢cmektedir. Derinin kimyasal maddeler
kullanilarak tabaklanmasindaki temel amag tabaklama asamalarini standardizasyonun saglanmasi ve endiistriyel

iretime uyarlayabilmektir. Deri isletmelerinde tiretim maliyetini azaltmak icin kimyasallarin giderildigi asama ya
kisa tutulmakta ya da yapilmamaktadir. Kimyasal tabaklama isleminden gecen biitiin derilerin %85'inin krom
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esasl iiretim teknolojisi ile liretildigi belirtilmektedir. Krom tabaklamanin, deri teknolojisinin endiistri 6l¢geginde
gelisimini sagladigi ifade edilmektedir (Tegtmeyer ve Klebon, 2013).

Kimyasal tabaklamanin adi, tabaklama asamasinda kullanilan kimyasal maddenin adina gore isimlendirilir. Bu
asamada en ¢ok kullanilan kimyasal madde krom ve tiirevleri oldugu icin krom tabaklama tizerinden anlatilmistir.
Dogal tabaklama yodntemlerinde oldugu gibi kimyasal tabaklama yontemlerinde de deri hayvan {lizerinden
alindiktan sonra saklanabilmesi ve derinin kokmamasi i¢in tuzlanir. Genellikle tuzlama maddesi olarak, tuzlar,
sodyum bistlfit, formik asit, keratin, sodyum siilfiir ve zirnik kullanilir (Cavdar, 2014). Daha sonra su islemlerden
gecirilir;

Islatma: Tuzlanip kurutulmus derinin eski hacmini ve kaybettigi suyu geri kazandirmak amaciyla yapilir. Deri
1slatma islemi ile yumusarken suda ve tuzda ¢oziinen proteinler boylelikle uzaklastirilir. Atilan tuz ile birlikte
deride buluna mikroorganizmalar ve pislikler de uzaklastirilir (Cavdar, 2014). Tuzlama islemi ile 6 aya kadar
deriler bozulmadan saklanabilmektedir.

Kil giderme ve kireglilik: Ham deride bulunan keratin, protein ve kil ve tiiyl uzaklastirmak icin yapilir. Alkali
teknelerinde deride sisme yaparak gozeneklerin acilmasi ve kil ve tiiylerin doékiilmesi saglanir. Kil giderme
kireglilik islemine kaveta da denir. Bu islem esnasinda kullanilan kimyasal maddeler; sodyum siilfiir, amonyum
tuzlari, kalsiyum oksit sonmiis kireg, zayif asitler: borik asit, sodyum bistilfit ve laktik asittir (Cavdar, 2014).

Kire¢ giderme ve sama: Kireclilik asamasinda kimyasal bag ile baglanan kirecin uzaklastirilmasi ve deriye
esneklik ve yumusaklik kazandirmak i¢in uygulanir. Sama islemi ile deri yapisindaki kil kokleri ayirma yapilir.
Sama isleminde deriye esneklik kazandirilir. Kire¢ giderme isleminde hidroklorik asit, siilfirik asit, formik asit,
laktik asit, asetik asit, amonyum kloriir ve amonyum siilfat gibi kimyasal maddeler kullanilir. Sama isleminde ise,
sama enzimi (proteas), ag ve seker parcalayan enzim: lipas ve glikosyas kullanilir. Bu enzimlerle yag giderme
islemi de yapilmis olur (Cengiz, 2002; Cavdar, 2014).

Piklaj: Bir diger ismi salamura olan piklaj asamasi, deriyi konserve ederek kromla tabaklamaya hazirlama
asamasidir. Bu asamada piklaj tuzu, formik asit, siilfirik asit, piklaj katki maddeleri: formaldehit, glutardialdehit ve
aliminyum tuzlaridir (Cavdar, 2014).

Krom tabaklama: Sepileme olarak da ifade edilen krom debogat, bozunur haldeki ham deriyi bozunmaz hale
getirilme islemine denir. Tabaklamaya ismini veren krom maddesi, krom oksit, krom sintanlar olarak kullanilirken
ayrica sodyum bikorbonat, sodyum formiat kimyasal maddeleri de kullanilir (Cavdar, 2014).

Sikma-yikama ve tras: Sitkma islemi ile mekanik olarak kalinlik ayarinin 6n asamasi yapilirken traglama ile de
kalinlik ayarinin diger asamasi tamamlanir. Yikama islemi ile de deriye yapismis atik maddeler ve baglanmamis
krom tuzlarinin atilmasi saglanir. Yikama islemi esnasinda kimyasallar kullanilir ve bu maddeler genellikle non
iyonik siilfektanlar ve asetik asittir (Cavdar, 2014).

Notralizasyon: Derinin asidik-bazik dengesi olan pH yapisini ve daha sonraki islemlerde kullanilacak olan pH
yapisina yaklastirmaktir. Bu asamada sodyum formiat, sodyum karbonat ve nétralsintanlar kullanilir.

Boyama: Boyar maddeler ve miisteri ya da kullanici i¢in ticari 6l¢imler igerisinde istenilen rengi elde etmektir.
Genellikle azo boya maddeler kullanilmaktadir. Bu boya grubu disinda ise direk boyalar, metal kompleks boyar
maddeleri asit boya maddeleri, sivi boya maddeleri ve katyonik boya maddeleri kullanilmaktadir.

Retenaj: Derinin tabaklama islemi sirasinda olusan gozenekleri retenaj malzemeleri ile doldurma islemidir. Bu
islem ile deri saglamlastirilarak elastik bir yap1 kazandirilmakta ve yirtilma direncini artirilmaktadir. Bu islem
esnasinda kullanilan kimyasallar; krom oksit, aliiminyum oksit, aldehit c¢ozeltileri, formaldehit ve akrilik
retenojmoddir (Cavdar, 2014).

Yaglama: Yaglama islemi ile deriye yaglama maddeleri baglanarak esneklik kazandirilir. Ayrica yaglama ile su
gecirmezlik etkisi de verilir. Yaglama esnasinda kullanilan kimyasal maddeler; alifatik hidrokarbonlar, aromatik
hidrokarbonlar, halojenli hidrokarbonlar, emiilgatér ile siilfire edilmis yaglar, sentetik yaglama maddeleri ve
kombine yaglardir.

Fiksasyon:Belirli amac i¢in kullanilan kimyasal maddeleri deri ile baglanmasini saglamaktir. Bu asamada formik
asit ve asetik asit kullanilmaktadir.

Fiksasyon islemi sonrasi deri fiziksel olarak bazi mekanik 6zellikleri kazanmasi i¢in tavlama, gergi ve finisaj
islemlerine de tabi tutulur. Tavlama ile derinin nem doygunlugu ayarlanirken, gergi islemi ile de deri gerilerek
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alan genislemesi saglanir. Finisaj islemi ile de kimyasal ve mekaniksel islemlerden ge¢mis derinin kullanim
ozelliklerini iyilestirmek adina tiim isleme denir. Finisaj asamasinda kullanilan kimyasallar; kazein, formaldehit,
formaldehit krom tuzu, binderler ve seliilloznitrat organik ¢oziiciilerde ¢oziinerek kullamilirlar. Titandioksit,
cikobeyazi, kursun kromat, demir oksit, organik pigmentler (pigmentler), aseton esterler eter alkoller (¢6ziiciiler)
ve aromatik hidrokarbonlardir.

3. Materyal ve Yontem (Material and Method)

Bu calismada dogal ve fabrikasyon deri 6rneklerinin, yemeni ve cariklarda kullanim sartlarinda kuru ve yas
haldeki asinma dayanimlari ve siirtiinmeye karsi renk hasliklar1 analiz edilmistir. Analiz sonuglari incelenmis ve
bu analizler arasindaki baglantilar yorumlanmistir. Dogal ve fabrikasyon deriler herhangi bir boyama isleminden
gecmemis olup dogal deri Kahramanmaras tabakhanesinden fabrikasyon deri ise Isparta/Yalvag¢’tan temin
edilmistir.

3.1. Deri Kumaslarda Asinma Dayanimi Testi ve Kullamilan Malzemeler (Abrasion Resistance Test and
Materials Used in Leather Fabrics)

Boncuklanma; Ylzeyde bulunan liflerin bir yerlere takilmasi sonucunda ayrilmasi ve kullanimi esnasinda
istenmeyen kumas toplar1 goriintiisiiniin meydana gelmesi islemidir. Liflerin dolasmasi sonucu olusan bir
bozukluktur. Lif, iplik ve kumas yiizeyine gére boncuklanmanin boyutlar1 ve sikliklar1 degisebilmektedir. Bu
asamada deri yiizeyin direnicini tespit etmek amaciyla martindale cihazi kullanilmistir. Boncuklanma ve ytizey
degisimine karsi gosterdigi direngler analiz edilmistir.

Martindale cihazi, asinma dayanimi ve boncuklanma direncinin 6l¢iilmesinde kullanilan bir cihazdir (Sekil 3). Bu
islemin temel prensibi kumasin kendisine siirtmesidir. Bu cihazin kullaniminda; numunenin kondisyonlanmasi,
analize hazirlanmasi ve analizin yapilmasi asamalari biiyiik 6nem tasimaktadir. Analizin yapilmasinda TS EN ISO
12945-2 standard esas alinmistir.

Sekil 3. Martindale Cihaz1 (Martindale Device)

3.1.1. Deri Kumaslarda Asinma Dayanimi Testi Kullanilan Malzemeler (Materials Used in Abrasion
Resistance Test in Leather Fabrics)

Analiz i¢in gergek ve fabrikasyon deri numuneleri tedarik edilmistir. Derilerin analize hazirlanmasinda su ve
siinger malzemeleri kullanilmistir. Test i¢in SDL Atlas M 235 Martindale Asindirma cihazi kullanilmistir. Cihaz
iizerinde tahrik mekanizmasi, taban kaide parcalari, boncuklanma masasi, numune tutucu kilavuz, kece, kopiik,
numune kumasi asindiricy, standart deney numune kumasi, vb. yardimci malzemeler bulunmaktadir (Sekil 4).

Sekil 4. Numune kesme cihazi ve yardimci malzemeler (Sample cutting device and auxiliary materials)
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Bu cihazda uygun test metodu standardi program olarak yer almaktadir. Test sonuglarinin degerlendirilmesi
amaciyla 1s1kli muayene kabini kullanilmistir. Bunlarla birlikte kesici alet, makas, cetvel ve test numuneleri
kullanilan diger analiz malzemeleridir.

3.1.2. Deri Kumaslarda Asinma Dayanimi Testi Numune Hazirlama (Abrasion Resistance Test Sample
Preparation in Leather Fabrics)

Fabrikasyon derinin analize hazirlanmasinda kullanim i¢in uygun standart atmosfer sartlari saglanmistir. Stingerli
bir malzeme ile 1slatilmistir. 5-10 dk bekletilmistir ve daha sonra analize uygun hale getirilmistir. Dogal deri
analize hazirlanirken ilk olarak su dolu bir kova igerisine yerlestirilmis ve 5-10 dk arasinda burada bekletilmistir.
Bekledikten sonra kova icerisinden ¢ikartilarak diiz zemin lizerine serilmis ve ovalama yapilarak suyun fazlasi
uzaklastirilmistir. 5-10 dk arasinda bekleme yapilarak analize hazir hale getirilmistir.

Numune seciminde benzer yiizey alaninin olmamasina dikkat edilmistir ve kumasin farkli bolgelerinden rastgele
numune alinmistir. Her bir deneme i¢in 3 ¢ift 6rnek alinmistir. Testin yapildig1 ortamin ortalama sicaklik 20 +2°C
ve bagil nem %652 dir.

3.1.3. Deri Kumaslarda Asinma Dayanimi Testi Deneyin Yapilisi1 (Abrasion Resistance Test Experiment on
Leather Fabrics)

Standartlara uygun olarak hazirlanan numuneler kodiisyonlanarak test cihazina yerlestirilmektedir. Siirtme
hareket sayilar1 ve periyotlar1 belirlenmektedir. Belirli periyotlar halinde boncuklanma seviyesi
degerlendirilmektedir. Test sonunda numunelerin 151kl kabinde degerlendirilmesi Tablo 1'e gore g6z ile yapilarak
derecelendirme yapilmaktadir. Bu islem belirli sayida tekrarlanarak devam etmektedir.

Tablo 1. Asinma dayanimi testi goz ile degerlendirme dereceleri (TSE EN ISO 12945-2) (Abrasion resistance test visual
evaluation degrees)

Derece | Tamim

5 Degisme yok
Hafif bir tiiylenme
Orta diizeyde tiiylenme ve /veya belirgin bir boncuklanma.
Belirgin bir tiiylenme ve/veya belirgin bir boncuklanma.
Yogun yiizey tliylenmesi ve/veya boncuklanma

=N

3.2. Deri Kumaslarda Siirtmeye Karsi Renk Haslig: (Color Fastness Against Rubbing in Leather Fabrics)

Siirtmeye karsi renk hasligi, bir kumasin bir diger kumasa temas etmesi halinde siirtiinme ile renginin karsi tarafa
aktarilmasina kars1 direncini ifade eder. Yas ve kuru stirtme olarak iki sekilde olmaktadir. Bu ¢alismada TS EN ISO
105-X12’ye atif yapilmistir.

3.2.1. Deri Kumaslarda Siirtmeye Kars1 Renk Haslig1 Testinde Kullanilan Malzemeler (Materials Used in
Color Fastness Test Against Rubbing in Leather Fabrics)

Calismada; pamuklu slrtme bezi, gri skala, su gecirmez zimpara kagidi (deney numunelerinin yerinden
oynamasini 6nlemek igin), SDL Atlas stirtme deney cihazi (Crockmeter ) kullanilmaktadir (Sekil 5).

Sekil 5. Siirtme deney cihaz (Friction tester)

3.2.2. Deri Kumaslarda Siirtmeye Karsi1 Renk Hashigi Testi Numune Hazirlama (Color Preparation Test
Sample Preparation Against Rubbing in Leather Fabrics)

Deri kumaslarda asinma dayanimi testi numune hazirlama ile ayni1 yontemler kullanilmistir.
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3.2.3. Deri Kumaslarda Siirtmeye Kars1 Renk Hasliglr Testinin Yapilis1 (Performing Color Fastness Test
Against Rubbing in Leather Fabrics)

Standartlara uygun olarak hazirlanan deriler kondiisyonlama sonrasinda cihaza yerlestirilmektedir. Siirtme cihaz
ile stirtme islemi gercgeklestirilmektedir (10 ileri ve 10 geri hareket). Numuneler cihazdan alinir ve standart
atmosfer kosullarinda en az 4 saat kondiisyonlanir (Sekil 6).

Sekil 6. Siirtme islemi gergeklesmis numuneler (Samples with rubbing process)

Cihazdan alinan numuneler lekelenme derecelerine gore goz ile Tablo 2'de yer alan gri skalaya gore
degerlendirilmektedir.

Tablo 2. Haslik testi goz ile degerlendirme dereceleri (TSE EN ISO 12945-2) (Degree of fastness test visual evaluation)
1 En Diigtik Haslik Degeri
1/2
2
2/3
3
3/4
4
4/5
5 En Yiiksek Haslik Degeri

4. Deneysel Sonuclar (Experimental Results)

Bu analizler Kahramanmaras Siit¢cii imam Universitesi Universite-Sanayi-Kamu Isbirligi gelistirme Uygulama ve
Arastirma Merkezi (USKIM) Laboratuvarlarrnda gerceklestirilmistir. Burada kullanilan tiim cihazlarin
akreditasyonu yapilmistir.

4.1. Dogal Derinin Kuru ve Yas Haldeki Kumaslardaki Asinma Dayanimi Sonuclari (The Abrasion
Resistance Results of Natural Leather in Dry and Wet Fabrics)

Dogal derinin kuru ve yas haldeki kumaslardaki asinma dayanimi sonuglari Tablo 3 ve Tablo 4’te yer almaktadir.

Tablo 3. Dogal Derinin Kumaslarda Asinma Dayanimi Tayini-Kuru Test (Determination of Abrasion Strength in Fabrics-Dry

Test)
Test Ad1 Test Sonuclari Test Metodu
Devir Derecelendirme
250 5
500 5
Kumaslarda 1000 5
Asinma Dayanimi 1500 5
Tayini 3000 1/5 TS EN ISO 12945-2
Kuru Test 2500 4/5
3000 4/5
3500 3
4000 2/3

73



ARIKAN ve GOK 10.21923/jesd.705173

Tablo 4. Dogal Derinin Kumaslarda Asinma Dayanimi Tayini-Yas Test (Determination of Abrasion Resistance in Fabrics-Wet

Test)
Test Ad1 Test Sonuglari Test Metodu
Devir Derecelendirme
250 5
500 5
Kumaslarda 1000 5
Asinma Dayanimi 1500 5
Tayini 2000 5 TS EN ISO 12945-2
Yas Test 2500 4/5
3000 4
3500 4
4000 4

Tablo 3 incelendiginde, kuru halde isleme alinan derinin 250, 500, 1000 ve1500 devir sayilarinda deri kumasin
derecesinde degisme olmadigi, derecesinin 5 oldugu gézlemlenmistir. 1500 devirden itibaren 3000 devire kadar
az miktarda asinma meydana geldigi goriilmiistiir (4/5 derecesinde). 3000 devirden itibaren énemli derecede
asinmalar meydana gelmeye baslamistir (3 ve 2/3 derecelerinde).

Tablo 4 incelendiginde, dogal derinin 1slatilmasindan sonra 2000 devire kadar dayanimda bir degisiklik olmadig1
tespit edilmistir (5 derecesinde). 2000 devirden sonra 2500 devire kadar az miktarda asinma meydana gelmistir
(4/5 derecesinde). 2500 devirden itibaren 4000 devire kadar ise yine az miktarda asinmanin meydana geldigi
gorilmistiir (4 derecesinde).

Bu tablolardan elde edilen sonuglar incelendiginde, 1slatma islemi sonrasinda ger¢ek derinin asinma dayaniminda
o6nemli bir artisin gorildigi tespit edilmistir (Tablo 3 ve Tablo 4).

4.2. Fabrikasyon Derinin Kuru ve Yas Haldeki Kumaslardaki Asinma Dayanimi Sonuglar1 (Abrasion
Resistance Results of Fabricated Leather in Dry and Wet Fabrics)

Fabrikasyon derinin kuru ve yas haldeki kumaslardaki asinma dayanimi sonuglar1 Tablo 5 ve Tablo 6’da yer
almaktadir. Tablo 5 incelendiginde kuru halde isleme alinan derinin 250, 500, 1000 ve1500 devir sayilarinda deri
kumasin derecesinde degisme olmadigl, derecesinin 5 oldugu gozlemlenmistir. 1500 devirden itibaren 2000
devire kadar az miktarda asinma meydana geldigi gorillmiistiir (4/5 derecesinde). 2000 devirden itibaren 3000
devire kadar az miktarda daha asinma meydana gelmistir (4 derecesinde). 3000 devirden sonra ise asinmanin
miktar1 artis olmus ve 6nemli derecede asinma meydana gelmistir (3/4 derecesinde).

Tablo 5. Fabrikasyon deri kumaslarda asinma dayanimi tayini-Kuru test (Determination of abrasion resistance in fabricated
leather fabrics-Dry test)

Test Ad1 Test Sonuglar1 Test Metodu
Devir Derecelendirme
250 5
500 5
Kumaslarda 1000 5
Asinma Dayanimi 1500 5
Tayini 2000 5 TS EN ISO 12945-2
Kuru Test 2500 4/5
3000 4/5
3500 4
4000 4

Tablo 6. Fabrikasyon deri kumaslarda asinma dayanimi tayini-Yas test (Determination of abrasion resistance in fabricated
leather fabrics-Wet test)

Test Ad1 Test Sonuglari Test Metodu
Devir Derecelendirme
250 5
500 5
Kumaslarda 1000 5
Asinma Dayanimi 1500 5
Tayini 2000 4/5 TS EN ISO 12945-2
Yas Test 2500 4
3000 4
3500 3/4
4000 3/4

Tablo 6 incelendiginde 1500 devire kadar asinma meydana gelmemistir. 1500-2000 devir arasinda asinma
baslamistir (4/5 derecesinde). 3000 devire dogru asinma miktari biraz daha artis gostermistir (4 derecesinde).
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3000 devirden itibaren fabrikasyon deri kumasin 6énemli bir asinmaya maruz kaldig1 goriilmektedir (3/4
derecesinde).

Bu tablolardan anlasildig lizere 1slatma islemi sonrasinda fabrikasyon derinin asinma dayaniminin daha da
azaldigi (3/4 derecesine diistiigii) goriilmistiir. (Tablo 5 ve Tablo 6).

4.3. Dogal Derinin Kuru ve Yas Haldeki Kumaslardaki Siirtmeye Karsi Renk Hasligi Sonuglar1 (Color
Fastness Results to Friction of Natural Leather in Dry and Wet Fabrics)

Dogal derinin kuru ve yas haldeki kumaslardaki siirtmeye karsi renk hasligi sonuglari Tablo 7’de yer almaktadir.

Tablo 7. Dogal derinin siirtmeye karsi renk hasligi sonuclar (Color fastness results of natural leather against rubbing)
Numune Siirtmeye Kars1 Renk Hashigi Test Metodu
YAS KURU TS EN ISO 105-X12
Dogal Deri 3 3/4

Dogal derinin siirtmeye karsi renk hasligi kuru halde 3/4 derecesinde iken yas halde 3 derecesindedir.
Islandiginda siirtmeye karsi renk hasliginin arttig1 tespit edilmistir (Tablo 7).

4.4. Fabrikasyon Derinin Kuru ve Yas Haldeki Kumaslardaki Siirtmeye Karsi Renk Haslig1 Sonuclari (Color
Fastness Results to Friction of Natural Leather in Dry and Wet Fabrics)

Fabrikasyon derinin kuru ve yas haldeki kumaslardaki siirtmeye karsi renk hasligi sonuclar1 Tablo 8’de yer
almaktadir.

Tablo 8. Fabrikasyon derinin siirtmeye karsi renk hasligi sonuglar1 (Color fastness results of fabricated leather against

rubbing)
Numune Siirtmeye Kars1 Renk Hashgi Test Metodu
YAS KURU TS EN ISO 105-X12
Fabrikasyon Deri 2/3 4

Fabrikasyon derinin siirtmeye karsi renk hasligi kuru halde 4 derecesinde iken yas halde 2/3 derecesindedir.
Islandiginda siirtmeye karsi renk hasliginin azaldigi tespit edilmistir (Tablo 8).

5. Sonug¢ ve Tartisma (Result and Discussion)

Kahramanmaras yemenisi, Anadolu'nun zengin kiiltiir varliklarindan olan késkerlik zanaati triiniidiir. Gelisen ve
degisen yasam kosullarinda tiiketim kiiltiirtintin artmasi ile birlikte ayak giyim {iriinii olarak kullanilan yemeni,
modern bir endiistriyel iiriin olan ayakkabiya dontismiistiir. Kiiresellesmis {iriin ve iiretim sistemlerinin diinyanin
her yerinde aymi olmasi, tasarimcilar1 yerel siirdiiriilebilirlik faaliyetleri ve farklilasma c¢alismalarina
yonlendirmistir. Boylelikle, Kahramanmaras yemenisi, gerek iiretim teknigi gerekse de tiretimde kullanilan 6zgiin
malzemeleri ile silirdiiriilebilirligin cevresel ilkeleri icerisinde yer almaktadir. Yemeninin kiiltiirel
siirdirtlebilirligi icin yapilan alan arastirmalarinda, bu iriiniin yapiminda kullanilan derinin tabaklama
agsamasinda endiistriyel iiretim yontemlerine yonlenildigi gorilmiistiir. Derinin endiistriyel tabaklama siirecinde
krom esasli kimyasal maddelerin yani sira terbiye islemlerinde de kimyasal bazli maddelerin kullanildigi literatiir
arastirmalarindan elde edilmistir. Yemeninin siirdiiriilebilirligi calismalarinda kullanilmasi planlanan fabrikasyon
derilerin tabaklanma siirecinde kullanilan kimyasal maddelerin tabaklama isleminde ¢alisan is¢i saglhigini ve siireg
sonunda olusan atiklarin ¢evreyi olumsuz etkiledigi bilinmektedir. Bu sebeple, yemeni iiretiminde kullanilacak ve
yemeninin kullanimini etkileyecek dogal tabaklama ile endiistriyel tabaklama arasindaki tercihin daha agik bir
sekilde ortaya konulabilmesi i¢in bu ¢alisma gergeklestirilmistir. Bu kapsamda zanaat-tasarim isbirligi ve birlikte
tasarim (co-design) calismalarina envanter olusturmasi i¢cin Kahramanmaras yemenisinin 6zgiin iiretiminde
kullanilan dogal yontemlerle tabaklanmis deri ile endiistriyel tabaklama siirecinden ge¢mis fabrikasyon deriden
yapilan yemeni iizerinde asinma dayanimi ve siirtmeye karsi renk hashigi testleri gerceklestirilmistir. Yapilan
testler sonucunda; Dogal ve fabrikasyon derinin 1slandiklar1 zaman kumaslarda asinma dayanimlarinin azaldigi
goriilmektedir. Deney yapilan kumaslar arasinda karsilastirma yapildiginda, dogal derideki asinma dayanimi
sonuglarinin fabrikasyon deriye gére daha yiiksek ¢iktifl, daha dayanikli oldugu goriilmektedir. Dogal ve
fabrikasyon derilerin siirtmeye karsi renk hasliklari karsilastirildiginda tam tersi bir durumun oldugu ortaya
cikmistir. Dogal derinin kuru haldeki siirtmeye karsi renk hasliginin, yas haldekinden diisiik oldugu, fabrikasyon
deride ise kuru haldeki siirtmeye karsi renk hasliginin yas haldeki siirtmeye karsi renk hasligindan daha ytiksek
oldugu sonucuna varilistir. Ayak giysisinin kendini yenilemekten dogan ihtiyacina karsin Tirk kiiltiirtinin
vazgecilmez zanaatlarindan koskerlik iiriini yemenilerin Kahramanmaras’ta yeniden canlanmasi, teknik ihtiyaci
karsilamadan ziyade sahip oldugu 6zgiin formu ve estetik degeri ile yeni bir moda yaratmasi dngoriilmektedir.
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