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OZET

Ambalaj, tiriinii korudugu gibi en iyi sekilde de anlatabilmelidir. Kisi iiriine bakti§inda o
iiriine ait goriintiiyii gormek ister. Ozellikle basili ambalajlarda iiriiniin on plana ¢ikmast
yapilan baskinin da kalitesini ortaya koymaktadir. Miimkiin oldugunca iiriiniin goriintiisiinii
gercek goriintiisiine yakin elde etmek, iiriin ambalajimin da kalitesini gosterir. Calismada;
Heidelberg SM 52, Ofset baski makinesi ile baskilar yapimustir. Baski sirasinda yiizeyi
kuselenmis 300 g/m2 Norm print karton, 300 g/m2 SBS karton, 210 g/m2 Reno De Medici
(R.N.) karton ve 360 g/m2 Kraftly karton kullamilmigtir. Miirekkep olarak TOYO ink Hy
Unity NEO ERP seri miirekkep kullamilmigtir. ECI2002 test skalast kullamilarak test baski
sayfast hazirlanmistir.  Yapilan baskilarin  L*a*b*  degerleri TECHKON  SpektroDens
spektrofotometre ile Ol¢iilmiistiir. Renk evrenlerinin ¢ikarilmast igin skalalar i1iO spektral
olciim cihazi ve tablasinda okutularak Profilmaker programinda renk evreni ICC Profilleri
ctkarilmgtir. Cikarilan renk evreni hacimleri Chromix Color Think Pro 3.0 programinda
olciilmiistiir. Ofset baskili iiviin ambalajlarinda, farkli kartonlara yapilan baskilarin gercek
goriintiisiine yakinligini, basilan iiriiniin goriilebilir renk evreni icerisinde ne kadar alan
kapladii, karsilastirmali olarak ele alimmugtir. Yapilan uygulamalar sonucunda karsilastirilan
kartonlarin renk evrenleri ¢ikarilarak gercek goriintiiye en yakin goriintiiniin elde edildigi

karton tespit edilmigtir.
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Comparing the Color Gamuts of Different Paperboard Surfaces Used
in Package Printing

ABSTRACT  Package is to depict the product as well as it preserves it. When one looks at the product, one
expects to see the image of it. As the product comes to the fore in the printed packages, quality
of the print also gains significance. To get an image of the product as real-looking as possible
will also indicate the quality of the packaging of the product. To this end, in this study, various
printings were carried out with the offset printing machine Heidelberg SM 52, using 300 g/m2
Norm print cardboard, 300 g/m2 SBS carton, 210 g/m2 Reno De Medici (R.N.) cardboard and
360 g/m2 kraft cardboard. In these printings we used ink from TOYO Ink Hy Unity NEO
ERP series. A test print page was prepared by using ECI2002 test scale and the L*a*b* values
of the prints were measured with TECHKON SpektroDens spektrofotometer. The color gamut
ICC profiles were obtained in the Profilemaker program upon having the scales read by the
scale spectal reading device ilio. Then the sizes of the color gamut were measured by using the
Chromix Color Think Pro 3.0 program. This way, in the offset printed product packages, the
proximity of the printings conducted on different cardboards to the real image and how much
space the printed product occupies in the visible color gamut were dealt with in a comparative
fashion. At the end these applications, the color gamut of the compared cardboards were
extracted and the particular cardboard having the image closest to the real one is identified.

Keywords : Offset Printing, Packaging, Color Gamut, Paperboard

1. GIRIS

Ofset baski sistemi gelisen teknolojiye ayak uydurmasi ve baski kalitesi agisindan tercih
edilen bir baski sistemidir. Ofset baski sisteminde kullanilan bask: teknolojisi ve makine
teknolojileri belirli seviyelere ulagsmistir. Teknolojik olarak 2000’li yillara kadar kullanilan
iretim materyalleri ile baski kalitesini yakalamak c¢ok zordu. Giinden giine artan piyasa
ihtiyaglar1 teknolojik gelismeyi zorunlu kildi. (Berns & Harrey, 2000, 2002) Baski malzemeleri
iireticilerinin gelisimi, miirekkep ve kagit iiretimindeki miithis gelismeler, baski kalitesini
giinden giine artirmistir. (Kipphan & Shankar, 2001, 2009)

Bugiin baski kalitesinin artmasinin en Onemli nedenlerinden birisi, yiiksek boyama
ozelligine sahip miirekkeplerin kullanilmasidir. (Leach, 1993) Kullanilan bu miirekkebin
baski sirasinda, tabaka kalinligi 2 um’ nin altinda olmalidir. (Kipphan & Dalton, Preston,
Heard, Allen, Elton, ve Husband, 2001, 2002) Asil kritik nokta ise, miirekkep kalinliginin
baski kalitesine ve renk evrenine direkt olarak etki etmesidir. Kagidin miirekkebi emmesi ve
kurumada diger etkenlerdir. (Zjaki¢, Bates ve Milkovi¢, 2011)

Ofset baski sisteminde baski kalitesine etki eden en 6nemli unsurlardan birisi de iizerine
baskinin yapildigi kagidin yiizeyinin fiziksel 6zellikleridir. (Ozcan, 2008) Kagidin ytizey
diizgiinliigii ne kadar iyiyse tizerine yapilan baski kalitesi de o kadar iyidir. Baski sirasinda
kalitenin ve renk evreninin en iyi sekilde elde edilmesi i¢in basilan miirekkep zemin ton
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degerlerinin kullanilan kagit yiizeyine uygunlugu da son derece onemlidir. Uygunluk
saglandiginda ve kagit {izerine aktarilan optimum miirekkep miktar1 ayarlandiginda hem
baski kalitesi olarak hem de elde edilecek renk evreni olarak en iyi sonug elde edilecektir.

2. CIE RENK EVRENI

Endistride rengin 6nemi arttikca herkesin anlayabilecegi uluslararasi bir standart gelistirme ihtiyaci
bas gbstermistir. 20. yy. baslarinda A.H. Munsell isimli bir ressam renk semalarini tanimlamistir. 1930
yilinda kurulan CIE’'nin temel renk evren yapisi rengi U¢ boyu ile aciklar; Hue-Renk, Saturation-
Doygunluk, Brigthness- Parlaklik’tir. (Sahinbaskan ve Gengoglu, 2010)

Hue; Rengin temel yapisidir, rengin adi olarakta adlandirilir. Cisimden yansiyan ve gézlemciye ulasan
en kuvvetli dalga boyudur.

Doygunluk; Rengin siddetidir. Gigll, doygun, saf renklerin zayif akromatik renklerden ayrilmasini
saglayan 6zelliktir. Doygunluk bir rengin safligini temsil eder.

Parlakhik; Rengin yansima oranidir. Baska bir deyisle gbze gelen 1sik miktaridir. Rengi tanimlarken
kullanilan 6gelerin akromatik, yani renksiz bilesen olarak isimlendirilir. (Sahinbaskan ve Gencoglu,
2010)

CIE L*a*b* Renk Sistemi Teorisi

L*a*b* renk modeli dikey sari-mavi ve yesil-kirmizi eksenlerine dayanan doértgensel koordinatlar
kullanir. L*a*b* renk uzayinin iyi dengelenmis yapisi, bir rengin ayni zamanda hem yesil hem kirmizi
veya hem mavi hem de sari olamayacagi teorisi tizerine kurulmustur. (Sahinbaskan, 2002)

CIELAB sisteminde, Lightness (L*) rengin, 0’dan 100’e parlakhgini verir. Kromatik eksende ise a*
(kirmizi-yesil), b* ise (sari-mavi) olarak adlandirilir. (Green, 1995)

GUnUmuzde en yaygin kullanilan ve kabul goéren renk evreni CIE L*a*b* evrendir. Masalsti
yayincilikta bilgisayarlar ve programlar bu sistemi temel alirlar. Renk yénetim sisteminin temel renk
evreni CIE L*a*b*'dir. (Ozcan, 2008)

Beyaz
L* =100

L*=0
Siyah

Sekil 1. CIE L*a*b* Renk Evreni
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3. MATERYAL VE YONTEM

Calismada; Heidelberg SM 52, Ofset baski makinesi ile baskilar yapilmistir. Baski sirasinda yiizeyi
kuselenmis 300 g/m? Normprint karton, 300 g/m” SBS karton, 210 g/m* Reno De Medici Karton ve
360 g/m” Kraftli karton kullaniimistir. Miirekkep olarak TOYO ink Hy Unity NEO ERP seri mirekkep
kullaniimistir. ECI2002 test skalasi kullanilarak test baski sayfasi hazirlanmistir.(Sekil 2) Yapilan
baskilarin L*a*b* degerleri TECHKON SpektroDens spektrofotometre ile o6lglilmistir. Renk
evrenlerinin gikarilmasi igin skalalar ilio skala okuma cihazinda okutularak Profilmaker programinda
renk evrenleri gikarilmistir. Cikarilan renk evreni hacimleri Chromix Color Think Pro 3.0 programinda
Olgllmustar.
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Sekil 2. Test Baski Sayfasi

Tablo 1. Baskida Kullanilan Karton Ozellikleri

Gramaj Kalinlik Ort. Stiffness | Beyazlik
gr/m? Hm mNm %
NORMPRINT
KARTON 300 385 8.6 77
R.N KARTON 210 237 1.7 84
SBS KARTON 300 365 8.7 95
KRAFTLI
KARTON 360 450 13.7 78
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4. SONUCLAR VE DEGERLENDIRME

Yapilan olglimler sonucunda elde edilen dort farkli karton renk evreni hacimleri, ilk olarak her biri
ISOcoated_v2 standart renk evreni ile karsilastiriimistir. Daha sonra dort farkh karton birbirleri ile
karsilastirilarak, ISOcoated_v2 standart renk evrenine en yakin karton ylizeyi tespit edilmistir.

300 g/m” Normprint Karton
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sekil 3. 300 g/m” Normprint Karton Baski Uygulamasi Nokta Kazang Egrileri

B 1SOcoated_v2

L (Parlaklik)

(Kirmizi)

(Mavi) -b

Sekil 4. 300 g/m2 Normprint Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni
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sekil 5. 300 g/m* Normprint Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni Hacim Karsilastirmasi

Yapilan 300 g/m2 Normprint karton baskisi sonucunda elde edilen renk evreni hacminin,
isocoated_v2 standart renk evrenine gére %24.38 oraninda daha dar oldugu tespit edilmistir. Ayrica
CIELAB renk evreninde sari, turuncu ve yesil alanlarda da isocoated_v2 renk evrenine gére daha dar

oldugu gorulmustiir.
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300 g/m” SBS Karton
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sekil 6. 300 g/m” SBS Karton Baski Uygulamasi Nokta Kazang Egrileri

[l 300 g/m2 SBS Karton L (Parlakiik)

(Yesil) { (Kirmizs)
-a a

(Mavi) | -b

Sekil 7. 300 g/m?* SBS Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni
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sekil 8. 300 g/m” SBS Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni Hacim Karsilastirmasi

Yapilan 300 g/m2 SBS karton baskisi sonucunda elde edilen renk evreni hacminin, isocoated v2
standart renk evrenine gore % 8.21 oraninda daha dar oldugu tespit edilmistir. Ayrica CIELAB renk
evreninde yesil alanlarda isocoated v2 ye gbre biraz genislerken, turuncu bodlgelerde bir miktar
daraldigi goralmiustar.

210 g/m?* RN Karton
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sekil 9. 210 g/m” RN Karton Baski Uygulamasi Nokta Kazang Egrileri
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a
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sekil 10. 210 g/m* RN Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni

Tiim kartonlarin Renk

Evréhf Hacim,Grafii

Sekil 11. 210 g/m> RN Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni Hacim Karsilastirmasi

Hacim Miktari

S Vv

Yapilan 210 g/m* RN karton baskisi sonucunda elde edilen renk evreni hacmi, isocoated_v2 standart
renk evrenine gore % 47.77 oraninda daha dar oldugu tespit edilmistir. Ayrica CIELAB renk evreninde
sarl, turuncu, yesil ve mavi tim alanlarda isocoated v2 renk evrenine gore daha dar oldugu

gorilmuastir.

360 g/m” Krafth Karton
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sekil 12. 360 g/m* Kraftl Karton Baski Uygulamasi Nokta Kazang Egrileri

B 1SOcoated_v2

sekil 13. 360 g/m? Kraftl Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni

Tiim kartonlarin Renk
Evrédf Hacim@Grafigi

sekil 14. 360 g/m” Kraftl Karton Baski Uygulamasi Renk Evreni Hacim Karsilastirmasi

Hacim Miktari

S %

Yapilan 360 g/m? Kraftli karton baskisi sonucunda elde edilen renk evreni hacmi, isocoated v2
standart renk evrenine gore % 18.66 oraninda daha dar oldugu tespit edilmistir. Ayrica CIELAB renk
evreninde sari ve turuncu alanlarda isocoated_v2 renk evrenine gore ¢ok az bir daralma oldugu
gorilmuastir.
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B 1SOcoated_v2
360 g/m2 Kratli Karton

300 g/m2 Normprint Karton
M 210 g/m2 RN Karton
W 300 g/m2 SBS karton
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Sekil 15. Tiim Kartonlarin Renk Evreni Karsilagtirmasi
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Sekil 16. Tiim Kartonlarin Renk Evreni Hacimleri

Sekil 15’de de goéruldigi gibi tim kartonlarin CIELAB renk evreni karsilastirildiginda isocoated_v2
standart renk evrenine en yakin renk evreninin 300 g/m” SBS karton oldugu, ayrica 210 g/m2 RN
kartonun renk evreninin standart isocoated_v2 renk evrenine gére ¢cok daha dar oldugu, baski kalitesi
acisindan karsilastirildiginda gercege en yakin goériuntiiniin 300 g/m2 SBS kartona ait oldugu tespit
edilmistir. Hacimsel olarakta Sekil 16’da gorildugi gibi elde edilen en genis hacime sahip renk
evreninin 369 hacimle 300 g/m” SBS karton oldugu tespit edilmistir.
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