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KUYUMCULUKTA SAVAT TEKNiGi VE SAVATLI TAKI UYGULAMALARI

OZET
Tirkiye’de yok olmaya baslamis kuyumculuga ait stisleme
tekniklerinde Dbiriside savat islemeciligidir. Teknide adini veren

savat hammaddesinin geleneksel teknikle yari mamul asamasina gelinceye
kadarki gecen islemlerin zorludu sebebiyle bu hammadde yerine savati
andiran kullanimi kolay plastik veya cam tirevli hammaddelerin
kullanilmasina neden olmustur. Bu malzemelerin kullanilmasi ile gdrsel
kalitenin dismesi, toplum bedenilerinde yasanan dedisim bu Urinlere
olan ilgiyi azaltmistir. Bu c¢alismada popililaritesini kaybetse bile
kuyumculugun geleneksel silisleme tekniklerinden biri haline gelmis
savat islemeciliginin gec¢misten glnimiize durumu incelenerek, savat
hammaddesi f{retilmis, {retilen hammadde 4 adet gimiis taki {zerine
atdlyede uygulama yapilmistir.Calisma sanatin tanitiminin ve uygulama
alanin arttirilmasi acisinda Onemlidir.
Anahtar Kelimeler: Kuyumculuk, Savat, Taki, Sisleme, Geleneksel

NIELLO TECHNIQUE IN JEWELERY AND NIELLO JEWELLERY APPLICATIONS

ABSTRACT

Turkey has started to disappear 1in one of the decorative
techniques of jewelry processing at the savate is. Tech gives its name
to the traditional technique of savate raw materials to semi-finished
until the last process step due to the difficulty of this raw material
resembling savate easy to use instead of plastic or glass has led to
the use of raw materials derived. With the use of these materials fall
of wvisual quality, the changes in society, appreciation has reduced
the interest in this product. In this study, the popularity even if it
lost the jewelry's traditional ornamentation techniques have become
one savate processing of the past to the present situation examined,
Savate raw materials, manufactured raw materials produced four pieces
of silver Jjewelry workshop on the application modeled by the art of
the introduction and application areas to increase the angle 1is
important.

Keywords: Jewelry, Niello, Jewel, Embellishing, Traditional


mailto:haldunsekerci@gmail.com

Sekerci, H. LRI
NWSA-Vocational Education, 20055, 9, (4), 100-109. UKV

1. GIRiS (INTRODUCTION)

Tirkiye’de el sanatlari kapsamina giren maden islerinin tarihi
¢cok eskidir. Anadolu insani gerek tarih &ncesi, gerek tarih c¢agdlarinda
degisik sekillerde ve muhtemelen dedisik amag¢larla siis esyasi ve
takilar kullanilmis oldugu Anadolu’da vyapilan arkeolojik kazilarla
saptanmistir. Yine vyapilan kazilar gbsteriyor ki eskiden kullanilan
takilar ve sus esyalari altain, gumis, tung gibi ginumuzde
gegerlilidini devam ettiren madenlerden yapilmaktaydi (Sular, 1998).
11k caflarda &zellikle eski Mezopotamya, Misir, Suriye ve Anadolu’da
“Maden Isciligi” adiyla yeni bir sanat dodmus ve yeryiiziindeki biitiin
uygarliklarda varlidini sirdirmistir (Onder, 1995).
ingiliz bilim adami James Melleart’in bilimsel bulgulari referans
alinarak gelistirilen tezlere gbre, maden sanatinin 1ilk adresi
Anadolu’dur (Erdem, 2014) denilmesine radmen Tlrk maden is¢iligi Altay
- Orhan Turklerine kadar dayanir. Selcguklu ve Osmanli donemleri ise
maden sanatinin en glizel Orneklerini verdidi donemdir (Tansug,1985).

Anayurtlari Orta Asya olan Tirkler 8.yy.in ortalarindan itibaren
guruplar halinde Yakindogu’daki Islam bélgelerine girmeye baslamis
Abbasi ordusunda ve idaresinde Onemli gbrevler almislardir. Ancak
Tirklerin cok buyuk kitleler halinde Yakindogu topraklarina
yerlesmeleri Islam diinyasinda Arap ve Iranlilarin yani sira {ciinci
biyiik dil gurubunu olusturmalari Selguklu devrinde 1ll.yy.in ortasindan
sonra gerceklesmistir. Selcuklularla Islam sanatina giren Tiirk kiiltiir
etkileri bu devri izleyen Osmanli doéneminde Avrupa’nin ic¢lerine kadar
yvayilmistir (Bodur, 1987).

Orta Asya’yi yurt edinen eski Tirk kavimleri, bunlardan Hunlar,
Gokturkler maden sanatini milli bir sanat saymis. Tirklerin
Islamiyet’i kabul ederek Islam Tiirk Devletleri kurmalari ile kendi
sanatlarini Islam-i inanclar icinde devam ettirmislerdir (Kayaoglu,
1985). Selgcuklu ve Osmanli devletleri devamli savas ortaminda
yasadiklari ic¢in bu alandaki maden isc¢iliginde son derece ilerlemis
toplumlardandi. Selcguklular devrinde maden sanatinin merkezi Horasan
olmustur (Sanayi ve Ticaret Bakanligi, 1989). Selcuklular yolu ile
Anadolu’ya giren Islam-Tiirk maden sanati; dévme, ddkme, tornada cekme
ve madeni plakalari birbirine perginleme gibi tekniklerle vyapilan
eserler, yetenekli ustalar tarafindan ayrica sislenmistir (Kayaoglu,
1985) .

Anadolu Selcuklu maden sanati ustalara, kakma teknigi ile
calismayl tercih eden Mezopotamyalili ustalardan farkli olarak, Iran
Selcuklu ustalari gibi ¢esitli sitsleme tekniklerini denemisler ve bazi
eserlerde Dbirkac¢ sisleme teknidini Dbir arada kullanmislardir. Bu
bzellik yoéniinden Iran Selcuklu Sanat gelenedine baglanmaktadirlar. Bu
doneme ait eserler, teknikleriyle oldugu kadar slslemede de c¢esitli
bdlgelerin ve killtiirlerin etkilerini yansitirlar (Erginsoy,1993).

Yugoslavya’daki Novobido ve Gimltishane’ de glmis maden
yataklarinin Osmanli devletine katilmasindan sonra 16. yy.dan itibaren
sayica Onemli bir grubu olusturan gimiis eserler bulunmaktadir. Maden
iistlinde kullanilan sis motifleri adag¢ ya da tasta kullanilanlardan

farklidir (Savascin ve Tire, 1987). Bu slislemelerde kazima ve oyma,
kabartma, baska bir madeni kakma, kafes, delik isi, kesme, savatlama,
telkdri gibi teknikler kullanilmistir (Kayaoglu, 1985). Tirk maden

sanatinda “dovme” ve “dokum” olmak {zere 1iki ana vyapim teknigi
uygulanmistir. Uciinci usul olan “tornada cekme sanat eseri niteligi
tasimayan seri imalatta kullanilmistir. Tirk maden sanatinda kazima
(hak), c¢alma, kabartma (reprousse), delik-isi (ajur), kakma, vyaldiz,
telkdri (filigre), savat (niello), gibi stsleme teknikleri blylk
ustalikla uygulanmistir (Erginsoy, 1993).

2. CALISMANIN ONEMI (RESEARCH SIGNIFICANCE)

Bu calismada maden islemeciliginin Tirklerin geleneksel
sanatlarindan olmasi sebebiyle Tirkiye kuyumculuunun metal sisleme
tekniklerinden savat islemeciliginin gecmisten glinimiize durumunun
incelenerek sanatin gelisimine katki yapmak amaclanmaktadir. Bu amacg
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dogrultusunda daha onceki arastirmalarda ve kaynaklarda ortaya konulan
savat malzemesinin vyapimina dair verilerin tutarsizlidini ortaya
koymasi, dodru birlesimle savat hammaddesi {retilip {Uretilen Dbu
malzemenin uygulanilabilirlidini godstererek sanatin yeniden vyaygin
hale gelmesine katki yapabilmek acisinda Onemlidir.

3. YONTEM (METHOD)

Calisma tarama modeline dayali bir arastirmadir. Bu arastirmanin
materyalini, en genel hatlariyla Tirk maden slisleme sanatlarindan olan
Tirk kuyumculugunda savat islemecilidi olusturmaktadir. Literatir
taramasi sonucunda, arastirmayl olusturacak veriler elde edilmistir.
Taramadan elde edilen bazi bulgular ile laboratuvar c¢alismasi
yapilarak 2 tiUr savat hammaddesi ve bu hammaddelerle 4 adet glimis
takiya uygulanarak {UUretilmistir. Elde edilen veriler wuygun konu
basliklari altinda deferlendirilmistir.

4. BULGULAR (FINDINGS)

4.1. Savat Teknigi (Niello Technique)

Savat kuyumculukta bezeme sanatinda metal esyalara Ozellikle
gimiis esyalara oyulmus motifleri doldurmakta kullanilan siyah renkli,
metal alasimdir. (Bingdl, 1999).Niello, Latince “siyah” demek olan
“nigellus” kelimesinden gelmedir. Islam diinyasinda bu teknik icin
kullanilan “savat” kelimesinin de, Arapcada “karartma” anlamina gelen
“sevad” 1le bir ilgisi oldugu tahmin edilmektedir. Ancak Arsenin
belirttigine godre, “savat” Tirkge- vyalak anlamina gelmektedir. Orta
Asya maden sanatinda ‘buyuk &6lctide kullanilan savatlamanin, “yalak”,
“cukur” veya “suolugu” anlaminda “savak” kelimesiyle de bir ilgisi

olmasi da mumkiin gorlilmektedir (Erginsoy, 1978). Osmanli’da savatgilar
“Zergerdn” saraydaki savat wustalari da “Zergerdni Héssa” olarak
isimlendirilmistir (Kusoglu, 2006). Kalemkarlik 1isi savat yapiminin

sanatsal boyutunu olusturur. Kalem; oymacilik, kakmacilik, yontmacilik
vb. gibi mesleklerde kullanilan ucu sivri, vyassi, keskin, oval vb.
sekillerde c¢elikten vyapilmis ahsap sapli bir alettir. Bu kalemlerle
yapilan 1ise kalemkdrlik vyapan kisiye de kalemkdr denmektedir.
Kalemkérlik isi glUntmiizde genel sifatinin yerine Ozelleserek farkli
isimler almistir. Ornegin savat kalemkdrina savatci denmektedir
(Ozdemir ve Dudas, 2013).

En eski Orneklerini Mykenai eserlerinde goériilse de bu islerin
savat oldudgu tartismalidir. Savat teknigi daha sonra Roma devrine
kadar kuyumculukta kullanilmistir (Tlire ve Savascin, 2000). Daha sonra
Romalilar 1ilk kez bu teknigi taki lzerine wuygulamistir (Kérodlu,
2004) . Hazar bolgesinden bdlgesi Tirkleriyle savat teknigi Anadolu’ya
gelmistir (Kusoglu,2006). Niello dolgu, Islam maden sanatinda genis
6lciide kullanilmistir; o&zellikle Tiirkistan, Iran, Kafkasya ve Dodu
Anadolu’ya ait glmiis eserlerin lizerinde Niello teknidine sik rastlanir
(Erginsoy, 1978). XIII.yy.da Selcuklular devrinde maden sanatinin
merkezi olan Musul da Savatlama ileri durumda idi. Osmanlilar ise
savat isc¢iligini silah basta olmak {izere pek c¢ok maden isinde
kullanilmis ilerletilmistir (Ziber, 1974). Savat gumis islemeciliginin
anayurdu Kafkasya ve Dagistan’dir. Savat islemeciligi bu bdlgelerden
6ncelikle Van’a daha sonrada tim Anadolu’ya vyayilmistir (Pinarbaszi,
2008) .

Savat calismalari yiksek ayar glmlis izerine yapildiklari zaman
daha bluylik dederler tasirlar. Zira glimisiin hasligindan dolayi muhafaza
ettidi beyazlik ile siyah savat c¢izgileri isi daha gbdsterisli vyapar.
Disiik ayarda ise gumiis hem cabuk karardiindan hem de icindeki fazla
bakirdan dolayi kizardigindan savati Orter gdstermez. Onun icindir ki
savatli eserlerde 900 ayar {Uzeri glimiise vurulan tudra damgasi
misterinin aramasi adet olmustur. Bu sebepledir ki Osmanlilar Istanbul
disindaki wvar ve Diyarbakir gibi vilayetlere ylksek ayar glumiise tudra
damgasi vurmak yetkisi vermistir (Kusoglu, 2000) . Osmanli devlet
zamaninda Van’dan baska Bitlis, Erzurum, Sivas, Eskisehir, Kula,
Trabzon, Istanbul ve Samsun’da bu sanat isimlerini bilmedigimiz
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binlerce usta tarafindan icra edilirdi (Ginyol, 2009) . Tirkiye
Cumhuriyetinin ilk villarinda ise Van ve Trabzon, savat
islemeciliginde isgilik wve {Uretim agisindan ilk siralarda yer
almislardir (Barista, 2005). Uzerinde ‘Van Hatirasi-Souvenir Vav’

yazili titin tabakalarinin Avrupa ya da ihrac¢ edilmis olmasi, bizdeki
savat teknidi ile iiretilen tabakalarin batida da radgbet gdrdiginin bir
isaretidir. Bu tabakalarin {zerinde ¢odu zaman Van Kalesi, c¢icek
demeti, kule, Osmanli armasi, cami resmedilirdi (Ginyol, 2009). Yiksek
ayarli glUmiis Uzerine vyapilan savatli eserlerin seyrine doyum olmaz.
Elde mevcut eserlere bakarak bir zamanlar herkesin mutlaka savatli bir
esere sahip oldugunu distnebiliriz. En g¢ok vyapilanlar arasinda ise
titin tabakalari, kam¢i saplari, kemerler, tepelikler, barutluklar,
tepsiler, muska ve hamaylilar sayilabilir (Kusodlu, 1999). At kosumu,
Kafkas kemerleri, Dbarutluk, hanger kini ve kabzalar gibi dayanikli
olmas1i gereken eserlerde Kafkas kalemi denilen derin kalem teknigi
kullanilirken, titin tabakasi, fincan zarfi, muska, sigara agizliga,
kamci sapi gibi islerde ise Van kalemi denilen ince kalem teknigi
kullanilzir.

Gunimlizde savat islemeciligi yok olamaya ylz tutmus tekniklerden
birisidir. Cumhuriyet Tiirkiyesi'nde savatlama Van disinda Istanbul,
Eskisehir ¢evresi, Denizli gibi kentlerde de yapiliyordu. 20.Ylzyilin
baslarinda Van’da 120 diukkédnda 400 dolayinda savat ustasi ve kalfasi
varken, talep distkligi ve sanatin yerini Dbaska sanatlar almistir.
Buda savat isleyen atdlyeler hizla kapanarak Van da savat isleyen
atdlye sayisi neredeyse bitmek {izereyken Van wvaliligi, Van milli
egitim midirligli, Van ticaret borsasinin ortak girisimiyle editim bir
egitim projesi yapilmistir (Van Valiligi, 2009). Bu proje ve Avrupa
Birligi fonlarindan da desteklenmis. Savat isini Van'da &Jretecek usta
bulamayinca, Alpu'lu ustalardan yardim istenmistir. Savat
islemeciliginin vyasatilmaya c¢alisildidi diger bir vyer ise tim gli¢
kosullara karsin Eskisehir'in Alpu ilgesidir. Alpu'da bir zamanlar 240
hane savat sanatini sltrdirerek gecimini sadlamaktaymis ve her evde
yilda ortalama 500 kilogram glimis islemekteymis. Ancak gerek savat
yapan aile sayisi, gerekse islenen gUmis miktari ginimiizde oldukca
dismiistlir. Savat is¢iliginin Van gibi Alpu’da yok olmaya baslamasi
fizerine. Van Kiultur Midirlidginin 2005 yilinda atdlyenin kapanmasindan
sonra sanatin yasatilmasi gerekliligi tzerine Alpu Halk EgJitim merkezi
biinyesinde Eskisehir 11 &6zel idaresi, Alpu Kaymakamlidi Yardimlasma
vakfi ve Alpu belediyesiyle ortak g¢alisma yapilarak bir kurs ag¢ilarak
savat islemeciligi egitimi verilmeye baslanmistir (A.H.E.M.M., 2009).
Bunun disinda daha once savat islemeciliginin yapildidi bdlgelerde ise
savat islemecilidi adi gecmeyecek derecede yok olmustur.

17/7

$ek%l 1. Sivi Sekil 1. Mine Sekil 3. Boya oksit
oksit yapilmis boyasi yapilmis yapilmis giimiis taki
gumis taka gumis taki

(Figure 1. Liquid (Figure 2. Made (Figure 3. Paint oxide
silver jewelry of sterling silver jewelry made)
made of oxide) silver jewelry

enamel paint)
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Sekil 2. Savat yapilmis gimis takz
(www.silkroadtribal.com/Carnelian-Niello-Ring)
(Figure 1. Niello silver jewelry made
www.silkroadtribal.com/Carnelian-Niello-Ring))

Sanata olan ilginin diismesi, sanati bilen wustalarin Olmesi,
savat islmeciligini Dbilen wustalarin savatin yapimini gizlemeleri,
savat hammaddesinin {dretiminin zorludu, teknolojinin gelismesine
paralel daha kolay takz slisleme tekniklerinin c¢ikmasi sanatin
ginimiizde yok olmasindaki en bluylk etmenlerdir. Fakat hangi teknikle
yapilirsa yapilsin savatlanmis bir takinin estetik glizelligini
saglayamamaktadir.

4.2. Savat Teknigi Yapim Asamalari
(Niello Technique Stages of Construction)
Kuyumculukta siisleme teknigi olarak kullanilan savat isc¢ciligi 3
asama tamamlanir.
e Savatlanacak Urinin hazirlanmaszi,
e Savat hammaddesinin hazirlanmasi,
e Savatin hammaddesinin Urine uygulanmasi.

4.2.1. savat Yapilacak Uriiniin Hazirlanmasi
(Preparation of the Product to be Niello)

Savat isinin en Onemli vyani kalem c¢alismasidir. Ancak kalem
isine gelinceye kadar kalem atilacak zeminin Uretimi yapilir. Zemin
iiretimi tamamlandiktan sonra forma uygun olarak desenler g¢elik
kalemlerle c¢izilerek oyuklar acilir. Genel olarak Tirkiye’de Van ince
kalemi ve Kafkas derin kalemi olmak {zere iki farkli kalem stili
vardir. Kalem stilleri Urinin 0©6zelligine gdre tercih edilir (Kusodlu,
1994) . Bu asama bittikten sonra hazirlanan savat malzemesinin
uygulanmasina gec¢ilir.

Bu calismada kalem teknigi vyerine astardan delik isi teknigi

kullanilarak desen kesilmistir (Sekil 5). Astardan kesilen modele ve
istede gdre desen yine ayni mikronda astar lizerine kaynatilarak savat
hammaddesinin doldurulabilmesi icin alta kapali 0,50 mikron

derinliginde bos oyuklar olusturulmustur (Sekil 6).
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Sekil 4. Gumiis astardan Sekil 3. Glimiis astar iizerine kesilmis
kesilmis desen (Kolye desenin kaynatilmis hali (Yizik
Ucu Uygulamasi) Uygulamasi)

(Figure 3. The silver
lining is cut from a
pattern (Pendant app))

(Figure 2. Boiled cut patterns on the
state of the silver lining (Ring App))

4.2.2. Savat Malzemesinin Hazirlanmasi
(Preparation of Material Niello)

Savat malzemesinin formiilinin temelini gimiis, bakir, ve kursun
birlikte eritildikten sonra bu alasima kikiirt ilave edilerek yapilan
metalik bir silfirdir(Tire ve Savascain, 2000) . Savat malzemesi
hazirlamak icin gerekli malzemeler glimis, bakir, kursun ve yeterince
kiikiirttir. Bu karisimlar ayri ayri hazirlanir ve bir pota icgerisinde
6nce glumiisle bakir beraber eritilir. Daha sonra bu eriyik ic¢ine dort
6lgcek kursun ilave edilir. Ardindan kikiirt aktarilmaya baslanir. Bu
katma islemi koyu gri rengini alincaya kadar devam edilir. Hazirlanan
karisim bir kaba dokilerek soJumaya birakilir (Kusoglu, 1994) .
Sogutulan karisim havanda doévilerek elekten gegirilir ve malzeme
hazirlanmis olur(Bingsl, 1999). Savat ekme vyaparak vyada Dboraksla
karistirip camur haline getirilerek malzeme Uzerinde agilan oluklara
yerlestirilir (Kusoglu, 1994). Bu islemden sonra 1isitilarak kanallara
sabitlenir. Tesfiye isleminden sonra cilalanarak savatli drin
kullanima hazirlanmis olur.

Sekil 7. Oyuklara Savat Sekil 8. Oyuklara Savat
uygulanmis yizik (Prepohl, uygulanmis yizik
2001)

(Figure 8. Applied to the

Fi 7. Applied to th
(Figure pplie © € wells niello ring)

wells niello ring (Prepohl,
2001))
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4.2.2.1. Laboratuvar Calismasinda Savat Hammaddesi Hazirlanirken
Kullanilan Degerler (Prepares The Raw Material Used in
The Study Niello Laboratory Values)

Literatlir taramasi sonucunda ulasilan kaynaklardan elde edilen
veriler incelendiinde Tirkiye’deki savat malzemesinin yapiminda genel
olarak bir o6lcl glumis, bir ©6l¢l bakir, dért 6lcli kursun ve yeterince
ktktrt seklinde vya da bu deferlere vyakin dederler wverildigi
gorilmistir. Tirkiye i¢in veya Tirkiye disi verilen savat deferlerinde
genel 1incelemede c¢ok azi disinda standart bir deder verilmedigi
deferlerin ornedin gr gibi bir deder yerine afakil dederlerle 0lg¢i diye
nitelendidi goértulmistir. Bu dederlerin literatiirde anlatildigdi sekilde
tutarlilidinin ve uyulabilirlidinin olmadidi tespit edilmistir. Bu
sonuc¢lardan literatirden tespit edilen degerler temel alinip
degerlerde oynamalar vyaparak 16 deney vyapilmistir. 16. deneyde
kullanisli yeni savat de§erine wulasilmistir. 16. deneyden sonra
tutarlilik tespiti i¢in deney yinelenmis ve ayni sonuca ulasilmistir.
Savat malzemesinin gimiis Uzerinde renk gorinimiyle 1ilgili olaraktan
deneylere devam edilmis dedisik renklerin elde edilmesi ile ilgili
olaraktan 9 deney yapilmis ve bunlarda GUmisimsi, Gri, Siyah diye
nitelenen 3 ana renk grubuna ulasilmistir (Sekerci, 2009) . Bu
deneylerden kullanisli savat malzemesi tarifi ve glUmislimsi diye
nitelenen tarif asagida tablo halinde verilmistir.

Tablo 1. Savat malzemesinde yeni dederlerde uygulanabilir
savat malzemesi
(Table 1. Niello materials the new values can be applied in
niello material)
Gumus Bakir Kursun Diger Kiakurt
DEGER 21 Gr 9 Gr 11 Gr | —==-- 130 Gr

Tablo 1’de verilen deferler deney sonuc¢larinda Urin iUzerinde en
verimli sonucun alindidi belirtilen dederlerdir.

Tablo 2. Savat malzemesinde yeni dederlerde uygulanabilir gimisimsi
renkli
(Table 2. Niello materials the new values can be applied in a
silvery color niello material)
Gumus Bakir Kursun Diger Kukirt
| DEGER 20 gr 9 gr 8,5 gr | ----- 145 gr

Tablo 2'de verilen dederler hem malzeme {zerine en sadlam
tutunan hem de renk olarak en ac¢ik rengin oldugu belirtilen
degerlerdir. Tablo 2 verilen deJere kursun ilavesinin arttirilmasi
renkteki koyulasmayi saglayacaktir. Yalniz kursunun guimisun
degerlerinin tlzerine c¢iktid1 durumlarda malzemenin deforme olmasi,
islemede zorluk, dayanaksiz, delikli, tutunum zayif koétid bir savat
malzemesinin elde edilecedi tespit edilmistir. Savat malzemesinin
bitmis Uriine uygulanmasinda ekme ve sirme teknigine ek “gekme” diye
isimlendirilen yeni bir uygulama teknigi de bu ¢alismalarda
gelistirilmistir. Gekme teknidinde savat malzemesi 80, 60 mikron veya
drtinin durumuna gdre daha ince kalinlikta olacak sekilde c¢ubuk kalip
hazirlanir. Savat bu kaliba doéktldikten sonra elde edilen bu savat
cubuk, irtin fersiz ateste hafif 1sitilarak acilan oluklara ihtiyacg
kadar siriilerek yedirilirse cila ve tesfiye nerdeyse hi¢ istemeyen bir
irtin elde edilebildigi de tespit edilmistir (Sekerci, 2009).

Arastirmaci tarafinda laboratuvar ortaminda gelistirilen ve
Tablo 1 ve Tablo 2’de verilen degerlere sadik kalinarak {retim
yapilmistir. Yapilan Uretimde savat hammaddesine ulasilmistir.
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Sekil 5. Cubuk kaliba dékulﬁu$ savat hammaddesi
(Figure 4. The raw material bar molded niello)

4.2.3. Savat Hammaddesinin Uriine Uygulanmasi
(Product Implementation of Niello Raw Material)

Elde edilen savat hammaddesi dedisik motiflerde hazirlanmis 5
adet glumiis taki {Uzerine wuygulama vyapilmistir. Uygulama esnasinda
belirtildigi sekilde takilar hafif i1sitilarak Sekil 5 de godriilen cubuk
seklindeki savat hammaddesi 1sinan c¢ukurlara sirilerek c¢ukurlari
doldurmasi saglanmistir. Doldurulan c¢ukurlarin kenarlarindaki el
is¢iliginden kaynaklanan hafif tasmalar tesfiye islemine tabi
tutularak cilalanmis ve son hali verilmistir. Sekillerde wuygulama
yapilmis takilar gorilmektedir.

Sekil 10. Tablo 1 de§erlerine gére Sekil 6. Tablo 2 deJerlerine gore

savat uygulanmis bros gumis taki savat uygulanmis bros gumis taki
(Figure 5. Table 1 according to (Figure 6. Table 2 according to the
the values applied niello silver values applied niello silver
jewelry brooch) jewelry necklace)

Sekil 10 ve Sekil 11 de goérildigi tzere Tablo 1 deki degerlere
gdre uygulama yapilmistir. Sonu¢ olarak takilarin tesfiye ve parlatma
islemlerinde herhangi bir zorlukla karsilasilmamis. Hammadde uygulanan
ylizeye sadglam bir sekilde tutundugu goriilmiistiir. Renk olarak plirlizsiiz
koyu siyah bir renk elde edilmistir.

Sekil 12 ve Sekil 13 de goriildiigi ltzere Tablo 2 deki degerlere
gdre uygulama yapilmistir. Sonu¢ olarak takilarin tesfiye ve parlatma
islemlerinde herhangi bir zorlukla karsilasilmamis. Hammadde uygulanan
ylizeye saglam bir sekilde tutundudu gorilmiistiir. Renk olarak siyah
renk elde edilmesine radmen savatin icerisinde zerre seklinde
gimiislerin kaldigi gorilmiistiir. Gortintlli olarak bu toz zerreleri rengin
daha ag¢ik olmasina ve gimis kenar yilizeyleri ile bittnlik saglamasina
neden oldugu gorilmustir.
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Sekil 12. Tablo 2 degerlerine Sekil 7. Tablo 2 degerlerine gore
gore savat uygulanmis kolye savat uygulanmis kolye gumus taki
gumis taka
(Figure 12. Table 2 according to (Figure 7. Table 2 according to
the values applied niello silver the values applied niello silver)
jewelry necklace) jewelry necklace)

5. SONUC (CONCLUSION)

Arastirma da elde edilen veriler de§erlendirildiginde sonug
olarak; Savat islemeciliginin kokenleri antik devirlere rastlanmasi ve
gegmisten gelen bir teknik olmasina radmen glunimiize dedin Anadolu
cografyasindaki medeniyetler ve bu cofrafyada vyasamis milletler
tarafindan sevilerek uygulanmis ve gelisimine katki yapilmistir. Bu
sonu¢ neticesinde savat islemeciligi glinimtizde Tirkiye’ye ait Dbir
tekniktir denilebilir. Savat islemeciligindeki savat malzemesine ait
literatliirde yer alan verilerden c¢odunun tutarsiz oldudu arastirmacilar
tarafindan yapilan bazi deneysel calismalarla tutarla verilere
ulasildigi, ayni verilerle yapilan laboratuvarda dedisik tlrdeki 4
taki {izerinde vyapilan uygulamalarinda verilerin tutarliligi tespit
edilmistir.

6. ONERILER (SUGGESTIONS)

Savat islemeciligi kuyumculuk kiltirimize ait bir parca olmasi
sebebiyle bu teknigin yeniden popliler bir teknik olabilmesi ic¢in
6ncelikle bu konuda egitim veren meslek okullarinda uygulama anlaminda
da egitimine baslanmalidir. Kiltir Dbakanligi veya 1lgili kurumlar
araciligiyla sektdrel bazda savat islemeli {drlnlerin vyapilmasi ve
poplilerlidinin arttirilmasi ig¢in c¢alismalar yapilmali sektdr firmalari
bu konuda tesvik edilmelidir. Savat ara malzemesinin idretimi esnasinda
kikiirt ve diger kimyasallardan zehirlenme riskine karsi egitim
birimleri ve sektdr firmalari isbirligi ig¢ine girerek makine ve
ekipman anlaminda Ar-ge c¢alismalari yapmalidir. Geleneksel kuyumculuk
tekniklerimizden olan savat dislemeciligi ile ilgili olarak konuyla
ilgili tim ki#ltir kurumlarinca tanitimina katki vyapacak c¢alismalar
yapilmalidair.
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