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Ozet: Bu calismada; 2011 yilinda, Izmir ilinde, damla sulama sistemleri imalati yapan firmalarin
imalat ve pazarlama durumlarinin ve sorunlarinin ortaya konulmasi amaglanmistir. Bu amagla 10
adet damla sulama borusu ve 5 adet sulama filtreleri Uretimi yapan toplam 15 firma ile anket
calismasi gergeklestirilmistir. Yapilan galismada firmalarin genel yapisi; Uretim ozellikleri, satis ve
satis sonrasi hizmetleri, Ar-Ge calismalari, karsilagilan sorunlarla ilgili bilgiler elde edilmis ve konuya
iliskin degerlendirmeler yapilmistir. Yapilan dederlendirmeler sonucunda, sektérde yasanan sorunlar
tespit edilmeye galisiimis ve yasanan sorunlara bazi ¢6ziim dnerileri verilmigtir.

Galisma sonuglarina gore; firmalarda kalifiye eleman problemi bulunmakta olup, birgok firma
modern donanimlardan yoksundur. Siparise yonelik lretim yapan firmalar kapasitelerinin ancak
yarisini kullanabilmektedirler, firmalarin cogu TSE ve ISO belgelerine sahiptirler.

Anahtar Kelimeler: izmir, damla sulama, imalat, pazarlama, anket

Manufacturing and Marketing Situation
of Some Equipment Used in Drip Irrigation Systems in Izmir Province

Abstract: The objective of this study was to analyse the situation of manufacturing and marketing
problems of drip irrigation manufacturers in Izmir province in 2011. For this purpose, the survey
was conducted with 15 companies, 10 of which produces drip irrigation pipes while the rest are the
irrigation filter manufacturers. The survey results were evaluated on the basis of structure,
production characteristic, sales and after sales service, research and development studies,
problems and related measures. As a result of evaluation, sector problems were identified and
solutions were given.

According to the final evaluation of the survey, employees have been found unqualified and
companies were lacking sufficient infrastructure needed for modern production techniques.
Companies were only working on the basis of order rather than continue production systems.
Because of that, most companies were found to be working half of their capacity. Most of the firms
were having Turkish Standard Institute (TSE) and International Organization of Standardization
(ISO) certificates.

Key words: Izmir, drip irrigation, production, marketing, survey

GIRIS
Diinya niifusunun giderek arttigi ancak verimli oncelikli amac Ulkemizde oldugu gibi artan nifusun
topraklarin azaldigi gercedi bilinmekte ve mevcut beslenme ihtiyacini karsilamaktir. Birim alandan elde

arazilerin  planh  kullanilmasi  giderek  6nem edilen UrGnin arttinimasinda, kaliteli tohumluk
kazanmaktadir. Bu nedenle artan nifusun beslenme kullanimi, topradin zamaninda ve uygun makinalarla

ihtiyacinin karsilanmasi igin birim alandan daha fazla islenmesi, zirai miicadele ve uygun gibrelemenin yani
Uriin elde etmek tarimsal tretimin en énemli amacidir. sira, kurak ve yar kurak bolgelerde en 6nemli faktor
Gelismis  Ulkelerde tarimsal (Gretimin  artmasi sulamadir.

endstriyel gelismenin bir geredi olarak goriinse de,
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Sulama; bitki gelismesi igin zorunlu olan fakat
dodal vyadislarla karsilanamayan suyun, gereken
miktar ve zamanda en az enerji tiketimi ve firma
giderleri ile topraga es dadilimla verilmesi gseklinde
tanimlanabilir (Gling6r ve Yildinm, 1989; Tezer,1969).
Yapilan bir bagka tanima gére sulama; bitkilerin ideal
gelismesini sirdiirebilmesi icin gerekli olan, ancak
dodal yadislarla karsilanamayan suyun, bitkilere 6lgtli
ve kontrollii bicimde verilerek bitki kék bélgesinde
kontrollii ve dengeli olarak depolanmasi seklinde
tanimlanir (Kara, 2005).

Sulama uygulamalarinda, bitkilerin gelismesi icin
gerekli olan suyun, bitki kék bélgesinin her noktasinda
olanaklar olglisiinde esit olarak depolanmasi, uzun
dénemde verimli olarak kullanilip, Gretimin arttirilarak
daha fazla net gelirin elde edilmesi amaglanir. Su
kaynagindan alinip, tarlaya kadar getirilen sulama
suyunun araziye verildigi sekle sulama yontemi denir.
Sulamada segilen yontemin homojen bir su dagdilimi
saglamasi, derine sizma ve ylizey akis kayiplarini en
disiik seviyede tutmasi, tarimsal mekanizasyona
engel tesgkil etmemesi ve toprak erozyonuna neden
olmamasi arzu edilir.

Sulama yontemlerinin uygulanabilmesi amaciyla
belirli bir tasarim sonucu olusturulan yapi, tesis, imalat
ve yardimal pargalarin tiimiine sulama sistemi denir
(Korukgu, 1980).

Bitki gelisiminde sulama; birinci derecede 6nem
tasiyan bir Uretim faktéridir. Sulu tarmda caddas
tarim teknolojisi ve girdilerin kullaniimasi ile tarimsal
Uretimde verim kuru tarma oranla bilyilk Oolglide
artmaktadir. Bu artis kosullara ve bitkiye gore
degismekle beraber 3 ile 10 kat arasinda
olabilmektedir (Sener ve ark. 1995). Sulamanin énemli
etkilerinden biri de; tanimsal Uretimde monokiiltiirden,
polikiiltiire gecisi saglamasidir. Bdylece islenmesi
yogun emek isteyen bitkilerin yetistiriimesi olanagi
bulunur ve bunlarin islenmesi, pazarlanmasi ile yeni is
olanaklari yaratilir (Cetin ve Ceylan, 1986).

Sulamada son yillarda  gelistirilen  yeni
uygulamalarla  6nemli dizeyde ilerleme kayit
edilmigtir. Sulama  ydntemlerindeki  gelismeyi
gerektiren  nedenler  llkeden Ulkeye  farkhlik

gostermekle beraber genel olarak;

e Hizla artan niifusun ve gelisen endustrinin su
gereksinimlerinin karsilanmasi, yer alti ve yer st
su kaynaklarinin gesitli nedenlerle kirlenmesi ve
uzun yillar ortalamalarinin ¢ok altinda gergeklesen
yadislar sonucu su kaynaklarinin daha etkin
kullanilma zorunlulugu
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e Nifus artig, beraberinde gida  maddesi
gereksiniminin artigi ve buna karsilik tarim alanlari
ile su kaynaklarinin artmamasi,

e Enerji kithgi ve pahaliligi

e Tarim sektdrinde calisan is gicl
azalmasi ve isci Ucretlerinin ylikselmesi

e Toprak, bitki, su iligkilerinin karmasik olusu

e Mevcut sulama yodntemlerinin dusuk
randimaninin iyilestirilmesi

e Sermaye darlidi ve bunun olumsuz gelisme
goOstermesi

e Sulamaya uygun tarm alanlari disinda yeni
sulamaya acllacak alanlar igin gerekli yatirim
masraflarinin giderek artmasi seklinde siralanabilir
(Demir, 1997, Yirdem, 2001).

Belirtilen bu unsurlarin etkilesimine dayanarak
sulamadan beklenen faydanin saglanabilmesi igin,
bitkinin  yetistirilecedi kosullara gbre, sulamanin
yapllacagi zamanin, her sulamada topraga
uygulanacak su miktarinin ve suyun topraga uygulanis
sekli olan sulama yonteminin 6nceden dogru olarak
saptanmasi biylk onem tagimaktadir. Bitlin bunlarin
sonucu olarak 6zellikle su, enerji ve is giicl tasarrufu,
is kolayligi saglama gibi zorlayici nedenler, yeni
sulama yo6ntemlerinin gelistiriimesinde 6nemli rol
oynamistir (Ayik, 1988).

Kit olan su ve toprak kaynaklarinin verimli
kullaniminin  zorunluluk haline gelmesi, bazi kultir
bitkilerinin si§ kokli olmasi sebebiyle sik araliklarla
sulamaya gereksinim duymasi, 6rtii alti yetistiriciliginin
hizla gelismesi ve geleneksel sulama yontemlerinin bu
sartlara yeterince uygun olmamasi, sulamaya yeni
boyutlar kazandirmistir.  Bdylece konuya iligkin
calismalar dncelikle az su kullanimi ve bitkiye uygun
gelisim ortami saglayici, ayni zamanda su ile birlikte
besin maddelerinin de verilmesine olanak saglayan
‘damla sulama’ gibi yeni tekniklerin gelistiriimesi
yoniinde olmustur.

Ulkemizde 2030 yilinda ekonomik olarak sulanabilir
8.5 milyon hektar arazinin 6.5 milyon hektarinin DSI
Genel Midurliga tarafindan isletmeye agilmasi
hedeflenmistir. Geri kalan 1.5 milyon hektar alanin
diger kamu kuruluglar tarafindan igletmeye aciimasi
ve 0.5 milyon hektarinin ise halk sulamalari
kapsaminda sulanacadi  ©ngorilmektedir. Bugiin
Ulkemizde sulanan alanlarin yaklasik %92’sinde yuzey
sulama yoéntemleri kullanilmaktadir. Geri kalan kisimda
basingli sulama yapilmaktadir. Geleneksel yagmurlama
sulama giftciler arasinda yaygin olarak

sayisinin

sulama



uygulanmaktadir ve 200000 hektarin bu yontemle
sulandi§i  tahmin edilmektedir. DSI sulamalarinda
90000 hektardan fazla alan yagmurlama ile 12000
hektar da damla sulama ile sulanmaktadir (Gakmak
vd., 2008).

Son yillarda yasanan su sikintisi ve sulamanin daha
ekonomik yapilmak istenmesi sebebiyle damla sulama
yontemi Ulkemizde ve diinyada giderek
yayginlasmaktadir. Ulkemizde yerli yapm damla
sulama sistem ve ekipmanlar pazarda yer aldigi gibi,
sulama teknolojisinde ileri duzeye ulasmis Ulkelerden
ithal edilen sulama ekipmanlar da pazarda genis pay
almaktadir. Imal edilen damla sulama sistemi
ekipmanlarinin projelendiriimesi, hammadde temini,
Uretimde teknoloji secimi, pazarlanmasi, montaji
esnasinda bir takim sorunlar yasanmaktadir. 2011
yllinda yapilan ‘Damla sulama sistemlerinde kullanilan
bazi ekipmanlarin izmir ilindeki imalat ve pazarlama
durumu’ isimli  bu calismada; damla sulama
sistemlerinde kullanilan bazi ekipmanlarin imalatinda
ve pazarlanmasinda yasanan sorunlarin tespiti,
imalatgilarin teknolojik yeterliligi, pazarda yer alan
uriinlerin teknik ve ekonomik yodnden incelenmesi
amaglanmistir.

S6z konusu calismada teknik ve ekonomik
boyutlarda konu incelenerek yatinmciya bir fikir
kazandirlimasi ve mevcut sorunlarin ¢6ziiminde
alternatifler sunulmasi hedeflenmektedir.

MATERYAL ve YONTEM
Materyal
Damla sulama sistemlerinde kullanilan bazi

ekipmanlarin imalat ve pazarlama durumunun ortaya
konulmasi hedeflenen Izmir ili, uzun yillar 28 ilceye
sahip iken 2008 yilinda gikan yeni yasa ile 2 yeni ilce
daha eklenerek 30 ilge sayisina ulasmistir ve
yuzélcimi  géller haric 12.012 km2’dir. izmir, bu
ylizolctimiyle Tirkiye'nin %1,4'ini olusturmaktadir.
Izmir ilinde birgok kiigiik sanayi sitesi ve organize
sanayi bélgeleri bulunmaktadir. Imalat sanayiinde
yodunlastigi ilceler; Bornova, Cigli, Gaziemir,
Menderes, Menemen, Kemalpasa, Torbali ve Tire'dir.
Izmir ilinde kiigiik sanayi siteleri uygulamalarina ilk
olarak 1966 yilinda Merkez (Halkapinar Kigik Sanayi
Sitesi) ve Kinik (Kinik-I Kiiglik Sanayi Sitesi) ilgelerinde
kiiclik sanayi sitesi kurulmasiyla baglanmistir. izmir
Sanayi ve Ticaret Il Mudurliglu verilerine gére
Izmir'de, 1966 vyilindan 2008 yilina kadar 7.677
isyerine sahip, 13 adet kiiclik sanayi sitesi, Sanayi ve
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Ticaret Bakanhdi kredi imkanlari ile hizmete
sunulurken, 906 igyerilik 10 adet kiiglik sanayi sitesi
Sanayi ve Ticaret Bakanhdi kredi imkanlari
kullaniimaksizin  kooperatif imkanlariyla hizmete
sunulmustur. Izmirde tamamen hizmete sunulan 2
adet Organize Sanayi Bolgesi (Atatirk Organize
Sanayi Bolgesi, Aliaga Organize Sanayi Bolgesi)
bulunmaktadir. 4 adet organize sanayi bdlgesi ise
kismen hizmete sunulmustur (Buca-Ege Giyim
Organize Sanayi Bolgesi, Izmir Ticaret Organize
Sanayi Bolgesi, Kemalpasa Organize Sanayi Bélgesi,
Tire Organize Sanayi Bélgesi). 11 adet organize sanayi
bolgesinde yapim devam etmektedir (Bayindir,
Bergama, Kemalpasa, Kinik, Menemen - Plastik,
Odemis, Pancar, Torbali-I Organize Sanayi Bolgeleri).
Bu organize sanayi bolgelerinden 2’si ihtisas organize
sanayi bolgesi, (Buca-Ege Giyim, Menemen-Plastik
OSB) diderleri ise karma organize sanayi bolgesidir.

Arastirma; 2011 yilinda Izmir  Bilyiiksehir
Belediyesi il sinirlari igerisinde yer alan damla sulama
sistemlerinde kullanilan boru, yardimci eleman, filtre
ve hidrosiklon ureten 15 Adet firmada yapilmistir.
Anket calismalari, belirtilen kiiglik sanayi siteleri ve
organize sanayi bdlgelerinde faaliyet gdsteren
firmalarla yapilmistir.

Yontem

Damla sulama sistemlerinde kullanilan bazi
ekipmanlarin imalatinda ve pazarlanmasinda yasanan
sorunlarin tespiti, imalatcilarin teknolojik yeterliligi,
pazarda yer alan Uriinlerin teknik ve ekonomik yénden
incelenmesi amaglanan bu arastirma, Izmir ilinde
faaliyet gosteren ve damla sulama sistemi elemanlari
Ureten veya pazarlayan farkl biyiklikteki 10 adet
plastik malzeme esasli iretim yapan, 5 adet te metal
malzeme esasl (iretim yapan toplam 15 adet firmanin
yetkilileri ile ylz yuze goriisulerek anket yontemi ile
gergeklestiriimis ve firmalara 40 adet soru
yOneltilmistir.

Firma vyetkililerine; firmalarin genel 6zellikleri,
Uretim ozellikleri, satis ve satis sonrasi hizmetleri,
arastirma gelistirme altyapisi ve diger Ozellikleri ile
ilgili konulan iceren agik uglu ve kapall uglu sorular
yoneltilmistir. Acik uglu sorular, yaniti anketi
yanitlayan kisiye badh olan sorulardir. Kapali uglu
sorular ise belirli bir konu hakkinda bilgiyi elde etmek
icin sinirlar kesin olarak belirlenmis sorulardir.

Damla sulama sisteminde kullanilan plastik ve
metal esasli ekipmanlari Ureten firmalarla yapilan
anketlerin dederlendiriimesi ayni sekilde yapiimis olup,
kapall uglu sorularda verilen cevaplarin genel igindeki
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oransal dagiimi belirlenerek agik uglu sorularda ise
agirlikh olarak beliren diisiince ve gorisler ortaya
koyularak yapilmistir (Cakmak, 1999).

Sektorl karakterize edecek firmalara ulasilirken;
Ege Bolgesi Sanayi Odasi (EBSO), Izmir Ticaret Odasi
(ITO), Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve
Egitim Vakfi (PAGEV), Ege Plastik Sanayicileri
Dayanisma Dernedi (EGE PLASDER), Petrokimya
Holding A.S (PETKIM) gibi sektdrel kurulus vakif ve
derneklerden bilgi alinmistir. Ayrica anket yapilacak
firmalarin belirlenmesinde damla sulama konusunda
calisan ve drlnleri icin Ege Universitesi Ziraat
Fakdiltesi Tarim Makinalari bolimiinden deney raporu
almis firmalar da dikkate alinmigtir. Yapilan ©n
calismalar sonucunda imalat sanayinin yogun oldugu
ilceler belirlenmis ve bu ilcelerde faaliyet gosteren 19
adet firmadan, ankete katilmayi kabul eden 15 adet
firma ile galigmalar yapilmistir.

BULGULAR ve TARTISMA

Izmir ilinde Damla Sulama Borusu Ureten
Firmalarin Genel Ozellikleri

Sadece damla sulama borusu Uretimi yapan 10
firma bulunmaktadir. Bu firmalarla yapilan anket
galismasi sonucunda, firmalarin yedi adedinin 10
yildan fazla suredir, ikisinin 7-9 yildir, birinin ise 1-3
yildir sektorde faaliyet gésterdigi belirlenmistir.

Damla sulama borusu ureten 10 firmanin ticari
yapilarinin %50’sinin limited sirketi, %50'sinin anonim
sirketi oldugu gorilmistir.

Firmalarin Uretimde kullandiklari agik alanlar 0-
60000 m?, kapali alanlar 1250-90000 m? arasinda

degismektedir. Ortalama olarak agik alan 12450 m?,
kapall alan 15275 m? ve toplam alan ortalamas ise
27725 m?dir. Firmalarin %70 kendi milkiinde,
%30'u ise kiraladiklan igyerlerinde Uretimlerini
gergeklestirmektedirler. Firmalarin Uretimde
kullandiklari alanlar Cizelge 1'de verilmistir.

Damla sulama sistemi ekipmanlari  Gretimi
badlaminda; Uretim kapasite kullanim orani %20 ile
%80 arasinda degismektedir. Elde edilen verilere gére
ortalama Uretim kapasite kullanim orani %52dir.
Firmalar ancak kapasiteleri 06lglisinde  (retim
yapabilirler. Dolayisiyla kapasiteleri dogrultusunda
satis yapip, kar elde ederler. Firmalar kapasiteleri
Olglsiinde Uretim yapmadiklarindan bu oran disik
go6zlenmigtir.

Ulkemizde tarim makinalar treticilerinin &zellikleri
ve sorunlarina iligkin galismalar yapilmakta ve ¢6ziim
onerileri gelistiriimektedir. Bu baglamda, tlkemiz tarim
makinalan  Ureticileri  tarafindan 1997  yilinda
TARMAKBIR adli bir dernek kurulmustur. Yapilan
arastirmada firmalarin higbirisinin  TARMAKBIR adli
dernegdin lyesi olmadidi belirlenmistir.

Firmalarin  %30'nun  TARMAKBIR adli dernegin
varligindan haberdar olmadigi belirlenmistir. Anket
yapllan firmalarin 1 inde TUSIAD (yeligi, 3 iinde
PAGEV yeligi, 1 inde BASUSAD (yeliginin oldugu
tespit edilmistir.

Damla sulama borusu Ureten firmalarin personel
durumu Cizelge 2'de gosterilmistir. Personel sayisina
bagli, miihendis sayisi ise Cizelge 3'de verilmistir.

Cizelge 1. Damla sulama borusu iireten firmalarin kullandiklarn alanlar, kapasite kullanim oranlari ve
istihdam durumu

Firmalarin Uretimde Kullandiklar Alanlar (m?) Uretim Kapasite istihdam
Firmalar Ack Kapal Toplam Kullanim Orani (Kisi)
(%)
A 16000 12000 28000 70 106
B 35000 25000 60000 60 187
C 60000 90000 150000 80 563
D 2000 1250 3250 20 15
E 0 2000 2000 65 4
F 2500 5000 7500 20 59
G 2000 3000 5000 25 14
H 1000 4500 5500 65 34
I 1000 4000 5000 75 26
I 5000 6000 11000 40 52
En fazla 60000 90000 - 80 563
En disik 0 1250 - 20 4
Toplam 124500 152750 277250 - 1060
Ortalama 12450 15275 27725 52 106
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Cizelge 2. Damla sulama borusu iireten firmalarin
personel durumu

Genel Toplam
Firmalar Toplam Galisan Icindeki Y[?zdesi
Eleman Sayisi
(%)
A 106 10
B 187 17.64
C 563 53.11
D 15 1.41
E 4 0.37
F 59 5.60
G 14 1.32
H 34 3.20
I 26 2.45
i 52 4.9
Genel Toplam 1060 100

Anket yapilan firmalarda galisan 42 adet miihendis
bulunmaktadir. Calisan mihendislerin uzmanlik alanlan
makine, ziraat, kimya, bilgisayar, elektrik-elektronik,
malzeme mihendisligi alanlarindadir (Sekil 1).

Anket yapilan firmalarda cgalisan 27 adet teknisyen
bulunmaktadir. Yaygin olarak calisan teknisyenlerin
meslek gruplari makine, kimya, plastik teknolojisi ve
elektrik teknisyenligi bolimleridir (Sekil 2).

Cizelge 3. Damla sulama borusu iireten firmalardaki
miihendis sayilan

Ziraat
. Toplam Miih. _Genel _To_;_)lam . | Mduhendisi
Firma Igindeki Yizdesi .
Sayisl o Istihdam
(%) D
urumu

A 6 14.3 1

B 7 16.7 2

C 20 47.5 8

D 1 2.4 -

E - - -

F 2 4.8 -

G 1 2.4

H 4 9.5 1

I - - -

i 1 2.4 -
Toplam 42 100 12
Bligksayar Mihendisl ======

Bekirik-Bekironlk... s
Malzeme Mihendis

Kimya Mihendis

Zraat Mihendlsl ]

Makine Mihendis — ' ' '

012345678 910111213
Firma sayisi
Sekil 1. Izmir ilinde damla sulama borusu iireten
firmalarda calisan miihendislerin meslek gruplarina
gore dagilimi
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Blekirlk Teknisyeni

Plactik Teknolajis! Teknisyen!
Kimya Teknlsyenl

Makine Teknisyeni

012345878910
Arma sms1

Sekil 2. izmir ilinde damla sulama borusu iireten
firmalarda galisan teknisyenlerin meslek gruplarina
gore dagilimi

Kiglk (1-30 kisi calisani olan) ve orta (31-60 Kisi
galisani olan) boyutlu firmalarda, firma sahipleri,
personelle birlikte isgi olarak calismaktadir. Buylk
firmalarda (61'den fazla calisani olan) ise firma
sahipleri yonetici olarak gérev yapmaktadir. Bu tip
firmalarda personelin bazilar idari islerde (muhasebe,
alim satim, pazarlama vb.), bazilari da hizmet islerinde
calismaktadir. Diger yandan, blyiik firmalarda, Gretim
ve pazarlama birimlerinde yogunluklu olarak makina
mihendisi ya da Ziraat Fakiiltesi Tarim Makinalari
Bolimi mezunu mihendisler bulunmaktadir.

izmir ilinde Damla Sulama Borusu Ureten
Firmalarin Uretim Ozellikleri

Damla sulama borusu reten firmalarin %30'u
sadece PETKIM, %20’si PETKIM ve yurtdisi, %50'si ise
sadece yurtdisindan hammadde temin etmektedir.

Damla sulama borusu (reten firmalann, Gretim
yapmalari igin gerekli malzemeyi satin alma kosulu,
%40 sadece pesin, %401 pesin ve ay vadeli, %10°u
sadece yil vadeli, %10'u sadece ay vadeli satin alma
yapmaktadir.

Izmir ilinde damla sulama borusu ireten firmalarin
%~80'inin her zaman istedikleri kalite ve miktarda ham
ve yart mamul bulduklari, %10nunun bulamadiklari,
%10’nunun ise bulmakta sikinti cektikleri tespit
edilmistir.

Damla sulama borusu (lreten firmalar; ayni
malzemeyi veya devaml kullandi§i malzemeyi %70
oraninda sadece bildigi yerden, %20 oraninda sadece
uygun fiyat veren yerden, %10 oraninda ise uygun
fiyat veren veya bildigi yerden satin aldigini
belirtmistir.

Izmir ilinde damla sulama borusu ireten firmalar,
Uretilen Grinlerin; %60'INin baska firmalardan 6rnek
alindigini, %20'sinin  kendi tasarimlari  oldugunu,
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%?20'sinin ise hem kendi tasarimlari hem de baska
firmalardan 6rnek almak suretiyle Uretim yaptiklarini
belirtmiglerdir.

Damla sulama borusu (reten firmalarin, %40
2010, 2009, 2008 yillarina ait damla sulama borulari
Uretim dederlerini, %20'si 2010, 2009 yillarina ait
damla sulama borulari Gretim dederlerini, %40 ise
sadece 2010 yilina ait damla sulama borular Uretim
dederlerini ton cinsinden verebilmislerdir.

2008, 2009, 2010 vyillarina ait damla sulama
borusu Uretimlerini verebilen firmalarin, 2008 yili
ortalama aylik tretim dederleri 1050 ton/ay, 2009 yili
ortalama aylik Uretim dederleri 954 ton/ay ve 2010 yili
ortalama aylik lretim degerleri 698 ton/ay'dir (Sekil
3). Goruldugu gibi firmalarin Gretim degerleri s6z
konusu vyillar iginde azalmistir. Bu durumun, dénem
icinde diger bolgelerde de (iretim yapan firmalarin
ortaya gikmasi ve gesitli firmalarin sektére kontrolsiiz
girisi nedeniyle rakiplerinin artmasi ve baz firmalarin
Uretimlerini farkl alanlara kaydirmalarindan dolay
ortaya ciktigi dustintilmektedir.
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Sekil 3. izmir ilinde 2008, 2009, 2010 yillarina ait
iiretim degerlerini verebilen 4 adet firmanin ortalama
ayhk iiretim degerleri

Firmalarda yaygin olarak, damla sulama borulari
lateral hatti Uretiminde algak yodunluklu polietilen
(AYPE), ana boru hattinda Yiksek yogunluklu
polietilen (YYPE) ve poli vinil klorir (PVC) Uretimi
yapilmaktadir. Yari mamul olarak kullanilan Griinler
olarak damlaticc ve boyar madde kullandiklarini
belirtmiglerdir. Firmalar bu yar mamullerin alimi ve
tiketimine iligkin bir sayi bildirememislerdir. Firmalar
alinan yari mamul ve hammaddeyi farkli yontemlerle
kontrol etmektedirler. Bu yéntemlerden bazilari:

1. Yari mamul olarak firmaya gelen damlaticilar
icin 1 koliden rastgele 10 tane damlatici secilip gézle
kontrol edilmesi (A, B ve C firmalarn bu kontrolleri
yapmaktadir).
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2. Damlaticl boruya gegirilip, Griin haline geldigi
zaman rastgele secilen kangaldan alinan numune ile
debi kontrolli yapilmasi (A, B, C, F ve I firmalan bu
kontrolleri yapmaktadir).

Kalite glvence sistemi ve kalite laboratuvarina
sahip blylik 0lgekli firmalarda, alinan yari mamul ve
hammaddenin tamaminin kalite testlerinden gecirildigi
belirtilmistir.

Damla sulama borusu Ureten firmalarin %60
Uretimde kendi Uretim artik ve hurdalarini gerekli
parcalama islemini gergeklestirdikten sonra geri
donisiimde kullandigini, %30'u  (retimde geri
donisebilir malzemeyi hicbir sekilde kullanmadigini,
%10’y ise Uretimini sadece geri donustrilebilir
malzeme kullanarak yaptigini belirtmistir. Misterilerin
geri donustirilebilir malzemeyle Uretilmis borulara
talep gosterdikleri, geri donistirdlebilir malzemeden
Uretilmis borularin  hammadde maliyetinin dlsik
olmasinin rin fiyatini disirdiigiinden dolayr son
zamanlarda artan siparis durumu olustugunu
belirtmiglerdir. Kendi Gretimlerinin artik ve hurdalarini
kullanan firmalar, Grettikleri Uriinlerde hangi oranda
geri  donlstirilebilir ~ malzeme  kullandiklarini
belirtmemiglerdir.

Izmir ilinde damla sulama borusu (ireten
firmalarin; %50'si boruya icten gecik (in-line) ve
boruya Ustten gecik (on-line) damlatici
Uretmektedirler. %20 si sadece boruya igten gecik
damlatici, %30'u ise damlatici Gretmemektedir. 2011
yili haziran ayinda anketin yapildidi firmalar arasinda
basing  dengeleyicili damlaticc  Greten  firma
bulunmamaktadir. Damlaticilarin  boru  {izerindeki
araliklari misteri talebine gore ayarlanabilmektedir.

Izmir ilinde damla sulama borusu ireten firmalar
Urettikleri GUriinlerde farkli yontemlerde standart ol
ve kontrolleri yapmaktadirlar. Bunlar:

1. A, B, C firmalan Uretilen 5 kangal boruda 1

debi kontrolli yapmaktadir.

2. A, B, C, F firmalari borularin cap, et kalinigi

ve uzunluk kontrollerini yapmaktadir.

3. A, B, C F I firmalan kangal borunun agirhk

kontrollini yapmaktadir.

4. A B, C F H, I firmalan Uretilen 5 kangal

boruda 1 basing kontrolli yapmaktadir.

5. A, B, C, F, H, I firmalan iretilen 10 kangalda

1 damlatic araligi kontrold yapilmaktadir.



Damla sulama borusu Ureten firmalarda, Uretimle
ilgili olarak bir takim sorunlar yasanmaktadir. Bu
sikintilarin blydk bir bdlimu elektrik kesintilerinden ve
voltaj distslerinden kaynaklanmaktadir. Elektrigin bir
anlik kesilmesi, Uretim hattindaki @rind hurda
yapmakta, malzeme, iscilik ve zaman sarfiyatina
sebep olmaktadir. Uretimde yasanan diger bir sorun
ise nem icerigi ylksek hammaddedir. Nem igerigi
kabul edilebilir sinirlarin  Gzerindeki ham madde
enjeksiyon igslemi esnasinda kabarciklanma gibi
sorunlara sebep olabilecedinden {riin kalitesini
olumsuz yénde etkilemektedir.

Izmir ilinde damla sulama borusu (reten firmalarin
tamaminda TSE belgesi bulunmaktadir. 6 adet firma
Universite deney raporuna sahiptir. Blyuk olgekli
firmalarda ise OHSAS 18001, ISO 14000 gibi
standartlarin da uygulandigi saptanmustir.

Izmir ilinde damla sulama borusu iireten firmalar
kimya ve makine yan sanayi sektorlerinden
yararlanmaktadirlar.  Kimya sanayinden;  plastik
hammadde, boyar madde, UV katki maddesi, gibi
katki  maddelerinden yararlaniimaktadir.  Makine
sanayinden ise enjeksiyon ve ekstriizyon makinalari,
enjeksiyon kalibi, kanigim hazirlama  esnasinda
kullanilan karistirici makinalardan faydalaniimaktadir.

izmir ilinde Damla Sulama Borusu Ureten
Firmalarin Satis ve Satis Sonrasi Hizmetleri

Damla sulama borusu Ureten firmalarin, %50’si
siparige gore , %30'u stok ve 6ngoriiye, %20'si ise
stoklarina goére Uretim yapmaktadir. Stoda bagli
Uretim yapan firmalar da, istenen kalite ve miktarda
hammadde veya vyart mamul tedarik edememe
sorunlarina, fiyatlarin siirekli degiskenligi durumlarina
karsi kendisini koruma altina almaktadir. Stoda baglh
galismanin  getirdigi bir takim dezavantajlar da
bulunmaktadir. Stoklarin depolanmasi, korunmasi ve
bakimi  sirasinda bir takim gider unsurlan
yaratmaktadir. Esnek (retim modellerinin gelistirilerek
stok yonetimi yapilmasi, bu firmalarin digerlerine
oranla pazar firsatlarini yakalama acisindan avantaj
saglamaktadir.

Damla sulama borusu lreten firmalarin, Grinlerini
yogunluklu olarak sattiklari bolgeler sirasiyla; Ege,
Marmara ve Akdeniz Bolgesidir.

Firmalarin; %70 ihracat yapmaktadir. Ihracat
yapilan (lkeler: Irak, Iran, Tunus, Cezayir, Suriye,
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Libya, Misir, Rusya, Romanya, Makedonya,
Bulgaristan,  Azerbaycan, Tirkmenistan olarak
belirtilmistir.

Uretilen Griinlerin ciftciye dagitm kanali 6ncelik
sirasina goére: Bayi, Tannm Kredi Kooperatifleri, Gretici
birlikleri olarak belirtilmistir. Ihracat yapan firmalar,
internet siteleri aracihdi ile de satis yaptiklarini ifade
etmislerdir.

Firmalarin, misterilerini bakanlk tesviklerinden
faydalandirmaya ydnelik herhangi bir galismasi
bulunmamaktadir. Dosya hazirlama sikintisi,
basvurulara yanit verme siiresinin  uzun olusu,
migsterinin yeterince bilingli olmayisi bu konuda
calismalarin yapilmamasina sebep olarak
gosterilmistir.

Firmalar, Urettikleri borular igin imalat, malzeme ve
montaj hatalarina karst 2 yil garanti siresi
vermektedirler. Bazi firmalar, Urinin tekrar satisa
sunulma ozelligini kaybetmemis olmasi kosulu ile satin
alinma tarihinden itibaren faturasi ile birlikte 7 gln
icinde iade alabildiklerini ifade etmislerdir. Uriiniin
tasima sirasinda hasar goérdiginin tespiti halinde,
Urin iade alinabilmektedir. Teslimat ve montaj
sirasinda fark edilemeyip, Grlinin kullanmina engel
teskil edecek durumlarda, Griin ayiph mal olarak
dederlendirilip, iadesi alinabilmektedir. Ayipli malin,
tarladan sokllmesi, fabrikaya getirilip incelenmesi,
yeni rtintin musteriye gdnderilmesi ve montajlanmasi
giderleri firma tarafindan karsilanmaktadir.

Satis sonrasinda yasanan sorunlarda; sikayetlerin
%40'I misteri adresinde yerinde ve fabrikada, %40
sadece vyerinde, %20'si ise sadece fabrikasinda
incelenmektedir. Firmalarin  misteri memnuniyeti
ybnetim silirecinde, gikayetlerin firmaya iletilmesi
telefon, faks ve elektronik posta yolu ile yapilmaktir.

Firmalarin  Uretilen Urin yada pargalar igin,
%40'Inin montaj hizmeti saglamadigi, %60°'nin ise
montaj hizmeti veren kurulus ya da Kkisilere
yonlendirme sadladigi goérilmistiir. Montaj hizmeti

bedeli, Grini satin alan miuisteri tarafindan
karsilanmaktadir.

Firmalarin  yasadidi  pazarlama  sorunlarina
bakildiginda, reklam ve tanitim eksikligi, finansman
sorunlari, sektorel bilgi seviyesindeki eksiklikler,

yOnetici ve personelin egitim problemleri, Uretim
maliyetleri, tasima, depolama, dagitim, piyasadaki
Urinlerin kalite standartlarina uygun olmamasi, fiyat
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rekabeti, firma imaji, siparis teslim slresi, pazar payi,
yeni mamul gelistirememe ve mamul
gesitlendirememe problemi, siparis sonrasi hatali
gonderilen Uriinler, o6rgutlenme sorunlari, piyasada
tutunma ve kalici olma, farkli bélgelerdeki misterilerin
kiltir yapisidir. Bunlara ek olarak; ihracat yapan
firmalarda, yetismis eleman ve dil sorunu, yasanilan
pazarlama sorunlari olarak karsimiza gikmaktadir.

Satis sonrasi hizmetlerdeki yasanan sorunlar
incelendiginde; sikayetlerin iletiimesindeki yasanan
sikintilar, bazi misterilerin bulundugu bdlgelerde
sikayetlerin ¢6ziimlindeki hizn  yetersiz olusu ve
zaman zaman dogru ¢dziimlenememesi, sikayetlerin
kayit altina alinmasindaki kisitlar, misteri sikayetleri
hakkindaki geri doniis yapilmamasi, bazi bdlgelerde
yedek parga bulunabilirliginin  kisith olusu, servis
hizmet aginin yetersiz olusu, satis sonrasi hizmetlerin
maliyeti, yasanan sorunlar  karsisinda firma
personelinin nezaketi, sikayet ve arizalardaki strekli
iyilestirme politikasinin saglikli islemeyisi, misteri ya
da bayiye satilan Griinin bedelinin tahsilatinda
sorunlar yasanmaktadir.

Firmalar satislarda en buylk sorunu tahsilatlarda
yasamaktadirlar. Uriinleri, bayilerden ya da tali
bayilerden satin alan musteriler 6demelerini genellikle
hasat zamaninda, Urlinlerini sattiktan sonra 6deme
edilimindedirler. Bdylece; satis bayileri vadesi gelen
borglarini  firmalara &demek amacyla, banka
kredilerine ragbet etmektedir. Banka kredi kanallarina
basvurulmasi, satis bayilerine faiz yikiyle beraber,
orta uzun vadede satis bayilerinin ekonomik gliciiniin
istikrari agisindan risk unsuru olusturmaktadir. Uretici
firmalarin saglam ekonomik yapisinin olusmasi, gigli
satis bayilerinin olmasi, yaygin satig sonrasi agina
sahip olmasiyla dogrudan badlantiidir. Musterilerin
tahsilat konusunda sorunlar yaratmasi; bayinin
firmaya olan 6demelerini aksatmasini, Uretici firmanin
da ekonomik olarak sikismasina sebep olarak domino
tagi etkisiyle devam etmektedir. Satis bayilerinin
sirdirebilir masteri iliskisi icin tahsilat yonetimini iyi
programlamasi  gerekmektedir. Tahsilat yOnetim
surecinde, vade, risk, slpheli alacak iligkisi sinirlari
net olarak belirlenmelidir. Tahsilat slrecinde sik
yapllan hatalar; satisin  6deme  konusmadan
kapanmasi, satis bayisinin 6deme istemekten
gekinmesi, tahsilat programinin  olusturulmamasi
olarak gosterilebilir. Dogru satis ve tahsilat igin;
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borglarin  musterilere  dlzenli hatirlatimasi  ve
bilgilendirilmesi, ddeme glinlerinin belirlenmesi, uyari
ve yontem secgimi (mektup, kisa mesaj, e-mail vb.),
tahsilat igin kararl  bir yaklasim sergilenmesi
gerekmektedir.

izmir Ilinde Damla Sulama Borusu Ureten
Firmalarin Ar-Ge Alt Yapisi ve Diger Ozellikleri

Firmalarin %50'sinde kuruldugu zamandan bu
yana, faaliyet gosterdigi alanda herhangi bir degisiklik
olmamistir. Faaliyet gosterdigi alanda degisiklik olan
sirketlerde ise sulama hortumlarindan, damla sulama
borusuna ve PVC plastik borularin Gretimine dogru
egilim gostermistir.

Firmalarin  %40nin  sulama alaninda patentli
Urinleri ya da herhangi bir faydali modeli
bulunmaktadir. Firmalarin bu konuyla ilgili belirlemis
olduklari herhangi bir stratejileri bulunmamaktadir.

Yenilik, yeni bir fikrin veya bir siirecin kabulldiir
(Kenneth, 1985). Temelde yenilik; yeni olan herhangi
bir seydir. Bu nedenle uriin yeniligi, basit bir ifade ile
yeni urlindur (Gobeli and Brown, 1987). Firmalarin
yapmis olduklari yenilikler konusunda bilgi edinilmesi
amaciyla yoneltilen sorularda, firmalarin hig birinin
yapmis olduklar herhangi bir yenilik bulunmadigi
gbzlenmistir.

Firmalarin hig birisi
yapmamaktadir.

Firmalar bakanliklar, 6zel danigsmanlik sirketleri ve
teknokentlerle  herhangi  bir ortak  girisimde
bulunmamiglardir. Firmalarin %20’si gecmiste Ege
Universitesi Bilim ve Teknoloji Aragtirma Merkezi ile
ortak calismalar ytrittiiklerini belirtmiglerdir.

Firmalarin %70'i sadece vyurtici fuarlara, %10°u
yurtici ve yurtdisi fuarlara katiimaktadir. Firmalarin
%?20'si ise sektérel fuarlara katimamaktadir.
Firmalarin genellikle katildigi fuarlar izmir, Antalya,
Bursa ve Adana fuarlaridir.

Firmalar, musterilerinin kalite ve fiyat 6zelliklerine
bakisini sirasityla su sekillerde degerlendirmektedirler:

¢ Uygun fiyat, iyi kalite

e Yiiksek fiyat, uzun 6mir

e Musteri sadakati olusmus, uygun fiyat

« Fiyat kalite dengesi saglanmig

e Genis bayi adi sayesinde Urtniin bulunabilirligi

ve kaliteli oldugu anlayisi

Ar-Ge galismalari



Izmir 1linde Filtrasyon Sistemleri Ureten
Firmalarin Genel Ozellikleri
Sektérde faaliyet gosteren 5 firmanin ortalama

yasl 27'dir (Cizelge 4).

Cizelge 4. Filtrasyon sistemleri iireten firmalarin
kurulus yillan

Kerem DOLGUN, Hiiseyin YURDEM

Firmalarin personel sayisi Cizelge 7'de verilmistir.
Firmalarda calisan personel sayisi 6 ile 23 arasinda
degismektedir. Firmalarda calisan miihendis
bulunmamaktadir.

Cizelge 7. Filtrasyon sistemleri iireten firmalarin
personel sayilar

Firma Kurulus Yil Firma Yasl
A 2000 11
B 1967 44
C 1996 15
D 2010 1
E 1948 63
Ortalama 27

Damla sulama sistemi filtrasyon elemanlar Greten
firmalanin tamami limited sirket yapisinda faaliyet
gbstermektedir.

Firmalarin Gretimde kullandiklari alanlar Cizelge
5'te gosterilmistir. Buna gore; acik alanlarin ortalamasi
120 m?, kapall alanlarin ortalamasi ise 400 m? dir.
Firmalarin %601 6z miilkiinde, %40" ise kiraladiklari is
yerlerinde faaliyet gdstermektedirler.

Cizelge 5. Filtrasyon sistemleri iireten firmalarin
iiretimde kullandiklar alanlar

Acik Kapall Firmanin
Firma Alan Alan BquYr:edrugu
(m*) (m*) Kira | Oz milk
A 150 400 X
B 150 400 X
C 0 400 X
D 150 350 X
E 150 450 X
Toplam 600 2000
Ortalama 120 400

Firmalarin kapasite kullanim oranlar %35 ile %65
arasinda degismektedir. Ortalama kapasite kullanim
orani ise %58 olarak belirlenmistir (Cizelge 6).

Cizelge 6. Filtrasyon sistemleri iireten firmalarin
kapasite kullanim oranlari

Firma Kapasite
KullanimOrani (%)
A 65
B 60
C 35
D 65
E 65
Ortalama 58
Firmalarin  hi¢ birisinin  TARMAKBIR (iyeligi

bulunmamaktadir.

Calisan Eleman
) Toplam Calisan Sayisinin
Firmalar Eleman Sayisi _ Genel Toplam
Igindeki Yiizdesi (%)
A 23 38.33
B 12 20
C 6 10
D 9 15
E 10 16.67
Toplam 60 100
izmir 1ilinde Filtrasyon Sistemleri Ureten
Firmalarin Uretim Ozellikleri
Firmalarin tamami, Uretimde kullandiklar

malzemeyi ay vadeli olarak satin almaktadirlar.
Firmalarin tamami istedikleri kalite ve miktarda

ham madde bulmakta herhangi bir sorun
yasamamaktadir.
Firmalarin tamami {retim igin satin aldiklan

malzemeyi, sadece bildikleri ve ticari iligkilerinin
giivene dayall oldugu vyerlerden satin aldiklarini
iletmiglerdir. Uygun fiyat veren yerlere danisma geregi
duymadiklarini, is yaptiklari firmalarin zaten piyasa

dengesinde  fiyatlandirma  yaparak, malzeme
sattiklarini ifade etmislerdir.
Firmalarin, %401 (rettikleri  Grlnleri  baska

firmalardan o&rnek aldigini, %601 ise hem kendi
tasarimi Urtnler Urettiklerini hem de baska firmalardan
ornek aldiklarini belirtmislerdir.

Firmalarin %60" Urettikleri disk filtreler icin gerekli
diskleri kendisi Uretirken, %401 bu Grinleri baska
firmalardan satin almaktadirlar. Firmalarin hig birisi
elek filtre elemani Gretmemektedir. Elek filtre
elemanlan tedarikgi firmalardan satin alinarak uriinlere
montajlanmaktadir.  Firmalar tarafindan Uretilen
filtrasyon sistemlerinin tamaminda, tek tip slizme
kalitesine sahip ince diskler kullaniimaktadir. Onceki
yillarda farkli slizme kalitesine sahip diskler
Uretilmesine ragmen talep gdrmediginden Uretimi
yapillmamaktadir.

Firmalar gecmis yillarda Uretmis olduklari Grtinler
hakkinda herhangi bir kayit tutmadiklarindan, tretim
miktarlarina iliskin net bir deder verememislerdir.

343



Damla Sulama Sistemlerinde Kullanilan Bazi Ekipmanlarin Izmir ilindeki imalat ve Pazarlama Durumu

Firmalarin Grettikleri Uriinler; elek filtre, disk filtre,
kum cakil filtresi, hidrosiklon ve filtre i¢ takimi
seklindedir.

Disk filtre malzemesi olarak PP, PE, YYPE
malzemeleri, hidrosiklon malzemesi olarak DKP ve
siyah sac, kum cakil filtresi malzemesi olarak mermer
tozu, mantar ve kuvars kullaniimaktadir.

Yari mamul olarak kullanilan drinler, flans,
bombe, manson, vana, manometre, kelepge olarak
belirtilmistir. Bu yari mamullerin yillik tiiketimine iligkin
bir miktar verilmemistir.

Alinan yart mamul ve ham maddeler gézle kontrol
edilmekte ve firmaya gelen mamullerin kalite kontrol,
bu mamuller igerisinden rastgele bir mamul segilip,
kontrol edilerek yapilmaktadir.

Firmalar plastik esasl filtre Gretiminde, geri
donistirilebilir madde kullanmadiklarini
belirtmiglerdir. Geri  donusturilebilir malzemeden
uretilen boru, filtre ve yardimci elemanlarin ekonomik
Omriintin, standart malzemeden (retilen {riinlere
oranla daha kisa, bununla birlikte ucuz oldugunu
belirtmiglerdir. Mdsterilerin zaman zaman bu ydnde

talepleri olsa da, bu talebe olumlu cevap
veremediklerini ifade etmislerdir.
Firmalar, (rettikleri Griinlerde su standart

kontrolleri yapmaktadirlar:
Basing kontrolii (A, B firmalar).
Kaynak kontrolleri (A, B, C, D, E firmalari).
Et kalinligi kontroli (A firmasi).
Sizdirmazlik kontrolii (A, B, E firmalar).
Boya kontrolii (A, B, C, D, E firmalan).
Yardimci elemanlarin kontroli (A firmasi).
Uretlmde karsilasilan sorunlar su sekilde siralanmistir:
1. Yasanan sik elektrik kesintileri
2. Tedarikgilerden gelen Grtinlerdeki 6lgli hatalari
3. Tedarikcilerden gelen {riinlerdeki malzeme
hatalari
4, Kaynak operatori hatalan
5. Lojistik sikintisi
Firmalarda uygulanan standartlar; ISO 9001 ve
timinin Universite deney raporlari olup, yararlanilan
yan sektorler Cizelge 8'de verilmistir.

R o

Cizelge 8. Filtrasyon sistemleri iireten firmalarin
imalatta yararlandiklar sektorler
Yararlanilan Sektor Konu
Demir-Celik Endustrisi Sac, bombe, dokiim vana
Kimya Sanayi Boya, kaynak elektrodu
Maden Sanayi Cakil, granit, mermer, kuvars
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Izmir 1linde Filtrasyon Sistemleri Ureten
Firmalarin Satis ve Satis Sonrasi Hizmetleri

Firmalarin tamami siparise goére Uretim yapmakta
olup yodunluk sirasina gore (Qriinlerini sattiklari
bolgeler Ege, Marmara ve Akdenizdir.

Firmalardan hi¢ birisi anketin yapildigi tarihte
ihracat yapamamaktadir ve yapmayi
planlamamaktadir.

Uretilen iriinler, tiiketiciye yogunluklu olarak bayi
kanaliyla, az bir kismi ise dogrudan satis yapmak
suretiyle ulastirimaktadir. Firmalarin direkt olarak,
migterilerini bakanlk tesviklerinden yararlandirmak
icin  yapmis olduklan  herhangi bir calisma
bulunmamaktadir.

Uretilen iiriinlerde malzeme ve montaj hatalarina
karsilik saglamis olduklar garanti stiresi, malin teslim
edildigi tarihten itibaren 2 yil olarak verilmektedir.

Nakliyat problemi, lojistik sikintisi gibi sebeplerle
migteri sikayetlerinin %20’sini fabrikada giderilirken,
sikayetlerin  %80'ni ise arizanin olustugu yerde
giderilmektedir. Bu arzalar igin herhangi bir teknik
servis hizmeti verilmemektedir.

Firmalarin %?20’si Urettikleri Grlinler icin montaj
hizmeti saglamazken, %80'i ise montaj hizmeti veren
kisi ya da kuruluslara, montaj bedelini 6édemek kaydi
ile yonlendirme saglamaktadir. Kurulmasi planlanan
buylk Olgekli tarim isletmelerinde, Urinin sahada
kurulumu talebi mevcutsa, proje teklifi sirasinda bu
bedelde eklenmektedir.

Piyasada, en cok satilan filtreler 100 mikron (150
mesh) ve 130 mikron (120 mesh) hassasiyetindeki
filtrelerdir. Yiksek miktarda talep oldugu takdirde,
mugteri ihtiyacina gore; istenilen hassasiyette filtre
Uretme ya da temin edebilme durumu bulunmaktadir.

Yasanan pazarlama sorunlari, yeni pazar
kanallarinin  hazirlanamamasi, Grlnlerin  dagitim-
tanitim sorunlari, pazar bilgisi eksikligi, ic pazardaki
yodun rekabet ve tahsilat sorunlari, devletin
destekleme politikalan, Griinlerdeki standartizasyon
olarak belirtilebilir.

Satis sonrasinda yasanan problemler; Grinin
hatali kullanimi, tiketici bilincinin dusuk olusu, ariza
olustugu sirada Urlinin satildidi bolgeye erisim hizi
sikintilari, yedek parganin dogru tespiti ve sevkiyati
seklinde ifade edilmistir.



Filtrasyon Sistemleri Ureten Firmalarin Ar-Ge
Alt Yapisi ve Diger Ozellikleri

Sektérde faaliyet gosteren firmalar; tornacilik,
kalipgilk ve sihhi tesisatgilk alanlarinda Gretim
yapmaktayken, dedisen piyasa kosullari ve yeni
firsatlari  dederlendirmek amaciyla damla sulama
sistemlerinde kullanilan filtrasyon sistemleri alaninda
faaliyetlere yonelmislerdir.

Bu alanda faaliyet gosteren firmalarin patenti,
faydall model Urinleri bulunmamaktadir. Bu konuyla
ilgili herhangi bir stratejileri mevcut degildir.

Firmalarin yapmis oldugu bir yenilik bulunmamakla
beraber, sektérde yenilikgi bir firma ismi de
belirtmemiglerdir.

Yapilan veya yapilmis olan herhangi bir Ar-Ge
galismasi bulunmamaktadir.

Universiteler,  bakanliklar, &zel  danismanliik
sirketleri ve teknokentlerle ortak girisim yapilmis bir
faaliyet mevcut degildir.

Firmalar fuarlara katilimci ya da ziyaretgi olarak
katilmaktadirlar.

SONUGLAR VE GOZUM ONERILERI

Firmalarin eleman temini konusunda standartlarn

tam olarak netlk kazanmamistr.  Imalatin
gerceklestirildigi  tezgahlar ileri teknolojiye sahip
oldugundan ve  (retimdeki  Olgiilerin  dogru

uygulanabilmesi icin sektorde vasifli eleman ihtiyac
olusmaktadir. Gilinlimiiz kosullarinda vasifli eleman
bulmak kolay olmamaktadir. Bunun sebebi imalat
sanayinin tiim kollarinda egitim veren teknik okullarin
bulunmayisi ve Universitelerde uygulamall editime
yeterince adirlik verilmemesidir. Sekt6riin, ihtiyag
duydudu kalifiye ve ara eleman yetistirilmesi, yeni
okul ve tesislerin kurularak, sektére oncililiik eden
firma ve vakiflarin destegiyle olacaktir.

Enerji sorunu, firmalar agisindan oldukga yiksek
bir girdi maliyetine sahiptir. Bu maliyetlerin yiiksek
olusu rekabeti gliglestirmektedir. Yogun Uretim yapan
firmalarin bulundugu yerlerdeki eneriji kesintileri, voltaj
digliklikleri ~ Gretimin ~ aksamasina,  makinalarin
bozulmasina sebep olmaktadir. Kalitesiz enerji
yuzinden her yil yikli miktarda ekonomik kayip
yasanmakta ve beklenen verim saglanamamaktadir.
Enerji  dagitim  sirketlerine;  enerjinin  tedarik
surekliliginin saglanmasi, teknik ve ticari kalitesinin
arttinlmasi  yéniinde yaptinmlar uygulanmasi bu
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sorunlan biylik 6lglide Onleyecektir. Organize sanayi
bélgelerinde ve sanayi sitelerinde ‘Enerji Kalitesi
izleme Sistemi’ calismalari yapmalari, firmalarin ise bu
calismalara paralel enerji verimliligi konusunda
yapacaklari iyilestirme caligmalari, enerji tasarrufuna
dolayisiyla girdi maliyetlerinde diislise sebep olacaktir.

Sektorin lideri olan firmalar, teknolojik bakimdan
en son edilimleri takip etmekle beraber, kiiglk 6lcekli
firmalar bu konuda yavas kalmaktadirlar. Buna karsin
sektor genel vyapisi itibariyla, degisime uyum
saglayabilme, Uretim ve teslimatta  esneklik
gosterebilmektedir.

Tigili sektorlerdeki (maden ve kimya sanayi, demir-
celik endustrisi) sikintilar ve vyasanan dedisimler
sektorii; girdi maliyetleri, ara mamul tedarik siresi,

teslimat silreleri gibi konularda direkt olarak
etkilemektedir.
Yakin pazarlarin gelisim godstermesi halinde,

Ulkemizin cografi ve jeopolitik konumu itibariyla
nakliye avantajini kullanabilecek durumda olmasina
ragmen sektoriin ihracati beklenen diizeyde degildir.

Sektdrde faaliyet gosteren firmalarin  birgok
noktada (Qniversitelere ihtiyag duymasina ragmen,
stratejik  birliktelikler yeterince geligtirilememistir.
Universitelerde; sektdr giinleri diizenlenmesi, stajyer
ogrencilerin istihdam edilmesi, SANTEZ gibi hibe
programlarinin yirdtilmesi, yurt ici sektorel fuarlara
odrenci katiliminin saglanmasi is birliginin gelistirilmesi
acisindan faydal olacaktir.

Firmalardaki fizibilite etlitleri ve gelecede yonelik
analizler olusturulmadan vyapilan yatinmlar sonucu;
piyasada ¢ok miktarda, ayni oOzelliklere sahip Uriin
fazlaligi olusmaktadir. Olusan fazla dretim sonucu,
drtinler piyasada digslk fiyattan satiimakta, rekabeti
zorlastirmaktadir. Bu sebeple dodru yapilmis yatirim
ve (retim planlamasi yasanmasi muhtemel tim
sorunlarin bertaraf edilmesinde yardimc olacaktir.
Kiglik 6lcekli firmalarin, yatinmlarinin plansiz olusu,
hammadde olarak disa badimli olmalar, doviz
kurlarindaki ani  dalgalanmalar, Grin  maliyet
hesaplarini sadlikli yapamamalarina sebep olmaktadir.
Boylece (retim planlan aksamakta, maliyetin
disirilmesi icin kaliteden 6diin verme yolu tercih
edilmektedir. Sektdrde ulusal bir envanterin olmamasi;
takibi zorlastirmakta ve planlamalarin dogruluk orani
Uzerine olumsuz etkiler yaratmaktadir.
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Sektoriin ortalama kapasite kullanim oraninin
%>51-58 araliginda seyretmesi ortalama verimliligin
azalmasina sebep olmaktadir. Kapasite kullanim orani,
firmalarin maliyet, karlilk ve nakit akisinda onemli
dedisikliklere sebep oldugu icin hayati ©nem
tagimaktadir.  Uretim  kapasitesi firmanin  pazar
ihtiyacina tepki hizini belirleyen, maliyet yapisini,
kaynaklarin verimliligini, teknoloji alt yapisini, stok
programini, is glict ihtiyacini bir yandan da miusteri
taleplerine verilecek cevabi direkt etkileyen faktordir.
Geredinden yiiksek ya da disiik kapasite kullanim
orani, belirtilen noktalarda sorunlarin ortaya ¢ikmasina
sebep olur.

Yapilan degerlendirmeler sonucunda hammadde
acisindan PETKIM'in Giretim kapasitesinin yurt ici talebi
karsilayamadigindan  talebin  bir kismi ithalatla
karsilanmaktadir. Hammadde de disa bagimliligin
azaltimasi igin; yabanc sermaye yatinmlarinin
cekilmesi yeni petrokimya tesislerine yatirrm yapilmasi,
bdylece hem Uretim kapasitesini hem de driin
cesitliliginin arttirlmasi yéniinde faydali olacaktir. ithal
edilen Urunler igin Ulkemizden yiksek oranda déviz
cikisi olmaktadir. Yeni yatinmlarin yapiimasi saglandig
takdirde, Ulkemizde doviz tasarrufu da saglanacak ve
Ulke ekonomisi igcin de faydal olacaktir. Devletin;
ihracati tesvik eden, ithalati 6zendirmeyen, i¢ pazarn
canlandiracak politika ve tesvikler olusturmasi
gerekmektedir.

Rekabet diizeyinin arttinlmasi amaciyla, katma
dederi ylksek kaliteli Griinler igin arastirma-gelistirme
ve Uretim-gelistirme calismalarina adirlik verilmesi
gerekmektedir. Sektore bilgi Ureten kurumlarin sayisi
arttinlmal, nitelikli rafine bilginin firmalar arasindaki
dolagimi sektorel dergi ve bildirilerle saglanmali, kayit
ve standart digi Uretime yaptinmlar uygulanmalidir.
Rekabet diizeyini etkileyen diger bir unsur da sosyal
guvenlik konusudur. Sosyal giivenlik 6demeleri ve
vergilerin yiiksek olusu, diger sektorlerde oldugu gibi
damla sulama sektdriinde de kayit disi istihdama yol
acmaktadir. Calisanin isverene maliyeti, yemek, yol ve
diger sosyal yardimlar géz éniine alindidinda 6denen
meblag, rekabet gliclinii azaltmakta ve firmalari kayit
digina itmektedir.

Tirk standartlar enstitlisiniin denetim anlayisi
revize edilmelidir. Kurum; Urtnleri fabrikada dedgil,
piyasadan rastgele toplamak suretiyle yapmasi daha
faydall olacaktir. Aksi takdirde; standartlara uygun
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Uretim yapmayan firmalar, denetimden bir siire 6nce
standartlara uygun Uretim yaparak, denetimcilere bu
drtnleri sunmaktadir. Bdylece piyasada standart
belgesine sahip, fakat gergekte standartlara uygun
olmayan (rlnler, hem tiketiciyi aldatmakta hem de
rekabeti olumsuz olarak etkilemektedir. Uriinler
piyasadan rastgele toplanip, standartlara uygunlugu
ya da uygunsuzlugu belirlendigi takdirde denetim
amacina ulasmis olacak ve denetim zaaflarinin da
onine gecilmis olacaktir. TSE belgesi edinme
birokrasisinin uzun zaman almasi, belgelerin vize
islemleri ve revizyonunun maliyetli olmasinin yaninda
adr isleyen siire¢ dreticiler acgisindan  sikinti
yaratmaktadir. Online sisteme gegilmesine ragmen,
TSE  personelinin  sistemden  goriintiileyebildigi
evraklan elden istemesi, online sistemin alt yapisinin
yetersizligi de ayri bir sorun olarak gézlenmektedir.
Cevre ve insan saghdi agisindan, geri doénisim
prosesi icin uygulamali projeler tesvik edilmelidir.
Plastiklerin dodada ¢6ziinlrliik seviyesinin arttiriimasi,
zarar katsayisinin  disirdlmesi  igin  arastirmalar
yapilmali, Uiniversite-sektdr ig birligi arttirilmalidir.
Yurtdisi fuarlara, kiglk firmalarin katiimasi tesvik
edilmeli, kurumlar tarafindan 06zendirici calismalar

yapilmalidir. Sektorel birliklerde, organize sanayi
bélgelerinde fuar tesvik mevzuati konusunda
bildirimler ~ yapilmali  ve bu konudaki biling
arttinimalhdr.

Kuglk olgekli firmalarin birleserek rekabet glici
yuiksek, ihtisas sahibi biiylk sirketler haline gelmeleri
igin destekleyici politikalar izlenmeli, bu tip birlesmeler
icin ihtisas organize sanayi bdlgeleri olusturulmalidir.
Boylece carplk sanayilesme, uygun rekabet
kosullarinin saglanmasi ve gevre sorunlarinin da éniine
gecilmis olacaktir. Sektérdeki plansiz blylimenin
sikintilar dogurdugu, Ozellikle ayni isi yapan bir gok
firmanin faaliyet goOstermesi, maliyet odakl bir
rekabete neden olmaktadir.

Damla sulama sekt6riiniin Avrupa Birligine uyumu
icin calismalar arttirimali, tiim rekabetgi faktérler bu
sektdre de uygulanmalidir. BOylece yabanci sermaye
yatinmlari icin cazibe noktalari olusmasinin yolu
acllacaktir. Boylece sektor ihracat yapabilir konuma
gelebilecektir.

Sonug olarak, tlkemizde dnemli bir konuma sahip
olan damla sulama sektori giliglendirilmeli, rekabetgi
giicu arttinimali, sektdrin sorunlarina kalici géziimler
Uretilmelidir.
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