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Sanhurfa Bolgesinde Farkh Yillarda Cir¢irlanms Pamugun Lif Kalitesine Etki Eden
Faktorlerin Belirlenmesi

Ramazan SAGLAM?, Zehra UYGUNER?, Ferhat KUPY

OZET: Pamugun kalite standartlarmin yillar itibari ile tespit edilmesi gereklidir. Ciinkii pamuk
endiistriyel bir lirtindiir dolayisiyla verimin yiiksek olmasi ve kalite 6zelliklerinin istenilen standartta
olmasi ¢ok dnemlidir. Bu ¢aligma, 2013, 2014, 2015 yillarinda Sanlwurfa ilinde iiretim yapan 21 adet
cirgir fabrikasindan alinan pamuk numunelerinin kalite standartlarini belirlemek amaciyla yapilmistir.
Numunelerin analizi Sanliurfa Ticaret Borsasinda yapilmistir. Ozellikle LEN (uzunluk), STR
(mukavemet), ELG (elastikiyet), +B (sarilik), TR-CNT (yabaci madde sayisi) ve TR-GRADE
(yabanci madde derecesi) gibi kalite standartlar1 incelenmistir. Incelenen ozellikler yiizdesel olarak
standartlarin altinda kalmistir. Cirgirlama sistemleri arasinda sawgin makinelerinin pamuk kalite
ozelliklerine etkisinin daha iyi oldugu ve tercih edilmesi gerektigi tespit edilmistir. Bu ¢calismadan elde
edilen bulgular, pamuk 6zelliklerinde goriilen bazi olumsuzluklarin giderilmesi igin sonraki yillarda
yapilacak ¢alismalara yol gosterici olabilecektir.

Anahtar Kelimeler: Cir¢irlama, kalite, pamuk, standart, Sanliurfa

Determination of Factors Affecting Fiber Quality of Cotton Ginned in Different Years in
Sanhurfa Region

ABSTRACT: The quality standards of cotton need to be determined over the years. Because cotton is
an industrial product, so it is very important that the yield is high and the quality characteristics are at
the desired standard. This study was carried out to determine the quality standards of cotton samples
taken from 21 ginning factories producing in Sanlurfa in 2013, 2014 and 2015. The analysis of the
samples were made in Sanliurfa Commodity Exchange. In particular, quality standards such as LEN
(length), STR (strength), ELG (elongation), + B (yellowness), TR-CNT (trash count) and TR-GRADE
(trash grade) have been analyzed. As a result, the investigated features remained below the standards
in percentage. Among the ginning systems, it has been determined that the effect of sawgin machines
on cotton quality properties is better and should be preferred. Findings obtained from this study may
be a guide for future studies to eliminate some of the problems about cotton standards.
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GIRIS

Pamuk, lifi ile tekstil endiistrisinde, yag1 ile yag endiistrisinde ve ayni zamanda kiispesi ile
hayvan yemi olarak kullanilan 6nemli bir endiistri bitkisidir. Artan niifus artig1 ile pamuk ihtiyacini
kantitatif ve kalitatif olarak karsilamak biiyiik bir dSneme sahiptir. Uluslararas1 Pamuk Istisare Komitesi
(ICAC) verilerine gore; 2019/2020 sezonunda Diinya’da pamuk iiretim miktarinda ilk 6 tlke; Cin,
Hindistan, ABD, Brezilya, Pakistan ve Tiirkiye’dir (ICAC, 2020). Tiirkiye Istatistik Kurumu 2019
verilerine gore Tiirkiye’de lifli pamuk tiretimi 814000 ton olarak ger¢eklesmistir. Sanliurfa ise toplam
lifli pamuk iiretiminde 300906 ton ile toplam iiretimin yaklasik %37’sini gerceklestirmistir (TUIK,
2020). Pamuk {iiretiminde iiretilen miktarin yaninda pamuk kalitesinin de biiyiik bir énemi vardir.
Diinyada pamugun siniflandirilmasi ve standardizasyonunda ABD oncii lilkedir. Diger tilkeler ABD’yi
referans almakla birlikte iilkelerinin 6zelliklerini de ilave ederek pamuk standartlarini olusturmustur.
Tiirkiye’de de benzer bir uygulama s6z konusudur (Sabir ve Giizel, 2010). Tiirkiye’de “Preslenmis
Pamuklarin Standardizasyonuna Iligskin Teblig” 27.07.2001 tarihli ve 24475 sayili Resmi Gazetede
yayinlanmistir. Bu Teblig ile kisa, orta ve uzun elyafli pamuk gruplarinin sinif ve tipleri belirlenmistir.
Yine ayni Tiiziige dayanilarak ¢ikarilan “Preslenmis Pamuk Balya Ambalajlarina iliskin Teblig” ile
balyalamaya iliskin standartlar belirlenmistir (Anonim, 2020a). Pamuk kalitesine erken veya gec¢ hasat,
pamugun cinsi, elle veya makinali toplama, meteorolojik sartlar vb. bircok kriter etki etmektedir. Terzi
ve Kaynak (2019), makinali hasadin elle hasattan daha ge¢ yapilmasindan dolayr pamugun nem, ¢ig,
yagmur, giines gibi doga kosullarina daha fazla maruz kaldigini, bunun da lif renginin matlagsmasina ve
¢epel oraninin fazla olmasma neden oldugunu bildirmislerdir. Lif kalitesi 6énemli bir olgudur. Lifin,
rengi, inceligi, kalinlig1, mukavemeti, tiniformitesi, elastikiyeti, olgunluk derecesi gibi ¢esitli 6zellikler
kalite lizerine etki eden 6nemli faktorlerdendir (Tiimer, 2010). Karademir ve ark. (2005), makinali
hasatta c¢ir¢ir randimani ve lif parlaklik oran1 degerinin azaldigini, buna karsilik ¢epel alani ve ¢epel
miktar1 gibi yabanct madde miktarinin ise arttiginin bildirmislerdir. Kiitli pamugun ¢irgirlanmasi ile
tohum ve lif unsurlar1 birbirinden ayrilmaktadir. Bu iki unsur; taraklanma, ¢iceklenme donemleri ile
hasat depolama ve ¢ir¢irlama asamalarinda, kalite yoniinden birbirlerine etkili olmaktadirlar. Ozellikle,
tohum kalitesi lif kalitesine olumlu ya da olumsuz yonde etkileyebilmektedir (Copur ve Birgiil, 2016).
Pamuk bitkisinin biiyiime ve gelismesi hem diigiik sicakliklardan hem de yiiksek sicakliklardan
olumsuz yonde etkilenmektedir. Diisiik sicakliklarda meydana gelen degismeler yiiksek sicakliklarda
meydana gelen degismelerden daha etkili olmaktadir. Diisiik sicakliklarda kuru madde iiretimi
azalmakta, yiiksek sicakliklarda ise asir1 solunum nedeniyle kuru madde birikimi az olmaktadir
(Haliloglu, 2015). Yasar ve ark. (2017) pamukta farkli zamanlarda kesilerek uzaklastirilan tepe
stirgiiniin lif uzunlugu ve kaliteye olan etkisini incelemislerdir. Sonugta daha yiiksek lif verimi elde
edilmis lif kalitesi yoniinden lif uzunlugu disinda herhangi bir etki goériilmedigini bildirmislerdir.
Arevalo ve ark. (2008) yiiksek sicakliklarda pamuk lif veriminin azaldigin1 ve ayn1 zamanda bitkinin
solunum ile karbon dengesine etkileri nedeniyle verim degiskenligine neden oldugunu bildirmislerdir.

Bu calisma, 2013, 2014, 2015 yillarinda, Sanlurfa ili organize sanayi bdlgesinde bulunan 21
adet circir ve prese fabrikasindan alinan farkli tip pamuk Orneklerinin Sanlurfa Ticaret Borsasinda
analizlerinin yapilmasi ve sonuglarin yillara gére degisimini belirlemeye yonelik olarak yapilmistir.
Elde edilen sonuglarin 1s181nda kalite standardinin altinda kalan degerlerin neler oldugu ve ¢ir¢irlama
sistemleri arasindaki fark ortaya cikarilmistir. Ozellikle bu ¢alismanin, kalite standartlarinin altinda
kalan degerlerin nedenleri ve ¢oziim yollar ile ilgili yapilacak sonraki caligmalara yon vermesi
beklenmektedir.
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MATERYAL VE METOT

Circir ve Prese Fabrikalari

Bu calismada ilk olarak Sanlwrfa ili organize sanayi bolgesindeki 21 adet cirgir ve prese
fabrikas1 belirlenmis ve 2013, 2014, 2015 yillarinda, depolanan pamuklardan 6rnek alinip, ticaret
borsasinda analiz ve incelemesi yapilmistir. Elde edilen analiz sonuglari ile pamuk liflerinde aranan
standart Gzelliklerin karsilagtirmali olarak isletmeler bazinda incelenmesi yapilmistir. 21 adet ¢irgir
fabrikasindan 18’inde rollergin, 2’sinde rotobar ve 1’inde sawgin sistemi kullanilmaktadir.

Pamuk

Bélgede yaygin olarak yetistirilen Stoneville (STV 453),Stoneville (STV 468), Beyaz Altin
(BA119) ve Candia gibi pamuk ¢esitlerinin standart 6zellikleri tagiyip tagimadigr Sanliurfa Ticaret
Borsasinda yapilan analizler sonucu ortaya ¢ikarilmistir.

Laboratuvar Analizleri

Incelemeye alinan isletmelerdeki cirgirlanmis lifler rastgele segilip alinarak Sanlrurfa Ticaret
Borsasinda analiz edilmistir. Sanlurfa Ticaret Borsasinda; Pamugun lif uzunlugu (Uhm-len), Kirlilik
(Trash) , ¢epel ylizdesi (Area), yabanci madde orani (Cnt), uzun elyaf yiizdesi, kisa elyaf ylizdesi
(Unf), dayaniklilig1 (Str), elastikiyet (Elg), inceligi (mic), iplik egilebilirligi (Sc1), iplik olabilirligi
(Csp), renk siifi (C-g), parlakligi ( Rd) ve sariligi (+b) gibi 6zellikler saptanmistir. Arastirmada
pamuk lif kalite 6zelliklerinin belirlenmesinde Cizelge 1°deki belirlenen kriterler dikkate alinmistir.

Cizelge 1. Pamuk lifinin standartlari (Anonim, 2020b; Anonim, 2020c)

Cok Kaotii, kotii Vasat Iyi Cok iyi
Uzunluk (-)-25.3 25.4-28.5 28.6-34.8 34.9-(+)
Elyaf diizgiinliigii (-)-76, 77-79 80-82 83-85 86-(+)
Elastikiyet (-)-4.9,5.0-5.8 5.9-6.7 6.8-7.6 7.7-(+)
Test edilen elyaf sayisi 300-(-), 300-399 400-499 500-599 600-(+)
Parlakhik 40-(-), 40-59 60-69 70-79 80-85
Sarihk 18-(+), 13-18 11-13 8-10.5 48
Renk sinifi 71-61 51 41-31 11-21
sawgin rollergin  sawgin rollergin  sawgin rollergin sawgin rollergin
Yabanci madde alam 7.0-(+), 10.6-(+),
4070 78105 2.0-4.0 6.7-7.7 12-2 53-6.6 1.2 52
Yabanci madde sayisi 110-(+), 109-81 80-70 69-51 50-40
Yabanci madde degeri 7-6 5-4 3-2 1-(-)
Kisa elyaf yiizdesi 17-(+), 14-17 10-13 6-9 (-)-5
iplik olabilme giicii (-)-109, 110-129 130-140 141-159 160-(+)
Rutubet (-)-6.9,7.0-7.9 8.0-8.5 8.6-8.9 9.0-12.0 (+)
Elyaf inceligi 6.0-(+), 1.8-2.9 5.0-5.9 4.0-4.9 3.0-3.9
Mukavemet (-)-23, 24-25 26-28 29-30 31-(+)
Olgunluk (-)-0.125 0.125-0.25 0.25-0.50 0.5-(+)

Bu standart degerler asagidaki sekilde degerlendirmeye alinmistir.

SCI degerinin 130 < oldugu durum da iplik egrilebilirliginin standart degerde oldugu kabul
edilmistir.

MIC degerinin 4.3-4.9 arasinda oldugu durumlarda iplik inceliginin standart degerde oldugu
kabul edilmistir.

MAT degerinin 0.125-0.5 (+) arasinda oldugu durumlarda pamuk olgunlugunun standart degerde
oldugu kabul edilmistir.

LEN degerinin 29-32 arasinda oldugu durumlarda pamuk uzunlugunun standart degerlerde
oldugu kabul edilmistir.
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AMT degerinin ne kadar yiiksek olursa o kadar iyi oldugu kabul edilmis olup, yillara gére alinan
verilerde 400< standarda yakin oldugu kabul edilmistir.

UNF degerinin 80-86 arasinda oldugu durumlarda elyaf uzunlugunun standart degere yakin
oldugu kabul edilmistir.

SFI degerinin 5-10 arasinda oldugu durumlarda kisa elyaf yilizdesinin standart degere yakin
oldugu ve degerin diisiik olmasinin daha iyi oldugu kabul edilmistir.

STR degerinin 21-31 arasinda oldugu durumlarda elyaf dayanikliliginin standart degere yakin
oldugu kabul edilmistir.

ELG degerinin 5.9 ile 7.7 arasinda oldugu durumlarda elyaf esnekliginin standart degere yakin
oldugu kabul edilmistir.

MOIST degerinin 7-8.6 arasinda oldugu durumlarda nem yiizdesinin standart degere yakin
oldugu kabul edilmistir.

Rd degerinin 40-85 arasinda oldugu durumlarda elyaf parlakliginin standart degere yakin oldugu
kabul edilmistir.

+b degerinin 4-8 arasinda oldugu durumlarda elyaf sarilik yiizdesinin standart degere yakin
oldugu kabul edilmistir.

C-G degerinin 11-61 degerleri arasi iyi 41 degerinin orta deger oldugu durumlarda renk sinifinin
standart degere yakin oldugu kabul edilmistir.

Tr CNT degerinin 50-80 degerleri arasinda oldugu durumlarda yabancit madde sayisi yiizdesinin
standart degere yakin oldugu kabul edilmistir.

Tr AREA degerinin 1-2 arasinda oldugu durumlarda cepel ylizdesinin standart degere yakin
oldugu kabul edilmistir.

Tr GRADE degerinin 1-7 arasinda oldugu durumlarda pamuktaki kirlilik ytlizdesinin standart
degere yakin oldugu kabul edilmistir.

BULGULAR VE TARTISMA

2013 Y1l Verilerine Gore Lif Analiz Sonu¢lar:
2013 yil1 i¢in 21 adet pamuk ¢ir¢ir isletmelerinden alinan 6rnekler Sanliurfa Ticaret Borsasinda
analiz edilmistir. Elde edilen sonuglar Cizelge 2’de verilmistir.

Cizelge 2. 2013 yili pamuk lif 6zellikleri

isletme sayis1 SCI MIC MAT LEN AMT UNF SFI STR Cir¢irlama Sistemi
1 117 55 0.94 28.2 607 83.7 8.3 27.4 Rollergin
2 160 429 0.93 29.3 558 86.5 7.2 323 Rollergin
3 145 4.63 091 29.1 525 84.6 7.8 324 Rollergin
4 157 4.67 0.92 29.7 561 85.5 8 33.2 Rollergin
5 148 478 0.92 29 533 86 8.3 313 Rollergin
6 145 4.48 0.92 27.2 424 84 9.1 29.5 Rollergin
7 159 4.56 0.93 29.4 533 86.2 7.1 328 Rollergin
8 159 423 091 27.8 456 85 8.4 313 Rollergin
9 129 5.12 0.92 28.8 446 83.4 8.8 30.8 Rollergin
10 154 442 0.93 28.6 487 85.9 7.2 322 Rollergin
11 162 4.64 0.95 29 403 86.2 6.8 34.8 Rollergin
12 155 471 0.93 26.9 509 86.1 7.9 32.7 Rollergin
13 146 4.47 0.9 28.8 505 84.8 9 32.3 Rollergin
14 131 458 0.9 27.8 506 83.1 9 30.2 Rollergin
15 149 471 0.94 29.1 559 85.9 7.3 313 Rollergin
16 160 4.75 0.95 28.6 544 86.5 7.8 344 Rollergin
17 153 4.63 0.92 285 567 85.8 8.5 328 Rollergin
18 141 454 0.92 28.2 588 84.5 8.6 315 Rollergin
19 146 461 0.83 29.2 509 85.4 7.9 31.2 Rotobar
20 164 35 0.87 29.9 595 84.1 8.1 30.7 Rotobar
21 146 4.97 0.94 20.8 547 85.6 7.5 31.2 Sawgin

712



Ramazan SAGLAM ve ark. 11(1): 709-721, 2021

Sanhurfa Bélgesinde Farkh Yillarda Cir¢cirlanms Pamugun Lif Kalitesine Etki Eden Faktorlerin Belirlenmesi

Cizelge 2’nin devam

ELG MOIST Rd +B C-G Tr CNT Tr AREA Tr GRADE Circirlama Sistemi

1 8.2 75 72.1 7.7 41-51 82 1.44 8 Rollergin
2 8.4 8.7 73.2 8.4 41 83 1.9 8 Rollergin
3 7.3 9.2 68.6 8.5 41-51-42 43 1.47 8 Rollergin
4 7.9 8.8 75.7 8.2 31-41 45 0.52 4 Rollergin
5 7.9 7.8 69.3 7.7 41-51 114 1.71 8 Rollergin
6 8.1 8 69.6 8.2 51-41-52 101 1.84 8 Rollergin
7 8.6 9.1 73.9 8.4 41 92 1.31 7 Rollergin
8 8.4 7.9 76.5 8.4 31-41 48 0.82 5 Rollergin
9 7 7.6 67.1 7.7 51 75 2.09 8 Rollergin
10 88 8.2 715 8.3 41-51-31-42 76 2.34 8 Rollergin
11 8.7 7.2 72.9 8.4 41 85 1.36 7 Rollergin
12 8 7.9 733 7.9 41 77 1.39 7 Rollergin
13 76 7.9 67.4 8.8 51-52 138 2.85 8 Rollergin
14 7.6 7.6 71.1 9.1 41-42 75 1.92 8 Rollergin
15 85 8 712 7.9 51-41 83 2.06 8 Rollergin
16 89 8 71.8 8 41-51 84 1.49 7 Rollergin
17 7.6 9.2 71.4 7.7 41-51 100 1.75 8 Rollergin
18 8 94 68.5 8.3 51-41 103 211 8 Rollergin
19 7.9 7.8 70.5 8.3 41 49 13 7 Rotobar

20 79 7.3 88.6 8.2 51-41 96 2.33 8 Rotobar

21 8 8.3 73.2 8.2 41 77 1.22 7 Sawgin

SCI (Egrilebilirlik), MIC (incelik), MAT (Olgunluk) (%), LEN (Uzunluk) (mm), AMT (Test sayisi) (adet), UNF
(diizgiinliik), SFI (Kisalik) (%), STR (mukavemet), ELG (elastikiyet) (%), MOIST (Rutubet) (%), Rd (Parlaklik), +B
(Sarilik) (%), C-G (Renk), Tr CNT (yabanct madde sayis1), Tr AREA ( yabanci madde alani), Tr GRADE (Yabanci
madde degeri)

2013 yilinda 21 ¢irgir fabrikasindan elde edilen pamuk lif kalite degerlerinin gosterildigi Cizelge
2’ye gore her bir kriterin standartlarla kargilastirmasi yapilmistir.  Bu degerlere gore;

SCI :  %95.24%iniin iplik olabilme ozelligi tasidigi, %4.76'sinin bu o6zelligi tasimadigi
saptanmistir.

MIC : %80.95'nin elyaf inceliginin uygun oldugu, %19.04'niin uygun olmadig1 yani ¢ok ince
yada kaba oldugu saptanmustir.

MAT: % 100 oraninda standart oldugu saptanmustir.

LEN : % 42.85'inin lif uzunlugunun uygun oldugu, %57.14inilin ideal uzunlukta olmadig:
saptanmuistir.

AMT : %100 oraninda standart oldugu saptanmustir.

UNF : %76.19'unun elyaf diizgiinliigliniin standart oldugu, %23.80'inin standart dis1 oldugu
saptanmustir.

SFI : %100 oraninda standart oldugu saptanmustir.

STR : %23.82'sinin elyaf dayanikliliginin uygun oldugu, %76.17'sinin uygun olmadig1
gorilmiistiir.

ELG : %23.81'inin elastikiyetinin uygun Olgiilerde oldugu, %76.18'inin uygun Olgiilerde
olmadig1 gortilmiistiir.

MOIST : %71.42'sinin nem miktarinin standart degerde oldugu, %?28.57'sinin nem miktarinin
standart degerde olmadig1 goriilmistiir.

Rd :%95.23'niin parlakliginin uygun oldugu, %4.76'sinin uygun degerlerde olmadigi
saptanmistir.

+B ! %33.33lniin sarilhik oranmin uygun degerde oldugu, %66.66'stnin uygun olmadigi
gorilmiistir.

C-G : %85.71'inin standart renk smifin da oldugu, %14.28'inin standardin iistiinde iyi oldugu
goriilmiistiir.

Tr-CNT : %57.14'inde yabanci madde oraninin fazla oldugu, %23.80'inin ideal oranlarda
oldugu, %19.05'inin standart iistii temiz oldugu goriilmistiir.
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Tr-AREA: %28.57'sinde c¢epel yiizdesinin ¢ok fazla oldugu, %61.90'inin da normal oranda
oldugu, %9.53"liniin standardin iistiinde temiz oldugu goriilmustiir.

Tr-GRADE: %38.09'unun standart olg¢iide kirli oldugu, %61.90'min ¢ok kirli oldugu
gorilmistir.

Ozellikle standart degerlerin altinda kalan 6zellikler LEN (uzunluk), STR (mukavemet), ELG
(elastikiyet), +B (sarilik), TR-CNT (yabancit madde sayis1) ve TR-GRADE (yabanci madde degeri)
olarak bulunmustur.

2014 Yih Verilerine Gore Lif Analiz Sonuclari
2014 yil1 i¢in 21 adet pamuk circir isletmelerinden alinan 6rnekler Sanliurfa Ticaret Borsasinda
analiz edilmistir. Elde edilen sonuglar Cizelge 3’de verilmistir.

Cizelge 3. 2014 yili pamuk lif 6zellikleri

isletme sayis1  SCI MIC MAT LEN AMT UNF SFI STR Cir¢irlama_Sistemi
1 151 4.7 0.91 29.5 569 85.9 7.7 32.6 Rollergin
2 144 4.8 0.92 27.7 451 86.1 8.2 30.8 Rollergin
3 142 5.04 0.92 29.5 552 85.3 7.7 32.2 Rollergin
4 123 4.79 0.93 28 463 84 10.2 27.9 Rollergin
5 156 4.7 0.92 29.4 537 86.4 7.2 32.6 Rollergin
6 157 4.56 0.93 29.1 533 86.4 73 33 Rollergin
7 134 4.52 0.89 28.7 485 84.2 9.6 30.9 Rollergin
8 132 4.98 0.92 20.2 439 85 6 30 Rollergin
9 132 4.62 0.9 28.3 494 83.6 8.4 30.6 Rollergin
10 157 4.76 0.96 30.3 501 86.8 6.8 33 Rollergin
11 132 4.96 0.93 28.2 466 84.5 8.8 30.4 Rollergin
12 142 4.93 0.92 28.2 420 86.1 7.4 31.1 Rollergin
13 145 4.89 0.92 28.9 471 85.8 8 30.8 Rollergin
14 143 4.52 0.93 27.8 782 85 8.4 30.9 Rollergin
15 154 4.92 0.94 29.8 547 86.2 7.7 32.8 Rollergin
16 154 512 0.95 30.7 557 86.3 7 32.8 Rollergin
17 140 4.85 0.93 29.1 505 85 7.4 30.4 Rollergin
18 149 4.83 0.93 29.2 494 85.2 7.5 32.6 Rollergin
19 159 48 0.94 29.3 501 86.6 7 33 Rotobar
20 154 4.63 0.91 28.9 499 85.4 8.3 334 Rotobar
21 142 49 0.93 28.5 482 85.4 7.9 30.8 Sawgin

Cizelge 3’iin devami

ELG MOIST Rd +B C-G Tr CNT Tr AREA Tr GRADE Circirlama Sistemi

1 79 7.6 66.8 9.1 52-42-51 130 2.07 8 Rollergin
2 7.8 75 68.4 8.7 52-42-41 87 1.78 8 Rollergin
3 7.5 7.5 64.6 8.9 52 169 2.84 8 Rollergin
4 8.2 5.8 64.1 8.3 52-62-61-51 109 2.67 8 Rollergin
5 7.7 9 70.8 8.2 41-51 69 1.45 8 Rollergin
6 8 8.3 71.3 9.1 41-42-31 67 1.46 8 Rollergin
7 73 7.1 61 7.8 61-62 72 3.19 8 Rollergin
8 7.6 6.3 64 8.3 51-41-52 100 2.92 8 Rollergin
9 7.6 7 66.1 8.1 51 61 2.96 8 Rollergin
10 83 8.6 73 7.4 41-51 86 1.74 8 Rollergin
11 78 6.8 64.7 8.6 51-52-62 123 2.7 8 Rollergin
12 77 7 64.9 8.3 51-62 102 2.05 8 Rollergin
13 76 74 72.7 8.7 41-42 59 0.85 5 Rollergin
14 83 7.6 68.5 8.8 52-42-41-51 96 1.67 8 Rollergin
15 78 8.7 70.7 8.6 41-42-51 60 1.52 8 Rollergin
16 8.1 9.3 69.5 8.8 41-42-51 49 1.68 8 Rollergin
17 79 7.6 70.4 9.2 42-41 59 1.75 8 Rollergin
18 79 9 72.1 8.4 41-51 78 1.34 7 Rollergin
19 84 8.6 74.2 8.7 31-41 61 1.08 6 Rotobar

20 7.7 8.1 72.8 8.3 41-51 50 13 7 Rotobar

21 7.8 6.7 70.9 9.1 42-41-31 70 1.34 7 Sawgin

2014 yilinda 21 cirgir fabrikasindan elde edilen pamuk lif kalite degerlerinin gosterildigi Cizelge
3’e gore her bir kriterin standartlarla karsilagtirmasi yapilmistir.  Bu degerlere gore;

SCI :  %95.20'sinin iplik olabilme o&zelligi tasidigi, %4.80'inin bu ozelligi tasimadig
saptanmuistir.
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MIC : %85.71'Inin elyaf inceliginin uygun oldugu, %14.28'inin uygun olmadig1 yani ¢ok ince
yada kaba oldugu saptanmustir.

MAT: %100 oraninda standart oldugu saptanmistir.

LEN : %47.61'inin lif uzunlugunun uygun oldugu, %52.38'inin ideal uzunlukta olmadigi
saptanmistir.

AMT : %100 oraninda standart oldugu saptanmustir.

UNF : %100'{iniin uygun oldugu saptanmuistir.

SFI : %95.24"iniin standart oldugu %4.76'sinin standart dist oldugu saptanmastir.

STR : %47.61'inin elyaf dayanikliliginin uygun oldugu, %52.38'inin uygun olmadig
gorilmiistir.

ELG : %38.09'unun elastikiyetinin uygun o6lgiilerde oldugu, %61.90'min uygun Olgiilerde
olmadig1 goriilmiistiir.

MOIST : %57.14"iniin nem miktarinin standart degerde oldugu, %42.85'inin nem miktarinin
standart degerde olmadig1 goriilmiistiir.

Rd : %100'iniin parlakliginin uygun oldugu saptanmustir.

+B : %0.09'unun sarilik oraninin uygun degerde oldugu, %99'unun uygun olmadigi gorilmiistiir.

C-G : %95.23"%iniin standart renk sinifin da oldugu, %4.76'inin standardin Ustlinde iyi oldugu
gorilmistiir.

Tr-CNT : %33.33'liinde yabanci madde oraninin fazla oldugu, %61.90'nin ideal oranlarda
oldugu, %4.76"min standart {istii temiz oldugu goériilmiistiir.

Tr-AREA: %42.85'inde ¢epel yiizdesinin ¢ok fazla oldugu, %52.38'inin da normal oranda oldugu
,%4.76's1min standardin iistiinde temiz oldugu goriilmiistiir.

Tr-GRADE: %80.95'inin standart olgtide kirli oldugu, %19.04'tiniin ¢ok kirli oldugu
gorilmiistiir.

Ozellikle standart degerlerin altinda kalan 6zellikler LEN (uzunluk), STR (mukavemet), ELG
(elastikiyet) ve +B (sarilik) olarak bulunmustur.

2015 Y1l Verilerine Gore Lif Analiz Sonuclar:
2015 yil1 i¢in 21 adet pamuk ¢ir¢ir isletmelerinden alinan 6rnekler Sanliurfa Ticaret Borsasinda
analiz edilmistir. Elde edilen sonuglar Cizelge 4’de verilmistir.

Cizelge 4. 2015 y1li pamuk lif 6zellikleri

isletme sayis1 SCI MIC MAT LEN AMT UNF SFI STR Cir¢irlama Sistemi
1 145 453 0.93 28.6 456 85.6 7.3 31 Rollergin
2 144 4.86 0.92 27.2 406 86.2 7.5 315 Rollergin
3 113 4.58 091 27.7 442 82 11.1 28.4 Rollergin
4 139 4.84 0.95 28.8 404 84.8 7.9 314 Rollergin
5 129 4.76 0.94 26.6 406 85.4 8.1 29.4 Rollergin
6 129 4.35 0.9 27.4 450 83.8 8.8 304 Rollergin
7 140 4.73 0.92 27.9 441 84.5 8.4 32.7 Rollergin
8 151 4.64 0.94 29.2 411 85.7 6.8 33 Rollergin
9 147 4.45 0.91 285 458 85.5 75 31.6 Rollergin
10 132 4.98 0.91 28 441 85.2 8.2 29.4 Rollergin
11 137 4.56 0.94 28.2 392 83.9 7.4 32.2 Rollergin
12 145 4.63 0.94 28.8 432 84.7 75 325 Rollergin
13 136 4.7 0.91 289 441 83.3 7.3 32.2 Rollergin
14 144 451 0.94 28.4 448 84.8 7.7 323 Rollergin
15 145 4.69 0.91 29.3 446 84.6 7.2 32.3 Rollergin
16 139 4.87 0.94 28.3 471 85.2 7.6 314 Rollergin
17 147 4.7 0.96 28.1 480 84.7 7.1 34.1 Rollergin
18 154 4.72 0.94 29.2 434 86 6.5 33.3 Rollergin
19 147 4.87 0.92 28.6 472 85.3 7.1 324 Rotobar
20 143 4.52 0.94 28.2 406 85.1 7.6 31.9 Rotobar
21 150 5.08 0.97 28.1 420 85.3 6.9 33.9 Sawgin
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Cizelge 4’iin devami

ELG MOIST Rd +B C-G Tr CNT Tr AREA Tr GRADE Cirg¢irlama Sistemi

1 8.1 6.8 67.5 9.1 52-51-42-43 113 1.94 8 Rollergin
2 7.9 7.8 66.7 8 51 132 2.54 8 Rollergin
3 7.8 7.5 60 8 61-62 172 3.79 8 Rollergin
4 8.4 7.6 66.2 9.1 52 131 1.87 8 Rollergin
5 85 7.7 60.2 8.1 62 145 3.59 8 Rollergin
6 7.7 7.7 60.3 7.9 61-62 247 3.3 8 Rollergin
7 7.7 8 65.1 8.1 51 103 2.85 8 Rollergin
8 8.3 7.5 66.3 8.9 52 195 3.17 8 Rollergin
9 8.4 7 67.1 8.5 51-52 74 2.25 8 Rollergin
10 7.1 6.3 65.2 8.7 51-52 153 3.27 8 Rollergin
11 85 7 64.4 8 51-61 194 2.59 8 Rollergin
12 85 7.4 66.7 8.8 51-52 158 2.24 8 Rollergin
13 7.1 7.1 66.6 9 52-42-51 49 141 8 Rollergin
14 8.5 7.6 65.4 10.1 52-53-43 189 1.77 8 Rollergin
15 73 7 69.5 8.9 41-42-51 94 1.53 8 Rollergin
16 8.1 7 65 8.3 51-52 136 2.63 8 Rollergin
17 8.6 7.3 67.7 9.7 42-52 124 1.93 8 Rollergin
18 8.1 7.1 69.3 8.2 41-51 63 1.56 8 Rollergin
19 75 7.6 715 8.6 41-51 78 1.2 6 Rotobar

20 8.2 7.7 68.6 8.3 41-51-52 36 1.3 7 Rotobar

21 8.1 7.5 72.7 9.5 32-42-41-31 59 1.36 6 Sawgin

2015 yilinda 21 ¢ircir fabrikasindan elde edilen pamuk lif kalite degerlerinin gosterildigi Cizelge
4’e gore her bir kriterin standartlarla karsilastirmasi yapilmistir. Bu degerlere gore;

SCl :  %85.72'sinin iplik olabilme ozelligi tasidigi, %14.28'inin bu Ozelligi tasimadigi
saptanmistir.

MIC : %90.47'sinin elyaf inceliginin uygun oldugu, %9.52'sinin uygun olmadig1 yani ¢ok ince
yada kaba oldugu saptanmustir.

MAT: %100 oraninda standart oldugu saptanmuistir.

LEN : %14.28'inin lif uzunlugunun uygun oldugu, %85.71'inin ideal uzunlukta olmadigi
saptanmuistir.

AMT : %100 oraninda standart oldugu saptanmustir.

UNF : %95.23"iniin uygun oldugu, %4.76'siin elyaf diizglinliiglinlin uygun olmadig
saptanmuistir.

SFI : %95.22’sinin standart oldugu %4.78'inin standart dis1 oldugu saptanmustir.

STR : %23.80'inin elyaf dayanikliliginin uygun oldugu, %76.19'unun uygun olmadigi
gorilmiistiir.

ELG : %28.57'sinin elastikiyetinin uygun Ol¢iilerde oldugu, %71.42'sinin uygun Olgiilerde
olmadig1 gortilmiistiir.

MOIST : %90.74'tiniin nem miktarimimn standart degerde oldugu, %9.52'sinin nem miktarinin
standart degerde olmadig1 goriilmiistir.

Rd : %100'iniin parlakliginin uygun oldugu saptanmistir.

+B : %19.04"liniin sarilik oranimin uygun degerde oldugu, %80.95'inin uygun olmadigi
gorilmiistiir.

C-G : %90.47'sinin standart renk sinifin da oldugu, %9.52'sinin tip dist oldugu goriilmistiir.

Tr-CNT : %71.42'sinde yabanct madde oranmin fazla oldugu, %19.04'%inlin ideal oranlarda
oldugu, %9.52'sinin standart {istli temiz oldugu goriilmiistiir.

Tr-AREA: %47.6’siin ideal oranlarda oldugu, %52.3"iniin ¢ok kirli oldugu goriilmiistiir.

Tr-GRADE: %14.29'unun standart dlgiide kirli oldugu,%85.71'inin ¢ok kirli oldugu goriilmiistiir.
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Ozellikle standart degerlerin altinda kalan 6zellikler LEN (uzunluk), STR (mukavemet), ELG
(elastikiyet), +B (sarilik), TR-CNT (yabanci madde sayisi) ve TR-GRADE (yabanci madde degeri)
olarak bulunmustur.

2013, 2014 ve 2015 Yillarinda Kalite Standardimin Altinda Kalan Kriterlerin Karsilastirilmasi
2013, 2014 ve 2015 yillarinda pamuk standartlarinin altinda kalan faktorlerin yillara gore
degisimi Sekil 1’de verilmistir.
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Yillara gore kalite standardi altindaki faktérler (%)
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Sekil 1. 2013, 2014 ve 2015 yillarinda kalite standardinin altinda kalan degerler

Sekil 1’e gore LEN (uzunluk) degerinde 2014 yilinda biraz azalis olmakla birlikte genel olarak

tim yillarda kalite standartlarinin altinda kalma ylizdesi fazla bulunmustur. Lif uzunlugunun (mm)
istenilen standartlarin altinda kalmasinin birgok faktorleri bulunmaktadir. Terzi ve Kaynak (2019)
pamukta el ile yapilan hasatlardaki lif uzunlugunu makinali hasat ile karsilagtirdiklarinda aralarindaki
farkin ¢cok 6nemli olmamakla beraber makinali hasatta bir miktar daha fazla lif uzunlugu oldugunu
bildirmislerdir. STR (mukavemet) degerinde 2014 yilinda azalis olmakla birlikte genel olarak tiim
yillarda kalite standartlarinin altinda kalma yilizdesi fazla bulunmustur. Pamukta potasyum
noksanliginda lif uzunlugu kisa, 1if mukavemeti diisiik, lifler ise kalitesizdir. Koza olusum asamasinda
toprak neminde meydana gelecek azalma, mukavemeti diisiik, uzun ve ince lif olusumuna neden
olmaktadir (Anonim, 2020d). ELG (elastikiyet) degerinde 2014 yilinda bir miktar azalig olmakla
birlikte tlim yillar i¢in yiizdesel olarak rakamlar standardin altinda kalmistir. Aguero ve ark. (2017) 5
farkl1 hasat sistemine sahip bigerdoverlerle yapilan pamuk hasadini ¢esitli kriterler agisindan
karsilastirmis ELG (%) degerlerinin en diistik 7.8, en yiiksek ise 8.4 olarak bulmustur. Mathangadeera
ve ark. (2020) pamuk lif kalitesini belirlemek i¢in iki ayr1 aileye ait toplam 32 O6rnek iizerinde
yaptiklar1 ¢alismada lif uzamasi disindaki 6zelliklerin benzer oldugunu lif uzamasiin ise en yiiksek
%9.9-%11, en diisiik ise %7.7-%8.8 arasinda oldugunu belirtiglerdir. Benzina ve ark. (2007) istenilen
diizeyde uzama ve mukavemete sahip olmayan pamuk elyaflarinin cirgirlama sirasinda uygulanan
gerilmelere ve mekaniksel islemlere dayanamayacagini belirtmislerdir. +B degerinde de yillar itibari
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ile genel olarak kalite standartlarinin altinda kalmistir. Renk, pamuk hammaddesinin kalite
simiflandirmasinda kullanilan en temel kriterlerden biridir (Xu ve ark.,2000). Terzi ve Kaynak (2019)
pamukta makinali hasadin el ile hasada oranla lif inceligi ve elyaf sarilik degerleri yoniinden daha
uygun oldugunu belirtmislerdir. Duckett ve ark. (1999) pamukta renk degerine yetistirme sartlarinin
(yagis, donmalar, bocekler, mantarlar, toprak, ¢im vb. ile temas yoluyla lekelenme vb.) ile depolama
kosullarinin (nem, sicaklik vb.) etki ettiklerini belirtmislerdir. Silvertooth (2001) agmis kozalarin asir1
derecede yagmura maruz kalmasi halinde bunun pamuk elyafini beneklendirecegini, grilik ve sarilik
degerini yiikseltecegini belirtmistir. TR-CNT degerinde 2014 yilinda standardin altinda kalma orani
%33 olmakla birlikte diger yillarda oran ¢ok yiiksek ¢ikmistir. Terzi ve Kaynak (2019) yaptiklar
calismada TR-CNT degerinde makinali hasadin (58.08) elle hasada (10.87) gore daha fazla oldugunu
vurgulamiglardir. Kiitliiniin makina ile hasat edilmesi; parlaklik (Rd) yabanci madde adedi (Tr Cnt),
yabanci madde alani (Tr Area), yabanci madde derecesi renk derecesi(Tr Grade) degerlerini olumsuz
olarak etkilemektedir (Demirtas, 2006). Karademir ve ark. (2005) yaptiklar1 calismada elle hasatta
cepel miktarin1 41.33, makine ile hasatta ise 161.83 olarak bulmuslardir. TR-GRADE degerinde 2014
yilinda standardin alinda kalma yiizdesi %19.04 olmakla birlikte diger yillarda yiiksek cikmuigtir.
Ozkan ve ark. (2002) iki farkli tiir pamukta farkli zamanlarda uygulanan defoliant uygulamasinmn
yaprak doktiirmeye olan etkisini incelemislerdir. Sonu¢ olarak yaprak doktiiriicii uygulamalarin
yabanci madde derecesini etkilemedigini ve %60 veya daha fazla koza agiminda yaprak doktiiriicii
uygulamasiin 1lif verimi ya da lif kalitesi lizerine herhangi bir olumsuz etkisi olmadigini
bildirmislerdir. Eder ve ark. (2017) yaprak doktiiriici uygulamalarin yaprak (yabanci madde)
derecesine c¢ok fazla etki etmedigini, buna karsilik yaprak derecesinin yiiksek tily yogunluguyla
arttigini belirtmislerdir.

Cirarlama  Yontemlerinin Pamuk Kalite Ozelliklerine Etkisinin Istatistiksel Olarak
Karsilastirilmasi

Belirlenen 21 adet isletmeden 18’inde rollergin, 2’sinde sawgin ve 1’inde rotobar sistemi
kullanilmaktadir. Calismada cir¢irlama sistemlerinin LEN, STR, ELG, +B, Tr CNT, Tr GRADE
Olctimleri bakimindan farkli olup olmadiginin incelenmesi i¢in Kruskall Wallis testi uygulanmuis, farkli
olarak tespit edilen oOlglimlerde farkin hangi sistemden kaynaklandigini incelenmesi igin ikili
kiyaslama testi olarak all-pairwise uygulanmustir. Istatistiksel degerlendirme igin SPSS (Statistical
Package for Social Science) 25.0 Windows paket programi ile yapilmis, kritik karar verme degeri
olarak 0=0,05 alinmistir.

Cizelge 5. Cir¢irlama sistemlerinin istatistiksel olarak karsilastirilmasi

Circirlama Sistemi (N=63) Fark
Olgiim Rollergin (n=54) Rotobar (n=6) Sawgin (n=3) p** (ikili
X&s.s. X&s.s. X&s.s. Karsilastirma)
LEN 28,44+1,40 29,02+0,59 25,80+4,33 0,11 -
STR 31,62+1,51 32,10+1,04 31,97+1,69 0,77 -
ELG 7,98+0,45 7,93+0,33 7,97+0,15 0,94 -
+B 8,45+0,53 8,40+0,20 8,93+0,67 0,41 -
Tr CNT 102,81+43,99 61,67£21,91 68,67+9,07 0,02* Rol>Rot,Saw
Tr GRADE 7,72+0,81 6,83%+0,75 6,67+0,58 0,01* Rol>Rot,Saw

** Kruskall Wallis Testi yapilmistir.*0,05 diizeyinde anlamli farklilik

Yapilan istatistik analizi sonucunda ¢ir¢irlama sistemlerinin belirlenen kalite 6zelliklerine etkisi
karsilastirilmistir. Sekil 2°de yukarida verilen tablodaki degerlere gore 6nem seviyeleri gosterilmistir.
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30,00 29,02 32,20 32,10 .
29,00 28,44 32,00 ’
28,00 31,80
27,00 - 31,62
26,00 ) 31,60
24,00 31,20
Rollergin Rotobar Sawgin Rollergin Rotobar Sawgin
HLEN HSTR
8,93
8,00 798 9,00
7,98 7,97 8,80
7,96 8,60
. 8,45 8,40
7,94 93 8,40
7,90 8,00
Rollergin Rotobar Sawgin Rollergin Rotobar Sawgin
BELG m+B
120,00 102,81* 8,00 7,72*
100,00 750
80,00 6167 68,67 '
6,83
60,00 7,00 6,67
40,00
6,50
20,00
0,00 6,00
Rollergin Rotobar Sawgin Rollergin Rotobar Sawgin
H Rollergin H Rotobar M Sawgin H Rollergin  H Rotobar M Sawgin

* Yiiksek ve farkli olan gruplari gostermektedir.
Sekil 2. Kruskall Wallis Testi sonucunda gruplarin 6nem seviyeleri

Calismada LEN oOl¢iimiinlin ¢ir¢irlama  Sistemlerine gore farkliliklar gostermedigi tespit
edilmistir. Rollergin, rotobar ve sawgin ¢irgirlama Sistemleri ile islenen iiriinlerdeki LEN 6l¢timlerinin
benzer seviyelerde oldugu goriilmiistir (p=0,11).

Calismada STR Ol¢limiiniin ¢irgirlama sSistemlerine gore farkliliklar gdstermedigi tespit
edilmistir. Rollergin, rotobar ve sawgin ¢ir¢irlama Sistemleri ile islenen tiriinlerdeki STR 6l¢iimlerinin
benzer seviyelerde oldugu goriilmiistiir (p=0,77).

Calismada +B 6l¢iimiiniin ¢ir¢irlama Sistemlerine gore farkliliklar géstermedigi tespit edilmistir.
Rollergin, rotobar ve sawgin ¢irgirlama Sistemleri ile islenen fiiriinlerdeki +B olglimlerinin benzer
seviyelerde oldugu goriilmiistiir (p=0,41).

Calismada Tr CNT Ool¢iimiinlin ¢ir¢irlama sistemlerine gore farkli oldugu tespit edilmistir.
Farkin nedeninin rollergin sistemi ile islenen {irlinlerde Tr CNT diizeylerinin rotobar ve sawgin
cirgirlama Sistemlerine gore daha yiiksek diizeyde oldugu gortilmiistiir (p=0,02).
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Calismada Tr GRADE o6l¢iimiiniin ¢irgirlama sistemlerine gore farkli oldugu tespit edilmistir.
Farkin nedeninin rollergin sistemi ile islenen iiriinlerde Tr GRADE diizeylerinin rotobar ve sawgin
cirgirlama Sistemlerine gore daha yliksek diizeyde oldugu goriilmiistiir (p=0,01).

Yapilan istatistik analiz sonucunda LEN, STR ve +B degerlerinde ¢irgirlama sistemleri arasinda
bir farklilik bulunmamistir. Buna karsilik TR CNT ve TR GRADE degerlerinde 6zellikle sawginle
yapilan ¢ir¢irlamada daha diisiik degerler elde edildigi tespit edilmistir. Benzer ¢alismalarda da ayni
sonuglar bulunmustur. Ozel (2015) Yaptig1 calismada rollergin makinelerinde yabanci madde oraninin
sawgin makinelerindekine gore daha fazla oldugunu belirtmistir. Aydemir (1982) rollergin sistemi ile
girgirlanmis pamukta yabanct madde oranmin makinali hasatta %11.6-13.4 ve elle hasatta %5.3
oldugunu, sawgin’de ise makinali hasatta %4.0-4.9 ve elle hasatta %3.3 oldugunu bildirmislerdir.
Iscan ve ark. (2002) makineli hasat sonrasi elde edilen kiitlii pamugun c¢epel miktarmin rollergin ile
tam temizlenemedigini fakat sawgin ile daha iyi temizlendigini belirtmislerdir. Sabir ve Giizel (2010)
orta elyafli pamuklarda kirlilik orani standartlarinin ti¢ sistemde farkli oldugunu rollergin-rotobar
cirgirda %?2 orant “En temiz sinif” olurken sawgin’de bu degerin “Orta” sinif olarak belirlendigini
bildirmislerdir. Makinali hasatta yabanci madde adedi, kiitliiniin roller-ginde islenmesi durumunda
artmakta, kiitliiniin saw-ginde islenmesi durumunda ise azalmakta ve elle hasada gore daha iyi
sonuclar vermektedir (Demirtas, 2006).

SONUC

2013, 2014 ve 2015 yillarinda 21 adet ¢ircir isletmesinden alinan pamuk orneklerinde 6zellikle
LEN, STR, ELG, +B, TR-CNT ve TR-GRADE kalite 6zelliklerinde yilizdesel olarak standardin altinda
kalma orani yiiksek bulunmustur. Cirgirlama sistemleri arasinda sawgin ile yapilan islemlerde yabanci
madde orani daha diisiik olarak bulunmustur. Bundan dolayi cift¢ilerin sawgin sistemini kullanmasi
gerekmektedir. Pamuk Diinya’da ve Tiirkiye’de ticari olarak firetilen, birgok sektorde ham madde
olarak kullanilan ©6nemli bir {riindlir. Pamugun miktar olarak {retilmesinin yaninda kalite
ozelliklerinin de istenilen standartlarda olmas1 6dnemlidir. Standartlarin altinda kalan degerlerin neler
oldugu bilinmesi ve buna uygun ¢ir¢irlama sisteminin kullanmasi 6nemlidir. Bu konularda yapilacak
caligmalar ile bu degerler istenilen seviyelere ¢ikartilabilir ve pamukta kalite standartlar
yiikseltilebilir. Bu baglamda yapilan ¢alisma hem pamuk iireticilerine hem de bu konularda yapilacak
sonraki ¢aligmalara yon gosterecektir.
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