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Dokuma Kumaslarin Bilgisayar Destekli

Tasarimi ve Uretimlerinin Planlanmasi

1 GIRIS
Bilgisayar destegi kumas tasarim ve iiretiminde yaygin olarak
kullanilmaktadir. Makineden bilgiyi dogrudan toplayip iiretim

islemi ve iriin kalitesi ile ilgili raporlar hazirlayan “on-line”
sistemler bulunmaktadir.

Kumagin gercekten bilgisayar ekraninda tasarlandigi ve bazi
teknik bilgilerin hazirlandigr  bilgisayar destekli tasarim
sistemleri de vardir. Bu tiir sistemlere 6rnek olarak Nedgraphics
’inkiler  wverilebilir  [1,2]. Bu sistemlerin ¢ogu kumas
tasarimeisinin pratikte kagit izerinde yaptigi tasarim galismasini
bilgisayar ekraninda yapmasina yardim ederler. Bununla birlikte
bazi bilgiler ve hazir gorsel tasarim malzemesi de sunarlar.

Kumas tasarim ¢alismast kumas ve iplik yapisal parametreleri ile
birlikte renk planlart ve bazi durumlarda karmasik orgii ya da
jakar tasarimlar1 bi¢imindeki yiizey tasarimlari gibi estetik
parametreleri de i¢eren kumas spesifikasyonlariin hazirlanmasi
olarak tanimlanabilir.

Kumasin yapisal tasariminda ana problemler tanimlanan kumasin
dokunabilirligini ve boyutsal dayanikliligini giivenceye almaktir.
Ipliklerin belli kalinliklar1 oldugundan ve bu dokumada
uygulanan iplik sikliklarini sinirladigindan, iplik numarasi, iplik
sikliklart ve oOrgii yapisi arasinda dogru iligkinin saglanmasi
gerekir. Tersi durumda gercek dokuma isleminin uygulanmasi
zor ya da olanaksiz olabilir. Ayrica, bu istenen kumasta yeterli
ortme ve kullanim sirasinda boyutsal dayaniklilik saglanmasi
acisindan onemlidir. Bunlar Ashenhurst [3] ve Brierley’ inkiler
[4] gibi siklik teorilerinin uygulanmasi ile saglanir.

Bir diger problem dokumada eksantrikli ve armiirlii tezgahlar
kullanildiginda 6rgii diizenlemesinde ortaya g¢ikar; soyle ki, orgii
yapisini olusturmak icin gerekli olan ¢dzgii hareketi sayisi var
olan giicii ¢ergevesi sayisini agabilir. Jakar tasarimlarinda ise, bu
sayinin kullanilacak jakarli tezgahin harnis diizenine uygun
olmast zorunludur. Bu tiir problemlerin ¢6ziimii Bager [5]
tarafindan acgiklanmistir.

Motifli kumaslar1 tasarlarken istenen birim kumas agirligi ve
¢oOzgii sikligr ile istenen motif biiyilikligiiniin elde edilmesi baska
bir sorundur. Birim kumas agirhgr ve ¢ozgii sikligini motif
genisligine uygun bigimde ayarlamak i¢in Onerilen algoritmik
yaklasim Bager [5,6] tarafindan gosterilmistir. Baser birim
agirlik ve motif eni arasindaki iligskiyi gosteren formiilii (1)
Onermistir.

WA _ 200£°V*K? (1)

7=

alF’,
Formiilde,

W : Birim kumas agirhig (g/m”)

a : Motif eni (cm)

A : Giicii cercevesi sayisi (eksantrikli ve armiirlii tezgahlarda)
K : Iplik tiirii katsay1s1

F: Orgii faktorii
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k : Kivrim faktori
V . Sertlik faktorii

Iplik katsay1s1 iplik cap1 formiiliinde (2) nolu esitlikte gsterildigi
gibi yer almaktadir.

d=—1_ @
KJN

Esitlikte K katsayist kamgarn, ince strayhgarn, strayhgarn ve
pamuk iplikleri¢in 7.89 (7.9), 7.54 (7.5), 7.37 (7.4) ve 8.33 (8.3)
olarak kullanilabilir. Bitmis kumasta iplik sikliklarinin
hesaplanmasi i¢in siklik teorileri esitlik (3) te gosterildigi gibi
uygulanmaktadir.

S =kKF VN 3)
Esitlikte orgii faktorii F,, gap-kesisim teorilerine gore, esitlik
(4)’ te gosterildigi gibi hesaplanmaktadir.

F,=— (4)
w+1

Formiilde w o6rgli birimindeki iplik sayisi, 7 kesigim sayisidir.
Sertlik faktorii 7 1 civarinda, 1 normal sertligi, 1’den kiiglik
degerler gevsek kumaslar1 gosteren bir degerdir.

Bunlarm yani sira, aragtirmacilar tarafindan {retim islemini
planlayan ve kontrol eden bircok bilgisayar yazilim
gelistirilmistir.

Dokuma kumas iiretimine gelince, ilk adim, ¢6zgii hazirlama ve
dokuma islemlerinin iretim emirlerini hazirlamak amaciyla,
istenen kumagin belirlenmis Ozelliklere uygun iretimi igin
yapilmasi gerekli dokuma hesaplarini, gesitli ders kitaplarinda
aciklandig: gibi, Baser [7], gerceklestirmektir.

Birgok iiretim siparisinin ayni zamanda gerceklestirildigi dokuma
isletmelerinde tezgéhlara sistematik olarak is yiiklemeleri anla-
minda {iretim planlamas1 6nemli bir gorevdir. Bir iiretim partisi
farkl {irlin spesifikasyonlarina sahip olan belli uzunluklarda ve
iiretim ya da teslim siireleri belirlenmis bir grup kumasi temsil
eder. Boylece hangi iiretim partisinin dokunmasina ne zaman
baslanacagmi, iiretim siiresinin ne olacagini ve ne zaman
sonlanacagimi gosteren bir termin plan1 hazirlanmalidir. Bu
planlama bir Gantt diyagrami olarak gosterilebilir. Baser [8] bu
problemi asagidaki iki kurali uygulayarak ¢6zen bir hesaplama
algoritmasi gelistirmigtir:

1- Bir iiretim partisine ayrilan tezgah sayisi partinin metre
cinsinden bilyiikliigi ile orantilt ve su andan teslim anina kadar
olan teslim siiresi ile ters orantilidir.

2- Ayni anda gesitli iiriin siparislerine ayrilan tezgah sayilari
calisir durumdaki toplam tezgah sayisini gegmemelidir.

Bu kurallar (5) ve (6) esitliklerinde tanimlanmiglardir:
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M,
iy = — ®)
a; -1
Jzig k.,
_ y
X =| N= 2x, J=n.q (©)
ijk=1
>k,
Jj=ik=1

Burada M jx metre olarak giinliik tretim cinsinden parti
biiyiikliikleri, i =1,2,3,...,n olmak iizere tezgih tahsis atama
dénem numaralari, j parti numarasi, k ayni parti igindeki
kumas tliri numarasi, @ j ise jinci parti igin giin cinsinden
teslim zamani, bir baska deyisle j partisinin teslimine kadar
olan giin cinsinden iiretim siiresi, ; bir iiretim doneminin bitis
zamani, X bir M ik partisine ayrilan tezgah sayisi, kijk ilgili

dagitim katsayisidir. Baser [8] ayn1 zamanda metodun biiyiik bir
kamgarn dokuma isletmesinde uygulanmasini da gostermistir.

Dokuma prosesinin ve kumas kalitesinin kontrolii konusundaki
temel yaklasimlar Baser [9, 10] tarafindan agiklamistir.

2 KAPSAMLI BiR BILGISAYAR TASARIM PROGRAMI

Dokuma kumaslarin istenen Ozelliklerde fiziksel ve estetik
tasarimini yaparken tiretim emirlerini de hazirlayan, bunun yam
sira tahmini maliyet hesabi da yapan, Visual Basic kodlar1
kullanarak BASERFABRICDESIGN olarak kapsamli bir
bilgisayar programi gelistirilmistir.

Sekil 1°de gosterildigi gibi, istenen Ozellikler birinci arayiizde
“VERI GIRISI YAPINIZ” baghkli yesil béliimde girilmektedir.

-l TASARIM

VERI GIRISINI YAPINIZ

Kumag tini Kamgam X Pamuk 0 Sirg 0 Sentetike 0
Bezayad Dimi X Panama Saten
Siklik Teorisi Ashenhurst Law X Briedey

Not: isaretlemeler X harfi il yapiniz
Sertlikc faktora 1

GRAMAJ (g/m2) 400 veya IPLIK NUMARALARI verimiyorsa kutulara 0 giiniz

Bunlar: 1- Kumas tiirii 2- Orgii, 3- Siklik teorisi, 4- Sertlik
faktdrii, 5- Istenen kumas birim agirhg1 (g /cm?), 6- Iplik tiirii, 7-
Orgii tiirii, 8- Iplik numaralama sistemi, 9- Kumas eni (cm), 10-
Kumas boyu (m), 11- Czgii sikhigv/atki sikhgi orani, 12- Orgii
biiyiikliigii, 13-Temel orgii kesismesi, 14- Kivrim faktorii, 15-
Simetri, 16- Motif eni/desen eni, 17- Cergeve sayisi, 18- Cozgii
plani, 19-Atk: plani, 20- Atki numarasi/¢cézgii numarasi orani,
21- Motif eni (cm), 22- Motif eni/desen eni orani, 23- Motif
boyu/desen boyu orani, 24- Ekstra iplik sikligi/temel iplik siklig1.

“TASARLA” diigmesi etkinlestirildiginde sekil 2’de gdsterilen
arayiiz gelir ve bu sonuglar kirmizi béliimde soyle elde edilir: 1-
Cozgii numarasi, 2- Atki numarasi, 3- Cozgii sikligi (tel/cm), 4-
Atk sikligr (tel/cm), 5- Son motif eni (cm), 6- Son motif boyu
(cm), 7- Hesaplanan 6rgii faktorti, 8- Ekstra iplik numarasi.

TASARIM SECENEKLERI diigmesine basildiginda, tasarimci-
nin, dokuma {iretim emrini elde etmek i¢in i¢inden en uygunu
secebilecegi ve asagidaki kirmizi boliime girebilecegi ¢esitli
tasarim secenekleri, bir diger deyisle sonuglari, yukarida
sergilenir. Bunu yaparken tasarimct yuvarlatilmis ve pratik olan
degerleri ve dokuma hesaplari i¢in gerekli bazi degerleri sekil
3’teki mavi boliime girecektir. Bunlar: 1- Cozgii ve atki
numaralari, 2- Cozgill ve atki sikliklar1 (cm’deki tel sayilari), 3-
Dokuma ve terbiye g¢ekmeleri (%), 4- Ekstra iplik numarasi, 5-
Kumas eni (cm), 6- Kumag boyu (m).

Uretim emri sekil 4’teki mavi boliimde gosterilecek ve asagidaki
degerleri icerecektir: 1- Cozgii ve atki numaralari, 2- Cozgii ve
aki sikliklari, 3- Dokuma g¢ekmeleri (%, enden ve boydan), 4-
Terbiye ¢ekmeleri (%, enden ve boydan), 5- Agirlik kayiplar
(%, atkidan, ¢o6zgiiden), 6- Cozgii uzunlugu (m, 7- Tarak
numarasi (tel/10 cm), 8- Tarak eni (cm), 9- Toplam ¢ozgii sayisi,
10- Tarakta ¢ozgii siklig1 (¢ozgi/em), 11- Tezgédhta atki sikligi
(atki/cm), 12- Toplam ¢6zgii agirligi (g), 13- Toplam atki agirlig
(g), 14- Kumas gramaji (g /cm?).

=lFo=s

X veya O harfleri ile giriniz
Kesigmeler % % X _ B_ BX B L
Kivom orani 0 Ctomatik deder igin 0 giriniz
Simetr 2 Motif simetrik ise 2 dediles 1 giriniz
Motif orani 0.5 (Motf eni‘Desen eni) 0.7 (Motif boyu/Desen bayu)
Qergeve sayisl 12 Motif igin kullanian

Gramaj verilmiyorsa 0 giriniz Cozail 0 Nm 0 Ne 0 Tema Cazgii plam 1 Ekstm 1 Temel
At plani 0  Eksta 0 Temel
Atk 0 Nm 0 Ne 0O Denye em
No. orami 0.8 Ekstra iplik No. /Temel iplik No
Kumag eni jm) 150 Kumag boyu fm} 100 ozl sidi/ath sikhd  1.05 Mt eni 10 [ 5
TASARIM SONUCLARI
IPLIK NUMARALARI SIKLIKLAR SON GRAMAJ MOTIFLI Motif eni cm  Motif boyu cm
= o KUMASLAR
Cozgi 0 pm Ne Denye w020 tel/em g2 ICIN ILK R
ISONL i
Atk 0 Nm Ne Denye Ak tel/em g Fektn < Ekstra iplik Mo. MNm e
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Tasarimi ve Uretimlerinin Planlanmasi Gulngor BASER

E=R E=R
MOTIFLI KUMASLAR iCiN TASARIM SECENEKLERI
GRAMAJ SEGENEKLER] MOTIF BOYUTU SEGENEKLERI
Gramajlg/m2) ipiik No. (Nm) Skl gel/om) Mot {em) Mot (cm)  ipli No. (Nm)  Siklic ¢el/om)  Gramajlg/m2)

VERI GIRISi
Kumastiri 23 Simetn 2 Mot simetrk ise 2 dedilse 1 giiniz
Kvomoram 1.1 Motif orani 05 (Motf eni/Desen eni)

o Cergevesays 12 igi
Serl faktoni 1 o 12 Rl

CBzgii plani 1 Bkt 1 Temel

GRAMAJ @/m2) 400 At plan 0 B 0 el

(szgi skidi/atio sk 105 No.omm 08 Ekstra Ipli No. /Temel inlik No
1

07 (Moff boyu/Desen boyu)  Motif eni em Motfboyu 15 em

TASARIM SONUGLARI
iPLIK NUMARALARI SIKLIKLAR 'SON GRAMAJ MOTIFLI Motfeni 052 om Motfboys 082 cm
I 15 5 | = o KUMASLAR —
Oogy 32420 pm 18154 N 27783 pono 0O 45T waliom 4 gme Lk Cergeve sayst 12 Moifi kumagar ici
Al 3242 Nm 19158 Ne 27753 Denye Ak 435741 teldem R [SONUC Ekstra iplic No. 255 Nm = -
88 Orgifaktd TASARIM SECENEKLERi

5| . .

Son degerien girinz Son degri itz

)
— ] o
Dokuma Terbiye -
o | ] _— |
5| [ | [— | |
G|
e |

Son degerien girnz

PR | o
=

||
]
|
Kumas boyu fm}

Sekil 2. Programin tasarim bolimii

MOTIFLi KUMASLAR iCiN TASARIM SECENEKLERi

GRAMAJ SEGENEKLERI MOTIF BOYUTU SEGENEKLERI
Gramajg/m2) plik No. (Nm)  Siklik ftel/cm)  Motf (om) Mot fem)  Iplik No. (Nm)  Siklik ftel/cm) Gramaj{g/m2)

VERI GIRISI 368 3331 4973 048 092 1054 26,09 701,54
— P 376 367 2867 049 034 10,1 2553 716,79
Kumas tini 83 Simetri 2 Motf simetrik ise 2 deilse 1 giriniz 384 3519 4765 05 gg gg g = 7327% a
== L . a9 3377 46,69 051 ; ) ¢ ¢
Kvnm oran 1.1 Motif oran 0.5 (Mot eni/Desen eni) 200 3243 4575 052 1 832 24 76255
Seiicfakiéd |1 | Gergeve sayst 12 Mot igin kullanian 408 3117 4486 054 }.g gg gg g‘gﬁ
ik faktor Tk 1 — 416 2938 4399 055 . : : !
—_ (Cogipan 1 Bkl 1 Temel 424 2896 4316 056 106 794 2264 2083
GRAMAJ fg/m2) 400 Al plan 0 Estm D Temel 432 278 4236 057 108 765 n2 82355
| — L 440 2.8 4159 0,58 11 737 2182 8388
Gozgl sicigi/ath skl 1,05 Mo oram 08  Ekstra iplik No. /Temel iplil No.
07 (Motfboyu/Desenboys) Moifeni 1  om Moffboyu 15 cm
TASARIM SONUGLARI
IPLIK NUMARALARI SIKLIKLAR SONGRAMAJ  [MOTIFLI Mot eni 0.52 om  Motifboyu 082 em
o e — e KUMASLAR —
Gozgn 3242t 19,154 27753 | Deye 90700 457528 tdlom  ap0 g2 Cergave saysi 12
Mo 3242 : 19,154 : 27753 Deye Atk 435741 -m; ‘S%mhg Ekstra jpli No. 25.9 Nm i
: telfom 088 Qg fakton TASARIM SECENEKLERI

[ [
- Son dederer giriniz on dedri giriniz

Son degerleri gifniz

UCNINALAR |G
e

Dokuma Terbive

]
GRAMA] |
- R - Kumas eni (cm) Kumas boyu (m)

Son veri giglerini san kutulara yapiniz. [ URETIM EMRINI HAZIRLA ]

Sekil 3. Programin tasarim segenekleri bolimii

Sekil 4’te gosterilen arayiiziin yesil renkteki bolimii kumas iplik maliyetleri TL/kg fiyatlarindan, dokuma ve hazirlama
maliyetini hesaplamak i¢in diizenlenmistir. Burada iplik fiyatlart  (¢c6zgli ve tahar) maliyetleri, amortisman ve su-enerji maliyeti
olast iplik tiir ve numaralarma goére sari renkteki hiicrelere  TL/1000 atki tarifelerinden, terbiye maliyeti TL/m tarifesinden,
girilmektedir. “MALIYET HESAPLA” diigmesi etkinlestirildi- genel giderler toplam isciligin % 10’u olarak hesaplanir.
ginde kumas maliyeti sagda bilesenleri kirmizi hiicrelerde olmak  Bunlarin toplamina % 16 faiz ve % 12 vergi giderleri eklenir.
iizere elde edilir. Maliyet bilesenleri soyle listelenir: 1- Iplik ~ Kumas birim maliyeti biitiin bunlarin toplamidr.

liyeti, 2- Dok liyeti, 3- Terbi liyeti, 4- . N
fia et oA ma et cobe MATYE T Sekil 5°te gosterilen “ORGU GELISTIRME VE RENKLEN-
Amortisman, 5- Su-enerji maliyeti, 6- Genel giderler, 7-Vergiler, - . . e
8- Faizler DIRME” baglikli arayiizde orgii efektleri sol taraftaki ilgili
’ “evet” diigmesine basarak otomatik olarak elde edilebilir ya da
birim 6rgii tekrar edilebilir.

Cilt (Vol): 27 No: 119 : 2 :
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Dokuma Kumaslarin Bilgisayar Destekli

Tasarimi ve Uretimlepinin Plaplanmasy ... Gulngor BASER

Eger renk ve orgii efekti isteniyorsa, renk planlari ¢ozgii ve atkirenk  7- Desende ¢ozgii sayisi, 8- Desende atki sayisi, 9- Cozgii sikligi
planlari olarak agagidaki hiicrelere renk kodlar girilerek uygulanir. (¢ozgili/cm), 10- Atk sikligr (atki/cm).

Eger motif efekti isteniyorsa, ilgili bilgiler asagida arayiiziin sol ~ Sekil 5’teki “GOSTER” diigmesi etkinlestirildiginde &rgii tasa-
alt boliimiindeki hiicrelere girilir. Bunlar soyledir: 1- Motif eni  rim1 ve renk efekti sekil 6°da gosterildigi gibi sergilenecektir.
(cm), 2- Motif boyu (cm), 3- Motif eni/desen eni, 4- Motif

boyu/desen boyu, 5- Motifte ¢ozgii sayisi, 6- Motifte atki sayisi, Kumasin yiizey tasarimi ile birlikte sekil 7°de gosterilen tahar ve

armiir planlarint da veren destekleyici bir bilgisayar programi da
gelistirilmektedir.

BASERF] o0 o ISTIRME ve RENKL ENDIRME
iPLIK NUMARALARI SIKLIKLAR
Son degerler giiniz Son degereri giriniz
Dokums Tetbiye
_M e Faiz % 16 iplc mslyeti
b Kumastini  Kemgsm X Pamk 0 S Stk 0 Vew % 12 Cokuma et
Aprs malysti
N NN S F—— R e Amotisman T - :
G BB 0 D0 000 IPLIK NUMARALAR] Gozgii 18 Ne Derye TL000ata O TEEILE ]
T T Tl T T Bl B T Mla 13 Nm 0 T Genel giderer  ——
Al 0 500 [ 1 e Y eiggik 10
Sueneg o0z |
IPLIK FIYATLARI {uygun iplidi Xile isaretleyiniz) TLADID atk 8 Faiz maliyeti -
Kamgam (Nm) . Pamuic (Ne) Sirayhgam (Nm) Sentetk (Denye) KUMAS MALIYET] 37078 TL/m
Gé200 stk Bhstrs TUkg Ghagi Atk Ekstra TLikg Géz00 Atk Ekstra TLkg Gozo0 Atk Ehsira TUkg
6/2-18/2 15 25 50 0525 10-30 DOKUMA Kamgam Pamuk Srayhgam  Sentetik
20023012 ® e 50 36 CIC ) mEER L] TLA000atk 01 X ] ]
302462 EBER [ ZEE I mEER L TAHAR - S e i
v, e e TR\ ENPOEN YR e S PP Crmml TR, DOSANN ol s e mgam 'amul gam erteti
12682 X K K 18 12 70 1116 31140 TL/1M§‘:e4 o
L. [ ] 0} - Ll »
70729072 2:30 82 1720 141180
82 3141 85 s20s | ame e
: i Ve el e T iR =EE
Fartedi 0 a5 90 Fanreail e il Kamgam Pl Sisiurn| | Seid
fep 252 90 Fanten2 Fantez — = —
ol L . L L el LL L. LIl Futin]
Vial 00 e S o P o
Rutn2 & X
Nt San kutulardan biri hesaplatilacak kumaga gére X igareti koyun Futind * . —

Sekil 4. Programin {iretim emri giris ve maliyet hazirlama boliimleri

— — - Rakamia X veya O harfleri ile giriniz
ORGO Bezayag Dimi X Panama Saten Oroi boyutu [ Kesigmeler X X X _  _ _ -
Adm 1
. - e— — Renkii iplik Dagilimi
RENKLENDIRECEK MiSiNiZ?  Evet Evet Hayr AB CD EF GoH
Cozgirenkplam A A A A A A A A B B B B B B B B Cizi 3 8 0 0 0 0 0 0 = SEEEEEEEE
AMlarenkplan B B B B B B B B C € C € C C C C Mkl D 8 8 0 0 0 0 0 L
... KESISME... Kullarwimayan renklere “0” giriniz.
ORGD
EKOSE ORGD GroupBox6 Amirve Tahar Plars RENK EFEKTi
GroupBox3
Bkose ister misiniz?
Evet/Hayr
evet
Kaydima sayis: 0
Ekoseyi tekrarlatacak misiniz?
TERS ORGO Evet/Hayr
evel
Orgiayi tekrarlatacak msiz?
Evet/Hayr
evet GroupBox5
Cozgide tekrar saps:
-
Atlada tekrar saps
2
Simetri 2 Motif eni 0521 cm Motif gbz0u sayst
Cergeve sapss 12 Motif boyu 0.81¢ cm Molif atla says:
(Motif eri/Desen eni) 0.5 (Motif boyu/Desen boyu) 0.7
e [ e
atka saps Ala 44 tel/em
- N

Sekil 5. Programin 6rgii gelistirme ve renklendirme bolimii
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Giingdr BASER

BASERFABRICDESIGN (Running) - Microsoft Visual Studio ==l
a5/ ORGU GELITIRME ve RENKLENDIRME felal==
Rakamla X veya O harflesi ile giriniz
ORGO Bezayad Dimi X Panama Saten Orgii boyutu 8 Kesigmeler X X — = -
Adm 1
_ I Renkdi iplik Dagihm
RENKLENDIRECEK MiSINIZ?  Evet Evet Hayr T
Cozgirenkplam A A A A A A A A B B B B B B B B Czu 8 8 0 0 0 0 0 0 Tahar 12345678
Mrenkpam B B B B B B B B C C €C €C €C C C C Ma 0 8 8 0 0 0 0 0 3
. KESISME... Kullandmayan renklere "0" giriniz.
ORGDO XXX__ X__
XN_X_ EKDSE ORGO GroupBox6 Amir ve Tahar Plan RENK EFEKTI
XXX __KESISME._ X000 X_X_ X0 300X X_ 008 3000_X__ X300 AAABBABBBABBAAAB
X_X X XX XX 200 X_X_X_ 300 XXX X_ X000 X_X_X_ XX XXX AABBABBABEABBAAA
XXX — XX X_X_X0K_X_XX X_X_J00C X XXK_X_00C X_ XX XX X BABBAAABBABBAA
X 3000 Hioes BloCmint?: _X_ X000 X_ X _ X 30000 XX X _J0000C XX O BBABBAAAAABBABBA
X_XXX__ & X 000K X X 000000 X X 00X X XXX BAAABAAABEABB
XXX Evet/Hayr X_XRX_ X00C_X_ X300 X000 X X_YOUK__ XXX X_ X_300C_ ABBAAABBBAAABEAB
0X_X_ = _ 000X 00X XX X_ 000X X000 X_ XXX X X XXX BBAAABBABBAAABBA
00X X X XK 00X _X__000__ 00X _X__XKX__ 3003 BAAABBABABBAAABB
Kaydima says: 0 X0 X 0K X T 00C X 00X 3000 X_J00_X 00K X_ CCBBBCCBCCBBBCCB
00T XK_ X X X00C_X00K_X X_X0K__XXK_X_ BCCBBBCCCBBBCCBC
Ekoseyi tekraratacak msinz? | _X__ 2000 XX X__ X000 XKX_X__ X XRXIOXK_X__ CBCCBBBCBBBCCBCC
TERS ORGO Evet/Hayr _X_000_X_X Z X 0000 X_X_X_ 000X _X CCBCCBBBBBCCBCCE
XXX XX XK_X_XX X X__XKK_X_XXK_X__X0K_X_XK BCCBCCBBBCCBCCBB
TR _RX, evet XX_X__X_X_X0K XC XX X 0000 X_X_X_J00C BBCCBCCBCCBCCEBB
echec Orgiiyii tekraatacak misinz? Y00C_X__X_300C_ X0C XX 00K XXX X X XXX BBBCCBCCCBCCBBBC
K XK Evet/Hayr X0 XX XK _O0C_X_X__XKX__ X00K_X_X__XKX, CBBBCCBCBCCBBBCC
XXX 0L X _ X_ 2000 3000_X__ X000
XX XK evel XXX X X X00X X X X XX
XX XK Cozgide tekrar sayis X X i o
X_30( X s X X
(30 2 =5 -
Atkada tekrar sans: GOSTER X_300( TiT
2 2000 ) X
TR0 X. X0
2 P 00X 157
Simetri 2 Motif eni 0527 em Molif Gozgis saysi 24 X 00K X
Gergeve sapst 12 Molif boyu 0.81¢ cm Motif atla says: 35,99 T T(XT(
(Motif eni/Desen eni) 0.5 (Motif boyu/Desen boyu) 0.7 Toxé
Desen gozgli says: 4799 Cbzgu 46 telfem
Desen atl sayist 5376 Atla M tel/em

Sekil 6. Program ile gelistirilen 6rgii ve renklerin belirtildigi boliim

dit_|

m

u! YUZEY TASARIMI
q GroupBox1
| MOTIFLi TASARIM VERI GIRiSi YUZEY TASARIMI
.' Simetri 2 Motfeni 0521 em Motif gizgii sayss 24 Mot gizgi sapsi 24
1 Cercevesays 12 Motfboyu  0.818° cm Mot afk saysi  35.99¢ Motf atasays 36
q (Motif eni/Desen eri) 05 {Motf boyu/Desen boyu) 07 D
Desen obzgl sayst 475%  Gozgi 48 teldom & Desen ctia saysi |56
mn
Desen atha sayisi 5376E  pa 44 telfom (ozgiplant 1 Bkstra 1 Temel
Akiplan 0 Bt 0 Temel
Renk Plam
(ézgirerkpan A A A A A A A A B B
Atk renk plany B B B CCCGC
=-TAHAR== MOTIFLI KUMAS TAHAR PLANI
— X_
— X
77777 X
___X
X
X
X ____
X —
X —
X_Z
X _
X —
b3 . X
X
X

[E=8 KeR =)

MOTIFLI KUMAS ARMUR PLANI

Sekil 7. Programin gelistirilmekte olan, armiir- tahar planlar1 boliimi
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