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0ZET

19. yiizyllda Osmanh saray ve ordusuna tekstil tiriinleri tireten sanayi tesislerinin kuruldugu Kocaeli Ili'nde, Tiir-
kiye Cumhuriyeti kurulduktan sonra dnceleri devietcilik politikalar cercevesinde, ilerleyen donemlerde ise dzel
girisim destegiyle pek cok sanayi tesisi kurulmustur. Sanayi, 20. yiizyilda Kocaeli’nin kentsel kimliginin bir par-
cast haline gelmistir. 1936 tarihinde isletmeye acilan SEKA Seliiloz ve Kagit Fabrikalar, Cumhuriyet Dénemi’nde
Kocaeli'de kurulan oncii iktisadi atnlumlardan biridir. Kamu eliyle gerceklestirilen tesis, Erken Cumhuriyet Done-
mi'nde kurulan devlete ait diger sanayi tesislerinde oldugu gibi, sadece iiretim odakh olmakla kalmayip bir
modernlesme modeli olmustur. SEKA Seliiloz ve Kagit Fabrikalar’min faaliyetine 2005 yinda teknolojisinin
yetersizligi gerekcesiyle son verilmistir. Tesisin kentsel hayata yeniden katilimi konusunda, belirtilen tarihten bu
yana cesitli calismalar stirdiiriilmektedir.

Gecmise ait iiretim araclaretkinlikleri ve bu amacla olusturulan yapi topluluklar tarihsel, mimari ve tekno-
lojik onemleri cercevesinde “endiistri anitr” olarak nitelendirilmektedirler. Kocaeli SEKA tesisine 1936 - 1960
yillar arasinda eklenen iiretim yapilar ve servis birimlerinin biiyiik boliimii, bu baglamda Kiiltiir ve Tabiat Var-
lkdariu Koruma Kurulu tarafindan 2005 yilinda endiistri anitr olarak tescillenerek koruma kapsamina alinnustir.
Bu calismada koruma altina alinan SEKA tesisindeki 1936 tarihli I no’lu Kagit Fabrikasi'nin mimari analizi
yapilarak, fabrikanin uygun yeni bir islevle kentsel hayata katilimi konusunda, mevcut mimari potansiyelini ve
endiistriyel izlerini degerlendiren etiitler gelistirilmesi amaclanmustir. Biinyesinde hamur boliimii, iiretim bolii-
mii, ikmal tinitesi gibi mekanlan barndwran celik yapim sistemindeki fabrikanin is semasi ve genel mimari ozel-
likleri tespit edilmis ve koruma sorunlan irdelenmistir. Elde edilen veriler degerlendirilerek tesise uyarlanmas diisti-
niilen yeni islevler dogrultusunda mimari etiitler gelistirilmistir.
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ABSTRACT

Kocaeli, a city where the industrial plants which produced textiles for the Ottoman palace and army were estab-
lished in the 19 century, continued its industrial character during the Republican Period as many plants were
established both by the government and the private sector. Industry has become a significant part of the urban
identity of Kocaeli in the 20t century.

Established in 1936 in Kocaeli during the Early Republican Period, the SEKA Cellulose and Paper Complex
was one of the pioneering plants. The SEKA Complex became a modernization model for the city, such as other
industrial plants that have been established within the frame of statecraft concept during early Republican Peri-
od. However, the complex had to be shut down in 2005 due to its inadequate technology. Various investigations
and studies have since been carried out on the integration of the complex into the urban life.

Production equipmentsjactivities belonging to the past and the architectural complexes which include these equip-
ments/activities are described as industrial monuments within the framework of their historical, architectural
and technological importance. Within this context, the units added to the Kocaeli SEKA complex between 1936
and 1960 were placed under the auspices of the Turkish Culture and Nature Conservation Board in 2005 and
have since become protected.

This study details the architectural analysis and the industrial signs of the I. Paper Factory (1936) of the SEKA Com-
plex in order to investigate how this complex could best be integrated into the current urban life of the city. On the
scope of this study, work following scheme, general architectural characteristics and conservation problems of the
factory, which consists of paper pulp unit, production unit, supply unit have been determined. Preliminary archi-

tectural project proposals have been developed for the building in accordance with appropriate new function.

GiRiS

1936 tarihinde isletmeye acilan SEKA Seliiloz ve
Kagit Fabrikalar1 Tiirkiye Cumhuriyeti’nin Kocae-
li'nde kurulan oncii iktisadi atilimlardan biridir.
Tesis Erken Cumhuriyet Donemi’nde kurulan devlete
ait diger sanayi tesislerinde oldugu gibi, sadece iire-
tim odakli olmakla kalmayip, yer aldigi Kocaeli ilinde
bir modernlesme modeli olmustur. 2005 yilinda
SEKA Seliiloz ve Kagit Fabrikalari’nin faaliyetine,
teknolojisinin yetersizligi gerekcesiyle tamamen son
verilmistir. Bu tarihten sonra Kocaeli Biiyiiksehir
Belediyesi miilkiyetine gecen tesis, Bursa Kiiltiir ve
Tabiat Varliklarim Koruma Kurulu’nun 11.02.2005
tarih ve 412 sayilt karariyla “Koruma Amach Imar
Planive Imar Plani Revizyonu Yapilacak Alan” olarak
belirlenmistir. Tesis alaninin kentsel hayata yeniden
katilimi konusunda, belirtilen tarihten bu yana Kocae-
li Bityiiksehir Belediyesi tarafindan cesitli calismalar
siirdiiriilmekte, alanla ilgili olarak “SEKA Kent
Parkt” isimli bir proje ytiriitilmektedir.

SEKA I. Kagit Fabrikasi, Tiirkiye Cumhuriyeti’nin
celik tastyici sistemde insa edilen ilk endiistri yapi-
larindandur. Fabrika 2005 yilinda tescillenerek korun-
mas1 gerekli kiiltiir varligi haline gelmistir. Bu calis-
mada 1936 tarihli fabrikanin mimari analizi yapila-
rak, fabrikanin uygun yeni bir islevle kentsel hayata

katilim1 konusunda mevcut mimari potansiyelini ve
endiistriyel izlerini degerlendiren 6n mimari proje
gelistirilmesi amaclanmistir. Bu amacla fabrikada
yiriitilen belgeleme calismalart Haziran 2007°de
baslamis, Mayis 2009’da tamamlanmustir. Belgeleme
calismalart kapsaminda I. Kagit Fabrikas’nin is
semasl, endiistriyel izleri, genel mimari 6zellikleri ve
koruma sorunlart tespit edilmistir. Fabrikanin is
semasi fabrikanin eski calisanlari ile yapilan kisisel
goriismelere dayanarak hazirlanmistir. Fabrikanin
cagdas hayata yeni bir islevle kazandirilmasi siire-
cinde, mimari potansiyelini ve endiistriyel izlerini
degerlendiren 6zgiin ve esnek ¢oziimler 6nerilmis-
tir. Yeni islev 6nerisi ile ilgili olarak tesisin sahibi olan
Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesi'nin goriislerinden de
yararlanilmustir.

KOCAELi SEKA SELULOZ
VE KAGIT FABRIKALARI

SEKA Seliiloz ve Kagit Fabrikalari, Kocaeli'nin
batisinda, Yenidogan ve Kozluk Mahalleleri’nde
kuzeyde D-100 karayolu, giineyde Marmara Deni-
ziile sinurh, yaklasik 1.200.000 m2 alan tizerine kurul-
mustur (Res. 1). Roma ve Bizans Dénemi’ne ait yap1
kalintilar1 bulunan tesis alan1 dogu-bati1 dogrultu-
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sunda uzanan demiryolu hatti ile ikiye ayrilmaktadir.
Tesisin iiretim ve servis mekanlari, demiryolu hatti
ile D-100 karayolu arasinda yer almaktadir (Res. 2).

Osmanl Devleti'nin kagit ihtiyacinin 19. yiizyila
kadar “Kagithane” olarak isimlendirilen 6zel mekan-
larda geleneksel yontemlerle iiretildigi bilinmekte-
dir (Aydin vd. 2007). Avrupa’da kagit liretiminin 18.
yiizyilin sonuna dogru makinelesmesinden sonra
(Kocabasoglu vd. 1996), 19. yiizyilda istanbul ve
Izmir’de kagit {iretimi yapan tesisler kurulmustur
(Okgiin 1997). Osmanli Devleti’nde 1. Diinya Sava-
s1 baslamadan 6nceki yillarda Avrupa’dan ithal edi-
len kagitlar isleyen sinirh bir sektoriin varligini siir-
diirdiigii bilinmektedir. Bu sektorle ilgili sayisal veri-
lere 1913 ve 1915 yillarinda yapilan Osmanli sanayi
sayimlarindan ulasilabilmektedir (Okgciin 1997).
Kagit konusunda Cumbhuriyet Tiirkiyesi’nin Osman-
I1 Devleti’'nden devraldig1 yapi, ithal kagida dayali
yetersiz bir sanayiydi. Cumhuriyet Dénemi’nde yapi-
lan 1927 sanayi sayiminda da bu durumun degis-
medigi anlasilmaktadir (Compte-Rendu du Recen-
sement Industriel de 1927, 1928). 1930’lu yillara
dek sektoriin yapist Osmanl Donemi’ndeki yapidan
farkli bir gelisme gosterememistir (Kocabasoglu vd.
1996). Cumhuriyet’in kurulusundan sonra yerli kags-
d1 iiretecek modern bir fabrikanin kurulmasi fikri, ilk
olarak 1930’larda glindeme gelmistir (Kocabasoglu
vd. 1996). Projenin devlet tarafindan tstlenilmesi
uygun goriilerek, 1933 yilinda hazirlanan Birinci
Sanayi Plan1 kapsaminda calismalar baslatilmistir
(Inan 1972). Fabrikanin etiit ve projeleri Tirkiye’de
kagit sanayinin kurulmas: konusunda faaliyet gos-
teren kagit mithendisi Mehmet Ali Kagitci tarafin-
dan hazirlanmistir (Kocabasoglu vd. 1996). Birinci
Sanayi Planrnda Tirkiye’'nin kagit ihtiyacinin
Siimerbank tarafindan Kocaeli’'nde kurulacak tek
fabrika ile karsilanmasi ve artacak kagit ihtiyacini
karsilayacak tiretimin, mevcut fabrikanin genisle-
tilmesiyle saglanmasina karar verilmistir (Inan 1972).

1934 yilinda temeli atilan Stimerbank Seliiloz ve
Kagit Fabrikasi’nin insaat1 ve makinelerinin mon-
taji yaklasik 20 ay siirmiis, iretime 1936 yilinda
gecilmistir (Kocabasoglu vd. 1996). Plan1 ve insaa-
t1 Alman Gutehoffnungshitt (G.H.H.) firmast tara-
findan tamamlanan 1 no’lu fabrika, baslangicta
kagit fabrikasi ve hamur tinitesi olmak tizere iki ana
birimle, gii¢c santrali, kazan dairesi, tamirhane vb.
yardimct birimlerden ve hizmet binalarindan olu-

suyordu (Res. 3). Miiessese 1940 yilina gelindigin-
de teknik, idari ve sosyal tesislerden olusan biiyiik
bir kompleks haline gelmistir. Deniz nakliyat: icin
iki iskelesi bulunan tesiste Giretim birimleri disinda
isci mahallesi, memur evleri, biiyiik bir okul, sine-
ma ve tiyatro salonu olarak kullanilan kantin ile elli
yatakl1 bir hastane ve cirak okulu da yer almaktay-
d1 (Simerbank Yillig1, 1948).

1936 yilinda temeli atilan II. Kagit Fabrikas: ile
Seliiloz Fabrikalar’nin insaatinda da yine celik kons-
tritkksiyon tercih edilmistir. Tamamlanmasi cesitli
nedenlerden dolay1 uzayan bu fabrikalardan II. Kagit
Fabrikas1 1944 yilinda, Seliiloz Fabrikas: ise 1945
yilinda iiretime gecmistir. Tesis, Tiirkiye Cumhuri-
yeti Devlet Yillig1 1944-45in verilerine gore, Tiirki-
ye’nin {i¢lincii biiyiik sanayi kurulusu haline gelmis-
tir (Kocabasoglu vd. 1996). Zamanla genisletilen
tesiste 1954 yilinda II1., 1957°de IV. ve 1960 yilinda
V. Kagit Fabrikalar ile bunlara ek tesisler hizmete
girmistir (Kocabasoglu vd. 1996). Bu fabrika islet-
mesinin Tirkiye Seliiloz ve Kagit Fabrikalart islet-
mesi Genel Miidiirligii (SEKA) adi altinda bir ikti-
sadi devlet kurulusu hiiviyetini kazanmasi, 1955
yilinda yiirirlige giren kanunla olmustur (Izmit
Analitik Etiidleri 1970). Tesiste yer alan yapilarin
tarithi donem analizi, tesisle ilgili yayinlara ve tesis
calisanlarmdan edinilen bilgilere dayanarak hazir-
lanmustir (Res. 4). 1980 yilindan sonra hicbir yatirim
yapilmayan tesis, 1990’ yillarda 6zellestirme siire-
cine girmis ve 2005 yilinda faaliyetine tamamen son
verilmistir.

Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesi miilkiyetine gecen
SEKA tesislerinde 2005 yilindan bu yana “SEKA
Kent Parki” isimli bir doniisiim projesi yiiriitiil-
mektedir. Proje kapsaminda tren yolunun giineyin-
de kalan tomruk sahasi, yesil alan olarak diizenle-
nerek kamuya acilmustir. Doniisiim calismalart kap-
saminda gerceklestirilen yikim calismalarindan
sonra, liretim birimlerinden I, II. ve III. Kagit Fab-
rikalar’min bityiik boliimii ile V. Kagit Fabrikasi’nin
bir boliimii giiniimiize ulasabilmistir. Genel miidiir-
liikk binasi, laboratuvar, yemekhane, SEKA kulesi ve
1934 — 1936 arasina tarihlenen lojmanlar ise tesisten
gliniimiize ulasabilen servis birimleridir (Res. 5-8).

Bursa Kiiltiir ve Tabiat Varliklarint Koruma Kuru-
lw'nun 2005 tarihli karan ile “Koruma Amach Imar
Plani ve Imar Plam Revizyonu Yapilacak Alan” olarak
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belirlenen tesiste korunacak yapilar; tasarim/yapi
striiktiirii, tek olma, 6zgiin olma, yap1 stoku, islevlen-
dirilebilirlik/alanda getirilecek kullanim kararlar1 icin-
de yararlamlabilirlik degeri ve tarihi deger 6zelliklerine
gore belirlenmistir (Comlekcioglu 2009). Buna gore I,
II ve III no’lu celik fabrika binalari, mekanik atolye,
itfaiye merkezi, yakit silolari, altyap1 ve enerji merke-
zi yapilar, enerji iletim kanallari/borulari, su depola-
11 ve bacalari, dekantasyon kuleleri ve ana yapilarin
celik yapt elemanlari, 6zgiin niteligini siirdiiren cep-
heler, yapi giris mahalleri, SEKA kulesi, SEKA misa-
firhanesi, bazi mamul ambarlar, birinci tip lojmanlar
ile isci evlerinin bir kism ve fabrika alanina 1960 yili-
na kadar eklenen iiretim ile dogrudan iliskili yapilarin
biiyiik bolimii koruma kapsamina alinmustir (Com-
lekcioglu 2009) (Res. 9).

Kocaeli SEKA Tesisi, kagit tiretiminin teknolojik
anlamda tesis edilmesi ve gelistirilmesi bakimindan
Tiirkiye sanayi tarihinin 6nemli bir kurulusudur.
Tesis, ayrica Erken Cumhuriyet Donemi’'nde kamu
eliyle yiiriitiilen sanayilesme faaliyetleri kapsaminda
insa edilen fabrika komplekslerinden biri olma 6zel-
ligini de tasimaktadir. Yapi toplulugu bu 6zelligi ile
Tiirkiye Cumbhuriyeti Devleti ve icinde yer aldig:
Kocaeli 1li icin “anisal 6zellikler” tasimaktadir.

SEKA 1. KAGIT FABRIKASI’NIN i$ SEMASI
VE ENDUSTRIYEL IZLERI

[.Kagit Fabrikas1 hamur bolimii, tiretim bolimi
ve ikmal salonu olarak anilan ¢ ana tniteden
olusmaktadir (Res. 10). SEKA Tesisi'nde 1936
yilinda baslayan kagit Giretiminin hammaddesi
1970°1i yillara kadar tomruktan elde edilmektey-
ken, 70’li yillarda hazir seliilozlu iiretime gecil-
mistir (Goneng 2008). Bu degisiklik fabrikadaki
diretimin akis semasini da etkilemistir (Aydin vd.
2009a). Her iki iiretimin akis semasina da burada
yer verilmistir (Res. 10). Semada mavi ile goste-
rilen akis tomruk hammaddeli Giretim, kirmiz ile
gosterilen akis ise hazir seliloz hammaddeli tire-
timi belirtmektedir.

Fabrikanin eski calisanlar ile yapilan goriisme-
lerden tomruktan elde edilen kagit tiretiminde
limana gelen tomrugun, su kanah? ile hamur bolii-
miindeki slayfer3 atolyesine getirildigi bilinmek-
tedir (Gonenc, 2008). Su kanalinin hamur nite-
sinin dogusunda kalan yaklasik 35 metrelik bolii-

mil gliinimiize ulasabilmistir (Res. 11). Iki haz-
neden olusan mevcut su kanali, hamur bélimiin-
den 155 cm uvzaklikta, yaklasik 105 cm eninde ve
110 cm derinligindedir. Su kanalinda kabuklar
soyularak hamur boliimiindeki slayfer atdlyesine
getirilen tomrugun, bu atdlyedeki yapay taslar
yardimiyla hamur haline getirildigi bilinmektedir
(Gonenc 2008). Slayfer atolyesinde tomruktan
elde edilen hamur, hamur boliimiiniin dogusun-
daki yaklasik 15,55 m yiiksekligindeki iki dekan-
tasyon* kulesinde bekletilirdi (Res. 12). Hamur,
daha sonra metal borular yardimiyla hamur iini-
tesindeki hamur depolarinad ahnmakta, buradan
yine metal borular yardimiyla iretim boliimiindeki
makinelere gonderilmekte, ardindan da son sekli
verilmek iizere ikmal salonuna gonderilmekteydi
(Gonenc 2008). Fabrikada iki adet kagit iiretim
makinesinin® bulundugu bilinmektedir. Bunlardan
2 no’lu makine giiniimiize ulasabilmistir. 1936 tarih-
li “Voith” markali 2 no’lu makine (Res. 13) 6,67 m
eninde ve 70,12 m uzunlugundadir. Yiiksekligi 8,05
m olan makine zemin kotundan 2,50 m asagiya
yerlestirilmistir.

Hazir seliilozdan bir ton kagit elde etmek icin yak-
lasik 50 ton su harcandigi bilinmektedir (Génenc
2008). Bu nedenle hazir selilozla yapilan kagit
tiretiminde suyun geri kazanimi da 6énem kazan-
maktadir. I. Kagit Fabrikasi’'nda 1970’li yillarda
hazir seliiloz kullanimina gecilmesiyle, slayfer atel-
yesi ve dekantasyon kuleleri islevlerini yitirmis-
lerdir (Res. 10). Hazir alinan seliiloz 6nce hamur
boélimiiniin dogusundaki 17,05 x 96,43 m boyutla-
rinda “tash degirmen” olarak anilan yapida su ile
hamur haline getirilmekteydi. Daha sonra bu mal-
zeme, hamur boélimiiniin ikinci katindaki seliiloz
deposuna tasinmaktaydi. Sulu hamur bu katta tek-
sif eleklerinden’ gecirilerek suyu azaltilmaktaydi
(Gonenc 2008). Ardindan hamur, birinci kattaki
“Jones Polydisk Fitler” markali makineye gelmek-
teydi. Bu makine kagit hamurundaki suyun geri
kazanimini saglamaktadir. Daha sonra hamur ayni
katta yer alan “Emerson Claflin 101” markal ogii-
tiicii makinelere gelmekte, tiretilecek kagidin cinsi-
ne gore belirlenen bu makinelerden gecmekteydi.
Dokuz adet “Emerson Claflin 101” markali maki-
neden sadece iicli giinimiize ulasabilmistir (Res.
14). Uretilen hamur, harmanlanmak iizere zemin
kattaki hamur depolarina génderilmekteydi (Res.
6). Hamur bolimiinden tiretim boliimiindeki biite-
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lere8 gelen hamur, iiretim hizini ayarlamak iizere
seviye kasalarina® dolmaktaydi. Buradan hamur
temizleme iinitesindekil® kademe kolektoriine!l
gelen hamur, pompa vasitasiyla “Cleanpac Type”
markali kademe koniklerine!2 basilarak temizleme
islemi tamamlanmaktaydi (Res. 15). Bunun ardin-
dan tretim holiindeki tiretim makinesine génde-
rilmekteydi. Gliniimiize ulasan 2 no’lu tiretim maki-
nesi (Res. 13), tesisin iiretim seklinin hazir seliilo-
za cevrilmesinden sonra “Bellmer” markali makine
parcalarn eklenerek yeni teknolojiye uyarlanmustir.
Uretim makinesindeki hamurun biinyesinde kalan
su alinarak, hamura son kivamu verildikten sonra,
hamur kurutma islemine gecilmekteydi ve biiyitk
captaki bobinlere saril sekilde iiretimi gercekles-
mekteydi. Uretimden cikan kagt, istenilen 6lcii-
lerde kesimi icin ikmal {initesine gonderilmektey-
di (Gonenc 2008). I. Kagit Fabrikasi’min ikmal salo-
nunda, matbaa ve kurulus déneminin basim tek-
niklerinin gerceklesebildigi cok sayida makine ve
kagit kesim araclar1 yer almaktadir. Baski daire-
sinde “120 Jahre Heidelberger Druckmaschinen Akti-
engesellschaft” ve “Schnellpressenfabrik Aktienge-
sellschaft Heidelberg” ibareleri tastyan Alman yapi-
mu iki baski makinesi bulunmaktadir (Res. 16).
Matbaa ve ciltleme tnitelerinde “Brehmer Leip-
zig” markal zzmba makinesi, “Gebr. Tellschow Ber-
lin” markal1 zarf makinesi (Res. 17), iki adet “Sach-
sische Cartonnagen Maschinen” markali, bir adet
“Vorschrift zur Schnellschneidemaschine” markal ve
bir adet “Johne-Werk Actiengesellschaft Bautzen”
markali kesim makinesi bulunmaktadir.

SEKA 1. KAGIT FABRIKASI'NIN
GENEL MIMARI OZELLIKLERI

Bat iilkelerindeki modernlesme hareketinin Cum-
huriyet Donemi Tiirkiye’sine yansimasi, yogun ve
etkin olmustur. Erken Cumhuriyet Dénemi’nde yapi-
lan sanayi yapilari, Bati diinyasinin fikirlerini, bicim-
lerini ve tekniklerini ithal ederek insa edilmis ve
modern mimarideki yerini almistir (Bozdogan, 2002).
SEKA 1. Kagit Fabrikasi bu anlayisin benimsenerek
uygulandigr oncii 6rneklerdendir (Aydin vd. 2009a).

PLANLAMA ANLAYISI

Fabrikanin planlama anlayisinda iretim akis
semasi esas alimmistir (Res. 10). Fabrika dikdort-
gen seklindeki tinitelerin, firetimin gerektirdigi

sekilde birlesmesiyle meydana gelmistir. Uretim
bolimiiniin dogusunda 90 derece aciyla yerlesti-
rilmis hamur bolimil yer almaktadir. Uretim boli-
miiniin batisinda ise U planli ikmal salonu bulun-
maktadir (Res. 18-21).

16.102 m? toplam kapali alan1 olan fabrika 9.910 m2
taban alanina oturmaktadir. Fabrikanin dogusunda
yer alan hamur boliimii, kuzey - giiney dogrultu-
sunda uzanmaktadir. Toplam 4.773 m2 kapali alana
sahip bu birim ii¢ kathdir (Res. 22-23). Hamur bolii-
miiniin zemin kat1 yaklasik 18,56 x 97,80 m boyut-
larindadir. Zemin katin bat1 yoniine bitisik yaklasik
12,05 x 50,14 m boyutlarinda, trafo ve ofis birimle-
rini barindiran tek katl bir kiitle yer almaktadir.

Uretim boliimii fabrikanin merkezinde konumlan-
maktadir. Uretim bolimii yaklasik 90,68 x 22,20 m
boyutlarindadir. Tek katli holiin giineydogusunda
24,02 x 14,76 m boyutlarindaki hamur temizleme {ini-
tesi konumlanmaktadir. Uretim holiiniin kuzeyinde
ve giineyinde ofisler, isci soyunma-dus-wc, elektrik
bakim atélyesi gibi islevler barmdiran ek kiitleler yer
almaktadir (Res. 24).

Fabrikanin batisinda yaklasik 60,30 x 68,55 m boyut-
larindaki ikmal salonu konumlanmaktadur. Tki kath
bu boliimiin zemin katinda paketleme salonu, buhar
bakim atolyesi, is¢i soyunma-dus-wc, ustabasi odasi
ve baski dairesi bulunmaktadir. Birinci katinda ise
cesitli ofisler, matbaa, ciltleme béliimii, isci soyun-
ma-dus-we ve paketleme salonu vardir (Res. 25).
ikmal salonu toplam 7175 m? kapali alana sahiptir.
Vals!3 ambar1 ikmal béliimiiniin ic avlusuna sonra-
dan eklenmistir (Res. 24).

YAPIM TEKNIGI VE MALZEME

Fabrikanin hamur boliimii, {iretim bolimii ve ikmal
salonu celik tasiyici sistemde insa edilmistir. Tasi-
yic1 sistem elemanlarn; katlarda celik kolon, celik
kiris tizeri betonarme ddseme, catida celik kiris
tizeri aliminyum sandwich panel, celik kiris tizeri-
ne oturan 12 cm kalinhiginda egimli betonarme
plak ve celik makas sistem tizeri 12 cm kalinligin-
da betonarme plak dosemeden olusmaktadir. Fab-
rikanin yapiminin Alman bir firma tarafindan tist-
lenilmis olmasi nedeniyle, yapinin tastyici sistemi-
nin Alman celik standartlarina gore insa edildigi
distnilmektedir. Yapiyr olusturan biitiin celik
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kolon ve kirisler Alman “Gutehoffnungshitt”
(G.H.H.) firmas1 tarafindan tretilmistir. Firma
ismini bazi celik elemanlar tizerinde gormek miim-
kiindiir. Tastyict sistemi olusturan celik kolon ve
kiris boyutlarinda farklilik g6zlemlenmektedir. Fab-
rikada kullanilan kolon ve kirislerin tipleri Resim
26’da sunulmustur (Res. 26). Celik kiris ve kolon
birlesimlerinde hem percin hem de bulonlu detay-
lar gozlemlenmektedir. Yapimin doseme sistemi,
celik kiris izerine oturan 18 cm kalinliginda beto-
narme plak dosemeden olusmaktadir. Yapinin
beden duvarlan delikli ates tuglasi ile oriillmiistiir.
Yapinin dis duvarlart hamur iinitesinde 28 cm, iire-
tim tinitesinde 15 cm, ikmal tinitesinde 30 cm’dir.
U planh ikmal salonunun yari acik i¢c avlusunda yer
alan vals ambari ile diretim bolimiiniin kuzey ve
giineyindeki soyunma birimi, trafo binasi ve elek-
trik bakim atdlyesinin sonradan eklenen tiniteler
oldugu diistiniilmektedir (Res. 24). Yardimci
mekanlar1 barindiran bu niteliksiz kiitleler (Res.
27-28) betonarme karkas olarak insa edilmistir.

CEPHE OZELLIKLERI

I. Kagit Fabrikas’'nin cephe anlayis1 yalin ve ritmik
diizenlidir (Res. 29). Fakat zamanla aldig1 niteliksiz
ekler nedeniyle baz1 degisikliklere ugramistir. Ana
binanin cephelerinin, eklenen birimlerle birlestigi
ylizeylerde pencereler ya tamamen kapatilmis ya
da parapet yiikseklikleri arttinlmustir (Res. 27-28).
Aks araliklarinin acikligina gore fabrika pencerele-
ri iki tip olarak siniflandirilabilir. Pencere bolmele-
ri dar olan 1. tipte aks aralig1 12’ye, genis olan 2. tipte
aks aralig1 18’e boliinerek olusturulmaktadir. Pen-
cere yiiksekliklerine gore ise ii¢ tipte simflandirma
yapilabilir: Yiikseklik 100 cm, kayitsiz tip; yitkseklik
200 cm, tek kayith tip; yiikseklik 300 cm, iki kayith
tip. Bu pencere cesitleri modiiler cephe kurgusunu
olusturmaktadir.

KORUMA SORUNLARI

Fabrikanin tastyici ve tastyict olmayan yapi eleman-
larinda gozleme dayali inceleme yapilarak bozul-
malar tespit edilmeye calisiimistir. Kolon ve kiris-
lerde goriilen bozulmalar, plan iizerinde bozulma
derecesine gore renklendirilerek gosterilmistir.
Korozyon gozlenen “kotii durumdaki” tastyic ele-
manlar kirmizi renk; bolgesel paslanma bulunan
“orta durumdakiler” yesil renk; “iyi durumda” olan-

lar ise mavi renk ile belirtilmistir. Betonarme dose-
me ve cati dosemelerinde goriilen bozulmalar
“hasarli bolge” olarak belirtilmistir. Tastyic ele-
manlarin bozulma analizleri ile ilgili 6rnek paftalar
Resim 30’da verilmistir (Res. 30).

Kolonlarda goriilen bozulmalar daha cok ikmal salo-
nunun yari acik i¢ avlusuna bakan yiizeylerde, hamur
tinitesinin giiney ucundaki bolgede goriilmektedir.
Kirislerde goriilen bozulmalar, ikmal {initesinin yar1
acik i¢c avlusuna bakan yiizeylerde, 1slak hacim dose-
me altinda ve iiretim {initesinin L ucundaki hamur
temizleme boliimiinde gozlenmektedir. Betonarme
plaklardaki bozulmalar, doseme alt yiizeylerinde
yogunlasmaktadir. Duvarlarda genel olarak bakim-
sizlik nedeniyle siva dokiilmesi, rutubet nedeniyle
biyolojik bozulma ve makine nakliyesi sirasinda
yikilma gozlemlenmistir.

Bakimsizlik ve terk durumu, detaylandirma ve uygu-
lama hatalar1 yapida bozulmay: hizlandiran neden-
ler arasinda sayilabilir. Bu etkiler sonucu, tastyici sis-
tem elemanlarinda korozyon, bolgesel paslanma,
stva dokiilmesi ve ciceklenme olusmustur (Aydin
vd. 2009b). Fabrika yapisindaki bozulma orani yapi
geneli incelendiginde diisiik diizeydedir. Yapinin
zemin ve birinci katindaki celik kolonlarin sayisal ola-
rak %87 oraninda iyi durumda oldugu soylenebilir.
Birinci kat ve cati sistemini olusturan celik kirislerin
de %84’ iyi durumdadir. Birinci kat betonarme
dosemesi ve cati plagi da alansal olarak %91 ora-
ninda iyi durumdadir (Aydin vd. 2009b). Kolon,
kiris ve doseme analizlerine bakildiginda, yap: ele-
manlarinin iyi durumda oldugu anlasiimaktadir.
Yapida yatay ve diisey celik tastyici elemanlarin bag-
lantilarin olusturan bulonlu birlesimlerde énemli bir
problemle karsilasiimamustir.

Fabrika yapisindaki mevcut duvarlar saglam durum-
da olduklarindan kullanimlar1 devam edebilir. Yapi-
nin kapi ve pencerelerinin bityiik boliimii kullanil-
maz durumdadir. Asansorlerin tiimii kullanim disi-
dir. Merdivenlerin cogunda ise bozulmalar genellikle
basamak ve korkuluklarda gézlemlenmektedir.

YENIDEN KULLANIM ONERILERI

20. yiizy1l endiistri yapilarinin 6zgiin islevlerini yitir-
mesi, zamanla kentlerin biiyiik sorunlarindan biri hali-
ne gelmektedir. Kent merkezindeki tarihi endiistri
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yapilarinin islevsiz kalmasi, bu alanlarin cokiintii
bolgesine doniisiimiinii hizlandirmaktadir. Bu yapi-
larin yikilmasi, yapisal atik olusumunu arttirmakta,
cevresel ve ekonomik zarara neden olmaktadir.
Endiistri yapilarinm yeniden kullanimu tarihi deger-
lerin korunumu yaninda mevcut kaynaklarm kulla-
mimu agisindan da énemli bir yaklasimdir. Ozellikle
Avrupa iilkelerinde ve Amerika Birlesik Devletle-
ri’'nde tarihi endiistri yapilarinin yeniden kullanim-
lar1 konusunda cesitli projeler iiretilmekte, uygula-
malar yiiriitiilmektedir!4. Tarihi, mimari, bilimsel,
teknolojik ve sosyal acidan tek ve benzersiz (unique)
olan 6rneklerin kentsel hayata katilimi1 konusunda
minimum miidahaleler benimsenirken, diger 6rnek-
lerde yeni islevin gerektirdigi kapsamh miidahalelere
izin verilebilmektedir.

SEKA I. Kagit Fabrikas’'nin kent icindeki konu-
mu, tarihi dnemi ve mekansal boyutlar1 g6z oniine
alindiginda, yeniden kullanima uygun bir yap1 oldu-
gu diisiiniilmektedir. Fabrikanin tasiyici sistem ele-
manlarindaki bozulma orami, hem binanin yasi hem
de 2005 yilindan beri kullanilmiyor olmasi g6z 6niine
alindiginda oldukca diisiiktiir. Bu durum fabrika
binasinin yeniden kullanimi agisindan olumludur.

Fabrikadaki bozulmalarin minimum diizeye indiril-
mesi i¢in acil 6nlemlerin alinmasi gerekmektedir.
ikmal iinitesinin tastyici sistemine zarar vermis olan
vals ambari, tiretim iinitesinin cephe diizenini bozmus
olan ofisler, isci soyunma odas, trafo ve elektrik bakim
atolyesi, yikilmasi onerilen birimlerdir (Res. 24,27,28).
Yikilmasi 6nerilen yapilar yapilan hesaplamaya gore
yaklagik 1500 m? taban alanma oturmaktadir.

Bu birimlerin yikim islemlerinden sonra hamur, {ire-
tim ve ikmal iinitelerinin hasar goren catilar incele-
meye alinmalidir. Désemede ve catidaki betonarme
plak elemanlarda donati korozyonu tespit edilmis
bolgelerin, korozyondan armdirilarak yiizey erozyo-
nuna karst takviye harci ile onarilmasi gerekmektedir.
Ciceklenmenin dnlenebilmesi icin catida su yalitimi
yenilenmelidir. Cati onarimindan sonra korozyon
tespit edilmis celik striiktiirel elemanlarda ilgili
uzmanlar tarafindan uygun tekniklerle korozyon
orant Olciimii yapilmalidir. Bu odlctimler dogrultu-
sunda celik tastyic1 elemanlarm her biri icin yerinde
onarim veya yenisiyle degistirme yoniinde kararlarin
alinmasi uygun olacaktir. Yapinin yeni islevi dogrul-
tusunda mevcut duvarlarinin, dogramalarmin, sirkii-

lasyon elemanlarinin yeniden kullanilabilirligi de goz-
den gecirilmelidir. Giintimiiz yonetmelikleri (yangin,
yalitim vb.) cercevesinde yapilmasi gereken bu temel
miidahalelerle, yap1 yeniden islevlendirilmeye uygun
duruma getirilmis olacaktir.

SEKA I. Kagit Fabrikast’nin yeniden islevlendiril-
mesi siirecinde hem Kocaeli kentinin gereksinimle-
ri, hem de yapimin mimari 6zellikleri géz 6niinde ali-
narak, bazi temel esaslar benimsenmistir. Yeni islev
kararlar1 alinirken benimsenen temel esaslar;

e Mevcut endiistriyel izlerin miimkiin oldugunca
yerinde korunmast,

¢ Fabrikanin 6zgiin plan semasina, yapim teknigi ve
cephe diizenine en az miidahale,

e Hamur ve tretim tinitelerinin miize amach kulla-
nimi,

e [kmal tinitesinin kiiltiirel ve egitim amach kullanimu,

e Kagit tiretiminin siirdiiriilmesi ve iiriiniin kar amac-
I1 satisi,

o SEKA park alaniyla biitiinlesmesinin saglanmasi ve
bu alan icerisinde cazibe merkezi olusturmasi ola-
rak belirlenmistir.

Onerilen yikim islemlerinden sonra fabrikanin top-
lam kapali alan1 14.295 m? olarak belirlenmistir.
Endiistriyel izler barindiran hamur ve {iretim {inite-
lerinin yeniden islevlendirilmelerinde, tinitelerin
endiistriyel izlerini koruyan “Yasayan Kagit Miize-
si” Onerisi gelistirilmistir. Tkmal salonunun ise egitim
ve kiiltlir amacl kullanimi 6nerilmektedir (Res.
31-33). Miize olarak islevlendirilmesi onerilen
hamur ve {iretim iiniteleri toplam 7120 m?, kiiltiirel
ve egitim amach islevlendirilmesi onerilen ikmal
tinitesi ise toplam 7175 m?dir.

Miizede kullamlacak kagit hammaddesinin yerel yoneti-
min organizasyonunu yaptigl kagit toplama yontemiyle
saglanmasive bu hammaddeyle iiretilen iiriinlerin satisa
sunularak kagit miizesine gelir getirmesi 6nerilmektedir.
Ikmal boliimiinde bulunan makinelerin de tiretim holii-
ne tasmnarak sergilenmesi uygun olacaktir. Miizenin biin-
yesinde sergi holleri, satis birimleri, depo, ofis birimleri ve
servis mekanlarmin yer almasi onerilmektedir. Tkmal
boliimiiniin hem biiyiik hacimlere sahip olmasi, hem de
esnek plan coziimlerine uygunlugu nedeniyle cok amac-
It salonlar, fuaye, kiitiiphane, kafeterya gibi mekanlart
barmndirmasi Onerilmektedir.
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SONUG

Kocaeli SEKA tesisinin doniisiim siireci makro 6lcek-
ten, mikro Olcege kadar uzanan ¢ok kapsamh plan-
lama, tasarim ve rehabilitasyon sorunudur. Alanin
kentsel yasama katilimi konusunda kentle biitiinlesen
karma kullanim stratejisinin benimsenmesi uygun
olacaktir. Alanin dogal, arkeolojik ve endiistriyel
miras potansiyeli korunarak cekim alanlar1 yarati-
labilir. Tesisin kent ve bolge ile biitiinlesmesi icin ula-
sim sistemleri ile uygun baglantilar gelistirilmesi de
onemli konular arasindadir. Kocaeli Biiyiiksehir
Belediyesi tarafindan yiiriitillen “SEKA Kent Parki”
projesi kapsaminda alanda marina, sanayi miizesi,
kent miizesi, rekreasyon alanlari, plaj, acik ve kapa-
l1 spor alanlari, cicek bahgeleri, yiirtiyiis yollar, kon-
gre salonlari, gézetleme kuleleri gibi mekanlarin
yer almasi diisiiniilmektedir. Bu projenin daha basa-
rili olmasi, Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesi’nin izniy-
le tamamlanan bu calisma cercevesinde gelistirilen
Onerilerin dikkate alinmast ile saglanabilir.

Kocaeli SEKA Tesisi’'nin doniisiimii icin hazirla-
nan proje, Erken Cumhuriyet Donemi endiistri
tesislerinin kentsel yasama katilimi konusunda uygu-

lanacak ilk projelerden birisi olmasi 6zelligi ile, Tiir-
kiye’de Ornek teskil edecektir. Bu nedenle mevcut
endiistriyel izlerin miimkiin oldugunca yerinde
korunmas, Tiirkiye sanayi tarihinin somut verileri-
nin yasatilmasi acisindan 6nem tasimaktadir.

SEKA 1. Kagit Fabrikas’’'nin mimari potansiyeli,
endiistriyel izleri ve tastyict sistemi incelenerek,
gelistirilen yeniden kullanim projesinde; endiistriyel
izler tastyan hamur béliimii ve tiretim boliimiiniin
“Yasayan Kagit Miizesi” olarak kullanilmasi 6ne-
rilmistir. Tkmal tinitesinin kiiltiir merkezine donii-
stimii icin daha esnek coziimler gelistirilmistir.

Tiirkiye Cumhuriyeti’nin ilk kagit fabrikasi olan
yap1; Kocaeli’nin bir sanayi sehri haline gelme siire-
cinde, 6nemli rol oynamustir. SEKA I. Kagit Fabri-
kasi, bu calisma ile ilk kez belgelenmistir. Fabrika-
da bulunan, halen calisabilecek durumda olan ve
korunarak sergilenmesi diisiiniilen, kagit tiretim
makinelerinin, uzmanlar tarafindan belgelenmesi
onerilmektedir. SEKA I. Kagit Fabrikas! yeniden
canlandirma projesi ile endiistri mirasi yapilarinin
tilkemizdeki 6neminin artmasi ve koruma bilincinin,
diinya standartlarina ulastirilmast amaclanmustir.

NOTLAR

LBy makale, Gebze Yiiksek Teknoloji Enstitiisii Bilimsel Aras-
tirma Projesi Fonu tarafindan desteklenen GYTE 2008-A-25
no’lu “SEKA 1. Kagit Fabrikasr'nin Mimari Analizi ve Cagdas
Hayata Adaptasyonu icin Oneriler” baslikli yayimlanmamus
bilimsel arastirma projesinden yararlanilarak hazirlanmistir.
Yazarlar destegi icin GYTE'ye tesekkiirlerini sunarlar.

2 Su kanals: Tomrugun limandan hamur béliimiine tasindig
kanal.

3 Slayfer: Tomrugun hamur haline getirilmesinde kullanilan
yapay tas.

4 Dekantasyon: Coktiirme yontemiyle hamurdan sivinin ayril-
mast islemi.

5 Hamur deposu: Hamur boliimiinde sividan ayrilmis hamurun
depolandig1 kapali alanlar.

6 Kagit diretim makinesi: Kagit hamurunu pres, kurutma ve
tutkallama yontemleriyle kagit haline getiren makine.

7 Teksif elegi: Cok sulu gelen hamurun biinyesindeki suyu azal-
tan sistem.

8 Biite: Tank.

9 Seviye kasasi: Temizleme sistemine girmeden 6nce hamurun
seviyelendirildigi bolim.

10 Hamur temizleme finitesi: Uretim bolimii i¢inde hamur
temizleme sisteminin yer aldig: Ginite.

11 Kademe kolektorii: Hamur temizleme sistemi.

12 Kademe konigi: Hamur temizleme sisteminin parcasi.

13 vals: Kagit sarim mili.

14 By konuda énde gelen kuruluslar TICCIH ve ERTH tir. The
International Committee for the Conservation of the Indus-
trial Heritage (TICCIH) endiistri mirasmin korunmast ile
ilgili ¢alismalar yiiriiten uluslararast bir organizasyondur.
Amaci diinya genelinde yer alan tarihi endistri yapilarin,
alanlarmi vb. arastirmak, belgelemek, yorumlamak ve koru-
maktir.
http://www.mnactec.cat/ticcih/(2010)

European Route of Industrial Heritage (ERTH) Avrupa’nin
endiistriyel tarihinin kesfi amach bir turizm bilgi agidir. Bu
proje ile Avrupa’mn endiistriyel miras degerlerinin tanitilmasi,
bu mirasin korunarak turizme kazandirilmasi ve buna bagh
olarak Avrupa’nin ekonomik anlamda biiytimesine katki sag-
lamasi beklenmektedir.
http:/Awww.erih.net/index.php(2010)
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Re. 2. Kocaeli SEKA tesisinin havadan goériinim,
2005 (Kocaeli Bliyliksehir Belediyesi Arsivi)
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Res. 4. SEKA tesisinde yer alan yapllarin tarihi donem Res. 5. I. ve Il. Kagit Fabrikalar (2005)
analizi
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Res. 8. Lojmanlar (2005) Res. 9. SEKA tesisindeki tescilli yapilar
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Res. 10. SEKA I. Kagit Fabrikasi’nin tiretim akis semasi

e

Res. 13. “Voith” markall 2 no’lu Uretim makinesi (2008)

Res. 14. “Emerson Claflin 101" markall 6gutlcl Res. 15. Hamur temizleme béliimindeki kademe
makineler (2008) konikleri (2008)

ORIGINAL
HEIDELBERG
CYUNDER

Res. 16. “Schnellpressenfabrik Aktiengesellschaft Res. 17. “Gebr. Tellschow Berlin” markali zarf
Heidelberg” markall baski makinesi (2008) makinesi (2008)
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Res. 22. Hamur Gnitesinin zemin kati (2008) Res. 23. Hamur Unitesinin birinci kati (2008)
UNVA-DUS We TRAFO
URETIM HOLO

ELEKT
ATOLY

Res. 24. |. Kagit Fabrikas’na sonradan eklenen Res. 25. ikmal tinitesinin birinci kati (2008)
mekanlar
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Res. 26. I. Kagit Fabrikasi’'nda kullanilan ¢elik kolon ve Kirig tipleri

—



D.2 21 _34 / E1if Ozlem:TUBAKED8/2010 11/24/10 12:43 AM Sa@ 34

34
Elif &zlem ORAL AYDIN — Reyhan COMLEKGIOGLU KARTAL

Res. 27. Uretim holiine bitisik niteliksiz ekler (2008) Res. 28. Uretim holline bitisik niteliksiz ekler (2008)
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Res. 29.
I. Kagit
Fabrikasi’nin 1
cepheleri T
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Res. 30. I. Kagit Fabrikasi’'nin taslyici sistem bozulma _:n.
analizi paftalarindan 6rnekler e A
Res. 31. I. Kagit Fabrikasi’nin +1,90 m kotu &neri plani
] | b=
b =]
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©
m— GOK AMAGLI SALON VE ATALYELER L S GOK AMAGLI SALON VE ATOLYELER
Res. 32. I. Kagit Fabrikasi’nin +8,50 m kotu 6neri plani Res. 33. I. Kagit Fabrikasi’nin +14,00 m kotu 6neri plani
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