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OZET: Bu calismada; iki farkli hammadde ve ii¢ farkli iplikgilik sistemi ile elde edilen toplam alti farkli tip direkt cift
katli ipliklerden orilmis kumaslarin patlama mukavemeti, boncuklanma ve asinma direnci 6zelliklerinin incelenmistir.
Patlama mukavemeti degerleri bakimindan gerek Suessen kompakt siro, gerekse Pinter kompakt siro sistemleriyle elde
edilen ipliklerden 6rilmis kumaslarin daha yiksek degerlere sahip oldugu gorilmustir. Buna karsin patlama mukavemeti
degerleri arasindaki farklar istatistiki olarak anlamli bulunmamistir. Boncuklanma testi sonuclarindan; ¢ift kath kompakt
iplikler kullanilarak elde edilen kumaslarin konvansiyonel Siro-spun ipliklerden olusan kumaslara gére daha disuk bon-
cuklanma egilimine sahip oldugu, goérilmektedir. Asinma direnci degerleri ile ilgili olarak, gerek ilk iplik kopusunun
gerceklestigi devir sayisi, gerekse (%) agirlik kaybi bakimindan kompakt siro ipliklerden 6rilmis kumaslarin daha yiik-
sek asinma direncine sahip oldugu gorilmistir. Bununla birlikte, farkh sistemlerden elde edilmis ipliklerden 6rilmis
kumaslar arasindaki en belirgin farklar, agirlik kaybinin esas alindigi testlerde elde edilmistir. Buna gore; 6zellikle
20,5um inceligindeki yin lifinin kullanildigi konvansiyonel Siro-spun ipliklerden 6riilen kumaslar ile cift katli kompakt
iplik egirme sistemleri arasinda 15000 devir sonrasinda istatistiki olarak anlamli farklar tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Siro-spun, kompakt, ¢ift kath iplik, rme kumas 6zellikleri.

EFFECTS OF PROPERTIES OF TWO-PLY SPUN YARNS PRODUCED DIRECTLY
BY DIFFERENT SYSTEMS ON KNITTED FABRIC PROPERTIES

ABSTRACT: Bursting strength, pilling and abrasion properties of knitted fabrics, which were produced from six different
direct two-ply yarns, were researched. The yarns were spun from two different raw materials by using three different
spinning systems. Bursting strength values of knitted fabrics, which were produced from both Suessen compact siro and
Pinter compact siro yarns, were considerably higher than the ones produced from conventional Siro-spun yarns. However,
the differences between bursting strength values were not found statistically significant. Pilling test results showed that
fabric samples knitted from two-ply compact yarns had lower pilling tendency than the ones which were knitted from
conventional Siro-spun yarns. Abrasion resistance of fabric samples knitted from compact sirospun yarns was higher in
terms of both cycle of first yarn breakage and percentage weight loss. However, the most important differences between
yarns of different spinning systems were obtained in tests which concerned weight loss. According to this, statistically
significant differences were obtained between fabric samples which were knitted with conventional sirospun yarns of
20.5um wool fibres and with two-ply compact spinning systems after 15000 abrasion cycles.

Keywords: Siro-spun, compact, two-ply yarn, knitted fabric properties.
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1.GIRIS

Tek kath kesikli lif iplikleri, bazi tekstil proseslerinde ve
belli tipteki tekstillerin Gretiminde ihtiyaclari karsilaya-
mamaktadir. Tek katli ipliklerle elde edilemeyen cesitli
ozellikler (mukavemet, diizgunsuzlik, asinma direnci,
gorinim ozellikleri vb.), ayni dogrusal yogunluga (iplik
numarasina) sahip katli ipliklerle saglanmaktadir. Bu-
nunla beraber, konvansiyonel manada katl iplik tretimi;
sadece en az bir ilave isleme daha ihtiya¢ gdstermesin-
den dolay! degil, ayni zamanda da nihai iplik numara-
sindan daha ince tek katli ipliklere ihtiya¢ gostermesin-
den dolayi daha maliyetlidir [1-4].

Konvansiyonel katli iplik dretimi, tek kath iplik Gretimi
ve tek Kkatlarin bir araya getirilerek birlikte bikulmesi
asamalarindan olusmaktadir. Buradaki kath bukim is-
leminde yaygin olarak two-for-one bikim makineleri
kullanilmaktadir [5]. S6z konusu yontemin gerek mali-
yetli olmasi, gerekse dusuk tretim hizina sahip olmasi
nedeniyle, konvansiyonel katli iplik Gretim yoéntemine
alternatif olarak Suessen Plyfil, Murata Twin Spinner ve
Siro-spun gibi direkt cift kath iplik Gretim teknolojiler
ortaya cikmistir [6]. CSIRO tarafindan gelistirilerek
1980’lerin basinda tanitilan ve glnimizde kamgarn
iplikciliginde yaygin olarak kullanilan Siro-spun siste-
mindeki temel prensip; ring iplik makinasindaki ¢ekim
sisteminin 6n silindirinden sonra, aralarinda oldukga
genis bir mesafe bulunan paralel iki lif tutaminin bir
bukim noktasinda birlestirilmesi ve bu noktada birlikte
bikim almasidir [7, 8].

Ring iplikgiliginde, lif 6zelliklerinden daha yuksek ya-
rarlanma orani saglamak ve iplik kalitesini daha da ge-
listirebilmek adina yeni bir egirme sistemi olarak kom-
pakt iplik egirme sistemi ortaya ¢ikmistir. Ring iplikgilik
sisteminin modifiye edilmis hali olan bu sistemde; ge-
nellikle bir hava emisi yardimiyla olusturulan bir lif
yogunlastirma bdlgesi bulunmaktadir. Boylelikle, ring
iplikgilik sisteminin diger sistemlere gore zayif noktasi
olan ve ipliklerin tuylulik, dizgunsuzlik, mukavemet
ve mukavemet varyasyonu gibi iplik ézelliklerini olum-
suz olarak etkileyen egirme ucgeni elimine edilmistir

[9].

Tek katli iplik tretimi icin gelistirilen kompakt iplikgilik
sisteminin iplik ozellikleri tzerindeki olumlu etkisi go-
raldukten sonra, 2000’li yillarin basinda ayni prensip,
Siro-spun egirme islemi ile kombine edilmistir. Sekil
1’de konvansiyonel Siro-spun ve kompakt siro olarak
adlandirilabilecek egirme sistemlerinden biri olan
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Suesen EliTwist siteminde olusan egirme t¢geni gori-
nimleri verilmistir.

@

(b)

Sekil 1. Konvansiyonel Siro-spun (a) ve Suessen EliTwist
(b) sistemlerinde egirme ticgeni [10]

Bu calismada; konvansiyonel Siro-spun, Suessen kom-
pakt siro (EliTwist), ve Pinter kompakt siro olarak ad-
landirilan g farkli direkt ¢ift kath iplik egirme sistemiy-
le elde edilmis ipliklerden Uretilen 6érme kumaslarin
patlama mukavemeti, boncuklanma ve asinma direnci
ozellikleri incelenmistir.
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2. MATERYAL VE METOT

Bu calismada Ozellikleri incelenen 6rme kumaslarin
Uretiminde, konvansiyonel Siro-spun, Suessen kompakt
(EliTwist) ve Pinter kompakt siro olarak adlandirilan 3
farkl direkt cift katl iplikcilik sistemi ile elde edilmis
Nm72/2 numara %90 Yin / % 10 Poliamid iplikler kul-
lantimistir.

Cahismada kullanilan Suessen kompakt ve Pinter kom-
pakt Uniteleri benzer temel yogunlastirma prensibine (V
seklinde iki yarik, delikli apron, hava emisi) sahip ol-
makla birlikte, birbirlerine gore farkliliklar gostermekte-
dirler. Bu farkhliklar séyle siralanabilir:

- Suessen kompakt sisteminde, yogunlastirma bolgesinin
girisindeki Ust baski silindiri tahrigini alt 6n ¢ekim silin-
dirinden alip, yogunlastirma bdélgesinde belli bir ¢ekim
saglayacak sekilde, bir digli sistemi yardimiyla yogun-
lastirma bolgesi ¢ikisindaki tst baski silindirine iletmek-
tedir. Pinter kompakt sisteminde ise; yogunlastirma
bolgesinin girisindeki Ust baski silindiri tahrigini alt 6n
cekim silindirinden almakta, yogunlastirma bolgesi ¢iki-
sinda Ust baski silindiri ise tahrigini ¢cekim sistemi ¢iki-
sina monte edilmis bir alt silindirden almaktadir, dolayi-
siyla Ust baski silindirleri arasinda bir tahrik aktarimi
yoktur.

- Cok belirgin olmasa da, iki sistem arasindaki diger
farkhhklarin, lif yogunlasmasinin saglandigi bolgeye ait
parametrelerden (g6zenekli apronun kalinhgl ve goze-
nekliligi, emis yarigl geometrisi, hava emis basincr)
kaynaklandig sdylenebilir.

Tablo 1. Calismada kullanilan ipliklerin ézellikleri ve kodlanmasi

Ipliklerin Gretiminde; yiin hammaddesi olarak, 20,5um
ve 21,5um inceliginde 2 farkh yin tipi kullaniimistir.
Sonug olarak, nominal 750 tur/m bukime sahip toplam
6 farkl tip direkt olarak egrilmis ¢ift kath iplik kullani-
larak 6 farkli 6rme kumas elde edilmistir. Orme kumas-
larin Gretiminde kullanilan ipliklerin 6zellikleri ve kod-
lar1 Tablo 1’de verilmistir.

Ipliklerin mukavemet testleri; Uster Tensorapid muka-
vemet 6l¢tim cihazi kullanilarak gerceklestirilmistir. Her
bir farkh iplik tipi icin 100 6l¢lim sonucu elde edilmistir.
Test parametreleri olarak ise 5000 mm/dak ¢ene hizi ve
500 mm numune uzunlugu kullaniimistir. Ipliklerin
duzglnsiuzluk testleri; Uster Tester 3 dizgunsuzlik 6l-
¢cim cihazi kullanilarak gerceklestirilmistir. Test hizi
olarak 400 m/dak, 6lgtim siiresi 1 dakika olacak sekilde,
her bir farkl iplik tipi i¢in 15 6lcim sonucu elde edil-
mistir. ipliklerin tuyliluk testleri Zweigle G567 tuylilik
Olcum cihazi kullanilarak gerceklestirilmis, her bir farkli
iplik tipi igin 15 6l¢um sonucu elde edilmistir.

Tablo 1’de ozellikleri verilen iplikler kullanilarak,
Faycon Fabric & Yarn Control CKM-01-C marka labo-
ratuar tipi numune corap 6rme makinesinde toplam 6
farkh tipte 6rme kumas tretimi gerceklestirilmistir. Or-
me kumaslar RL diiz 6rgl tipinde Gretilmistir. TUm ku-
maslarin orilmesinde, makine hizi 250 d/dak olarak
sabit tutulmustur. Uretilmis olan kumaslarin dzelliklerini
tespit amaciyla patlama mukavemeti, asinma ve boncuk-
lanma direnci testleri gerceklestirilmistir. Uretilen 6rme
kumaslara ait kodlama Tablo 2’de verilmistir.

iplik iplik Uretim Mukavemet Ozellikleri Tiiyliiliik Ozellikleri Diizgiinsiizliik
KI:) du Hammadde P Sistemi Mukavemet Uzama S(1+2) S3 (CV,)
(cN/tex) (%) sinifi sinifi m
5 — -
r1 90 Y0n(205um)  Konvansiyonel g, 7.25 6922 347 16,66
%10 Poliamid Siro-spun
%90 Yin (20,5um) Pinter
Pl %10 Poliamid Kompakt Siro 17,62 7,62 4039 112 16,13
%90 Yin(20,5um) Suessen
S1 %10 Poliamid Kompakt Siro 16,84 7,32 4909 149 15,85
%90 Yin (21,5um)  Konvansiyonel
R2 % 10Poliamid Siro-spun 12,69 6,88 7795 456 17,91
%90 Yin (21,5um) Pinter
P2 %10 Poliamid Kompakt Siro 14,58 7,38 4278 17 16,55
3 -
g2 90 YUn(21,5um) Suessen 14,09 7,11 5289 126 16,49

%10 Poliamid Kompakt Siro
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Tablo 2. Deneysel ¢alisma kapsaminda Uretilen 6rme kumasla-
rin kodlanmasi

iplik
Hammaddesi
%90 Yin (20,5um)

Kumas Kumas Kullanilan iplik
Grubu Kodu iplik Kodu Numarasi

KR1 RL NM7272 o 10 Poliamid
LooRe R nmrziz NG
Kstoost am7zrz TS
KRR Nm7zj2 MRS
2 KP2 P2 Nm72/2 %izl)ugo(lizalrfizm)
Ks2 - Nm 7212 %90 Yiin(21,5um)

%10 Poliamid

Kumaglarin patlama mukavemeti testleri, JH TruBurst?
cihazi kullanilarak gerceklestirilmistir. 1SO 13938-2
standardina gore yapilan test, 10 cm? test alani ve 35,7
mm kumas ¢ap!i ile her bir kumas numunesinden 3 o6l-
ciimun ortalamasi alinarak yapilmistir.

Uretilmis olan kumaslarin  asinma  dayanimlari,
Martindale Asinma ve Boncuklanma test cihazinda ger-
ceklestirilmistir. Burada, oncelikle her tip kumas igin
2’ser adet numune kullanilarak numunelerde ilk iplik
kopusunun gerceklestigi devir sayisi belirlenmistir. Bu
devir sayilarinin ortalamasi alinarak, her farkh tip kumas
icin bir kopus devir sayisi elde edilmis, ardindan, ku-
maslarin asinma davranisini belirlemek amaciyla, her bir
kumas tipi icin 5000, 10000 ve 15000 devir sonraki “%
agirlik kaybi1” degerleri hesaplanacak sekilde asinma
testleri gerceklestirilmistir.

Uretilmis olan kumaslarin boncuklanma direnci davra-
niglarini belirlemek amaciyla Martindale asinma ve bon-
cuklanma test cihazi kullaniimistir. ASTM D-4970 stan-
dardina gore gerceklestirilen boncuklanma testinde, 2
adet numunenin 2000 devir sonraki gortinumleri standart
fotograflarla karsilastiriimak suretiyle 1 ile 5 arasinda
bir rakamla (1 en kétd, 5 en iyi) subjektif olarak deger-
lendirilmistir. Burada gortnimleri degerlendirilen ve
sonuclari verilen numuneler; makinenin sabit olan alt
kismina baglanmis olanlardir.

Cilt (Vol): 20 No: 91
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Test icin alinan numuneler, élcim islemlerinden dnce
standart klima kosullarinda (20£2°C sicaklik ve %65+2
izafi rutubet) 24 saat bekletilerek kondusyonlanmistir.
Uretilmis olan kumaslar (izerinde yapilan ve objektif
sonuclar veren testlerden elde edilen verilerin (patlama
mukavemeti ve asinma direnci sonucu (%) agirhk kaybr)
istatistiki degerlendirilmesi, Costat istatistik programin-
da tek faktorli tamamen tesadifi varyans analizi metodu
kullanilarak gerceklestirilmistir.

3. BULGULAR ve TARTISMA

3.1. Patlama Mukavemeti Test Sonuglari

Calisma kapsaminda Uretilmis olan 6rme kumaslarin
patlama mukavemeti testlerinden elde edilmis olan so-
nuclar Sekil 2’de verilmistir.

-
¥
=

[
=
=

Patlama Mukavemeti (kPa)
[ = (=) @©
S s & 3

=
L

Kumags Grubu 1

Kumas Grubu 2
Sekil 2. Uretilen kumasglara ait patlama mukavemeti testi sonuclari

Kumaslarin patlama mukavemeti degerleri incelendigin-
de; her iki kumas grubunda da, en yiksek patlama mu-
kavemeti degerleri, Pinter kompakt egirme sistemi ile
elde edilmis ipliklerden orilmus kumaglarda gériulmek-
tedir. Orme kumaslarin patlama mukavemeti degerleri
kullanilarak gerceklestirilen varyans analizlerinin sonug-
lari Tablo 3’de verilmistir. Her iki gruptaki kumaslar
icin kendi iclerinde bir degerlendirme yapilacak olursa;
orme kumaslari olusturan iplik tipinin, 6rme kumaslarin
patlama mukavemeti degerleri Uzerinde istatistiki acidan
anlamh bir etkiye sahip olmadigi gorilmektedir. Buna
gore; Tablo 1.’de ortalama degerleri verilmis olan iplik
mukavemet degerleri arasinda istatistiki olarak anlamli
farklihk oldugu halde [11], bu farkliligin 6rme kumasla-
rin patlama mukavemeti degerlerinde istatistiki olarak
anlamli bir fark yaratacak seviyede olmadigi soylenebi-
lir.
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Tablo 3. Patlama mukavemeti degerlerine ait varyans analizi ve
SNK testi sonuglari

Kumas P / istatistiki SNK arah@
Grubu onem (yiiksekten diisiige)
Kp1®
1 0,5677 / ns KS1®
KR1®
Kp2 @
2 0,5727 /I ns KS2 @
KR2 @

*: 0=0,05 icin istatistiki olarak anlamli,
ns: a=0,05 icin istatistiki olarak anlamli degil

3.2. Boncuklanma Direnci Testi Sonug¢lari

Calisma kapsaminda Uretilmis olan 6rme kumaslarin,
Martindale cihazindaki boncuklanma testi sonrasindaki
gorindmlerine ait subjektif degerlendirme sonuclarinin
ortalamalari Tablo 4’de verilmistir. Buna gore, her iki
kumas grubu icin de; Suessen kompakt ve Pinter kom-
pakt sistemleri ile elde edilen ipliklerden orilmus ku-
maslarin boncuklanma direnclerinin birbiriyle ayni ol-
dugu ve konvansiyonel Siro-spun egirme sistemi ile elde
edilen ipliklerden oOrilmls kumaslarinkine gére daha
yuksek oldugu sonucuna ulasiimistir. Buna gore; tek
kath ipliklerdeki ile benzer sekilde, direkt olarak cift
kath olarak uretilmis ipliklerde de, kompaktlastirmanin
etkisinin goruldigu soylenebilir. Iplik tretimi esnasin-
daki kompaktlastirma sayesinde; iplik govdesine gevsek
baglanmis uzun tuy seklindeki liflerin ¢ok az miktarda
bulunmasi ve liflerin iplik yapisina siki bir sekilde bag-
lanmis olmasi nedeniyle; cift katli kompakt ipliklerden
olusan kumaslar boncuklanmaya sebebiyet verecek bir
etkiye maruz kaldiginda, liflerin iplik yapisindan disari
cekilmesinin zorlastigl sdylenebilir.

Tablo 4. Uretilen kumaslara ait Martindale boncuklanma testi
sonuglari

Kumas Kodu Degerlendirme Kumas Kodu Degerlendirme

KR1 3/4 KR2 3/4
KP1 4/5 KP2 4/5
KS1 4/5 KS2 4/5

3.3. Asinma Direnci Testi Sonuclar:

Sekil 3’de; deneysel calisma kapsaminda Uretilmis olan
kumaslarin, Martindale cihazindaki testleri esnasinda,
kumasta ilk iplik kopusunun meydana geldigi devir sayi-
larinin ortalamasi gorilmektedir. Sekil 4’de ise; 5000,
10000 ve 15000 devir sonrasinda kumaslarda olusan %
agirhk kaybi degerlerinin ortalamalari verilmistir.
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Ik iplik kopusunun kriter olarak alindigl aginma testi
sonuclarina gore; farkl egirme sistemiyle elde edilen
cift kath ipliklerden orilen kumaslarda, ortalama kopus
devri sayisi agisindan, kumas yapisini olusturan iplikler-
deki kopusun en yuksek devir sayilarina Suessen kom-
pakt sistemi ile direkt egrilen cift kath kompakt iplikler-
le olusan kumaslarda ulasildigl gorilmektedir.

s
I y
E 20 4
= 15
g 10 A
-«
S -
0 RSN A
KR1|KP1‘KSI‘ K_RZ‘KPz‘KSZ
Kumas Grubu 1 Kumas Grubu 2
Sekil 3. Uretilen kumaslarin ilk iplik kopusunun gerceklestigi

asinma devri sonuclari

Kumaslara ait numunelerde yiizeyi olusturan ¢ok sayida
iplikten herhangi birinin tesadiifi olarak kopma ihtimali-
nin ylksek olabilecegi dustnildigiinden, ilk iplik kopu-
sunun meydana geldigi devir sayisi ile ilgili degerlen-
dirmeye ilave olarak yapilan, numunelerdeki agirhk
kaybini esas alan bir degerlendirme ile ilgili olarak sun-
lar soylenebilir. Her iki kumas grubunda da, 5000 ve
10000 devir sonrasinda her 3 farkl iplik egirme siste-
minden elde edilen ipliklerden 6rilmus kumaslarin agir-
lik kaybi degerleri arasinda belirgin bir farklilik gorul-
memektedir. Yapilan istatistiki degerlendirme sonucun-
da da bu devirler sonrasinda gergeklesen agirlik kaybi
degerleri bakimindan her G¢ sistemle elde edilen iplik-
lerden Orllmis kumaslarin asinma direncleri arasinda
anlamli bir fark gortilmemektedir (Tablo 5). 15000 devir
sonrasinda ise; her iki kumas grubunda da, Suessen
kompakt ve Pinter kompakt sistemlerinde elde edilen
ipliklerden ortlmis kumaslarin, Siro-spun sistemiyle
elde edilen ipliklerden orilmuis kumaslara gore daha
dustk agirlik kaybi degerlerine sahip oldugu gérulmek-
tedir. Bununla beraber; gerceklestirilen varyans analizle-
ri neticesinde, asinma sonucu gerceklesen agirlik kaybi
degerleri arasindaki farklarin sadece 20,5um inceligin-
deki yun lifinin hammadde olarak kullanildigi iplikler-
den Oralmius kumaglarda (1. Kumas grubu) istatistiki
olarak anlamli oldugu, diger kumas grubunda ise kumas-
larin 15000 devir sonrasindaki agirhk kaybi degerleri

Tekstil ve Muhendis
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arasindaki farklarin istatistiki olarak anlamli olmadigi
gortlmektedir (Tablo 5). Bununla ilgili olarak, bu du-
rumun; daha ince liflerin kullanildigl durumda, kompakt
iplikcilik sisteminin iplik yapisini olusturan lif toplulu-
gunu daha siki bir sekilde bir arada tutucu etkisinin daha
yuksek olmasindan, dolayisiyla liflerin asinma etkisiyle
iplik yapisindan ayrilmasinin zorlasmasindan kaynak-
lanmis olabilecegi soylenebilir.

\ 85000 devir 10000 devir W15000devir |

14

12

10

N
L

Agirhlk Kaybi (%)

< (&) =
L L L

Kumas Grubu 1

Kumas Grubu 2

Sekil 4. Uretilen kumaslarin asinma sonucu agirlik kaybi (%)
sonuglari

4. SONUC

iki farkli hammadde ve 3 farkl iplikgilik sistemi ile elde
edilmis toplam 6 farkl tip direkt cift kath ipliklerden
ortlmis kumaslarin patlama mukavemeti, boncuklanma
ve asinma direnci 6zelliklerinin incelendigi bu calisma-
da elde edilen sonugclar su sekilde 0zetlenebilir.

Uretilmis olan her iki gruptaki kumaslar ele alindiginda;
patlama mukavemeti degerleri bakimindan gerek Suesen
kompakt, gerekse Pinter kompakt sistemleriyle elde
edilmis ipliklerden 6rulmius kumaslarin konvansiyonel
Siro-spun ipliklerin kullanimiyla orilen kumaslara gore
%10’a varan oranlarda daha yuksek degerlere sahip
oldugu gorilmektedir. Suessen kompakt egirme siste-
minde elde edilmis kompakt ipliklerle orilen kumasin

patlama mukavemeti degeri, iplik test degerlerinde de
elde edildigi gibi, Pinter kompakt ipliklerle ortlen ku-
masin degerlerinden duistk cikmistir. Ancak, bu (¢
egirme sistemi arasindaki farkhliklar istatistiki olarak
anlamli bulunamamistir.

Uretilmis olan kumaslara ait boncuklanma testi sonugla-
rindan; ¢ift katli kompakt iplikler (Suessen kompakt ve
Pinter kompakt) kullanilarak elde edilen kumaslarin
daha dustik boncuklanma egilimine sahip oldugu, kon-
vansiyonel Siro-spun ipliklerden olusan kumaslarin
boncuklanma egiliminin ise en yuksek oldugu gorul-
mektedir.

Kumaslarin aginma davraniglarini belirlemek amaciyla
gerceklestirilen testlerde iki kriter dikkate alinmistir. Bu
kriterlerden ilki; test edilen kumasta iplik kopusunun
gerceklestigi devir sayisi, ikincisi ise; 15000 devir so-
nunda test edilen kumasta gerceklesen % agirlik kaybi-
dir. Her iki kritere gore yapilan degerlendirmeler benzer
sonuclar gostermekle beraber, % agirlik kaybi kriterine
gore elde edilmis olan sonuclarin kendi icinde daha
distk bir dagihma sahip oldugu ve egirme sistemleri
arasindaki farklarin; bu kritere gore elde edilen sonuclar
kiyaslandiginda daha belirginlestigi gorulmektedir. Bu-
na gore tim kumaslara ait 15000 devir sonundaki %
agirlik kaybi degerleri incelendiginde; Suessen kompakt
ipliklerin kullanildigi kumasin en dusik asinma degerini
verdigi, en yiksek aginmanin ise konvansiyonel Siro-
spun ipliklerin kullanildigi kumasta meydana geldigi
sonucu ¢ikmaktadir.  Asinma direnci degerindeki bu
farklarin, sadece 20,5um yin lifinin kullanildigi Kon-
vansiyonel Siro-spun ipliklerden 6rilen kumaslar ile ¢ift
kath kompakt iplik egirme sistemleri arasinda istatistiki
olarak anlamli oldugu, 21,5um lif inceligine sahip iplik-
lerle 6rilen kumaslarin % agirlik kaybi degerleri agisin-
dan farkin istatistiki olarak anlam ifade etmedigi gorul-
mektedir.

Tablo 5. Uretilen kumaslarin % agirlik kaybi degerlerine ait varyans analizi ve SNK testi sonuglari

Kumas 5000 Devir sonrasi 10000 Devir sonrasi 15000 Devir sonrasi
Grubu P / istatistiki 6nem SNK arahgi P / istatistiki 5nem SNK arahig P / Istatistiki 5nem SNK arahig
KR1® KR1 ® KR1 ®
1 0,3644 / ns Kp1 ® 0,3974 / ns Kp1 @ 0,0004 / * Kp1®
KS1® KS1 @ KS1®
KR2 ® KR2 @ KR2 @
2 0,2120/ ns Kp2 @ 0,2071/ns Kp2 @ 0,2291 / ns Kp2 @
KS2 @ KS2 @ KS2 @

*: 0=0,05 icin istatistiki olarak anlamli,
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Calisma kapsaminda, farkl egirme sisteminden elde
edilen cift katli ipliklerin kullanildigi 6rme kumas 6zel-
liklerinin incelenmesi sonucunda; ¢ egirme sisteminde
uretilen cift kath ipliklerin iplik formunda sahip oldukla-
ri 6zellikleri, kumas yapisinda da yansittiklar gorilmek-
tedir. Bu durumun, kumasin daha sonra gorecegi proses-
lerde de kendini gosterecegi dustinulmektedir.
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