TMMOB Tekstil Mithendisleri Odast

UCTEA The Chamber of Textile Engineers YIL 18
Tekstil ve Miihendis SAY| 84
The Journal of Textiles and Engineers

Arastirma Makalesi / Research Article

DOKUMA- SIKISTIRMA-REZERVE BOYAMA TEKNIGI
ILE KUMAS YUZEYLERINDE UC BOYUTLULUK
ARASTIRMALARI

Havva HALACELI

Cukurova Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi
Tekstil Tasarim Bolimii

Gonderilme Tarihi / Received: 21.11.2011
Kabul Tarihi / Accepted: 15.12.2011

OZET

1960'1 yillardan itibaren zanaat ve geleneksel tekstil tekniklerinin diinya sanat platformunda daha fazla ilgi ¢ekmesi,
basta baglama boyama olmak lizere Giiney dogu Asya'da uygulanan rezerve boyama tekniklerini tekstil tasarimi i¢in ilgi
odag1 haline getirmistir. Tekstil tasarimcilari ikat, batik, shibori gibi teknikleri yaygin bicimde uygulayarak, 19601
yillarin hippi genglerinden daha yaygin bir kesime hitap etmislerdir. Shibori Japonca'da boyama isleminden 6nce
kumasin ¢esitli yontemlerle biikiilmesi, sikistirilmasi veya preslenmesinin ardindan uygulanan rezerve boyama
teknigine verilen isimdir. Shibori, kumasin renklendirilmesi yaninda kumas yiizeyinin {i¢ boyutlu bir goriintime sahip
olmasint da saglamaktadir. Dokuma shibori ise, dikis ile yapilan nui shibori tekniginde kullanilan ve sikistirmayi
saglayan ipliklerin dokuma sirasinda kumas yapisina atki veya ¢ozgii takviyesi olarak eklenmesi ve kumasin bu
ipliklerle sikistirilarak rezerve boyamanin yapildigi yontemdir. Kumas yiizeylerinde {i¢ boyutlu goriiniimlerin 6nem
kazanmasinda Reiko Sudo, Issey Miyake gibi Japon tasarimcilarin giysi tasariminda kumasi bir biitiin halinde gérmeleri
ile siluetlerini yalinlastirarak kumagin dokusunu vurgulamalar1 da rol oynamistir. Bu ¢alismada dokuma shibori teknigi
esas alinarak dokuma-sikigtirma ve rezerve boyama islemleri ile yapilan deneysel dokuma caligmalar1 anlatilacaktir.
Deneysel ¢alismalarda farkli iplik, kumas yapisi ve orgii birlikteliginde kumas yiizeyinde olusacak ti¢ boyutluluk, renk
gecisleri ve renk etkilerinin incelenmesi amaglanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Shibori, kumas yiizeyi, lic boyutluluk, dokuma, rezerve boyama

3 DIMENSIONAL APPROACHS ON WOVEN FABRIC
SURFACES BY WOVEN SHIBORI TECHNIQUE

ABSTRACT

Since 1960's, with the rise of interest in craft and traditional textile techniques on world art platform, resist dyeing
techniques of South Asia became a focus of interest for textile design. Textile designers have applied ikat, batik and
shibori and they appealed a wider range of people than that of 1960's hippie youth. Shibori is the Japanese name of a
resist dyeing technique which is applied by wrmglng, squeezing, pressing and dyeing the cloth. When the cloth is
pressed, the folds of the cloth resist the dye to varying degrees while the outer part gets dyed. Especially silk cloths geta 3
dimensional form because of the pressing process. Shibori gives the cloth not only color but also a 3 dimensional form.
Woven shibori is inspired by nui (stitched) shibori and is the process by which fabric is constructed on the loom using
supplementary warps or wefts that are used to gather the cloth as to resist dyeing. Japanese designers such as Reiko Sudo
and Issey Miyake have played an important role in the popularization of 3 dimensional surface effects when they treated
the fabric as a whole and simplified their silhouettes making fabric surfaces more prominent.

In this study, the pieces which are created by weaving-squeezing and resist dyeing processes will be investigated
experimentally with the aim to examine the degree of 3 dimensionality, color shades and color effects in the scope
of different materials, fabric construction and weave structures.
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1.GIRiS

2. Diinya Savagsi siirecinde savas kosullarinin yarattigi
sikintilardan dolay1 var olan kaynaklarin daha verimli
kullanim1 i¢in insanlar giysilerinde “yap, iiret ve tamir et
(make, do and mend)” anlayisin1 benimsemislerdir. Bu
nedenle yamali bohca ve aplike tekniklerinin 6nem kazan-
mastyla tekstilde zanaatin yiikselisine taniklik edilmistir
[1]. Bu siiregte, zanaatin yiikselisindeki etkenlerden bir
digeri ise 1970'lerden itibaren genglerin Dogu kiiltiirlerine
ve dinlerine olan ilgilerinin artmasi ile Dogu'ya yapilan
seyahatlerin artigidir. Gengler gordiikleri tekstillerin gii-
zelligi ve kiiltiirel anlamlarindan etkilenerek benzerlerini
yapmaya kalkismislar ve bu siiregte rezerve boyama tek-
niklerinin uygulamalar1 6zellikle hippi kiiltliriintin tiretim-
lerinden birisi olmustur [2].

196011 yillarda lif ve tekstil malzemelerinin sanat diinya-
sinda goriiniirliigl artarken, ¢esitli sosyal ve sanatsal bag-
lamlarda, el dokumasi, yorgan, nakis, boyama, diigiim ve
sepet orme gibi zanaatlar yeniden canlanmistir. Sanat
platformu agisindan ele alindiginda ise tekstil ve lif kokenli
malzemeler tuvalin sinirlarinin disia ¢ikilmasinda etken
olmus, geleneksel resimin yerini almaya baslayan perfor-
mans sanati ve enstelasyonlarda sanatgilar islerinin tanim-
larin1 zanaat1 da kapsayacak sekilde degistirmislerdir [3].
1960'larda zanaatin yiikselisinde rol oynayan diger faktor-
ler arasinda Amerika'da memlekete doniis hareketi (evde
tarim, evde iiretim), hippie akimi ile kendi modasini yarat-
ma, halk sanatlarina kars1 canlanan ilgi sayilabilir. Ayrica,
Amerika'daki Afrika kokenli vatandaglarin Afrika giysileri
giymesi, kadinlarin zanaat geleneklerine feminist bir
acidan yaklagmasi ve zanaati feminist bir agidan yorum-
lamalar1 da bu etkenler arasindadir [4]. Uzakdogu'ya ait
olan rezerve boyama teknigi shibori de sanat ve tekstil
tasarim diinyasinin ilgisini ¢ekmistir. Lif kokenli malze-
melerle birlikte tekstil teknikleri ile tiretilen ¢alismalar
diinya sanat platformunda daha fazla yer almistir. Giinii-
miizde shibori gibi rezerve boyama tekniklerinin kulla-
nimy, ileri teknoloji lirlinii malzemeler ve bilgisayar tekno-
lojileri birlestirilerek gelenekselle modernin birlikte yo-
rumlandigi sanatsal tekstiller tiretilmektedir [5].

Tim bu canlanma tekstil ve moda tasarimcilarmin da
ilgisini ¢ekmis ve rezerve boyama tekniklerinden shibori
uygulamalar1 da kumas yiizeylerine ve giyim siliietlerine
taginmistir. Kumas yiizeylerinde ii¢ boyutlu gortiniimlerin
onem kazanmasinda Reiko Sudo, Issey Miyake gibi Japon
tasarimcilarin giysi tasariminda kumasi bir biitiin halinde
gormeleri ile siluetlerini yalinlastirarak kumasin dokusunu
vurgulamalart da rol oynamistir [6]. Shibori Japonca'da
kumagin biikiilmesi, sikistirilmasi veya preslenmesinin
ardindan yapilan rezerve boyama islemine verilen isim
olup, bilinen en eski 6rnegi 8. yiizyila tarihlenmektedir.
Dokuma shibori ise Catharine Ellis tarafindan 1990'l1 yil-
larda gelistirilmistir. Dikis ile yapilan nui shibori tekni-
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ginde kullanilan dikis ipliklerinin kumas yapisina dokuma
sirasinda dogrudan eklenmesi ile yapilmaktadir [7]. Bu
calismada dokuma shibori terimi yerine sikistirma-rezerve
boyama teknigi terimi kullanilacaktir.

Sekil 1. Dokuma isleminin ardindan kumasin sikistirilmasi ve
boyanmasi (Havva Halageli, 2010)

2.AMAC VEYONTEM

Bu c¢alismada geleneksel rezerve boyama teknigi olan
shiborinin dokuma-sikistirma ve rezerve boyama teknigi
ile biitiinlestirilerek yorumlanmas1 amaglanmaktadir. Ayni
zamanda dokuma-sikistirma-rezerve boyama tekniginin
kumas ylizeyinde yaratacagi ti¢ boyutlulugun dokuma kri-
terlerinden Orgii, yapt ve malzeme ile degisiminin ince-
lenmesi amaglanmaktadir.

Bu calismada, farkli 6rgii ve atki takviye diizeninde ti¢ adet
deneysel dokuma yapilmistir. Bu ¢caligmalardan yola ¢iki-
larak yapilan tasarimlarda farkli malzeme, 6rgii ve kumas
yapisinin (atki-¢ozgii takviye diizenlerinin, siklik) kumas
ylizeyindeki ti¢ boyutlulugu nasil etkiledigi karsilastirma
yontemi ile ortaya konulacaktir.

3DENEYSELCALISMALAR

Deneysel ¢alismalarda atki ¢ozgii sikliklari ile iplik cinsi
sabit tutulurken, dokuma orgiileri ve atki takviye siklikla-
rinda degisiklikler yapilmistir. Cozgii ve atki sikligi 10
tel/cm olarak belirlenmis, atki ve ¢ozgii i¢in pamuk ipligi
sec¢ilmistir.

3.1. Deneme 1

Sekil 2. Deneme 1: Bezayagi orgiide, atki takviyeli- Atk takvi-
ye sikligi: 1,5 cm de 1 sira (Havva Halageli, 2010)
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3.2.Deneme2

FempRIT

Sekil 3. Deneme 2: D 2/2 orgiide, atki takviyeli - Atki takviye
sikligt: 1,5 cmde 1 sira (Havva Halageli, 2010)

3.3.Deneme3

Sekil 4. Deneme 3: Bezayag: orgiide, atki takviyeli-Atki takvi-ye
sikligt: 1 cmde 1 sira (Havva Halageli, 2010)

Deneysel ¢aligmalarda, kumas yapisinda kullanilan 6rgii-
lerin, kumasgin tek katli yapida olmasi nedeniyle ii¢ boyut-
luluk tizerine bir etkisi olmadig1 gozlenmistir. Bu nedenle
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Orgiiniin ii¢ boyutlulugun derecesini etkilemedigi, ancak
15181 kirllma yoniinii degistirerek rengin etkisini degis-
tirdigi sonucuna ulagilmistir. Deneysel calismalardan elde
edilen bir diger sonugsa kumasi sikistirmak i¢in kullanilan
takviye ipliklerinin sikligina bagli olarak ii¢ boyutluk dere-
cesinin degisecegidir. Takviye iplik siklig1 arttikga homo-
jenveyogun goriiniimlii ti¢ boyutluluk elde edilmistir.

4. ANATASARIMLAR
4.1. Tasarim 1

Sekil 5. Tasarim 1: Bezayagi 6rglide ¢ozgii takviyeli, Atk sikligt: 8
tel/cm, Cozgii sikligr :10 tel/cm ,Cozgii takviye sikligt: 1,2 cm de 1
tel, Cozgii: pamuk, Atki: pamuk (Havva Halageli, 2010)

4.2. Tasarim 2

Sekil 6. Tasarim 2: Bezayag1 orgiide ¢ozgii takviyeli, Atki sikligi: 8
tel/cm, Cozgii siklig1 :10 tel/cm, Cozgii takviye sikligi: 3 cm de 1
tel, Cozgii: pamuk, Atki: pamuk (Havva Halageli, 2011)

2 nolu tasarimda atki-¢ozgii sikligi ile iplik cinsi 1 nolu
tasarimdaki ile esit tutulurken, c¢ozgii takviye sikligi
degistirilmistir. Cozgli takviye sikligmin daha diisiik
secildigi 2 nolu tasarimda takviye iplikleri arasindaki
mesafenin artmasindan dolay1 ii¢ boyutluluk daha belirgin
olarak gozlenmistir.
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Sekil 7. Tasarim 3: Bezayag orgiide ¢ozgii takviyeli, Atk sikligi: 8
tel/cm, Cozgii siklig1:10 tel/cm, Cozgii takviye sikligi: 3 cm de 1 tel
Cozgii: pamuk, Atk1: pamuk (Havva Halageli, 2011)

2 ve 3 nolu tasarimlar karsilastirilacak olursa 3 nolu tasa-
rimda ¢ozgil takviyelerinin kumas ylizeyinde daha fazla
gOriiniir olmast, bir diger deyisle takviye ipliklerinin zemin
kumasla daha fazla baglant1 yapmasi sonucu kumas yiize-
yinde ii¢ boyutluluk daha yogun ve diizenli bir bigimde
olusmustur.

4.4. Tasarim 4

i

Sekil 8. Tasarim 4: Bezayag orgiide ¢ozgii takviyeli, Atki sikligi: 9
tel/cm, Cozgi sikligr :10 tel/cm, Cozgii takviye sikligi: 3 cm de 1
tel, Cozgii: pamuk, Atk : polyester/ viskon, 40/2, 36/2, 80 tex
polyester (Havva Halageli, 2011)

4 nolu tasarimda 2 ve 3 nolu tasarimlardan farkli olarak
atki iplik tiirii degistirilmis ve pamuk yerine polyester ve
polyester-viskon karigimi iplik kullanilmistir. Ayrica atki
iplikleri renkli iplikler secilmistir. Bu nedenle sikigtirmaya
bagh olarak ayni rengin birden fazla ara tonu elde
edilmistir. Bunun yani sira ii¢ boyutlu goriinim ¢ozgii
takviye diizeni ve daha fazla baglanti olusmasi nedeniyle 2
nolu tasarima nazaran daha yogundur.

The Journal of Textiles and Engineer

YIL 18- SAYI 84

Havva HALAGELI

4.5. Tasarim 5

Sekil 9. Tasarim 5: Bezayag1 orgiide ¢ozgii takviyeli, Atk sikligi: 9
tel/em, Cozgl sikligr : 10 tel/cm, Cozgii takviye sikligi: 3 cmde 1 tel,
Cozgii pamuk, Atk : 80 tex polyester, 50/2 pamuk (Havva Halageli,
2011)

5 nolu tasarimda plise goriiniimii yani sira araliklarla atki
ipligi olarak kullanilan polyesterin termoplastik 6zelligin-
den dolay1 bombeli etkiler olusmustur.

4.6. Tasarim 6

Bu tasarimda farkli malzeme ve orgii birlikteliginde ti¢
boyutluluk incelenmesi amaglanmistir. Daha 6nceki tasa-
rimlara gore ¢ozgii sikligiin iki katina ¢ikarilmasi nede-
niyle kumasin dokusu ve bigim almasi zorlagmistir. Bu ne-
denle 3-4 ve 5 nolu tasarimlara nazaran ii¢ boyutluluk daha
az olusmustur.

Sekil 10. Tasarim 6: D 1/3 z zikzak dimi orgiide atki takviyeli, Cozgii
sikhigr :16 tel/cm, Atki sikligi:8 tel/em, Atk takviye sikligi: 2 tel/3 cm,
Cozgii: pamuk, Atk parlak polyester iplik (Havva Halageli, 2011)

4.7. Tasarim 7

Tasarimda dokunan kumas tizerine 6ncelikle bask1 yapil-
mis, ardindan sikistirma ve renklendirme yapilmistir. Ku-
masa pigment boya ile yapilan baski iglemi, sikistirma ile
bi¢cimlendirilmesini zorlastirmistir. Bu nedenle ii¢ boyut-
luluk daha 6nceden yapilan ¢alismalara nazaran daha dii-
stik seviyede olugmustur.

" 2 "I

Sekil 11. Tasarim 7: D 1/3 z dimi 6rgiide atki takviyeli, Atki sikligi: 8
tel/em, Cozgii sikhigr :16 tel/cm, Atk takviye sikligt: 2 tel/3 cm, Cozgii
pamuk, atki polyester, (Havva Halageli, 2011)
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Tablo 1. Kumas orgiisii, yapisi, malzeme ve ii¢ boyutluluk iliskisi

Kumas Cozgii Atki orgii Cozgii Atk iplik Takviye Takviye Kumas Ug
no sikhig1 sikhig1 iplik tiirii atky/¢ozgii diizeni goriiniimii boyutluluk
tiiri sikhg derecesi
Den. | 10 tel/lem | 10tel/lcm | bezayag: pamuk pamuk 1,5 cm de 1tel orta
atki takviyesi
Den. 2 10tel/lem | 10tel/lem | D2/2z pamuk pamuk 1,5 cm de 1tel orta
atki takviyesi
Den. 3 10 tel/cm | 10tel/cm | bezayag: pamuk pamuk Iem de 1 tel atk orta
takviyesi .
1 10tel/lem | 8tel/cm | Bezayagi pamuk pamuk 1,2 cm de 1 tel orta
Cozgii takviyesi -
2 10 tel/em | 8 tel/cm Bezayag: pamuk pamuk 3cmde 1 tel yiiksek
Cozgii takviyesi -
3 10 tel/em | 8 tel/cm Bezayagi pamuk pamuk 3cmde 1 tel yiiksek
Cozgii takviyesi -
4 10 tel/lem | 9 tel/cm Bezayagi pamuk Poly/vis 3cmde 1 tel yiiksek
polyester Cozgii takviyesi -
5 10tel/cm | 9tel/cm | Bezayag: pamuk Polyester, 3cmde 1 tel orta
pamuk Cozgii takviyesi .
6 16 tel/em | 8 tel/cm D 1/3 z, pamuk polyester 1,5cmde 1 tel az
zigzag dimi
7 16 tel/lem | 8 tel/cm D13z pamuk polyester lem de 1 tel atki az
takviyesi
5.SONUCLAR torlerinin dokuma-sikistirma-rezerve boyama uygulama-

Bu ¢alisma, son yillarda modada, kumas dokusunun daha
cok ilgi ¢cekmesi ve pek ¢ok tekstil ve lif sanatgisinin
yaptig1 deneysel caligmalarin bu dogrultuda giyim
modasinda daha fazla yer almasi nedeniyle yapilmistir.
Yapilan deneysel dokuma uygulamalarinda 6rgii, kumas
yapisi (atki-¢ozgii takviyesi), malzeme, siklik ve renk fak-
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larinda ti¢ boyutlulugu ne derece etkiledigi arastirilmistir.
Yapilan bu ¢alismada 6rgii, kumas yapisi, malzeme, siklik
ve rengin tasarima olan etkileri asagida 6zetlenmistir.

Orgii: Kumasin orgiisii bezayag: ve dimi, kumas yiize-
yinde olusan ii¢ boyutluluk {izerinde gozle goriiliir fark ya-
ratmazken, rengin algilanis1 iizerinde etken olmustur.
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Ozellikle zikzak dimi 6rgiide olusturulan 6 nolu tasarrmda
kumasin iki renkle boyanmasi sonucu ve takviye diizeninin
de zikzak olmasi, yiizeyde olusan gegisli etkiyi belirginles-
tirmistir.

Kumas yapisi: Atki ve ¢ozgii takviyeli olarak tasarlanan
kumaglarda atki veya ¢ozgii takviye siklig1 azaldikca ku-
mas ylizeyinde al¢ak ve yiiksek alanlarin olusturdugu bi-
rimler bilyiimiis, bu nedenle 2, 3 ve 4 nolu tasarimlarda ti¢
boyutlu goriiniim belirginlesmistir.

......

de olusan ii¢ boyutlulugun kaliciligin1 etkilemistir. 6 nolu
tasarimda polyester iplik parlak beyaz rengi ile 15181 yansit-
mis ve ti¢ boyutlu yap1 kazandirmasa da kumasin ti¢ boyut-
lu goriinmesini saglamistir. 5 nolu tasarimda ise pamukla
birlikte kullanilan polyester iplik termoplastik 6zelligin-
den dolay1 1s1 ile gekerek bigimlenmis ve pamuk iplikleri
ile dokunan alanin bombeli ve li¢ boyutlu gériinmesini sag-
lamistir. Polyester ipligin ¢ekerek kisalmasi, ti¢ boyutlu-
lugun kalic1 olmasina da neden olmustur.

Siklik: Cozgii siklig1 arttikca kumasin katiliginin artmasin-
dan dolay1 kumasin bigim almasi zorlasmis, bu nedenle 6
ve 7 nolu tasarimlarda {i¢ boyutluluk digerlerine nazaran
daha az olmustur.

Renk: Rengin uygulamasinda dogaclama ve serbest bir
yontem segilmistir. Uygulanan renk sayisi azaldike¢a ii¢
boyutlulugun algilanmas1 kolaylagmaktadir.

6. ONERILER

Bu calisma kapsaminda ii¢ boyutlu dokulara ek olarak
kumas ylizeyinde figiirlii desen olusturulmasi i¢in 7 nolu
tasarimda kumasin sikistirllmasindan once baski islemi
uygulanmistir. Ardindan yapilan sikistirma ve rezerve
boyama teknigi ile olusan figiirlii ve li¢ boyutlu yiizey olus-
turulmasi yeni bir 6neri olarak sunulmaktadar.
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