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OZET

Bu ¢alismada, yuvarlak 6rme kumaglarda dnemli bir parametre olan kumas gramajini etkileyen faktorler arastiriimistir.
Stiprem ve tek lakost 6rgii kumas numuneleri ti¢ farkli iplik sevk miktar1 ayarinda ve her bir sevk miktarinda ii¢ farkl
kumas ¢ekimi ayar1 uygulamak suretiyle oriilmiistlir. Bu ayarlarin yani sira siprem numunelerde siklik kami ayari
degisiminin etkisi de gézlenmistir. Daha sonra siiprem ve tek lakost kumas numunelerinin ilmek iplik uzunlugu ve
gramaj degerlerinin bu ayarlardan ne derece etkilendigi istatistiksel agidan irdelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Yuvarlak 6rme, iplik sevk miktari, kumas ¢ekimi, siklik kami, 6rme kumas gramaji, ilmek iplik
uzunlugu.

AN INVESTIGATION ON THE FACTORS AFFECTING
THE UNIT FABRIC WEIGHT OF CIRCULAR KNITTED
FABRICS

ABSTRACT

In this investigation, plain-jersey and single lacoste fabric samples were produced from cotton yarn. These samples were
knitted in three different yarn feeding amount adjustments and three different take-down tension adjustments in each
yarn feeding speed. Beside of these adjustments, three different cam settings were applied in plain-jersey fabric samples.
Then, how unit fabric weight (areal density) and loop length values of the plain-jersey and single lacoste fabric samples
were affected by the changing of the machine adjustments, were evaluated by using SPSS statistical programme.

Keywords: Circular knitting, yarn feeding amount, fabric take-down, cam setting, unit fabric weight, areal density, loop
length
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1. GIRIS

Ozellikle sportif giysiler ve giinliik serbest zaman
giysilerinde yaygin olarak kullanilan yuvarlak 6rme
iirlini kumaslarda kalite 6n plana ¢ikmaktadir. Hatasiz
kumas iiretimi i¢in 6ncelikle diizgiin ayarlanmasi gereken
kumag gramaj faktorii onemlidir. Bunun i¢inde 6zellikle
her sisteme beslenen iplik uzunlugunun diizgiin
ayarlanmasi gerekmektedir. Onceleri kumas siparisinde
cm'deki sira sayisi baz alinirken daha sonra bu yontem
degistirilerek, sistemlere makinenin bir turunda beslenen
iplik uzunlugu dolayisi ile ilmek iplik uzunlugu ayari1 6n
plana ¢ikmistir. Siirekli ve diizglin kontrolii gereken bu
faktor yuvarlak 6rme makinelerinde bazi parametrelerin
ayarlanmasini gerektirmektedir. Bu ¢caligmanin amaci ise,
orme isletmelerinde gercek iiretim kosullarindaki
uygulamada, kumas gramaji degisimi icin ayarlanan ii¢
farkli makine parametresinin (iplik sevk miktari, kumas
cekimi ve siklik kami ayari) etkilerini incelemek
olmustur.

Bu konuda daha 6nce yapilan arastirmalar asagida kisaca
anlatilmistir;

Sharma, Gupta, Agarwal ve Patnaik yaptiklar1 deneysel
calismada iplik bikim faktori ve ilmek iplik
uzunlugunun rib kumaslarin 6zelliklerine etkisini
incelemislerdir. Calismanin sonucunda, kuru relaksyon
icin ilmek iplik uzunluguyla cm'deki ¢ubuk sayisinin
degismedigini ancak cm'deki sira sayisinin ve gramajin
ilmek iplik uzunlugunun artmasiyla azaldigini
belirtmistir [1].

Donmez, askili 6rgii mamullerin boyutsal 6zellikleri
lizerine bir deneysel c¢alisma yapmustir. Calismanin
sonunda, aski ilmegi ve normal ilmekli siralara harcanan
iplik miktarlarinda 6nemli farkliligin olmadigina dikkat
cekmis, hatta askili siralardaki ilmek iplik uzunlugunun,
diiz ilmekli siralardakine gore daha fazla oldugu
gozlenmistir [2].

Kurbak, diiz 6rgii kumaslarin boyutsal 6zellikleri tizerine
bir deneysel ¢alisma yapmistir. Bu ¢aligmada numuneler
yiin, akrilik ve pamuk olmak iizere ii¢ ayri cins iplikle, diiz
el 6rme makinesinde bes farkli kumas ¢ekimi ve siklik
ayarinda tretilmistir. Ayni siklik ayarinda oriilen
numunelerdeki ilmek iplik uzunlugunun kumas
cekiminin artmasiyla arttig1, ancak bu artisin ¢cok az ve
onemsiz derecede oldugu goriilmiistiir [3].

Marmarali, yaptigi deneysel calismada ¢ift yatakli
yuvarlak 6rme makinesinde oOriillen 1x1 rib kumas
numunelerinin boyutsal degisimini incelemistir.
Numunelere kuru ve yas relaksasyon islemleri
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uygulanmustir. {lmek iplik uzunlugunun arttikga kumas
sikliginin azalmasi nedeniyle gramajda azalma meydana
geldigini, ayrica ilmek parametrelerinin dolayisi ile de
gramajin kumas ¢cekim kasnak ayarindan etkilenmedigini
tespit etmistir [4].

Candan, Iridag ve Nergis ise, iki farkli biikiim miktarina
sahip olan 30/1 penye pamuk iplikleriyle 6riilmiis stiprem
ve lakost kumaglarin 6zelliklerini inceleyen bir ¢alisma
yapmuslardir. Iplik sevk miktar1 azaldik¢a ilmek
yogunlugu, sira/cm ve ¢ubuk/cm degerlerinin arttigini,
bunun yani sira da daha diisiik biikiim miktarh iplikle
Oriilen tiim kumas numunelerinin daha diisiik ilmek
yogunlugu ve gramaj degerleri verdigini belirtmiglerdir

[5].

Dias ve Lanarolle, iplik gerginliginin, kumastaki ilmek
iplik uzunluguna etkisini incelemislerdir. Tam anlamiyla
iplik gerginliginin etkisini 6lgmek i¢in iplik sevk
miktarin1 sabit tutmuslar ve bobinden sonra, tiipten
ciktiktan sonra ve furnisore girmeden hemen 6nce olmak
tizere 3 degisik noktada iplik gerginliklerini dl¢miislerdir.
Ipligin, ayn1 oranda pozitif sekilde sevk edilmesine
ragmen, furnisore yiiksek gerginlikte sarildiginda,
iplikteki uzama nedeniyle, aslinda daha kisa uzunluktaki
ipligin furnisore sarildigini ileri stirerek, kumas {izerinde
Olciilen bir ilmek sirasini olusturan iplik uzunlugunun,
sevk edilenden daha kisa oldugunu ve dolayisiyla ger¢ek
ilmek iplik uzunlugunun, furnisérden hemen onceki
gerginlikten 6nemli Ol¢ilide etkilendigini belirtmislerdir

[6].

Koo Y. and S. yaptig1 deneysel calismada, farkli iplik
besleme hizlarinda 6rme noktasindaki gerginlik
degisimlerini incelemislerdir. Bu amagla ipligi 4 farkh
besleme hizinda 2 farkli incelikteki igneye, 2 farkli agiyla
(dar ve genis) verebilen bir yuvarlak 6rme makinesini
simiile eden bir test donanimi gelistirmislerdir. Her iki
igne tipi icin de iplik besleme hizinin iplik gerginligine
onemli bir etkisinin olmadigini fakat besleme agisi
arttikca iplik gerginliginin arttigini belirtmislerdir. Ayrica
kalin olan ignede o6rme islemi sirasinda daha fazla
gerginligin olustugu ortaya ¢ikmistir [ 7].

Erkog, 2 farkli yuvarlak 6rme makinesinde, penye ve
open-end pamuk iplikleriyle bes farkli gramaj degerinde
drettigi stiprem ve ribana kumaslarin boyutsal ve
mekaniksel 6zelliklerini incelemistir. Makine inceligi ne
kadar fazla olursa ilmek ¢ubuk siklig1 da o derecede fazla,
makine ¢ap1 ne kadar fazla ise kumas eni de o derecede
genis ve ilmek boyu makinede ne kadar kisa ayarlanirsa
kumas gramaji da o derecede yiiksek olacagini
belirtmistir [8].
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Can, 6rme kumas gramajinin iplik sevk miktar1 yardimiyla
tahminlenmesi amaciyla, yuvarlak 6rme makinelerinde
stiprem Orgii yapisini esas alarak, farkli iplik numaralar ve
farkli iplik sevk miktarlarinin 6rme kumaslarin parametre-
lerine olan etkileri incelemistir. Sonu¢ olarak ayni relak-
sasyon durumu olmak sartiyla, 6rme makinelerinin bir
turunda sevk edilen iplik miktari arttik¢a tim numunelerin
sira siklik degerlerinin azaldigini fakat olgiilen ¢ubuk
siklik degerlerinde bir degisim olmadigini gézlemlemistir.
Ayrica ayni relaksasyon durumlarinda makineye sevk
edilen iplik miktarlarinin artmasiyla tiim numunelerinin
ortalama gramaj degerleri diistiiglinii belirtmistir. Bunun
yanimda elde ettigi deneysel sonuglardan gelistirdigi gra-
maj tahminlemesi formiiliiniin ger¢ek olgiilen degerlerle
%2-3 arasinda hata verdigini ileri stirmiistiir [9].

Uyanik, Bekiroglu ve Geyik, degisik sayilarda ve farkl
ignelerde yerlesmis askilara sahip tek yatakl yuvarlak
orme kumaslarla siiprem kumaslarin boyutsal stabilite
ozelliklerini incelemislerdir. Aski sayisi azalirken boy
yoniindeki ¢ekme degerlerinin de azaldig1 en yoniinde ise
tam tersi cekme degerlerinin arttig1 gézlenmistir [10].

Goriildiigii gibi yapilan calismalarda makinede gramaj
ayar1 i¢in isletmelerde degistirilen tiim makine parametre-
lerinin etkisini gdzlemleyen bir calismaya rastlanmamustur.
Dolayisiyla bu ¢alismamiz gergek iiretim kosullarinda
gramaj degisimi i¢in yapilan temel ayarlarin etkisini goz-
lemlemek agisinda yararli olmustur.

2.MATERYAL ve YONTEM

Deneysel c¢alismada, tek yatakli yuvarlak Orme
makinesinde, bazi makine ayarlar1 degistirilerek, farkl
gramajlarda toplam 21 adet kumas numunesi oriilmiistiir.
Bunumuneler 30/1 Ne Z biikiimlii penye pamuk ipliginden
tiretilmistir.

Stiprem ve tek lakost olmak tizere iki farkli 6rgii yapisinda
kumas numuneleri, incelikleri aym iki farkli makinede
tiretilmistir. Stiprem Orgii yapisindaki kumas numuneleri
Mayer&Cie marka relanit tipi, 28E inceliginde ve 32"
capinda tek yatakli yuvarlak 6rme makinesinde
ortilmiistiir. Diger oOrgli yapist olan tek lakost kumas
numuneleri ise Monarch-Vanguard marka konvanisyonel,
28E inceliginde ve 26" ¢apinda tek yatakli yuvarlak 6rme
makinesinde oriilmiistiir.

Numunelerin iiretilmesi agsamasinda ilk ayar iplik sevk
miktarint degistirmek i¢in yapilmisti. Bu dogrultuda
numuneler {iretilirken sisteme beslenen iplik uzunluk
miktarinin arttirilip azaltilabilmesi i¢in bobinden gelen
ipligin belli bir miktarini tizerinde depolayan iplik besleme
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rolelerine (furnisor) hareket veren kayis kasnak
mekanizmasinin ayart degistirilmistir. Disiik, orta ve
yiiksek iplik miktar1 beslemek suretiyle her iki drgii yapisi
numuneleri i¢in 3 farkh kasnak ayar1 yapilmistir. Bunun
yaninda her bir kasnak ayarinda yine her iki drgii yapisi
icin disiik, orta ve yiiksek olmak {izere 3 farkli kumas
cekimi ayar1 uygulanmistir. Ayrica, sadece stiprem orgiide
orta kasnak ayar1 ve orta kumas ¢ekimi ayarn sabit tutul-
mak suretiyle platin siklik kami ayar1 3 farkli pozisyona
getirilerek kumas numuneleri Oriilmiistiir. Tablo 1'de
deney plani goriilmektedir.

Sitiprem ve tek lakost kumas numunelerinin 6rgii raporlar:
sekil 1'de verilmistir.

- < > 2
e - ™ -
v o o %
D ————————————t————

Sekil 1. a) Tek lakost b) Siiprem kumas numunelerinin 6rgii raporu
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Tablo 1. Numune kumaslar ve kodlanmasi

ORGU YAPISI iPIK SEVK MIKTARI KUMAS CEKIM MIKTARI | NUMUNE KODU
Diisiik Si1
YUKSEK Orta S12
Yiiksek S13
Diisiik S21
SUPREM ORTA Orta S22
Yiiksek S23
Diisiik S31
DUSUK Orta S32
Yiiksek S33
Diisiik L11
YUKSEK Orta L12
Yiiksek L13
Diisiik L21
TEK LAKOST ORTA Orta 122
Yiiksck 123
Diisiik L31
DUSUK Orta L32
Yiiksek 133
T iPLIK SEVK VE
ORGUYARISL | e CRRIM MIKTARI SIKLIK KAMI AYARI NUMUNE KODU
Diisiik SS1
SUPREM SABIT Orta SS2
Yiiksck SS3

Tablo 2. Siiprem érme kumaslar i¢cin makine ayar tablosu

Kumas numune Iplik sevk kasnak Iplik sevk Kumas ¢ekim | Sikhk kam
kodu skala degeri  |miktar (cm/tur)| skala degeri | skala degeri
S11 135 830 1,4 9
S12 135 830 5,0 9
S13 135 830 9,0 9
S21 125 770 1,4 9
S22 125 770 5,0 9
S23 125 770 9,0 9
S31 115 710 1,4 9
S32 115 710 5,0 9
S33 115 710 9,0 9
SS1 125 770 5,0 8
SS82 125 770 5,0 11
SS3 125 770 5,0 14

Tablo 3. Tek lakost érme kumaslar i¢cin makine ayar tablosu

Kumas numune Iplik sevk Iplik sevk Kumas ¢ekim
kodu kasnak skala |miktar1 (cm/tur)| kasnak skala degeri
degeri (iist/alt)
L11 125 553 135/84
L12 125 553 115/98
L13 125 553 94/113
L.21 115 511 135/84
L22 115 511 115/98
123 115 5l 94/113
131 105 475 135/84
132 105 475 115/98
1.33 105 475 94/113
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Siiprem ve tek lakost oOrgii kumas numuneleri 3. ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA
oriildiikten sonra 48 saat siireyle diiz bir zemin {izerinde

bekletilerek kuru relaksasyon uygulanmistir. Daha Siiprem ve tek lakost 6rgii yapisinda oriilen kumas
sonra ilmek iplik uzunlugu odl¢iilmiis ve kumas gramaj numunelerinde yapilan tiim 6l¢iim sonuglari Tablo 4 ve
icin Ornekler alinmistir. Alinan bu gramaj 6rnekleri 24 5'de verilmistir.

saat kondiisyonlandiktan sonra tartilmistir.

Tablo 4. Ilmek iplik uzunlugu 8lciim sonuclar:

A ggﬁﬁ E ILMEK iPLiK UZUNLUGU DEGERLERI (mm) ORT.
s11 3,04 3,03 3,03 3,03 3,00 3,03 3,01 3,01 3.03 3.03 3,024
S12 3,07 3,06 3,05 3,04 3,05 3,05 3,04 3,07 3,04 3,06 3,053
S13 3,06 3,08 3,08 3,07 3,06 3,08 3,08 3,08 3,07 3,08 3,074
S21 2,80 2,80 2,78 2,79 2,79 2,80 2,79 2,80 2,78 2,78 2,791
$22 2,80 2,80 2,80 2,79 2,78 2,78 2,78 2,79 2,79 2,78 2,789
8§23 2.80 2,81 2,79 2,84 2,80 2,80 2,82 2,80 2.83 2,80 2,809
$31 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,57 2,57 2,58 2,58 2,578
$32 2,59 2,57 2,59 2,57 2,58 2,59 2,59 2,58 2,58 2,59 2,583
$33 2,59 2,59 2,59 2,58 2,58 2,59 2,60 2,59 2,59 2,59 2,588
L1l 2,52 2,50 2,48 2,47 2,48 2,50 2,51 2,48 2,50 2,48 2,492
L12 2,54 2,51 2,53 2,55 2,52 2,55 2,54 2,53 2,55 2,52 2,534
L13 2,58 2,57 857 2,56 2,55 2,55 2,58 2,59 2,58 2,58 2,571
L21 2,34 2,36 2,37 2,35 2,36 2,34 2,34 2,34 2,35 2,38 2,353
L22 2,33 2,30 2,31 2,30 2,31 2,32 2,31 2,31 2,31 2,33 2,313
L23 2,30 2,29 2,34 2,30 2,34 2,34 2,30 2,33 2,31 2,30 2,315
L31 2,25 221 2,24 2,20 2,16 2,19 2,26 2,18 2,26 2,20 2,215
L32 2,19 221 2,29 225 2,24 2,16 2,18 2,15 2,16 2,20 2,203
L33 2,20 2,20 2,25 2,24 2,20 2,23 290 2,18 217 2,17 2,206
SS1 2,79 2,78 2,78 2,81 2,81 2,79 2,79 2,80 2,78 2,78 2,791
§S2 2,79 2,80 2,80 2,79 2,78 2,82 2,82 2,82 2,79 2,78 2,799
$S3 2,82 2.80 2,83 2,79 2,79 2,80 2,79 2,82 2,83 2,82 2,809

Tablo 5. Kumas gramaji l¢tim sonuglar

NUMUNE GRAMAJ OLCUM DEGERLERI (gr/m’) ORT.
KODU
S11 142,15] 139,82 | 142,47 | 145,33 147,92 | 143,33 140,39 | 139,05 ] 143,06 | 144,38 | 142,790
S12  |138,82]137,05[138,31[140,43]|137,23]140,41]138,57] 136,54 | 139,70 [ 138,16| 138,522
S13 | 127.82]135,54[127,33[ 134,18 134,68 130,47] 132,88 130,06 | 136,19[ 133,71 | 132,286
S21  [143,25]147,67|149,49|143,48] 152,00 142,60 146,08 | 147,65] 143,48 [ 149,39 | 146,509
S22 [137,98]146,38139,47|143,16] 14921 [140,42] 137,16 145,10] 139,25 | 142,91 | 142,104
S23  [132,12]141,89130,41|142,20]142,17[136,08] 133,17| 137,23 138,58 | 139,38 | 137,323
S31 | 153,84]150,32[154,02[150,35[150,51] 155,55 148,91] 155,78 | 151,64 | 153,54 | 152,446
832 |146,10]144,30[ 149,51 [ 147,23|142,90| 144,20 145,64 | 147,97 | 143,56 150,31 | 146,172
S33  [136,14]143,49(137,40|145,06]| 137,86 | 140,72 144,22 | 143,01 ] 142,03 [ 139,58 | 140,951
L1l  [168,01]170,18]173,06]175,20]169,26| 178,11 [ 175,38 | 183,95 | 175,34 | 184,14| 175,263
L12 | 170,05[186,31|174,04]|172,04|178,49]166,50[174,52] 169,98 [ 166,17| 187,64 174,574
L13  [176,38]169,85]174,52]170,16| 180,18 [ 171,15[ 168,88 | 170,69 | 185,04 | 180,50 | 174,735
L21  [193,12]195,04]193,45]| 188,46 |209,88 | 185,68 [ 201,67 186,45 [187,99]193,98| 193,572
L22  |191,00/191,11]185,85]193,58(200,09] 190,28 [ 182,75] 183.89[191,55]200,20| 191,030
L23 | 19435/190,69]191,95]202,98(209,79| 180,60 [ 191.89| 188,12 [ 191,98 | 198,96 194,131
L31  |202,63|197,79]194,77] 195,32 [ 198,04 | 204,67 [ 212,25] 203,89 [ 210,43 | 204,52 | 202,431
L32 | 198.54|204.,21]196,96] 205,56 | 198,32] 192,08 [ 213.67]208.76 | 194,56 |203,29| 201,595
L33 | 198,77(205,16]198,39| 195,64 | 197,85| 211,21 (214,61 205,50 [ 198,52 | 194,83 | 202,048
SS1  [152,16] 153,50 145,65 | 144,23 147,98 151,25] 149,49 | 147,28 | 148,05 | 146,54 | 148,613
SS2  [150,15] 148,89 145,81 146,84) 138,82 | 147,63] 146,90 | 148,61] 139,89 [ 137,47 | 145,101
SS3 [ 138.,65]134,17133,66]139,50] 136,20 | 138,00] 134,11 | 141,14 | 134,47 130,93 | 136,083
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3.1. ilmek iplik Uzunlugu ve Kumas Gramaj
Degerleri Arasindaki Iliskinin Incelenmesi

Bu analizde, degiskenler arasinda iligkileri incelemede en
¢ok kullanilan istatistiksel yoOntemlerden biri olan
regresyon analizi yontemi kullanilmistir. Ayrica, iki
degisken arasindaki iliskinin derecesini gosteren
korelasyon katsayist da bulunmustur. Iligkilerin gorsel
olarak gozlenebilmesi i¢in excelde grafikler olusturulmus
ve her bir grafik iizerinde iliski dogrulart (regresyon
denklemi) tahminlenerek dogrularin gercekligini ortaya
koyan R’ regresyon belirleme katsayilari ve iki degisken
arasindaki dogrusal iliskinin Olciilerinden biri digeri olan
korelasyon katsayilar1 bulunmustur. Regresyon ve
korelasyon degerlerinin degerlendirilmesi sirasinda,
R*nin 1'e yakinhgma bakilmistir. Ornegin, Sekil 2'de R
0,6803 olarak bulunmustur. Bu deger, elde edilen
denklemle bagimli ve bagimsiz degiskenler arasindaki
iliskinin % 68,03'niin agiklanabildigini gosterir. Ardindan
0=0,05 6nem seviyesi i¢in n=30'da kritik korelasyon
katsayisi olarak belirlenen R = 0,36' a gore iligkilerin 4 R’
yani R degerleri kiyaslanmistir. 4/ R*nin kritik korelasyon

katsayisindan biiylik oldugu durumlar i¢in iliskinin
istatistiksel agidan 6nemli oldugu sonucuna varilmistir.

a=0,05 6nem seviyesi i¢in n=30'da olusturulan siiprem ve
tek lakost tiim 6rgli numunelerinde ilmek iplik uzunlugu ve
kumas gramaji iliskisinin korelasyon katsayilari, kritik
korelasyon katsayisindan biiyiik oldugu i¢in ilmek iplik
uzunlugu ve kumas gramaji arasindaki iliski istatistiksel
acidan onemlidir. Sekil 2, 3, 4, 5, 6 ve 7'de verilen
grafiklerde bu iliskiler goriilmektedir.

R—-0,82477 y=-21,625x + 207,75
&

R~ 0,6803
160 -

o5 —%

E B

5 150 s *

= * =
145 ———

H "

O 140 3
135 T

2.5 2,6 2,7 28 29 3 3.1
ilmek iplik wzunlugu(mm)

Sekil 2. Siiprem kumaslarda (diisiik kumas ¢cekimi) ilmek iplik
uzunlugu-gramaj iligski grafigi, regresyon denklemi, belirleme
katsayis1 ve korelasyon katsayis1 (S11, 821, S31)

R--0,7446 y - -15,885x 1 186,88
' R 0,554

152 -

150 - $
& 148 -
E 1 $ 5
S o

142

* £7y

g 10 - =
o138 - $

136 S

134

25 26 27 28 29 3 31
fimck iphk wramlugu ()

Sekil 3. Siiprem kumaslarda (orta kumas cekimi) ilmek iplik
uzunlugu-gramaj iliski grafigi, regresyon denklemi, belirleme
katsayis1 ve korelasyon katsayisi (S12, S22, S32)
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Sekil 4. Siiprem kumaslarda (yiiksek kumas ¢ekimi) ilmek iplik

uzunlugu-gramaj iliski grafigi, regresyon denklemi, belirleme
katsayis1 ve korelasyon katsayis1 (S13, 523, 833)
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Sekil 5. Tek lakost kumaslarda (diisiik kumas ¢ekimi) ilmek iplik
uzunlugu-gramaj iliski grafigi, regresyon denklemi, belirleme
katsayisi ve korelasyon katsayisi (L11,L21,L31)
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Sekil 6. Tek lakost kumaslarda (orta kumas c¢ekimi) ilmek iplik
uzunlugu-gramaj iliski grafigi, regresyon denklemi, belirleme
katsayisi ve korelasyon katsayisi (L12,1.22, 1.32)
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Sekil 7. Tek lakost kumaslarda (yiiksek kumas ¢ekimi) ilmek iplik
uzunlugu-gramaj iliski grafigi, regresyon denklemi, belirleme
katsayis1 ve korelasyon katsayis1 (L13,L.23,1L33)

Tim grafiklerde goriildiigt gibi ilmek iplik uzunlugu ve
kumas gramaji etkileyen onemli bir parametredir ve
arasinda ters yonde bir iliski oldugu goriilmektedir yani;
ilmek 1plik uzunlugu artarken kumas gramajinin
azalmaktadir.
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3.2. Degistirilen Makine Parametrelerinin Kumas
Gramaji Uzerinde Etkisinin incelenmesi

Bu analizde degistirilen iplik sevk miktarlari, platin siklik
kami1 ayar1 ve kumas ¢ekim degerleri ile kumas gramajinin
degisimini gozlemlemek amaclanmistir. Analiz sirasinda
iplik sevk miktari, siklik kami ayar1 ve kumas ¢ekim degeri
bagimsiz degisken, kumas gramaji ise bagimh degisken
olarak belirtilmistir. incelenen kumas numunelerinde
kumas gramaji ac¢isinda farklilik olup olmadig:
sorgulanmistir,. Bu amagla tiim 6l¢lim sonuglart SPSS
istatistik paket programi yardimiyla varyans analizi
uygulanarak degerlendirilmistir.

3.2.1. iplik Sevk Miktar1 A¢isindan Kumas
Numunelerinin Karsilastirilmasi

Diisiik, orta ve yiiksek kumas c¢ekimi degerleri sabit
tutularak; ii¢ farkli iplik sevk miktar1 ayarinda oriilen
stiprem kumas numunelerinin gramaj degerleri arasindaki
farklar yapilan varyans analizi sonucu istatistiksel agidan
onemli bulunmustur. Bu istatistiksel degerlendirmeler
sonucunda makinede yapilan iplik sevk miktari ayarinin,
stiprem kumaslarin gramaj degerlerini degistiren 6nemli
bir faktor oldugu sekil 8'de de acgikca goriilmektedir ve
iplik sevk miktari arttikca gramaj degeri diismektedir.
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8. Siiprem 6rgili kumaslarda iplik sevk miktari-gramaj iliskisi

Diisiik, orta ve yiiksek kumas c¢ekimi degerleri sabit
tutularak; ti¢ farkl iplik sevk miktar1 ayarinda oriilen tek
lakost kumas numunelerinin gramaj degerleri arasindaki
farklar yapilan varyans analizi sonucu istatistiksel agidan
onemli bulunmustur. Bu istatistiksel degerlendirmeler
sonucunda makinede yapilan iplik sevk miktar: ayarinin,
tek lakost kumaslarin gramaj degerlerini degistiren 6nemli
bir faktor oldugu sekil 9'da net bir sekilde goriilmektedir.
Tek lakost orgli kumaslarda da iplik sevk miktari-gramaj
iligkisi stiprem kumaslarda oldugu gibidir. Yani, orgi
yapisindan bagimsiz olarak 6érme kumagslarda iplik sevk
miktarinin artmasiyla gramajin diistigii soylenebilir.
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Sekil 9. Tek lakost 6rgii kumaslarda iplik sevk miktari-gramaj
iliskisi

3.2.2. Kumas Cekimi Acisindan Kumas
Numunelerinin Karsilastirilmasi

Diisiik, orta ve yiiksek iplik sevk miktarlari sabit tutularak;
iic farkli kumas cekim degerinde oriilen siiprem kumas
numunelerinin gramaj degerleri arasindaki farklar yapilan
varyans analizi sonucu istatistiksel agidan Onemli
bulunmustur. Bu istatistiksel degerlendirmeler sonucunda
iplik sevk miktar1 sabit tutuldugunda, makinede yapilan
kumas ¢ekim ayarmin, siiprem kumaslarin gramaj
degerlerini degistiren dnemli bir faktor oldugu sekil 10'da
acikca goriilmektedir ve kumas ¢ekimi arttikga gramaj
degeri diismektedir.
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Sekil 10. Siiprem 6rgii kumaglarda kumas ¢ekimi-gramaj iliskisi

Diisiik, orta ve yiiksek iplik sevk miktarlari sabit tutularak;
tg¢ farkli kumas ¢ekim degerlerinde oriilen tek lakost
kumas numunelerinin gramaj degerleri arasindaki
farklarda yapilan varyans analizi sonucu istatistiksel
acidan bir farkliligin olmadigt ortaya ¢ikmastir. Bu
istatistiksel degerlendirmeler sonucunda iplik sevk miktar
sabit tutuldugunda, makinede yapilan kumas c¢ekim
ayarmnin, tek lakost kumaslarin gramaj degerlerini
degistiren 6nemli bir faktoér olmadigr sekil 11'de net olarak
goriilmektedir.
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Sekil 11. Tek lakost érgii kumaslarda kumas ¢ekimi-gramaj
iliskisi

Bu degerlendirmeler sonucunda, farkli kumas c¢ekimi
ayarlarinda tek lakost orgli yapisinda oriilen kumas
numuneleri gramaj degerlerinde, siiprem orgi
yapisindakine benzer bir durum gériilmedigi ortaya
cikmaktadir. Yani iplik sevk miktar1 sabit tutularak,
siiprem kumaslar oriiliirken yapilan kumas cekim ayar
degisiklikleri gramaj degerlerini 6nemli miktarda
etkiledigi halde, tek lakost kumas gramaj degerlerini
etkilememistir. Bu durumun, aski yapisinin boyuna yonde
orgliyli toplamasindan dolayr kumas c¢ekimi ayar
degisikliginin etkisini ortadan kaldirmasindan kaynak-
lanabilecegi diistiniilmektedir. Dolayistyla kumas ¢ekimi
ayart degisimi farkli orgii yapilarinda farkli etkiler
gostermektedir. Marmarali (1999) rib orgiilerde yaptigi
aragtirmada da kumas ¢ekimin gramaja dnemli bir etkisi
goriilmemisti.

3.2.2. Sikhk Kam Ayar1 A¢isindan Kumas
Numunelerinin Karsilastirilmasi

Stiprem kumas numunelerinin Oriildiigli relanit tipi tek
yatakli yuvarlak Orme makinesinde ilmek iplik
uzunlugunu degistirmek icin yapilan ii¢ farkli platin
pozisyonu ayari, platin kaminin asagi-yukarr seviye
ayarlariyla saglanmistir. Bu numuneler oriiliirken orta
iplik sevk miktar1 ve kumas ¢ekimi degeri sabit tutularak
sadece platin kami ayar Ui¢ farkli pozisyona getirilmistir.
Bu kisimda, bu ti¢ farkl platin kami ayarinda oriilen kumas
numunelerinin gramaj degerleri arasindaki farkliliklarin
istatistiksel agidan dnemli olup olmadig1 incelenmistir. Ug
farkli kam ayarinda Oriilen siiprem kumas numuneleri
gramaj degerleri arasindaki farklar yapilan varyans analizi
sonucu istatistiksel acisindan énemli bulunmustur. Yani
platin kami ayarlarinda yapilan degisiklikler kumas
gramajina etki etmektedir. Platin kam yolu, dolayisiyla
platin yukar1 dogru hareket ettikce, igne ve platinler
arasinda daha fazla uzunlukta iplikle ilmek olusturmakta,
dolayist ile ilmek iplik uzunlugu artmakta ve kumas
gramaji degeri de diismektedir. Bu durum sekil 12'de
acikca goriilmektedir. Daha once, Marmaralt (1999)' nin
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rib drgiilerde yaptig1 calismada da degistirdigi siklik kanu
ayarlarinin, kumas gramajini degistirdigi sonucuna
varilmisti. Bu durumda orgii yapisindan bagimsiz olarak
degistirilen siklik kami ayarinin kumas gramajini
etkileyen 6nemli bir parametre oldugu sdylenebilir.
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Sekil 12. Siiprem kumaslarda siklik kami ayari-gramayj iliskisi

4. TARTISMA ve SONUC

Siiprem ve tek lakost orgii yapilarinda farkli makine
ayarlarinda (iplik sevk miktari, kumas ¢ekimi ve siklik
kam1 ayarlar1) oriilen yuvarlak o6rme kumas
numunelerinde yapilan 6l¢iim sonuglar istatistiksel olarak
degerlendirilmis ve asagidaki sonuglar elde edilmistir.

1) Siiprem ve tek lakost 6rgli kumas numunelerinde ilmek
iplik uzunlugu ile kumas gramaji arasindaki iliskinin
incelendigi istatistiksel degerlendirme sonucunda
korelasyon katsayilar1 olduk¢a yiiksek c¢ikmistir. Bu da
ilmek iplik uzunlugu ve kumas gramaji arasindaki iliskinin
onemli oldugunu gostermektedir. ilmek iplik uzunlugu ve
kumas gramaji arasinda ters yonde bir iligki oldugu yani;
ilmek iplik uzunlugu artarken kumas gramajinin azaldig:
goriillmiistiir.

2) Diisiik, orta ve yiiksek iplik sevk miktarlarinda oriilen
stiprem kumas numunelerinin gramaj degerleri arasindaki
farklar istatistiksel agidan 6nemli bulunmustur. Iplik sevk
miktarr ayarinin, siiprem kumaglarin gramaj degerlerini
etkileyen Onemli bir faktdr oldugu ve siiprem kumas
numunelerinde iplik sevk miktar1 ayari ile gramaj arasinda
ters yonde bir iliski oldugu yani; iplik sevk miktar1 arttikga
gramaj degerlerinin diistiigli goriilmiistiir.

3) Diisiik, orta ve yiiksek iplik sevk miktarlarinda oriilen
tek lakost kumas numunelerinin gramaj degerleri
arasindaki farklar istatistiksel acidan 6nemli bulunmustur.
iplik sevk miktar1 ayarmin, tek lakost kumaslarin gramaj
degerlerini etkileyen 6nemli bir faktor oldugu ve tek lakost
kumas numunelerinde iplik sevk miktar1 ayar1 ile gramaj
arasinda ters yonde bir iliski oldugu yani; iplik sevk
miktari arttik¢a gramaj degerlerinin diistiigli goriilmiistiir.
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4) Diisiik, orta ve yiiksek kumas g¢ekim miktarlarinda
oriilen siiprem kumas numunelerinin gramaj degerleri
arasindaki farklar istatistiksel agidan 6nemli bulunmustur.
Kumas c¢ekim ayarmin, sliprem kumaslarin gramaj
degerlerini etkileyen 6nemli bir faktor oldugu ve siiprem
kumas numunelerinde kumas ¢ekim ayari ile gramaj
arasinda ters yonde bir iliski oldugu yani; kumas ¢ekim
miktar1 arttik¢a gramaj degerlerinin diistiigii goriilmuistiir.

5) Diisiik, orta ve yiiksek kumas c¢ekim miktarlarinda
oriilen tek lakost kumas numunelerinin gramaj degerleri
arasindaki farklar istatistiksel acidan Onemsiz
bulunmustur. Yani kumas c¢ekim ayarimin, tek lakost
kumaslarin gramaj degerlerini etkileyen énemli bir faktor
olmadig1 goriilmiistiir.

6) Orta iplik sevk miktar1 ve kumas ¢cekimi miktar: sabit
tutularak, diisiikk, orta ve yiiksek siklik kami ayarinda
oriilen siiprem kumaslarin gramaj degerleri arasindaki fark
istatistiksel acidan &nemli bulunmustur. Sikhik kami
ayarmin, siprem kumaslarin gramaj degerlerini etkileyen
onemli bir faktér oldugu goriilmektedir. Siiprem kumas
numunelerinde siklik kami ayarn ile gramaj arasinda ters
yonde bir iliski oldugu yani; siklik kami skala degeri
arttikga (platin yiiksekligi seviyesi, igneye gore
yiikseldik¢e) gramaj degerlerinin diistiigii goriilmistiir.
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Kumaslarin iretilmesinde ve ipliklerin teminin de
yardimlarint esirgemeyen EKOTEN A.S. tekstil
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