Boyanmis Kumaslarda Farkli Kimyasal

Apre Uygulamalari Nedeniyle Meydana Gelen

Onur BALCI

Renk Degisiminin Istatistiksel Olarak Belirlenmesi

sadece F “kurutma sicakli§i” faktérintin toplam renk farki
(dE) Uzerinde etkili olmadigi belirlenmistir. Apre
islemlerine bagli olarak olusan toplam renk farkini,
boyanmis kumaslarin renk tonlarinin (agik-orta-koyu) ve
uygulanan aprenin cesidinin etkiledigi ve bu faktorleri
sirastyla, kumas tipi, apre derisimi ve boyama recetesinin
(renk) izledigi tespit edilmistir. AB, AC, BD, CD, DE ikili
etkilesimleri ve ABC, ACD, ACE, ADE, BCD igli
etkilesimleri de sonu¢ Gzerinde anlamli etkisi olan
etkilesimlerdir. Kurulan modelin R degerinin 0.93 (-1<R<
1) olmasi da modelin dogrulugu icin tatmin edici bir
durumdur.

4.3.1. Kurulan Modelin Dogrulugunun Tespiti

Deney tasarimindan elde edilen veriler varyans analizi
yardimiyla yorumlandiktan sonra kurulmus olan modelin
uygunlugu kontrol edilmelidir. Varyans analizi iki temel
varsayima dayanmaktadir. Modelin uygunlugunun
kontroll yapilirken bu iki temel varsayima dayanmaktadir.
Modelin uygunlugunun kontroll yapilirken bu iki temel
varsayimin gecerli olup olmadiginin kontrol edilmektedir.

Bunun igin ilk olarak deney hatalarinin normal olasilik
dagilimina bakilmali veya deneyde incelenen her bir faktor
seviyesine ait varyanslarin birbirine esitligi kontrol
etmektir. Bunun icin sirasiyla normal dagilim egrisine ve
her bir gézlem icin tahmin degerlerine karsi gelen hata
degerlerinin dagihmina bakilmahdir. Sekil 4'de incelenen
parametreler icin kurulan modelleri % normal olasilik
egrileri ve hatadagilim grafikleri verilmistir.

Hatalar normal olasilik grafigine isaretlendiginde diiz bir
cizgi elde edilir ise bu hatalarin, normal dagilimdan geldigi
kabul edilmektedir. Sekil 1 incelendiginde, genel olarak
verilerin normal egrisine yakin oldudu ve hatalarin asagi
yukari diiz bir cizgi olusturacak sekilde dagildigi tespit
edilmistir. Bu sonug, kurulan modelin yeterli ve uygun
oldugu anlamina gelmektedir. Sekil 4 incelendiginde, hata
degerlerinin homojen olarak dagildigi ve deneme sirasina
bagimh olmadigi gértlmektedir. Bu da kurulan modelin
glvenilirligini gosteren diger bir durumdur.

Tablo 9. dE detjerinin varyans analizi sonuglari

[Faktér]| F | pDegeri| % Katka | | Faktir|  F Degeri | % Katha |
[ Model | $7.39612 | < 0.0001 - BD (1773 4;54___-_:1 oo 029
(A 2310531 |- 00001 916 | €D | 489132 - 00001 | 801
..'!_lﬁ"i&lé.L_'é 0001|157 | DE_ 3R81643 [ 00000 1.26
[c 9631507 | 0.0001 | 1547 | ABC | 9.655490 00001 0.79
(D B4T4586 |- | 00001 | 1349 | ABD 1132092 - 00000 | 08T
(E 3719347 |- 00001 619 | ACD | 5128842 | 0.0001 | %27
AB 1835095 |- 00001 | 732 | ACE | L978662 0.0065 | 0.3
(AC 1246426 |- 00001 | 994 | ADE | 7833644 - 00001 1.2
AD 8505003 | - 0.0001 | 691 | BCD 2101126 - 00001 | D68
]_I;C ‘:H STk | | 1] l|.'||.'||]| | | 5‘? .1 D(‘-ll_'n ﬂl ‘.ﬂ
Standart &npmﬂ 018
CV % 15.79
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5.DEGERLENDIRME VE SONUC

B, Artik Defier-Deney Mo Egrasi

Calismada, boyahanede yonetici pozisyonunda calisan
kisiler icin her zaman 6nemli bir problem olan, boyama
sonrasi uygulanan kimyasal bitim islemlerine ve bunlarin
parametrelerine bagli olarak meydana gelen renk degisimi,
farkl konstriiksiyonlara sahip 6 tip numune kumas igin
incelenmistir. Renk degisiminin belirlenmesi icin toplam
renk farki ele alinmistir. Ayrica sonuclar istatistiksel olarak
incelenerek, renk degisimini etkiledigi distnulen dretim
parametrelerinin, sonu¢ Uzerindeki etkisinin anlamhhg
test edilebilmistir.

Sonuglarincelendiginde;
1. Apre prosesleri
etkilemektedir.

2. Kumas tipi, boyama recetesi, boyama siddeti, apre cinsi
ve apre derisimi, renk degisimi Uzerinde etkili
parametreler olarak goralmustar.

3. Bu parametreler arasindan en Onemlisinin boyama
siddeti ve apre cesidi oldugu sdylenebilmektedir. Renk
tonu koyulastikca, renk farki degeri genel olarak artmistir.
Ancak bu etkilesimde apre cinsinin de etkili oldugu
soylenebilmektedir.

4. Tum apre regeteleri igin su itici apre, en ¢ok renk
degisimine neden olan bitim uygulamasi olarak
gorilmektedir.

5. Kurutma sicaklig, istatistiksel olarak toplam renk farki
degerini anlamli olarak etkilememistir.

6. Apre derisimi arttik¢a, bitin kumas tipleri icin renk

boyanmis kumasin rengini

| koyulasmistir.

— 7.N1ve N3 harig, kahverengi renkli kumaslarda renk farki
- degerleri dahayuksektir.
| 8. Istatistiksel analiz yardimiyla renk degisimini etkileyen

faktorler belirlenebilmistir. Ozellikle tgli etkilesimlerin

| toplam renk farki tizerinde anlamli olmasi dikkat edilmesi
| gereken bir husustur.
- 9. Analiz igin kurulan istatistiksel modelin, uygun bir

model oldugu s6ylenebilmektedir.
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HALI URETIM ASAMALARININ COZGU IPLIKLERININ
MUKAVEMETINE ETKISI

Fatma USKANER, Esin SARIOGLU
Gaziantep Universitesi
Tekstil Mihendisligi Bolimdi

OZET

Bu calismada Wilton yiiz-yize hali iretim asamalarinin ¢ozgu ipliklerinin mukavemeti Uzerindeki etkisi arastiriimistir.
Bu amagcla 5 farkli hav sikhginda hali numuneleri dretilmistir. Hem hav siklik degisiminin hem de hali Gretim
asamalarinin (dokuma ve lateks) ¢ozgl iplikleri Gzerindeki etkilerinin incelenmesi amaciyla toplam 2 grup hah
numunesi dretilmistir. Birinci grupta dokumanin, ikinci grupta ise lateksin etkisi incelenmistir. Her grup igin Uretilen
hali numunelerinin belli bdlgelerinden hem zemin hem de dolgu ¢ozgu iplikleri sokuliip mukavemet testi yapilmistir.
Mukavemet ve uzama degisimleri ylizde olarak hesaplanmis ve analizi yapilmistir. Sonug olarak ¢dzgl iplerinin
mukavemeti dokuma islemi ile azalmaktadir ve lateks ise bu ipliklerin mukavemetini arttirmaktadir.

Anahtar Sozcukler : Cozgu iplikleri, mukavemet, Wilton hali, hav sikhgi

THE EFFECT OF THE CARPET PRODUCTION STEPS ON
THE STRENGTH OF THE WARP YARNS

ABSTRACT

In this study the effect of the Wilton face-to-face carpet production steps on the strength of the warp yarns is investigated.
For thisaim carpet samples with 5 different pile densities were produced. Totally, 2 carpet sample groups were produced
for the purpose of the effect of both carpet production steps (weaving and latex) and changes of pile density on the warp
yarns. Weaving effect for the first group, latex effect for the second group was analyzed. Strength tests were made on the
both chain and stuffer warp yarns raveled out from the certain regions of the carpet samples produced for each group.
The strength and extension changes were calculated as percentage and analyzed. As a result, the strength of the warp
yarns is decreased by weaving process and latex increases the strength of these yarns.

Keywords : Warp yarns, strength, Wilton carpet, pile density
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Cozgu Ipliklerinin Mukavemetine Etkisi

1.GIRIS

Turkiye hem el halisi hem de makine halisi Gretiminde
dunyada 6nemli bir yere sahiptir. Tirkiye'deki yillik hali
dretiminin yaklasik % 70'lik kismi; yillik 210 milyon m?
tiretim kapasitesine sahip Gaziantep'te
gerceklestirilmektedir [1]. Gaziantep'te Uretilen makine
halilarinin blyuk ¢cogunlugu Wilton yiiz-yiize dokuma tipi
halilardir.

Wilton yuz-ylze dokuma hali yapisinda temel olarak 4
iplik grubu bulunur (Sekil 1.). Bunlar; hav ¢ozgu iplikleri,
atki, zemin ¢ozgu iplikleri ve dolgu ¢6zgu iplikleridir [2].
Hav iplikleri hah ylizeyindeki ipliklerdir. Hav ipligi olarak
genellikle yin, akrilik, poliamid ve polipropilen lifler
kullanilmaktadir. Atk ise halinin zeminini olusturan ve
jutiinyaygin olarak kullanilchgi ipliklerdir.

Cozgu iplikleri zemin ¢ézgisi ve dolgu ¢ozgusi olarak iki
gruba ayrilmaktadir. Zemin ¢6zgu iplikleri hali zemininde
ana orguyd olusturan ipliklerdir [2]. GlinlimuUzde zemin
ipligi olarak genellikle hava tekstlreli veya puntal
poliester filament iplikler kullaniimaktadir. Dolgu ¢6zgi
iplikleri ise halida hav ipliklerinin baglantilarini
sikistirarak daha saglam bir yapiya sahip olmalarini
saglayan ve haliya belirli bir kalinlik saglayan ipliklerdir
[2]. Dolgu iplikleri olarak ise genelde poliester/pamuk,
poliester/viskon karisimi O.E iplikler ve ayrica hava
tekstlreli veya puntali poliester filament iplikler
kullaniimaktadir.

Hav Iplig1

Atk
Zemin Cézgusi

Sekil 1. Wilton haliyapisi [3]

Delgu Cozgusu

Hali ile ilgili calismalar genelde hav ¢bdzgu ipliginin
ozelliklerinin ve hav sikliginin halinin performansi
Uzerindeki degisimleri Uzerine yapilmistir. Erkesim,
makine halilarin teknolojik &zelliklerini belirlemeye
yonelik bir calisma yapmistir. Bu ¢alismada hali numunesi
olarak secilen akrilik ve yin halilarin teknik 6zellikleri
belirlenmistir. Genel olarak yapilan testler sonucunda
yanmazlik, statik baski, Kkirlenme gibi unsurlar 6lgl
alindiginda tercih edilecek hali malzemesi yin iken,
kalinhk kayb1, asinma, statik elektriklenme gibi unsurlarda
ise yun kullanmanin dezavantajli olacag! belirlenmistir
[4].

Berkalp, halilarin yapisal 6zellikleri ile mekanik etkiler
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karsisindaki davranis 6zelliklerini belirlemeye yonelik bir
calisma yapmistir. Calismada 12 farkh yapisal dzellige
sahip Wilton yuz-yuze (3 rapierli) halilarin asinma,
gorinim ve mukavemeti Ozellikleri test edilmistir.
Akrilik, yin ve polipropilen halilar Gzerinde yapilan
testler sonucunda polipropilen halinin kalinhk kaybinin en
fazla oldugu ve akrilik halisinin tutam mukavemetinin
yuksek oldugu belirlenmistir [5].

Tekin, Wilton yuz-ylize makine hali proseslerini ve
makine hal yapilarini arastirmistir. Halida kaliteye etki
eden faktorlerin incelenmesi amaciyla yun, polipropilen
ve akrilik makine halilarinin statik ve dinamik yik
altindaki kalinhik azalmasi ve iplik oranlari belirlenmistir.
Yun hahlar statik yik altinda akrilik ve polipropilen
halilara gore daha iyi sonuc¢ vermektedir. Dinamik yuk
altindaki kalinlik kaybi en fazla yun hahda goértlmisttr

12].

Dalci, makine halisi dretim parametrelerinin hali
performansina olan etkilerini arastirmak amaciyla akrilik
ve polipropilen hav ipliginden olusan iki farkli hav sikhig
ve dort farkl hav ylksekliginden olusan toplamdal6 farkl
hali numunesi dretilmistir. Hali numunelerine ilmek
mukavemeti, gorinim korunmasi, boncuklama, dinamik
yik altinda kalinlik kaybi, uzun ve kisa sireli statik yik
altinda kalinlik kaybi testleri yapiimistir. Test sonuglarinin
degerlendirilmesi neticesinde halilarin hepsinde
boncuklanma ve tiylenmenin olmadigi gortlmus olup
genel olarak akrilik halilarinin kalinhik kaybinin
polpropilen halilardan daha iyi oldugu belirlenmistir [6].

Tascan, gunumizde yaygin olarak kullanilan plipropilen
hav ipliginin Uretim parametrelerinin iplik (zerindeki
etkisi ve hali performansina etkisini arastirmistir. Bu
amacla BCF (bulk contiuous filament) iplik Gretimi
asamalari tumuyle ele alinip puntali, puntasiz, bikimli ve
bukimla-fikseli iplik 6zelliklerinin halinin rezilyans
tzerindeki etkileri belirlenmistir. Sonug olarak bukimli-
fikseli ipligin reziliyans 6zelligini en iyi oldugu
saptanmistir [7].

Halida kullanilan zemin ve dolgu ipliklerinin 6zellikleri
tzerine yapilan calismalar sinirhidir. Bu calismada hall
Uretim asamalarinin ve hav sikhginin ¢ézgu ipliklerinin
kopma mukavemetini ve kopma uzamasini nasil etkiledigi
incelenmistir. Hav sikh@inin ¢ozgi iplikleri (dolgu ve
zemin) (zerindeki mukavemet ve uzama degisimi ve
¢ozgl ipliklerindeki bu degisimlerin benzer olup olmadigi
belirlenmistir [8].

2. MATERYALVEMETOT

Cahismanin amaci dogrultusunda Yasin Kaplan Hall
firmasinda Wilton CRX 82 model vyiiz-ylze hali
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makinesinde 5 farkli hav sikhginda hali numuneleri
dokunmustur. Dokuma sonrasinda halinin sirti sentetik
lateks ile kaplanmistir. Lateks; havlari sabitleyerek kalici
hale getirmek icin halinin sirtina uygulanan bir islemdir

[6].

Numunelendirme asamalari asagida verilmektedir.

- COzgu ipliklerinin leventlere sarilmasi esnhasinda hem
dolgu hem de zemin ¢ozgl ipliklerinden numune iplik
bobinleri alinmistir. Mukavemet testi yapilmistir.

- 2 grup olarak toplam 20 adet numune hali dokunmustur
10 tane alt 10 tane (st olarak dokunan halilardan alt hahlar
deney numunesi olarak kullantimistir.

- Birinci grupta dokuma sonrasinda her hav sikligr icin 1 m
enindeki halinin 4 farkli bélgesinden ( makinenin sol
tarafindan 20. , 80. , 200. , 320. tarak disleri ve cevresi)
cozgu iplikleri sokulmustir ve mukavemet deneyi
yaptmistir.

- Ikinci grupta ise lateks isleminden gecirilen farkh
sikliktaki hali numunelerinin yine ayni bolgelerden ¢ozgi
iplikleri s6kulmustur ve mukavemet testi yapiimistir.

Hali numuneleri 1 metre eninde 1,20 metre boyunda duistik
hav sikhgindan yiksek hav sikliina dogru sirasiyla
uretilmistir. Hali numunelerinin ézellikleri ise Tablo 1'de
verilmektedir.

Tablo 1. HaI| numunelerinin ozellikleri

i Hay Sakdigy | Hav rn.lmml Hav ipligi | cummplup Drolgu iplig I ipdigi {14800
| O00ew'y | mmh | ex) | eyl | iNep  yerdalibe
| awas | 1 A o0 er IEC S
| By 1 ST i 124 (5]
[ amas | 1 L] ) LR L
| s i A E 134 iz

iy | 1] T i 1274 NESE
(;ozgu ipliklerinin kopma mukavemetinin ve kopma

uzamasinin tayini TUBITAK-ADANA USAM
Laboratuarinda yapilmistir. Cézgu iplik numunelerinin
mukavemet degisim sonuclarinin daha kolay
gosterilebilmesi icin her bir iplige ayri kodlar verilmistir.
Hahdan sokilen dolgu ve zemin numune ipliklerinin
kodlari Tablo 2' de verilmektedir.

£ il P Bod | Tablo 2.
My Seklgs | Taruk digl | Dol ipligd 7"‘“"'“'«' | Halidan
35 1 =350 ':.3‘5 W D
= EEmE ) E { sokilen
[ E0 0| s EEST | zemin Ipllk_ .

T35 A B :.:_'_31._'1:|] i numunelerinin
) A | & [Caan kodlari
E Y e R |
] 100 & 02000 [ C 0200
= BN E LR [Cana
1= n G s
= . g Sl |
D ET T |
15 an BN s |
T m | & | &% 5.8
[ w0 &l [ 5s-kn R
£ Ton [ E5-200 [C30-100
= o 3I | saan E A0 |
0 M | sz | w20 |
T W El ] [Cr |
T @ | Se-30u .-'.ml i) |
0 | 3w | mesam | Cim-aTn |

The Journal of Textiles and Engineer

YIL 14 -
SAYFA 19

2.1 Kopma Mukavemetinin ve Kopma Uzamasinin
Tayini

Numune ipliklerin kopma mukavemeti ve uzamasini
tayini, TS 245 EN ISO 2062 (Tekstil-Paketlerden Alinan
Iplikler-Tek Ipligin kopma Mukavemetinin ve Kopma
Uzamasinin Tayini) standardina uygun olarak Titan
Mukavemet Test cihazinda yapilmistir [9]. Bobinlerden
alinan dolgu ve zemin ¢ozgu ipliklerinin mukavemet
degerleri Tablo 3'te verilmektedir. Mukavemet ve uzama
degisimleri Tablo 4'te belirtildigi gibi adlandiriimistir.

Tablo 3. Cozgu ipliklerin kopma mukavemeti ve kopma uzama
degeri

| irgeii ]|'|III|.I|1-rI Mukavemet {r:lej Uzama (%} :
Dolgu iplig 3704 1706 |
| emin ipligi 3427 1543 |

Tablo 4. Mukavemet ve uzama degerlerinin adlandiriimasi

Tanmm
Al Uhrbournadsan some diodsu ipliginis * o mokavend degisim

AL Lnteksten sonrm diol g ipliginin *s molovemet degisimi | dobumaelubeks amsindski
s b
A3 Dhosbssin ipligtimin Borplinm s mukancinet dagiem
Bl Uhikummlan somra dolgu iplidinin *« uzama degisim
;_Bi Lnleksten sonrm diolga ipliginin * womn degigimi {dokumm -loleks srmsindaks degigm)
| B3 Ih#hipﬁﬁlm orpla ik ad i e
Cl Dokmmudnn somm zemin ipllginin %o mukaovemel dadigin
[l L nlekssen sonrm wemin ipliginin * s mokovemet deiisimi (dokama-lateks nm=indoki
duﬁimml
3 .-’.mll kB loplam *s mukavemel dedigimi
i lnn s memin i pligiean * s womn dedisi
m E ailcketen sonc pemin ipliginn s uzon lJl.Emuu iuknkma-faneks amamdak deimm
D3 | Aemim iplginin toplam s wams dedsgin

3.DEGERLENDIRME VE TARTISMA

Dolgu ve zemin iplerinin dokuma ve lateks sonrasi kopma
mukavemet ve kopma uzama degerleri sirasiyla Tablo 5 ve
Tablo 6'da verilmektedir. Ayrica dolgu iplerinin ve zemin
iplerinin kopma mukavemet ve kopma uzama degisimleri
ylzde olarak sirasiyla Tablo 7 ve Tablo 8'de
gosterilmektedir.

Tablo 5. Dolgu iplerinin dokuma ve lateks sonrasi kopma
mukavemet-kopmauzama degisimi

Mukavemet {Cnitex) Ulzama { %)

Kl Daokuma Lateks Dkumin Lateks
Sonrasi Sonrasi Senrust Sonrusi

B35.20 37463 343 1392 14,78
S35.80 3825 K67 14,30 14,03
| S38.200 3768 BT 1412 1165
! 353200 30An iR 79 14,000 14,149
S40-20 3749 oot 1564 L5es |
S40-80 37,92 A 15 13,87 13,83 I
S40-2 00 %4l A0 38 14,04 13,37
S40-320 35,51 EEE K 13,26 13,22 |
54320 36,38 3RAR 13,11 12,50 |
54580 itz 40,44 13,57 12,93 |
S45-200 38,50 38,00 13,52 1262 |
S45-310 35,56 38,43 13,42 12,50 |
S50-20 37,31 0.0 13,39 12,50 [
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(Tablo5’in devami) Tablo 8. Zemin ipliklerinin kopma mukavemeti ve kopma uzamasi
S50-50 37,35 40,00 13.53 1252 Mk avemet (%) Usama (*a]
850-200 36,93 3875 13.09 12,60 el £l i o -+ A o]
e = e L A A
S60-20 ITT5 3033 [3.43 1275 C35.300 157 ke FEs = 1295 1608
Kiv-Ri 3?,61 ET 0 13,20 |26l CIE.320 -2.3 6,54 4,08 2,05 1371 [IRE
S60-200 3704 1068 13,29 1227 e fil 21 i i 113 27
: : % - RrET 2% 5 4% T 1154 1510
§640-320 edinid 385,98 13,36 1= (Cago0 | 503 | e | e | 0@ | niM | 1Zi
ol 320 2,37 35= 3= 397 | 528 1,26
Cd5. =213 1.%2 0,2% 038 588 548
Tablo 6. Zemin iplerinin dokuma ve lateks sonrasi kopma E:";o ;;‘; :‘!'j ;‘i: ‘2': t:j: ::E‘;
mukavemet- kopma uzama degisimi e T S i R IT
OS50 2,62 = 027 0,95 : 1260 1375
Muokavemet (Cnftex) Uzama {%e) T80 3,100 2.5 0,57 145 | 1586 17,54
50 HH)y 1,8 () 2 g0 | 14,36 2.0
Kod Dokuma Lateks Dokuma Lateks [ 1: ,'I.,l _21'1, : t-, == :‘_ .;I_
Sonras: Sourasi Sonrasi Sonrast ; 8 H) 422 4,32 .03 Pk e | 1334
CI5-20 3526 16,85 15,97 16,54 % ] Y] Tk 177 TET] ]
€358 35.40 17,68 16.66 1838 I T TE BT B3 T3 AL
35200 3561 1837 16,29 1%.10 [ CH0-320 ;2 0,05 0,16 120 14,50 15,06
C35.320 3351 38,19 1527 18,50
E:E‘:;‘; :;";’E *;?_':i :;?;: :};: Sekil 2'de dolgu iplerinin kopma mukavemet degisimleri
i i 3 s dokuma sonrasl, lateks sonrasi ve hali Gretimi olarak
S e B 2 L2 rastyla gosterilmektedir. Cozgu iplikleri 0Ozellikle
C40-320 37,83 1583 18,11 16,18 sirasly gosteri . Ir. Cozgu Ipli I Ozetl
CAET0 Ho 3661 578 573 dokuma sirasinda birgok kuvvete maruz kalmaktadirlar.
CI5H0 .18 ) 16,01 1866 Bunlari leventlere uygulanan agirliklar, agizlik acma,
C45-200 3454 37,32 15,6 15,16 Fefele_me v.b. OIaKak §|n_|f|:_’:lnd|r_at_Jlllr|Z. Sekll Zal(_ja.FiOk!Jma
C45320 36,00 37,46 16,87 18,64 islemi dolgu ¢Ozgu ipliklerinin mukavemeti (izerinde
C50-20 35,74 37,02 16.00 18,03 ortalama olarak azaltici etkisi oldugu gorulmektedir. Sekil
CS0-80 35,60 36,51 16,08 18,63 2c'de genel olarak mukavemette azalma gorilmektedir.
C50-200 36,10 1751 1530 1887
CHO-320 35,70 i, [ 16,86 1537
C60-20 33,15 36,69 14,97 18,06
C60-80 36,13 3592 16.13 18.54 a) - b)
CE0-200 3554 16,37 14.94 1778 [ ' i
C60-320 36,62 36,64 16,04 18,38

Tulil

Tablo 7. Dolgu ipliklerinin kopma mukavemeti ve kopma uzamasi

Mukavemet (%) Urama (%) =

Ko Al Az Al il [ B3 P T I Lt | T L liis
rE) -G8 178 1903 NERT] 5,13 -[336 ™ T P
HI5-B0 0,82 1,00 102 <lo I8 =159 =17,
S35 FM - 1,8 4,78 A8 -17.23 -3,33 14,0
FILAT ] ] 157 185 BT L3 A7e
S40-21) BN 0,62 535 20 1,x EETE c)
LI ET) 0,105 o] AR2 -8, 0,29 -18,53
S10-200 1.2 13 .43 AT AT ST
19370 40 8,12 T2 B EY 0,30 3730 ;
BI520) A0 5,77 [ SR T 36,78 B | ; .
£ =g i 5.5 T e T I Il 1 “ ll
S15200 (T L7 7 203 T T60% o 18 |
CTTRT]] 537 AT I3 BRI FAT BTR |
5020 o AT 432 BT ans TaTd |
£y LR 65 | sd43 | 208 | -4 | 2660 . |
5B T EXT 7,54 77 k] 74 a0 — ]
550320 -334% 1084 o35 B -335 -4, ’ A S AL "
S6i- X 4.5 19 Lob IR 506G 1576 M wids
LT R 0,87 Sl A8 -2L 10 =519 a0
S68-14 DA e A 2410 7,67 a0 | Sekil 2. Dolgu ipliklerinin kopma mukavemet degisimi
e & L i EeL A 2R a) dokumadan sonra, b) lateksten sonra, c) hali iiretiminin etkisi
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Hali dokuma sirasinda dolgu ipleri Uzerindeki
gerilimlerden kaynakli mukavemetinde azalma
gorulmektedir. Lateks uygulamasinin dolgu iplerinin
mukavemeti Uzerinde olumlu bir etkisi olmustur. Butln
olarak hali Gretiminin etkisine bakarsak mukavemetteki
artis yaklasik % 7' ye kadar ¢ikmaktadir. Ortalama olarak
mukavemet artisinin 50 siklhikta daha fazla oldugunu
sOyleyebiliriz. Sekil 3' deki kopma uzamasi grafiklerinde
ise durum tam tersi olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Clnki
iplik Uzerindeki gerilimin artmasi ile ipligin uzamasi yani
elastikiyeti azalmaktadir. En fazla azalma dokuma
sonrasinda gortlmektedir. Lateks iplige bir elastikiyet
kazandirsa da (Sekil 3b) bltin olarak hali Gretime
baktigimizda hav sikhigi arttikca dolgu ipliklerinin
elastikiyeti azalmaktadir (Sekil 3c).

a) b)

-

T

—

s kb

N

S

Hav ubbdy

c)

o
I i - i

g

Sekil 3. Dolgu ipliklerinin kopma uzama degisimi a)
dokumadan sonra, b) lateksten sonra, c¢) hali Gretiminin
etkisi

Zemin ipliklerinin kopma mukavemet degisimleri Sekil
4'te verilmektedir. Dokuma islemi zemin ipliklerinin
mukavemetinin azalmasina sebep olmaktadir. Lateks
isleminin dolgu iplerinde oldugu gibi zemin iplerinin
mukavemeti Gzerinde olumlu bir etkisi olmaktadir. Bltun
hali Uretimine baktigimizda ise hav sikhgi arttikca
mukavemetteki artis orani azalmaktadir. Bu azalma dustik
degerlerdedir; 50 ve 60 hav sikliklarinda mukavemette
kay1p oldugu gorilmektedir.
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Sekil 4. Zemin ipliklerinin kopma mukavemet degisimi a)
dokumadan sonra, b) lateksten sonra, c) hal Gretiminin
etkisi

Zemin ipliklerinin uzama grafiklerini baktigimizda dolgu
ipliklerin davranisindan daha farkli bir durum karsimiza
cikmaktadir. Sekil 5" de goruldugi gibi dokuma islemi
zemin ipliklerinin kopma uzamalari Uzerindeki etkisi
dolgu iplerinde oldugu gibi gorilmemektedir. Bunun
sebebi dokuma isleminde dolgu iplikleri (Gzerine
uygulanan agirligin zemin ipliklerinden daha fazla
olmasindan kaynaklanabilir. Lateks uygulamasi zemin
ipliklerinin elastikiyetini arttirmaktadir. Batun hali
uretimine baktigimiz zaman zemin ipliklerinin
elastikiyetinin arttigini ve bu artisin hav sikligina bagh
olmadigini séylemek muimkinddr. Clnki genel olarak
artislar birbirine yakindir.

a) b)
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Sekil 5. Dolgu ipliklerinin kopma uzama degisimleri a)
dokumadan sonra, b) lateksten sonra, ) hali Gretiminin etkisi
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4.SONUC

Hali Uretim asamalarinin ve hav siklik degisiminin ¢dzgl
iplikleri Gzerindeki mukavemet degisimlerinin
incelenmesiyle asagida belirtilen sonuclara varilmistir.

Dokuma isleminin mukavemet Gzerindeki etkisini soyle
aciklayabiliriz. Dokuma isleminde dolgu ipliklerinin
mukavemetleri dismektedir bunun yani sira dokuma
isleminin zemin ipliklerinin mukavemeti Uzerinde 6nemli
bir etkisi olmamaktadir. Bunun nedenini

gerginlik olmamasindan kaynaklanabilecegini
sOyleyebiliriz. Lateksin hem dolgu ipliginin hem de zemin
ipliginin mukavemeti (zerinde arttirict etkisi
gorilmektedir. Bdtin hali dretimine bakildigr dolgu
iplerinin mukavemet degisiminin hav sikligina bagh
olmadigi sonucu ¢ikmaktadir. Zemin ipliklerinde ise hav
sikhgi arttikga mukavemetteki artis orani azalmaktadir.

Dokumadan sonra elastikiyetteki degisimler her iki iplik

icin farkhhk gostermektedir. Dolgu iplerinin uzama

degerleri azalirken zemin iplerinin uzama degerlerinde
fazla bir degisme olmamaktadir. Lateksten sonra ise hem
dolgu hem de zemin ipliginin elastikiyetinin artti§i
gorilmektedir. Dolgu iplerinin toplam hali Gretimindeki
uzama degisimleri genel olarak sikhiga bagl olarak
artmaktadir. Zemin iplerinde ise hav siklihgina bagh
olmadigi gdzlemlenmistir.
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