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OZET

Ipligin maliyeti; iplik {ireten isletmelerin rekabet sans1 agisindan énem arz etmektedir. Bu ¢alismada; iplik maliyeti
ile ilgili genel bilgi verilmekte, iplik maliyetinin hesaplanmas: icin cesitli esitlikler énerilmektedir. Onerilen
6$Itllkl€1 kullanilarak seg¢ilmis bir iplik tiirii i¢in maliyet hesaplamasi yap11makta ve hesaplama sonucu elde edilen
degeler; literatiirde yer alan verilerle karsilastiriimaltadur.

Anahtar kelimler: iplik tiretimi, maliyet, iplik maliyeti hesab1 , ig¢ilik maliyeti, enerji maliyetisi

COST CALCULATION IN TEXTILE MILLS —Cost of Yarn

ABSTRACT

The cost of yarn is important in terms of competition chance of yarn manufacturing mills with each other. In this
study; general information about cost of yam is given and some equations to calculate the cost of yarn are
recommended. Furthermore cost calculation of a specific yarn is performed considering the recommended
equations and the results obtained are compared with the data given in literature.

Key words: yarn manufacturing, cost, yarn cost calculation, labour cost, energy costs

Cesitli tiretim faktorlerinin bir araya getirilerek, toplumun ihtiya¢ duydugu mal ve hizmetlerin tiretildigi isletmeler
iilke ekonomisinin yapi taslari olarak nitelendirilebilmektedir. S6z konusu isletmelerin kar edebilmelersi,
dolayisiyla ekonomiye katkida bulunabilmeleri; belirli miktarlardaki mamuliin istenilen nitelikte, istenilen
zamanda ve en diisiik maliyetle liretimi saglamakla miimkiin olmaktadir. Serbest rekabetin hakim oldugu pazar
kosullari, mal ve hizmetin satis fiyatlarin igletmelerin yonetiminden bagimsiz olarak belirlemekte, bu sebeple
isletmelerin istedikleri oranda kar saglayabilmeleri, maliyetlerin etkin bigimde hesaplanmasina ve kontrol edilip
diisiik tutulmasina bagli olmaktadir.

Gerek yiiksek ihracat performansi ve sagladigi biiyiik istihdam gerekse diinya standartlarina yakin 6zellikte yiiksek
miktarda mamul {iretimi ile tekstil ve konfeksiyon isletmeleri Tiirkiye ekonomisine dnemli oranda katkida
bulunmaktadir. Maliyet; diger isletmelerde oldugu gibi, tekstil ve konfeksiyon igletmelerinde de bir taraftan
rekabet kosullarinda tutunabilme ve kar saglama ac¢isindan, diger yandan fiyatlar ve dolayistyla tiiketicinin alim
giiciine etki yapmasi bakimindan @istiinde 6nemle durulan bir konu olmaktadur.
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Ozellikle Cin'in Diinya Ticaret Orgiit'iine katilimi ile
diinya piyasasimna oldukca diigiik fiyatli tekstil ve
konfeksiyon mamulleri girmekte, cazip fiyat avantaji
tiikketicinin dikkatini ¢ekmektedir. Bu durum, Tirk
tekstil ve konfeksiyon isletmelerini olumsuz ydnde
etkilemektedir. Bu olumsuz durumdan en ¢ok etkilenen;
iplik ireticileri olmakta, ¢ofgu kumas iireticileri
hammadde olarak kullandig1 ipligi, daha ucuz
iilkelerden karsilamaktadir. Bu nedenle, iplik
maliyetinin etkin bigimde hesaplamas:t ve kontrol
edilerek asgariye indirilmesi iizerinde Onemle
durulmas: gereken konular olmalktadir.

Literatiirde tekstil isletmelerinde maliyet
hesaplamalarini igeren gesitli ¢aligmalar bulunmakta
olup; bunlardan bir kag1 asagida 6zetlenmektedir.

Yelken (1967), Pamuklu tekstil endiistrisinde maliyet,
giderler ve maliyet giderleri tamimlarini yapmus,
pamuklu dokuma endiistrisinde birim maliyetlerin
hesaplanmasini izah etmis, bu hesaplamalardan maliyet
giderlerinin tiirleri, gider yerleri ve imalat sirasinda
etkili olanlarin hesaplara gecirilisi, gider yerlerine
iliskin maliyet giderlerinin toplanmasi ve toplamin
iretime dagitimi konulari {izerinde c¢aligmasim
yiirlitmiisgtiir. Benzer sekilde Erel (1988), yurtttiigii
calismasinda Tiirk pamuklu tekstil endiistrisinde
maliyeti olusturan faktorleri incelemis, alt sektérler
bazinda maliyetlerin yapisini analiz ederek birim
maliyetleri hesaplama yolunu izah etmeye calismigtir.

Oxtoby (1987) calismasinda ring ve open-end iplik
iiretimi i¢in maliyet kalemlerini ele almus, ig devri, iplik
numarasi gibi degiskenlerin bu iki tip iplik maliyetine
etkisini irdelemistir.

Hasil (1999), calismasinda maliyet muhasebesi kavrami
lizerinde durarak maliyet sistemlerini incelemis, genel
{iretim giderlerinin tespiti ve dagitimi asamalarindan
bahsetmistir. Sectigi cesitli tekstil fabrikalar iizerinde
maliyet muhasebesi uygulamalan yapmustir.

Ak (2000), Tekstil sektoriinde yaptigi calismasiyla
maliyet muhasebesini kuramsal ve uygulama bazinda
irdelemis, iiretilen bir mamuliin birim maliyetinin
hesaplanmasi konusunda bilgi vermistir.

ITMF (2001), Uluslararas: iiretim maliyeti
kargilagtirmalar1 yapmis olup burada ABD, italya,
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G. Kore, Brezilya, Tiirkiye, Hindistan ve Cin tekstil
sektorlerinde ring iplik, open-end iplik, dokuma ve
orme iiretim maliyetleri hammadde harig ve dahil olarak
degerlendirilmistir. Karsilagtirmalarda maliyet
unsurlarinin degeri $ olarak ve se¢ilmis iilkelerin milli
paralar1 ile gosterilmis, her bir iilkelerdeki maliyet
unsurlarinin  toplam maliyetteki payr da % olarak
belirtilmistir.

Kuscuoglu (2002), yiiriittligli ¢aligmasinda iplik,
dokuma ve konfeksiyon triinlerinin maliyet yapilarim
aragtirmig, maliyete etki eden faktorleri belirlemeye
calismistir, Uretim maliyetleri igerisinde 6nemli paya
sahip olan is¢ilik ve enerji maliyetlerine arastirmada
genis yer verirken, iplik asamasinda degigik {iretim
metodlar1 kullanildiginda enerji tiikketimini etkileyen
makina  elemanlarinin ve degisik c¢alisma
parametrelerinin enerji maliyetine etkilerini tespit
etmistir.

Lord (2003), calismasinda hem iplik iiretimi ile ilgili
ayrintili bilgi vermis hem de iplik Giretimini ekonomik
acidan degerlendirmigtir. Lawrence (2003) de benzer
sekilde yuriittiigii ¢aligmasinda iplik maliyetini
olusturan unsurlari incelemis, maliyetin iplik iiretim
basamaklarina dagilimim irdelemistir.

Ortlek ve ark. (2004), ring, open-end ve vortex iplik
iiretim sistemleriyle iiretilmis Ne30/1 numarada ipligin
maliyetini olusturan hammadde, iscilik, enerji,
amortisman gibi maliyet kalemlerini hesaplamis, bu ii¢
sistemi maliyet acisindan karsilastirmigtir.

Yar1 mamul olarak da nitelendirilebilen iplik; tekstil ve
konfeksiyon mamullerinin maliyetinde, hammadde
maliyeti olarak yer almakta ve maliyeti biiyiik oranda
etkilemektedir. Bu galismada; o6ncelikle maliyet ve
maliyet kavramlari genel olarak anlatilmis, iplik
isletmelerinde {iretilen belirli o6zellikteki ipligin
maliyetinin belirlenebilmesi igin teorik yaklasimda
bulunulmustur. Teorik yaklasimla elde edilen esitlikler
kullanilarak, {iretimi yaygin olan 30/1 penye dokuma
ipligi i¢in maliyet hesaplamas: yapilmis, elde edilen
veriler literatiirde yer alan degerlerle karsilagtirilmigtir.

2.MALIYET VE MALIYET TURLERI

Isletmelerin kendi faaliyet konusunu olusturan mamul
ve hizmetleri iretebilmek ve bunlar1 satabilmek
amaciyla harcadig gesitli liretim faktorlerinin paraile
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dlciilen degeri iirlin maliyeti olarak ifade edilmektedir
(Ak; 2000). Mamul eldesinde katlanilan giderlerin
tamami toplam maliyet olarak degerlendirilirken,
yapilan tiim harcamalarin elde edilen iirlin miktarina
boliinmesiyle ya da iretim miktar1 basma diisen
giderlerin hesaplanmasiyla birim maliyet
bulunmaktadir. Mal ve hizmetler, satisa hazir duruma
gelinceye kadar olusan her tlirli maliyete ise liretim
(imalat) maliyeti denmektedir. Isletmenin faaliyet
konusunu olusturan mamul veya hizmetin maliyetinin
hesaplanabilmesi i¢in hangi tiir harcamalarin maliyet
kapsamma konu olacagi ve iretim maliyetlerini
olusturan maliyet unsurlarinin dikkatli bir sekilde analiz
edilmesi gerekmektedir (Kaplan; 2004).

Maliyet unsurlari tiretim faaliyetini dogrudan ve dolayli
olarak etkilemesine bagli olarak iki grupta
incelenmektedir. Eger s6z konusu maliyeti olusturan
faktor, mamuliin tretiminde dogrudan rol oynayip,
maliyet konusu ile dogrudan iligkilendirilebiliyorsa
dogrudan (direkt) maliyet olarak nitelendirilmektedir.
Bu tiir maliyet unsurlarinin mamuliin iiretimi sirasinda
ne kadar harcandigi dogrudan dogruya
belirlenebilmektedir (Hasil; 1999).

Maliyeti olusturan faktér mamul maliyeti ile dogrudan
iligkilendirilemiyorsa dolayl (endirekt) maliyet olarak
tanimlanmakta olup dogrudan maliyetler diginda kalan
tiim giderler bu gruba girmektedir. Dolayli maliyetler
dagiim yoluyla mamul maliyetine yansitilirken,
dolaysiz maliyetler hesaplanabilmektedir. Ornegin bir
isletmede iiretimde hammadde olarak yer alan
maddeler, iiretimin gergeklestirilmesi icin makina
basinda calisan isciler, makina aksaminin ¢alistirilmasi
amaciyla kullanilan enerji dogrudan maliyet
kapsaminda diigiilebilirken; makinalar i¢in kullanilan
yardimcit maddeler, isletme malzemesi, malzeme
tasiyan, temizlik yapan is¢iler, ortam aydinlatilmas: ve
isitilmas: igin harcanan enerji dolayli maliyet
kapsaminda diistiniilmektedir (Bursal ve Ercan;1994).

Maliyetin belirlenebilmesi i¢in 6ncelikle gerekli mamul
ya da hizmetin dretimi swasinda meydana gelen
giderlerin saptanmasi gerekmektedir. En genel halde
giderler Hammadde ve Malzeme Giderleri, Iscilik
Giderleri, Genel Imalat Giderleri olarak iic baslik
altinda incelenebilmektedir. Mamuli olusturabilmek

icin gerekli olan hammadde, yardime1 madde ve gesitli
malzemeler isletmeye girinceye kadar yapilan giderler,
hammadde ve malzemenin maliyetini olusturmaktadir.
Iscilik giderleri; isletme faaliyetlerini yiiriitmek, {iretim
ve hizmetleri gerceklestirmek amaciyla calistirilan
isciler icin tahakkuk ettirilen (esas iscilik,fazla mesai,
liretim primleri,ikramiyeler, yillik izin ticretleri,her tiir
sosyal yardimlar ve iscilere ait diger giderler gibi) tutar
kapsamaktadir. Genel imalat giderleri, isletmenin
gerceklestirdigi iiretim faaliyetleri ile ilgili olarak
dogrudan ig¢ilik ve dogrudan madde (malzeme) disinda
kalan tiim giderlerden meydana gelmektedir. Dolayli
madde (malzeme), dolayl iscilik, memur iicret ve
giderleri, bakim, onarim, enerji, disardan saglanan
fayda ve hizmetler, vergi, resim, har¢, sigorta,
amortisman ve tilkenme paylar1 gibi giderler genel
imalat giderleri kapsamina girmektedir. (Hatiboglu;
1994, Ozak; 1990, Kuscuogli ve Kog; 2003).

Sekil 1'de firetilen bir mamuliin maliyetini olusturan
kalemler ve bu kalemlerin satig fiyat1 ile iliskisi izah
edilmektedir. Dogrudan hammadde ve dogrudan igcilik
gibi dogrudan giderler ile dolayli hammadde, dolayli
is¢ilik ve bunlarin disinda kalan karisik giderler gibi
genel imalat giderlerinin toplami bir mamuliin tretim
maliyetlerini olusturmaktadir. Uretim maliyetleri
iizerine, mamuliin {iretim siirecinde gerceklestirilen
yonetim, Ar-Ge, finans, satis giderleri gibi cesitli
giderler eklenerek satilan mamuliin maliyeti
belirlenmektedir. Satilan mamul maliyetine piyasa
sartlart gbz Oniine almarak belli oranda kér eklenerek
mamul satig fiyati tespit edilmektedir (Okka; 2000).

A = 4 Y
Dogrudan Hammadde Diagrudan
Dogrudan Iscilik Glrajler )
Uretim
Bolayh Hammadde Maliyeti
Genel Imalat
Dolayh Iscilik Giderleri
Kansik Giderler l Satilan
S_atis {  Mamulin
FREH Yonetim Giderleri Maliyeti

Satis Giderleri

AR-GE Giderleri

Finans Giderleri

KAR

Y

Sekil 1. Mamulde satis fiyati ve gider yapisi
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3.IPLIKMALIYETi VE HESAPLANMASI

3.1. iplik Maliyeti

iplik isletmelerinde de diger isletmelerde oldugu gibi,
birim maliyetin belirlenebilmesi icin Oncelikle
mamuliin tiretimi sirasinda meydana gelen giderlerin
tespit edilmesi gerekmektedir. Iplik maliyetine etki eden
unsurlar genel olarak hammadde, is¢ilik, yardimci
madde, enerji, amortisman ve diger faktorler olarak
diistiniilmektedir. Bu unsurlarin birim iplik
maliyetindeki pay: da 6nemli olup; iplik cinsine, {iretim
kosullarina, igletmenin teknolojik yapist ve ekonomik
durumuna bagh olarak degisiklik gdstermektedir.
Bunun yaninda iplik maliyetleri {iretimin
gerceklestirildigi {ilkelerin mali yapisina gore de
farklilasmaktadir. Cizelge 1'de farkli ekonomik yapida
secilmis tilkelerde; 30/1 pamuklu penye ring ipligi icin
maliyet unsurlar ($/kg) ve bu unsurlarin toplam iplik
maliyetindeki pay1 (%) verilmektedir (ITMF; 2003).

Cizelge esas alinarak toplam iplik maliyetleri
karsilastirildiginda en ucuz tilkenin  2.45 $/kg toplam
ring ipligi maliyeti ile Hindistan oldugu, en pahal
iilkenin ise Italya oldugu dikkat cekmektedir. Tiirkiye
(2.85%/kg) bu bakimdan en pahali dérdiincti iilke olarak
goriilmektedir. Secilen tiim tlkelerde iplik maliyetinde
en biiyiik payr hammadde almakta olup diger unsurlarin
paylan iilkeler gére degismektedir. Ulkemizde iscilik
ticretleri ABD ve Italya'ya gére daha diisiik olmasina
ragmen, Cin ve diger Uzakdogu iilkelerine gore yiiksek
olmakta, bunun yaninda makina ve ekipmanlarin
yurtdisindan ithal edilmesi amortisman maliyetlerini
yiikseltmektedir. Ayrica wyillik c¢alisma saatlerinin
degerlendirmeye alinan iilkelere gére Tiirkiye'de daha
az olmasi ve hammaddenin pahali1 olmasi da iilkemizde
ring iplik maliyetlerini arttiran diger faktorler
olmaktadir.

Cizelge 1. Ring ipligi icin maliyet unsurlar1 (ITMF 2003)

Ring Iptiginde Maliyet Unsurlan {Sikg Iplik) {2003)
Mallyet Unsurlan Brezilya Cin Hindistan Italya G. Kore Tirkiye ABD
Telel 0.19 0.31 0.17 023 0.22 0.22 017
Payi %7.3 %11.2 %6.9 i) 8.2 18 %6
Tggiiik 0.06 0.04 0.05 085 0.21 0.13 0.55
_Payt %23 %1.5 %2 %23.7 %%7.8 a6 %19.2
Enerji 0.11 0.23 0.30 0.37 017 0.25 0.16
Pay ot 2 %8.3 %12.3 %10.3 %66.3 %B.8 %56
Yardimer Madde 0.11 0.1 0.11 0.12 0.11 0.1 0.12
_Pay %nd 2 e 4.5 %33 fad.1 %3.9 ot 2
Amorlisman 0.36 0.29 0.25 0.43 0.44 0.52 0.46
Payi $0138 %:10.5 %10.3 %ai2 Ga16.4 %181 %161
Faiz 0.48 0.10 0.32 017 0.13 0.21 0.14
Payi %184 %3.6 %13 God. T Gadd B T4 St O
Toplam Uretim
Maliyati 1.3 1.08 1.20 217 128 144 1.60
(Hammadde Harig)
Payi 50.2 %391 9549 %604 %5470 %505 %56
Hammadde 1.30 168 1.25 1.42 1.41 141 1.26
Pa 498 %60.9 %51 %38.6 524 %48.5 Suidd
Toplam Iplik
Maliyeti 261 2.76 245 359 268 2.85 2.86
(Hammadde Dahil)
Payl %100 %100 %100 %100 %100 %100 25100

3.2.iplik Maliyetlerinin Hesaplanmas:

iplik {iretimi; kullamlan elyafin uzunluguna gére
filament iplik tiretimi ve egrilmis iplik {iretimi olarak
nitelendirilmekte ve kesikli elyaftan olusan iplik
egrilmis iplik adimi almaktadir. Egrilmis iplik
iretiminde; balyalar halindeki elyaf, harman-hallag
dairesinde bulunan bir seri makina (balya agici,
karistiricl, temizleyici vb.) ile agilip temizlenmekte,
tarak prosesinde serit formunu almakta, takip eden cer
prosesi ile inceltilip paralel hale getirilmektedir. Bu
asamadan sonra, ihtiya¢c duyulmas: halinde tarama ve
fitil asamalart gelmekte, daha sona ise iplik egirme
asamasinda iplik elde edilmektedir. Uygulanan islemler
tretilecek ipligin oOzelliklerine ve kullamilan iplik
sistemine gore farklilasmaktadir. Iplik egirme asamasi
iplik makinalarinda elyaf demetinin istenen incelige
getirilip yiiksek miktarda bilikiim almasiyla
saglanmaktadir. Yaygin olarak kullanilan iplik {iretim
sistemleri; iplik kalitesi bakimindan da en iyi 6zellikler
gosteren ring ve open-end rotor sistemleri olarak
bilinmektedir.(Lawrence; 2003, Lord; 2003).

Iplik tiretiminde cok cesitli lifler kesikli ve kesiksiz
halde hammadde olarak kullanilmakta, hammadde
maliyeti kullanilan lifin cinsine gore farlilik
gostermektedir. Iscilik maliyetini, dogrudan iscilik ve
dolaylt iscilik olarak ikiye ayirmak miimkiin
olmaktadir. Dogrudan iscilik; iplik iiretiminde gerek
makina basinda gerekse hammadde ve yart mamullerin
tasinmasinda gorevli kigileri belirtirken:; dolayh
is¢ilikle; dogrudan caliganlar yonlendiren usta
ustabasi, miihendisler, isletmenin devamliligim
slirdiiren memur, is¢i, vb. ve idari kadrodaki ¢alisanlar
kastedilmektedir. Aym sekilde enerji maliyetini de
dogrudan ve dolayl enerji maliyeti olarak iki baslik
altinda diistiniilebilmektedir. Dogrudan enerji maliyeti;
tiretimde ¢alisan makinalarda proseslerin yiiriitiilmesi
icin tliketilen enerjinin maliyeti olurken; dolayl enerji
maliyeti ise c¢alisma ortamumin aydinlatilmas: ve
iklimlendirilmesi i¢in gerekli enerji maliyeti
olmaktadir. Amortisman maliyeti {iretimde kullanilan
makine ve ekipmanin yipranma pay: olup, iplik
maliyetine calisma siliresi gdz Oniine alinarak
dagitilmaktadir (Kaplan; 2004, Lord; 2003).

Yukarida belirtilen hammadde, dogrudan iscilik ve
dogrudan enerji maliyetleri hesap yoluile dogrudan
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belirlenebilirken, bunlarin disinda kalan maliyetler iplik
maliyetine dagitim yoluyla yansitilmaktadir. Bu
boliimde belirli dzellikteki iplik maliyetini hesaplamak
amactyla hammadde, is¢ilik, enerji, amortisman, tamir-
bakim ve diger maliyetler ayr1 ayr basliklar halinde
incelenmekte ve her bir maliyet igin esitlikler
belirtilmektedir. Iplik iiretimi birbirini takip eden birgok
asamada gerceklestiginden burada yalmizca harman-
hallag asamasinda yer alan ilk makina olan balya agici
icin hesaplama esasi1 verilmekte, takip eden diger
asamalar icin esitlikler adapte edilmelidir.

Belirli miktardaki ipligin maliyeti belirlenirken;
dncelikle islemin gergeklestigi her asamada islenecek
hammadde miktar1 telef oranlar1 dikkate alinarak
bulunmakta, daha sonra ise islenecek hammadde
miktar: ve makinalarin fiili ¢alisma hizlari esas alinarak
her makinada gegen islem stireleri belirlenmektedir. Bu
stireler kullanilarak dogrudan isgilik, dogrudan enerji ve
amortisman maliyetleri hesaplanmaktadir. Dolayh
maliyet unsurlari ise tiretilen iplik miktar: esas alinarak
iplik maliyetine dagitilmaktadir (Kaplan; 2004, Hasul;
1999).

a) Hammadde Maliyeti

Iplik tiretimi birgok asamada gergeklesmekte, tiretimde
yer alan her makinada belirli oranda elyaf telef
olmaktadir. Bu oran, yapay liflerin kullanilmasi
durumunda azalmaktadir. Telef miktar1 géz Oniine
almarak belirli miktardaki ipligin hammadde maliyeti
Mmu;

My =M*Fg*(1+T;,) (1

ifadesiyle bulunmaktadi. Burada M iiretilen iplik
miktan (kg), Fu elyaf birim fiyat1 (TL/kg), Ttop toplam
telef oranini (%) belirtmektedir (Kaplan; 2004).

b) Iscilik Maliyeti

Belirli miktar ve 6zellikteki iplik tiretimi i¢in dogrudan
iscilik maliyeti; liretimde yer alan her bir ig¢inin ¢alisma
siiresi dikkate alinarak hesaplanmaktadir. Bu nedenle
her agamada gegen islem siireleri, makinalarin ¢alisma
hizlari ve her makinaya beslenecek hammadde
miktarlar1 esas almarak ayr ayri belirlenmelidir. Iplik
{iretimi harman hallagtan (balya agici, karistirici, ince
acici vb.) bobinlemeye kadar bir ¢ok asamadan
olustugundan, burada harman hallag agamasindaki ilk
makina olan balya agic1 igin gerekli hesaplama agik¢a
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izah edilmektedir. Balya agiciya beslenecek hammadde
miktar1 MBa telef orani dikkate alinarak

My, =M#*(1+Ty,) (2)

olarak bulunmaktadir. Burada M iiretilen iplik miktar:
(kg), Ttop toplam telef oram (%) seklinde ifade
edilmektedir. Bu hammaddenin balya agicida iglenme
siiresi SBA (saat);

s =Mu (3)

B =
L BA

olarak hesaplanmakta, Lsa balya agicinin galigma hizi
(kg/saat) seklinde belirtilmektedir. Balya agicidaki
islenme siiresi dikkate alinarak balya agici igin
dogrudan iscilik maliyeti 1SBa (TL); nsa balya agicida
calisan isci sayis, Fis isgilik saat ticreti (TL/saat) olmak
iizere asagidaki esitlikle ifade edilmektedir. Burada yer
alan iscilik saat icreti, ig¢inin niteligine gore farklilik
gOstermektedir.

j‘szu =Ny *Sp,* Ff; 4)

Balya agic1 i¢in ortaya konan yaklagim esas alinarak; her
asamadaki dogrudan isc¢ilik maliyetlerinin
hesaplanmas: ve toplanmasi ile belirli miktardaki iplik
icin dogrudan isgilik maliyeti Mbis (TL);

Mo =Y ISy + 1S, +Sc+ IS, + 15, +15,+15,  (5)

seklinde bulunmaktadir. Burada iSt, iSc, ISe, ISF, IS,
ISB ise, sirasiyla tarak, cer, penye, fitil, iplik egirme ve
bobinleme asamalarinda olusan dogrudan isgilik
maliyetlerini gostermektedir. ISuu ise; yukarida agikga
dogrudan is¢ilik maliyetinin hesaplamasi gosterilen
balya agici ve diger harman halla¢ makinalan igin
dogrudan isgilik maliyetini ifade etmekte olup, n
harman hallagta yer alan makina sayisini
gostermektedir. Diger maliyet kalemlerinin
hesaplanmasinda benzer durum s6z konusu olacaktir
(Kaplan; 2004).

Uretimin gergeklestigi iplik isletmesinin aylik tretim
kapasitesi Kay (kg/ay), dogrudan ¢alisan isgilerin
diginda kalan personelin aylik {icretleri toplami ISpol
(TL/ay) olmak tizere belirli miktarda M (kg) iplik
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tiretimi i¢in dolayli i¢ilik maliyeti Mbig (TL);

M ,
My = F * lirS,r:no.'

ay

(6)

olarak iplik maliyetine yansitilmaktadir. Toplam isgilik
maliyeti ise dolayli ve dolaysiz is¢ilik maliyetlerinin
toplanmasi ile elde edilmektedir.

Mfs =Mps+Mpg (7

c) Enerji Maliyeti

Genel olarak iplik isletmelerinde enerji; makinalarin
calistirilmasi, ortamin aydinlatilmasi, iklimlendirilmesi
ve makinalara basingli hava saglayan kompresorler i¢in
kullanilmaktadir. Basingl: hava saglamak ve makinalari
galistirmak amaciyla kullanilan enerji dogrudan enerji
maliyeti olarak nitelendirilmekte, her makinada gegen
iglem siiresi dikkate alinarak hesaplanmaktadir. Balya
agicii¢in dogrudan enerji maliyeti Epa (TL);

Ep =8p, ¥ Feng vWMp, * Py +Ky,) (8)

ifadesi ile hesaplanabilmektedir. Burada;

Spa : Balya agicida gegen islem siiresi (saat)

Fi :  Enerji birim fiyati (TL/kWh)

npa : Balya agic1 sayisi

Pg,y : Balya agic1 kurulu giicii (kW)

NB4 : Iplik makinalarimin randimani (%)

Kpy : Balya agiciya birim zamanda ihtiya¢ duyulan basingh

havay: saglamak i¢in gerekli giic (kW)

seklinde belirtilmektedir. Uretimde yer alan her makina
icin bu sekilde hesaplama yapildiktan sonra belirli
miktar ve ozellikteki iplik igin dogrudan enerji maliyeti
Mobk;

My =Y Epu+Er+Ec+E,+E+E;+E;,  (9)

i=]

olarak belirlenmektedir. Burada n harman hallagta yer
alan makine sayisini, Eun , harman hallag dairesinde yer
alan makinalarin hepsi igin (balya agic1 dahil)dogrudan
enerji maliyetini, Et, Ec, Er, Er, Ei, EB ise, sirasiyla
harman hallag, tarak, cer, penye, fitil, iplik egirme ve
bobinleme agamalarinda olusan dogrudan enerji
maliyetlerini belirtmektedir (Kaplan; 2004).
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Belirli miktardaki iplik {iretiminde aydinlatma igin
tilketilen enerji maliyeti Eay;

M :
EA_\' = K_ & EAA_'.' * Fp

(10)

esitligi ile bulunmakta, burada M (kg) iretilen iplik
miktar1 (kg), Eaay tiim iplik isletmesinde aydinlatma
icin tiiketilen enerji miktar1 (kWh/ay) olarak
belirtilmektedir. Benzer sekilde; iiretimde randiman
saglamak i¢in kullanilan klimalarda tiiketilen enerji
maliyetinin birim iplik maliyetine dagitimi asagidaki
esitlikle saglanmaktadir. Burada Eak, isletmede
klimalar igin tiiketilen aylik enerji miktarnn (kWh/kg)

olmaktadir

Exzﬁ_:i:EAK#:FE (11)
ay
Aydinlatma ve klimalar ig¢in tiiketilen enerji

maliyetlerinin toplami dolayli enerji maliyetini MbpE'
olusturmakta, dolayli ve dolaysiz enerji maliyetlerinin
toplanmasi ile belirli miktar ve ozellikteki iplik igin
enerji maliyeti ME elde edilmektedir.

d) Amortisman Maliyeti

Makinalar icin amortisman maliyeti Ma; her makina
i¢in belirlenen amortisman siiresine makinanin fiyatinin
(F(TL))dagitimuile;

M, = F
a*CS
seklinde bulunmaktadir. Burada CS ise makinanin yilik
caligmasiiresi (saat) ve  amortisman siiresi (yil) olarak
yer almaktadir. Tekstil makinalarn igin genellikle
amortisman stiresi 6 ile 10 yil arasinda degismektedir.
Belirli miktar ve oOzellikteki iplik iiretimine ait ilk
makina olan balya acicii¢in amortisman maliyeti (ABa);

(12)

Agy =My, %Sy, (13)

olarak belirlenmektedir. Esitlikte yer alan MBaa' balya
acicinin amortisman maliyeti (TL/saat), Ssa balya

acicida hammaddeyi islemek igin gecen siire (saat)
seklinde ifade edilmektedir (Kaplan; 2004).

Bu esitlik esas alinarak, is¢ilik ve enerji maliyetlerinin
hesaplanmasina benzer sekilde her asamada kullanilan
makinalar igin amortisman maliyeti hesaplanarak
belirli iplik iiretimindeki toplam amortisman maliyeti;
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M= A+ A+ Ae+ Ap+ A + 4; + 4, (14)

i=l

ifadesiyle hesaplanabilmektedir. Burada n harman
hallacta yer alan makine sayisini, Aun ,balya acict ve
diger harman hallag makinalar1 da dahil olmak {izere,
belirli iplik {iretimi i¢in harman halla¢g makinalarinin
amortisman maliyetleri toplamim gdstermektedir. AT,
Ac, Ar, AF, Ai, AB ise, sirasiyla tarak, cer, penye, fitil,
iplik egirme ve bobinleme asamalarinda olusan
amortisman maliyetlerini belirtmektedir (Kaplan;
2004).

e) Tamir Bakim Maliyetleri

Belirli miktardaki ipligin toplam maliyetinde yer alan
tamir bakim maliyeti, diger dolayli maliyetlerin dagitim
yontemiyle ayni sekilde; ayhk tamir bakim
maliyetlerinden Mats (TL/ay) yola ¢ikilarak, M (kg)
maliyeti belirlenmek istenen iplik miktarini, Key (kg/ay)
isletmenin aylik tiretim kapasitesi olmak iizere;

M
My, = K—:k M 7y

av

(15)

ifadesiyle belirlenebilmektedir. Ayrica yonetim, satig,
ar-ge, finans giderleri gibi giderler diger maliyetler (Mbp)
kapsaminda diigiiniilerek, tamir bakim maliyetlerine
benzer sekilde iplik maliyetine dagitilmaktadir,

f) Toplam ve Birim Maliyet

Belirli miktar ve 6zellikteki ipligin toplam maliyeti Mip;
yukarida ayri ayri irdelenen hammadde (Mn), toplam
iscilik (Mis), toplam enerji (ME), toplam amortisman
(Ma), tamir bakim (M718) ve diger (Mb) maliyetlerin
toplanmasiyla;

MI-F=M”+M,5+ME+M‘,,+MTB+MD (15)
seklinde elde edilmekte, toplam maliyetin tiretilen iplik

miktarina béliinmesiyle ise birim iplik maliyeti
belirlenmektedir (Kaplan; 2004).

4.SECILMIiS iPLIiK MALIYETININ
HESAPLANMASI

Yukarida izah edilen yaklasimin uygulamasi, entegre bir
ornek isletmenin iplik boliimiinde {iretilen 3000kg 30/1
pamuklu penye dokuma ring ipliginin maliyetinin
hesaplanmasi i¢in yapilmaktadir. Bu iplik iiretimi i¢in
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kullanilan makinalar ve teknik ozellikleri is akis sirasina
gore Cizelge 2'de verilmektedir. Cizelgede ayrica
kullanilan makinalarin sayisi, tinite sayilar, fiili tiretim
hizlar1 (kg/saat), kurulu glgleri (kW), fiyatlann ve
makinalarda tiretilen yart mamullerin numaralari (Ne)
da gosterilmektedir.

Cizelgede yer alan degerlerden tamami dogrudan
isletme verilerinden saglanirken, fiili {iretim hizlar
harman hallag makinalarinin (uniflock-kandenser)
haricindeki makinalar icin hesaplama yoluyla elde
edilmistir. Fiili iiretim hizlar; tarak, cer, penye,
bobinleme makinalart igin materyal numaralar1 esas
alnarak, fitil ve ring makinalan igin ise; materyal
numaralarinin yani sira biikdim katsayilari ve i devirleri
dikkate alinarak hesaplanmustir.  Hesaplamada s6z
konusu iplik i¢in fitil makinasindaki biikiim katsayisi
ue=1.25, ig devri 1200d/dk, ring iplik makinasindaki
biikiim katsayist ce=4, ig devri 17500d/dk alinmigtir.
Cizelgede bulunan tiim degerler séz konusu iplik
maliyetinin hesaplamasinda oOnerilen denklemlerde
kullanilmak tizere belirtilmistir.

Cizelge 2. Secilmis iplik f{iretimi i¢in makine
parametreleri

Elrim Merrad Fiif} Cretim Basingl Meldnalann
Mok | VN3 Oretim | ooy g:gl Haz Z‘g Hava lgin Fiyati
Adadi | Onitesi N) = (ko'sazt o Kuruu Glig {lsvigre
Sayist mekina) (W) Frang)
Unifioc A11 1 1 - a5 00 8 146 756
UndeanB11 1 1 1.00 0.0 B6.75 76 163
Ukirrix B70 1 1 050 6175 5.5 134 97 953
Liflex B50 1 1 1.00 5700 a.00 81180
erderssr 1 1 - 0.5 570.0 410 14518
Tarek 4 1 012 0.60 420 14.50 1.1 184 623
Cerl 1 1 012 Q.60 181.6 7.50 0.058 64345
Unilap 1 1 75 iex 1.00 3810 11.00 0.36 17003
Perye 3 1 0.12 15.00 470 55 0.283 175401
Cerll 1 1 012 060 1020 8235 0.057 82077
_Fitil 1 144 090 1.50 1186 11.41 0.048 307 057
Ring Ipiik 3 1200 30.00 200 2B5 34.00 4.35 385144
Bchinlere 1 80 3000 Q.60 848 1395 35 400 376

YILA3=5AY 84
SAYFA 44

Secilmis isletme, 8 saatten olugan 3'er vardiyada ve ayda
26 giin ¢aligmakta; sz konusu iplik iretimi icin tiretim
hattinda ¢alisan iscilerin 6zellikleri ve sayilan Cizelge
3'te verilmektedir. Diiz isciler ve makina iscileri
iiretimde dogrudan ¢alismakta; bu iscilerin iicretleri
sirayla 1960000TL/saat ve 2150000TL/saat olmaktadir.
Uretimde yer alan ustalar ise kendi sorumlu olduklari
kisimda ¢ahismakta ve dolayli isgilik kapsaminda
diistiniilmekte olup usta aylik iicretleri 650 000
000TL'dir. Aym igletmede iiretim haricinde 41 kigi
calismakta bu kisilerin aylik dicretleri toplami
26000000000 TL olmaktadur.
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Cizelge 3. Secilmis iplik iiretim hattinda calisan
elemanlar

Vardyadar Vadiyda

Caligen Crsllikderi L[| m | ChisenGelidei 1 K
Hamren Hlle; lsgisi 1| 1| 1 |CeweRtlDelgs 1 1] 1
Hamren Hilla; e lsgsi 1] 1] 1 | Flsgs 2 2| 2
HarrerdHHlag ve Tak Udss 1 (1] 1 |Rmylsgs 2 2| 2
Taaklggd 11 1] 1 | Rrglees 1 101
Task Ok lgs 1| 1| 1 | RgDklgs 1 101
Qo lggisi 2| 2| 2 |Btinleem 1 1] 1
Perye O v Fitil Ltz 1] 1| 1 |Etnigis 2 2| 2
Penyelsgs 1] 1| 1 | BtinDielgs 1 1] 1

Secilmis isletmenin klimalar igin ayhk enerji titketimi
234000kWh/ay, aydmnlatma igin ise 43200kWh/ay
olmaktadir. Se¢ilmis ipligin 3000kg'min tretiminin
gergeklestigi ay; isletmede toplam 401580kg iplik
tiretilmistir. Bunun yaninda diretimin yapildigi ay
15600000000TL tamir bakim i¢in harcanmakta; entegre
isletmenin yonetim, ar-ge, satig, sigorta gibi
giderlerinden iplik isletmesine diisen pay ile yardimci
madde, vb giderler toplami 57 945 000 000 TL tutmakta
ve diger giderler kapsaminda diisiiniilmektedir

Cizelge 2'de yer alan telef oranlan dikkate alinarak,
tiretim sirasinda her makinada islenecek hammadde
miktarlar1 esitlik 2 kullanilarak belirlenmis, bu
degerlerden yola ¢ikilarak ilgili esitliklerle her
makinada gegen islem siireleri hesaplanmistir. Bunun
yaninda her makina ya da asamada galisan isci sayilar
dikkate alinarak dogrudan is¢ilik maliyetleri, kurulu giic
esas almarak dogrudan enerji maliyeti ve makina
fiyatlar1 kullanilarak amortisman maliyetleri elde
edilmistir. Biitiin bu hesaplamalar sonucu elde edilen
degerler toplu halde Cizelge 4'te gériilmektedir.
Cizelgede dogrudan enerji maliyeti iiretim sirasinda
makinalarin ¢alistirilmasi ve makinalara birim zamanda
gerekli basmgl havay: saglamak igin gerekli enerji
olarak iki ayri siitunda belirtilmistir. Ayrica
hesaplamalar yapilirken makina amortisman sireleri 9
yil, elektrik enerjisi fiyat: 101 500TL/kWh ve Isvigre
Frang1 1080000TL olarak alinmustir.
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Cizelge 4. Secilmis iplik tiretimi igin hesaplanan
dogrudan maliyet unsurlari

Isteme gren . Amortisman
Maknatar I?%ammz?ddu G";"::ﬂi“'“ iwgffgsﬁpen Pogrucan Eokil Kidiiet {1L} Maliyoti
Mktan (kg) i Elektrmk Basingh Hava (TLY
Unifiac A11 3816 2017 2446 150 9 500 079
Unicisan B11 3798 3987 2 740500 4910 057
Unimix BT0 3760 6088 25 181 000 3248 000 1088 080 9619335
Uniflex BGD 374 5553 5538 500 6591 178
HKondenser 3704 6488 2720200 1524 515
Tarak 3635 21.548 £0 318 080 129 209 500 9733 850 276 010 868
Cor ) 3673 20.221 43 475 160 15 303 400 178 755 20 985 610
Unilap 3651 9579 10604 954 365 700 6 279 368
Penye 3515 25618 262121000 | 2288650 2247210 217432172
Cer Il 3143 28 843 24 157 000 152 850 38 163 015
Fitl 3125 26,797 31033 625 131850 132 730 295
Fing Ipik 3078 38.780 242762800 | 401483400 | 51359000 | 722704 080
Botinleme 3018 35 6071 2228062260 | 50404600 | 12646900 | 229899774
TOPLAM psogpo2pg [[22832250 | 77904205 4 ponagggag
800 736 545

Cizelgeden, en fazla iglem siiresinin ring iplik
makinalarinda egirme asamasinda gergeklestigi
gortilmektedir. Secilen iplik tirli ve miktar1 icin
dogrudan is¢ilik maliyeti 890 920 290 TL olmakta,
harman halla¢ makinalar1 ve cer-penye-fitil
asamalarinda ortak isciler ¢alistigindan bu asamalarin
is¢ilik maliyetleri ortak gosterilmektedir. Dogrudan
enerji maliyeti; 722 832 250 TL'si makinalarin
calistirilmas: ve 77 904 295 TL'si makinalara basincli
hava saglamak i¢in olmak tizere toplam 800 736 545 TL
olarak hesaplanmustir. Belirlenen {i¢ maliyet unsuru i¢in
de en yiiksek maliyet ring iplik egirme asamasinda
gergeklesmektedir.

Soz konusu iplik {iretimi i¢in dolayh maliyetler
hesaplanirken, belirtilen esitliklerden de anlasilacag:
lizere, iplik iiretim miktar1 esas almarak dagitim
yapimaktadir. Cizelge S'te iiretimin gergekiestigi
isletmenin iplik boliimii igin dolayli maliyeti olusturan
giderler ve 3000 kg 30/1 penye ring ipliginin maliyetine
dagitim miktarlar1 belirtilmektedir. Isletmenin klimalar
ve aydinlatma igin gerekli dolayli enerji maliyeti 28 135
800 000 TL olurken, bu maliyetten segilmis iplik
maliyetine diisen pay 210 188 256 TL olarak
hesaplanmaktadir. S6z konusu iplik isletmesinde iiretim
disinda calisan personel ve secilmis iplik hattinda
calisan ustalarin aylik {icretleri toplam: 28 450 000
000TL olarak belirlenmekte, bu miktardan iplik
maliyetine 212 535 485 TL yansimaktadir. Benzer
sekilde tamir bakim ile yardimei madde, ar-ge, yonetim,
satig ve finansman giderleri gibi giderleri kapsayan
diger giderler de sirayla 116 539 670 TLve 432877 633
TL tutmaktadir,

Toistil ve Mihendis




Takstil lgletmalerinde
Maliyot Hesaplar
IplikiMaliyeti

Cizelge 5. Segilmis iplik iiretimi igin dolayli maliyet
unsurlari

Dolayl Maliyet Unsurian Segllmig Iplik Isletmest Igin Segiimis IplikIgin
Detayl Enerj Malyet 28135600000 210 183 256
Detayl Il Meliyet 28450000000 212535 485
Tamir Bakam Meliyeti 15600000 000 116 539670
Diger Meliyeller 57 945,000 000 AR 7761

Bu iplik tiiriinii tiretmek i¢in kullanilan pamugun birim
fiyat1 1 930 000TL/kg olarak belirlenmis olup; esitlik
kullanilarak hammadde maliyeti, telef dahil olmak
tizere; (38161930000 =)7364880000 TL olarak elde
edilmistir. Uretim sirasinda makinalarda 816 kg pamuk
telef olmus olup telef maliyeti hammadde maliyetinden
ayri diigiiniildiigiinde 1 574 880 000 TL telef maliyeti,
hammadde maliyeti ise 5 790 000 000TL olmaktadir.
Secilmis iplik isletmesinde iiretilen %100 pamuklu
penye dokuma ring ipligi icin hesaplanan tiim maliyet
unsurlari, birim iplik maliyeti i¢in aldiklan degerler ve
iplik maliyetindeki paylar1 Cizelge 6'da goriilmektedir.

Cizelge 6. Se¢ilmis iplik igin biitliin maliyet unsurlar

Maliyet Unsurlan Toplam Ipiik Mikian [gin Birim Iplik Maliyetiekd

Maliyet (TL/3000kg) Mikter lgin Meliyet (TLkg) | Pay (%)
Hammedda Meliyet 7 364 830 000 2454 5650 628
Dogudan lsgik Malyet 80920 230 25973 76
Doyt Iscik Meyel 212535 485 70845 18
Dofrudan Enerji Maliyeti B0Q 733 500 26691 6.8
Dolayh Ensrj Meliye 21018325 70069 18
Amortismen Meliyeti 1698 379 648 566127 145
Tamir Bakim Meliyeti 116 533 670 8647 10
Diger Melyeller 432 677 633 144203 37
TOPLAM N7z 02730 3809025 100

Bahsedilen iplik cinsi ve miktari i¢in se¢ilmis igletmede
11727072 730 TL harcanmis olup; ipligin birim fiyat1 3
909 025 TL/kg olarak elde edilmistir. Beklendigi gibi;
30/1 penye dokuma ring ipliginin hesaplanan birim
maliyetinde hammadde %62.8 oraninda pay almakta;
telef olan hammadde miktar ayr degerlendirildiginde
telef haric hammadde maliyeti toplam maliyette %49.4
oraninda pay alirken, telef maliyeti %13.4 oraninda yer
almaktadir. Hammadde maliyetini sirayla amortisman
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(%14.5), isgilik (9.4), enerji (%8.6) maliyetleri
izlemektedir (Sekil 2).

Hesaplanan Maliyette Unsurlann Payy(%)

Tamir Ba "
Bk yger

Amortisman 1,0% i
14,5% 3’7 n
Enerji DX

8,6%

Be ili'

9,4%

Sekil 2. Hesaplanan maliyette unsularin pay1 (%)

Aym ozellikteki iplik igin Cizelge l'de secilmis
iilkelerde birim maliyet 2.45-3.59%/kg (3332000-
4882400TL/kg) araliginda olmakta, Tiirkiye i¢in birim
maliyet 2.85%/kg (3 876 000TL/kg)
olarak belirtilmektedir. Hesaplama sonucu elde edilen
deger bu degerlere olduk¢a yakin olmaktadir.
Hesaplanan iplik maliyetinde unsurlarin paylar: da
cizelgede yer alan verilerle benzerlik gostermekte,
raporda bulunan yardimer madde ve faiz maliyetleri; bu
caligmada hesaplama yapilirken diger maliyetler
kapsaminda diigiiniilmektedir.

5. GENELDEGERLENDIRME VE SONUC

Uretim maliyetlerinin ¢ok diigiik oldugu Cin ve
Uzakdogu tilkeleri Tiirk Tekstil Sanayinin rekabet
sansini azaltmakta, bu olumsuz durum en g¢ok iplik
isletmelerinde hissedilmektedir. Bu nedenle bu
¢aligmada iplik maliyeti ele alinmistir. Caligma
kapsaminda; mamul maliyetini olusturan unsurlar
kisaca 6zetlenerek, iplik maliyetine etki eden unsurlar
ele alinmistir. Belirli tiir ve miktardaki iplik maliyetini
hesaplama esaslar1 gesitli esitliklere yer verilerek
anlatilmis, secilmis bir entegre tekstil isletmesinde
tiretilen %100 pamuklu 30/1 penye dokuma ring ipligi
icin belirtilen esitliklerin uygulamas: yapilmis elde
edilen maliyet verileri literatiirde yer alan verilerle
kargilastirilmigtir. Calismadan asagidaki sonuclara
varilmuistir.
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1) Iplik maliyeti belirlenirken; hammadde maliyeti
iretimde kullanilan elyaf miktan ile elyaf fiyatinin
carpilmast sonucu elde edilirken, dogrudan iscilik,
dogrudan enerji ve amortisman maliyetleri liretimin
gerceklestigi makinalardaki islem siiresi esas alinarak
hesaplanmaktadir. Dolayli enerji, dolayl iscilik, tamir
bakim ile yardime: madde, ar-ge, ydnetim, satig
pazarlama gibi diger maliyetler ise aylik giderlerin iplik
miktarina dagitimiile elde edilmektedir.

2) Bahsedilen hesaplama usulii ile secilmis bir entegre
tesisin iplik isletmesinde 3000kg %100 pamuklu penye
dokuma ring ipligi tiretimi sirasinda isletmede 11 727
072 730 TL harcama gergeklestigi hesaplanmistir.
Yapilan masraflarin iiretilen iplik miktarma béliinmesi
ile birim iplik maliyeti 3 909 025 TL/kg olarak elde
edilmigtir. Literatirde aym iplik tiiri ig¢in degisik
tilkelerde birim maliyet 2.45-3.59%/kg (3 332 000-4 882
400TL/kg) arasinda degismekte olup, hesaplanan deger
bu araliga diigmektedir. Ayrica literatiirde birim maliyet
Tiirkiye icin 2.85%/kg (3 876 000TL/kg) olarak
belirtilmekte, bu deger hesaplanan degerden %0.85
oraninda fazla olmaktadir.

3) Hesaplanan iplik maliyetinde en biiyiik pay1 %62.8
ile hammadde almakta; hammaddeyi sirayla
amortisman (%14.5), iscilik (%9.4) ve enerji (%8.6)
maliyetleri izlemektedir. Literatiirde Tiirkive i¢in ayni
ozellikteki iplik maliyetinde hammadde maliyeti telef
dahil olmak {izere %57.2 oraninda pay almakta,
hammaddeyi %18.1 orant ile amortisman, %8.8 orani ile
enerji izlemektedir. Benzer oranlar diger iilkeler i¢in de
gecerli olup; hesaplanan degerler; degisik iilkeler i¢in
olan deger aralifinda bulunmaktadir.

4) Hesaplama ile elde edilen degerlerle, ITMFnin
maliyet karsilastirmalarint yaptig1 raporda yer verilen
degerler arasindaki farklihga; iiretimde kullanilan
hammadde cinsi, telef orami, kullanilan makine ve
ozellikleri, liretimin gerceklestigi isletme kosullart ve
yonetim anlayismn farkliliklarn gibi faktorlerin neden
olabilecegi tahmin edilmektedir.

5) iplik maliyetini azaltmak amaciyla; daha verimli ve
etkin sekilde calisan makinalar kullanilmali, makina
ayarlar: tam ve dogru yapilip zamaninda tamir bakim
uygulanmalidir. Boylece enerji ve telef maliyeti ve
dolayisiyla diger maliyetler azalacagi diisiiniilmektedir.
Bunun yaninda amortisman maliyetlerini azaltmak
amaciyla daha diisiik fiyath makinalar saglanmali ve
makinalarin  yillik c¢aligma siireleri arttirilmahidir.
Ayrica; sanayide kullamlan hammadde ve enerjiyi

lreticiye daha diisiik fiyatla sunan devlet politikalan
gelistirilmeli, benzer sekilde tireticiye uygulanan faiz
oranlari diigiik tutulmalidir.
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