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Bu '.; aII ~mada maliyet g iderJ crindcn biri alan diki ~ ipligi gide ri ince le nmi!jtir. Ara~tlrmanln ,amaCI; kuma~ kaitnllgmln diki ~ 

iplik gideri Uzerine etkisini incelemektir. Kuma~ kalmligma gore diki ~ iplik g iderinin dogru ~ekilde tahminlenmesi ve bun un 
Uretimde uygulanabilmesi iplik giderinin kontrol altmda tutulmasml ve iplik maliye (inin azaltdmaSll11 saglayacakttr. Aynca 
firmalann diki§ ipligi stok maliyctlerini azaltacaktlr. Bu ara§t1rmada materyal olarak farkiI kallllhkta 10 kuma~ se~ilmi~tir. Dikim 
i~ in 3x I 00 cm boyutunda toplam II 00 kuma~ numunesi hazlrlanml~ tIr. Her bir kuma~ r;ift baskI , zinc ir, 3 iplikli ve 4 iplikli 
overl ok diki ~ i y l e dikilmi ~ tir. Eldc edilen vcriler SPSS paket programlllda dege ri e ndirilllli ~ tir. Val)'ans analizi sonucunda kUllla!j 
kalinlIglllll1 diki ~ iplik gideri Uzerine o lan etki sinin iSlatistiksel ar;ldan onclllii oldugu gorUlmU~ tUr. Ayn ca her bir diki ~ tUrUnde, 
iplik g ideri ile kuma§ kallllligi arasmcia dogrusal bir ili ~ ki bulundugu saptanml§tlf. 

Anahtar kelimeler: diki~ , diki ~ iplik gideri , kuma!j kalllliIg l 

EXAMINING THE EFFECTS OF FABRIC THICKNESS ON 
SEWING THREAD CONSUMPTION 

ABSTRACT 

In (his study. sewing thread consllmption, one of the major cost expenses, is examined. The purpose of the study is to 
examine the effec ts of fabric thickness on sewing thread consumplion. The accurate ly determin ing of sewing thread consumption 
re lated to fabri c thickness and applying i( (0 the product ion. provides the control and reducti on of thread cos ts. In addition, stock 
costs also decrease. In this study 10 di ffe rent fabrics in different thickness are se lec ted as spec imens. 11 00 samples in the 
dimensions of 3 x 100 em arc prepared. Each sample is sewn by ll s ing lock-sti tch, 2 thread, 3 thread and 4 thread chain stitches. 
The da ta arc evaluated in SPSS software. According to the results or variance analys is. (he e lrCCl of fabric thickness on sewing 
thread consumption is s tatistically s igniticant. A lso fo r each stitch type, there is a linear re lati on between sewing thread 
consumption and fabric thickncss. 

Key words : seam, sewing thread consumption, fabric thickness 

l.GiRi~ 

Sanayile§ l11 cktc olan ii1kemizdc hayati un em (a~ l yan tekstil encilislri si, kalklJ1ma hlZlml Zll1 artmasll1da oncmli bi!' ilic i gU'.; 
o ldugu kadar, dUnya pazarlannda diger Ulke lerle rekabette de c;ok onemli bir sckto r o larak kabul ed ilmektedir. Konfeksiyon 
seklbrUnUn TUrkiye ihracatl ic; indeki payl 1970'lerdcn soma hlzla artml ~ IIr.1 996 yIill1da GUmrUk Birligi'ne giri ~ nedeniyle bUyUk 
bcklcntiler ic; inde a lan sektorde 6nemli yatmmlar yapllml ~ . ancak DUnyada ve TUrkiye'de ya~anan c konomik kri z ncdeniyle pazar 
payl antJrllamaml~ ve bliyUk boyutlarda mali darbogaza girilmi ~ (ir. GUnUmUzdc isc diger sekt6rlerde oldugu gibi kon feksiyan 
sektorU dc· 2005 Ylllllll1 ba~lamas l ile berabe r <; in 'in rck abcti ilc kar~ 1 kar~ ! ya kalml§tJr(ww w.itkib.org.tr). Bli agu' rckabet 
ko~ullannda konfeksiyon i ~ letmcle ri ayakta kalmanm yollanl1l bulmak zorundadlr. Ahnmasl gereken birr;ok onlem vardlr. 
Bunlardan biris i dc maliyet unsurudur. Bu arUm rc kabet ko~ullannda i§letme lerin hayatl anl1l sUrdUrebilmelcri ir; in yUksek kaliteli 
UrUnle ri rakip i ~ l etme lerden daha dti~tik maliyc tle pazara sunabilmeleri gc rckmcktcdir. 

Bu r;ah§mada maliyet giderlcrinden biri a lan diki~ iplig i g ideri ince l enmi~tir. A nl§tJrmanll1 amacI; kuma~ kalmiIgmll1 diki ~ 

iplik g ide ri iizerine etkis ini ince lemektir. KlIma~ kalll1iIg ll1a gore diki§ iplik gide rinin dogru §ekildc tahminle nmesi ve bunun 
Urctimde uygulanabilmesi iplik g iderinin kontrol altll1da tutulmasml ve iplik maliye tinin azalttlmaS1l11 saglayacaktJf. Ayn ca 
firmalann diki ~ iplig i stok maliyetlerini azaltacaktlr. 
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2. DiKiS iPLiK MALiYETi 

Diki§ ipligi sec;iminde iplik performansl ve gori.inU~i.i 

kadar dikkate ahnmasl gereken diger bir konuda dikij iplik 
maliyetidir. Dikij iplik maliyeti; bir tirtin tiretilirken kullamlan 
toplam ipJigin mali yeti kadardlr. Diki§ sirasmda kullamimayan 
iplikler aruklan olu~turur ve bu da maliyetin artmasl anlarnma 
gelir. iplik gideri degijimleri sadece farkh tip tirtinlerde degil, 
aym tip tirtinlerde bile farkhhk gosterir. Farkh bedenler, stiller 
ve materyaller harcanan iplik miktafinI belirler. Diki§ iplik 
gideri ayn! zamanda diki§ uzunlugu, diki§ slkhgl ve diki§ 
tipiyle de ilgilidir (Ukbonmwan ve ark., 2000). 

Toplam dikij iplik maliyeti; artlk dikij ipliklerin 
maliyetlerinin de kaulmaslyla hesaplamr. iplik ,ejitlerinin 
maliyetleri zaman zaman degi§iklik gosterir. 1960'lann 
sonlannda pamuk ipliginin rakibi alan polyester iplikleri daha 
dtijtik maliyetli Dian keten ve ipek iplikleriyle yer 
degijtirmijti. GtinUmUzde pamuk ipligi yUksek fiyau ve 
yUksek tarak yUzdesi(% 17-20) nedeniyle olduk,a pahahdlr. 
Merserizasyon i§lemi de maliyeti onemli olcrUde 
yUkseltmektedir. Aym zamanda uzun ve olduk,a komplike 
boyama i§lemleri de maliyetin artmasma neden aIur. Filament 
ipliklerin maliyeti stapellere gore daha yUksektir. Fakat Pam uk 
/PES lilli core spun ipliklerinin mali yeti hem stapel hem de 
filament ipliklerden daha yUksektir (Ukbonmwan ve ark., 
2000). 

Uretim i~lemi boyunca dikij iplik firesi slkl hir ~ekilde 
kontrol ediImeIidir. Bu sadece maliyet a~lsmdan degiI, satm 
almasl onceden yapilan dikij ipligin planlanandan once 
bitmesini onler. Diger taraftan stoklarda birikmesini onlemek 
i\=in kti\=tik partilerle alman diki~ iplik miktarlannm dogru 
~ekilde tahminlenmesi gerekir. Diki~ iplik firesinin 
kontroltintin olmaYI~1 dogru tahminlemeyi zorIa~tmr. Satin 
aim ada dikij ipliginin fiyatl toplam maliyeti etkileyen 
parametrelerden bir tanesidir. Maliyet hesaplamrken diki~e 

donUj maliyeti de dUjUnUlmelidir (Ukbonmwan ve ark., 2000). 
Shirley Enstittisti tarafrndan yapJian ara~t1rmaya gore 

dikim i~~ileri, zarnal1Inll1 % 20'sini diki§ i§lemine, % I'ini 
onlenemeyen iplik degi§imlerine, % 4'tinU ise iplik 
kopu~undan sonra Igneye yeniden iplik ge'rirmeye 
harcamaktadlr. Diger bir deyi§le operator gUnde en az 20 
dakikas1I11 ilretim yapmadan olu§un kopu§lan gidermeye 
harcamaktadlr. Bu 'tah§malar 13 tanrnml§ markaya sahip farkh 
fabrikalarda yapIlmljtlr. Bu ,ah~madan kabul edilebilir 
kalitede diki§ ipligi kullantlmahdlr sonucuna vanlml§ur. Bu 
nedenle kaliteli bir diki§ ipligi kullamlmadlgmda dilz diki§ 
makinalannda kopan ipligi igneye yeniden ge'tirmenin 
mali yeti daha yUksektir. Eger diki§ ipligi tiyatmdan tasalTUf 
edilerek daha dUjUk kalitede iplik ahmrsa iplik kopujlannda 
% 50 oranmda artlj meydana gelir. <;:ift bask I dikijinde kopan 
iplikleri igneye yeniden ge'rirmenin mali yeti toplam iplik 
mali yeti kadardtr. Diger taraftan iplik kalitesi arttmldlgmda 
iplik kopujlannda % 50 azalma olur. Elde edilen kazan, 
kullamlan iplik maliyetinin 2 kaudlf (Ukbonmwan ve ark. , 

2000). 
Meredith bir tirmanm dikimhane bolUmUnde 58 gUnlUk 

bir qalIjma yapmljur. Bu ,ahjmada gomlekler Uzerindeki ,ift 
baskt ya da zincir diki§ierin spun polyester ya da core spun 
iplik ile dikiimelerini incelemi§tir. <;alt§masmda core spun 
ipligi kullantlarak onemli ol'rUde mali yet tasarrufu 
saglanabilecegini vurgularnl§tIr(Ukbonmwan ve ark., 2000). 

iplik kopu§lanna zincir diki§te \=ift baskt diki§ine gore 
daha az rastlamr. Fakat zincir diki~te diki~ atlarnalan 'rok 
onemlidir. <;:ift baskl dikijinde bir dikij atlamaS! gorUnujte 
kU,uk hir hutadlr, fakat dikij mukavemetinde dU~uje neden 
olur. Zincir diki§te bir diki~ atlamasl ttirn diki§lerin soktilmesi 
tehlikesini ortaya ,Ikanr. Kontrol ajamalarmda dikkat 
edilmezse duha sonra tUm diki~ler soktilmek zorunda kalabilir 
veya mU~teri §ikayetlerine de neden olabilir. Onemli jean 
ilreticilerinin hesaplanna gore kaliteli bir iplik kullamldlgmda; 
diki~ atlamasmdan dog an hataYI tamir etmenin mali yeti 
kullanilan iplik maliyetinin % ITsi kadardlr. Eger daha dUjUk 
kalitede iplik ,kullamlirsa dikij atlamalannda arujlar olur. Bu 
da iplik maliyetinin % 17-30 artnulSI anlammu gelir. Uygun 
makinalar kullamldIgmda bobin ipliginde daha az gerginlige 
olanak verilerek dikij atlamalan azaitilabilir (Ukbonmwan ve 
ark., 2000). 

Diki§ ipligi 're§idinin ve numarasll1l11 se<;imi diki~ 

strasmdaki iplik perfom1ansl ve dikim performansl a'tIsmdan 
onemlidir. Sec;im her zaman koJay degildir. Diki~ 

mukaverneti ; kuma§ agtrhgl, tipi, diki~ ve dikim tipi, igne 
numurasl gibi bir~ok faktOre bagJldlr. Diki~ ipliginin aS11 
se9imini giysi tasanmctlan yapar. Tasanmcdar estetik ve 
teknik yonden inceleyip iplik seqimini yaparlar. iplik 
kullal1l mll1 I aym zamanda makinalann teknik geli~imi ve 
moda da etkilcmektedir (Ukbonmwan ve ark., 2000). 

3. ONCEKi <;:ALISMALAR 

Diki§ uzunlugunu hesaplarnak ve iplik tUketimini tahmin 
etmek amaclyla teorik geometrik bir modelin geli~tirilmesi, 

bir~ok 9aII~rnada diki~ mukavemeti ve uzamasmI tal1lmlamada 
ba~ 1angl'r noktasl olmu§tur. Diki~in geometrik taslagml tam 
olarak wrif etmek, uzama veya egilme gibi deformi1syonlara 
maruz kalan daha kanml~lk diki ~ modellerinden once atllan ilk 
6nemli adlmdlr. Vine de, diki~ profilini tarif etmek zor bir 
ij tir. En buyUk enge\lerden biri dikijin yUksekligini 
belirlemektir. <;:UnkU ytikseklik dikij boyunca(slkljunlabilir 
labaka) degi j iklik gosterebilir (Davis,1933, O'Dowyer ve 
Munden,1975b). 

Kuma~ kalmhgma ve diki~ uzunluguna baglt olarak iplik 
tUketimini tahmin etmek i,in ISO 30 I dikijin dikdortgen 
modeli (~ekil I a) ilk defa Davis (1933) tarafmdan 
iinerilmi~tir. Daha soma bu model, omle kumajlarda ISO 301 
diki§in uzamasmJ tahmin etmek ic;in DOI"kin ve Chamberlain 
(1962) (aym zamanda Bernier,1965;Hurt ve Parker,1975a) 
lurafmdan gelijtirilmijtir. Dorkin ve Chamberlain( 1962) bu 
modeli kullanarak dikirnin maksimum % uzamasmm diki§ 



slkilgl, kumaj kalmilgl ve iplik uzayabilirligine bagll 
olabilecegini tahmin etmi§lerdir. Deneysel veriler kapma 
noktasmm bir denge ile kurulan dikimler iyin maksimize 
edildigini (diki~in list iplik uzunlugu aIt iplik uzunlugullu 
c:t§ugJ zaman) ve kopmadaki uzamaom dogrusaJ diki§ 
yogunlugu He artttnldlgiOl dogruJaml§ur. Fakat teorik ve 
deneysel verileri kar§Iia§t1rmak ic;in istatistikseI bir teruclc 
dayanan hic;bir giri§imde bulunulamaml§ur. Aynea geli§tirilen 
modelde diki§ i§lemi slfasmdaki kuma§ kalmhgl ve dikimin 
slkl§tmlmaSI he saba katlirnaml§ur (O'Dowyer ve Munden, 
1975a, 1975b, Dorkin ve ark., 1962). 

ISO 101 ve ISO 40 I gibi diger dikij <;qillerinin 
geometrisine dayanan modeller geli§tirilmi§tir. Fakat bu 
dikijlerle ilgili <;ailjmalar azdlr ( Laing ve Websler, 1998 ). 

Eliplik bir dikij modeli O'Dwyer ve Munden larafmdan 
gelijlirilmijlir(~ekil I b). Eliplik dikij modelinde Ust ve alt 
iplik birbirine baglamrken eliptik bir hat olujturdugu 
varsayilmaktadlf. Bu model, bagiantIiar ic;in herhangi ekstra 
ipliklere olanak tammaz ve dikdortgen bi~imindeki dikij 
modellerine oranla iplik ttiketim tahminini artunr. iplik 
tliketimi ve slkl~tJfllabilir tabanlann uzamasl konusunda 
tahminler geli~tirmek amaclyla, ikinci bir model sunulmu~tur. 

Bu model de gerilmemij dikij boyutlan Ust Ustte gelmektedir. 
Diki~ gerildiginde diki~in nihai boyutu hesaba katlhr. Ancak 
bu model yUksek yogunluktaki dikijlerde iplik ttiketimini fazla 
tahminlemektedir. Ara§tlrmacllar bu sonucu, bir araya gelip 
list listte yerle§en diki§Ierin olu§turdugu kuma§ basmc; 
etkisiyle iIi§kiIendirmi§lerdir. Bu durumun olu§ma seviyesi, 
dogrusaJ diki§ yogunluguna ve diki§ tansiyonuna bagh olarak 
degerlendirilmijtir (Laing ve Webster, 1998). 

Geometrik dikdortgen diki§ modelinin bir modifikasyonu 
Laing tarafmdan onerilmi§tir. Kuma§l ba§tanba§a dola§an 
dogrusal olmayan(li~ boyutlu) iplik hattl ile igne ve masur 

ipliklerinin baglantllanmn etkisi 
i~in c;ok daha uygun bir olanak 
sunar(~ekil I e). Yine de 
S!kl~t1nlabilir kumajlarda iplik 
uzunlugunu dli§lik tahmin etme 
sorunu ile kar§lia§llml~tlr. igne 
ipliginin kuma§m diger larafma 
ge~erken yaptlgl a~1 kuma§1Il 
~e§idine ve katlann saYlsma bagh 
olarak degi§iklik gostermi§tir, 
fakat bu a<;1 genelde 10" den dah" 
azdlr. Diki§ dogrultusuna bagh 
olarak herhangi bir diki§in a~lsl 

kom§u diki§in aC;lsma bagll 
degiIdir ( Laing 1988, Laing 
ve Webster, 1998). 

!jeW I. r;i!1 baskl dikij·i 
reorik llIodelteri 

Magloth, Gutermann firmasl taraflndan geli§tirilen 
bilgisayar destekli tasanm programmm diki§ ipligi giderini 
a<;lkladlgtnl belirtmi§tir. Bu program aym zamanda diki§in ve 
dikij i~leminin her apmaS! i<;in; kullamlan diki~ iplik 
c;e§itlerini, diki§ slkhg1l11, kuma§ kahnhg1l11, diki§ geni§ligini, 
iplik qap101 ve diki~teki gerilimini hesaplamaktadlf 
(Ukbonmwan ve ark., 2000). 

Haelkadiroglu ve GUle<;(2004) giysilerdeki diki~ iplik 
giderini ineelemijlerdir. <;:al!~malannda 5 farkl! ijletme 
belirleyerek, bu i§letmelerde giysilerin diki§ iplik giderJerinin 
nasil hesaplandlg1l11 incelemi§lerdir. Farkh diki§ ttirlerine gore 
dikij iplik giderini deneysel olarak ol~mU)lerdir. Bir giysinin 
dikij iplik giderini hlzl! bir jekilde hesaplayabilmek iqin bir 
yazllllTI geli§tinni§lerdir. Yazillmda, giysinin i§lem kademeleri 
sec;ilerek, diki§ uzunluklan degerleri girilmekte ve giysinin 
toplam iplik gideri program tarafmdan hesaplanmaktadll· 
(Haclkadiroglu ve Gtile<;, 2004). 

4. MATERYAL VE METOD 

Arajt1rmaya ait deneysel qalljmalar Dokuz EylUI 
Oniversitesi MUhendislik FakUltesi Tekstil MUhendisligi 
Laboratuaflnda ve Konfeksiyon Atolyesinde 
ger<;ekle~tirilmijtir. <;:ahjmada materyal olarak farkh kahnhkta 
10 adet kumaj kullamlmljl1r. Se<;ilen kumajlann ozellikleri 
Tablo I'de verilmijtir. Kuma~ kallOhgl ol~Umleri TS 7128 
standardll1i1 gore yapdml§tlf. Kuma§ kallllltklan kuma§ 
kallOhk ol<;eri cihazlyla 5 gr/em' basklda ol<;tiImUjttir. Kumaj 
kahnhgma gore diki§ iplik tliketimini hesaplamak ic;in 4 farkh 
dikij tUrU se~ilmijtir. Bu dikij ttirleri <;ift bask!, zineir, 3 iplikli 
ve 4 iplikli overlok dikijleridir. 5 iplikli overlok dikiji <;ah\ma 
kapsammda incelenmemi§tir. Bunun nedeni 5 iplikli overlok 
dikijinin 2 iplikli ve 3 iplikli overlok dikijinin birlejimi 
olmasldlr. Dikim i~in numune hazlrlal1Irken diki§i olu§turan 
diki§ ipligi saYlsl dikkate ahnml§tlr. Ornegin; C;ift baskl diki§i 
alt ve list iplikten Olll§tUgU i~in 2 numune, 3 iplik overlok 
diki§i igne ipligi, alt ve list IUper ipliginden olu§tugu ic;in 3 
numune hazlrlanml§tlr. Her bir diki§ tlirtinli olu~turan diki~ 

iplikleri i<;in tekeniir saY1S1 10 olarak belirlenmijlir. Dikim 
i~in 3x 100 em boyutunda toplam 1100 kumaj numunesi 
hazlrlal11TI1\l1r. <;:ift baskl dikij numuneleri loki DDL-8500-7, 
zineir diki~ numuneleri loki MO-3616. 3 iplik overlok 
numuneleri luki MO 3616 ve 4 iplik overlok numuneleri 
Brother AH 33 FO makinalannda dikilmijtir. Dikij adlml 5 
dikij/em ahnmljtlr. Dikij ipligi olarak 160 dtex x 2 
(PamukjPES) klllIamlml§ur. jgne numaraSI diki§ ipligine 
uygun olaeak \ekilde 80 numara olarak belirlenmi~tir. 

Numuneler dikilirken makinalafln ideal diki~ ayarlannda 
olmaslI1a ve bu ayarlann dikim boyunca sabit kalmaslIla 
dikkat edilmijlir. 

Hazlrlanan numuneler dikildikten sonra D.E.O Tekstil 
Mlihendisligi Bollimli Fiziksel TekstiI MuayeneJeri 
Laboratuilnnda standan atmosfer ko~ulunda 

kondUsyonlanmljl1r. Dikij iplik giderlerini deneysel olarak 



al\=mek i\=in haZlrlanan numunelerin diki§ yerlerinden 5 em TaMo? (:i!t bmkl diki}' iplik ~itJl'ri dei!erleri ( J ('/II diki§ irill) _. 
iil,tiIerek i~aretlenmij ve belirlenen yerlerden 10 adet iil,lim 
numunesi kesilmi§tir. Diki§ iplik alcrlimU slraslOda ipliklere 
zarar vermeden diki§lerin alcrUlmesi gerekmektedir. Bunun 
i,in alt iplik gideri iil,lilOrken, Ust iplik jilet ile kesilerek alt 
ipligin serbest,e kuma~tan aynlmasl saglanml~t1r. Elde edilen 
veriler SPSS paket programmda degerlendirilmijtir. Kuma~ 
kalmhgtnm ve diki§ tUrUnUn diki§ iplik giderine etkisini 
incelemek icrin varyans analizi yapllml§t1r. Aynca her bir diki§ 
tUrUnde kuma§ kalmltgmm diki§ iplik gideri ile ili§kisini 
ara§tlrmak 1\=10 regresyon analizi yaptlml§uf. Bu 
degerlendirmelerde a=0.05(iinem seviyesi) ahnml~t1r. 

Tablo J SeriJen kWJ/a§Jarlll ii~ellikleri -

Kumn~ Orgii Atkl slkhgl C;ozgii slkhgl Kalmhk 
Tipi Yapisl (tel/em) (tel/em) Dcgcri (mm) 

1 Bczayagl 20 38 

2 Krcp 27 32 

3 2/2 Dimi 10 10 

4 Bahkslrtl 13 13 

5 3/1 Dimi 27 27 

6 2/1 Dimi 11 11 

7 2/2 Dimi 12 10 

8 3/1 Dimi 20 26 

9 3/2 Dimi 30 30 

10 2/1 Dimi 21 J3 

5. ARA~TIRMA SONUc;LARI 

5.1 Diki~ ipligi Gideri Ol,iim Sonu,lart 
·5.1.1 <;:ift Basin Diki~i iplik Gideri Sonu~lart 

0.51 

0.61 

1.99 

1.10 

0.65 

1.28 

1.41 

0.88 

2.42 

0.52 

<;:ift baskl diki~i ile dikilmi~ numunelerin diki~ iplik 
gideri( I em diki~ i,in) alt ve Ust iplik i,in ayn ayn 
iil,UlmU~ttir. Deneysel iil,lim her bir iplik i,in 10 tekerrUrlli 
alarak yapIiml~tlr. Tabla 2'de ,ift bask I diki~i iplik gideri 
degerlerinin ortalamasl, standart hatasl ve gUven araltklan 
garUlmektedir. Tablo 2 ineelendiginde kalmltgl en az olan 
l.kumaj i,in dikij iplik giderinin 23.64 mm, kalmhk degeri en 
fazla alan 9.kumaj il'in dikij iplik giderinin 41.12 mm aldugu 
gorUlmektedir. En ince kuma§ ile en kalm klllml§m iplik 
giderleri arasmda yaklajlk 17.5 mm fark bulunmaktadlr. Tabla 
2'de aynea I'ifi bask I diki~i i,in tearik iplik gideri degerleri de 
verilmi~tir. <;:ift baskl dikijinde tearik iplik giderini bulmak 
11'111 farmUlden yararianIlmljtlr(Anan,1994). Deneysel 
sonu\=lar teorik degerlerle kar§lia§tlflldlgmda , genelde 
sanu,lann birbirine yakm aldugu giirUlmektedir. Ancak 3, 6, 7 
ve 9 numarall kuma~lann kahn oImasl nedeniyJe, deneysel 
iplik giderleri degerlerinin tearik degerlerden daha az aldugu 
gartilmektedir. Bunun da kahn kuma§larda baskl ayagmlO 
baskismm arttmimasl nedeniyJe dikim slf<lsmda kuma§ 
slkl~masmdan ve bir miktarda ipligin gerilmcsinden 
kaynaklandlgl dli~UnUlmektedir. Aynca bu kUITI(I~lann 

hepsinin dimi argU olmaSI, bu durumun kuma§ yapisl ile de 
ilgili alabilecegini gostermektedir. 

Kultla!l ipliI .. gidcr Stundurt %95 gu\'cn aruhgl Teorik iplik'" 
Tipi ortalamusl hatl! gidcri 

(nun) AU slmr Ust Slnlr (nun) 

1 ?5 .24 0.30667 24.5463 '5.9337 25.10 

2 23.64 0.37807 22.7848 24.4952 26.10 

3 38.50 0.39469 37.6072 39.3928 39.90 

4 27.06 0.24775 26.4996 27.6204 31.00 

5 27.90 0.1163 27.1951 28.6049 26.50 

6 28.42 0.34954 27.6293 29.2107 32.80 

7 34.06 0.28760 33.4094 34.7106 34.10 

8 30.32 0.27358 29.701 I 30.9389 28.80 

9 41.12 0.53183 39.9169 42.3231 44.20 

to 55.88 0.35260 25.0673 25.6927 25.20 

5.1.2 iki iplikli Zincir Diki~ iplik Gideri Sonu,lart 

Tabla 3'de deneysel olarak iill'Ulen iki iplikli zineir dikij 
iplik gideri Qegerlerinin ortalamasl, standart hatasl, gUven 
arahklan ve teorik iplik gideri degerleri garUlmektedir. Tabla 
3 ineelendiginde kalmhgl en az alan I.kuma~ il'in iplik 
giderinin 54.20 mm, kalmhgl en fazla olan 9. kuma~ i,in iplik 
giderinin 78.20 mm aldugu gorUlmektedir. 

TalJlo 3 iki ip/ikli -illdr diki§ il"ik gideri deger/ai -

Kuma~ iplilt gidcri Stulldart %95 giiven arahgl Teonk iplik* 
Tipi orialamasl hata gidcri 

(mm) AU SlOlr Us1sIUlr (mm) 

1 54.20 0.40222 53.2901 55.1099 45.10 

2 55.88 0.36782 55.0479 56.7121 46.10 

3 74.02 0.42106 73.0675 74.9425 59.90 

4 61.98 0.59736 60.5287 63.3313 61.00 

5 56.84 0.18809 56.4145 57.2655 46.50 

6 62.94 0.37953 62.0814 63.7986 5".80 

7 68.26 0.57739 66.9539 69.5661 54.10 

R 61.54 0.35534 60.7362 62.3438 48.80 

9 78.20 0.37357 77.3549 79.0451 64.20 

10 57.24 0.3 [665 56.5"37 57.9563 45.20 

Deneysel iplik gideri degerleri teorik degerlerle 
kar~IJa§tlflldlglOda, deneyseJ sonucrlann tamamtnll1 teorik 
degerlerden daha Fazla oldugu gaze ~arpmaktadlr. Bir 
santimelre diki ~ icrin teorik ve deneysel iplik gideri degerler 
araslOdaki fark 9 - 14 mm araslOda degi~mcktedir. Bir 
sanlimetre diki~le bu denli bUyiik bir Farkm oimasl metrelerce 
yapdaeak dikijtc dikij iplik giderinin ne kadar ha1ah 
hesaplanacaglOl gasterrnektedir. Ba~ka bir deyi~le, iki iplikli 
zincir diki§ iplik giderinin teorik formUlden faydaJanarak 
hesaplanmasl durumunda, iplik giderinin oldukcra eksik 
tahminJenecegi anla~llmaktadlr. 
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5.1.3 O~ iplik Overlok Dil<iji iplil< Gidel'i Sonu~lal'l 

Tabla 4'de 3 iplik overlok diki§ iplik gideri degerlerinin 
orlalamasl, standart hatasl ve guven arahklan gorOlmektedir. 
Tabla 4 incelendiginde en kahn kuma~ alan 9.kuma§ta dikij 
iplik giderinin en fazla; en ince alan l.kuma§ta en az oldugu 
gorUlmektedir. En ince kuma~ ile en kahn kuma§ln diki§ iplik 
giderleri 1 em diki§ i\=in yakla§lk 6 em fark etmektedir. 

Tahla ·1. Or ipfi l.:. ol'er/of.: diki~' iplik gideri dl!}{l'J"lcri (/ e/ll diki~- iril/J 

Kuma~ il)lili gideri Stamlart %95 g"vcn arahg:l 
Tipi orlaiumaSI hata 

(mm) AU slnJr Ost slnJr 

I 151.44 0.38274 150.5741 151.3057 

2 151.68 1.044783 t49.3096 154.0504 

3 198.64 0.71590 [96.9979 200.2821 

4 169.92 0.75260 168.2 175 171.62225 

5 160.52 0.82903 158.6446 \ 62.3954 

6 t7J.44 0.55921 72. [750 [74.7050 

7 \R5.82 0.63697 I 84.379 t 187.2609 

8 [65.88 1.07422 163.4499 168.3101 

9 210. 12 1.07588 207 ,61;62 2 12.5538 

to 156.82 0.862'7 \54.8694 ISS.7706 

5.1.4 Dorl iplik Ovel'lok Dildji iplik Gideri Sonu~larI 

Tabla S'de 4 iplik overlok diki j iplik gideri degerlerinin 
orlaiamasl, standart hatasl ve gliven arallklan goriilmektedir. 
Tabla 5'deki kuma~ kalmhk degerle ri goz online aimdlgmda 
ince, ofta ve kahn kuma§ Slnlftndaki kuma§lann iplik 
gidcrlerinin birbirine yakm oldugu gorlilmcktedir. Ancak en 
ince ve en kahn kuma§1O I em diki§leki iplik gideri degerlcri 
arasmda fark 7 em dir. Diki ~ iplik iireticilerinin hazlrladlgl 
diki§ tUrlcrine gore standart diki§ iplik giderlcri katsayIian 
incelendiginde, bu katsayilar hesapial1lrken kuma§ kaimligll1In 
ihmal edildigi gori.ilmektedir. Her bir diki§ LUrU i ~ in tek bir 
kuma§ kaillllig ma gore hcsap Janml § sabit degcrl cr 
bulunmaktadlr. Ancak bu c; ah j mada dort farkll di kij tlirUnde 
de kuma~ kahnllgma bugh olarak iplik giderlcrindcki 
degi~imin oncmscnmcyccck boyutta oimadlgl gortilrnU~tjjr. Bu 
nedenle i.'jleul1clerde cliki§ iplik giderleri hesapiaOirken 
mutiaka kuma~m kalmitgl goz online almmaltdlr. 

Tabla 5. Diir! iplif..: ora/of..: dif..:i~· ipfif..: Kideri c/CMcrfcri ( / e/ll diki} ir ill ) 

I(um:l!j iplili gidcri Standart %95 gii\'cn arahg:l 
Tipi ortaiamasl hatll 

(mm) All SlilIr Ust SimI" 

I 189.02 1.76294 185.l)J20 193 .0080 

2 181.60 1.02805 179.2744 183.9256 

3 252.20 0.94139 250.0704 254.3296 

4 207.42 1.3969 204.2598 210.58.02 

5 196.48 0.95228 194.3:258 t98.634 

6 :216.30 0.97034 214.10-1-9 218.495 1 

7 226.82 0.72691 225 .1 756 228.4644 

8 208.46 1.03925 206. 1090 210.8110 

~ 258.20 1.30435 255.2494 261.1506 

10 193 .88 0.86984 191.9 1'3 195 .8477 

5.2 istatisliksel Degerlendirme 

<;:alrjmada 4 farklr diki j tUrU ve 10 farkh kuma~ 

kalmlrgma gore diki ~ iplik giderleri ol c; liImUj tUr. Diki j iplik 
gideri sonuyian SPSS paket programl kullaOilarak 
degerlendirilmi j tir. Bu degerlendirmelerde a=O.05(onem 
sev iyesi) almml ~ ttr. Diki~ ipiik giderine diki ~ tUrUnUn ve 
kuma.'j kaiIniIgJI1ln etkisini incelemek ic;in varyans analizi 
yJPJ!ml~tlr. Tablo 6'da varyans analizi sonuylan 
gorUlmektedir. 

Faktoriyel denemede(4*IO) hem kumaj kalmhgma gore 
diki~ iplik giderleri arasmdaki farkm. hem de diki~ tUrUne gore 
diki .'j iplik gideri arasmdaki farkm istatistiksel Jyldan onemli 
oldugu saptanml~ tlr. Diki ~ tUrierine gore diki ~ iplik 
giderlerinin degi .'j tigi bilinen bir ger<rektir. Ancak pratikte 
kurna~ kalmhgmln diki .'j iplik giderine ~ok Fazla etki etrnedigi 
dU~UnUlmektedir. Bu nedenle diki ~ iplik Ureticileri diki j tUrUne 
bagh olarak belirleclikleri diki ~ iplik gideri katsayIianl1l 
belirlerken kumaj kahnlrgml dikkate almaml~lardrr. 

Tah{o 6 I'aI"WII/I' (/Iw!i · wlI/lr,.'fan -. 

Varyasyon Kareler Scrhcstlili Karclcr F P 
Kayn:lgl Tnplaml Derecesi Ortal:Iln:lsl 

KUllla~ Kahnl!gl 79610.610 ~ 8845.623 1560.842 .000 

Diki~ Tiiri.i 2270239.650 3 756746.550 133530.680 .000 

KLlllla~ ~' D ik i ~ 25555.221 27 946.490 167.012 .000 

Hala 20<10.196 360 5.667 

Gene l 2377445.fi7R 399 

<;:alr~mada dikij iplik gideri ile kuma~ kalrnlrgl arasmdaki 
ili ~kinin lineer olup almadlgll11 incelemek arnaclyla da 
regresyan analizi yapIiml§tlr. Tabla 7'de yapIian regresyon 
~ll1alizi sonucu elde edilen regresyan denklemi , regresyon 
belirlcme katsaYlsl ve onem derecesi gortilrnektcdir. 

Tah/o7 . Rc~rc.\T(J/1 (/Jwli :: .\·o/lll rhm 

negr~sJ ()J] Dcnklcllli I R'gm)"" Oneill 
Biki5 Tiirii 

y=hlx + hu lJdiricme [}rrecl!.~ i 

Kal S:l}ISI nl u =O.05 

c;ifl baskl dik i ~ i iplik gilleri = 8452.l Kllma.~ b llllhgi + 10.452 0.H57 Onemli 

Zincir dik i ~ iplik gideri = 12.10 x KUllla~ bhnllgl + 49.267 0.948 Onemli 

O~ iplikli lll'eriok ip lik gideri = 30.28 x KU!l1a~ kahnhgl + \37.999 D.96D Oncrnli 

Dlin iplikli ol'erlok ip lik gideri = 3K.SO x K\llI1 a~ k,lhnhgl + 16K.9021 D.937 bncrnli 

Tabla 7 incelendiginde her bir diki ~ tUrli i<r in kuma§ 
kaill1llg1 ile diki~ iplik gideri arasmdaki ili .'jkinin onemli ve 
lineer olclugu go rliimcktedir. Aynca regresyon anaii zi 
sonucunda her diki~ tUrU i<r in yakla .'j lk iplik gide rini 
hesaplayan denklemler e lde ed ilmi j tir. Bu de nklemlerden 
yararlandarak farklt kuml.l§ kalll1hklan i<; in kullal1lIan diki§ 
tUrUne gore diki~ iplik giclerleri tahminlenebilir. 

, . 
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6. SONU<; 

Bu I'ah~ma kapsammda elde edilen sonul'lar a~agrda 
maddeler halinde belirtilmi~tir: 

·<;:ift baskl diki§inde kuma§ kalmhgl arttlkl'a dikij iplik 
gidcrinin arttlgl gori.ilmti§tiir. Dcneyscl degcrlcrle teorik 
degerlerin birbiriyle uyumlu oldugu saptanml~tlr. Kahn 
kuma§Iarda diki§ iplik giderinin dencyscI degerlcrinin teorik 
degerlerden dli§lik oldugu gorliImlijtlir. I3unun da kahn 
kuma§larda baskl ayagmm basklsmm arttmimasl nedeniyle 
dikim slraslOda kuma§ slkl§masmdan ve bir miktarda ipligin 
gerilmesinden kaynakland'gl dli§linliImektedir. Aynca bu 
kuma§lann hepsinin dimi argO oimaSI, bu durumun kuma§ 
yapls! ile de ilgili olabilecegini gostennektedir. 

·iki iplikli zincir diki§te kuma§ kahnhgl arttlkl'a diki§ 
iplik giderinin arltlgl gori.ilmu§ttir. Deneysel degerlcrle teorik 
degerlcrin birbiriyle uyumlu oimadlgl saptanml§tlf. Zincir 
diki§te deneyscJ sonuc;lann tamammm teorik degerlcrdcn daha 
fazla oldugu gaze ~arpmaktadlr. Bir santi metre diki~ ierin 
teorik ve deneysel iplik gideri degerler arasmdaki fark 9 - 14 
mm arasmda degi~mektedir. Bir santimetre diki~te bu denli 
bliylik bir farkm olmasl metrelerce yapiiacak diki§te diki~ iplik 
giderinin ne kadar hatall hesaplanacagml gostennektedir. Bu 
da zincir diki~ i\=in ge1i~tirilen teorik modelin yetersiz 
oldugunu gostermektedir. 

·01' iplikli overlok diki~te kuma§ kalmhgl arttlk<;a diki§ 
iplik giderinin arttlgl gori.i1mti~ttir. En inee kuma~ ile en kahn 
kuma~m diki~ iplik giderleri I cm diki§ il'in yakla~lk 6 cm fark 
etmektedir. 

·Dart iplikli overlok diki§te kuma~ kalmhgl arlllk<;a diki~ 
iplik giderinin arttlgl gortilmti§ttir. En inee ve en kahn 
kuma§m I em diki§teki iplik gideri degerleri arasmda farkm 7 
em oldugu saptannll~t1r. 

-Deneysel diki~ iplik giderleri degerleri istatistiksel 
olarak degerlendirildiginde, hem kuma§ kalmilgma gore diki~ 
iplik giderleri arasmdaki farkm , hem de diki~ ttirtine gore diki~ 
iplik gideri arasmdaki farkm istatistiksel aC;ldan onemli oldugu 
saptanml~tlr. 

-Regresyon 'lOalizi sonucunda, her hir dikj~ ttirO icrin 
kuma~ kalmhgl ile diki§ iplik gideri arasmda lineer bir ili§ki 
oldugu saptanmt~tlr. Kuma~ kalmhgl ile diki§ iplik gideri 
korelasyonunun dart diki§ tUrlinde de olduk,a yliksek oldugu 
garlilmli§tlir. 

7.0NERiLER 

Konfeksiyon i§letmelerinde \=all~an mtihendisler 
giysilerin diki§ iplik giderlerini dogru bir ~ekilde 

hesaplayamadtklanndan yakmmaktadlrlar. Bunun nedeni 
giysilerin dikij iplik giderlerini hesaplarken dikij ipligi 
tireticilerinin geli§tirdikleri katsaYllardan yararlanmahdlr. 
Ancak bu katsaYllar hesaplamrken kuma§ kalmhgl, dikilecek 
kat adedi, diki§ slkhgl, diki§ iplik numarasl gibi dikij iplik 
giderini degi§tirecek faktorler goz online allnmaml§ur. Bu 

ned en Ie bu I'ah§ma yapllmljtlr. <;:ah§mada sadece kuma§ 
kalmhgmlO diki§ iplik giderine etkisi incelenebilmi§tir. 
<;:ah§ma sonucunda kuma~ kalmhgmm diki§ iplik giderine 
etkisinin olduk,a anemli oldugu garlilmli§tUr. i~letmelerde ,ok 
farklI kahnlIkta kuma§larla l'ah§Ildlgl dli~linliIdliglinde, 

giysilerin diki§ iplik giderini dogru bir §ekilde 
belirleyememelerinin nedeni anla~llmaktadlr. i§letmclere bu 
<;ah§mada yapIldlgl gibi, mutlaka kendi blinyelerinde 
I'ah§l!klan kuma§ kahnhk aralIgma gore diki~ iplik giderlerini 
deneysel olarak belirlemeleri anerilmektedir. Bu l'ah~maYI 
yaparken her bir i§lem kademesinde bir araya getirilecek 
kuma§ kat adedinin de dli\linlilmesi gerekir. Boylece kendi 
I'ah§l!klan diki! iplik numarasma, kuma! kahnhgma, diki~ 
slkhgl v.b faktarlere gore diki§ iplik tliketim degerleri 
belirlemeleri mtimktin olabilecektir. 
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