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OZET

Bu calismada, ring iplikc¢iliginin sagladigi kalitenin artinlmas: amaciyla gelistirilen kompakt iplik egirme sistemi agiklanmak-
ta, bu sistemde tretilen kompakt ipliklerin 6zellikleri ve bu ipliklerin iplik egirmeden bitim islemlerine kadar gectigi cesitli tekstil

islem agamalarindaki davramislar hakkinda bilgi verilmektedir.

COMPACT YARNS

In this study. the compact yarn spinning system which is developed for improving the quality of ring spinning system more is
explained, the information about the properties of the yarns are produced in this system and the behaviours of them in textile pro-

cesses is given.

1. KOMPAKT IPLIK EGIRME TEKNOLOJISI

Bugiine kadar gelistirilen tiim sistemler her egirme birimin-
de daha kaliteli ve yiiksek tiretimi en diisiik maliyetle gercekles-
tirmeyi amaglamaktadir. Ring iplikciligi en fazla kullanilan
egirme teknolojisi olma durumunu giiniimiizde de korumakta-
dir. Bu sistem. ipligin genel 6zellikleri acisindan incelendigin-
de istenen kaliteyi cogunlukla daha viiksek oranda saglamakta-
dir. Makine iireticileri tarafindan en uygun ig hizina, egirme ge-
omeifrisine ve calisma elemanlarina sahip makineler gelistiril-
mis, tiim tasima ve calisma bilesenleri otomatik hale getirilmis,
yiiksek verimli egirme. bobinleme, biikiim islemleri bilgisayar
destekli otomasyon ve kontrol elemanlar: kullamlarak gercek-
lestirilmis, sevk hizi, biikiim. cekim gibi fonksiyonlarin yanin-
da bilgisayar tabanh sistem kontrolii ve egirme sartlarimn iyi-
lestirilmesi. ring egirme makinesi elemanlarimn gelistirilmele-
ri, iyilestirilmis egirme geometrisi. iiretimi artirma olanagi, da-
ha iyi iplik kalitesi islemin uygunluk ve yararliliginin artinlma-
st saglamigtir. Ring iplik efirme sistemi digindaki egirme sis-
temlerinde, hizi ve dolayisiyla iiretim miktar daha fazla olan
rotor, hava jetli ve friksivon egirme sistemleri ile istenilen yo-
gunlukta iplik elde edilemedigi ve iplik mukavemetinde bir dii-
siis, iplik vapisinda degisiklik ve liflerin kendi 6zellik ve kalite-
sinden yararlanma oraninda azalma meydana geldigi goriilmek-
tedir. Dolayisiyla bu sistemler. istenilen kalitede iplik ve kumas
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elde etmede yetersiz kalmislardir.

Ring iplikler, tekstil endiistrisinde diger yeni egirme sistem-
leri tarafindan tiretilen iplikler icin her zaman bir kalite Olgiisi
olarak alinmigtir. Ancak ring iplikler de tamamen kusursuz bir
yapiya sahip degillerdir. Ring iplik makinesinde yapilan cesitli
ivilestirme ve gelistirmeler bilezik-kopea sistemini kullanan ip-
lik olusum islemindeki en zayif nokta ve en sorunlu yer olarak
tanimlanan egirme iicgenini azaltamamstir. Bu sebeple ¢alis-
malar kesikli lif iplik¢iligi agisindan ring iplikc¢iliginin sagladi-
&1 kalitenin daha da arttirilmast amaciyla iplik yapisinin diiz-
giinlestirilmesi, iplik kopuslarinin azaltlmasi, egirme licgeninin
kiigiiltiilmesi sayesinde lif dzelliklerinden daha yiiksek yarar-
lanma olana@ saglamaya ve tiretim hizinin artirilmasina yone-
liktir. Kompakt iplik makineleri. ring iplik makinelerinin per-
formanslarimin ve bilesenlerinin gelistirilmesi {izerine yapilar
arastirmalar sonucunda ortaya cikarilmstir (Artzt vd., 1997
Stalder. 2000; Nicolic vd., 2003).

1.1. Egirme Uggeni ve Kompakt Iplik Egirme

Egirme isleminde iplige verilen biikiim kopga ile 6n ¢ekin
silindirleri arasindaki egri boyunca merkezlenir. Biikiim verili
si bu alanda iplik hareketine ters yonde olur. Kopca heniiz yen
cekilmis liflere (iplik yayilmg haldeyken) biikiimii 6n silindir
lerden sonra Kistirma noktasina en yakin yerinde verir. Faka

Tekstil ve Muhendis Dergisi

SAYFA 28




Kompakd iglikier

— e e e o tH YA SUDUIT

biikiim kistirma noktasina ulagmaz, ¢iinkii 6n silindirlerden ay-
rildiktan sonra lifler iplik ekseni yoniinde yonelme ediliminde-
dirler. Ipligi olusturan farkh uzunluklarda ve gerilimlerde i¢ ve
dig kisim lifleri egirme iiggeni olugsmasina sebep olurlar. Egir-
me licgeni nedeniyle ipligin dig kismint olusturan lifler ipligin
i¢ kisminda yer alan liflere giire 6nemli derecede daha fazla ge-
rilime (biikiim ve balon gerilimi etkisi altinda) ugrarlar ve iplik
vapisina kismen katilirlar. Egirme ticgenine iplik olusumu sira-
sinda cekilmis fitilden ayrilan pek cok lif vol acabilirken kis-
men ya da sadece bir ucundan iplige katilan lifler de bu durumu
olusturabilir (Sekil 1).

Sekil 1. Kiasik ring iplik efirme sisteminde egirme ii¢genli
(solda) ve Kompakt ring egirme sisteminde egirme iiggensiz
(sagda) iplik olusumu.

Yapilan arastirmalar sonucunda ortaya cikan sorunlarin
egirme iicgeninin kiigiiltiilmesi veya sifira indirilebilmesi ile
azaltilabilecegi belirlenmigtir. Dolayisiyla egirme islemi sira-
sinda egirme iiggeninin olugmamas: veya kiiciiltiilmesi saglan-
diginda. ipligin dig kismuindaki lifler daha az gerilerek (hemen
hemen i¢ kisimdaki liflerle aym seviyede) ic kisundaki lifler gi-
bi iplik yapisina tamamen katilacak, elde edilen iplik daha iyi
tiiyliiliik ve yiiksek kopma mukavemeti degerlerine sahip ola-
caktir (Artzt vd., 1997: Nicolic vd., 2003).

Egirme iicgeninin dezavantajlari: Egirme iiggeninin
uzunlugu egirme geometrisine ve biikiim siddetine baghdir.
Egirme iicgeni olusumu ve boyutlari, ipligin yapisini, yiizey
dzelliklerini. fiziksel ve mekanik ozellikleri etkiler. Lif seritinin
ylizeyindeki lifler, cekim sisteminin sevk silindirlerinin kistir-
ma noktasinda iplik yapisina kanlamadiklari i¢in egirme bolii-
miinde lif uguntusu formunda serbest kalmaktadir. Iplik yapisi
icinde kismen yerlesen yiizey liflerinin uglan iplikten digar: ¢1-
karak ¢ogu zaman istenmeyen tiiyliiliigi ve zayif gériinlimi
olusturur. Bitmis iplikteki liflerin diizgiinsiiz 6n gerilimi nede-
niyle. iplik tizerine yiiksek bir yiik uygulandiinda lifler aym
anda degil birbiri ardindan (siddetli gerilmis distaki lifler, i¢ ki-
simdaki az gerilimli veya gerilimsiz liflerden daha dnce) kop-
maktadir. Bu durumun sonucunda klasik ring ipligin kopma
mukavemeti degeri, iplik enine kesitindeki liflerin sayisimn, tek
bir lifin mukavemetiyle garpilmas: sonucu elde edilen degerin
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vaklagik %601 kadar olmaktadir. Bu da ileriki islemlerde ve
bitmis liriinde cesitli sorunlara neden olabilmektedir (Artzt vd..
1997; Nicolic vd., 2003).

Fitil makinesinin ortadan kaldinlmasi ve iplik makinesinde
iplik tiretiminin artirtlmasi1 amaciyla Dr. Ernst Fehrer tarafindan
gerceklestirilen bir ¢alismada, serit kovasmdan beslenen serit
cekim sisteminin ¢ikiginda hava basincr yardimiyla iki kisma
boliinmiis. sonra her bir parga ayn bir ige beslenmigtir. Elde
edilen ipligin kalitesi beklenenden cok daha iyi ciknmstir. Bu-
nun iizerine yogunlasan ¢esitli ¢alismalar sonucunda, liflerin
cekim sistemi ¢ikisinda yogunlastimlmasimin yararlar oldugu
anlasiimistr (Ulki, 2000; Cheng, Yu, 2003; Mankodi, Chaud-
hari, 2003; Omeroglu, Ulkii, 2004). Gelistirilen sistemler IT-
MA99 fuarindan itibaren tanitilmaya baglanmigtir.
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Sekil 2. Klasik (Solda) ve Kompakt (Sagda: Rieter K 44) ring iplik
egirme sistemi.

Kompakt egirme sistemi, ring iplik¢iliginde ara bir bélge
olarak gekim ve iplik olusumu arasinda yer alir. Bu ara bolgede
cekilmeye hazir lif yapisi hava basinci (aerodinamik kuvvetler),
mekanik veya manyetik etki yardinuyla yogunlastinihir, Bu du-
rumda lif demeti biikiim almadan 6nce yogunlagtinlmakta ve
sonugta egirme iiggeni kiigitltiilmekte veya ortadan kaldirlmak-
tadir. Dolayisiyla bu islemle egirme iicgeni diginda kalan lifle-
rin timii toplanarak, tamam lif yapisina katilmaktadir, uguntu
olugsmamaktadir (Sekil 2). Kompakt iplik egirme sistemlerinde
lifler iplik yapisi igerisine daha siki katlmuslardir, boylece iire-
tilen iplikler de daha az tiiylii, daha saglam. daha fazla uzama
degerleri vermekte ve parlak olmaktadirlar. Bu ipliklerden fire-
tilen kumaslar ise daha yumusak ve saglam. daha iyi aginma de-
gerlerine, daha iyi baski ve desen goriintimlerine sahip olmak-
tadirlar. Bu ozellikler sayesinde elde edilen ipligin egirme isle-
minden sonra gorecegi islem adimlart azalulabilmekte veya is-
lem siireleri. dolayisiyla da maliyetler diigiiriilebilmektedir
(Artzt vd.. 1997; Nicolic vd., 2003).

Kompakt ring iplik egirme makinelerindeki bu modifikas-
yon her makine iireticisinin makinesinde farkh olmakla birlikte,
¢ekim sistemine eklenen diiz, delikli veya 1zgarali apronlar ve-
ya tamburlar, mekanik ya da manyetik yogunlastincilar veya
hava emisi saglayan elemanlarla gerceklestirilmektedir. Bu
alandaki dnemli makine iireticileri su sekilde siralanabilir: Ri-
eter (K 44 veya COM4" sistemi), Zinser (Air-Com-Tex700 ve-
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va CompACT3 sistemi). Suessen (Elite sistemi). Marzoli (OIfil
sistemi), Cognetex (COM4WOOL" sistemi). Officine Gaudino
{Model FP0O3 veya MCS sistemi), LMW (LR6AX veya RoCoS
sistemi) (Oxenham. 2003).

2. KOMPAKT IPLIKLERIN OZELLIKLERI

Kompakt iplik klasik ring ipligine gore genel olarak, daha az
tiiylil, diizgiin yiizeyli, daha mukavemetli ve uzama orani yiik-
sek, daha az hacimli, kismen yumusak tutumlu ve daha siki bir
yapiva sahiptir. Ring iplikler diger egirme sistemleri tarafindan
iiretilen iplikler arasinda her zaman kaliteli ipligin 6lgiisii olarak
alinmakta ve yeni eSirme sistemlerinde Uretilen ipliklerin kali-
tesi ring ipliklerin Ozellikleri ile kargtlagtirtlarak belirlenmekte-
dir. Bu nedenle arastirmacilar, ¢calismalarinda, kompakt iplikle-
rin dzelliklerini klasik ring iplikleri ile karsilastirarak anlatmak-
tadirlar.

2.1 Iplik Tiiyliligi

Iplik tiiyliliigii egrilmis ipliklerin yiizeyinden digari ¢cikint
yapan lif uglari tarafindan meydana gelir. Iplik tiiyliliigiing kul-
lanilan hammaddenin fiziksel Gzellikleri. islem parametreleri.
makine parametreleri etkilemektedir. Ring iplik¢iliinde iplik
tiyliliigiini hammaddenin yam sira efirme iicgeni. ig hizi
kopea tipi ve agmmasi, cekim, biikiim gibi cesitli islem ve ma-
kine parametreleri de etkilemektedir. 1-2 mm vzunluk araligin-
daki tilyler dirtine tekstil karakteri verdiginden istenilirken, 3
mm ve daha uzun olup daha sonraki islemlerde iiriin 6zellikle-
rini olumsuz etkileyerek pek ¢ok soruna neden olan tiiylerin ol-
mast istenilmemektedir (Artzt, 2002; Kadoglu, Celik. 2002;

Artzt, 2003; Hellwig, 2000; Artzt, 2004).

%100 pamuk ipligi dretilerek tiiyliiliik olctimleri yapilan
arastirmalarda; kompakt ipliklerin klasik ring ipliklerine gére
tityliiliik degerlerinin daha diigiik oldugu (Sekil 3), sorun yara-
tan tiiyliiliik agisindan ise kompakt ipliklerin daha iyi degerler
verdigi belirtilmistir (Tablo 1). (Artzt vd.. 1997; Topf, 1998;
Babaarslan, 2000; Cheng, Yu. 2003; Nicolic vd., 2003). Kom-
pakt ipliklerde klasik ring ipliklerine gore tiiyliiliik kisa lif iplik-
lerinde 9%15-30, %100 sentetik ipliklerde %16, uzun lif iplikle-
rinde %15-20 oramnda daha diisiik olmaktadir (Mankodi, Cha-
udhari, 2003).

Kompakt iplik egirme sistemi ile karde ipliginde 6zellikle
ileriki tekstil islemlerinde sorun yaratan uzun tiiyler (3 mm ve
daha uzun) acisindan penye ipliklerde elde edilen degerlere ula-
stldig1 ve bu uzun titylerin hemen hemen ortadan kaldirilabildi-
g1 agiklanmaktadir. Kompakt ring egirme sisteminde tiretilmis
penye iplikler de sorun olusturan uzun tiiylerin azaltilmasinda
ivi sonuclar vermektedir. Bu sekilde bu ipliklerin dokunmasi ve
oriillmesinde ilerlemeler kaydedildigi de aciklanmaktadir (Artzt
vd., 1997; Topf, 1998; Babaarslan, 2000; Cheng. Yu, 2003).

Kompakt egirme sisteminin sagladigr; liflerin yogunlagtirl-
masi ve daha siki bir yapmin elde edilmesi etkisi yardimiyla bu
sistemde egrilmis karde iplikleri goriiniim olarak penye iplikler-
le esdeger olabilmektedir. Hem karde hem de penye kompaki
ipliklerin tiiyliiliik test sonuglar1 ayni iplik numarah klasik ring
ipliklerle karsilastinldiginda %40-70 daha diiglik olmaktadir
(Babaarslan. 2000). Karde kompakt ipligin tiivliiliik degerleri-
nin aym materyalden yapilmig ayni numaral: klasik penye ring
ipliginden belirgin sekilde daha iyi ¢iktigim belirten calismalar
da (Krifa, Ethridge, 2003) vardir.

Bazi arastirmacilar, ¢esitli biikiim seviyelerinde ve numara-

Tablo 1. 20 Tax %100 Pamuk Iplidi ile Yapiimis Calismada |plik Ozaliikleri Olgiim Sonuglan (Nicolic vd.. 2003)

Iplik Kalite Parametreleri Birim | Suessen | Zinser o
| kompakt | kiasik | kompakt | klasik |
Biikiim tuns/im | 771 780 771 748
Biikiim Degisim Katsayisi {CV) % ' 2.57 3.30 2,57 3.32
Kopra Yitki ol 347 268 357 300
Kopma Yiki Dedisim Katsayisi (CV) % 11.10 9,92 6.56 7.02
Ozgiil Mukavemet chl/tex 17.50 14.20 17.61 15.05
Kopma Uzamasi % 5.61 5.20 5.90 5.51
Koprna Uzamasi Defigim Katsayist (CV) Ya 10.51 7.52 5.55 5.85
Dillzglinsiizl ik Ustar CV% 11.80 12.20 11.52 11.81
ince Yer (103 m) (-50%) - 0 1 0 0|
Kalin Yer103m (+50%) 34 30 25 32
Neps (103m) (+200%) 121 107 87 101 |
| Uster Tiwytiitiik (H) 3.80 | 5.80 4.64 5.54
1 mm 5775 13925 8448
2 mm 450 2474 1114 9280 |
3mm 66 1016 149 1530
Tity Sayist (102m) 4 mm 19 726 f2 289
~ 6mm & 350 | A7 158
8 mm 2 130 | 4 57
10mm 0 21 | 0 18
o . 12mm 7 I I 0

Tablo 1. 20 Tex %100 pamuk ipligi ile yamimis ¢alismada iplik dzellikleri digiim sonuglan (Nicolic vd., 2003).
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larda kompakt ve klasik ring iplik egirme sistemlerinde iiretilen
ipliklerin tiiyliiliik dl¢tim degerleri arasindaki fark: istatistiksel
olarak 6nemli bulmuslardir, Tiim uzunluk siniflarinda, tityltliik
ring ipliklerine gére daha diigiik oldugu, karde kompakt iplik-
lerde tiiyliiliik miktarinda goriilen iyilesmenin penye kompakt
ipliklere gore daha fazla oldugu ve probleme neden olan 3 mm
ve daha uzun tiy siifindaki azalmanin iplik kalitesi acisindan
kompakt egirme tekniginin sagladigi en énemli gelisme oldugu
belirtilmistir (Kadoglu, Celik, 2002), Kompakt ring iplik egir-
me sistemni yapisi nedeniyle ince iplik iiretiminde daha kisa sta-
pelli pamuk tiplerinin kullamilmasma da olanak saglamaktadir
(Krifa vd., 2002). Baz sistemlerde ise kisa liflerin emme etki-
sini saglayan apronun deliklerini tikamas: bir sorun yaratmakta-
dir,

Tekstilde sorun yaratan 3 mm ve yukarisi uzunluktaki tiy-
ler acisindan karsgilagtirma yapildiginda, tiiyliiliik degerlerinin
kompakt ipliklerin tiim iplik numaralarinda (Ne 38-Ne 80) kla-
sik ring iplikleri degerlerinden daha iyi cikugr goriilmektedir.
Kompakt ipliklerin tliyliiliik degisim katsayisi, klasik ring iplik-
lere kivasla daha yiiksek olmaktadir, Ciinkii, kompakt iplik ma-
kinelerinde. yoZunlastirma bélgesinde liflerin etkili sekilde
kontrol edilmesi durumu iplik kalinlasik¢a azalmakta ve bu
kontrol etkisi tiim iplik numaralarinda sabit olmamaktadir
(Cheng. Yu. 2003). Tiyliiliik degerleri biikiim katsayisindaki
artisla azalmaktadir (Mahmood vd.. 2003).

Kompakt ve klasik ring iplik makinelerinde ti¢ farkl (15-20
tex) numarada karde ve penye iplik iiretilerek yapilan calisma-
da. kompakt karde ring iplikler klasik karde ring ipliklere. kom-
pakt penye ring iplikler klasik penye ring ipliklere gore daha
diisiik tiiyliliik degerleri vermektedir. Kompakt ipliklerin line-
er yogunluklan (tex cinsinden numara) artarken iplik tiiyliilii-
gin arti@ gozlenmektedir. Ayni numaralarda karde kompakt
ipligin penye kompakt ipliklere gore tiyliiliigii daha yiiksek ol-
maktadir (Jackowski vd., 2003).

950 amuk %50 PES kansimi ve %87 pamuk %13 Viskon
karisimi 20 tex ipliklerle yapilan calismalarda tiiyliilik degerle-
rinin (birincil ve ikineil tityliilik) kompakt iplikte klasik ring ip-
lige gore belirgin sekilde daha diisiik oldugu bulunmustur (Tab-
lo 2 ve Tablo 3) (Nicolic vd., 2003).

G100 rejenere seliiloz lifleri, sentetik lifler veya bunlarin

pamukla karnsimlarindan yapilan kompakt iplikler (6zellikle
Modal. Mikro Modal, Viskon, Lyocell, PES) klasik ring iplikle
kargilastinldiklarinda, tiiylilitk degerleri belirgin sekilde daha
ividir. Boylece ileriki iglemlerde 6rme ve dokuma iiriiniin yika-
ma ve givim ozellikleri de gelismekte. daha ivi boncuklanma ve
asinma degerleri elde edilebilmekiedir.

Uygulamalar goz éniinde tutuldugunda klasik ring iplige go-
re kompakt yiin ipligindeki iyilesme. kompakt pamuk ipligine
gore olandan daha fazladir. Kompakt yiin ipliginin daha yiiksek
ig hizlarmda tretilebilmesine olanak saglayan sistem, yiin lifi-
nin 6zgiil mukavemetinden daha fazla yararlanmay: saglamak-
ta (Artzt, 2002: Rusch, 2002), daha diizgiin yapili, daha parlak,
daha yumugak bir iplik elde edilmektedir. Iplik biikiimii, gerek-
li kopma mukavemeti degerinin altma inilmeden % 10 oraninda
azaltilarak ve daha yumusak. az tiiylii ve diizgiin bir iplik yapi-
s1 elde edilmekredir. Ayni ig izt kullamlarak iplik kopuslari
%50 azalulabilir, liflerin karigma ve birbirine dolagma egilimi
azalir, dokuma makinesinin verimliligi artar, toz ve ucuntu aza-
lir, érme kumaslarda boncuklanma egilimi azalr (Artzt vd.,
1997; Hellwig. 2000; Nicolic vd., 2003).

Tiivliiliikte gizlenen bu iyilesmelere davanarak arastirmaci-
lar egirme sonrasindaki islem agamalarimin bazilarinin hig uy-
gulanmayabilecegini veya uygulama maliyetlerinin azaltilabile-
cegini de belirtmektedirler (Artzt vd., 1997; Topf, 1998; Stal-
der, 2000).

2.2. iplik Diizgiinsiizliigii

Iplik uzunlugu boyunca gap, renk, tiiyliilik, numara, biikiim
gibi iplik ozelliklerinin degisimi iplik diizgiinsiizliigtini olustu-
rur. Bu degisimlere sebep olan etkenler hammadde (lif uzunlu-
gu ve uzunluk degisimi. lif inceligi ve incelik degigimi. lif mu-
kavemeti, yabanci madde miktarn, pamuk olgunlugu), makine
(makine avarlar, makine parga ve elemanlarim bakimi), ¢evre
(sicaklik ve nem kosullart. ucuntu vb.’ye neden olabilecek or-
tam kosullart) ve insan (ekleme ve dlgtimler sirasinda el ile mii-
dahale) olarak siralanmaktadir (Okur, 2002).

T 100 pamuk ipligi ile yapilan caligmalarda, ayni fitilden ge-
kilmis olmalarina ragmen kompakt ipliklerin diizgiinsiizliik de-
gerleri klasik ring ipliklere gore daha ivi ¢ikabilmektedir (Artzt
vd.. 1997; Topf. 1998). Kompakt iplikler klasik ring ipliklere
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Sekil 3. Kompakt (solda) ve kiasik (sagda) ring ipliklerinin gériiniimii.
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Kompakt plikler

R e BT S e )

iplik Kalite Parametreleri | Birim Suessen Zinser -
kompakt | Kasik | kompakt | Klasik

Biikiim turns/m 782 779 782 | 741
Biikiim Dagisim Katsayisi (CV) % 3.57 4.00 357 | 4.00
Kopma Yikil cN 370 365 376 | 379
Kopma Yiikii Dedisim Katsayisi (CV) % 8.80 9.30 7.90 845
Ozgiil Mukavemet cN/tex 1840 1760 18.51 18.72
Kopma Uzamasl % 810 8.20 810 816
Kopma Uzamasi Dedisim Katsayisi (CV) % 4.50 8.50 817 7.72
Dilzgiinsiizlik Uster CV% 12.80 | 1290 12.98 12.22
ince Yar (103 m) (-50%) - 1 0 1 0

Kalin Yer103m (+50%) = 39 45 85 38 |

Naps (103m) (+200%) - 95 95 111 85 |

Uster Taylilik (H) = 3.20 4.10 3.26 3.76 |

1 mm 5786 | 0803 5006 5052 |

2 mm 492 | 1513 559 855 |

3mm 87 580 73 152 |

Tily Sayist (102m) 4 mm 33] 380 25 84 |

| ~6mm 4] 192 8 29 |

~ 8mm 72| o 0]
10mm 1] 10] 0 0

S - 12mm o 1] 0 0]

Tablo 2. 20 Tex %50 pamuk %50 PES kanigim ipligi ile yapilan ¢alismada dlgiim sonuglar (Nicolic vd., 2003).

Inlik Kalite Parametraleri Birim Suessen Zinser
kompakt | klasik kompakt kiasik
Biikiim turns/m 785 743 785 743
Biikiim Degisim Katsayisi (CV) %o 415 3.30 415 3.30
Kopra Yiikii | ol 340 257 340 287
Kopma Y iikii Degiisim Katsayisi (CV) | % 7401 1100 8.20 7.94
Ozgiil Mukavemet | ch/tex 1660 | 1280 | 16.26 14.03
Kopma Uzamasi | % 5.80 5.20 5.77 5.84
Kopma Uzamas! Dedisim Katsayisi (CV) %o 6.70 7.50 6.65 7.38
Diizgilinsiizlik | Uster CV% 1240 | 1240 1218 12.42
Ince Yer (103 m) (-50%} | - 0 ] 0 0]
Kalin Yer103m (+50%) - 20 20 | 23 22
| Neps (103m) (+200%) - 75 53 | 61 58 |
| Uster Tiiyliiik (H) - 3.40 5.20 | 3.60 472
1mm 7900 | 14238 | £290 8473 |
2 mm 772 2635 | 712 1418
3Imm 120 1003 | 82 257
) Tily Sayisi (102m) 4 mm . 32 638 | 22 134
6 mm ' 10 303 5 43
~ 8mm 5 118 1 15
10mm — 1 18 i 0
12mm | 0 1 a 0

Tablo 3. 20 Tex %87 pamuk %13 Viskon karisim ipligi ile yapian ¢alismada dlciim sonugiar (Nicolic vd., 2003).

gore daha diizgiin yapilidir (diisiik Uster %CV) ve daha az iplik
hatalar1 (ince yer, kalin yer. neps miktar1) icermektedir (Baba-
arslan, 2000; Stalder, 2000). Iplikte sik rastlanan iplik hatalari-
nimn (ince yer, kalin yer ve neps), biikiim katsayisi arttikca azal-
makita, cekim silindirleri arasindaki mesafe arttikca artmakta ol-
dugu yapilan deneylerde (Mahmood vd., 2003) goriilmiistiir,
Iplik diizgiinsiizligii acisindan kompakt ring iplikler ile kla-
sik ring iplikler arasinda tiim iplik numaralarinda belirgin bir
fark olmadig1 sonucuna ulasan calismalarda, iplik tiplerinde Us-
ter %CV. ince yer, kalin yer ve neps sayisi deerleri arasindaki
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farkliligin istatistiksel acidan 6nemli olmadifi (Krifa vd., 2002)
gosterilmekte (cekim sistemi yapisi iplik hatalart sayis: ve diiz-
giinsiizliiglinii etkilemekte, yogunlastirma etkilememektedir)
(Tablo 1) (Nicolic vd., 2003) ise de karde ipliklerde kalin yer
say1si icin bazi degerlerde istatistiksel olarak onemlilik goriil-
mektedir (Kadoglu, Celik, 2002).

Baz: arastirmacilar ise kompakrt ve klasik ring ipliklerinde
goriilen iplik hatalarindan ince yer hatasin ele aldiklarinda. is-
tatistiksel acidan (%95 giiven aralifinda) belirgin bir fark bula-
mamakta, kalin yer ve neps icinse kompakt iplikte %95 giiver
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araliklarinda farklarin belirgin oldugunu belirtmektedirler. Sik
rastlanan iplik hatalarinin nedenleri hammadde, egirmeden on-
ceki islemler, ayarlar ve makinenin egirme sinirlar olarak sira-
lanmaktadir. Kompakt ipliklerde meydana gelen hatalarin bii-
ylik ¢ogunlugu, ana cekim bélgesindeki cekim apronlarimn faz-
laca genis ayarh olmalan (6zellikle Comforspin K40 icin) nede-
niyle bu mesafeden kisa liflerin uygun gekilde ¢ekilememesine
baghdir (Cheng. Yu, 2003).

15, 18, 20 tex ipliklerle yapilan caligmaya gore, kompakt
karde iplikler klasik karde ipliklere, kompakt penye iplikler
klasik penye ipliklere gére daha diisiik diizgiinsiizliik degerleri
(kisa uzunluklarda), daha az iplik hatasi (kalin yer, ince yer.
neps), daha fazla esneklik degerleri vermektedir. Kompakt ip-
liklerin lineer yogunluklar (tex cinsinden numara) artarken ip-
lik diizgiinsiizliigtiniin, sik rastlanan iplik hatalarinin azaldig
gozlenmistir. Ayni numaralarda karde kompakt ipligin penye
kompakt ipliklere gore iplik diizglinsiizliigliniin daha yiiksek
ciktig belirtilmistir (Jackowski vd.. 2003).

Iplik diizgiinsiizliigii agisindan karisim (%50 pamuk %50
PES ve %87 pamuk % |3 Viskon karisinn) ipliklerle yapilan ¢a-
lismalarda diizgiinsiizliik degerleri ve sik rastlanan hata sayilar
acisindan kompakt iplikle klasik ring iplik arasinda fark bulun-
mamaktadu (Tablo 2, Tablo 3) (Nicolic vd., 2003).

2.3. iplik Mukavemeti ve Uzamasi

%100 pamuk iplikleri kullamilarak vyapilan caligmalarda,
kompakt ipliklerin kopma mukavemeti ve uzama (%) degerleri
klasik ring ipliklerine gore daha viiksek ¢ikmaktadir (Tablo 1)
(Krifa vd., 2002). Aym miktar biikiime sahip kompakt iplikle-
rin mukavemet ve elastikiyet deZerleri klasik ring ipliklerine
gore daha yiiksek (%15 dolayinda) gikabilmektedir. Kompakt
ipliklerin biikiimiinin belirli bir oranda azaltilmasi durumunda
ise elde edilen mukavemet ve elastikiyet degerleri klasik ring
ipliginin biikiimiiniin azalulmams durumundaki degerlerine
esit veya ondan daha fazla gikmaktadir (Artzt vd., 1997; Topf,
1998: Stalder, 2000; Nicolic vd., 2003), dolayisiyla biikiim
miktarinin azaltilmasi ile daha viiksek iiretim degerlerine ulasi-
labilmektedir (Babaarslan, 2000).

Baz1 aragurmalarda, uzama (%), tek iplik kopma mukave-
meti ve cile kopma mukavemeti degerleri acisindan, kullanilan
sistemler arasindaki fark 6nemli bulunmustur (Krifa vd., 2002).
Olciimler sonucunda, ozellikle diigiik biikiim degerlerinde
(6rn.:_105 ve _115), ipliklerin mukavemet ve kopma uzamasi
(%) degerleri arasindaki farkin Gnemli oldugu belirtilmistir
(Kadoglu, Celik, 2003).

Basal (2003), kompakt ve klasik ring ipliklerini ozellikleri
ve yapilan agisindan karsilagtirarak yaptigi calismada, kompakt
ipliklerin gerilme degerlerinin klasik ring ipliklerine gore daha
yiiksek ciktigim gostererek bu durumu kompakt ipliklerde egir-
me tiggeninin kii¢iiltiilmiis olmasi nedeniyle daha yiiksek lif go-
cline ve go¢ genisligine sahip olmalariyla, dolayisiyla goc ka-
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rakterleriyle ilgili oldugu seklinde aciklamigtir (Basal, 2003).

Klasik ring ipliklerinin 6zgiil mukavemeti ile iplik inceligi
arasinda lineer bir iliski vardir; klasik ring ipliklerin 6zgiil mu-
kavemet degerleri iplik inceldik¢e azalmaktadir. Fakat kompakt
ipliklerde 6zgiil mukavemet degerleri agisindan bu lineer iliski
yoktur, tiim iplik numaralarinda kompakt ipliklerin 6zgiil mu-
kavemet degerleri klasik ring ipliklerden daha yiiksek ¢ikmak-
tadir. % uzama degerleri ise kompakt ipliklerde klasik ring ip-
liklerine gore vine daha viiksek ve iplik inceldikce kompakt ip-
liklerde de klasik ring ipliklerinde oldugu gibi 9% uzama egili-
minde aym oranda diisils goriilmektedir. Arastirmaya gore,
kompakt iplik egirme ile Ne 60-Ne 80 gibi ince iplikler daha et-
kin olarak diretilirken Ne 50-Ne 38 arasi daha kalin ipliklerde bu
etkinlik azalmaktadir. Bunun nedeni yogunlastirma bélgesinde
enine Kesitteki lif sayisinimn artmasindan dolay: 1if kontroliiniin
veterince saglanamamasidir. Dolayisiyla kalin ipliklerin &zel-
likleri ince iplikler kadar iyi olamaz, hatta klasik ring iplikler-
den farki bile olmayabilir (Cheng, Yu, 2003).

Klasik penye ve karde kompakt ring iplikler i¢in iplik geril-
me dzelliklerinin benzer ve elde edilen uzama (%) ve mukave-
met degerleri acisindan bu iki iplik tipi arasindaki farkin 6nem-
siz oldugunu gésteren caligmaya gore, aym numaralarda karde
kompakt ipligin gerilme dzellikleri, penye klasik ring ipligi ile
karsilagtirilabilir diizeydedir. Kisa lif icerigi diisiik olan karde
kompakt ipliklerde mukavemet degerleri penye klasik ring ip-
liklerden daha yiiksek, yiiksek oranda kisa lif iceren ipliklerde
ise durum bunun tam tersi bicimde gerceklesecektir. Kisa lif
orani artarken, penye iplikteki taramanmin yararh etkisine karsi-
lik olarak karde kompakt iplikte yogunlastirmanin etkisi azalma
egilimi gostermektedir (Krifa, Ethridge. 2003).

Kompakt karde ring iplikler klasik karde ring ipliklere,
kompakt penye ring iplikler klasik penye ring ipliklere gore da-
ha viksek 6zgiil mukavemete, daha iyi uzama degerlerine sa-
hiptir. Ayni numaralarda karde kompakt ipligin kopma muka-
vemeti penye kompakt ipliklere gore daha diisiik ¢ikmaktadir
(Jackowski vd.. 2003)

Arastirmalarda kompakt eZirme igleminin ipligin 6zgiil mu-
kavemetini %15 arturdiging, ince ipliklerde bu oramin %20, da-
ha kalinlarda 9 10. polyester, viskoz veya bu ikisinin karigimi
kisa kesikli liften yapilmissa %3 oldugu belirtilmektedir. Bu
sistem meydana gelen iplik uzamasim da artirmaktadir. Karde
ipliklerde %10, penye ipliklerde %135, yiin ve yiiniin yapay lif-
lerle karisim ipliklerde 9%20. kisa yapay [lif ipliklerinde
%2.5’lik artis saglamaktadir (Mankodi, Chaudhari, 2003)

Yiin lifleri pamuga gore daha diisiik mukavemet, ancak da-
ha iyi uzama deZerleri vermektedir. Kompakt yiin iplikler kla-
sik ring ipliklere gére enine kesitte daha az lifle egrilebilirler.
Iplik dzellikleri acisindan klasik ring iplige gore kompakt yiin
ipligindeki iyilesme kompakt pamuk ipligine gore olandan da-
ha fazladir. Boylece daha az miktarda ve daha ucuz yiin kulla-
nilabilir ya da klasik iplikle aym incelige sahip lifler kullanila-
rak aym mukavemette daha ince iplikler yapilabilir. Cift kat ip-
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ligin yerini tek kat kompakt ipligin almasi, egirme sonras: is-
lemlerde avantajlar saglamaktadur (Hellwig. 2000, Artzt,
2002%).

%50 pamuk %350 PES karisimu iplikle yapilan ¢alismada fi-
ziksel ve mekanik ozellikler agisindan kompakt iplik ve klasik

CVm% Diizginstizhik
- ———
145 - 1
14 .
135 4
134 Kompakt
125 ' . : {
28 32 36 4 44
Bukum Katsayss

Sekil 4. %50 pamuk%50 PES kariginm ipliklerin diizgiinsiizliik
degerlerinin karsilastiriimasi (Basal, 2003).

36 4 44
Bitkim Katsayis:

i 28 32

Sekil 5. %50 pamuk %50 PES karisimi ipliklerin tiiyliiliik
degerlerinin karsilastiriimasi (Basal, 2003).

ring iplik arasinda fark bulunamamistir. Bu durum PES in daha
yiiksek egilme direnci gostermesi sonucu lif vogunlastirma et-
kisinin azalmasit. ayrica PES’in yardimiyla kompakt ipliklerin
daha iyi fiziksel ve mekanik ozellikler géstermesiyle aciklana-
bilir. %87 pamuk %13 Viskon karisimi iplikle vapilan calisma-
da ise kompakt ipligin kopma uzamasi (%4-11), kopma muka-
vemeti ve dzgiil mukavemeti klasik ring iplige gore daha iyi
cikmistir (Tablo 2, Tablo 3) (Nicolic vd., 2003).

Cesitli biikiim seviyelerinde egrilmis polyester/pamuk ve
90100 pamuk kompakt ve klasik ring ipliklerin dzelliklerinin in-
celendigi calismada, kompakt iplik makinesinde. yogunlastirma
bolgesindeki emme etkisinin kompakt ipliklerin dzellikleri iize-
rindeki etkisini aragtirmak igin, kompakt sistemde emis olma-
dan kompakt iplik iiretilmistir,

Emis olmadan tiretilen kompakt ipliklerin diizgiinsiizlik ve
hata degerleri, hem kompakt hem de klasik ring ipliklerin de-
gerlerinden daha kotii ¢ikmis (Sekil 4), gerilme degerlerinde de
ayni egilim gozlenmistir. Elde edilen ipliklerin tiivliililk deger-
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leri de digerlerine gére daha yiiksek bulunmustur (Sekil 5). Bu
bozulmaya, emis olmadigi icin delikli apronun liflerin ¢ekilme-
sini engellemesi sebep olmaktadir (Basal, 2003).

&) L
Kompakt
Ring

Hava Jetl|
(2 dizeli)

Rotor
(Vortex)

Sekil 6. Farkli sistemlerde iiretilmis ipliklerin griiniimleri
(Artzt, 2004*).

1.3 dtex/38 mm viskon lifinden klasik ring, kompakt ring
(CompACT3), hava jetli (yalanci biikiimlii 2 diizeli) (MJS). ha-
va jetli Vortex (MVS). rotor egirme sistemlerinde iiretilmis ip-
likleri ve iplik Ozelliklerini karsilastiran calismada. dis yiizey
goriintimleri ile ilgili olarak, lif oryantasyonu bakimindan en
diizgiin olan ipligin kompakt iplik oldugu. iplik tiivIiligii aci-
sindan 3 mm ve istli uzunlukta tiiy miktar en az sistem hava
jetli sistem, onun ardindan gelen en iyi sistemin ise kompakt ip-
lik (Sekil 6) oldugu goriilmektedir.

Egirme islemi sirasindaki iplik asinmasinin en diisiik hava
jetli (Vortex) ve rotor iplikte, bunlarin ardindan ise kompakt ip-
likte gerceklestigi belirtilmistir. Iplik hacmi, dolayisiyla &rtiicii-
liik acisindan iplikler karsilasturildiginda en diisiik ortme ozelli-
gini kompakt ipligin, en yiiksek ise hava jetli (2 diizeli) sistemin
ipliginin, egirme prosesinin nopelenme iizerindeki etkileri ince-
lendiginde en diisiik nopelenme degerlerini hava jetli (2 diizeli)
sistemin drettiZi ipligin, en yiiksek degerleri ise kompakt ipligin
gosterdigi. dlciilen kopma mukavemeti degerleri sonucuna gore
kompakt ipliklerin diger ipliklere gore daha yiiksek mukave-
met. rotor ipliklerin ise en diisiik mukavemer degerlerini goster-
dikleri belirtilmistir.

Egirme vinteminin biikiilme egilimine etkisi incelendiginde
kompakt iplikler klasik ring ipliklerden sonra en iyi biikiilme
egilimine sahiptir (Artzt, 2004%).

3. T_EKSTIL ISLEMLERINDE KOMPAKT
IPLIKLERIN DAVRANISLARI

Kompakt ipliklerin. iplik egirme islemi sirasinda ve iplik
makinesi ¢ikisindan mamul kumas haline gelinceye kadar olan
gesitli islem asamalanindaki davramslan su sekildedir:
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3.1. Kompakt Iplikgilik Sisteminin iplik
isletmelerinde Kullanilmasi

Yeni iplik iiretim yontemlerindeki gelismeler kisa lif iplik-
lerinde en iyi kaliteyi elde etmeyi amaglamaktadir. Liflerin
kompakt iplikte daha siki yerlegimi sayesinde iplik biikiimiinii,
ozellikle drme ipliklerinde kismen %20 oraminda diisiirmek
miimkiindiir. [plik kopuglar1 %30-60 azalulabilir ve makine et-
kinligi bu yolla artinlabilir (Hellwig, 2000; Mankodi. Chaudha-
ri. 2003). Uygun hammadde segimi ve kullammu ile iplik 6zel-
likleri ayarlanabilmektedir. Lif mukavemetini artirmak, egrile-
bilirlik st genigletmek ve egirme dayanimim iyilestirmek
hammadde tarafindan belirlenebilmektedir (Olbrich, 2000).

Mahmood ve arkadaglar (2004), arastirmalarinda. 17.000-
21.000 dev/dak. arasindaki ii¢ farkli ig mzinda ve ii¢ farkli bii-
kiim seviyesinde, li¢ farkli boyuttaki (4/0-6/0 arasinda) kopcayi
kullanarak iirettikleri Ne 30 penye kompakt pamuk ipliginin ka-
litesi ve mukavemeti agisindan en diisiik ig hizinin en iyi sonu-
cu verdigi zaman diretim miktarinin azaldigini, orta boy bir kop-
ca kullamldiginda ise iplik tiiyliiliigii digindaki diger iplik dzel-
liklerinin iyi oldugunu belirterek kompakt iplik mukavemet de-
gerlerine kopga boyutunun istatistiksel acidan (_=0.05) Gnemli
etkisinin oldugu durumda biikiim ve ig hizinin etkisinin de faz-
laca belirgin oldugunu bulmuslardir. Iplik tiiyliiliigii acisindan
agir kopealar hafiflere gore daha iyi sonu¢ vermektedir. Opti-
mum bikiimii gegmeyecek en yiiksek biikiim degerinde en iyi
kalitenin elde edilecegi belirtilmistir (Mahmood vd, 2004).
Benzer basgka bir ¢aligmada ise. hava kilavuzu elemam ve iist
baskimn iplik numara degisimi iizerindeki etkisinin 6nemsiz ol-
dugu, biikiim katsayisindaki artigin ise iplik numarasinda artig
sagladigr belirtilmistir. Delikli bir hava kilavuzu eleman ile or-
ta derecede iist baski kullanildiginda ve optimum limiti asmaya-
cak sekilde yiiksek bir biikiim verildiginde, kompakt ipligin ¢i-
le mukavemeti testlerinde daha iyi sonuglar verdigi gézlenmis-
tir (Mahmood vd. 2004*),

Toplam iplik maliyetinin %50’sini olusturan hammadde
maliyetinin (daha yiiksek egirme saglamligi, kontrol edileme-
ven liflerin artik emis kanal tarafindan emilip telefe ayrilma-
masi. iplik yapisimin kopga ve bilezik tarafindan daha az meka-
nik zorlamaya maruz kalmasi ve iplik balonunda ve sarim esna-
sinda daha az ucuntu olugmasi) azalulmasi, kompakt iplik egir-
me ile saglanabilecek olanaklar arasindadir. Hammadde mali-
vetinde gerceklestirilecek olan %107luk bir tasarrufun, iscilik
maliyetinde %20-30"1uk bir azalmaya karsihk geldigi diisiiniile-
bilir. Artzt yaptigi caligmasinda biikiim azaltarak verimliligin
artinlabilecedini, 6zenli taraklama yapilmasiyla tarama islemi-
nin yapiimayabilecegi, dolayisiyla islem akisimin kisalabilecegi,
penye teleflerini azaltmak suretiyle kompakt iplikgilikte ham-
madde giderlerinden tasarruf edilebilecegini belirtmektedir
(Artzt, 2002),

Penye teleflerini azaltarak klasik penye iplikle aym kalitede
kompakt iplik {iretiminde, hammadde giderlerinden, 6zenli ta-
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raklama ile penye kompakt iplik iiretirken tarama (penye) isle-
minden tamamen tasarruf vapilabilmektedir (Hellwig, 2000).
Ancak bu tasarruf ve elde edilecek ipligin kalitesi, iplik numa-
rasina, kullamlan pamugun kalitesine ve iplik egirme sistemine
baghdir. Kalite acisindan yine de tarama (penye) isleminden
vazgegilememekrtedir (Artzt, 2002).

iplik isletmelerinde kompakt iplik tiretildiginde klasik ring
iplige gore materyal kullammi %30, calisma kapasitesi %25
artirtlabilir, iplik biikiimii ve ig devri belirli bir seviyede tutula-
rak iplik kopusu %40 oraninda azaltilabilmektedir. Biikiim %15
azaluldiginda geligmis iplik dzellikleri (neps hari¢) ve yumusak
tutum elde edilebilir. Kiigiiltiilmiig efirme iicgeni sayesinde he-
men hemen tiim liflerin iplik yapisina kaulmasi saglandigindan,
hammaddeden tasarruf saglanir. Kompakt ipliklerde klasik ring
ipliklere gore uguntu %50, lif kaybi sentetik liflerde ve ince
penye ipliklerde %0.01, kalin karde ipliklerde %0.08 azaltila-
bilmektedir (Brunk. 2002).

Yiin iplikgiligi agisindan ise klasik yiin ipligiyle ayni muka-
vemette kompakt yiin iplik. yaklasik 1u daha kalin yiin kullani-
larak veya daha ince ve enine Kesitte %10 daha az yiin lifi kul-
lamlarak elde edilebilmektedir (Hellwig, 2000; Artzt. 2002%).

3.1.1. Kompakt Iplikgilik Sisteminin iplik
Isletmelerinde Kullanilmas: Sonucu Ortaya Gikan
Bazi Olumsuzluklar

Kiigiiltiilmiis egirme iicgeni sayesinde kompakt iplik maki-
nesinde iplik tiretilirken daha az uguntu meydana gelmektedir.
Diger makinelerden kaynaklanan uguntularin kompakt iplik
makinesindeki hava emis sistemi nedeniyle makine iizerine top-
lanmasim énlemek i¢in ise, kompakt iplik makineleri diger ma-
kinelerden ayrilmug bir bélgede kullanilmali veya iplik isletme-
si igerisindeki hava dolagim iz artimlmahdir. Iplik yogunlas-
urma boélgesinin Kirlenmesi sonucu, hava emisi gerceklesirken
iplik kalitesinde bozulmalar meydana gelebileceginden bu bol-
ge temiz tutulmalidir (Cheng, Yu. 2003; Omeroglu, Ulkii,
2004).

Kopga ve bilezik yaglanmasi agisindan biiyiik nem tasiyan
iplik tiiyliiliigii, kompakt ipliklerde klasik ring ipliklere gore ol-
dukca diisiiktiir. Bu durum bu kisimlardaki yaglamamn diisiik
olmasina, bilezik ve kopganmin daha ¢abuk yipranmasina sebep
olmaktadir. Bu olumsuzlugun azalulmas: amaciyla farkli kop-
ca/bilezik kombinasyonlari (C 1 EL udr ve SFB 2.8 RL dr kop-
ca ile titan bilezik) kullamlmakta (Oberholzer. 2004) veya i3
daha diisiik devirde galistirilmaktadir. Uretimin durumu agisin-
dan. kompakt iplikler aym sartlarda iiretilen normal ring iplik-
lere gore ilave bir yatinm ve daha fazla bakim (makinenin ve
yogunlastirma tinitesinin daha sik temizligi ve kontrold, ring ip-
lik makinesine gore, kompakt iplik makinesindeki fitil gezdiri-
cinin daha dar olan hareket araligi: apronlarin ve mansonlarin
daha hizli asinmasi nedeniyle bakimlarimin ring iplik makine-
sindekine gore daha sik araliklarla yapilmasi) gerekliligi, daha
yiiksek enerji kullammi, gesitli aksesuarlarin ve daha egitimli
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bir personelin gerekliligi gibi etkenler nedeniyle daha yiiksek
maliyete sahiptir (Oxenham, 2001; Artzt, 2002; Omeroglu, Ul-
kii, 2004).

3.2. Kompakt ipliklerin Bobinleme islemindeki
Davraniglari

Genel olarak tiim ipliklerde bobinleme islemi sonucunda
(ozellikle yiiksek hizlarda, iplik cgesitli kilavuzlardan gecerken
degdigi yiizeyler iplik yapisim bozdugu i¢in) ipligin mukave-
met ve uzama degerlerinde 6nemli degisiklikler olmaktadir. Ip-
lik yiizeyi belirgin sekilde tiiylenmekte, lif toplanmalari nede-
niyle neps sayisi, ucuntu artmaktadir. Bu durum kompakt iplik-
lerde klasik ring ipliklerine gore daha az seviyede ortaya cik-
maktadir (Artzt vd.. 1997: Topf, 1998; Rusch. 2002: Omeroglu,
Ulkii, 2004).

Rusch (2002), yapti@1 cahisma sonucu, kopslardaki kompakt
(COMA4®) ipliklerin tiiyliiliiklerinin, ring ipliklerinin tiiyliiliikle-
rinden %50 daha az oldugunu belirtmigtir. Sarimdan 6nce ve
sonra kompakt ipliklerdeki tiiyliiliigiin klasik ring ipliklere go-
re %70 daha az oldugunu belirterek bunun nedenini kompakt
ipliklerdeki siki Iif yerlesimi ile agiklamistir. Neps sayisinin ise
bobinleme oncesi ve sonrasinda ring ipliklerinde %40 dan
9%50"ye kadar artarken, kompakt ipliklerinde %10"dan %20"ye
kadar arttigini belirtmistir (Rusch, 2002). Kompakt iplikler ek-
senel yer degistirmeye daha iyi direng sagladiklarindan yiiksek
hizlarda hatalarin artis1 azalir. Dolayisiyla yiiksek bobinleme
hizlarinda calisilabilir. Neps. tiiyliiliik ve toz aym bobinleme
hizlarinda, klasik ring iplikte %30 oraninda artarken, kompakt
iplikte artig % 10 oraninda gerceklesir (Hellwig, 2000; Manko-
di, Chaudhari, 2003). Uretilen ipliklerdeki belirgin diizgiinsiiz-
liikler bobinleme islemi sirasinda iplikten kesilerek temizlenir,
kesilen kisim diigiimlenir. Bobinleme ardindan ipligin gérecegi
diger islemlerde, ozellikle boyama ve sonrasi icin diizgiinsiiz
bir yiizey goriiniimii olmamalidir (Rusch, 2002). iplik kesim
esifinin secimi ve u¢ baglama isleminde baglama noktasinin
goriinim ve mukavemeti, baglama isleminin yeterliliginde be-
lirleyici rol oynamakta ve iplik kalitesini dogrudan etkilemekte-
dir (Omeroglu, Ulkii, 2004: Scheibe, Knecht, 2004).

3.3. Kompakt Ipliklerin Biikiim ve Katlama
Islemlerindeki Davranislari

Cogu zaman ince tek kath ipliklerle elde edilemeyen yiiksek
mukavemet, saglamlik, diisiik tiiyliiliik ve kumaglarda belirgin
konturlu tasarimlari elde edebilmek igin katlama islemi vapil-
maktadir (Rusch, 2002; Omeroglu, Ulki, 2004).

Topf (1998) ve Artzt vd. (1997) yaptiklar ¢alismada farkli
biikiim katsayilarina sahip Nm 85 iplikler iireterek bunlara kat-
l1 biikiim uygulanuslardir. Katlama calismalart sonucunda kla-
sik ring ipliklere am=100"den daha diisiik biikiim verilemedigi,
biikiim faktorii am=90 oldugunda ise iplik kopuslarinin agir se-
kilde arttigr gozlenmistir. Kompakt ipliklerde biikiim faktorleri-
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nin am=82 ve am=90 olarak gerceklestigi belirtilmistir (Tablo
4). Iplikteki kalic1 biikiim 120 T/m olacak sekilde ayarlandigin-
da daha yiiksek biikiimlii tek kat ipliklerin katlama biikiimleri
de daha yiiksek olmaktadir (Topf, 1998: Artzt vd., 1997),

Cift katly ipliklerin biikiilmesi sirasinda kompakt iplikler da-
ha fazla kisalmaktadir. Iplik mukavemeti agisindan incelendi-
ginde ise; klasik bir ring iplik ancak %20-25 oraninda fazla bii-
kiim aldifinda mukavemet degeri ayn numarali bir kompakt ip-
liginkine esit olmaktadir. Dolayisiyla kath biikiim, buna bagh
olarak da iiretim siiresi ve maliyet kompakt iplik tretiminde
diismektedir, ucuntu ve tiiyliilik ise daha az olmaktadir (Artzt
vd., 1997; Topf, 1998; Brunk, 2002). Boylece uygun materyal-
lerde klasik kath ipliklerin yerine tek kath yitksek mukavemet-
li kompakt ipliklerin kullanilmasina olanak saglanmaktadir
(Rusch, 2002; Mankodi, Chaudhari, 2003). Dolayisiyla ham-
madde tasarrufu saglanarak maliyet diisiiriilebilecektir.

Biikiimiin daha 6nemli oldugu kamgarn iplikte, biikiimiin
azaltilmasiyla daha biiyiik tasarruf saglanmakta ve bu durum
malivet agisindan avantaj saglayan daha kahin yiin kullanimin
getirebilmektedir (Hellwig, 2000).

3.4. Kompakt ipliklerin Yakma islemindeki
Davraniglan

Yakma islemi. genel olarak iplik ve kumas yiizeyinde ¢ik-
mis. istenmeyen lif uclarinin yakilarak uzaklastinlmasidir. An-
cak burada yanan tiiylerin olusturdugu isli toz, iplikle birlikte
bobine sarildigi icin problem yaratir. %2-4 oraminda olan bu ra-
hatsiz edici durum sonucu ortaya cikan tozun azaltilmasi ama-
ciyla iplikler tekrar boya bobinleri {izerine aktarilmak zorunda
kalirlar. Kompakt ipliklerde yakma verimi giinimiiz klasik ring
ipliklerdekine gore daha yiiksektir (Olbrich, 2000). Yakma igle-
mi gormiis. Nm 55 penye kompakt ve klasik ring ipliklerinin
yakma hizlan ve uzunluk siniflandirmasina bagimh olarak gos-
terdigi tiiyliiliik derecelerinin irdelendigi calismada, 900
m/dak. ik en yiiksek hizla yakma iglemi gormiis kompakt iplik-
teki tiiylenmenin. 600 m/dak. lik en diisiik devirde yakma igle-
mi gormiis klasik ring iplikteki tiiylenmeden daha az oldugu bu-
lunmustur (Artzt vd., 1997; Topf, 1998). Kompakt ipliklerin
klasik ring ipliklere gére daha diisiik tiiyliiliige sahip olmalarn
nedeniyle hem tek hem de katli iplik iiretimi durumunda yakma
islemi yapilmayabilir (Jackowski vd., 2003). Béylece hammad-
deden (%7), iiretim siiresi ve harcanan enerjiden tasarruf edil-
mis olur (Mankodi. Chaudhari, 2003).

3.5. Kompakt Ipliklerin Dokuma Hazirlik
islemlerindeki Davraniglan

3.5.1. Kompakt Ipliklerin GCozgii Hazirlama
Islemindeki Davraniglari

Kompakt ipliklerin diisiik tiiyliilik ve daha yiiksek mukave-
met degerleri gbzoniine ahindiginda ¢ozgii hazirlama iglem: bo-
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| Tek Kat Z Biikimli Nm 85 Iplik Qift Kat 5 Biikiimll Nm | Iplikteki Kalicl
| ., | Klasik Ring Iplik Kompakt Iplik 85/2 Biikiim T/m

82 750 630 120

90 | 828 828 710 118

100 | 920 820 800 120

110 | 1010 | 1010 a00 110

125 | 1015 1015 1030 120

Tablo 4. Katlama denemesi plani (Topf, 1998).

yunca gerceklesen iplik kopusu klasik ring iplige gore %30 ora-
minda daha az olmaktadir. Daha iyi ¢6zgii hazirlama verimi,
yiiksek tiretim ve kopuk iplikleri baglamak icin daha az isglicii
ihtivact kompakt egirmenin avantajlaridir (Hellwig, 2000; Olb-
rich. 2000).

3.5.2. Kompakt Ipliklerin Hagillama Iglemindeki
Davraniglan

Hasillama islemi. yiiksek dayvanimh ¢ok kath ipliklerin di-
sindaki ¢ozgii ipliklerinin kopma, siirtiinme Gzelliklerini gelis-
tirmek ve korumak, dokuma sirasinda iplik kopuglarim azalt-
mak icin lifleri birbirine yapistirip, daba kapali, saglam hale ge-
tirmek ve kayganliklarinin artmasin saglamak yoluyla gercek-
lestirilir. Bu iglemle iplikler, mukavemetli ve daha az tiiylii ha-
le gelirler.

Rusch (2002), yapugi calismasinda azaltilmig hasillama de-
recesinde kompakt ipliklerin davramigini incelemeye calismis-
tir. Bu amacla 1. cozgii ring ipligi. 2. cozgii kompakt iplik, 3.
cozgii %10 daha diisiik biikiimlii kompakt iplik olmak iizere
600 m’lik 3 ¢ozgii hazirlanmistir. Toplamda 2.000.000 dan faz-
la atki atilarak deney yapilmustir. Hasil derecesindeki %50°1ik
bir azalma kompakt ipliklerin ring ipliklerine gore daha az iplik
kopusuyla sonuclanmustir. %10 daha az biikiimlii kompakt ip-
likle yapilan ¢alismada ise cok az bir gelisme gbzlenmistir.
Ekonomik agidan azaltilmis hasil miktar: kullandmus ring iplik-
leri ile dokuma yapilmasimn miimkiin olmadigina karar veril-
mistir. Yapilan denemelerdeki iplik kopus sayist her zaman
100.000 atki atiminda 4 durustan daha az olmugtur ve orijinal
hasillama derecesi %251 kadar azaltildiginda test edilen mater-
yallerde, iplik kopuslarinin hizh bir sekilde arttig belirtilmistir
(Rusch, 2002).

%2-12 arasinda degisen oranlarda modifiye nisasta ile hasil-
lanmig am=120 Nm 55 klasik ring ve am=103 ve am=120 Nm
55 kompakt ¢ozgii ipliklerinin dar dokuma tezgahinda 2000 at-
ki atimindan sonra arka aizliktaki ucuntu birikiminin ve doku-
ma sirasinda ipliklerin birbirine dolagsmasinin, ayrilmalar icin
harcanan kuvvet yoluyla belirlendigi arastirmada, yapilan siir-
tiinme testleri ve hagilli halde lif kayma tutumu 6l¢limleri sonu-
cunda dolasan ¢ozgli ipliklerini ayirma kuvveti %2 oranmda ha-
sillanmis kompakr ipliklerde ancak %12 hasillanmsg klasik ring
ipliklerinde oldugu kadar bulunmustur. Calismalar sonucunda,
kompakt ipliklerden olusturulan ¢dzgiilerin, klasik ring iplikler-
den olusturulanlara gére, miktar ve kalite acisindan énemli de-
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recede disiik sarilma egilimi gosterdigi (Sekil 7). her iki biikiim
degisimi am=105 ile am=120 arasinda kompakt ipliklerde hig-
bir fark bulunmadig: belirtilmistir. Iplik tiiylenmesindeki azal-
manin her biikiim katsayisindan hemen hemen bagimsiz ve en
diigiik biikiimde bile tiiylenme derecesinin diisiik oranlarda ol-
dugu agiklanmistir. Cozgiideki uguntu olusumu ise en diisiik
biikiimde ve en diisiik hagillama derecesinde olan kompakt ip-
liklerde viiksek biikiimlii ve % 12 hasil dereceli klasik ring iplik-
lerdekine esdeger bulunmustur (Artzt vd., 1997; Topf, 1998).

Diigiik tiiyliiliik ve daha iyi mukavemet degerleri nedeniyle
hasil kullanimi %25-50 oramnda azalulabilir, Cozgii cozme is-
lemi siiresince kopuslar %30 oraninda azaltlabilir, tiretim mik-
tar1 ve makine verimliligi artinilabilir (Olbrich, 2000; Jackows-
ki vd.. 2003; Mankodi, Chaudhari. 2003).

3.6. Kompakt ipliklerin Dokuma islemindeki
Davraniglan

Kompakt iplikler sahip olduklari daha iyi mukavemet ve
asinma dayammi, daha diistik tiiyliilik degerleri ile kullanildik-
lar1 dokuma isletmelerinde daha az iplik kopusu dolayisiyla da-
ha fazla makine verimi ve daha kaliteli dokunmus materyallerin
elde edilmesini saglamaktadir.

Diisiik hasil derecesine ragmen kompakt iplikler daha az ip-
lik kopusuna neden olarak makine ve isci etkinligini artirmalkta,
kumasg gortintimii iyilestirerek daha parlak olmasini saglamak-
tadir (Sekil 8) (Rusch, 2002: Ahmad, 2004).

Agizhik acma sirasindaki ¢ozgii karismasi probleminin bii-
yiik oranda ¢oziilmesi, dokuma etkinligi ve verimliliginin art-
masint, malivetlerin dismesini saglar. Atki ve cozgii iplikleri-
nin kompakt iplik olmasi durumunda ¢ozgii kopuslar %20-50
azalmaktadir. Kompakt iplikler kumasin ortme etkisinin azal-
masint, buna karsin daha iyi kumag yapisi ve desen rapor netli-
&i, kopma ve yirtilma mukavemetlerinin, asimnma direncinin art-
masini, boncuklanma egiliminin azalmasim ve daha iyi kumas
kullamim ozelliklerini saglamaktadir (Mankodi, Chaudhari,
2003). yiksek kalitede kadife tiretilmesi, cok renkli kumas tire-
tilmesi sirasinda 1if uguntularinin azalmas: nedeniyle daha az
cozgii levendi kullanma olanagi saglamaktadir (Rusch, 2002).
Arastirmalarda klasik ring ipligi yerine kompakt iplik kullanil-
diginda agizhik acma islemi sirasinda daha az diigiim ve kars-
ma oldugu goriilmiistiir. Dokumada kath ipligin yerini, iyi mu-
kavemet degerlerivle tek kat kompakt iplik alabilir (Hellwig,
2000: Rusch, 2002). Dokumada ¢ozgii kopuslart %50, atki ko-
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puslart %30 azalulabilir. Vurus sirasmdaki ¢6zgii kopus sayisi
kancali tezgahta yaklagik %33, pnomatikte %45 azalulabilmek-
tedir. Atki atim hizi 500-600 m/dak.’dan 700-800 m/dak.’ya
artinlabilir (Jackowski vd., 2003). Havlu ve battanive dokuma-
da daha az asinma ve lif telefi olmasi saglamr (Hellwig, 2000).

3.7. Kompakt ipliklerin Orme Islemindeki
Davraniglari

Daha az boncuklanma, diisiik tiiyliiliik, daha yiiksek muka-
vemet degerleri ve daha iyi calisilabilme ve giyim davranisi
ozellikleri nedeniyle kompakt ipliklerin 6rmede kullamm alan-
lart artmaktadir. Kompakt iplikler bir¢ok érme isletmesinde pa-
rafinlenmeden va da az parafinlenerek kullanilabilmektedir.
Boylece 6rme makinesi fizerindeki kirlenme azaltilmakta ve ha-
tali ya da diizgiinsiiz parafinlemeden ileri gelen problemleri en-
gellemektedir. Makinelerin iistlerinin kirlenmesi, ucuntu olus-
mast dolayisiyla diger makinelerde Griilmiis kumaslarin renkli
yabanct lif ile Kirlenmeleri sorunlart dnemli dl¢tide azaltilmak-
tadir. Kompakt ipliklerin toz iceriginin diistik olmasi sonucu da
kilavuz elemanlar ve ignelerdeki asmmalar azalmakta, makine-

3)‘322
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Sekil 9. Klasik (solda) ve Kompakt (sagda) ring iplikierle
driilmiis kumas gdriiniimleri.

Iplikteki zayif noktalar nedeniyle 6rme makinesinde ¢alisma
sirasinda meydana gelen kopuslar verimliligi olumsuz etkiler.
Daha iyi mukavemet ve tiyliililk degerleri bu sorunu oldukca
azaltr. Ozellikle 6rme ve ¢ozgiilii 6rme makinelerinde daha az
iplik kopusu dolayisiyla daha az durug ve daha az kumas hatasi
olusmasini saglar, iiretim maliyeti diiser (Mankodi. Chaudhari,
2003). Yiksek mukavemet, biikiimii ve tiiyliiliigii diisiik olan
ipliklerde daha sik goriilen kendi iizerine kivrilma egiliminin
azalulmasina da olanak saglar.Biikiim Katsayilarinin diigiiriile-
bilmesi ve farkl biikiim katsayilarinin kullanilabilmesi. 6rme-

Sekil 7. Kiasik (sag) ve Kompakt (sol) ring ¢dzgii ipliklerinin hasillama sonrasinda birbirlerinden ayriimalari.

nin ¢alisma émrii uzamaktadir (Hellwig, 2000: Rusch, 2002).

Diigiik tityliiliik degerlerinin boncuklanma egilimine, asin-
maya ve ilmek yapisinin netligine olumlu katkilar olmaktadir
(Sekil 9). Kompakt ipliklerin 6rmede asinmasi kullanilan klasik
ring ipliklere gore ortalama %25-40 daha diisiiktiir (Hellwig,
2000; Mankodi, Chaudhari, 2003).

Sekil 8. Klasik (solda) ve Kompakt (sagda) ring ipliklerle
dokunmus kumas gdriiniimleri.
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deki kullamm alamni genisletmistir. Ozellikle diisiik biikiim
katsayilart ile elde edilmis iplikler daha hacimli ve yumusak ip-
likler oldugundan elde edilen iiriin de yiiksek ortiiciiliige ve da-
ha vumusak bir tatuma sahip olmaktadir (Mankodi, Chaudhari.
2003; Ahmad. 2004). Katli ipliklerin tek katli kompakt iplikler-
le degistirilebilmesi durumunda elde edilen kumaslarin ylizey-
leri daha parlak, net ve diizgiin olmaktadir (Stalder. Hellwig.
2001; Mankodi, Chaudhari, 2003: Omeroglu, Ulkii, 2004).

3.8. Kompakt ipliklerin Terbiye islemlerindeki
Davraniglari

3.8.1. Kompakt ipliklerin Boya ve Baski
islemlerindeki Davraniglar

Kompakt iplikler, azaltulmis iplik biikiimii sayesinde boya
renk pigmentlerini ve Kimyasal bilim maddelerini daha kolay
emerler. Bu nedenle kullamlan maddelerden tasarruf s6z konu-

su olabilir (Hellwig, 2000; Mankodi, Chaudhari, 2003). Atkih
orme kumaslarda bu durum cok belirgindir. Uriinler belirgin
keskin kontiirlere sahip olur, daha az Iif ucuntusu olacagindan
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baski sablonlarinda tikanma da olmaz. Kompakt ipliklerin ve
elde edilen kumaslarin yiizeyi baski ve boyamalar sonucunda
klasik ring iplik tiriinlerine gére daha yiiksek renk parlakliiina
ve daha cekici bir goriiniime sahip olur (Brunk, 2002: Rusch.
2002).

3.8.2. Kompakt ipliklerin On Terbiye ve Bitim
islemlerindeki Davranislari

Uretilen materyallerin 6n terbiye ve bitim islemlerinde
onemli bir farkhilik gozlenmemistir. Ancak yine de bu
asamalarda %25-50"ye varan mukavemet kayiplar agisindan
kompakt iplikler daha ivi esneme ozellikleri sayesinde daha az
etkilenmektedirler. Ozellikle orgii kumaslarda boncuklanma
durumu ve dokuma kumaglarda sirtiinme dayanim kompakt
iplikle iiretilmis olanlarda klasik ring iplikle iiretilenlere gore
daha iyidir (Hellwig, 2000; Mankodi, Chaudhari, 2003),

4. FARKLI KOMPAKT RING EGIRME
§iS:I'EMLI§RlNDE ELDE EDILEN
IPLIKLERIN KARSILASTIRILMASI

Air-Com-Tex700 K4 Elite

1 Sayssl 1008 1008 1056

| (A) 45 76,05 478.5
Plwih 218 a0 %535
117 bagina dirgen ener] mikian n.022 0040 0.024

(KW says))

Tablo 5. Farkli Kompakt ring iplik egirme sistemlerinde
tiiketilen enerji miktariari (Yilmaz, 2004).

Ge100 pamuk ipligi ile yapilan calismalarda farkl kompakt
egirme sistemlerinin iplik Szellikleri bakimindan klasik ring
egirme sistemi ipliklerine gére genel olarak daha iyi sonuglar
vermekte oldugu agiklamirken ve bazi cahismalarda bu tek-
nolojiler birbirlerinden ¢ok az tarklilik gosterirken (Babaarslan,
2000), diger bazi calismalarda bu aradaki farklihk belirgin ve
onemli olmaktadir (Nicolic vd., 2003, Yilmaz, 2004). Ozellikle
tiyliiliik degerleri (birincil ve ikincil tiiyliiliik) acisindan Sues-
sen ile Zinser sistemleri karsilastirildiginda, sistemlerin yapisal
dzelliklerinden. ¢ekim birimi ve vogunlastirma elemanlarindaki
farkliliktan dolayt Suessen cok daha iyi sonuclar vermektedir
(Tablo 1) (Nicolic vd., 2003).

Bagka bir caligmada Zinser (Air-Com-Tex 700). Rieter
(K44), Suessen (Elite Fiomax El) kompakt ring iplik egirme
sistemlerinde Ne 20, Ne 30 ve Ne 41 numaralarinda kompakt
iplikler iiretilerek ipliklerin bobinleme 6ncesinde ve sonrasinda
ozellikleri olgiilmiig, sistemler arasindaki farkliliklarin iplik
ozelliklerine etkisi incelenmistir. Bobinleme 6ncesinde, kops
halindeki ipliklerin testleri sonucunda iplik diizgiinsiizIigii,
kalin yer ve iplik mukavemeti agisindan Ne 20 ve Ne 30°da Zin-
ser, Ne 41 icin ise Rieter sisteminin, ince yer, neps ve kopma
uzamasi degerleri bakimindan ise her ii¢ numara aralifinda Zin-
ser ve Rieter sistemlerinin Suessen sistemine gore daha iyi
sonug verdigi belirtilmistir.
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Zinser deney yapilan tiim iplik numaralarinda iplik tiiy-
liiligli agisindan daha iyi sonug gostermistir, Bobinleme son-
rasinda test sonuclar hakkindaki degerlendirme ise bobinleme
oncesindeki sonuclara benzer sekilde olup, Zinser ve Rieter sis-
temlerinin Suessen sisteminden onemli derecede daha ivi
degerler sagladigi belirtilmektedir.

Ayrica bobinleme 6ncesi ve sonrasinda Elite sistemine ait
ipliklerle yapilan testlerde cogunlukla en yiiksek degisimin or-
taya cikngr belirtilmistir. Malivetler acisindan incelendiginde
ise en fazla enerjinin Rieter, en az enerjinin Zinser sisteminde
tiiketildigi (Tablo 5) ve bakim giderlerinin Suessen sisteminde
daha fazla oldugu belirtilmistir (Yilmaz. 2004).

Karisim ipliklerinde durum soyledir; 20 tex %50 pamuk
%50 PES kangimu iplikle yapilan cahgmada, iplik tiyliligi
kompakt iplikte klasik ring iplige gore belirgin sekilde daha
diisiik olmaktadir. Sistemler agisindan ise Zinser'de Suessen’e
gore daha fazla iyilesme goriilmistiir (Tablo 2).

Diger fiziksel ve mekanik ozellikler agisindan sistemler
arasinda fark bulunmamstr, 20 tex %87 pamuk %13 Viskon
karigimu iplikle yapilan calismada, tiiyliiliik degerlerinin (birin-
cil ve ikineil tivliiliik) kompakt iplikte klasik ring iplige gore
belirgin sekilde daha diigiik oldugu belirtilirken, bu deger Sues-
sen’de daha diisiiktiir (Tablo 3). Kopma uzamasi (%4-11), kop-
ma mukavemeti ve Ozgiil mukavemeti agisindan da kompakt
ring ipligin klasik ring iplige gore daha iyi oldugu ve bu deger-
lerin Suessen’de Zinser'e gore daha yiiksek bulundugu belirtil-
migtir. Zinser ve Suessen kompakt iplik tiretim sistemlerine ait
ipliklerin mukavemet test sonuclari arasindaki farklih§in
nedeni. Zinser’in (cekim sistemi yapist nedeniyle) yoZunlag-
tirtlmis 1if demetini kistirma noktasina kadar ayni yogunlukta
gotlirememesidir,

Bu sekilde, Zinser ile Suessen kompakt iplik iiretim
makinelerinin ¢ekim sistemleri (yvogunlagtirma bdlgeleri)
arasindaki farklilik, iplik kalitesine dogrudan etki etmektedir
(Nicolie vd., 2003).

5. SONUG

Kompakt iplik egirme sisterninde, kiiciiltiilmiis egirme lic-
geni sayesinde ipligi olusturmak icin kullamlan liflerin hemen
hemen tiimiinden daha fazla vararlanildigi icin klasik ring sis-
temi ipliklerine gore siki, daha az tiiylii, daha iyi goriiniimlii,
daha saglam ve parlak iplikler elde edilebilmektedir. Bu iplik-
lerden tiretilen kumaslar ise daha yumusak ve saglam olmakta;
daha iyi asinma ve boncuklanma degerlerine, daha iyi baski ve
desen goriinimlerine sahip olmaktadirlar. Ancak yine de kom-
pakt ipligin kalitesinde. Kullanilan kompakt iplik egirme sis-
teminin yapist ile ilgili olarak farklihklar olabilmektedir. Egir-
me ve diger islem maliyetleri kompakt iplikcilik i¢in gliniimiiz-
de yiiksek olmasimma ragmen bu dezavantajlarin ileriki islemler-
de (hagillama ve dokuma gibi daha yiiksek etkinlik ve hizlarda
gerceklestirilebilecek) elde edilecek hammadde ve kimyasal
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madde tasarrufu, azaltlmis makine duruslar, kisaltlmis islem
adimlan veya siireleri, {iriin goriintimii ve 6zellikleri gibi yarar-
larla dengelenecegi diisiiniilmektedir.
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