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Bu ~ah~mada, ring ipJikrriliginin sagJadlgl kali(cnin at11r11maSI amaclylu geli~lirilen kompakt iphk egirme sistcmi 3lilklanmak­
la. bu sislemde urcti!en kompakl ipliklerin ozeHikleri ve bu ipliklerin iplik eginneden bilim i§lemlerine kadar ge~l ; gi r;e~il1i lekSlil 

i~lcm a~amalanndaki davranl~lan hakkmda bilgi vcrilmcklcdir. 

COMPACT YARNS 

In Ihis study, the compact yam spinning system which is developed for improving the quality of ring spinning system more is 
explained, the infonnation about the properties of the yarns are produced in this system and the behaviours of them in textile pro­

cesses is given. 

1. KOMPAKT ipLiK EGIRME TEKNOLOJISI 

BugUne Kadar geli~tiri len tUm sistemler her egirme birimin­
de daha killiteli ve yiiksek Uretimi en dU~Uk maliyetle gen;ekle~­
ti rmeyi amao;iamaktadlT. Ring iplik~i1igi en fazla kullamlan 

eginne teknolojisi olma durumunu gUnUmiizde de korumakta­
dlr. Bu sistem. ipligin genel ozellikleri ao;lsllldan incelendigin­
de istenen kahteyi yogunlukla daha yiiksek oranda saglmnakta­
dlf. Makine iirelicileri larafmdml ell uygun ig hlZlna. egirme ge­

ometrisine ve ph§ma elemanlanna sahip makineler geJi§tiril­
mi~. tiim la§lma ve ~all~ma bile ~enleri otomalik hale getiri l mi~. 

yiiksek verimli eginne. bobin1eme. biikUm i ~ lemleri bilgisayar 
deslekli otomasyon ve kontrol c1emanlan kullamlarak gcr~ck-

1e§tirilmi~. sevk hlZl, bUkUm. o;ekim gibi fonksiyonlarlll yanm­
da bi lgisayar tabanl! sistcm kontrolU vc eginne ~anlannm iyi-
1c§tirilmcsi. ring cgirmc makincsi clcmanlaflmn gcli~lirilmele­
ri, iyile§lirilmi§ eginnc geometrisi. iirctimi arumla olanagl, da­
ha iyi iplik kalitesi i~1cmin uygunluk vc yararhhgmlll anlfl lma­
Sllll saglrllm~tlr. Ring iplik eginne sistemi dl~lIldaki eginne sis­

temlcrindc. hlZl vc dolaYlslyla iirctim miktan daha fazla olan 
rotor, hava jetli vc friksiyon egirmc sistcmleri ile istenilcn yo­
gunlukta iplik eldc cdilemcdigi vc iplik mukavemelinde bir dii­

~ii ~, iplik yaplslllda dcgi~ik l ik ve liflcrin Kendi oze.11ik ve kal ile­
sinden yararlanma or:lIllllda azalma mcydana geldigi gorulrnek­

tedir. DolaYlslyla bu sistemler. istenilen kalitede iplik ve kuma§ 

elde etmede yetersiz kalml§lardlr. 
Ring iplikler, lekstil endUstrisinde diger yeni cginne sislem­

leri tarafltldan Ureti!en iplikler iliill her zaman bir kalite olliUsii 

olamk alllllm~tlr. Ancak ring iplikler de tamamen kusursuz bir 
yapl)'a sahip degi!lerdir. Ring iplik makillesinde yapilan ~~itl i 

iyil~lirme ve geli ~tinneler bilczik-koJ"ra sistemini kullanan ip­

lik olu§um i~lemindeki en zaYlf llokta ve en sorunlu yer olarak 
tammlanan eginne (iligenini aza!tamaml~tlr. Bu sebeplc liah ~ ­

malar kesikli lif iplikliiligi ali isilldan ring iplikliiliginin sagladl­
gl kalilenin daha da antmimasl amaclyla iplik yapIslmn diiz­

giinlc~ lirilmesi. iplik kopu~lannlll azaltl lmasl. egirme ii~geninin 
kUyUltUlmesi sayesinde lif ozelliklerinden daha yUksek yarM· 
lanma olan<lgl saglamaya ve iiretim hlZlIl1ll arttnimasilla yone­
liktir. Kompakt iplik makineleri. ring iplik makinelerinin per· 

formanslarmlll ve bile§cn1crinin geli ~tirilmc s i iizerine yapdar 
.1ra§llrmalar sonucunda ortaya lilkanlml~tlr (Artzt vd .. 1997 
Stalder. 2000; Nicolic vd .. 2003). 

1.1. E~irme O~geni ve Kompakt Iplik E!)irme 

Eginne i~ leminde iplige veri lell bUkiim kopo;a ile on yekin 

sil indirleri arasilldaki egri boyunca merkezlenir. BUkUm verili 
§i bu alanda iplik hareketine ters yonde olur. Kop.-;a heniiz yen 
liekilmi~ liflerc (iplik yaYllml~ haldeyken) biikiimii on silindir 
lerdcn SOlITa luSllmlU noklasilla en yaklll yerinde verir. Faka 
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biiktim klstmna noktaslna ula~maz, <;:iinkii on silindirlerden ay­
nldlktan sonm lifler iplik ekseni yoniinde yonelme egiliminde­

dirler. jpligi olu~lUran fa rkll uzunluklarda ve gerilimlerde i<;: ve 
dl~ bSlm litleri eginne Uqgeni ol u~masma sebep olurlar. Egir­
me ti<;:geni nedeniyle ipligin d l~ b smml o[u~turan litler ipligin 
i<;: klsmlllda yer alan liflere gore onemli derecede daha fazla ge­
rilime (biiktim ve balon gerilimi etkisi altmda) ugrarlar ve iplik 

yaplsma bsmcn kalLhrlar_ Eginne tiqgcninc iplik o l u~umu slra­

smda <;:ekilmi~ fit ilden aynlall pek 'rok lif yol ll'rabilirken klS­
men ya da sadece bir ucundlln iplige katllan litler de bu durumu 
olu§lUrabilir (~eki l I ). 

$ekIl1. Klasik ring ipllk eilrme slsteminde egirme ufgenll 
(so/da) ve Kompakt ring eglrme slsteminde eilrme iifgensiz 
(sagda) Ipllk oluJumu. 

Yapllan arlllitinnalar sonucunda onaya ~lkan sorunl:mn 
eginne ii'rgeninin ki.l~(iItUhnesi \'e}a Slflf11 indirilebilmesi ill' 
azallilabilecegi belirlenmi~ t ir. DolaYlslyla eginne i§lemi Slra­
smda eginne i.i<;:geninin o[u~mamasl veya kti~iiltiilme si saglan­
dlgmda. ipligin dl~ klsmmdaki liner daha az gcrilcrck (hCll1cn 
hemen i<; klsnndaki lif1cfle llyn! seviyede) ir; klslmdaki lif1er gi­
bi iplik yaplsma lamamcn k<lulacak. elde cdikn iplik dalm iyi 

ttiyli.ili.ik ve ytiksek kopma mukaycmeti degerlerine s:lhip o[a­
eaktlr (Anzt vd .. 1997: Nicolie vd .. 2(03). 

Egirme iit;geninin deZil\'Un tujlun : Eginne i.i~gcninin 

uzunlugu eginne geomelrisine ve bi.iktim ~idde(ine baghdlr. 

Eginnc i.i<;gcni olu~umu vc boyutlan. ipligin yaplSIIlI_ yi.izey 
ozelliklerini . fiziksel ve mekanik ozellikleri etkiler. Lif ~erilinin 
yUzeyindeki [itler. ~ekim sisteminin sevk silindirkrinin klSIif­

rna noktasillda ipl ik yaplsma katllamadlklan i~i n eginne ooJii­
mUnde lif u<;untusu forlllunda serbest kalmaktadlT. iplik yaplsi 

i~inde kismen yerle~en yUzey litlerinin u<;:lan ipliklen dl§un ~l­
karak ~ogu zaman is tenmeyen tUyliili.igii ve zaylf gorUnUmU 

olu~lUrur. Bitmi~ iplikteki lif1erin di.izgUnsUz on gerilimi nede­
ni}le. ipli.k i.izerine yi.iksek bir ytik uygulandlglllda lifler aym 

anda degil birbiri ardmdan (~iddelli gerilmi~ dl§taki litler. i~ kl­
sllndaki az gerilimli veya gerilimsiz liflerden daha onee) kop­
maktadlf. Bu durumun sonueunda klasik ring ipligin kopma 

mukavemeti degeri_ iplik enine kesitindeki liflerin S:tY1SLn1l1. tek 
biT lifin mllkavemeliyle ~arpllmasl sonw;u e1de cd ilcn degctin 

yakla~lk %60' , kadar olmaktadu. Bu da ileriki i ~lemlerde ve 
bitmi~ i.iri.inde qe~itli sorunlara neden olabilmektedir (Arlzt vd._ 
1997: Nicolie vd., 20(3). 

Fitil makinesinin onadan kaldm lmasl ve iplik makinesinde 

ipl ik i.iretiminin anmlmasl amaClyla Dr. Ernst Fehrcr tamfmdan 
gen;ekle~tirilen bir qah~mada. §erit kovasmdan beslenen ~ril 
r;ekim sisteminin ~lkl~lIlda hava baSIllCI yardlmlyhl iki klsma 
ooli.inmi.i~_ sonm her biT parp ayn bir ige beslcnmi~lir. Eldc 

edilen ipligin kalitesi beklenenden ~ok daha iyi r;lkml§lIr. Bu­
nun tizerine yogunla~an ~e~i!li ph~malar sonueunda. liOerin 
'rekim sistemi r;tkl§lIlda yogunla~llrJlmas1l1111 yararl:m oldugu 
anla§dm l ~tlr (Olki.i. 2000; Cheng. Yu, 2003; Mankodi, Chaud­
hari_ 2003: Omcrogl u. Olkti. 2(04). Ge1i~li rilen sistem1cr IT­

MA '99 fll anndan itib:lrell tallltlhnaya ba§lanml~tlr. 

• 

1 
$ekIl2. Klasik (SO/dB) ~e Kompakt (Sajda; Rieter K 44) ring Ipllk 

egirme sisteml. 

Kompakt eginne sislemi. ring iplik~iliginde ara bir oolge 
olarak ~ckim ve iplik olu~umu araSlIlda yer ahr. Bu ara oolgede 
<;ek ilmcyc haZlr lif yaplsl hava baSIIlCI (aerodinamik kuvveller), 
mekanik veya manyetik elki yardlllu yla yogun[a~tlflhT. Bu du­

rumda lif demcti btiktim almadan once yogunla~lIflhl1nk l a ve 
sonuyta eginne llr;gelli kU~i.iltUlll1ekte veya ortadan k<lldlfllmak­
tadlT. DolaYlsly]a bn i§lemle eginne U~geni dl~lllda kalan litle­
rin li.imti lopianarak. fammm lif yaplsllla kaulmaktadlr. u~unlu 

olu~mamaktad,r (~ekil 2). Kompakt iplik eginne sistemlerinde 
liner iplik yaplsl ir;erisine daha slkl kallhm~la((hr. ooyleee tire­
tilen iplikler de daha az ltiylii. daha saglam. duha fazla uzama 
degerJeri vcnnekle ve parlak olmaktadlrlar. Bu ipliklerden tire­

tilen kuma~ l ar ise daha yumu~ak ve saglam. daha iyi a~mm:t de­
gerlerine. daha iyi b<.ISkt ve desen gortinUmlerine sahip olmak­

tad lrlar. Bu ozelliklcr sayesinde elde edilen ipJigin egirme i~le­
minden sonra gorcecgi i~ lem ad!lnlan azaltl labilmckte veya i~­
lem si.ireleri. dolaYlsly]a dn maliyeller di.i~tiri.ilebilmektedir 

(ArIZ! vd .. 1997; Nieolic vd., 2003). 
Komp.1.kt ring iplik eginne makinelerindeki bu modifikas­

yon hcr makine iirelieisinin makinesinde farkh olmakla birlikte. 
r;ekim sistemille eklcncn duz, dclikl i Yep Izgam!l apronlar ve­
ya tamburlar_ mekanik ya da mallyelik yo£unla~tlncllar veya 

haya emi~i silglayan clcmanlarla gc~eklc~tirilmektedir. Bu 
alandaki onemli makinc Uretieileri ~u ~ekilde SJral:lllabilir: Ri­
eler (K 44 veya COM4· sistemi). Zinser (Air-Com-Tex700 ve-

TkIln3lIllT!tbJes.(~ Ttll un51 1els1111'f"lIeMlsOei"!I$1 
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ya CompACT3 sistemi), Suessen (Elite sistemi). Marzoli (Olfil 
sistemi). Cognetex (COM4WOOL· sistemi). Officine Gaudino 

(Model FP03 veya MCS sistemi). LMW (LR6AX veya RoCoS 
sistemi) (Oxenham. 2003). 

2. KOMPAKT IpLiKLERIN bZELLiKLERi 

Kompakt iplik klasik ring ipligine gore genel olarak, daha az 
tliyHi. dlizglin ylizeyli. daha mukavemelli ve uzama oram ylik­

sek, daha az hacimli. klsmen yumupk tutumlu ve daha sib bir 
yaplya sahiptir. Ring iplikler diger eginne sistemJeri tarafmdan 

uretilen iplikler arasmda her zaman kaliteli ipligin O]9lisli olarak 
almmakta ve yeni egirme sistemlerinde iiretilen iplikJerin bli­
tesi ring ipliklerin ozellikJeri ile kar~lla~tmlarak belirlenmekte­

dir. Bu nedenle ara~tlrmacilar. \,all ~malannda. kompakt iplikle­
rin tizelliklerilli klasik ring iplikJeri ile kar~]la~tlrarak anlatmak­

tadlrlar. 

2.1 Iplik Tuylulugu 

iplik tuyliilligu cgrilmi~ ipliklerin yuzeyinden dl~an ~lklT\tl 
yapan I if u\, lan tarafmdan meydana gelir. ipl ik tliylUliigiillii kul­

lamlall hammaddenin fiziksel ozellikleri . i~lem parametreleri. 
rnakine parametreleri etkilemektedir. Ring ipl ik ~i l iginde iplik 
tiiyliiliigiinii hammaddenin yam SITU egirme i.ilfgeni. ig hlZl. 

kOP9a tipi ve ~Illmasl. lfekim. biikiim gibi lfe~itli i~lem ve ma­
kine parametreleri de etkilemektedir. 1-2 mm uzunluk arahglJ1-

dab Wyler urline lekstil karakleri verdiginden istenilirken. 3 
mm ve daha uzun olup daha sonraki i~lemlerde liriin tizellikJe­

rini olulllsuz etkileyerek pek r;ok soruna nedcn olan tUylerin 01-
maSI istenilmcmcktedir (Artzt, 2002; Kadoglu, (:dik. 2002: 

TUy SaYlsl (102m) 

" 

Artzt. 2003: Hel lwig, 2000: Artzt, 2004). 
% 100 pamuk ipligi iiretilerek tliyli.iliik ollfiim1eri yapilan 

ara~t lrmalarda: kompakc ipliklerin klasik ring ipliklerine gore 
tliylliluk degerlerinin dalm dU~tik oldugu (Sekil 3), sorun yara· 
tan tliylli1lik a9lsmdan ise kompakt ipliklerin daha iyi degerler 
verdigi belirtilmi~tir (Tabla I). (Artzt vd .. 1997: Topf, 1998: 
Babaarslan, 2000; Cheng. Yu. 2003: Nicolic vd .. 2(03). Kom­

pakl ipliklerde klasik ring ipliklerine gore tiiyli.il iik k]sa lif iplik­

lerinde % 15-30. % 100 sentetik ipliklerde %16. uwn lif iplikle­
riade % 15-20 oranmda daha dli~lik olmaktadlr (Mankodi, Cha­

udhari. 2003). 
Kompakt iplik egirTIle sistemi ile karde ipliginde ozellikle 

ileriki teksti l i~lcmlerinde sorun yaratan uwn tliyler (3 mm vc 
daha uZlIn) ar;:lslIldan penye ipliklerdc ddc cdilen degerlere ula­

~]ldlg] vc bu lIzun tliylerin hemen hemen ortadan kaldlfllabildi­
gi :l9lklanmaktadlr. Kompakt ring eginne sistemindc liret i lmi~ 

penye iplikler de sorun olu~1Uran uwn tiiylerin azalt ilmaslllda 

iyi sonu91ar vemlektedir. Bu ~cki lde bu ipliklerin dokulltnast vc 

ortilmesinde ilerlemeler kaydedildigi de a~lklanlllaktadir (Ami 

vd .. 1997: Topf. 1998: Babaarslan. 2(XIO: Cheng. Yu. 2003). 
Kompakl egimle sisteminin sagladlgl; liflerin yogunb~tJflI­

mus] ve daha slkl bir yapmm elde edi lmesi etkisi yardlllllyla bu 

sistemde egrilmi~ karde iplikleri gtiriiniim olarak penye iplikler­
Ie e~deger olabilmektedir. Hem karde hem de peTl)'e kompakt 
ipliklerin tiiyliililk test sonu91an aylll iplik nutnarah klasik ring 
ipliklcrle kar~lla~lInldlgll1da %40-70 daha d[j~lik olmaktadrr 
(Babaarslan. 2000). Karde kompakt ipJigin tUyliiliik degerleri­

nin ayIll matcryalden yapllml~ a)'m numarah klasik pcnye ring 

ipligimlcn belirgin ~ekilde daha iyi 91ktlgHil bclirten r;:ah§nmlar 
da (Krif", Ethridge. 2(03) Vardlf. 

Bazl ara§tl!1nacilar. ge~itli bliklim seviyelcrinde ve llUlllara-

I Ii Ii I 

Tabla ,_ 2Q Tex %100 pamuk Ipllgille yapJlmlf fallfmada Jplik iizelllkleri ii/fum sonUf/art (Nicolic rd., 2003). 
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tUUl! 



I 

" 
KIII,at\ ,~klerJ$e CELIk, Yall;ln BIIlKUIIT 

larda kompak! Vo: klasik ring iplik eginne sistemlerinde iiretilen 
iplikJerin tUylillUk Ol'iiirn degerleri antsmdaki farkt istatistiksel 
olarak onernli bulmu~lardlr. TUm uzunluk slmt1annda. ttiyltiHik 

degerlerinill. karele ve penye ipliklerin her iki~i ir;in de klasik 

ring ipliklerine gore dllha di.i~[ik oldugu, karde kompakt iplik­

Jerde ti.iylUHik rniktannda goriilen iyile~menin pen)'c kompakt 

ipliklere gore daha fazla oldugu ve probleme neden olan 3 mm 
ve daha uwn liiy Slfllfmdaki azalmamn iplik kaiilesi ur;lsmdan 

kompakt egirme tekniginin sagladlgl en onemli geli~llle oldugu 
beJirtilmi~lir (KadogJu. <;:clik, 2002). Kompakt ring iplik cgir­
me sislcmi yaplsl ncdcniylc incc iplik tiretiminde daha klsa ~ta­
pelli pamuk tiplerinin kullantlma~lt1a da ohmak saglamaktadlf 

(Krifa vd .. 20(2). Ba:.:! sistcmlcrdc isc kl~a linerin emmc ctki­

sini saglayan apmnun dcliklcrini tikamasl bir sorun yaratm:lkta­

dlr. 

Tekstilde sorun yaratan 3 mm ve yukansl uzunluktaki tUy­

ler aO;lsmd;m kar.'illa~t!rlna Yilpildlgll1da. tiiyliiliik degcrlerinin 

kompakl ipliklcrin 1Um iplik numaralannda (Nc 38-Nc 80) kb­

~ik ring iplikleri dcgerlerinden daha iyi o;lktlgl gorlilmektedir. 

Kompakt ipliklerin tUyli.i1Uk degi~im knt~ilYlSl. klasik ring iplik­

lere klyasla daha yUksek olmakladlL (UnkU. kOlllpakl iplik ma­

kinelerinde. yogunla~llrllla bOlgesinde liflerin elkili ~ekilde 

kontrol edilme~i durumu iplik kallt1l;I.~lIk\a azalmakta ve bu 

kontrol etkisi tUm iplik numaralannda sabit olmamaktadlr 

(Cheng. Yu. 2(03). TUylUlUk degerleri bukUm kat~aYlslTldaki 

artl~la azalmaktadlr (Mahmood vd .. 2003). 

Kompakt ve klasik ring iplik makinelerinde U~ farkli (15-20 

tex) numarada karde ve penye iplik Uretilerek yapllan \all~ma­
da. kompakt kan.lc ring ipliklcr kla~ik kardc ring ipliklcre. kom­

pakt penye ring ipJikler klasik penye ring ipliklere gore daha 

dU~Uk tUyJUlUk degerleri vermektedir. Kompakt iplikkrin line­

er yogunluklan (lex einsinden numara) artarken iplik IUyHilli­

gUn arltlgl godenmektedir. Aym numaralarda karde kompakl 

ipligin pt .. nyc kompakt ipliklere gore IUyl[j[UgU daha yUksek 01-

maktadlr (Jackowski vd .. 2003). 

9r50 mnuk 9r50 PES kafl~ltTIl VI! %87 pamuk '* 13 Viskon 

kan~IITIl 20 tex ipliklcrlc yapJian o;:ah~malarda ItiylU1Uk degerk­
rinin (birineil ve ikinciltuylliluk) kompakt iptikte klasik ring ip­

Jigc gore bclirgin ~ekilde daha dU*Uk oldugu bulunmu~tur (Tab-
102 ve Tablo 3) (Nicolie vd., 2003). 

% 100 rejenere selUloz lifteri. sentetik litler veyn bunhmll 

pamukla kan~lmlaflndan yapllan kompakt iplikler (ozellikle 

Modal. Mikro Modal. Viskon. Lyocell. PES) klasik ring iplikle 

kar.'illa§tlnldlklarmda, tUylUltik degerleri belirgin §ekilde daha 

iyidir. Boykee ileriki i~lem lerde olme ve dokuma UrUnun ytka­
ma ve giyim ozelJikleri de geli§mekte. daha iyi boncoklanma ve 

a~lJlma degerleri elde edilebilmektedir. 

Uygulamalar goz onUnde tutuldugunda klasik ring ipLige go­
re kompakt yUn ipligindeki iyilqmc. kompakt pamuk iplig-ine 

gore o];mdan daha fazladlr. Kornpakt yUn ipliginin daha yUksek 

ig hlzlannda Urclilcbilmesine olanak saglayan sistem. yUn lifi­
nin azgUI mukavemctindcn (hlha fazla yararlanmaYI saglamak­

ta (ArtLt. 2002: Rusch. 2002), dllha dUzgUn yaplli. daha parlak. 

daha yumupk bir iplik clde cdilmcktcdir. iplik bliklimU. gcrck­

Ii korma mukavemeti degerin in aillml inilmcdcn % 10 oranlnda 

azalularak vc daha yumu~ak. az tliylli vc di.izgUn bir iplit yapl­

SI clde cdilmektedir. Aynl ig IlIZl kullallliarak iplik kopu~ l afl 

%50 azalttlabilir. liflerin kan~ma ve birbirine dola~ma egilimi 

awllr. dokuma makinesinin verimliligi artar.toz vc u~untu aza­

llf. onne kuma~larda boncuklanma egilimi azallr (Anzl vd., 

1997: Hellwig. 2000: Nicolic vd .. 2003). 

TUylUIUkte gozlenen bu iyile~melcre daymlllrak ara§\I!1TIaCI­

lar eginne sonrasmdaki i~lem a~amalaflnltl bazllannltl hi~ uy­

gulamnayabileeegini veya uygulama maliyetlerinin azaltllabile­

cegini de belirtmekledirler (Artzt vd .. 1997; Topf. 1998; Stal­

der. 20(0). 

2.2. iplik Duzgunsuzlugu 

ipl ik uzunlugu boyunca \ap. renk. tuylUlUk. numara, bOkUm 

gibi iplik ozelliklerinin degi~imi ipl ik duzgtinsUzlUglinli olu~tu­

rur. Bu degi~imJere sebep olan etkenler hammadde (lif uzunlu­

gu ve uzunluk degi~imi. lif inceligi ve incelik degi~im i. lif mu­

kavemeti. yabanci madde miktan. pamuk olgunl ugu), makine 

{makine ayarlan. makine par~a ve e lemanlannm baklllll). ~evre 

(slcakhk ve nem ko~ullan . ulJuntu vb. 'ye neden olabilecek or­

tam ko~ul1an) vc insan (eklemt: vc OI~Umler slraslIlda eI ile mU­

dahale) olarak slralanmaktadlr (Okur, 2(02). 

Ck 100 pamuk ipJigi ile yapl lan ~all~ma l arda. aynl fiti!den ~e ­

kihni~ olmalanna mgmcn kompakt ipliklerin dUzgUnsUzHik de­

gerleri klasik ring ipliklere gore daha iyi \lkabilmekledir (Amt 
V(l.. 1997; Topf. 1998). Kompakt iplikler klasik ring ipliklcre 

$ekll 3, Kompakt (so/da) V8 klasik (sa§da) ring Ipllklerlnln giiriiniimii. 
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Tablo 2. 20 Tex %50 pamuk 0/..50 PES kar/llm Ipllgille yapi/an ~alllmada ii/~iim sonu~/a" (Nicolic 'Id. , 2003). 
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Tablo 3. 20 Tex %87 pamuk %13 Viskon kafl$lm ipligi ile yapllan fall$mada ii/fum sonufJafl (Nicolic 'Id. , 2003). 

gore daha diizgiin yapllldir (dli~iik Uster %CV) ve daha az iplik 
hatalan (ince yer, kahn yer. neps miktafl) i~cmlektedir (Saba· 
arslan, 2000: Stalder, 2(00). iplikte slk rastlanan ipli k hatalan ­
nm (ince yer. kahn yer ve neps). bliklim katsaY1SI arttlk~a azal­
makta, "ekim sili ndirleri arasmdaki mesafe artt lk"a artmaktaol ­
dugu yapllan deneylerde (Mahmood vd .. 2(03) gortilmii~tiir. 

iplik diizgiinsiizl iigli a"lsmdan kompakt ring iplikler ile kla­
sik ring ipl ikler arasmda tUm iplik numaralannda belirgin bir 
fark oimadLgl sOllucuna uia~an ~ah~malarda, iplik tiplerinde Us­
teT %CV, ince yer, kahn yer ve neps saYls1 degerleri arasmdaki 

farkllllgin istatistiksel ar;ldan onemli olma(itgl (Krirn vd., 2(02) 
gosterilmekte ("ekim sistemi yaplsl iplik hatalan saYlsl ve dUz­
giinsiiz!iigiinii etkilemekte, yogunla§tlOna etkilememektedir) 
(Tablo I) (Nicolic vd .. 2(03) ise de kardc ipliklcrdc kahn yer 
SllYISI ir;in bazl degerlerde istatistiksel olarak onemlilik goriil­
mektedir (Kadoglu, <;elik, 2002). 

BaZI am§tlOnncllar ise kompakt ve klasik ring ipliklerinde 
gortilen iplik hatalanndan ince yeT hatasllll ele aldlklannda. is­
tatistiksel ar;ldan (%95 giiven arahgmda) bel irgin bir fark bula­
mamakta, kahn yer ve neps ir;i nse kompakt iplikte %95 giiven 

Tile lInal 01 Tmlles .. ElEIIem Jl t1 SAlI51 let:slll ,~ IhlleMls Der!l$! 
SAlU]) 

" 
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arahklannda farklann belirgin oldugunu belinmektedirler. Slk 
rasllanan iplik hatalanmn neden!eri hammadde. eginneden on­
eeki i}lemler. ayarlar ve makinenin egirme sltllrlan olarak Slra­
lanmakladlT. Komp<lkl iplik!erde meyd,ma gden halalann bti­

ytik ¥ogunlugu. ana ¥ekim bOlgesindeki r;ekim apronlannm faz ­
laea geni~ ayarh olma[an (ozellik[e Comforspin K40 ir;in) nede­

niyle bu mesafeden kLsa liflerin uygun ~ekilde r;ekilememesine 

baghdlr (Cheng. Yu, 2003). 
15, [8. 20 tex ipliklerle yapl[an r;ah~maya gore, kompakt 

karde iplikler klasik karde iplik1ere. kompakt penye iplikler 
klasik pcnye ip[iklere gore daha dil~ ilk dtizglinsUzlUk degerkri 
(klsa uzunluklarda), daha az iplik hataSI (kahn yer, inee yer. 
neps), daha fazla esneklik degerleri vemlektedir. Kompakt ip­
liklerin lineer yogunluk1:m (tex cinsinden numara) artarken ip­

lik dlizglinsliz!i.iglinlin. sLk rasl lanan iplik ha!alarlnlll azaldlgl 
gozlenmi~tir Aym numaralarda karde kompak! ipligin pcnyc 
kompakt iplik1ere gore iplik dtizgtinstiz!i.iglinlin daha yiiksek 

r;lkttgl oclini[mi~tir (Jackowski vd .. 2003 ). 
iplik dlizglinslizltigti ar;lsmdan kan~ l!n (o/c50 pamuk %50 

PES ve %87 pamuk %13 Viskon kan~lml) iplik[erle yapl[an r;a­

II~malarda dlizgtinslizllik degerleri ve slk rasrlanan hata saYllan 
a\lsmdan kompakt iplikle klasik ring iplik arasmda fark bu[un­
mamaktadlr (Tablo 2, Tablo 3) (Nicolic vd .. 2003). 

2,3, iplik Mukavemeti ve Uzamasl 

% 100 pamuk iplikJeri kullantlarak yapllan ~alt§malarda, 

kompakt ipliklerin kopma mukavemeti ve uzama (%) degerleri 
klasik ring iplik1erine gore daha ytiksek pkmaktadlr (Tablo 1) 

(Krifa vd" 2002). Aym miktar biiktime sahip kompakt iplikle­
rin mukaveme! ve e!astikiyet degcrleri k[asik ring ip[iklerine 

gore daha ytiksek (% 15 dolaymda) 9lkabilmektedir. Kompakt 
ipliklerin bUklimlinlin belirli bir oranda a:W[!llmaSl durumunda 
ise elde edilen mukavemel ve elaslikiyet degerleri klasik ring 

ipliginin bUklimiinUn azallllm31m~ durumundaki degerlerine 
e~il veya ondan daha fazla r;lkmakladtr (Anzt vd" 1997: Topf. 
1998: Stalder. 2000; Nicolic vd .. 2003 ), dolaYlslyla btiktim 

miktannlll azalttlmaSI ile daha ytiksek liretim degerlerine ula~t· 
labilmektedir (Babaarslan. 2000). 

Bazl ara~l1nnalarda, uzama (%). tek iplik kopma mukave­

meti ve ~ile kopma mukavemeti degerleri a~lsmdan, kullamlan 

sistemler arasllldaki fark onemli bulunmu~lUr (Krifa vd" 2002). 
Olr;iimkr sonueunda, ozellikle dii~lik biikiim degerlerinde 
(om.:_I05 ve _ 115), ipliklerin mukavemet ve kopma uzamaSI 

(%) degerleri arasmdaki farklll onemli oldugu belirtilmi~tir 

(Kadoglu. c;elik, 2003). 
Basal (2003), kompakl ve klasik ring ipliklerini ozelliklcri 

ve yapllan ar;lsmdan kar~t!a~tlrarak yaptlgl 9ah~mada . kompakt 
iplik1erin gerilme degerlerinin klasik ring ipliklerine gore dalla 

yliksek r;lkt lgllll gostererek bu durumu kompakt iplik1erde egir­
me tir;geninin kiir;i.iItlilmli~ olmaSI nedeniyle daha yliksek lif go­
~tine ve gt:ir; geni§ligine sahip ohnalanyla, dolaYlsly[a gO!;: ka-

rakterleriyle ilgili oldugu ~eklinde ar;lk[aml~tlr (Basa[, 2003). 
Klasik ring ipliklerinin ozglil mukavemeti ile iplik inceligi 

arasmda lineer bir i[i§ki vardlr: klasik ring ipliklerin ozgill mu­
kavemet degerleri iplik inceldikr;e aza[maktad lL Fakat kompakt 
ipliklerde ozgtil mukavemet degerleri as:lsllldan bu lineer ili~ki 
yoklUr, ttim iplik numaralannda kompakt ipliklerin ozgill mu­
kavemet degerleri k1asik ring ipliklerden daha yiiksek r;lkmak­

tadlr. % uzama dcgcr1cri ise kompakt ipliklerde klasik ring ip­
liklerine gore yine daha ytiksek ve ipHk inceldikr;e kompakt ip­

liklerde de klasik ring ipliklerinde oldugu gibi % uzama egili­
minde aym oranda dii~i.i § gorUlmektediT. Ara~l1rmaya gore, 
kompakt iplik egirme ile Ne 60· Ne 80 gibi ince iplik!er daha et­
kin olarak iirelilirken Ne 50-Nc 38 araSI daha kahn ipliklerde bu 
etk inlik azalmaktadlL Bunun nedeni yogunla§tlnna bO[gesinde 

enine kesilteki lif saYlSLllIn m1mastndan dolaYI lif kontroliiniin 
ycrerince saglanamamasldlr. DolaYlslyla kahn ipliklerin ozel­
likleri inee iplikler Kadar iyi olumaz, halla k[asik ring ip[ikler­

den farkl bile olmayabilir (Cheng, Yu, 2003). 
Klasik penye ve karde kompakt ring iplikler ir;in iplik geril­

me ozelliklerinin benzer ve elde edilen uzama (%) ve mukave­

met degerleri ar;lstndan bu ik i ipEk tipi arasmdaki farkm onem­
siz oldugunu gosteren o;ah§maya gore, aylll numaralarda karde 

kompakt ipligin gerihne ozellikieri, penye k1asik ring ipJigi ile 
kar§lla~lIrllabilir dtizeydedir. Klsa lif i\erigi dti~tik olan karde 
kompakt ipliklerde mukavemet degerleri penye k1asik ring ip· 
liklerden daha yiiksek, yliksek oranda kIsa !if is:eren ip[ikJerde 

ise durum bunun tam tersi bir;imde gerr;ekle~cektir. Klsa !if 

oram anarken, penye iplikteki taramanlll yararh etkisine kar~I ' 

Ilk olarak karde kompakt iplikte yogunl~llnnallln elkisi azalma 
egilimi gostermektedir (Krifa, Ethridge. 2003). 

Kompakt karde ring iplikJer klasik karde ring iplik1ere. 
kompakt penye ring iplikler klasik penye ring ipliklere gore da· 
ha yUksek ozgiil mukavemete. daha iyi uzama degerlerine sa­

hiplir. Aym numaralarda karde kompakt ipligin kopma muka­
vemeti penye kompakt iplik!ere gore daha dti§tik r;lkmaktadlr 

(Jackowski vd" 2003) 
Ara~tll'!nalarda kompakt egirme i~leminin ipligin ozglil mu­

kavemelini % 15 arrlrdlgml, ince iplik1erde bu oranm %20, da­

ha kaltnlarda 0/(10, polyester, viskoz vcya bu ikisinin kan~lml 
klsa kesikli liften yapllml~sa %3 o[dugu belinilmektedir. Bu 
sistem meydana gelen iplik uzamaSlIlI dOl anlnnaktadlr. Karde 

ipliklerde % 10, penye ipliklerde %15, yUn ve yiintin yapuy lif­
lerle kun~nl1l iplikkrde %20, klsa yapay lif ipliklerinde 
%2Slik afll~ saglamaktadrr (Mankodi, Chaudhari . 2003) 

Ylin lifleri pamuga gore daha dti§tik Illukavemet, ancak da­
ha iyi uzama degerleri vermektedir. Kompakt yun ipli.kler kla­
sik ring ipliklere gore enine kesille daha az lifle egrilebilirler. 

ipl ik i::izellikleri ar;lsmdan klasik ring iplige gore kompakt ylin 
ipligindeki iyile~me kompakt pamuk ipligine gore olandan da­
ha fazladlf. Boyleee daha az miktarda ve daha ucuz yiin kulla­

mlabilir ya da k1a-;ik ipJik[e aym incelige sahip lill er kullamla· 
rak aym mukavemeHe daha inee iplikler yapdabilir. <;ift kat ip· 

TIte lInii ~ TBlU!es _ EIEleeT5 Illl SAliS! I~kstll ve lIulielils Oer~lSl 
SAWlll 
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ligin yerini tek kat kornpakt ipJigin almas!. eginne sonrasl i~­

lemlerde avamajlar saglamaktadlr (Hellwig. :2000. Arlzt. 
1001*). 

%50 pamuk o/r50 PES kaTl~lIm iplikle yapl lan r;ah~m<lda fi ­
ziksel ve mekanik ozellikler ar;lsrndan kompakt iplik ve klasik 
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lek114. %50 pamuk%5D PES kaflJ/ml ipliklerin diizgiinsiizliik 
deger/erlnin ka'lllagtmimasl (Basal, 2003). 
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lekll 5. 0/..50 pamuk%50 PES kat/Jlml ipliklerin tiiy/iiluk 
degerlerlnln ka'll/aglm/mast (Basal, 2003). 

ring ipli k arasrnda fark bu l unamaml~tlr , Bu dururn PES ' in daha 
yliksek egilme direnci gostennesi sonucu lif )ogunla~tmna et­
kisinin alHliml$1. aynca PES 'i n yardnTI lyla kompakt iplikkrin 
daha iyi fi zik~el ve mekanik ozcl1iklcr gosiennesiyle ar;lklan<l­
bilir. <}(87 pamuk %13 Viskon kan~lml iplik1e yapllan \ah~ma­
da ise kornpakt ipligi ll kopma uzamaSI N4-ll). kopma muka­

vemeli ve ozgUl mukaverneti klasik ring iplige gore d,lha iyi 
r; lkml~ !IT (Tablo 1. Tablo 3) (Nicolic vd .. 2(03 ). 

<;e~i t l i bliktim seviyeJerinde egrilmi~ polyesler/pamuk ve 
% 100 pamuk kompak! ve klasik ring ipliklerin ozelliklerinin in· 
ce lendigi ~u l l~madu . komp<lkl iplik mukinesinde. yogunla~t lrma 

bOlgesindeki emme etkisinin kompakt ipliklerin ozellikleri lize· 
rindeki etkisini ara~tmnak iqin. kompakt sistemde emi~ olma­

dan kompak! ipl ik lireti l mi~tir. 

Emi~ o lm:ldan lireti1en kompakt ipliklerin dlizgiinslizliik ve 
hata degerlcri. hem kompakl hem de klasik ring iplikkrin de· 

gerlerinden daha kotti r;lktm~ (~ekil 4). gerilme degerlerinde de 
aym egilim go:denmi~ ti r. Elde edilen iplikJcrin IliylliJlik deger-

leri de digerierine gore daha yUksek bulunmu~1Ur (~ek il 5). Bu 
bozulmaya. emi~ olma(hgl i\in ddikli apronun liflerin \ekilme­
~ini engellemesi sebep ohmlktadlT (Basal. 2003). 

Rotor Hava Jetli 
(2 diizeli) Ring 

lekll6. Fatk/I sistemlerde iiretilmi~ Ipliklerin giirunum/eri 
(Attzt, 2004*). 

1.3 dtex!J8 mm viskon lifindcn klasik ring. kompakt ring 
(CompACT3). hava jetli (Y:llallel bliktimlii 2 dUzeli) (MJS). ha­
va jetli Vonex (MVS ). rotor eginne sistemlerinde iiretilmi~ ip­

likleri ve iplik ozellikkri ni kal1da~tlfil!l r;uh~mad" . d l ~ yUzey 
gorlinlimleri ile ilgili olarak. lif oryantusyonu bukmlmdan en 
dlizglin ohll1 ipligin kornpal..t iplik oldugu. iplik lli~ 1i.i1i.igli ~I­
~mdan 3 mill ve Ustli uzunlukra tU)' miklarl en az sistem hava 

jelli sislem. onun ardmdan gden en iyi sislcmin ise kompakt ip­
Jik ( ~ckil 6) oldugu gorlilmektedir. 

Egirme i~lemi sirasmdaki iplik a~llllllaSIllIll ell dli§lik hava 
jelli (Vortex) ve rotor iplikte. bUlIlann ardllldan ise kompakt ip­

likte gerr;ekk~tigi belirtilmi~lir. iplik haemi, dolaYlslyla tin licli-
1i.ik ar;lslIldan iplil..1er kar~lla~tUlldlglllda en dli~lik oTtme ozel li­
gini kompakt ipligin. en yliksek ise havajct1i (2 dilzdi) sislcmin 
ipliginin. egimle prosesin in nopelenme llzeri ndek i elkileri ince-
1endiginde en d li ~[ik nopelcnme degerkrini hava jetli (2 dlizeli) 

sistemin lireuigi iplig in. ell yUksek degerleri ise kompakl ipligin 
gosterdigi. oh;Ulen kopma muk,lVemeti degerleri sonucuna gore 
kompakl ipliklcrin digcr ipliklere gore daha yliksck mukave­
mel. rotor iplikkrin ise en dli~lik mukavemet degerlerini gasler­

dikleri bel i rtilmi~tir. 

EginTIe ),onleminin blikUlme egilimine etkisi incelendiginde 

kompakl iplikler kla~ik ring ipliklerden sonra en iyi btikUlme 
eg ilimine sahiptir (Anzt. 2004*). 

3. TEKSTIL I$LEMLERINDE KOMPAKT 
IpLiKLERIN DAVRANI$LARI 

Kom p<lkt ipl iklerin. iplik eginne i~lemi slrasmda ve iplik 

makinesi \1k1~1Ildan mamul kuma~ haline gelinceye kadar olan 
qe~it1i i~lem ll~amalanndaki davram~lan ~u ~kildedir: 

TIIe.-ulflnll1es'-fltI.eI1 Tl12 ~nS1 lekslll'elklllMls!kfvSl 
~,u:tt 



3.1. Kompakt Iplik~ilik Sisteminin Iplik 
1§letmelerinde Kullanolmasl 

Yeni ipHI;: iirelim yontemlerindeki geli~meler kisa lif iplik­

lermde en iyi kulite ), i elde elmeyi am~lamal.::lachr. Liflerin 
kompak! iplikte daha 51kl yerle~imi sayesinde iplik bilkiimilnil. 

ozellikle onne ipliklerinde kismen Ck20 oramnda dii~iinnek 
miimkiindllr. iplik kopu~ lan %30-60 [lzalulabilir ve makine ct­
kinligi bu yolla nrtlniabilir (Hellwig, lOOO: Mankcx:li . Chaudha­
rio 2003). Uygun hammaddc se~imi ve kullan llnl ile iplik ozel­
likleri ayarlanabilmcktcdir. Lif mukavemetini artmnak. egrile­
bilirtik Slfllnm gen i~letmek ve egirme d,l),;lfllmml iyile~linnek 

hammadde taraflndll11 bclirlcncbilmekted ir (Olbrich. 2000) . 
Mahmood \'C arkad:\~lan (2004), ara.'plrmaiunnda. 17.000-

21.000 dev/clak. urasmdaki U(j: farkh ig 11Izmda ve U~ farkh bil­
him seviyesindc. il9 farkh boyuuaki (4/0·6(0 arasmda) kOpllaYl 
kullanarak Ureuikleri Ne 30 pcnye kompakl pamuk ipliginin ka­

Ji lesi ve mukavemcti a~ lsmdan en dU~Uk Ig hlzmm en iyi sonu­
cu verdigi Z:lrnan Uretim miktarllllll azaldtgull. ona boy bir kop-
9a kullam ldlgmda ise iplik lilylilltigti dt ~Hldaki diger ipJik ozel­

lildcrinin iyi oldugunu bel incrck kompakt ipl ik mukavemet de­
gerlerine k0(>93 boyutunun iSlati sti ksei a9ldan L =00.05) onemli 
elkisinin oldugu durumda bilkUm ve ig htZHlHl elkisinin de faz­

laca belirgin oldugutlu bulmu~lardtr. iplik ttiylUitigU a~lsllldan 
aglr ko~alar hafiOere gore daha iyi sonu9 vennektedir. Opti­
mum bilkilmil ge9meyccck en ytiksek btikUm degerinde en iyi 
kalitenin elde edilecegi belirti l mi~tir (Mahmood vd, 1004). 
Benzer ba~ka biT 9uh~mada ise, hava kllavuzu elemam ve tist 
baskmm iplik numara degi~imi ilzerindeki etkisinin onemsiz 01-
dUgll , bilki.im katsaYlsll1daki ar11~m ise iplik numarasmda artl ~ 
sagladlgl belirti lrni ~tir. Delikli bir hava klluvuzu elemam iJe or­
la dercccde iist baskl ku llamldlgmda ve optimum limiti a~mayn· 
cak ~ek ilde yUksek bir bOkUm veriJdiginde. kompakt ipligin ~i­

Ie mukavemeli lestlerinde daha iyi sonu~lur verdigi g6z1enmi~­
tir (Mahmood Yd. 2004"'). 

Toplam iplik maliyetinin 'k50's ini olu~turan hammadde 
maliyelinin (daha yilksck cginnc saglamhgl. kontrol edileme­
yen liflerin artlk emi~ kanah IllnLfmd:m cmilip tclefc aynlma­
maSl. iplik yaplsmm ko~ .. vc bilezik larafmdan daha az meka­
nil;: zorlamaya maruz kalmasl vc iplik balonunda ve sarlm esna­

smda daha az U~UnlU ol u~masl) azahtlmasl. kompakl iplik egir­
me ile saglanabilecek olanaklar amsmdadlT. H::l.mmadde mali­

yetinde gel\'ekle~tirilecek olan %1O' luk bir lasamlfutl. i~9i1ik 
maliyelinde %20-30'l uk bir azalmaya ka~t l lk geldigi dO~tinille ­

bilir. ArIZ! yapug, ~ah~masll1da bOktim azahamk verimliligin 
anlnlabilecegini. ozenli tamklama yapllmaslyla lamma i ~1emi­

nin yapllmayabilecegi, dolaYlslylu i~lem akl~lllln Imal<lbiJecegi. 
pcnye teleflerini azultmak suretiyle kompakt iplik~ilikte ham­

mudde giderlerinden tusarruf edilebilecegini belirtmektedir 
(Arlzt. 2(02). 

Penye teleflerini azalt:trak klasik penye iplikle aym kalitede 
kompakt iplik tin:limindc. hammadde gidcr1erinden, ozenli la· 

raklama ile penye kompakt iplik iiretirken tarama (penye) i~le ­

minden tamamen t:tsarruf yapLlabilmekledir (HeUwig. 2000). 
Aneak bu tasarruf ve elde edilecek ipligin kalile8i. iplik numa· 
rasma. kullalll ian pamugun kalitesine ve ipl ik egione sistemine 
bagiJdlr. Kali le :l91Smdan yine de lur.tma (pcnye) i~leminden 

vazge~ilememekledir (Artzi. 2(02). 

iplik i ~ l etmelerinde kompakt iplik i.iretildiginde klusik ring 
iplige gore materyal kullal1llnL %30. ~ah~ma kapasile_~i %25 
anmlabilir. iplik bilkUmU ve ii! devri belirli bir seviyede tUlula­

rak iplik kopu~u *40 oranmda azallllabilmcktcdir. BUkUm %15 
azaltlldlgmda gcli~mi~ ip1ik ozellikleri (neps hari9) ve yumupk 
tutum elde edilebilir. K{j9iiltillmU~ eginne U,geni sayesinde he­
men hemen tUm liflerin iplik yaplslna katllmaSl saglandlglndan. 
hammaddeden lasarruf saglillllT. Kompakt iplik1crde klasik ring 

ipliklcre gore u9untu o/r50. lif kaybl sentelik liOerde ve ince 
penye ipliklerde 9'r0.0 1. kalm karde ipliklerde %0.08 azalnla­
bilmektedir (Brunk. 2(02). 

YUn iplik~iligi a,lsmd:m isc klasik yun ipligiy1e aym muka· 
vemelle kompakl yiin iplik. Y:lk la§lk \j.I daha kallll yUn kullam­
larak veya daha ince ve enine kesiue % 10 daha az yUn lifi kUI­

lamlarak elde edi lebilmektedir (Hellwig, 2000; Artzt. 2002"'). 

3.1.1. Kompakt Iplik-;;ilik Sisteminin ip lik 
1~letmelerinde Kullantimasl Sonucu Ortaya C;:lkan 
Bazi Olumsuzluktar 

Kil9il1lU1mi.i~ egirmc ii9geni sayesinde kompakt iplik maki­
nesi nde iplik Uretilirken daha az u,unlu meydana gelmekledir. 

Diger makinelerden kaynaklanan u9untulann kompakt iplik 
makinesindeki hava emi ~ sislemi nedeniyle makine tizerine lOp­
lanmaSlIlI onlemek i, in ise. kompakt iplik makineleri diger ma­
kinelerden aynlml~ bir bOlgede kullamlm:llL veya iplik i~letme-
5i ir;eri silldek i !J ava dola~lm hlzl art lnlmahdlr. iplik yogunla§­

tmna bOlgesinin kirl enmesi sonucu. hava emi~i ger~ekle~lrken 

iplik kalilesinde bozul1llalar meydana gelebileceginden bu bOl­
ge temiz tutulmahdlr (Cheng. Yu. 2003 ; Omeroglu. Ol kO. 
2Cl(4). 

KOJ)9a ve bilezik yaglanmasl alilsmdan bilyiik onem la§lyan 
iplik Wyli.ili.igi.i. kompakt ipliklerde k1asik rLng ipliklere gore 01-
duk9a di.i~jjkli.ir. Bu durum bu klSlmlardaki yaglamanm dU~ilk 

olmasma. bilczik vc kO(l9anm daha r;abuk ytpmnmasma sebc.p 
olmaktadlf. Bu o]umsuzlugun azalllimasl amaCl)'l a farkh kop­

~a/bi l ezik kombinasyonhtn (C I EL udr ve SFB 2.8 RL dr kop-
9a ile tilan bilezik) kullamlmakta (Oberholzer. 20(4) veya ig 

daha d i.i ~i.ik devirdc 91th ~ILf1lmakladlr. Orelimin durumu a~I Sll1-
dan. komp.1kt iplikler aym §anlarda iirclilcn nomud ring iplik­
lere gore ilave bir }'.tlLnm ve daha fazla baklm (makinenin ve 

yogunla~ltnna iinitcsinin daha slk lemizligi ve kontroli.i. ring ip­
lik mak inesine gore. kompakt iplik makinesindeki fitil gezdiri ­

cinin daha dar ohm hareket araILgl: :tpronlan n ve man§onlann 
daha hlz11 a~ll1m:1S l nedcniyle b:tkllnlanmn ring ipl ik makine­
sindek ine gore daha s lk arall kla rl a yapLlmasl) gerekliligi. daha 
yUksek enerji kullalllrlll. ge~i tli aksesuarlann ve daha egitim1i 

r.lInaIlf Tedills IlII [.-.s Yll1 sum Tusti! re IIIlpdlS Oufl$l 
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bir personelin gerekJiligi gibi etken ler nedeniyle daha yUksek 
maliyete sahiptir (Oxenham, 2001: Arlzt, 2002: Omeroglu . 0 1-
kU. 2(04). 

3_2 . Kompakt Ipliklerin Bobinleme l!jlemindeki 
Oavran l!jlan 

Gcncl olarak llim ipliklcrde bobinl cmc i~lcm i sonucunda 
(ozellikle yUksek hlzlarda, iplik ~e~id i blavuzlardan gCycrkcn 
degd igi ylizeyler iphk yaplslm bozdugu i ~ i n) ipJigin mukave­
met ve uzama degerlerinde oncmJi dcgi~ik l ikler olmuktadlT. ip­
lik yUzeyi belirgin ~kilde tilylenmekte, lif toplanmalan nede­
niyle neps sayls!. u~untu arlmaktadlr. Bu durum kompakt iphk­
lerde klasik ring ipliklerine gore daha az seviyede onaya ~Ik ­

maktadlr (AmI vd .. 1997: Topf. 1998: Rusch, 2002: Omerog lu, 
0Ikil,2004). 

Rusch (2002). )'lIpllgl ~lIh~nHI sonucu. kopslardaki kompakt 
(COM4- ) ipliklerin HiylUlUklerinin. ring iplik!erinin tUylUlUkle­
rinden %50 daha az oldugunu be l irtmi~lir. Sanmdan once ve 
sonra kompakt ipliklerdeki ttiyllilUgUn klasik ring ipliklere go­
re %70 daha az oldugunu belirterek bunun nedenini kompakt 
ipliklcrdck i slkl lif ycrlc~imi ilc aYlk l am l ~ t lT. Ncps saytsmm ise 
bobinleme oncesi ve sonrasmda ring ipliklcrinde %40'dan 
%50'ye kadar 'lfIarken. kompakl ipliklcrinde %1O'dan %20'),c 
kadar al11 1gll11 belirtmi~ lir (Rusch, 2002). Kompakt iplikler ck­
sene! yer degi§linncye daha iyi direnr; sagladlklanndan yUksek 
hl zlarda hatalann artl~1 azaltr. DolaYlslyl a yiiksek bobinleme 
hlzlannda ya!t~llubilir. Neps. tiiylUliik ve 10Z aym bobinleme 
hlzlarmda. klasik ring ipl ikte %30 orannida anarken. kompakt 
iplikle anl~ 'k iO oramnda ge~eklc~ i r (Hellwig. 2000: Manko­
di. Chaudhari. 2003). Oretilen ipliklerdeki belirgin dUzgtinsUz­
IUkler bobinleme i~letni slrasillda ipl iklen kesilerek lemizknir. 
kes ilen klslm diig titnlenir. Bobinleme ardllldan ipl ij';in gorecegi 
diger i ~ lemlerde . oze llikJe boyuma ve sonmst iyin diizgiinsUz 
bir yiizey goriiniimii olmama!idlr (Rusch. 2002). iplik kesim 
e~ i ginin seo;imi ve uy bagiama i~leminde bagl amu noklaSlllm 
gorUnUm ve mukavemeli. baglama i~leminin yelerliliginde be­
li rleyici rol oynamakla ve iphk kali tesini dogrudan etkilemekte­
dir (Omeroglu. OlkU, 2004; Scheibe, Knecht. 2004). 

3.3. Kompakt Ipl iklerin Bukum ve Katlama 
l!jlemlerindeki Oavrant!jlart 

<;ogu zaman ince lek kath ipliklerle elde edilemeyen yUksek 
mukavemet, saglumllk. dU~Uk tUylUlUk ve kuma~ larda belirgin 
konturlu tasanmlan elde edebilmek iyin katlama i ~lemi yapl I­
maktadlr (Rusch. 2002: Omeroglu. OlkU. 2004). 

Topf (1998) ve Artzt Yd. ( 1997) yapllklan \ah~mada farkll 
bUklim kalsaYl lanna sahip Nm 85 iplikler iircterek bunlam kal­
lt btikUm uygulllm l ~ l af{h r. Kallama yall~malan sonucunda kla­
sik ring iplikkre a m=I OO'dcn dllha d ii~Ok bOkOm verikmedigi. 
biikiim faktorii am"'90 oldugunda ise iplik kopu~lan nlll a~ln ~e­

kilde artllgl gozlenmi~ti r. Kompakl ipliklerde bOktim faklorleri-

ni1l am",82 ve am",90 olarak ger~ek1e~ligi belirtilmi~lir (Tablo 
4). iplikleki kaltci bUkUm 120 T/m olaeak ~kilde ayarlllndlgtn­
da daha yiiksek biiktimlii tek kllt ipliklerin katlama biikiimleri 
de daha yUksek olmaktadlr (Topf. 1998: ArlZt vd .. 1997). 

y in kalll ipliklerin biikiilmesi maslllda kOmpl.lkt iplikler da­
hit f;lzla klsalmakladlr. iplik mukavemeti a~lsilldan incelendi­
ginde ise: klasik bir ring iplik aneak ~20-25 orallmda fazla bU­
kUm uldlgmda mukavcmel dcgeri aylll numarah bir kompukl ip­
liginkine e~il olmaktadlr. OolaYlslyla bth biikUm. buna bagh 
olanlk du iirelim sliresi ve maliyel kompakt iplik iiretiminde 
dU~mck!edir. uyuntu ve tliylU1Uk isc daha az olmakladlr (Artzl 
vd .. J997: Topf. 1998: Brunk. 2002). Boylece uygun materyul­
lerde klasik kmit ipliklcrin ycrine tek kath yOksek mukavcmct­
Ii kompakl iplikleri n kullan llmaSlnu olanak sag lanmaktadlr 
(Rusch. 2002: Mankodi . Chuudhari. 2(03). OolaYlslyla ham­
madde lasarrufu sllglanarak mali yet dU~Uriilebileceklir. 

BUkUmlin daha onemli oldugu kamgarn iplikte. biik timtin 
azal tJ!maslyla daha biiyiik lasarruf saglanmakta vc bu durum 
maliyel ar;ISlIldan avamaj saglayan daha kahn yiin kullanllllltl i 
getirebilmekledir (Hellwig. 20(0). 

3.4. Kompakt Ipliklerin Yakma l!jlemindeki 
Oavranl!jlart 

Yakma i~lemi. genel olarak iplik ve kuma~ yiizeyi ndc ylk­
ml~. istcnmeyen lif uylannlll yakllarak uzakla~lInlmasldlr. An­
cak burada yanan IUylerin olu~lUrdugu isli toz. iplikle bi rli kte 
bobi1le san ldlg1 iyin prOblem yaratlT. %2-4 orlllllnda olan bu Ta­

hatslz edic i durum sonucu ort;lya ~ lkan lozun azalttlmasl ama­
clyla iplikler lekrar boya bobinleri Uzerine aktanlmak zorunda 
kahrlar. Kompakt ipliklerde yakma verimi gUnUmUz klasik ring 
ipliklcrdekine gore daha yiiksektir (Olbrich, 2(00). Yakma i§le­
mi gonnii~. Nm 55 penye kompakt vc klasik ring ipliklerinin 
yakma hlzlan ve uzunJuk slIllflllndlfmasllla bagllnh olarak gos­
terd igi tUylilliik derecelerin in irdelendigi ~ah ~mada . 900 
m/dak. '1 1k en ytiksek hlzla yakma i~lemi gormli~ kompakt iplik­
teki tiiyienmenin . 600 m/dak. 'hk en dU~Uk devirde yakmu i~le­
mi gonnti~ klasik ri ng iplikteki ttiyl enmeden daha az oldugu bu­
lunmu§tur (Anzt vd .. 1997: Topf. 1998). Kompakt ipliklerin 
klasik ring ipliklcre gore daha dli~Uk tiiylUllige sahip olmalan 
nedeniyle hem tek hem de katlt iplik. Uretimi durumunda yakma 
i ~ l etni yapllmayabilir (Jackowski vd .. 2003). Boylece hammad­
dcdcll (%7). lirCl im sliresi vc harcanan encrjidcn tasarruf cdil­
mi~ olur (Mankodi. Chaudhari. 2003). 

3.5. Kompakt Iplikleri n Ookuma Hazlrl lk 
1~ lemleri ndeki Davranl~lafi 

3.5.1. Kompakt Ipliklerin C;ozgu Hazlrlama 
1~ lem indeki Davranl~lan 

Kompakt iplik.lerin dii~iik ti.iy liil iik ve daha yiiksek muka\~ 

met degerleri gozol1iine ahnd lg1llda yozgii haZlrlama i ~lemi tJo. 
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Tabla 4. Kat/ama denemesi plam (Top', 1998). 

yunca ger~ek le~en iplik kopu~u klasik ring iplige gore %30 OTa­

mnda daha az olmaktadlf. Daha iyi ~ozgu haZiriama verimi. 
yiiksek iire!im ve kopuk iplikleri baglamak i~in daha az i~g[icii 
ihtiyac! kompak! egirrnenin avantajlandlf (Hel lwig . 2000; Olb­
rich. 2000). 

3.5.2. Kompakt Ipl ikleri n Ha§t llama 1§lemindeki 
Davran! §lan 

Ha§lllama i}lemi. yiiksek dayammh yok btl! ipliklerin dl­
~mdaki yOlgti ipliklerinin kopma. stirt tinme ozelliklerini geli~­
tirrnek ve korumak, dokuma slrasmda iplik kopu~lanm azalt­
mak i~in lifieri birbirine yapl~tlnp . daha kapah. saglam hale ge­
timlek ve kayganhklann m artmaslfl l saglamak yoluyla ger~ek­
le§t iri li r. Bu i§lem le iplikler, mukayemetli ve daha az tUylU ha­
le geli r1er. 

Rusch (2002). yapugl ~ah~masmda azahllml§ ha§lllama dc­
recesinde kompakt ipliklerin daYram}llll incelemeye yah~ml§ ­

Ilf. Bu am<l\la I . ,<ozgU ring ipligi. 2. ,<ozgU kompakl iplik.. 3. 
yozgii %\0 daha dU§iik bUkiimlU kompakt iplik olmak Uzere 
600 m·lik 3 yozgii haZ1flanml~tlr. Top\amda 2.000.000 ·dan faz ­
la atkl aularak deney yapllml~tlr. Ha~li derecesindeki %50 ·lik 
bir azalmu kompakt ipliklerin ring ipJiklerine gore daha az iplik 
kopu§uyla sonUl;lanml~tlr. %10 daha az biikiimlU kompakt ip­
Iikle yapllan ~ah§mada ise ,ok az bir gcl i~me gozlenmi§t ir. 
Ekonomik ayldan azaltllml§ ha§ll miktan kullalll lml§ ring iplik­
leri ile dokuma yapllmasmm miimktin olmadlgma karar veril­
mi§tir. Yapllan dencmelcrdcki iplik kopu~ saYlsJ her zaman 
loo.()(X) atkl atLmmda 4 duru§tan daha az olmu§tur ve orijinal 
ha§lllama dcrecesi %25·j kadar azalllldlgmda test cdilen mater­
yallcrde. iplik kopu~larmlll hlzl! bir §ekilde antlgl Ix:lirtilmi~tir 
(Rusch,2002). 

%2-12 arasmdu degi§cn oranlarda modifiye ni~asta ile ha§ll­
lanm l ~ am'" 120 Nm 55 klasik ring vc am:105 ve am=120 Nm 
55 kompakt yozgii ipliklerinin dar dokuma tezgahlllda 2000 at­
kl atlrnllldan sonra arka aglzhktaki ur;untu birikiminin ve doku­
ma sirasmda ipliklerin birbirine dola~masmm. aynlmalan ir;in 
harcanan kuvvet yoluyla belirlendigi ara§tmnada. yapllan siir­
tUnme testleri ve ha~llh halde Iif kayma tutumu o l~ i.i mleri sonu­
cunda dolapn yozgii ipliklerini aylrma kuvveti %2 oranmda ha­
~ll1anm l § kompakt ipliklerde ancak %12 ha~1l1anml§ k la~ik ring 
ipliklerinde oldugu kadar bulunmu~tuf. C;:all~malar sonucunda. 
kompakt ipliklerden olu§turulan ,ozgtiierin, k1a~ik ring iplikler· 
den olu§turulanlara gore. miktar ve kalite ~~lsmdan onemli de-

" 

recede dU~iik sanlma egilimi gosterdigi (~ekjl 7), her iki btikiim 
degi~imi am=105 ile am=1 20 arasmda kompakt ipliklerde hir;­
bir fark bulunmadlgl belirtilmi§tir. ipl ik tuylcnmesindeki azal­
manlll her biikiim katsaYlslIldan hemen hemen baglmslz ve en 
dti~Uk blikiimde bile tuylenme derecesinin dii~tik oranlarda 0 )­

dugu ar;lklanml§tlr. C;:ozgUdeki u~untu olu§umu ise en dti~iik 

btikiimde ve en dU~iik ha~lliarna derecesinde olan kompakt ip­
liklerde yUksek biikiimlii ye % 12 ha§ll derccdi klasik ring iplik­
lerdekine e~deger bulunmu~tur (Anzt Yd .. 1997; Topr 1998). 

DU~Uk tUyliilUk ve daha iyi mukavemet degerleri nedeniyle 
ha~t1 kullanlml %25-50 oramnda azaltdabilir. (ozgU yozme i§­
lemi siiresince kopu§lar %30 oranlllda uzaltl labilir, Uretim mik­
tart ve makine verimliligi al1mlabilir (Olbrich, 2000; Jackows­
ki Yd .. 2003; Mankodi. Clmudhari . 20(3). 

3.6. Kompakt Ipliklerin Dokuma 1§lemindeki 
Davranl§lart 

Kompakt iplikler sahip oldukian daha iyi mukavemet ve 
a§1tlma dayatllml. daha dii§iik tiiyli.i1Uk degederi ile kullanlldlk­
Ian dokuma i§letmelerinde daha az iplik kopu~u dolaYlslyla da­
ha fazla makine verimi ve daha bliteli dokunmu§ materYllllerin 
elde edi lmesini saglarnaktadlf. 

Dii§iik ha§ll derecesine ragmen kompukt iplikler daha az ip­
lik kopu§una neden olarak makine ve i§yi etkinligini anmnakta. 
kurna§ goriintirnu iyile§tirerek dllha padak olmasltll saglamak­
tadlr (:}ekil 8) (Rusch, 2002: Ahmad . 20(4). 

AglZhk ar;:ma SlfaslIldaki r;:ozgii kafJ~masl probleminin bii­
yiik oranda ~ozUlmesi, dokuma etkinligi ve yerimliliginin art­
mnsltll. maliyetlerin dU~mesini saglnr. Alkl ve yozgii iplikleri­
nin kompakt iplik olmasl durumunda r;:ozgU kopu§lan %20-50 
azalmaktad lf. Kompakt iplikJer kuma§ltl ortmc ctkisinin azal­
maSlll l, buna kar§lll daha iy i kuma~ YUPISl ve desen rapor netli­
gi. kopma ve Ylnllma mukavemetlerini n. n§llllna direncini n art­
maSlll1. boncuklanma egiliminin azalmaslllJ ve daha iyi kuma§ 
kullanlm ozellikleri ni saglamaktad lr (Mankodi. Chaudhari, 
2003), yUksek kalitede kadife iiretilmesi. yok renkli kuma§ ii re­
tilmesi slraslllda !if u~untulanmn azalmaSI nedeniy1e daha az 
~ozgU leyendi kullanma olanag l saglamaktadlr (Rusch. 2(02). 

Ara§tlfmalarda klasik ring ipligi yerine kompakt iplik kullallll­
dlgmda aglzl lk ayma i§lemi masmda dnha az dugUm ve kan~­
rna oldugu gorUlmU~tUr. Dokumada kath ipligin yerini. iyi mu­
kavemet degerJeriyle tek kat kompakt iplik alabilir (Hellwig. 
2000: Rusch. 2002). Dokumada ~ozgii kopu§lan %50. atb ko-

Tiebml flTexUIes.fl!Q!S \'Ill Slr1SJ JehU! re Mimuls DtifglSI 
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pu~lan %30 azaltLlabilir. Vuru~ SlTasmdaki ~6zgti kopu~ saYlsl 
kancalt tezganta yakla~lk o/r33. pnommikte %45 azaltllabilmek­

tedir. Atkl atnn hlZI 500-600 m/dak.'dan 700-800 m/dak.'ya 
artmlabilir (Jackowski vd .. 2(03). Havlu ve battaniye dokunUI­
tla daha az a~mmu ve lif Ielefi oimusl s<lglumf (Hellwig. 2(00). 

3.7. Kompakt Ipliklerin Orme 1~lemindeki 
Oavranl§lan 

Daha az boncuklamnn. dU~tik ttiylUlilk. daha yilksek rnuka­
verne! degerleri ve daha iyi <fal l ~ltabilme vc giyim daVraJll~1 
ozellikleri nedeniyle kompnkt ipliklerin onnede kullamm alan­
Ian anmaktadlr.Komp..1kl iplikler bir~ok orme i~letmesinde P<I­

rafinlenmeden ya dn az parafinlencrek kullnmlabilmektedir. 
Boylece anne makinesi tizerindek i kirlenme azaltllmukta ve ha­
tah ya da dUzgiinsuz parafinlemeden ileri gelen problemleri ell ­

gellernektedir. Makinelerin tistlerinin kirlenmesi. ur;un!u olu~ ­

masl dolaYlsl)'la diger makinelerde ortilmu~ kum'I.'i[;mn renkli 
yabanCi lif ile kirlenmeleri sorunlan oncmli ulr;lide azaltllmak­
tudlf. Kompakt ipliklerin 10Z io;eriginin dii~tik oimasl sonucu da 

kJlavuz elemanlar ve ignelerdeki a~lllma l ar azalmakta. makine-

§ekil 9. Klasik (solda) rle Kompakt (saMa) ring Ipliklerle 
Drii/miil kumag giiriiniimleri. 

ipliktcki zaYlf noklular ncdcniyle unnc makinesinde r;ah~ma 
Slfaslilda mcydana gclcn kopu~lar vcrimliligi olumsuz etkiler. 
D<lha iyi mukavemet ve tilyHiHik degerleri bu sorunu olduk~a 

azalilr. Ozelliklc OmlC \"1:: l;uzguHi onne makinc1erinde daha az 
iplik kopu~u dolaYlslyla daha az dllru~ ve daha az kuma~ halasl 
olu~masml saglar. liretim maliyeti du*er (Mankodi. Chaudhari. 
2003). YUksek mukavemet. btikUmti ve fuyltilUgu du~uk olan 
ipliklerde daha slk gortilen kendi iizerine klVnlm;\ egiliminin 

aZ<litilma.';lIla da olanak saglar.Bilkilm kalsa) llannm dti~urUle­

bilmesi ve farkh btikum kalsaYllanmn kullanllabi!mesi, onne-

$ekil 7. Klasik (sag) rle Kompakt (sol) ring fDz9ii Iplik/er;nln hil$/llama sonrastnda birblrlerinden ayft/malaft. 

nin r;ah~ma omri.i uzamaktadlr (Hellwig. 2000: Rusch. 2002). 

DU~(jk ttiyltiliik degerlerinin boncuklanma egilimine. a~lIl­
maya ve ilmek yaplslllill netligine olumlu katkl lan olmaktadlr 
(Sekil 9). Kompakt ipliklerin omlede a§tnmaSI kullamlan klasik 

ring ipliklere gore onalama '«25-40 daha dti~tikt ilr (Hellwig. 
2(XX1: Mankodi. ChaudhaTi. 2(XJ3). 

§ekil 8. Klasik (solda) rle Kompakt (saDda) ring ipllklerle 
dokunmu§ kumil$ giiriiniimlerl. 

deki kullamm alal1llll gcni~letmi§tir. Ozellikle du~Uk btikum 

kalsaYllan ile elde edilmi~ ipJikler daha hacimli ve yumupk ip­
lik1er oldugundan elde cdilcn iirUn de yuksek urtUciilugc vc da­
ha yumu~ak bir lutuma sahip olmaktadlr (Mankodi. Chaudhari . 

2003: Ahmad. 200~). Kath ipliklerin lek kat!! kompakt iplikler­
Ie degi~tirilebilmesi dllrumunda elde edilen kuma~lann yuze),­
leri daha parJak. net ve di.izgtin olmaktadlT (Stalder. Hellwig. 

2001: Mankodi. Chaudhari . 2003: Omeroglu. Olkti. 2004). 

3.8. Kompakt Ipliklerin Terbiye 1~lemlerindeki 
Oavranl§lan 

3.8.1 . Kompakt Ipliklerin Boya ve Bask. 
i~lemlerindeki Oavranl§lan 

Kompakt ipliklcr. azaHlhnl~ iplik bukiimU saycsindc boya 

Tenk pigmentlerini ve kimyasal bilim maddelerini daha kohl)' 
emerleT. Bu nedenle kullamlan maddclerden lasarruf suz konu­
su olabilir (Hellwig. 2000; Mankodi. Chaudhari . 2003). Atklh 

onnc kuma§larda bu durum r;ok belirgindir. Urtinler belirgin 
keskin konlurlcre sahip olur. dall<! az lif ur;untusu olacagmdan 
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baskl pblonlarlllda tlkanma da olmaz. Kompakt ipliklerin ve 

elde edilen kuma~lann ytizeyi baskl ve boyamalar sonueunda 
klasik ring iplik tirtinlerine gore daha ytiksek renk parlakhgma 
ve dalla !iekiei bir gortintime sahip olur (Brunk, 2002: Rusch. 
2002). 

3.8.2. Kompakt ipliklerin On Terbiye ve Bitim 
1§lemlerindeki Davranl§lan 

Oretilen materya!lerin on terbiye ve bitim i~ l emJerinde 
onemli bir farkllilk gozlenmemi~tir. Ancak yine de bu 
apmalarda %25-50'ye varan mukavemet kaYlplal'l a!ilsmdan 
kompakt iplikler daha iyi esneme ozellikleri sayesinde daha az 

etkilenmektedirler, Ozellikle orgii kUlna~larda boneuklanma 

durumu ve dokuma kuma~larda stirtUnme dayamml kompakt 
iplikle tiretilmi~ olanlarda klasik ring iplikle tiretilenlere gore 
daha iyidir (Hellwig. 2000: Mankodi. Chaudhari. 2(03). 

4. FARKLI KOMPAKT RING EGIRME 
SISTEMLERINDE ELDE EDILEN 
ipLiKLERiN KAR$ILA$TIRILMASI 

,oJ··Com-T .. 7CQ '" , , , 10-)8 ,~ 

" 41\ 76.0; 
P ~Wir. ". ., 

! iC W!or>l~~1""''J mi.:>" ~_O22 O().lO 
Ir~W'tlVI~ 

Elito ,,' 
47S,1 
21,S 
0024 

Tablo 5. Farkll Kompakt ring Jpllk eglrme slstemlerlnde 
tiiketllen enerjl miktarian (Yllmaz, 2004). 

%100 pamuk ipJigi ile yapllan ,ah~malarda farkh komp;.lkt 
cgirmc sistcmlcrinin iplik oLellikleri bakllmndan klasik ring 
egirme sislemi ipliklerine gore gene! olarak daha iyi sonur;lnr 
vermekte oldugu ar;lklanlrken ve baZi r;all~malarda bu tek ­
noloji ler birbirlerinden r;ok az farkllilk gosterirken (Babaarslan, 

2000), diger ball !iah~ma!arda bu aradaki farklthk belirgin ve 
onemli olmaktadlf (Nieolic vd ., 2003, Yilmaz. 20(4). Ozellikle 
ttiyltiltik degerkri (birincil ve ikincil ttiylU1tik) a<;lsmdan Sues­

sen ile Zinser sistemleri kar~!la~t1Tlldlglllda, sistemlerin yaplsal 
ozelliklerinden, ~ek im birimi ve yogunla~tJrma elemanlanndaki 
f;lrkltllktan dolaYI Suessen r;ok daha iyi sonur;lar vermektedir 
(Tablo 1) (Nicolie Yd ., 2003), 

Ba~ka bil' ~all~mada Zinser (Air-Com-Tex 700), Rieter 
(K44), Suessen (Elite Fiomax E I) kompakt ring iplik egirme 

sistemlerindc Ne 20, Ne 30 vc Nc 41 numaralarmda kompakl 
ipliklcr tirclilerek ipliklcrin bobinleme oncesinde vc sonraSlnda 

ozellikleri olr;U1mti~, sistemler arasllldaki farkllhklann iplik 
ozelliklerine etkisi incelenmi~tir. Bobinleme oncesindc, kops 
halindeki iplikkrin leslleri sonucunda iplik dtizgUnstizltigU. 

kahn yer ve iplik mukavemcti a!iISllldan Nc 20 ve Ne 30' da Zin­
ser. Ne 41 ir;in ise Rieter sisleminin, ince yer. ncps ve kopma 
UZ<lmaSI degerleri bakllnmdan ise her tir; numara arahgillda Zin· 

ser ve Ricler sistem!crinin Sucssen sistemine gore daha iyi 
sonu~ verdigi belirtilmi~tir, 

Zinser deney yapdan ttim iplik numaralannda ipl ik tUy­
lmUgU ar;lsmdan daha iyi sonw;: gostermi~tir. Bobinleme son­

raslilda test sonur;lan hakkllldaki degerlendimle ise bobinleme 
oncesindeki sonur;lara benzer ~ekilde olup. Zinser ve Rieter sis­
temlerinin Suessen sisteminden onemli dereeede daha iyi 
degerJer sagladlgl belirtilmektedir. 

Aynca bobinleme oneesi ve sonrasillda Elite sistemine ait 
ipliklcrlc yapllan testlerde r;ogunlllkia en yUksek degi~ imin or­

tilya !ilktlgl belirtilmi~t ir. Maliyetler ilr;tsmdan incelendiginde 
ise en faLla enerjinin Rieter. en aL enerjinin Zinser sisleminde 
IUketildigi (Tablo 5) ve baklm gidcrlerinin Sucssen sisteminde 

daha fazla oldugu beliltilmi~tir (Yllmaz. 20(4), 
K<ln~lln ip!iklerindc dllrum ~oylcd i r; 20 lex %50 pamuk 

%50 PES kaT1~lml iplikle yapllan ,alt§mada, iplik tiiylUltigii 

kompakl iplikte klasik ring iplige gore bclirgin ~ckildc dllha 
dti~Uk olmaktadlT. Sistcmlcr ar;lsmdan ise Zinser'de Suessen'e 
gore daha fazla iyile~me gortilmti~ttir (Tablo 2), 

Diger fiziksel ve mekanik ozell ik1cr ar;lsllldan sistcm1cr 
araslIldu fark bulunmaml~tlr. 20 tex %87 pamuk % 13 Viskon 
kan~l1m iplikk yapllan ~alt~mada , tiiyltilUk degerlerinin (birin­
cil ve ikineil ltiyltiliik) kompakt iplikte klasik ring iplige gore 

belirgin §ekilde daha dii~tik oldugu belirtilirken, bu deger Sues­
sen'de daha dii'jiikttir (Tablo 3). Kopma uzamaSl (%4-1 1), kop­

rna mukavemeti ve ozgUl mukavemeti a~lsll1dan da kompakl 
ring ipJigin klasik ring ipJige gore daha iyi oldugu ve bu deger­
lerill Suessen'de Zinser'e gore daha ytiksek bulundugu belirtil­

mi~tir. Zinser ve Suessen kompakt iplik iiretim sistemlerine ait 

ipJiklerin mukavemet test sonu~lafl arasllldaki furklihgm 
nedcni , Zinser' in (\,ckim sistcmi yaplsl nedcniyle) yogunlu§­

tlnlml~ lif demetini klstmna noktasilla kadar aylll yogunlukta 
gottirememesidir. 

Bll ~ekildc, Zinser ile Suesscn kompakt iplik iiretim 
makinelerinin <;ekim sistemleri (yogunla~tlf[na bolgeleri) 

arasilldaki farkliltk. iplik klliitesine dogrudtm elki clmekledir 
(Nicolie vd .. 2(03), 

5. SONUC; 

Kompakl iplik egirme sisteminde, kiir;(jlttilmti~ egirme Ur;­

geni suyesinde ipligi oJu~tumlak i~in kullu11llan liflerin hemen 
hemen ttimiinden daha fillia yararla11lldlgl i<;ill klasik ring sis­
temi ipliklerine gore slki, daha az ttiylti. daha iyi gorUntimlti, 

daha saglam ve parluk ipliklcr clde edilebilmekte<lir. Eu iplik­
lerden Urcti1cn k uma~lar isc duha yumll~ak ve saglum olmaklu; 
daha iyi a§lI1ma ve boncuklamna degerlerine. daha iyi baskl ve 
desen gorUnUmlerinc sahip olmaktadlrlar. Am:ak yine de kom­
pakt ipligin k"litesinde, kulla11l1an kompakt iplik egirme sis­
teminin yaplsl ile ilgili olarak farkhhklar olabilmektedir. Egir­

me ve diger i~lcm maliyct!cri kompakt iplikr;ilik i~in glintimUz­
de ytiksek olmasma ragmen bu dezavantajlann ileriki i}lemler­
de (ha§ll1ama ve dokunlil gibi daha }iiksek etkinlik ve hlzlarda 
gerr;ekle}tirilebileeek) elde edilecek hammaddc ve kimyasal 

Tl!lIn;~IexUtes.EIPletn IlU tillS] letltltvtM.leljlsOtfIISi 
SATfA:I1 
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madde tasaTTufu. alalfllrm§ makine duru~ lan. kls a1t l l m l ~ i~1em 

adlmlan veya stireleri. tirtin goriiniimU ve ozellikleri gibi yamr· 
larl a dengelenecegi dii~iil\ ii lmekted i r , 
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