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KONFEKSIYON ISLETMELERINDE
VERIiMi ETKILEYEN FAALIYETLERIN
TEMEL ZAMAN ICINDEKI PAYLARININ
ARASTIRILMASI

Doc.Dr. Gulseren KURUMER
E.U. Muh. Fak. Tekstl Mah. Bal. IZMIR

zaman icindeki paylarinin miktarlart arastirlmistin. Degisik yapiya sahip alt isletmede "Multimoment”

3u calismada konfeksiyon isletmelerinde calisma sirasinda ortaya cikan faaliyetlerin cinsleri ve temel
ve uzun sirec dagiim zaman etidleri uygulanarak, belirlenen faaliyetlerin temel zaman igindeki ytizde

dagiimiar ortaya cikarilarak, isletmelerin zayif noktalar belirlenmis ve tneriler getirimeye cahsiimistir,

INVESTIGATING THE CONTRIBUTIONS TO BASIC TIMIE OF THE ACTIVITIES WHICH AFFECT THE

PRODUCTIVITY IN CLOTHING PLANTS

In this work, the kinds and amounts of contribution of activities accurring in work processes in clothing
plant have been investigated. By Applying Multimoment and Long Time Distribution Time Studies in Six
Plants and by Defermining the percentrage Distribution of the Activities Defined, the weak Points of The
Plants Have Been Defermined and some Recommendations Have Been Formed.

I. GIRIS

Konfeksiyon sanayinin emek
yogun yapisi, sistern verimliliginde
bas rolil oynayan insan faaliyet-
lerinden en iyi sekilde yararlanma-
yi gerektirmektedir. Bu amacla
isletmelerdeki calisma zamanlarin-
dan ne denli yararlanidigi belir-
lenebilmelidin. Bu amacla dncelikle
is akislam analiz edilmeli, her bir
faaliyete ait zamanlar belirlenmeli,
glde edilen zamanlar gdrevle
lliskisine bagh olarak gruplandiril-
malidir. Analiz ve etiitler sonucu
glde edilen zamanlarin senteziyle
toplanan bilgiler isletme kontolu ve
yonetiminde kullanilabilirler. Boyle
bir arastirma icin Is Etidd, lslet-
mecilik, Endtstri Muhendislidi ve
Rasyonalizasyon konularinda bilgi
birikimi ve egitime ihtiyac duyul-
maktadir.

Belli bir gorevin yerine geti-
rilmesinde @ngérilen zamanlarin
icerdegi ek zamanlar (dadilim
zaman| paylar) kullanlan Gretim
aracinin cinsine, Oretilen Grtn tip-
ine, callsma yontemi, metodu ve
calisma koksullarina goére islet-
meden isletmeye farklilik gdstere-
bilin Stiz gecen ek zaman payla-
rinin miktar ve hangi sinirlar
arasinda degisitigini belirlemek
Uzere degisik isletmelerde arastir-
malar yapilmistir.

2. AMAC VE KAPSAM:

Arastirmanin  amaci degisik
Konfeksiyon Igletmelerinde sipari-
se bagh ve siparisten bagmsiz
olarak ortaya cikan faaliyetlerin
cinslerini, toplam sarelerini ve
temel zaman icindeki paylarini sap-
tamaktir. Béylece verim dusokli-
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gune neden olabilecek faaliyetlerin
turt ve stresi ortaya konarak iyi-
lestirme calismalar icin ip uclar
saglanabilecektir. Ayrica farkl etit
yontemleri uygulanarak, her bir
yinteme gore elde edilen so-
nuclarin  yorumlanmasi amaclan-
MISEIr.

3. MIATERYEL VE YONTEM:

Arastirma dért hazir giyim ve
iki deri hazir giyim isletmesinde,
farkl Gretim araclarn ve farkl
operasyenlarda yapilmistir.

Arastirmada Refa Uzun Streli
Dagitm Zaman ve Multimoment
etit ydntemleri Kullanilmistir,

- Uzun Sdreli Daghm Zamani
Etodleri A, B, G, D, E, F islet-
melerinde uygulanmistir,

- Multimoment Ettdleri E ve F
isletrnelerinde uygulanrmustir.
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Arastirma sirasinda meydana
gelen olaylari ve bu olaylara iligkin
zamanlar ifade edebilmek igin
cesitli zaman sembolleri kullarl-
mistir. (Refa Band 2.]

3.1 Arastirmada Kullanilan
Zaman Semballerine Ait Acikla-
malar

G [G1, B2, G3): Etlt sirasinda
goreve iliskin olarak planlanmis
faaliyetlerdir.

Vsk : Gorevden bagmsiz ola-
rak meydana gelen gun ve hafta
boyunca sabit kalan ek faaliyetler
ve aksalkliklamn olusturdugu za-
manlardir.

\/sv Goreve iliskin olarak
meydana gelen ek faaliyetler ve ak-
sakiikiara ait zamanlardir.

N : Kullanilmayan zamanlardir
(Bosa gece zamanlar). Calsan
kisinin neden oldugu ek faaliyetler
ve faaliyet sirasinda keyfi ara ver-
me nedeniyle kaybedien zaman-
lardir.

F : Arizi aralar: 30 dakikadan
daha uzun streli faaliyetler ve ola-
ganisti aksakliklar sonucu ortaya
cikan bos zamanlardir,

N ve F zamanlar! incelenen sis-
temin rasyonellestiriimesi konu-
sunda ipuclam saglayan verilerdir.
N ve F durus zamanlariyla ilgili ve-
rilerdir.

Birim zaman (te) yani belli bir
gdrevin yerine getiriimesi icin 6n-
grilen zamann belirlenmesinde
dikkate alnmasi gereken ek za-
manlari (1) nolu formilde gésteril-
Mistir,

V=Vsk+Vsv+Vp (1

Bu zaman paylari 2, 3, 4, no'lu
formuller yardimiyla hesaplan-
mistir.

7.1 (%) olarak=—2100 i

Grax =AZ- {V-:‘-E’r} [2]

Ve
Zev (%) olarak= _G—“ 100 ©)

Vi Vo
0 =— 100 = 100 (4
Zp [%) olarak s A7 (ViE) [4)

Dagiim zamam Slgomi 58 no'lu
formiile gore yapilmistir.

AZ = G+E+Vsk+Vev+Vp+N+F [5)

AZ : Dlcum zamani
G : Temel zaman

(tt} = G1+G2+G3
E. : Dinlenme zamani
Vsk : Sabit ek zaman
Vsv : Degisken ek zaman

Vp : Kisisel ihtiyag geregi ve-
rilen ek zaman

: Kullanlmayan zaman

F : Arzi aralar

3.2 Uzun Sireli
Zamam Etidleri:

Dagilim

Uzun Sureli Daghm Zaman

Ettdleri sirasinda Sek:1'de gorg-

len yol izlenmistir.

Arastirmanin  zaman _ plani
Tablo 1'de gorilmektedin

SEKIL 1 : Uzun Soreli Dagilm Zaman
Etidinde lzlenen Adimlar.

1 Olctim Hazirliklar ve
uygulama

Tek Zamanlarin
Hesaplanmasi

1

3 Zaman Tirlerinin Akis
Turleri ile lliskilendirilmesi

I
Her Zaman Tord ile ligili
4 Gtizlenen Zamanlarin
Bélumlenmesi ve Toplanmasi

Yeni Dagiim Zamani Olgtim-

8 lerinin Uygulanmasi ve
Degjerlendiriimesi
B
8 Zaman Tart Toplamlarinmn

Birlestiriimasi
I

Her Zaman Tiri Igin
7 | Bngoralen Zamanlarin
Bulunmasi

1

g | Ongtrilen Zamanlarin Sonug
Formuna Aktarimasi

|

g Dagihm Zamani Yuzdelerinin
Hesaplanmasi

Arastirmada V1, V2, V3, v4, Etid
formlar kullamlmistir, [Refa Band
2.,.1978)

Tablo 1. Uzun Soreli Dagiim Zaman Etitlerine Ait Zaman Plani

Arastirma Kapsamindaki Toplam Uretim Arac ve
lsletmeler Uretim Araci Sayis) Etot Sturesi
0 DuzD. 4 adetx S gin
A 0 Cc.l 4 adet x 5 gin
0 Qv. 4 adet x 5 glin
O Regme 4 adet x 5 gin 16 makina/20 gin
0 OuzD. 4 adet x 5 giin
B 0 C.l 4 adet x 5 gin
0 Ov. 4 adet x 5 giin
0 Recme 4 adet x 5 giin 16 rmakina,/20 gin
0O DuzD. 4 adetx5 gin
0 Ccl 4 adet x 5 giin
C 0 Ov. 4 adet x S gun
0 Recme 4 adet x S giin
0 PUtu 4 adet x.5 gin 20 makina/25 gin
0O DozD. 4 adetx5 gin
a cl 4 adet x 5 giin
D O Ov. 4 adet x § gin
0 Pas.Utd 4 adet x 5 gin
O Uni Pres 4 adet x § giin 20 rmakina/25 gin
E 0 D.D 4 adet x 5 gin 4 makina/5 gin
F 0 D.D 4 adet x 5 gin 4 makina/5 gtin
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Arastirma plan Tablo 2'de gortlmektedir,
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TABLO 2. Uzun Streli Dagiim Zaman etidontn Uygulandif Isletmeler ve Uretim Araglari

Isletmeler | Uretim Araclari | Operasyonlar Kullanilan Metot Etiit Siiresi
0 Diiz Dikis Yaka takma, on pat d. Es zamanl, Grafik Yont. |1 hafta,1 vardiya boyunca
0O Cift Igne Yska cimall, manset s u
0O Overlok cimasl, dn pat cimasl, Yan dikis, roba d. " "
0O Recme Etek d., kal kvirma =
0 Duoz Dikis Manset ic d., Etek kimrma, kol kivirma
O Cift Igne On pat d., yan dikis, yaka cimasi
0 Qverlok Kol takma, omuz bir.

0 Recme Etek kenari, kol kenari i
O Doz Dikis Cep takma, cep cima
0O Cift Igne Cep kapadi, manset
0 Qwverlok Cep torbasi, pat kenari, cep kenari
0 Recme Etek kenari kapama B Y
0 Pas. Ukl Etek Gtisi i
0 Duz Dikis Klapa birlestirme, klapa ¢ima "
0 Cift lgne Yaka cimasi

D 0 Overiok Kol takma, yan birlestirme, Orta dik. "
0 Pas. Ukt Bluz kollary, etek, gmlek ! 4
0 Uni. Pres Etek, pantalon . i

e On parca birlestirme, arka parca Uzun streli dagilim ”

B ‘Dz Dk birlestirme zamani yontemi
O Duz Dikis Deri parcalarini birlestirme, cima

Gerek Uzun Streli, gerekse Multimament Etitleri sirasinda ortaya cikan faaliyetler Tablo 3'de gérdimektedir.

TABLO 3. Faaliyet Torlerinin Toplu Gasterimi ve Zaman Siniflandirmast

Nr | Faaliyet Tiirleri Zaman | fNlr | Faaliyet Tiirleri Zaman
Sembol Sembhal
u u
1 Demet getirmek (t) G 21 | Kisisel ihtiyag Vi,
2 | Dikis dikmek (t) G4 22 | Ogle yemegi E
3 Iplik kopugu gidermek Vey 23 | Baskasinin hatasim dizeltmek | Vg,
4 | Aparat degistirmek Vi 24 | Elektrik kesintisi Vo &
5 | Isle ilgili konusmak Voo 25 | Ise gec baslamak N 5
6 | Masura degistirmek Ve 26 | Hesap yapmak Vey =
7 | Ozel konusmak N 27 | Kendi hatasini dizeltmek Ve a
8 Ustabasyla konusmak Vey 28 | Parcay kesmek G4 c
=] Bordro hesaplamak Wy 28 Parca beklemek Vey =
10 | s toplama, demet baglamak (t,) Ga 30 | Parca hazirlamak (t) Ga 2
11 | Tuvalete gitmek - 31 Numune inceleme [t.) Ga a8
12 | Yaka regule esmek (t) G; 32 | Parcay yerine koymak (t) Ga ;
13 | Is yerini ternizlemek Vek 33 [ Malzeme almaya gitmek [t;) Gg 2
14 | Cay molasi E. 34 | Cayicmek Vi =
15 | Sigara molasi Vg 35 | Parca yapistirmak (t) G £
16 | Su icmek Vi 36 | Temizlk icin beklemek Vex E
17 | Isi erken birakmak N 37 | Belirsiz X 8
18 | Is yerini terketmek N
19 | Iplik stkismasi Ver
20 | Dinlenmek E.
1 Ut ve presierin isinmasi Var B |Gtrevle ilgili konusma Ve, C
2 Uttlere teflon gecirme ve - 89 [Baskalarinca engellenme Ve, =
cikarma 10 |ls akisinda aksama Vi %
3 Paskara ve kiliflarin Vek 11 |Uta, buhar ayar Vey o
degistiriimesi 12 |ls ortaminin hazirlanmasi ve Vex =
4 Tip defistirme Vay temizlenmesi @
5 Buhar birakma Vs 13  |Kisisel ihtiyaclar Vq &
B Paskara ve preslerin plan- Ve 14 |Ozel konusmalar N o
lanmis bakim soreleri 15 |Uttilemek (t) G4 e
7 Paskara ve preslerde kicik Vey 3
arizalar 3
2
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3.3 MULTIMOMENT ETUT-

TABLO 4: Multimoment Etitleri Haftalk Zaman Plani

LERI:
Multimoment Etitleri sirasinda Hafcalar | Isletmeler |Gunler lsletmeler |Giinler
u
Sekil 2'de gértlen yol izlenmistir, 1.Hafca | E Islezmesi | Pazartesi-Persembe | F lsletmesi | Sall-Cuma
) J . . 2.Hafta " Sal-Cuma " Pazartesi-Persembe
Multimoment Etitlerinde ; - : :
MM MME( etiit formlar 3.Hafta Pazartesi-Carsamba Sali-Persembe
kullandmustir. (Refa Band 2, 1878) 4. Hafta ) Sal-Persemnbe ! Pazartesi-Carsamba
Gozlem sayisi n'(B)nolu for 5.Hafta " Carsamba-Cuma i Pazartesi-Persembe
mulle  beliflenmistic  p daglllm B.Hafta * Pazartesi-Persembe " Sal-Cuma
zamani payl %30 olarak tahmin- 7.Hafta : Sali-Cumna ‘ Cuma-Carsamba
lenmis, f mutlak given aralifl %1 B8.Hafta " Pazartesi-Carsamba ) Carsamba-Persembe
secilmistir. 9, Hafta " - " Pazartesi-Carsamba
ﬁse (100p] 10.Hafta " - i Sal-Cuma
v 2S79P0009)
TABLO 5: Rastsal Saat Tablosu
Gazlem sayist 13924 olarak e p———
e astsal -saa aoplosu
hesaplanmis 14800 gozlem ya- -
I3 . 11 2 13 4
pimistr.  Gozlemlere ait haftalik - = T = .
' - 008 12 11 09 1008 12 11 09 10 08 12 11 09 1008 12 11 09
zaman plani tablo 4'de gortlmek- 12 15 11 07 16 12 15 11 07 16 12 15 11 Q7 16 12 15 11 07 16
tedir. 05 09 10 17 15 0B 09 10 17 15 06 09 10 17 15 0B 09 10 17 15
14 16 1508 17 14 16 1508 17 14 16 15 0B 17 14 18 15 08 17
Tur Zamanlarl rastsal saat 18 17 14 13 0B 16 17 14 13 08 18 17 14 13 08 16 17 14 13 08
tablolarindan secilmistir. (Tablo 3). 21 22 23 24
Her turda 20 isyeri gdzlemlen- 11 14 07 15 08 16 07 13 08 03 12 08 10 13 0B 16 11 17 14 07
T i 5 09 13 0B 11 17 1008 17 12 16 08 15 12 17 O7 1009 1513 17
mistir secilmistir. 14 12 09 07 18 16 10 15 13 12 16 13 14 07 12 05 13 07 11 08
14000 Gozlem 16 10 12 08 14 DB 11 09 17 06 07 10 08 14 13 11 10 03 07 14
Gon. gbzlem Sayisi= ——————— =700 goz./gon | (98 09 13 10 15 11 08 06 15 14 11 08 10 16 08 17 08 13 08 12
10 haftax2gtin/hafta
a1 ‘32 33 34
" 700 gozlem/gan -35 tur/gan 07 17 12 10 09 09 15 08 17 15 12 16 17 08 06 16 0B 07 11 08
20 isyari/wr D6 09 17 12 14 12 14 0B 07 11 08 12 08 16 15 07 09 10 0B 11
14 0B 08 06 16 07 16 15 O5 09 03 17 11 10 13 08 07 14 07 13
Gunde 35 tur planlanmisti, 08 15 14 17 12 1409 16 12 07 14 07 12 13 10 13 17 1008 12
1008 1511 13 13 12 10 11 08 15 09 14 10 O7 15 14 16 10 OB
) N 41 42 a3 aa
SEKIL 2: Multimoment Etdtlerinin T et e o
. 1 5] 14 09 1 S 14 11 13
uygulanmasinda izlenen yol. 15 17 08 13 11 03 11 1217 10 D7 U6 16 09 15 o8 16 08 12 07
14 08 07 10 14 1113 17 12 08 12 10 0B 16 17 07 13 10 06 Q9
1 I,_\macm Beliflenmesi J 08 06 16 11 17 0B 14 07 14 06 09 12 13 07 11 10 12 1508 14
08 12 13 06 15 14 17 09 10 16 08 08 10 11 O7 11 15 07 17 16
. = 51 52 53 54
o Akis Turlerinin Belirlen-
e TERiRSlanmEs! 12 15 14 08 07 13 18 11 15 07 14 12 08 15 16 18 10 15 13 07
13 11 16 08 12 14 06 17 07 08 06 14 17 08 11 13 16 09 11 06
17 07 1015 06 08 13 09 12 10 08 10 16 12 14 15 OB 168 14 11
09 13 06 10 14 11 14 12 13 18 1517 13 11 12 08 11 10 17 13
3 | Tur Planinin Saptanmasi o7 0B 15 17 1 16 07 OB 03 14 17 07 11 03 OB 06 17 12 07 15
&1 g2 63 64
A0 GEFEk“HG‘i‘.ﬂIem . 17 10 16 06 OB 0B 17 07 13 14 16 13 09 11 09 13080817 11
ayisinin Belirienmest 16 08 11 11 14 13 15 06 0B 10 14 07 11 12 08 11 15 1008 14
10 14 12 12 15 11 16 13 07 08 11 15 08 17 14 08 07 17 08 15
0B 13 08 08 08 15 09 15 17 11 12 17 06 07 10 17 10 16 13 07
g | Tur Zemanlarinn 11 12 1D 10 07 16 11 08 14 17 07 14 13 15 12 D7 14 11 15 12
Belirlenmesi
! 71 72 73 74
: 17 12 1513 186 17 14 11 13 10 08 16 14 Q7 13 15 09 1008 12
g |n=500 Guzlemin 15 13 09 0B OB 10 16 14 07 12 10 12 06 15 09 16 08 15 13 08
Yapimas) 09 14 16 10 OB 08 11 15 12 09 12 15 11 16 14 12 13 07 16 14
| 07 06 13 15 17 16 14 0B 15 13 06 11 15 10 17 17 12 09 10 15
i 14 15 12 07 1 15 08 12 16 11 07 13 12 11 16 06 10 17 14 11
7 IAra Degerlendirme | 81 az 83 84
12 08 16 08 11 11 08 17 18 09 13 10 07 11 12 08 06 14 10 09
07 10 OB 12 14 03 16 11 14 07 10 OB 08 14 07 1012 17 11 14
i i 10 13 15 17 07 13 07 14 10 06 17 14 1008 16 03 08 12 15 11
Ulasilan f Glven\ ... | ' Gerekd 17 16 14 11 08 14 15 07 08 11 05 12 14 16 17 11 15 0B 16 17
Araligy ' Gerekli Gozlem 10 06 14 08 15 07 12 08 17 16 1107 15 17 13 06 17 09 13 12
Guven Araligindan Sayisinin
Kocik modar? Hesaplan A 82 23 a4
masi ve 17 10 OB 15 14 0B 08 09 12 16 08 12 08 10 17 08 09 07 13 10
Evet Yeni Goz- 10 11 09 13 08 07 13 16 15 M1 12 07 17 06 10 039 16 11 14 13
. : [Gralarin 13 16 14 08 17 12 09 07 13 17 12 16 10 13 14 15 10 12 07 09
|EI ) Son Degerlendirme Yapimasi 0B 13 06 17 09 0B 15 17 14 10 16 13 08 15 09 17 12 0B 08 18
15 07 11 10 12 14 168 13 06 08 17 08 11 12 15 13 11 16 17 08
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TABLO 7. Makina Cinslerine Gare Dagihim Zamani Paylar Basvuru Degerleri *{Pohe,H,19)

Makina Cinsleri Iplik Kopugu Masur Dedistirme Sair Toplam
Alt Ust Alt Ust; Zsv (%)
Duz dikis makinasi 1 - 0,5 - 1 1.5 4
(kisa dikislerde)
Doz dikis makinasi 1 0,5 - 1.8 g B 4,5
{uzun dikislerde)
Iplik kesmeli 0.5 1,75
diiz dikis makinalarinda
Kenar kesmeli diiz dikis 1 0,5 o 1 2,25 4,74
makinalarinda
Cift igneli makinalarda 2 1 0,25 2 2,5 .75
Drtas! hicakh+ 2 1.25 0.25 2,25 2,5 B.25
aparath cift igne
Cift igneli kemer takma 2 1.5 0.25 2,5 3.5 9,75
makinasi .
QOverlok Makinalar 0.75 1 D.25 1.75 3,75
(3 iplikli)
5 iplikli Overlok 1.5 3 0.25 0,25 1.75 B,75
Recme (2 igneli) 2,75 1 0,5 - 1.5 5,75
Utii + Pres T8 2
TABLO B, Isletmeler ve Uretim araclarina gore Uzun Siireli Dagiim Zaman Etiitlerinin Sonuclar
Isletmeler A B C D E F
Uretim Araclan Doz Dikis Doz Dikis Doz Dikis Doz Dikis Duz Dikis Duz Dikis
Hesaplarin Ek Zaman Zek |Zov | Zp | Zek | Zov | Zp | Zox | Zov | Zp | Zox | Zov | Zp | Zok | Zsv | Zp | 2ok | Zav | 20
paylari [%) 0,50|13,8|0,7 |0,60} 7.4 (4,1 |07 |30,1{1.5|05| 25 [1,5|06 [11,9/1,8 |05 |11.4|1.0
Toplam Ek Zaman Pay (%) 14,3 8 30,8 " '25,5 20,5 11.8
Uretim Araclari ) Cift lgne . Cift lgne Cift Igne Cift Igne
Hesaplarin Ek Zaman Zek | Zov | Zp | Zak | Zov | Zp | Zsk | Zov | Zp | Zesk | Zov | Zp
paylari (%) 0,7 |28 3 |1.0/108|3,4|10(33,1|1.2|08B |35 |25
Toplam Ek Zaman Pay (%) 29,5 11,8 34,1 35,8
Uretim Araclar Dverlok Overlok Overiok Gveriok
Hesaplarin Ek Zaman Zok | Zav | Zp | Zsk | Zov | Zp | Zok | Zav | Zp | Zsk | Zov | Zp
paylari (%) 07|21 (12|10 128345 1,5 |362/15 10|28 | 2
Toplam Ek Zaman Pay (%) 21,7 13,8 37,7 29
Uretim Araclari Recme Recme Recme
Hesaplarin Ek Zaman Zok | Zav | Zp | Zak | Zav | Zp | Zsk | Zsv | Zp
pavylar (%) 09(12119(08B|65| 4 |1.0]17.2| 2
Toplam Ek Zaman Pay (%) 12,8 7.3 18,2 I |
Uretim Araclari Ut ve Pres
Hesaplarin Ek Zarmar Zsk {Zov | Zp
paylart {%) 44 |32[35
Toplam Ek Zaman Payi (%) 76
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TABLO 8. Degisken Dagiim Zamanini [Zsv) Olusturan Faaliyetlerin Toplam Zsv lcindeki Paylar

A B c D E E
Nr  Faaliyetler % [ % |9 |3 |% | % | %] %
oolci|o|m|opjci| ol R|pD|cl| 0| R|DD|CI|O(|R|DD R|DD|Cl|O|R
1 |Is akisinda aksakik 32, 1100(43.7{40.1|27.9 7.2|4a.2|3B.2|a08(27.3|73.7|s0.3|35.8/pa.8|57.0| - [B0. 507
2 |Ureum araclarnnda arzo 71 3.1| 38| 338 {1 2.5! 0.3| 05| 7.8|21.9| 4.8| 6.2| 3.417.7) 5.4 o|Cl| O 21
3 | Baskalannca engellenme 2.7 | B4| 3.5 6.E11.8 1.0] 0.8 56|13.6| 1.4| 0.B| 8.6| 22| 7.6 9.4 40 14.3
4 |ljne takim degistirme 35| 04 -l 028 31 -] 25 1.2 0.3| 3.1 01 12. 2.0
5 | Iphk kepugu giderme 27| 38[15.2| 1.2/24.8246|14.2(12.3| 2.8| 8.5] 2.4| 2.B| 3.2 7.2| 4.1 u}
& |Bobin, masur degistime | 4.6 | 38| 3.7| 38)105145| 37| 6.2 55|245] 23| 58| 3.4| 81| 7.2 10 5.2
7 {Kendi hatasini dizeltme 10. |42.4|13.3|20.C1 9.8|34.4(12.4|15.8|12.8| 4.4 4.0[10.3|16.2| 3.3| 8.4 1.5
B |Baskasinin hatasini dizeltme| 8 [18.5| 2.1(10.0 0.5 3.8 -l 10} 10| 32| 1.8/ 05|67 0.7 a5
S | Sar 23 9.4[15.7]13.9(11.4/15.8(15.8|21.4|10.8{10.8|8.71|13.4| 35155 7.7 20 a1.2
0
6.1 16.
13 5
g
*Teknisyenlerin  ©zel makina- acisindan bu giirev aksaksiz yerine  lerin kesin olarak tanimlanmasi ve
larta ilgili olarak egitiimeleri getirilimelidir. Bu amacla en az %  belli bir zaman grubuna dahil
*Makina bakim ve ayar 2'lik sabit ek zaman disunidlme-  edilmesindeki hassasiyet cok yuk-

katoloklaminin  tirkcelestirilerek
teknisyenlerin hizmetine sunul-
masl

*|scilerin makina kullanimina
iliskin yeterli egitimi almalarl sag-
lanarak giderilehilir.

-C ve D isletmelerinde Gretim
araclarinda rastlanan ariza pay-
lar diger isletmelere gére daha
yiksektir. [Tahlo 8)

- B isletmesinde GUretim arac-
larinda meydana gelen aksak-
liklarin oram daha dustk oldugu
halde, iplik kopuk orani en yiksek
olan isletmedir. Nedeni incelen-
diginde B ve D isletmelerinde
merserize pamuk ipligi kullarldig,
difjer isletmelerde ise poliester
iplik kullanildigr tespit edilmistir.
Ayrica makina arizasi gérilme-
mekle beraber ipligin gecis yollar
ve kanallarnin asinmis veya ca-
paklanmis olmasi da iplik kopuk-
lamni arttirmaktadi. Bu nedenle
teknisyenlerin bu noktalarl peryo-
dik bakim programina almalar
gerekmektedir.

Tablo B'da dikis makinalari
sabit dagiim zaman payinin (Zsk)
% 0,5 -1,5 arasinda dedistigi
izlenmektedir. Aksam ve sabah
makinalarin temizlenmesi, is ye-
rinin temiz bir sekilde birakilmasi,
hafta sonlar makinalarin temiz-
lenmesi iscilerin dogal goérev-
lerindendir. Hem vyapilan isin ka-
litesi, hem de makinalarin saghgi

lidir.

Gelismis illkelerde kisisel
tiyac (Zp) pay isveren ve isci tem-
tarafindan belirlenmekte-
dir. Bazi Ulkelerdeki standartlara
gore bu pay % 5 civarindadir.
Arastirma sonuclari incelendiginde
(Zp) payinin B isletmesinde stan-
dart degere en cok vyaklastig

silcileri

tespit edilmistir.

- Multimoment etlitlerinin so-
nunda elde edilen verilerin Uzun
Sareli Dagiim Zamani etitlerinden
elde edilen verilerle kiyaslanmasi

Tablo 9'da gérilmektedir.

Multimoment etitleri

sonucu
elde edilen Zv paylar Uzun Soreli
Dagiim Zaman etltleri elde edilen

Zv paylarindan daha disoktor
Multimoment Etiitleri daha genis

bir zamana yayldig icin isletmenin

ih-

sek degildir.

Multimoment etltlerine dayal
olarak elde edien 2Zv degerleri
Tabla 7'deki basvuru degerlerine
daha yakindir. Bu ydntemle bulu-
nan degderlerin firmalarin gercek
durumlarini da dodru yansithigi
sdylenebilir.

F isletmesi ile F isletmesi bir-
biriyle kiyaslandiginda F isletme-
sinin E isletmesinden daha az
kayip zamani oldugu gordlmekte-
dir. Burada degisik parametrelerin
roll gbz o&nine alinarak kesin
degerlendirme yapmak dogru de-
gilse de F igletmesinin avantajinin
callsma sisteminden yani band
usulu calsmaktan kaynaklandig
stylenebilir.

5. SONUC

farkll gtinlerinde farkh zamanlarda-

ki dururnunu ve yapilan faaliyetleri
daha saglkh temsil etme gicine
sahip bir ydntemdir. Ancak faaliyet-

TABLO 8.

Degisik isletmeler ve dedisik
calisma kosullarinda yaplan bu
arastirma verime etki eden

Etit Yontemi

Multimoment

F Isletmesi [Parca Basi) F Isletmesi (Band Usulii)
Zsk Zsv Zp Zsk sy Zp
0.15 9.85 1.35 - 6.5 1.5
10.0 1.35 6.5 1.35
Zsk Zsv Zp Zsk sy Zp
0.6 11.9 1.8 0.5 11.4 1.0
12.5 1.8 11.68 1.0
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TEKSTIL ve MUHENDIS

faaliyetlerin oraninin  isletmeden
istetmeye cok genis bir aralikta
oynadigint gostermektedir. Avrupa
Birligine girmek icin ekonomik,
politik, sosyal ve cevre sartlarina
uyum reformlarinin gerceklestiril-
digi su gtinlerde isletme kontrolu
ve yonetiminde de ileri adimlar
atmak, belli standartlara yak-
lasmak gereklidir. Isletmeler kendi
gerceklerini arastirmak, gereki-
yorsa duzeltmek, alt yapilarin belli
standartiara oturtmak, isci, tek-
nisyen ve her kademedeki ytnetici
kisilerin editim sorunlarini cozmek
durumundadirlar.
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