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A= ircir tasisleri, tretilen katli pamudun ( Iif + Cekirdek ] circirlanmasinda (lif ve cekirdegin ayrilmasinda)
kullaniimaktadir. Kulfi pamugu lif ve cigit olarak iki balime ayiran tezgah tipine gtire circir isletmeleri,
\—JRaller- Gin [Rulolu) ve Saw-Gin (Testereli) tip olmak Gzere iki gruba ayrimaktadir.Her iki tip tesiste de
asf:iratt‘:r, separatér ve tn temizleyici gibi tniteler vardir.Bu calismada, pamuk- hava karisiminin ayristirilip
hava ve ince tozlarin kiitll pamuktan ayrildign katld pamuk sevk Gnitesi (separatér ] teorik olarak analiz edil-
mistir. Bu amacla iki ana Gniteden olusan separatérde teorik modeller olusturulup, geometrik buytklukler
ve calisma parametreleri esas alinarak kiitld pamuk debisi tahmin edilmeye calisilmistir.

THEORETICAL ANALYSIS OF COTTON FEEDING UNIT [ SEPARATOR )
IN GINNING PLANTS
Ginning plants are used in ginning ( the separation of fiber and seed ) of cotton produced. The ginning sys-
tems are classified into two groups namely Roller- Gin [ with roller ] and Saw - Gin [ with knife ] accord-
ing to the types of machines separating the cotton as fiber and seed. In hoth units, there are aspirator,
separator and pre- cleaner. In this study, the cotton feeding unit (separator) in which the mixture of cot-
ton and air is separated and the air and fine dust are extracted from the cotton, has been analysed the-
aretically. For this purpose having developed the theoretical models in separator consisting of two unit, the

amount of cotton and flow mass was by considering the geometrical and operating parameters.

Circir tesisleri ; uretilen katld
pamugun (lif+cigit] circirlama
isleminde (lif ve cekirdegin ayril-
masinda) kullanilmaktadir.  Circir
fabrikalar ve sanayi dijer baz sa-
nayi kollarnin hammadde kayna-
gini olusturur. Bunlar arasinda
tekstil, yag ve yem sanayi tnemli
bir yer tutmaktadir. Circir fab-
rikalarinda islenerek lif (elyaf] ve
cekirdekleri (cigitleri) birbirinden
ayrilan kitli pamugun, lif balima
tekstil sanayiinde, cigit balumi de
yaf ve yem sanayiinde kullanimak-
tadir. Bu sanayi kollarinda kullanil-
mayacak kalitede olan pamuklar
da mobilya dolgusunda, barut ve
kagit yapiminda degderlendirilmek-
tedir.

Circir tesislerinde islem akisi
Sekil-1* de gbsterilmistir. Depodaki
katli pamuk, aspiratdr yardimiyla
depodan cekilerek circir makinala-
rina kadar tasinir. Circirlamadan
gnce kitla pamuk 8n temizleyici-

SEKIL 1. Girgir
Tesislerinde Is Akisi

I Kitlii pamuk Girigi, tartim ve tip belitleme l

| Kithi pamuk deposuna ditkme I
I

Aspiratbrle iletim

| Separatlir (Pamuk ve havanin aynilman)

|
On temizleyici

Saw-Gin qirgir makinast
Roller-Gin gutytr makinas

Lif Temizleyivids temizlik

Balyalama
Kalite belitleme

Serbest borsada savy

Yaf fabsikalannda igleme

] Tohumiuk haziclef ve kulfanm l

Tekstil sanayinde igleme
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SEKIL 2. Roller-Gin Circir Makinasi

den gecirilin. Kot pamuk cirgir
makinalarinda lif ve cigit (cekir-
dek) almak Uzere iki kisma ayrilir.
Lifler lif temizleyicide temizlenir ve
balyalama Unitesine ganderilir,
Kutln pamugun cigit kismi ise ya
yag fabrikalarina yag elde etmek
amactyla islemeye gtnderilir ya da
tohumluk olarak degerlendirilir.
Cirgir makinalar Roller Gin [Rulo-
lu) ve Saw- Gin [Testereli] olmak
tzere iki gruba ayrilmaktadir.
Sekil-2 tipik bir Roller-Gin circir
makinasini gdstermektedir. [1).
Makina 5 kisimdan olusmaktadir.
Bunlar; besleyici Gnitesi (A), Circir-
lamanin yapildig tnite (B), pamuk
lifinin rulo Gzerinden alindigr Gnite
(C), cigit taswyici Gnitesi (D) ve ma-
kina govdesi (E) seklinde tzetle-
nebilir. Bu tip makinalarda kitla
pamuk, hir besleyici ile kitlh pa-
muk tablasi {1) Uzerine dokulur
Tabla Uzerinde biriken kil pa-
muklar, besleyici tablasi [2) Uze-
rine yonelirler. Besleyici tablas| ve
cigit tablasi [9) x yoninde hareket
etmektedir. Bu hareket bir krank-
biyel mekanizmasi (3] ile saglan-
maktadir. Boylece tabla ve sabit
bicak arasinda biriken katlo pa-
muk, besleyici tablasinin x yénin-
deki hareketi ile B tnitesine dogru
itimektedir. B Unitesi circirlama
isleminin yaplldid Onitedir. Bu Oni-
te, hiri sabit (4) ve digeri hareketli
(9) iki bicaktan clusmaktadir, Ha-
reketli bicak y ydnunde hareket
etmektedir. Besleme Unitesinden
gelen kitlt pamuk, sabit ve ha-
reketli bicak arasinda kalmaktadir.
Cigitler lif tzerinden ayrilmaktadir.
Liften ayrilan cigit ise cigit tablas
izgaralarindan gecerek, cigit ta-
siyic Unitesi (0] ile makinadan uza-
kiastirlir. Cigitten ayrilan elyaf, C
Unitesine gelir. Bu Unite, Uzeri pa-
muk elyafini tutabilme yetenedine
sahip bir malzeme ile kapl rulo (7)

ve bir doner firgadan (B) olusmak-
tadir. Cigidinden ayrilan elyaf, ok
yonande doénmekte olan rulo
tzerindeki kaplama malzemesine
tutunarak, cirgirlama bilgesinden
uzaklasir.

Saw-Gin circir makinalari, Rol-
ler-Gin Circir makinalarina gére
hem daha karmasik hem de daha
buytk kapasitelidirler. Bu tip maki-
nalarda lif rulo yerine testere ile
cekilerek cekirdekten ayriimakta-
dir. Seki-3 tipik bir Saw-Gin cireir
makinasini gdstermektedir (2 ).

Sekilden de gdrulecedi gibi
circir makinasi baslica 7 kisimdan
meydana gelmistir. Bunlar ; temiz-
leme Onitesi  (A), katld pamuk
biriktirme bdélgesi (B), circirlama
isleminin yapildigi tnite (C), lifin
testereler Gzerinden alindidi tnite
(D), cigit tasiyicl tnite (E), yabanci
madde tasiyict Unite (F) ve makina
govdesidir (G].

Kutli  pamuk besleyiciden,
Saw-Gin makinasinin temizleme
tnitesine gelir. Bu tnite, 6n kabur-
ga (H), doner igneli firca (1), do-
ner firca (2) ve doner testere (3]
den olusmaktadir. Unitenin gérevi,
kitll pamuk icerisindeki yabanci
maddeleri ayirmak ve testerelere
(B) dizenli kotld pamuk akisini sag-
lamaktadir. Kitli pamuk (1) naolu
eleman ile circirlama bélgesine
testereler (8) ve ana kaburgalar
(5] arasmina dogru sevkedilir. Kt
pamuktan ayrilan yabanci maddel-
er taswict helezan (9) ile maki-
nadan uzaklastirilir.

[A) tnitesinde bir 6n temizleme
islerninden gecen kutlt pamuklar,
testere disleri arasinda tasinarak
(B) bélgesinde birikirler. Buradan
da ana kaburgalar (5) ve testere-
ler (B) arasina, yani circirlama Uni-
tesine (C) gelirler. Testerereler hir
hamur GOzerine dizilmistir. Ana ka-
burgalar da iki testere arasina bir
kaburga gelecek sekilde, testere-

Girig

SEKIL 3. Saw-Gin Circir Makinasi
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ler ile ic ice gecmis durumdadir,
Testereler ve ana kaburgalar
arasindaki mesafe cok tnemlidir,
Bu aralk arasindan cigit taneleri
gecemiyecek sekilde ayarlan-
malidir. Testere dislerine takilan
katld pamuk, kaburgalar arasina
dogru sevkedilir. Cigit taneleri, ka-
burgalar ve testereler arasindan
gecemez ve testereler de cigit

Gzerindeki elyafi siyirir. Bdylece
circirlama  islemi  gerceklesmis
olur.

Bu calsmalar separatdr Gni-
tesinin calisma prensihi ve perfor-
mansinin dsha iyi anlasilabilmesi
icin teorik modeller olusturul-
mustur. Bu modeller (zerinde
yapilan analizlerle, sistemlerin ca-
ismalari analiz ediimeye calisil-
mistir. Bu modeller ve geometrik
boyuklukler yardimiyla boyutsuz
calisma da yaplmis ve boyutsuz
sistem parametreleri elde edil-
mistir. Bu parametrelerin makina-
larin  calismasina olan etkileri
degerlendirilmistir.

SAW - GIN TESIS|I VE ELENMAN-
LARI

Saw- Gin Tesisinde Is Akisi

Tipik bir Saw-Gin tesisinde sepa-
ratdr, besleyici, 6n temizleyici,
helezon(dagitici), besleyici, saw-gin
circir makinasi, elyaf temizleyici,
balyalama wnitesi ve cidit taswyicl
sisternleri mevcuttur, Sekil- 4 Saw-
Gin tesisinde is akis diyagramini
gistermektedir.

Circirlanacak olan pamuk, de-
podan vakum ile cekilerek saw-gin
tesisine nakledilir. Tesise cekilen
pamuk bir separattirden gecirilir,

Dera

Vakunly taps

On wemsiadeyici (Precleancr)

Heleron (Dafinar)

Saw-Gia Cryrr Makinan

SEKIL 4. Saw-Gin Tesisinde Is Akis Di-
yagrami



Cigit
Taswict Helezen

SEKIL 5. Saw-Gin Tesisi

Bu wnitede hava ve pamuk bir-
birinden ayriir. Daha sonra katld
pamuk, &n temizleyiciden gegirile-
rek temizlenin. Bu asamada
pamuk igerisindeki yabanci mad-
deler kismen temizlenmis olur
Temizleyiciden kismen temizlenmis
olarak cikan pamuk, bir helezon
yardimiyla seri halde calisan saw-
gin cirgir makinasina dagitilir,
Burada kotli pamuk lif ve cigit
olarak ayrilir. Ayrilan cigit de kon-
veydr Ozerinde tasinarak maki-
nadan uzaklastirilir. Elyaf ise elyaf
temizleyiciye iletilin. Bu Gnitede
elyaf tekrar bir temizleme islemine
tabi tutularak kalici yabanci mad-
deler temizlenir.

Saw - Gin Tesisi

Sekil-5 Saw-gin tesisindeki Gni-
teleri géstermektedir. Tesis 7 ana
iiniteye ayrilarak ele alinmmstir, 1
nolu {inite, kit pamugun depo-
dan vakum yardimiyla alinip saw-
gin tesisine getirildiji separattr
onitesidir. 2 nolu tnite, &n temiz-
leyici olarak bilinir. Bu tnitede kat-
It pamuk, icerisindeki yabanci
maddelerden kismen temizlen-
mektedir. 4 nolu iinite besleyici adi
verilen ve kdtld pamugun cirgir
makinasina dizenli ve surekli bir
sekilde sevkini saglayan tnitedir. 5
nolu Gnite saw - gin ¢irgir makinasi
olup, kotlih pamugun elyaf ve
cigidinin ayrildi Unitedir. 8 nolu
iinite cigit ve kabuk tasiyict sis-
temidir. 7 nolu dnite ise ¢irgirlama
islemi sonunda elde edilen pamuk
elyafinin temizlendigi tnitedir.

Tastyen Helezon

KOTLU PAMUK SEVK UNITESI
(SEPARATOR)

Elemanlari ve Galisma
Prensibi

Genellikle modern saw-gin
tesislerinde kitli pamugun depo-
dan circirlama Gnitesine tasin-
masl pntmatik sistemle saglan-
malktadir. Kuelt pamuk, aspirattr
sistemi ile depodan cekilerek islet-
meye tasinir. Pamuk-hava karis-
mimnin ayristirimas) gerekli oldu-
gundan, pnomatik sistemnle depo-
dan cekilen pamuk tncelikle se-
parattire sevkedilin. Boylece hava
ve ince tozlar kOl pamuktan
ayrilir. Ayrilan toz siklona, kitla de
separatdrin altinda bulunan va-
kum vasitasiyla kiitll temizleyiciye
gider. Sekil-6 circir tesisinin vaz-
gecilmez elemanlarindan olan se-

Prare fig
fasme reman

SEKIL 6. Separattr ve Yardimcl Ele-
manlar
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parator ve yardimel elemanlarini
gbstermektedir. Separator ki
ana Uniteye ayrilarak incelen-
mistir.

[. Unite ; belli bir hizda dénen
rotor Uzerine oturtulmus per-
vane tipli tasiyici ve silindirik elek-
ten olusmaktadir. Depodan ce-
kilen kel pamuk, tasiyici ve hava
akirmi yardimiyla, palet uc bol-
geleri ile gtvde ic yUzeyi arasinda
giristen elege dogru stpirilmek-
tedir. Gdvde ic ylzeyi, stirtiinme-
nin minimum seviyede tutulmasi
icin plrizslz olarsk imal edi-
mistir. Katli pamuk icerisinde bu-
lunan yabaneci maddeler, silindirik
elek tzerinde bulunan deliklerden
gecerek kOtli pamuktan ayril-
maktadir.

II. Unite, separatérin 6n tem-
izleyici ile baglantizini saglayan
tnitedir. Unitede, bir rotor Gzeri-
ne yerlestiriimis ve belli bir hizda
donen vakumlu besleyici bulun-
maktadir. Besleyicinin palet ucla-
rina elastik bir malzeme takilidir.
Bu malzeme sayesinde paletler
elastik, bukulebilir ve dovde ig yi-
zeyine uyum saglayabilen bir dzel-
lik kazanrmustir. 1. Unitede hava-
dan ve lismen de yabanct mad-
delerden ayrilan kutli pamuk, bu
paletler tarafindan sUpurulerek
paletler arasinda temizleyici Gni-
tesine aktariimaktadir.

Separatdrin iki Unitesi en be-
lirgin farkin, 1. Unitede kutla pa-
mugun, tasiyicl pervane uclar ile
gévde ic ylzeyi arasinda paletler
arasina dasmeden tasinmast, |l.
Unitede ise paletler arasinda ta-
sinmas! aldugu gorulir. Geomet-
rik olarak da I. Onite . dniteye
oranla daha biydkttr. lki Onitenin
uyumlu calisabilmesi icin, rotor
hizlarinin uyumlu olmasi gerek-
mektedir. Bu nedenle her iki
tinitenin rotor hizlar, paletlerinin
sayist ve elek delik boslukiar
onemli birer parametre olarak
incelenmelidir. Bu calismada her
iki Gnitenin tearik davranisi aras-
tirllmistir,

Separator Unitesi Teorik
Analizi

Separattr teorik davranisinin
incelenmesinde iki inite icin bir
teorik maodel olusturulmus ve
tniteler ayri ayri ele alinmistir,
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KOG pamuk

Giris Ciag

SEKIL 7. I.Unite Igin Olusturulan Teorik
Mode!

Sekil - 7, Unite icin alusturulan
teorik modelde geometrik biyiik-
likleri gistermektedir. Bu dnitede
kiitll pamuk giivde ic yizeyi ile per-
vane (palet) tipli taswyici elemanin
uclar arasinda tasinmaktadin Kot-
[ pamuk ry ve r; yaricaplar ile si-
nirlanan serit boyunca supurtle-
rek tasinmaktadin. Calisma aninda
katla pamuk, tasiyicinin boton
cevresi boyunca tasinmaktadir. Bu
nedenle pamugdun tasindigl hacim
hesaplanirken, cevrenin belli bir
orani kadarlk kismi aktif halde
tasima yapmaktadir. Bu oran k ile
ifade edilmekte ve cevrenin % 70 -
85" i seklinde tammlanmaktadir.
Yapilan bu kabul ile tasinan kutld
pamuk hacmi ;

V=kn(rg>rflL

seklinde hesaplanabilir. Burada
rq palet dis yaricap r; ic yarigap ve
L palet genisligidir. Katld pamuk
dehisi, rotor acisal hizi cinsinden

B=30wk(rf P L

olarak bulunur. Teorik calisma-
larda boyutsuz parametrelerin kul-

SEKIL 8. 11.Unite igin Teorik Model

lanilmasi bayuk dlcide kolaylik
saglayacaktir, [2) esitligi boyutsuz-
Iastilhrsa,

@=30k(1-r3L

elde edilin Burada L=L / ry,

rj =r; / rg boyutsuz parametreler-

le @= O/ wxry®/ry® boyutsuz kitld
pamuk debisi hesaplanabilmekte-
dir.

Sekil-8, Il.Unite icin teorik ince-
lemede kullamilan teorik modeli
gostermektedir. Bu Onitede kiitli
pamuk iki palet ytizeyi ve gtvde ici
yuzeyi arasinda tasinmaktadir.
Unitede katli pamugun tasindig
hacim hesaplanirken rgy ve
yaricaplari arasinda kalan batin
hacimden, paletlerin kapladig
hacim cikartilmistir. Bir paletin
kapladigi hacim

T

V Palet = e [I"dE - T‘ig} L

n

seklinde hesaplanahilir. Burada
n cevredeki dilim sayisi (palet
kalinhig) olarak degerlendirilmistir.
Bu dilim hacminden cevrede Z
adet olmas! halinda toplam pamuk
tasiyict hacim,

T
V= Kz (rg?rfIL - —[rg®r?) LZ)

n

olmaktadir. Burada da k cev-
renin % 60-7%' i alan bir kat-
sayidir. Rotor dénme hizi ile hirlik-
te degerlendirildijinde pamuk debi
ifadesi,

zZ

Q= 30 wk L [[rg>r?) — thE'PiE]]
2 n

seklinde elde ediir Bu ifade
boyutsuzlastirilirsa,

z
=30kL[(1-/(1-— )]
n

elde edilin Burada boyutsuz
debi Q = Q/w ry® seklinde tarif
edilmektedir. Z/ n ifadesi ise palet
sayisi ve bu paletlerin ayirdigr dil-
imler arasindaki iliskiyi ifade et
mektedir. Z en fazla n' e esit ola-
bilmektedir. Genellkle Z < n se-
cilmelidir. Z/n degeri 1'e yak-
lastikca palet sayisi artmakta ve
katlt pamugun tasindi faydal
hacim azalmaktadir. Bu da sis-
temde tasinan kitld pamugun
debisini azaltmaktadir.
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. hacmin azalmasi
" makta olup, debide bir dustise
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SEKIL 9. Boyutsuz Katlo Pamuk Dehisi
ile Boyutsuz Palet lg Yaricapi Degisimi

Separattrun iki Gnitesinin birlik-
te degerlendiriimesi gereklidir. 1.
tnitenin cikisi Il. tniteyi beslemek-
tedir. Bu nedenle iki Gnitenin hizlar
ve geometrik bayukltkleri arasinda
bir baglantinn  kurulmasi zorun-
ludur. Aksi takdirde sistemde
tikaniklik clabilecek ve bu da sepa-
ratdrden istenen verimin elde
edilmemesine sebep olacaktir. |,
anitenin debisi Q4, ll. Onitenin de-
bisi G olarak degerlendirildiginde
ve elekteki kayiplar ihmal edildigin-
de separattrin |. Gnitesine giren
kutlt pamuk debisinin Il. Giniteden
aynen allnmas) veya tasinmasi
zorunludur, ki Gnitenin acisal hiz-
lar arasinda,

w1 Gz rge
wp G ry
liskisi bulunur. Burada rdy ikin-
ci Unitede dis yaricap, rdq ise bir-
inci Unitede dis yaricaptir.

TEORIK NETICELER VE
TARTISIVIA

Elde edilen boyutsuz debi ifa-
deleri yardimiyla parametrelerin
sistem performansina olan etkileri
teorik olarak incelenmistir.

Sekil- 9 |. Unitede degisik bayut-
suz palet genisliginde kitlo pamuk
debisinin r; ile degisimini gbster-
mektedir. Boyutsuz yaricap r; O
dan 1' e kadar artimlmistir. Tespit
edilmis bir L degerinde r; in art-
mas| kitld pamugun  tasindif
anlamini  task-

neden olmaktadr. r= 1 degerine
ulastifinda Q= O olmaktadir. L' nin
artmas) beklendigi gibi kitld
pamuk debisini artirmaktadir. L=
0.1 alindiginda r{ in artisi debide

fazla bir degisiklige sebep olma-
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SEKIL 10. Boyutsuz Kitiu Pamuk De-
bisi @ ile Boyutsuz Palet yaricap De-
gisimi

maktadir. Bityitk L degerlerinde ise
ri in 0.5 degerine kadarki kis-
minda debide yavas bir azalma
giizlenirken, bu degerden sonra ri'
in artirimasi debide hizh bir
distse neden olmaktadir. r= 0.5,
L= 0.1 icin boyutsuz pamuk debisi
Q= 1.7 okunabilmektedir. Bu
deger rg=0.2 m w=1 r/sn dege-
rinde Q= 0.136 m3/sn kadar de-
biye tekabtl etmektedir. Pamuk
yogunlugu da dikkate alndifinda
initeden saatte 12.68 ton kitld
pamuk sevk edildigi gérilmektedir.

Seki-10 Il. tnite igin pamuk
debisinin degisik Z/n degerlerinde
rie gore dedisimini gdstermekte-
dir. Burada L= 0.5 ve k = 0.8
secilerek Z/n oraninin 0.1-0.6 de-
gerlerine karsilk edri grubu_elde
edilmistir. Boyutsuz yaricap rj' in
0.5 degerine kadar artirilmasi
debide az bir distise neden olur-
ken bu degerden sonra debide hizl
bir diisiis gézlenmektedir. Segilmis
Z/n= 0.4 efrisinde boyutsuz debi,
= 0.1 igin B= 5.25 iken 7= 0.8
aindiginda @= 2.5 deferine dis-
mektedir, Z/n oranin 0.1' den
0.B' ya kadar arttirilmasi, ayni acl-
sal buyukltkteki dilimin sabit olma-
st halinde palet sayisinin artmasi

oo o 02 0‘.’) 0% 05 05 07 03 03 W0
Palet Saymi. Zin

SEKIL 11. Boyutsuz Kugld Pamuk De-
bisi Q ile Z/n Orant Arasindaki Degisim

anlarmini tasir. Baska bir ifadeyle,
bu oranin artmasi sistemdeki pa-
let sayisinin artmasina ve dola-
yisiyla faydall tasima hacminin azal-
masina neden olmaktadir.

Palet genisligi en az r; kadar
onemli bir geometrik buyaklak
oldugundan debi degisiminde L nin
etkisi de arastirimistir. Bu amacla
Sekil - 11" deki degisim elde edil-
mistir. Z/n orani O ile 1 degerleri
arasinda artiridmis ve pamuk
tasima alam etki katsayisi K= 0.6
olarak secilmistin. L' nin artisi,
kitlh pamugun tasindifl hacimde
genislifjin artirimasi anlamini tase-
maktadir. Beklendigi gibi bttin L
degerlerinde Z/ n palet sayisinin
artmasl pamuk debisinin lineer
olarak azalmasina neden olmak-
tadir. Bu egri grubu degerlendiri-
lerek, istenen geometrik biytklik-
lerde pamuk debisi teorik olarak
tahmin edilebilmektedir. Bu neden-
le bu egriler tasarimda kullanila-
bilecek egrilerdir.

Separatdrin iki tnitesinin birlik-
te degerlendiriimesi gereklidir. |,
anitenin cikistll. Oniteyi beslemek-
tedir. Dolayisiyla her iki Gnitenin
acisal hizlar ve geometrik blyik-
likleri arasinda bir bagintimn ku-
rulmast zorunludur. Teorik yakla-
simda bu baginti elde ediimeye
calisimistir. Sekil - 12 acisal hizlar
oraninin dis yarigaplar oranina
gore degisimini vermektedir. |. ve
[I. Onitenin boyutsuz genisliklerinin
birbirine esit ve 0.5 deferinde
oldugju kabult ve Z/ n = 0.4 ozel
hali igin her iki Unite icin secilmis
bir r; deferinde @y ve By debi
degerleri degerlendirip bu egri
elde ediimistir. Sistemin boyutsuz
buyuklukleri  dikkate  alinarak
Qo/Q¢ crami O' dan 1' e kadar de-
istirilmistir. Palet dis yaricaplan
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SEKIL 12. Acisal Orani ile Palet Dis Ya-
ricaplari Orant Degisimi

EE

TEKSTIL ve MUHENDIS

oraninin kictik degerlerine karsilik
®,/ @, oraninda yavas bir artis
olurken, bu degerin 0.4 degerin-
den sonra hizl bir artis gozlen-
mektedir. Bu edri yardmiyla sis-
temde herhangi bir rds/rdy de-
gerine karsilik Unitelerin acisal
hizlar arasindaki oran tespit edi-
lebilmektedir. Baylece, iki Gnitenin
uyum icerisinde calisabilmesi icin
gerekli acisal hizlar kolaylikla bulu-
nabilmektedir. Dis yaricaplarin esit
olmamas halinde bile acisal hizlar
arasindaki oran yaklasik 0.47 ol-
maktadir. Bu da I. tnitenin IIl. Gni-
teden daha yavas dionmesi gerek-
tigini gostermektedir. Bu sebeple,
Uniteler ayri ayri tahrik ediliyorsa
acisal hizlar arasinda oran dikkate
alinarak tahrik verilmelidir.

Sekil- 13 w,/ ws' nin degisik
Z/n degerlerinde dis yaricaplar
orani ile degisimini gtistermekte-
dir. Burada Z/ n degeri 0.1- 0.6
arasinda degistiriimis ve L= 0.5
olarak secilmistin. Z/n oranimn
artirilmasi ile egri formu degis-
mezken, acisal hiz orani daha di-
stk deferlerden baslayarak bir
artis gdstermektedirn. Z/n defje-
rinin artmasi, ll. Unitenin palet sa-
yisindaki artisi ve dolayisiyla faydal
tasima hacminin ve tasinan katli
pamugun dehisinin azalmasini ifa-
de etmeksedir Dogal olarak az
miktardaki kit pamudu tasimak
icin sistemin acisal hiz orani da
azalmaktadir.

SONUC

Cireir tesisinde. circirlama is-
lemi stresince pamuk hareket
halindedir. Bu nedenle pamugun
kitlesi 8nemli bir sisten paramet-
resi olmaktadir. Bu nedenle circir
tesisinde ilk Gnite olan separa-
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SEKIL 13. Acisal Hizlar Orani ile Dis
Yaricaplar Orani Arasindaki Degisim
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torde pamuk hareketi analiz edil-
mistir. |. nitede depodan pnéma-
tik yolla cekilen kitlt pamuk temiz-
lenmekte ve Il. Oniteye aktaril-
maktadir, ll. Gnite de kGtld pamu-
gun bir sonraki Uniteye sevk et
mekeedir,

I, tinitede yapilan teorik analiz-
den, palet ic yaricapimin artis ile
tasinan kdtll pamugun debisinde
azalma gbralmektedir. Tasima
hacminin maksimum olabilmesi
icin, bu parametrenin minimum
degerde tutulmasi uygun olacak-
tir. Ancak bu durumda pamugun
kitlesinin dofuracag atalet mo-
mentinin  getirecedi sorunlar
ortaya cikabilmektedir. Bu neden-
le dis yaricap ile ic vyarigap
arasindaki oranin ayarlanmasina
tzen gosterilmelidir. Palet genis-
liginin artisi ise tasima hacminin

lineer olarak arttiran bir paramet-
redir.

Il. Onitenin teorik analizi sonu-
cu palet ic ve dis yaricaplarinin ve
palet sayisinin 8nemli parametre-
ler oldugu belirlenmistir. Separa-
tér Onitesinin iki Onitesi birlikte de-
gerlendiritmelidir. Her iki tGnitenin
palet acisal hizlar ve geometrik
btiytikldkleri uyum icerisinde olma-
lidir. Yapilan analiz sonucunda, iki
Unitenin acisal hizlarl arasinda
wq= 0.47 wy (dis varicaplar esit
oldugunda) iliskisinin olmasi ge-
rektigi tespit edilmistir. Ancak bu
oran saglandifl takdirde iki Gnite
uyumn icerisinde galilsacak ve bek-
lenmedik kilitlenme olmayacaktir.
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