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Nak~$lar veya ce~itli siisleme materyallpri ile gysinin siislenmesi g y s y e  gdriinh 
zenginlioi kazand~nr. H d a  geleen ve degeen moda alcunlannm uazgeCilmez unsuru hnlini 
alan skleme 6gelerinin ve n d w l a m  olwturulmasutda kullandan mdcinahrda 6nemli 
teknolojik gelismeler g6zlenmektedir. Bu yanda sklerne ue na!a$ makinalanndan baz~lan 
tan~tdarak bu makinalardaki son teknolojik gelismeler iizerinde durulacaktv. 

EMBROIDERY AND DECORATION MACHINES 

USED IN THE CLOTHING INDUSTRY 
Decoration of garments with embroideries or some decorative metarials give it a richness in 
appearance. Important technologic improvements are observed in machines used to make 
decorative items and embroideries fhat are becoming essential parts of fast changing and 
developing fashion trends. 
In this article some decoration and embroidery machines are described and recent 
technological improvements in these machines are discussed 

1. cm* 
.Dogs kogullanna k-I gerekslnmeler dogrul- 

l.usunda olugtumlan Ilk glysller fglevsel ve yalmd~. 
Toplumsallagmmn gellgmesl ve Iuzla kaydedllen 
teknoloJlk Uerlemeler glysllerde estetlk gtiriintimii 
zenglnlegtlrlcl aynntllara yer verllmeslne neden ol- 
mugtur. Moda alumlannm etklslyle glysllerde kul- 
lanrlan sfisleme teknllderl ve materyallerl deglgmek- 
tedlr. Siisleme amaclyla kullanllan pul, bonculc, tag, 
dantel, kordon, nalug, aksesuar vb. glbl Bgelerln 
formu. qegttllllgl, kullan~m gekll deglgse de m a q  
hep aymdu: yanl sahga sunulan glyslnln albenlsl 
artvllarak glyslyl daha cazlp hale g e w p  sahg m- 
smm arbnlmasrm saglamaktad~r. Esklden sadece 
fantazl veya toren lcyafetlertnde kullanllan siisleme 
bpelerl a r t~k  1q glylrn, spor glysller ve gunliik lu- 
yafetlerde de kullanllmaktadu. Siisleme dgelerinln 
bu kadar yaygm kullandmasrna moda akunlannm 
oldugu kadar bu konudakl teknoloJlk gellgmelerin 
de pay1 biiyiiktiir. Elle veya kallflye lg~lllk gerektiren 
maklnalar lle yaprlan nalug veya pul, payet, boncuk, 
lglemesl ile olugtumlan sSlslemeler glysl mallyetlni 
artuan ve iiretlmt s~nulayan dnemll faktarler !dl. 

Son yllarda pul, boncuk, glbl siisleme ele- 
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manlann~ kumaw farkl~ yantemlerle aplike eden ma- 
klnalarda ve iizelllkle nalug maklnalannda iinemll 
teknoloJlk gellgmeler olmugtur. Nalug maklnalann- 
da bllglsayarla desenlendlrme ve lcontml slstemle- 
rlnln Bullanllmas~ Ue uretlm hrnndakl arbgla birllkte 
desenlendlrme olanaklan da artm~gtu. Dlkemfzde 
konfelwlyon sanayllndekl Uerlemeye paralel olarak 
gellgimlnl sfirdken nalug s e k t d ~ n d e ,  gellgmlg tek- 
noloJl urilnii maklnalar kullandu Ucen, pul, tag ve 
boncuk lglemesinde hala el emeglnden faydaland- 
maktadu. Bu yazrda siisleme maklnalam tqemlnde 
Ugl ~eklcl olan Nagel & Hermann flrmasrrun ketupl 
@, boncuk, payet ve bellrli blr form verllrmg mo- 
tlfleri k u m a ~  monte eden siisleme maklnalan, Ba- 
rudan-Comey h a s ~ m n  kettlgl siisleme maklnalan 
ve n+ maklnalanndakl son teknoloJlk gellgmeler 
kerlnde d d a c a k t u .  

S~~SLEME MMBIALARI 
Nagel & tIermann flnnasmm iirefflgl sfisleme ma- 

lclnalan genel olarak incelendlglnde, bu maklnalar 
silsleme elemanlanm k u m q a  yaplgtuma veya blr 
kanca lle k u m q a  tutturma ilkeslne dayanarak qa- 
hgular. Flrmanm Setting-Star (Restm 1) ad~yla pi- 



yasaya sunmug oldugu makina, elmas taklidi taglar, 
yanm incller gibi stisleme metaryalW her tfrrld 
k u m ~  (sentetlk llflerden olugan kumwlar, pa- 
muklu, yfxnlti kumaglar, hatta naylon ve ipek ku- 
maglar) tizerine yap~$tuabilmektedlr. SSlslcme ma- ' teryalinin dogrudan kum* iizerlne yap~$mldrgl bu 

I I 
sistemde teorlk olarak saatte 4500 tay i~lenebll- 
mektedlr. Bu maklna ile susleme maG&i kumwa 

1 oldugu gibi 'T-shirt', "sweat shirr ,  fantazl giysiler, 
mayo ve IC glylm gIbi her Mrla blbnig giysi !izerine 
de istenllen dlzaynda uygulanablllr. 

Ylnc Nagel. & tiermann nrmasmnm giysl susleme 
amaclyla sundulfu payet igleme makinas1 Ue vk bir 
gece elblsellginden, sentetUc veya pamuklu herhangi 
blr ghdiik giysilik kuma$a kadar her tiirlu materyal 
fizerlne deglgUc fomlan Sekil l'de gastertlen pa- 

' yetler yaptghnlarak glysiye ~gllt~li blr gGnlnum sag- 
lana-blUr. 

Bnceden bant haltnde hazulanmlg ~Iqek, halka 
vs. glbl Resm 2'de ameklwi ghi len motlflerl ku- 
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maga yap~ghrmak suretiyle stisleme yapan Flor- 
- 

matic makinaslyla (Resim 3) kumw dekorasyonu 
yaplla-bUdigi gibi, maklna gebllk, bluz, mayo, IF 
giyim gibi tek p a r p  giysilerin siislenmesinde de kul- 
lanlll~. 

Nagel & tlemann Qrmasmln boncuk, tnci glbi 
siisleme elemanlan iqin geli~tirdl@ makinada tam 

wkil I. Payet f o rm  6rnekleri 

kdre geklldekl boncuklar, inciler kumw kerlne 
metal luskaclar vas~taslyla t u t t ~ ~ ~ l u r .  Normal ka- 
hnhktaki kumavlara oldugu gibi deri, "lean" ve digcr 
kalm dokunmug kumaglara da boncuklar meld ig- 
neler l e  kuwetle tutturulabilir. 

Firma birbirinden b a m s l z  olarak kuuandabilen 
bu sfisleme istasyonlannm ttimanil veya Slreticilerin 
iste&ne uygun olarak 2 veya 3 stislemc lstasyonunu 
tek bir I$ istasyonu hallne danilgturebilmektedlr. Ay- 
nca firma, tek Ig lstasyonu hallne dan i iSMmug 
olan bu stisleme maklnasma bugisayar ekleyerek 
motif tasanrmnm bllglsayar ekramnda hazulana- 
bilmesine ve bu tasaruna gare sasleme matewallnln 
otomatik olarak kumag ybeyine akianlmastna ola- 
nak saglayan modeller de geitgtlnnigtir (Redm 4). 

Banulan-Comey fihpasmm Slrettigt I;BN ve FD 
modelf susleme makinalannda kurdela, sirtag, pa- 



nldayan gerltler ve gerll. formun- 
dakl payetler kumaga qlft b a s h  
dklgi ile tutturulmaktadu. Aynca 
bu maklndarda dlklg ile sfisleme 
tekntklerlnden olan ikl lgne lle 
dolgulu yada dolgusuz tfim ner- 
viuler de olugturulabilmektedlr 
(Resim 5). 

3. NAKIS MAghYALARI 

Giysllerin sirslenmesinde tag, 
boncuk, kudela ... glbi susleme- 
ler d~grnda Bnemll yer tulan dlger 
b a  sfisleme yBnteml ise nahgur. 
Nak~g, dlklm ybntemiyle farkl~ 
renk ve bzplllktekl lpllkler kulla- 
nllarak kumw yiueyl kerlnde 
kabar~k desenler yapmaktu. Ge- 
nel olarak nalug makindan qlfl 
baslu dklgl yapan maklnalar ala- 
rak kabul edlllr. lgne saylsl, k d a  
saylsr, vurug h a r m  kapasltesl gl- 
bi degi$Ik teknolojtk 6zelllMere 
sahip birqok nalug makinas1 iire- 

Boncuk 



l a n a b h e  olanag~ vardu. Desenlerh hazulanma- 
-smda desenlerin kumag iizerine uygulanmasmda, 
buyiitiilfip, ktipiltiihesinde, d6ndiidmeslnde bll- 
gisayarla kontrol slstemlerinin kullmlmas~yla nalug 
malcinalannda olagani~stii gellgmelerin sagland@ 
gilzlenmelctedlr. Bu baliimde, bu gebmeler dogrul- 
tusunda bet lm yapan firmalardan ZSK. TaJIma ve 
Happy nalug maklnalan tan~tdacakhr. 

ZSK flrmaslnm bugiine degln ikettlgl d u g  ma- 
k ln6 lmm geUglmi incelendlghde tek lgneli ma- 
ktnalar Ue baglayan firma bugm 4,7,9 ve son o l d  
bir kafada 11 lgne bulunan n&g maklnalan iiret- 
migtlr. [Her malinada, maklna tlplne gilre 4 ile 24 
arasmda deglglk sayda kafa saylsr yer almaktadu kl 
bu aynl anda yapllacak firetlm mllctann~ tinemil 61- 
qtide artumaktadlr. Bu maklndarda kuUanllan 
MSCD monltbr sayesinde kullanlcl maklnayl kolayM 
kumanda edebllmektedlr. 1991 lTMA fuannda ser- 
gUenen modelde UNIX qok kullmcll~ Ieletim slsteml 
Ue nalug igleml devam ederken bUe dlger bir desen 
m m d e  deglgtlrme, d ~ l t m e  dlgmalannl ve dls- 
lcet yada ban1 kopyalama lglemlerlnl ger~eldegtlrmek 
miimkiin olmalctad~r. 

Desen olugtumada Csc sistemtnde oldugu glbl 
desen hazulanablldlgl glbl, son yap~lan teknik ge- 
ligmeler ile telefon slsteml &axinden modem lle 
hazu bir desenln yfklenmeslne de olanak verllmek- 
tedlr. Aynca 85000 vurugluk hafm kapasltesl ve 
hahadan bagunslz olarak 210000 vumga kadar 
qkan pft disket s f i ~ c i i  slstemlyle desenlendirmede 
genig olanaklar saglamalctadu. 0-360 derece ara- 
slnda 1 derecellk arhelarla mom dilndfinne ve 8 de- 
glglk gekllde desenleri yansitma olanag! mevcuttur. 
Aynca otomatik alt ve ust ipUk ltesme lerttbah, kas- 
nalt deglgtlrmede otomatlk o l d  ilk ayar nolctas~na 
gttme, ipUk kopmasmm elektronlk olarak kontrol 
edUp kopma anmda maklnanm Maslmn otomatlk 
durdurulmas~ ve 20000 vurug gerl dmabilme &el- 
Ugi ile boe geqen yerlerin sadece igleme yaptlmamrg 
kafalarda tamamlanabllmesl ilzelllgl lle iiretim ve 
nalug kallteslnln yirksek tutulmas~ saglanm~ghr. 

TaJIma flnnasl tarahndan piyasaya sunulan 
n&g makinalan kafa ve lgne saylsma gtire ~ o k  qe- 
$ltlldir. Bunlar, TEMF, TME-S. TMEG ve TMEF-H, 
TMEF-IHC. TMLG. TMRG. TMEC-P. TMCE-S, TME- 
H, THE-HC serisl nakq malclnalan olarak grup- 
landmlablllr. 

TME-S serisl 4 modelden oluemalttadrr. 6 Ue 12 
ms lnda  kafa saylsma sahiptir ve herbir kafada 6 
igne yer almaktadu. Bu seri maklnalar lqln mak- 
simum vurug hafizas~ 256000'dlr. 

TMEF-H sells1 iqinde 9 model nalug maklnas~ bu- 
lunur. Bu sed iqlndekl nalog maklnalannda M a  sa- 
y s ~  8 Ue 20 arasrnda deglgmektedlr. 8 ile 15 am- 

smda kafa lqeren modellerinde kuUanabUen lgne 
saym 6 veya 9 olmasma kargm, 16 ve daha fazla sa- 
y~da  kafa bulunan modellerde ise kullan~labllen 
makslmum lgne says1 6'd~r. Vurug ha& kapasltesl 
TME-S serisinde oldugu glbl bu serlde de 
256000'dlr. TMEF-H serinin geligtlrilmeslyle pl- 
yasaya sunulan TMEF-HC serlslnde 6-8-12 kafal~ 3 
model yer almaktad~r. Bu seridekl maktnalann da 
her bir kafada 6 veya 9 lgnell modelleri yer A- 
maktadu. Bu seridekl maklnalarl TMEF-H serisln- 
den ayuan en ijnemli farkllLrlc bu seridekl maklnalar 
Ue 'T-shirt," gapka glbi b lMg ilfinler Werine ndug 
iglenebllmesl olanag~mn olmas~dir. 

TMLG sells1 nakw maklnalan TMLG-100 ve 
TMLG-L serisi geklinde gmplandmnlabilir. TMLG- 
100 serlsi 4 modelden olugup 6 lle 12 arasmda k d a  
says1 I p N .  TMLG-L serisinde lse 12 makslmum 
hahza kapasltesl 640.000 vumgtur ve bu seridelcl 
makinalar ile nalug iglemine ek olarak sWxne ve 
kordene t uN  $lemeler de yapdabllmektedlr. Aynca 
bu serldelcl maklnalarda zlg-zag diklg mekanlzmas~ 
Ue degiglk nalug gilriintiiled-de yaratllabllir. 

TMRG serisihde 16 ve 23 kafab 2 model yer al- 
maktadu. Her kafada 3 igne bulunur. 3.60 metrellit 
d u g  lgleme en1 Ue sonsuz metraj iizerine iglemcler 
yapdabilmektedlr. 

TMCE-S serlsi havlu gekllnde kabartmdl lg- 
lemelerin y a p h a s ~ n d a  kuUanhr. TMCE-S100 se- 
rislnde 6, 8.10 ve 12 Mall 4 model bulunmaktadlr. 
Bu seridekl nalug m a k l n a l m n  makslmum vumg 
hafmsr 256000 vurugtur. 

TMEG sedsinde 8 lle 30 arasmda kdaya sahlp 
18 model yer almaktad~r. Her kafadaki lgne saylsl 
ise bu seride 3 ile 12 arasmda degigmektedir. Her 
I danm ayn ayn kontrol edlleblldlgl bu seride mak- 
slmum vurug kapasllesi 640000 vurugtur. Bu sc- 
rinln TMEG -P modeli ise hem nakrg hem de pul, 
payet lgleme fmkanma sahlptir. 

TME-H serlslnln 8 Ue 12 arasmda deglglk say~da 
Maya  sahlp 5 modeli vardu. Her kafadakl lgne sa- 
y s ~  6 veya 9 olabllir. Makslmum 256006 vurug ha- 
f-1 vard~r. TME-HC serisl ise 6 ve 12 kafa iqeren 2 
modele sahlptlr. TME-IH modelhden tek farlu bu se- 
ridekl makinalarln 'T-shlrt", gapka, ~ a n t a  vs. glbl 
bitmig iifinlerin sfislenmeslnde de kullan~labiliyor 
olmas~drr. 

TaJlma flrmaskm piyasaya sundugu bu qeeilll 
modeldekl ndug malcinalan ile her tiirlCi kumag, ve 
deri iuerine n&;; yapdabllmektedir. Desenlen- 
dlrmede, hafmya &nan desen irzerinde her tcrlii 
deglglkllkler (Llaveler, eksUtmeler ... ) yap~labllmekte, 
desen % 1 - % 200 araslnda biiyiitiiliip kfi- 
qiiltillebllmektedir. Capraz brptkh dellclyle 1.2 cm' 



ye kadar net ve di izgh delikler aglablllr. Her blr 19- 
nede farkh renk iplik kullan~larak otomatlk igne de- 
gl$M Ue 12 renge kadar farkl~ renkll n&$ l$Ieme 
lmlcan~ vardu. Aynca her desende blr renk 99 defa 
Icullan~labillr. Maklna hafmsmda 99 desen sak- 
lanabillr ve seqilen desen 99 defa saga-sola teluar 
edilebilir. Makina her tarlii lpllgi (flog, pollester ipllk. 
b i ikkst iz  Lpllkler ve pamuk ipllgl) kullandablllr. 
Otomatlk alt ve ust lplik keslcilidir. Atlama ve delme 
lmlcan~yla farU gdriintiide naluglann lglenmeslne 
olanak verir. Deglglk Olqiilerdelcl kasnaklarla Fa- 
hgabillr; omegln 82x 40. 82x 55, 68x 55. 68x 65 
cm. glbl. Bu maklnalar iqin kayda deger bir b q k a  
dzelUk de makina p h g ~ r  k e n  elelctrik kesilmestne 
karq otomatlk devreli akii tertlbatmm olmas~d~r. Bu 
slstem ile desenin neresinde kalm~rsa M n s m  2000 
saat sure Ue hafmdakl bilgl saklanablllr. Elektrik 
kesllmesi esnas~nda kasnak yerinden oynaWsa bile 
elelctrik enegis1 tekrar sagland~gmda maklna en son 
ka ld~g~ yerden M~grnaya devam eder. 

Happy firmas~n~n piyasaya sundugu HM se- 
rislndekl nalug maklnalan kafa sayisi, igne sayrsl. 
nakrg derinllgi glbl telcnik 6zelliklerine g6re 10 mo- 
dele sahiptlr. Bu seridekl n&$ maklnalanndaki 
kafa saym 8 Ue 20 arasrnda deglglr. Her kafada bu- 
lunan igne says1 7 veya 8 olabilir. Dellcl alet lqeren 
modellerinde, dellk lgl qallgmalan da yapdabllir. Bu 
makinalann stand& utmg hahza kapasltelerl 
128000 vumgtur. Ancak bu maklndann vurug Im- 
paslteleri 521000'e kadar artmlabillr. Desenlendlr- 
mede 10 adet yanlamasma, 15 adet boylamasma 
(maksimum 150 adet kadar) otomatlk kasnak ha- 
reketl Ue desen iuetllebUlr. 

Aynca blr desen operatdr tarafmdan % 50 Ue % 

200 arasmda biiyiitfilf~p kiiglltCdebUir. Aynca desen 
l'er derecellk aqllarla 360 dereceye kadar d6n- 
diiriuebillr. Telc blr komut ile desenin ayna g6- 
riinttisii veya 90 derecellk d6ndtiriilmiig gbriintusii 
de elde edllebillr. Desen olugtururlcen desenlerin blr- 
le$ttrilmeslyle daha farkh desenler olu$tumlabllir. 
Olugturulan desen kerinde herhangi blr renk ek- 
lenerek veya q~kanlarak desenlendirmede qegitltlik 
saglanablllr. Makinamn kumandasmda, bant oku- 
yucu ile saglanan bllgllerden b q k a  desenin ls- 
tenilen pozisyonunda iplik kesme, d u m a  ve h u  at- 
lama vs. gibl fonkslyonlar malclnaya tan~mlanabllir. 
Ayr~ca bu maklna serlslnde de ipllk koptu-gunda 
maklnanm otomatlk olarak dump bellrli blr vumg 
(20 vum$) saym kadar geri ddnebllmesl, elektiik 
enerjisl kedldlglnde desen bllglslnln hafmda tu- 
Lulmas~ glbi BzeWer vard~r. 

NAGEL & H E W N ,  Settlng-star, Sequin settlng. 
Flormatlc, SLatlon beads sfisleme malclnalan 
(katolog). 

BARUDAN-CORNEY, FBN, FD serisi sfisleme ma- 
klnalan llatolog). 

ZSK, qok baglr elektronik nak~g maklnas~ (katolog). 
TAJIMA, TEMF, TME-S, TMEG, TMEF-H, TMEF-IHC. 

TMLG, TMRG. TMEG-P TMCE-S, TME-1-1. 
TME-HC serisi p k  b q h  elelttronik nakq ma- 
klnalan (katolog). 

HAPPY. HM4 qok b q h  elektronik n&g maklnasl 
(katolog). 
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