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Nalaglar veya cesitli stusleme materyalleri ile giysinin stslenmesi giysiye gérinim
zenginligi kazandwr. Hizla gelisen ve degisen moda alamlarnmin vazgecilmez unsuru halini
alan siusleme égelerinin ve nalaslann olusturulmasinda kullanilan malcinalarda énemli
teknolojike gelismeler gézlenmeltedir. Bu yazida stisleme ve nakis makinalarindan bazdan
tanmitilarak bu maldnalardald son teknolojilc gelismeler {izerinde durulacalcdty.

EMBROIDERY AND DECORATION MACHINES
USED IN THE CLOTHING INDUSTRY

Decoration of garments with embroideries or some decorative metarials give it a richness in
appearance. Important technologic improvements are observed in machines used to malke
decorative items and embroideries that are becoming essential parts of fast changing and
developing fashion trends. '

In this article some decoration and embroidery machines are described and recent

technological improvements in these machines are discussed.

1. Giris

‘Doga kosullarina karsiy gereksinmeler dogrul-
tusunda olusturulan tlk glysiler islevsel ve yalind.
Toplumsallasmanin gelismesi ve hizla kaydedilen
teknolojik ilerlemeler giysilerde estetik gériintimii
zenginlestirici aynntilara yer verilmesine neden ol-
mustur. Moda alumlannin etkisiyle glysilerde kul-
lanilan stisleme teknikleri ve materyalleri deffismek-
tedir. Stsleme amaciyla kullaniian pul, bonculk, tas,
dantel, kordon, nalug, aksesuar vb. gibi 6gelerin
formu, cesitliligi, kullamim sekli defisse de amac
hep aymidir; yani satisa sunulan glysinin albenisi
artinlarak glyslyl daha cazip hale getirlp satis san-
sinn artinlmasim saglamaktadir. Eskiden sadece
fantazi veya téren kiyafetlerinde kullanilan siisleme
ogelert artik i¢ glylm, spor glysiler ve ginlik ki-
yafetlerde de kullamlmaktadir. Stisleme é6gelerinin
bu kadar yaygin kullamlmasina moda alumlarmin
oldufu kadar bu konudaki teknolojik gelismelerin
de pay1 biiytiktiir. Elle veya kalifiye iscilik gerektiren
makinalar ile yapilan nalus veya pul, payet, boncuk,
islemesi ile olusturulan siislemeler glysi maliyetini
artiran ve tiretimi sinirlayan énemli faktérler idi.

Son yillarda pul, boncuk, tag gibl siisleme ele-
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manlarim kumasa farkh yéntemlerle aplike eden ma-
kinalarda ve 6zellikle nakig makinalarinda énemli
teknolojik gelismeler olmustur. Nakis makinalarin-
da bilgisayarla desenlendirme ve kontrol sistemle-
rinin kullanilmasi ile tretim hizindaki artisla birlikte
desenlendirme olanaklarn da artmistir. Ulkemizde
konfeksiyon sanayiindeki ilerlemeye paralel olarak
gelisimini strdiren nakis sektériinde, gelismis tek-
noloji tirtinit makinalar kullanilir iken, pul, tas ve
boncuk iglemesinde hala el emeginden faydalanil-
maktadir. Bu yazida siisleme makinalar1 icerisinde
ilgl cekici olan Nagel & Hermann firmasimun trettig
tas, boncuk, payet ve belirli bir form verilmis mo-
tifleri kumasa monte eden stsleme makinalan, Ba-
rudan-Corney firmasinin trettigl stisleme makinalari
ve nakis makinalarindaki son teknolojik gelismeler
tzerinde durulacalktr,

SUSLEME MARKINATLARI

Nagel & Hermann firmasmin drettifii siisleme ma-
kinalar1 genel olarak incelendiginde, bu makinalar
stisleme elemanlanm kumasa yapistirma veya bir
kanca ile kumasa tutturma ilkesine dayanarak ca-
hgirlar. Firmanin Setting-Star (Resim 1) adiyla . pi-
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Resim 1. Setting-siar (tas isleme mckingsy

yasaya sunmus oldugu makina, elmas taklidi taslar,
yarim inciler gibi stsleme metaryalini her tarli
kumas (sentetik liflerden olusan kumaslar, pa-
muklu, yianlit kumaglar, hatta naylon ve Ipek ku-
maslar) lizerine yapistirabilmektedir. Stisleme ma-
teryalinin dogrudan kumas tizerine yapistirildigr bu
sistemde teorikk olarak saatte 4500 tas islenebil-
mektedir. Bu makina ile stisleme materyali kumasa
oldugu gibi "T-shirt”, "sweat shirt", faniazi glysiler,
mayo ve I¢ giyim gibl her tarldl bitmig giysi tzerine
de istenilen dizaynda uygulanabilir.

Yine Nagel. & Hermann firmasmin glysl siisleme
amactyla sundufu payet Isleme makinas: ile sik bir
gece elbiselifinden, sentetik veya pamuklu herhangi
bir giinlitk giysilik kumasa kadar her tirlti materyal
fizerine defisik formlan Sekil 1'de gosterllen pa-
yetler yapistinlarak glysiye 1si1tli bir gériintim sag-
lana-bilir.

‘ Onceden bant halinde hazirlanmis cigek, halka

vs. gibl Resim 2'de ornekleri gorilen motifleri ku-
masa yapistirmak suretiyle siisleme yapan Flor-
matic makinasiyla (Resim 3) kumas dekorasyonu
yapila-bildigl gibl, makina gelinlik, bluz, mayo, I¢
giyim gibi tek parca giysilerin sitslenmesinde de kul-
lanilir. ‘

Nagel & Hermann fimnasin boncuk, inci gibi
siisleme elemanlar icin gelistirdifl makinada tam

Resim 2. Flormatilc makinastnda kullanilan motif
arneldert

Selil 1. Payet formu érnekleri

kitre scklideki boncuklar, inciler kumas Uzerine
metal Jiskaclar vasitasiyla tutturulur. Normal ka-
Iinhiktaki kumaglara oldugu gibi deri, " jean" ve difer
kalin dokunmus kumaslara da boncuklar metal ig-
neler ile kuvvetle tutturulabdlir.

Firma birbirinden bagimsiz olarak kullanilabilen
bu stisleme istasyonlarinin timuina veya Greticilerin
istefine uygun olarak 2 veya 3 sisleme istasyonunu
tek bir 15 istasyonu haline déntstiirebilmektedir. Ay-
rica firma, tek is istasyonu haline donastiridmis
olan bu siisleme makinasina bilgisayar ekleyerek
motif tasanmmm bilgisayar ekraminda hazirlana-
bilmesine ve bu tasanma gore stisleme materyalinin
otomatilt olarak kumas ylizeyine akiariimasma ola-
nal saflayan modeller de gelistirmistir (Resim 4).

Barudan-Corney fitmasinin Grettifi 'BN ve D
modeli stisleme makinalannda kurdela, sttas, pa-
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RESIM 4. NH3-Bilgisayarla desenlendirmenin
yaptlabildigi tiim siisleme istasyonlanmn i¢eren
siisleme malinast

rildayan seritler ve serit formun-
daki payeiler kumasa c¢ift bask
dikisi ile tutturulmaktadir. Ayrica
bu makinalarda dikis ile stisleme
tekniklerinden olan iki igne ile
dolgulu yada dolgusuz tim ner-
virler de olusturulabilmelktedir
(Resim 5).

3. NAKIS MAKINALARI

Glysilerin siislenmesinde ias,
boncuk. kurdela... gibi stisleme-
ler disinda énemli yer tutan difer
bir siisleme yontemi ise nakistr.
Nakis, dikim yontemiyle farkl
renk ve 6Gzellikteki iplikler kulla-
nilarak kumas ylzeyl tzerinde
kabarik desenler yapmaktir. Ge-
nel olarak nakis makinalan cifi
baski dikisi yapan makinalar ola-
rak kabul edilir. |gne sayisi, kafa
sayisi, vurus hafiza kapasitesli gi-
bi degistk teknolojik ozelliklere
sahip bircok nakis makinasi tre-
tilmektedir.

Nakis makinalarinda bir ka-
fada bulunan igne sayis1 oldukca
dnemlidir. Ciinkil nakis iginde ig-
ne sayisi kadar degisiki renk kul-
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RESIM 5. FBN ve FD (Borudan-Corney) malinalart ile
olusturulabilen siisleme érnelderi
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lanabilme olanagl vardir. Desenlerin hazirlanma-
_sinda desenlerin kumas tzerine uygulanmasinda,
baytitilip, kiciltillmesinde, déndaralmesinde bil-
gisayarla kontrol sistemlerinin kullanmlmasiyla nakis
makinalannda olaganiistii gellsmelerin  saflandif
ghzlenmektedir. Bu boliimde, bu gelismeler dogrul-
tusunda tretim yapan firmalardan ZSK, Tajima ve
Happy nakis makinalan tamtilacaktir.

7ZSK firmasmnin bugiine degin trettifi nakis ma-
kindlarinin gelisimi incelendifinde tek ignell ma-
kinalar ile baslayan firma bugiin 4,7,9 ve son olarak
bir kafada 11 igne bulunan nalug makinalan dret-
mistir. Her makinada, makina tipine gore 4 ile 24
arasinda degisik sayida kafa sayisi yer almaktadir ld
bu aym anda yapilacak retim miktanm énemli 61-
ciide artirmaktadir. Bu makinalarda kullanilan
MSCD monitér sayesinde kullanici makinay: kolayca
kumanda edebilmelictedir. 1991 ITMA fuannda ser-
gilenen modelde UNIX cok kullameili igletim sistemi
ile nakis islemi devam ederken bile difer bir desen
{izerinde degistirme, diizeltme caligmalarnni ve dis-
ket yada bant kopyalama iglemlerini gerceklestirmek
miimkiin olmaktadir.

Desen olusturmada €sc sisteminde oldugu gibi
desen hazirlanabildifii gibi, son yapilan teknik ge-
lismeler ile telefon sistemi tzerinden modem fle
hazir bir desenin yiiklenmesine de olanak verilmek-
tedir. Ayrica 85000 vurusluk hafiza kapasitesi ve
hafizadan bagumsiz olarak 210000 vurusa kadar
cikkan cift disket stiriicci sistemiyle desenlendirmede
genis olanaklar saglamaktadir. 0-360 derece ara-
sinda 1 derecelik artiglarla motifi déndiirme ve 8 de-
gisik sekilde desenleri yansitma olanag mevcuttur.
Ayrica otomatik alt ve tst iplik kesme tertibati, kas-
nak degistirmede otomatik olarak il ayar noktasina
gitme, iplik kopmasmin elekironik olarak kontrol
edilip kopma amnda makinanin kafasimin otomatik
durdurulmas: ve 20000 vurus gerl alinabilme dzel-
ligi ile bos gecen yerlerin sadece Isleme yapimamis
kafalarda tamamlanabilmesi &zelligl ile trelim ve
nalas kalitesinin yiiksek tutulmas: saglanmstir.

Tajima firmast tarafindan piyasaya sunulan
nakis makinalan kafa ve igne sayisina gore cok ge-
sitlidir. Bunlar, TEMF, TME-S, TMEG ve TMEF-H,
TMEF-HC, TMLG, TMRG, TMEG-P, TMCE-S, TME-
H, THE-HC serisl nalis malkinalan olarak grup-
landirnlabilir.

TME-S serisl 4 modelden olusmaktadir. 6 tle 12
arasinda kafa sayisina sahiptir ve herbir kafada 6
igne yer almaktadir. Bu seri makinalar icin malk-
simum vurus hafizas: 256000'dir.

TMEF-H serisi icinde 9 model nakis makinasi bu-
lunur. Bu seri icindeki nakis makinalannda kafa sa-
yis1 8 ile 20 arasmda degismektedir. 8 lle 15 ara-
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sinda kafa igeren modellerinde kullanabilen igne
sayist B veya 9 olmasina karsin, 16 ve daha fazla sa-
yida kafa bulunan modellerde ise kullanilabilen
maksimum igne sayist 6'dir. Vurus hafiza kapasitesi
TME-S serisinde oldugu gibi bu seride de
256000'dir. TMEF-H serinin geligtirilmesiyle pi-
yasaya sunulan TMEF-HC serisinde 6-8-12 kafali 3
model yer almaktadir. Bu serideki makinalarin da
her bir kafada 6 veya 9 igneli modellert yer al-
maktadir. Bu serideki makinalan TMEF-H serisin-
den ayiran en énemli farklihk bu serideki makinalar
ile "T-shirt," sapka gtbi bitmis Grinler tizerine nalus
islenebilmesi olanaginin olmas:dir.

TMLG serisi nakis makinalan TMLG-100 ve
TMLG-L serisi seklinde gruplandinlabilir, TMLG-
100 serisi 4 modelden olugup 6 ile 12 arasinda kafa
sayis1 icerir. TMLG-L serisinde ise 12 maksimum
hafiza kapasiiesi 640.000 vurustur ve bu serideli
makinalar ile nakis islemine ek olarak stzene ve
kordene tiirii islemeler de yapilabilmektedir. Ayrica
bu serideki makinalarda zig-zag dikis mekanlzmasi
ile degisik nalus gorintiilerl de yaratilabilir.

TMRG serisinde 16 ve 23 kafal 2 model yer al-
maktadir. Her kafada 3 igne bulunur. 3.60 metrelik
nalkas Isleme eni ile sonsuz metraj tizerine islemeler
yapilabilmelktedir.

TMCE-S serisi havlu seklinde kabarimali is-
lemelerin yapimasinda kullamlir. TMCE-S100 se-
risinde 6, 8,10 ve 12 kafali 4 madel bulunmalkiadir.
Bu serideki nakis makinalarinin maksimum vurus
hafizas: 256000 vurustur.

TMEG serisinde 8 fle 30 arasinda kafaya sahip
18 model yer almaktadir. Her kafadaki igne sayis:
ise bu seride 3 ile 12 arasinda deglsmektedir. Her
kafanin ayr ayn kontrol edilebildigi bu seride mak-
simum vurug kapasitesi 640000 vurustur. Bu se-
rinin TMEG -P modell ise hem nakis hem de pul,
payet Isleme imkanina sahiptir.

TME-H serisinin 8 ile 12 arasinda degisik sayida
kafaya sahip 5 modeli vardir. Her kafadaki {gne sa-
yisi 6 veya 9 olabilir. Maksimum 256000 vurus ha-
fizas: vardir. TME-HC serisi ise 6 ve 12 kafa iceren 2
modele sahiptir. TME-H modelinden tek fark: bu se-
rideki makinalarin "T-shirt”, sapka, canta vs. gibi
bitmis trtinlerin stslenmesinde de kullamlabiliyor
olmasidur.

Tajima firmasinin piyasaya sundugu bu cesitli
modeldeki nalis makinalary ile her tirlh kumas, ve
derf tizerine nalis yapilabilmektedir. Desenlen-
dirmede, hafizaya alinan desen nzerinde her tirli
degiisiklikler (ilaveler, eksiltmeler...) yapilabilmelte,
desen % 1 - % 200 arasinda buyGtalap ki-
ciiltillebilmektedir. Capraz bigakli deliciyle 1.2 cm'



ye kadar net ve dizgiin delikler acilabilir. Her bir ig-
nede farkl renk iplik kullamlarak otomatik igne de-
gisimi ile 12 renge kadar farkh renkli nakis isleme
imlkani vardir. Ayrica her desende bir renk 99 defa
kullanilabilir. Makina hafizasinda 99 desen sak-
lanabilir ve secilen desen 99 defa saga-sola telrar
edilebilir. Makina her tiirla ipligi (flos, poliester iplik,
bitktimstiz iplikler ve pamuk ipligi) kullanilabtlir.
Otomatik alt ve tist iplik kesicilidir. Atlama ve delme
imkaniyla farkll goriinttide nalkislann iglenmesine
olanak verir. Degisik dlctilerdeki kasnaklarla ca-
lLigabilir; Ornegin 82x 40, 82x 55, 68x 55, 68x 65
cm. gibi. Bu maldnalar icin kayda deger bir bagka
ozellik de makina calisir iken elektrik kesilmesine
kars: otomatik devreli aki1 tertibatinin olmasidir. Bu
sistemn {le desenin neresinde kalinirsa kalinsin 2000
saat sire ile hafizadaki bilgl saklanabilir. Elektrik
kesilmesi esnasinda kasnak yerinden oynatilsa bile
elektrik ener]isi tekrar saglandifinda makina en son
kaldigi yerden calismaya devam eder.

Happy firmasimin piyasaya sundugu HM se-
risindeki nalas makinalan kafa sayisi, ifne saysi,
nakis derinlifi gibi teknik &zelliklerine gore 10 mo-
dele sahiptir. Bu serideld nalus makinalarindaki
kafa sayis1 8 ile 20 arasinda degisir. Her kafada bu-
lunan igne sayisi 7 veya 8 olabilir. Delict alet iceren
modellerinde, delik isi calismalan da yapilabilir. Bu
makinalarin standart vurus hafiza kapasiteleri
128000 vurustur. Ancak bu makinalann vurus ka-
pasiteleri 521000'e kadar artinlabilir. Desenlendir-
mede 10 adet yanlamasma, 15 adet boylamasina
(maksimum 150 adet kadar) otomatik kasnak ha-
reketi ile desen uretilebilir.

Ayrica bir desen operatdr tarafindan % 50 ile %
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200 arasinda biytittilap kaetltiilebilir. Ayrica desen
I'er derecelik acilarla 360 dereceye kadar don-
diiriilebilir. Tek bir komut ile desenin ayna go-
rimtasi veya 90 derecelik déndirilmiis goriintisi
de elde edilebilir. Desen olustururken desenlerin bir-
lestirilmesiyle daha farkh desenler olusturulabilir.
Olusturulan desen tizerinde herhangi bir renk ek-
lenerck veya cikanlarak desenlendirmede cegsitlilik
saglanabilir. Makinanin kumandasinda, bant oku-
yucu ile sapglanan bilgilerden baska desenin is-
tenilen pozisyonunda iplik kesme, durma ve hiz at-
lama vs. gibi fonksiyonlar makinaya tanimlanabilir.
Ayrica bu makina serisinde de iplik koptu-gunda
makinanin otomatik olarak durup belirll bir vurus
(20 vurus) sayisi kadar gerl dénebilmesi, elelkirik
enerjisi kesildifinde desen bilgisinin hafizada tu-
tulmasi gibt ézellikler vardir.

KAYNAKLAR

NAGEL & HERMANN, Setting-star, Sequin selting,
Flormatic, Station beads stisleme makinalan
{katolog).

BARUDAN-CORNEY, FBN, FD serisl siisleme ma-
kinalan (katolog).

7ZSK, cok bash elektronik nalkis makinasi (katolog).

TAJIMA, TEMF, TME-S, TMEG, TMEF-H, TMEF-HC,
TMLG, TMRG, TMEG-P TMCE-S, TME-H,
TME-HC serisi ¢cok bash elektronik nakis ma-
kinalan (katolog).

HAPPY, HM4 cok bash elektronik nakis makinasi
(katolog).

BAYRAKTAR. F, 1990 "Giyim” (kitap), Ankara.

23





