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Iplik egirirken gercekiesen kopuslar iretim ve haliteyi
olumsuz yinde ethiler. Giinimiiz isletmelerinde maliyet aci-
sindan cok énemli olan iplik kopuslar gok degisik ethenlere
baghdwr. Iplik geometrisi, i devri, ifin ehsenel ve bilezifiin
yatay konumu, kopea ethisi, ig devrinin hararlilift ve iplik
parametreleri arast iliskilerin kopuslar tizerindeki ethileri
incelenmistir.

AN ANALYSIS OF YARN BREAKS IN RING
SPINNING MACHINES

Yarn breaks occuring during spinning affect negatively
both production and quality. The yarn hreaks which are pri-
marily important from the cost point of view of Today’s mills
depend on various factors.The influence of yarn geometry,
spindle speed, the axial position of spindle and the horizan-
tal position of ring, traveller effect, the stubility of spindle
speed and the interrelations between yarn parameters on
yarn breaks are examined.

1. GIRIS

Egirme iplikeiligin en pahali safhasidir.

Kopus, gerek iiretim agisindan ve gerekse kalite aci-
sindan olumsuz bir etmendir. Bu nedenle giiniimiiz
ekonomik kogullarinda kopug maliyet acisindan cok
onemli bir faktér olup, gerekli 6nlemler, tiim igletme-
lerce zamaninda alinmaldir.

2. KOPUS FAKTORLERI

Kopus olug nedenleri incelendiginde gok degisik fak-
torlerden olugtugunu gozleriz. Bu faktérier, agagda si1-
rayla incelenecektir.
2.1, Iplik Geometrisi

Optimize edilmig bir iplik geometrisinde kopug mik-
tarlarim belirli sinirlar iginde tutmak miimkiindir.
Ozellikle yliksek devirlerde, iplik geometrisinin etkenli-
gi fazladir. Sekil 1’de goriilen "alfa" a¢isinin, yitksek de-
virlerde daha kii¢lik olmasin, birgok aragtirma sonug-
lar gostermigtir. Rieter firmasinin yapmig oldugu calis-
malar sonucunda geligtirmig oldugu Rieter geometrisi,
klasik sisteme nazaran olumlu sonuclar vermistir. Se-
kil 2'de gorildigi gibi Ned0 penye ipliginde gerek
16.000 ve gerekse 18.000 devirde klasik sisteme naza-
ran, kopus/1000ig-saat’de cok olumlu sonuclar vermis-
tir.
2.2, Ig Devri Secimi

Igletmelerde iplik kopuglar, giinden giine degigiklik
arzeder. Saglikhh bir kopusg degerlendirilmesinde, en
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Sekil 1. Iplik beslenme agisi
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Sekil 2. Farkh geometrilerde iplik kopuslar
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Sekil 3. {g devri segiminin kopuslara etkisi

azindan bir haftahk bir kistasin ele alinmasi gerekmelk-
tedir. 3ekil 3'de bu konuda yapilan bir arastirma sunul-
mugstur,

Nm100 (10 tex) penye pamuk ipliginde yapilan arag-
tirmada, Mayis'in birinci giiniinde 10.600 dev/dak ig
hiziyla kopusg ortalamas: 27,8/1000 ig-saat iken, bu du-
rum bes Mayis’ta daha yiikseldigini, bunu takip eden
giinlerde de kah yiikselip, kah azaldig1 gozlenmektedir.
Caligilan zaman biriminde genel ortalama 27,8/1000
ig-saat diizeyinde %95 giivenilirlikte saptanmigtir. Bu
ortalamadan sapma 27,8 3,3 seviyesinden daha sonra-
ki giinlerde yiikseltilen ig devriyle kopug ortalamasi
41,6/1000 ig-saat’e yitkselmigtir. Bu yiikselmedeki sap-
malar 4 diizeyinde saptanmigtir. Béylece 10.600 dev/-
dak’ya gilulmasiyla %49'luk artigla, kopugta 13,8'lik bir
artig saptanmugtir. Ig devirinde yiikseligler gelisi giizel
yapilmayip, bilezik ¢apina uygun optimum devirlerle
calisilarak iyi sonuglar vermektedir (Tablo 1).

Ring iplik makinalarindaki ideal bilezik caplan da
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Tablo 1. Bilezik capina gisre optimum i3 devir sayvilart
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Sekil 4’de verilmistir. Buna gére egrilecek ipligin ideal  i¢in, iglerin eksenel olarak caligmasi sarttir (3ekil 5, 6).
bilezik c¢api, saptanabilir. Bunun digindaki segimler, Bozukluk oraninda, kopus yiikselecektir.
egirmeyi olumsuz yonde etkileyecektir.
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.Sekil_ 4, 1plik numarasina gore ideal bilezik caplar
2.3. Ig Eksenel Degildir '
Kopug degeri az olan bir egirmenin yapilabilmesi  Sekil 5. igin eksenel gahgmasi
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2.5.Bilezik Tam Yatay Konumda Olmalidir

Kopganin homojen bir hizla dénmesi buna haghdir.
Yatay konumda olmadiginda farkh siirtiinmeler nede-
niyle, kopea, bilezikten olumsuz yonde etkilenerek ko-
puslara neden olacaktir.

Sekil 6. ipin eksenel caigmast  Sekil 7. Bilezik yalay konumu
2.5. Kopca Faktorit '

Kopega hizinin, optimal diizeyde segilmesi, kopuglar-
da olumlu yonde etki eder. Ornegin Sekil 8'de ¢ozgit ip-
liginde ideal kopea hizlart gérilmektedir. Bu nomog-
ramda; atks ipliginde %4-5 eksigi, triko ipliginde %8-10
segilmesi tavsiye edilir.
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Sekil 8. Ciizgi ipliginde ideal kopea hizlar

Sekil 9'da yapilan diger bir arastirmaya bakalim.
Ne80 penye pamuk ipligi egrilirken, kopca denetlen-
migtir. Bir aylik kontrol edilen kopcada, kopusg miktari
1. haftadan, 4. haftaya kadar bir ay icerisinde %20’lik
bir kopug artigi goriilmistiir. Sekilde goriilldigi iizere
5.2.1979 tarihinde eski kopea gikarlip, yerine konan ye-
ni kopcayla 5.8.1979 tarihine kadar ¢aligilmigtir. Bir ay-
Iik caligma siiresinde kopuslarda %20'lik bir artig goz-
lenmistir.
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Sekil 9. Kopea kullanma zamanin kopuslara etkisi

Bu nedenle igletmelerin, kopca standart degisim za-
manlarm kopus degerlerini dikkate alarak yapmalar:
faydali olacaktur. Kopca standart zamamm saptarken,
dnemli olan, degigik kopea tiplerinde bunun denenme-
sidir. Bu konuda yapilan bir aragtirma i¢in Tablo.2’ye
bakalim;
Tablo 2, ki farkl kopgada kopus sikliklar

KOPUS SIKLIGI (kopus/ij-saati)
Hafta Kopeca A Kopeca B
1 25,7 26.2
2 26.8 25.7
3 28.6 29.8
Ortalama 21.0 26.9

Cok farkh iki (fiyat bazinda) kopca tipleriyle yapilan
cahgmada (kopga A,B) haftalik kopuglar incelenmistir.
Yapilan aragtirma siiresince (ii¢ haftada), farkh bir so-
nu¢ alinmamigtir. Her ikisininde sonuglan aynmidir, Bu
nedenle saghkh bir sonuca varabilmek i¢in her iki kop-
cayida fiyat agisindan dikkate almak, ekonomik a¢idan
yararh olacaktir.

2.6. Ige Verilen Devirin Stahbilligi

Gerek 4'li1 ve gerekse tangentiyal (Sekil 10 ve 11) ka-
yig sistemlerinde olsun ige istenilen devrin, iletilmesi
gerekmektedir.

Herhangi bir nedenle, gerilim farklih eiktiginda, ig-
ler arasi bitkiim farkhlign ¢ikacagn gibi sinir degerlerde
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Sekil 10. Tangentiyal kawisia tahrik diizeni
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Sekil 11, Dortli kavigla tahrik diizeni

kopuglar olacaktir. Bu nedenle iletim sistemleri hilingli
kontrol altinda tutulmalidir,

2.7. Ikili Iliskilerin Bilingli Se¢imi

2.7.1, Masura Cap: - Bilezik Cap:

Sekil 12’de goriilen, (D0) Bilezik ¢apinin ve (d0) ma-
sura ¢apinin oranlari bilingli se¢ilmelidir. Masurada ip-
lik doldukca (d0) bityiiyecek (Sekil 13, 14) ve aradaki
oran degisecektir.
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S&k“ 14, Masura capt artisinin etkisi

Olusan kuvvetleri kontrol altinda tutabilmemiz i¢in
yapilan aragtirmalar bilezik ¢api ile masura cap1 orani-
nin Sekil 15.’de goriildiigii gibi 2.0 ve daha az olmasini
vurgulamaktadular.

- problemli bolge,
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Sekil 15. Bilezik ve masura cap oraninin iretime etkisi
pl'nblemaﬁsch:prob]emli; akzeptabel:orta;gut bis sehr gut:iyi,cokiyi

- orta balge ve

- iyi, ¢ok iyi bélge oranlar Sekil 15.de goriilmekte-
dir.
2.7.2. Kopca - Kopca Bicag

Kopecanin {izerinde zamanla olugan tiiyciikleri temiz-
leyen kopea bigagidir, Bukonuda 6nem verilmedigi tak-
dirde kopug seviyesinde yiikselme kaydedilecektir. Se-
kil 16'da "b" olarak ifade edilen kopea - kopga higag me-
safesi,

- Flang’a (Flang 1 ve Flang 2) ve

- Kopea tipine gore mesafeleri, kopca firmalarinca
belirlenmektedir. Tablo 3’de Flang 1, Tablo 4'de Flang
2'ye gore "h" mesafeleri verilmistir.

1
il

Sekil 16. Kapea ve kopea bigagn konumu
2.7.3. Kopg¢a Numaras: - Iplik Numarasi

Uretimde bilindigi lizere, yiiksek hizlarda hafif kop-
¢ca, agir kopealar kullanmihr. Kullanilan kopga numarasi
iplik numarasiyla ilgili oldugu gibi, hammaddeye de ha-
gimhdir. Tablo 5'de BRACKER kopea firmasinin orta-
lama degerleri sunulmugtur. Hig¢ siiphesiz ki, uygun ol-
mayan kopecanin secimi, diger bir deyisle ikili arasinda-
ki uyusmazlik kopusla sonuglanacaktir,

2.7.4. Iplik Numarasi (Inceligi) - Stapel Konumu

Degisik uzunluklarda stapel boyutlar Sekil 17’de go-
rillmektedir. Goruldiigi gibi 1" "lik stopelli pamuktan
Neb - Nel8 arasi iplik egrilebilindigi, bunun étesindeki
incelikler i¢in daha bagka bhir konumdaki, Grnegin
1-1/16 " "lik pamuk stapeli gerekmektedir.

Stapele uygun numara, diger bir deyisle numaraya
uygun bir stapelle ¢aligilmadiktan sonra randimanl,
yani kopugsuz caligmak miimkiin degildir. Bu nedenle
igletmeler, iiretecekleri inceliklere uygun, pamuk segi-
minde titiz davranmalan gerekmektedir,
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Tablo 3. Flans 1'e give kopea uzakhklur

Tablo 4. Flans 2’ve gore kopea uzakliklan

S~

Laufer (Kedga) .
Typ Profil

4-10 1-16

f,dr, uqr

2.7.5. Iplik Numaras: ve Ring Cekim Yitksekligi

Sekil 18'de, iplik numarasina uygun Ring makina-
sindaki ¢ekim degerleri sunulmugtur. Sunulan bu de-
gerler Rieter firmasinca onerilmekte olup, karde ve
penye, yar1 penye konumlari i¢in ayr ayr1 goriilmekte-
dir. Ringde cekim ekstrem degerlerde calismak randi-
mansiz caligmay beraberinde getirir.

Laufer {Kodca)

Typ Profil B Y-t =3 4-10 n=-14 16-20 22-36

cz2

SRl e o]
Hho2Ey
EACAN R
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Sekil 17. Degisik stapel igin iplik numarasina gére bitkim savsi

Isletmelerin bu nedenle, ringlerindeki optimal ce-
kimlerini saptamig olmalar gerekmektedir.

2.8. Kopusta Diger Faktorler

Sayilabilecek derecede dnemli diger faktérleri goyle
siralayabiliriz. '

- Fitil dizginligin yeterli diizeyde midir? (%U,
%CV!)

- Ringde ¢ekim ayarlari optimal midir?

- Emis ve iifleme organlan saghkh midir?

- Manson ve apronlar ideal midir?

- Cevrede hava akimlan var midir?

- Hammaddeki olgunluk, mikroner, presley gibi de-
gerler yeterli diizeyde midir?

- Klima kogullari istenilen boyutta midi?

2.9. Kopug Maliyeti

Her bir kopug igletme igin bir maliyet eklentisidir.
Zira her bir kopus;

- Uretimi durdurur (randimana tesir eder)

- Isciye dagtilan i miktarina etki eder.

- Bobin dairesindeki randimana olumsuz etki yapar.

- Dokumada ve 6rmede sorun yaratir.

- Kaliteyi diigiiriir ve

- Hammadde kaybina neden olur.

Sekil 19'da, kopugtan sarfinazar edildikge, firmaya
kazandinlan kazang gortilmektedir.

Yukandaki diyagramdan hareketle, 35.000 iglik bir
salonda, 4 cents/iplik kopug maliyetiyle azaltilan {i¢ ko-
pus/1000 ig-saat igletmeye y1lda 29.400 Amerikan dola-
rn kazandirmalktadir.
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Tablo 5. Pamuk (baumwolle) ve sentetik, viskon ve karsimlar 4ox Wer Ne B S I VR i ST
(svnthtetics, zellwolle und mischungen) icin BRACKER kopea (La- ) | I |
ufer) secim anahtarm ™ fa ;:mn:m s:r-
und Raio0e-
Rohstoff Garn-Nr. Laufer-Nr. rer = anLr
dtex | Nm | Ne |BRACKER Nr.| ISO N [ e [ 71
720 | 14 8 | 12 —14 | 200 - 250 [ [} r/
500 | 17 | 10 | 10 - 11 | 160 — 180 ST 7
s 500 | 20 | 12 | 8 - 8 | 125 - 140 IRl
3 370 | 27 | 16 | 4 - 6 | 90 - 400 e[ /
é 300 | 34 | 20 | 3 - 4 | 80 - %0 :E:: 7Y
S, 250 40 24 1 - 2 63 - 71 e y 4
L 200 | 50 | 30 | 1/0- 20| 50 — 56 e : /|
g 180 | 56 | 83 | 2/0- 3/0| 45 - 50 M /
E 170 | 60 | 36 | a/W- 40| 40 - 45 I /
o 140 | 70 | 42 4/0- /0 | 355- 40 [ absl ™
125 | B0 | 48 | 50— 6@ | 31,5- 355 S /
110 | 90 | 54 | 6/0- 7/0| 28 — 315 :1.";
100 | 100 | 60 7/0- 8/0| 26 - 28 [ [ " s ;
83 | 120 | 70 | 8/0- 10/0 | 22,4- 25 il S i
76 | 135 | 80 | 11/0- 12/0 | 18 - 20 Fefnl
64 | 160 95 | 14/0- 16/0 | . 14 — 16 L F 25, | !
56 | 180 | 105 | 16/0— 18/0 | 12.5- 14 ot ' |
50 | 200 | 120 20/0- 22/0 9 - 10 W oW o2 2 2 2 2 3 32 1 % @ g0 s
Rohstoff Gamn-Nr, ' Laufer-Nr. il Gokim, W-’#ﬁﬁfﬂ‘
= Tl dtex | Nm | Ne | BRAGKER N SO Nr. Sekil 18. Karde (kardiert), penye ve vart penye (gekammu) icin ce-
720 14 | B8 14 - 16 250 - 280 kim vitkseklik degerleri
590 17 10 12 - 13 200 — 224 Kopuglann diizeyine ¢ok iyi, iyi orta ve koétii olarak
500 20 | 12 10 - 19 160 — 180 tammlayabilmerniziginTablo 7'deki degerlerle kiyasla-
370 = 1 16 C— TR, mamiz gerekmektedir.
300 3 | 20 | 6 - 7 100 - 112 Tablo 7. Iplik kopuslarinin degerlendirilmesi
250 40 24 3 - 4 80 - 90 Kopus/1000 ig-saat | 0.E. RING
200 50 30 1 s, A0 63 - 71 Degerlendirmesi ROTOR Penye Karde
180 | 56 | a3 140~ 1 56 — 63 - , >Ned0 <Ned0)
170 | 60 | 36 | 1/0- 2/0| 50 - 86 SR b -9l =l sdl
Ivi 30-70 | 15-25 12-18 20-30
::2 ;E :2 2:8: j;g :2 : j: ORTA 70-110 | 25-30 18-25 25-35
B KOTU >110 >30 >25 >35
% 110 90 | 54 4/0- 5/0 | 355- 40
5 100 | 100 | &0 50— 60 | 815- 355 ' Taplo 8'de ]Jgska bir kaynak Nm 1.4—34_-50-1.35 ince-
T T S T o5 o 5is hklerlndne v'ferlln'ken "{'ablo 9da aynt mcehk.tetkl numa-
TR T T ralarda "kg" basina diisen kopug degerlendirilmesi ya-
: pilmigtir.

2.10. Iiopu.g; Degerlendirilmesi

Tablo 8. iplik kopuslarmn ig-saati bazinda degerlendirilmesi

Uster istatislik degerlering 1_)&1{11(1}@111[1& (Tablol 6). |[Kopus/1000ig-saat IPLIK INCELiGi
Kopug/1000 ig-saat degerlendirilmesi gortilmektedir. Degerlendirmesi Nmild4 Nm34 Nm50 Nmi3s
Tablo 6. Uster verilerine gire iplik kopuslar gergeklesme orant v 17 15 17 15
IPLIK KOPUSU / 1000 ig-saati) ORLA 35 3 36 30
Diinya Ring Penye Karde Kamgarn EOLC 90 80 96 80
Iplik Uretim % | (pamuk) (pamuk) (% yiin) - 2.11, Kopuglarin Denetimi
%10 12 1l 48 Denetlenmeye trnek olarak "SKF" firmasimin gelig-
550 23 28 7 tirmig oldugu "LUNTEN-STOP" mekanizmas: (Sekil
%90 18 a8 150 20) iplik koptugunda otomatik olarak fitilin sevkini dur-
durmaktadir. Boylelikle materyal kay énlenmis olur.
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Tablo 9. Iplik kopuslarinin kg-iplik bazinda deferlendirilmesi LUNTENSTOP

Kopus / Kg-iplik IPLIK INCELIGI
Degerlendirmesi Nmld4 Nm34 Nmb0 Nml3s
i 0.04 0.12 060 310
ORTA 0,08 0,21 180  G.10
KOTU 0,21 0.63 L8O 163
Kasten/Fadenbruch (Maligef / Iphile kopegs
40000 1/0” ain/ruc f a/ye’/ yik lons)
Supr] —>+ — —#" A S| p
30000 "fkf :/: ,b/ i/ il

. 7 // // Eut i

.= 20000 J
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