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Iplih egirirken gergeklegm kopnglar uretim ue knliteyi 
olurnsw yonde etkiler. Gunurnuz i,delmelerinde rnnliyet ap- 
slndan gok iinemli olan iplik koprrglan p h  degigih etkenlere 
buglrdrr. Iplik geometrisi, ig deuri, igin eksenel ue bilezigin 
yatay konumu, hopga ethisi, ig deurinin kwurlrlrgr ue iplik 
pararnetreleri nrasr iligkilerin Izopuglrrr iizcrinrlcki etlderi 
incelenmistir. 
AN ANALYSIS OF YARN BREAKS IN RING 
SPINNING MACHINES 

Yarn breuks occuring during spinninx anffrct negatively 
both production and quality. The yarn hrmlzs which arepri- 
marily irnportunt from the costpoint of'uif!w of Today's mills 
depend on uarious ficfors.The i n f l u a m  of yorn geometry, 
spindle speed, the a~ialposition of spindlt: mid the horizun- 
to1 position of ring, truueller efpct, the str~hility of spindle 
speed and the interrelations botwern yrrrn prrrumeters on 
yarn breaks are examined. 

1. ~ i R i $  
Egirme iplik~ilign en pahali safl~asidir. 
Kopug, gerek uretim aqisindan ve gerekse kalite aql- 

s~ndan olumsuz bir etmendir. Bu nedenle giinumuz 
ekonomik kogullannda kopuq maliyet apsndan qok 
onemli bir fah<or olup, gerekli onlemler, tun1 igletnie- 
lerce zaman~nda alinmal~dlr. 
2. KOPUS FAKTORLER~ 

Kopng olug nedenleri incelendignde sok degigik fak- 
torlerden olugtugunu gozleriz. Bu faktorler, aqasda sl- 
rayla incelenecektir. 
2.1. iplik Geometrisi 

Optimize edilmig bir iplik geometiisinde kopug mik- 
tarlanni belirli sinirlar iqinde tutmak mumkundur. 
0zellikle yiiksek devirlerde, iplik geometrisinin etkenli- 
gi fazladir. Sekil l'de golulen "alfa" apsinin, yiiksek de- 
virlerde daha kuquk olmasin~, bircok araqbrma sonup 
langijstermigtir. Rieterfirmasinin yapmig oldugu &+ 
malar sonncunda geligtirmig oldugu Rieter geometrisi, 
klasik sisteme nazaran olumlu sonuqlar ve~.miqtir. se- 
kil 2'de goriildugii gibi Ne40 penye iplignde gerek 
16.000 ve gerekse 18.000 devirde klasik sisteme naza- 
ran, kopug/lOOOii:-saat'de qok olumln sonu$larvermig- 
tir. 
2.2.1s ~ e v r i  Seqimi 

Iqletmelerde iplik kopuqlarl, giinden giine degigiklik 
meder.  Saglikl~ bir kopug degerlendirilmesinde, en 

ekil2. Farkh gcumwilcrdc iplik kopuglan 

I 

1 
zkil3. Ig devri seqiminin kopqlara etkisi 

~ ~ 

azlndan bir haftal~k bir lustasm ele a l ~ n m a s ~  gerekmek- 
tedir. Sekil3'dc bu konudayapllau bir ara@rma sunul- 
mugtur. 

NmlOO (10 tex) penye pamuk ipliginde yapllan arw- 
hrmada, Mayls'ln birinci giinunde 10.600 dev/dak ig 
h~ziyla kopug ortalamas~ 27,8/1000 ig-saat iken, bu du- 
rum beg Mayls'ta daha yiikseldigni, bunu takip eden 
giinlerde de kab yiikselip, kah azald@ gozlenmektedir. 
Caligllan zaman biriminde gene1 ortalama 27,8/1000 
ig-saat duzeyinde %95 giivenilirlikte saptanmyhr. Bu 
o~talamadan sapma 27,8 3,3 seviyesinden daha sonra- 
ki giinlerde yiikseltilen ig devriyle kopug ortalamasi 
41,6/1000 ig-saat'eyiikselmiflr. Bu yiikselmedeki sap- 
malar 4 duzeyinde saptanmqtw. Boylece 10.600 dev/- 
dak'ya ~ h l m a s ~ y l a  %49'luk arhgla, kopugta 13,8'li bir 
arhg saptanmyhr. Ii: devirinde yiikseligler geligi giizel 
yapdmaylp, bilezik ppma uygun optimum devirlerle 
qdlgllarak iyi sonuqlar vermektedir (Tablo 1). 

Ring iplik makinalanndald ideal bilezik p p l m  da 
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!kil4'de verilmigtir. Buna gore egilecek iplign ideal i ~ i n ,  iglerin eksenel olarak digmas1 gartt~r (Qekil5, 6). 
lezik ppl, saptanabilir. Bunun diglndaki se~imler, Bozukluk oranmda, kopug yiikselecektir. 
irmevi olumsuz vonde etkileyecektir. I I 

!kil4'de verilmigtir. Buna gore egilecek iplign ideal icin, iglerin eksenel olarak digmas1 gartt~r (Qekil5, 6). 
r. 

zki(4. Iplik numansma @tr idcnl bilczik p p l a n  
3. Ig Eksenel Degildir I I 
Kopug degen az olan bir egirmenin yap~labilmesi $'&il5. irjineksencl ~ l ~ g r n a s l  



faydah o l a m r .  Kopp standart zamanlm saptarken, 
onemli olan, degigik k o p p  tiplerinde bunun denenme- 
sidir. Bu konuda yap~lan bir a raorma  ign Tablo.2'ye 

2.5.BilezikTam Yatay Konumda O l m a l ~ c l ~ r  
Kopcanin homojen bir hizla donmesi buna bagl~dir. 

Yatay konumda olmad@nda farkh siirtunmeler nede- 
niyle. b p p ,  bilezikten olumsuz ybnde etkilenerek ko- 
puglara neden olacakt~r. 

I . ' 
I 
I 

@hi1 6. i t in  ukscncl c&mw Sekil 7. Bilurik y u t q  konurnu 

2.5. Kopqa Faktorii 
Kopca hmnin, optimal duzeyde se~ilmesi, kopuglar- 

da olumlu yonde etki eder. Ornegin Sekil8'cle ~ozgii ip- 

I 
Cok farkh iki (fiyat bazmda) kopp  tipleriyIe yap~lan 

pllqmada Ckopp A,B) haftalik kopuqlar incelenrnifir. 
Yap~lan a r m r m a  siiresinee (uc haftada), farkh bir so- 
nu$ allnmamqtr. Her ikisininde sonu~lan ayn~dir. Bu 
nedenle saghkb bir sonuca varabilmek icin her iki kop- 
p p d a  fiyat apslndan dikkate alrnak, ekonomik apdan 

liginde ideal k o p p  h ~ z l a r ~  g6riilmektedir. Bu nomog- Sekil9. K o p ~  kullonrna znrnnn~n~n kopuglaraetkisi 

ramcla; iplipjnde %4-5 eksigi, trike illlipjnde Bu nedenle igletmelerin, k o p p  standart degigim za- 
manlamu kopuq degerlerini dikkate alarak yapmalan 
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8- 

bakahm; 
Tablo 2. iki fork11 knpqadn kopug slkhklan 

yam+ olad%r. 
2.6. Ige Verilen Devirin Stabillis 

Gerek 4'lu ve gerekse tangentiyal (Sekil10 ve 11) ka- 
p g  sistemlerinde olsun ige istenilen devrin, iletilmesi 
gerekmektedir. 

Hafta 
1 
2 
3 

Orrnlnrnn 

J - 
Herhangi bir nedenle, gerilim farMil@ q~kt@nda, ig- 

ler arasl bukiim farkl~ll& @acaB gibi s l u r  degerlerde 
Sekil 9'da va~i lan cliger bir arastlrmaya bakal~m. I I 

52 192 262 5'3.1979 K.:$ A n d a r l ~  o w n /  

, . 

~ e 8 0  penye ia&k iplis egrilirken, kop& denetlen- 
migtir. Bir ayhk kontrol edilen koppda, kopuq mildan 
1. haftadan, 4. haftaya kadar bir ay iqerisinde %20'lik 
bir k o p u ~  arhqi gorulmugtur. Sekilde go~iildiigLi iizere 
5.2.1979tarihinde eski k o p p  q~kalilip, yeline konan ye- 
ni kop~ayla 5.3.1979tarihine kadar ~al~qllrni@r. Bir ay- 
lik pligma siiresinde kopu~larda %20'lik bir arhq goz- 
lenmigtir. @?kilIO. Tnnnentipl kqvl~ln tahrik diizeni 
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KOPUg SlKLI&I (kopqlipsaati)  
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Kopgs A 
25.7 
28.8 
28.G 
27.0 

Kopga B 
26.2 
25.7 
29.8 
2G.B 
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sek i l I5 .  Biluik ve masura Gap uranmln urctimc ietkisi 
pmblemo6sch:problemli; akreptnbcl:ortn:mrt bis sehrrmt:ivi.coki\i .- - - . .  . 

kopuglar olacaktu. Bu nedenle iletim sistemleii bilinqli - "'geve 
kontrol altmda tutulmal~d~r. . . - iyi, vok iyi bolge oranlair Sekil 15,'de goriilmekte- 

. dir. 
2.7. ikili Ili@cilerin Bilinpli Sepimi 2.7.2. Koppa - Koppa B I ~ @  
2.7.1. Masura Cap1 - Bilezik Cap1 Koppnm iizerinde zamanla olugan tiiyciikleri temiz- 

Sekil12'de goliilen, (DO) Bilezik p p m n  ve (do) ma- leyen kopGablpadlr, ~ ~ k ~ ~ ~ d ~  onem verilmedi3 tak- 
sura ppinln oranlan bilin~li se~ilmelidir. Masurada ip- dirde kopug seviyesinde yiikselme kaydedilecektir, Se- 
lik doldukp (do) buyiiyecek (Sekil 13, 14) ve aradaki ~1 l ~ d a  V Y  olarak ifade edilen kopp - kopFa blGaa me- 
oran degigecektir. saf'esi. 

- Fiang'a ( F l a n ~  1 ve Flang 2) ve 
- Kopp tipine gore mesafeleri, kopp  firmalannca 

belirlenmektedir. Tablo 3'de Plang 1, Tablo 4'de Flang 
2'ye gore "b" mesafeleri velilmigtir. 

I - 1 b k 

I I 
Sekil 14. Masulu uru*mm ~.Lkisi 

Olugan kuwetle~i kontrol alt~nda tutabilmemiz i ~ i n  
yapdan a ~ q t ~ r m a l a r  bilezik p p i  ile masura p p l  oranl- 
tun Sekil15,'de goriildii@i gibi 2.0 ve daha az olmasin~ 
vurgulamaktad~rlar. 

- problemli bolge, 

I ) 

IJretimde bilindigi iizere,-yiiksek b~zlarda hafif kop- 
Fa, a& kopplar kullamlir. Kullan~lan kopp  numarasl 
iplik numaras~yla ilgili oldugu gibi, hammaddeye de ha- 
@mhdr. Tahlo 5'de BRACKER k o p p  firmasmn orta- 
lama deierleri sunulmu$ur. HiF ~iiphesiz ki, uygun 01- 
mayan koppnm sevimi, diger bir deyivle ikili arasmda- 
ki uyugmazhk kopu$la sonu~lanacaktx. 
2.7.4. Iplik Numaras1 (inceligi) - Stapel Konumu 

Degigik uzunluklarda $ape1 boyutlan Sekil17'de go- 
~ulmektedir. Goriildii@i gibi 1" 'lik stopelli pamuktan 
Ne5 - Ne18 arasi iplik egrilebilindigi, bunun otesindeki 
incelikler ivin daha bagka bir konumdaki, ornegin 
1-1/16 " 'lik pamuk stapeli gerekmektedir. 

I I 
I 

$ekil16. K o p p  vc, k o p p  b l p @  konumu 

Stapele uygun numara, diier bir deyigle numaraya 
uygun bir stapelle & d m a d ~ k t a n  sonra rand~manh, 
yani kopuvsuz pl~gmak miimkiin degildir. Bu nedenle 
igletmeler, iiretecekleri inceliklere uygun, pamuk se+ 
minde titiz davranmalan gerekmektedir. 

Sekil12. Bilcaik ve masum iliskihi Sekil13. ~ n w u  mul i r r t ~  2.7.3. K o p ~ a  Numaras1 - ipl ik Numaram 
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2.7.5. iplik Numaras1 ve Ring Celum Yiiksekligi 
Qekil 18'de, iplik numarasma uygnn Ring makina- 

smdaki qekim degerleri sunulmugtur. Sunulan bu de- 
gerler Rieter firmasmca oneiilmekte olup, karde ve 
penye, yarl penye konumlar~ i ~ i n  ayrl ayn goriilmekte- 
dir. Ringde cekim ekstrem degerlerde pdlgmak randl- 

I 

Sekil17. Dcgi~ik stopci iqin iplik numarusmu prirc bilkiim says1 

isletmelerin bu nedenle, ringlerindeki optimal Ce- 
kimierini saptamlg olmalan gerikmektedir. 

2.8. Kopwta  Diger FaktBrler 
Saylabilecek derecede onemli diger faktiirleri goyle 

s~ralayabiliriz. 
- Fitil diizgiinlii@i yeterli diizeyde midir? (%U, 

%CV!) - -  . 
- Ringde ~ e k i m  ayarlarl optimal midir? 
- Emig ve iifleme organlan sagl~kll nudir? 
- Mangon ve apronlar ideal midir? 
- Cevrede hava ahmlan var mldm? 
- kammaddeki olgunluk, mikroner, presley gibi de- 

gerler yeterli duzeyde midir? 
- Klima kogullan istenilen boyutta m ~ d ~ r ?  

2.9. Kopuy Maliyeti 
Her bir kopug igletme icin bir maliyet eklentisidir. 

Zira her bir kopug; 
- Uretimi durdurur (randmuma tesir eder) 
- iqfiye dag~ulan ig miktanna etki eder. 
. Bobin dairesindeki randmana olurnsuz etkiyapar. 
- Dokumadave ormede sorun yarabr. 
- Kaliteyi diiguriir ve 
- Hammadde kayb~na neden olur. 
S;ekil 19'da, kopuqtan s d n a z a r  edildik~e, firmaya 

kazand~nlan kazan~  goriilmektedir. 
Yukandaki diyagramdan hareketle, 35.000 iglik bir 

salonda, 4 centsliplik kopug maliyetiyle azaltdan iic ko- 
pug/1000ig-saat igletmeye ylda 29.400 Amerikan dola- 
n kazand~rmaktadlr. 
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2.10. Kopug Degerlendirilmesi 
Uster istatislii degerlerine baluld~@nda (Tablo 6). 

Kopug/1000 ig-saat degerlendirilmesi goriilmektedir. 

Ko~uslann diizevine cok ivi, ivi olta ve kotii olarak 

Toblo 6. Ustcr verilcrinc @ire iplik kopuplon p r ~ c k i c s m c  ornm 

tam&la~abilmemiz-iqin Tablo 7'deki deierlerle luyasla- 
mamlz gerekmektedir. 

Diinya Ring 
iplik &dim % 

'2.1 0 

~ ~ 

Kopug/1000 ig-sant O.E. RIND 
Degerlendinnesi ROTOR Penye 11carde 

iPLiK KOPUgU / 1000 ig-santi) 
Penye Knrde I(urngum 
(pntnuk) (pnrnuk) (70 yiin) 

12 I I :48 

>Ne40 cNe4O 
COKM 

ORTA 
KOTU 

Tablo 8'de bagka bir kaynak Nm 14-34-50-135 ince- 
liklelinde velilirken Tablo 9'da aynl incelikteki numa- 
ralarda "kg" bagina diigen kopug degerlendirilmesi ya- 
pdmlgtw. 
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ORTA 
KOTU 

35 30 3G 30 
90 80 OG 80 

2.11. K o p q l a n n  Denetimi 
Denetlenmeye ornek olarak " S W  firmasmn gelig- 

tirmig oldugu "LUNTEN-STOP mekanizmas~ (Sekil 
20) iplik koptugunda otomatik olarakfitilin sevkini dur- 
durmaktad~r. Boylelikle materyal kaybi onlenmi~ olur. 



nblo 9. Il~lik kopuglonnm kg-iplik huztndo dc~QI~.lnndi~.ilmcsi 

:opug / ~ g - i p l i k  ~ P L ~ I <  ~ N C E L ~ C ~  

0.0-I I Ll.lI0 3.10 
3RTA 0,08 02-I 1.80 (i.10 

0.21 o.(i:j -1.80 l(i.3 

I 
Sekil20. Lunten-Stop mckonizrnas~ 

Esas olarak geligtirilmig sistemlerden en onemlisi 
" U S T E R - m ~ - D A T A  sistemleridir (gekil21). 

Bu sistemde, dolagan sensorler sayesinde, kopuqla- 
n n  sebepleri, sikliklan, hangi iglerde ve makinalarda 
yogunluk kazandlklan, hangi siirede kopuq konumun- 
da kaldl$ saptanir. Bu degerlerle makinalar, vardiya- 
lar luyaslanabilir. 

Ring-Data veiile~inin degerlendiiilmesiyle, kopug- 
lar azalacak dolaylsiyla prodiiktive yiikseltilip, ekono- 
miklik saglanmig olacaktr 
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