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Tekstil ve konfeksiyon sanayiind,e iglemler sonucu
olugan dikiintii ve artiklarm deZerlendirilmesine
yonelik, cesitli firmalar tarafindan makina ve sis-
temler iiretilmektedir. Bu alandaki firmalardan bi-
risinde LAROCHE firmasidir. Bu yazida, dokiintii ve
artiklarin geri kazamilmast igin idiretilen makina ve
sistemlerin, teknolojik gsemalart, ¢ahigma metodlart
ve teknik ozellikleri hakkinda bilgi verilmigtir.

MACHINERY AND SYSTEMS FOR THE
UTILIZATION OF WASTES AND RESIDUES

The machinery and systems which have been used
by the textile and apparel industries to utilize the
textile wastes are produced by wvarious companies.
One of these companies is LAROCHE. In this report,
the description and Hie working principles of the
machinery and the systems produced by LAROCHE
to recycle the wastes are described.

760

2220

850

Sekil 1. Oynucaklar igin dolgn maddeleri iinitesi

TEKSTIL VE MUHENDIS YIL: 7 SAY1:38 NISAN 1993

1. GIRIiS

Giintimiizde Tekstil ve Konfeksiyon Sanayii, kapa-
site olarak bilyiik bir gelisme gostermigtir. Bu gelig-
me neticesinde tekstil ve konfeksiyon sanayiinde,
dokiintii ve artiklarin artacag diisiincesi ile bunlarin
degerlendirilmesi son derece énemli hale gelmistir.

Ulkemizde, tekstil dokiintiilerinin ve konfeksiyon
artiklarimin yeterince degerlendirilmedigi bir ger-
cektir. Ozellikle konfeksiyon artiklarimin degerlen-
dirilmemesi daha 6nemli boyuttadir. Konfeksiyon
atolyelerinin yogun oldugu bolgelerde, bu atiklarin,
¢ope ahldigy, yalkilmak {izere bekletildigi veya ye-
terince dnem verilmedigi kolaylikla goriilebilir.
Halbuki geligmig teknolojilerle tekstil dokiintiileri-
nin degerlendirilerek énemli oranlarda hammadde
ve gesitli kazanglar saglanabilir. Bu alanda firma-
lari, dékiintii ve artiklarin yeniden kullanilabilir
hale getirilmesi igin makina ve sistemler énermek-
tedirler. Bunlardan, 6nde gelen biri Fransiz Laroche
firmasidir.

Laroche tekstil ve konfeksiyon endiistrisi igin
yaklagik yiiz yildir makina ve donammlar iiret-
mektedir. Firma, %80'inden fazlasimi ihrag ettigi
iiretimini iig ayr1 fabrikada 150 personeliyle ger-
ceklegtirmektedir. Bu yazida firmanin {irettigi ma-
kinalarin, teknik 6zellikleri ve galisma metodlan
hakkinda taniticr bilgi verilmeye galigilacakhr.

2. MAKINA VE SISTEMLER
2.1. Oyuncaklar I¢in Dolgu Maddeleri Unitesi

Bu iiniteden elde edilen temizlenmis materyaller,
oyuncaklarda dolgu maddesi olarak kullanilmak-
tadir. Makinaya manuel veya otomatik olarak be-
sleme yapilabilir. Beslenen materyal testere digli
bir silindir yardimiyla agilarak, elyaf biriktirme
silosunda depolamr.Makinanin (Sekil 1) tiretimi 50-
120 kg /h arasinda degigir.
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2. Ayar klapeli boru
4. Elyaf biriktirme deposu
6. Elyaf qikig kanal

. Agia
3. VT 300 tipi vantilator
5. Elektrik kontrol paneli
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2.2. Déner Kesici (Tip 231)

Materyaller (iplik dokiintiileri, towlar, filament-
ler, lifler v.s.) konveydr yardimiyla sisteme
beslenirler. Besleme kismi; bir konveyor, 300mm
capinda iizeri kauguk kaplh ayarlanabilir basingh
bir silindir, bu silindirin altinda diiz celik silindir ve
materyalin lizerinde kaydig1 bir masadan olusur. Bu
kisimlardan gegen materyal, sabit yatay bigak
tizerine gelir ve burada 400mm gapindaki iki bigakli
doner baghk yardimiyla belirli bir agida kesilerek,
¢itkis hasirimin iizerine firlatilir. Sabit bicak ile ke-
sici bigak arasi ¢ok hassas sekilde ayarlanabilmek-
tedir. Kesici bigaklar sokiilmeden, makina
tizerindeki bileyici yardimiyla bilenebilir. Besleme
esnasinda materyalin igerisinde olabilecek metal
parcaciklar, bir elektronik metal dedektorii saye-
sinde ayiklamur. Makinenin (Sekil 2) idiretimi 400-
4000 kg/h arasinda degisir.

2.3. Garnitiir Uclu Agicilar

Bu agicilar, nonwoven hatti igersinde kalmus lif-
lerin ve kenar dékiintiilerinin agilmasi igin dizayn
edilmigtir. (Sekil 3, 4)

Sekil 3. Minitrim
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Sekil 2.: Diner Kesici

Teknik Ozellikleri:
300mm - 500mm

25mm - 165mm

Calisma genisligi
Kesme uzunlugu
PIV varyatoriiyle ayarlanabilir

Kesici baglik 0 400mm iki bigakla
Kesici baghk hizi : 200 dev/dak.
Agirhik 2600 kg
Kullamlabilir giig:

Kesici baglik 10 veya 15 HP, 750 dev/dak.

PIV 2ZHP
Tagiyic1 apron 0.75 HP
Bileyici 1.5 HP

Basingli hava 6kg/cm2-1m?/h
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Teknik Ozellikleri:

Model Geniglik | Cekilen Giig [Max. kapasite
. (MM) lw kg/h

MINITRIM 200 257 50

SUPERTRIM 500 8,6 80

2.4, Mini Dékiintii Agia (Cadette 500)

Bu aqicy, iplik , dokuma, 6rme ve dokusuz yiizey
dokiintiilerinin agilmasi icin kullamilir. Dokiintiiniin
durumuna ve istege gore 1-6 agamadan olusabilir.
(Sekil 5)
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Sekil 5. Mini Dakiintii Agict

TEKSTIL VE MUHENDIS YIL: 7 SAYI:38 NISAN 1993
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Her agiai iinitede gunlar bulunur:

- Ayarlanabilir tablali ve silindirli besleme sistemi
- 350mm capinda igneli yada destere disli agici

- Aha silindir ve elekli silindirli kondenser bdltimii
- Diiz uglu ayiklayici ve temizleyici tertibat

- Filtre sistemi

- Aqia silindir icin 7,5 kw motor

- Besleme sistemi igin 1,1 kw motor

- Calisma genisligi 500mm

- Kapasite 30 - 100 kg/h arasinda degisir

2.5. Dékiintii Pargalama Makinalari

2.5.1. Junior 800 Tipi Dokiintii Parcalama Makinas1
(Sekil 6)

Sekil 6. Dokiintii parcalama makinasi

Karakteristikleri;
- Galigma genisligi: 800mm

- Silindirler: ¢ 750mm gelik kaplamali ve yuvarlak
uclu ignelidir.

- Biitiin tekstil dokiintiilerinde kullanilabilir.

TEKSTIL VE MUHENDIS YIL: 7 SAYL:38 NISAN 1993

Silindir Avyarlar::

- Besleme hizi, mekanik varyatdrle ayarlanir.

- Agiklamamis materyalin eliminasyonu igin cok
hassas ayarli ayiklayici mevcuttur.

- Besleme tablas1 ve igneler aras1 ayar kolaylikla
yapilabilir.

Segenekler:

- Hacim kontrollii otomatik elyaf yaglayici

- Hassas ayarli metal dedektorii (Arayicr bashk
oynak eleklere uygundur.)

Uretim Kapasitesi:

- 200 - 600 kg/h arasinda degisir.

2.5.2. Olympic Tip Diokiintii Par¢alama Makinas:
(Sekil 7)

Sekil 7. Olympic tip dikiintii parcalayict

Karakteristikleri:
- Gahigma genisligi: Olympic tipde 1000mm
Olympic Super tipde 1400mm

- Silindirler: Yuvarlak uglu igneli ve 1000mm
gapindadir.

- Her gesit ve tipdeki tekstil dékiintiileri igin kul-
lanilabilir.

Silindir Ayarlarn:

- Besleme hizi, mekanik varyatérle veya DC moto-

ruyla degistirilebilir.
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- Agiklamamis materyalin eliminasyonu igin gok
hassas ayarli ayiklayial tertibat mevcuttur.

- Besleme tablast ve igneler aras1 ayarmin ¢ok ko-
lay yapilabilmesi avantajina sahiptir.
Secenekler:

- Doviicii silindirli ve i1zgaralh yabanci madde
ayiricl tertibat

- Metal pargalar1 ayirmak igin ayarlanabilir has-
sasiyetli elektronik metal dedektéri (Arayic
baslik oynak eleklere uygundur.)

- COy'li yangin dnleme sistemi (her tip igin)
Uretim kapasitesi:

- Olympic tip'de 280 - 800 kg/h

- Olympic Super tip'de 400 - 1200 kg/h

2.5.3. Jumbo Tipi Parcalama Makinas: (Sekil 8)

Sekil 8. [mmnbo tipi pargalama makinas

Teknik Ozellikleri:

- Kalinlik ayarhi shud besleme, titresimli elekli
plaka, materyal seviye kontrolii ve gikig silindir-
leri '

- Besleme sistemi: Besleme hasir, basina ayarla-
nabilir tabla ve 250mm gapinda ¢alisia silindir-
den meydana gelmistir.

- Bakim ve temizlik operasyonlarinin kolayhg: igin
elekli kunveydrli elyaf transfer sahasi vardir.

- Ayillayict plakalar (ayarlanabilir uglu) ve
pnomatik secici bulunur.
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- Ana silindirlerin pndmatik olarak frenlenebilmesi
miimkiindir.
~ Yangin emniyeti igin gaz ve su diizeleri mevcuttur.
Karakteristikleri:
- Caligma genigligi:
Jumbo 1000: 1000mm
Jumbo 1500: 1500mm
Jumbo 2000: 2000mm
- Agma silindirleri: 1000mm gapinda metalik kap-

lamadar.

Secenekler:

Elyaf yaglayic

Otomatik ana silindir bileyicisi

1

Yangin uyaric

Merkezi temizleme sisterni (CS 800)

Uretim kapasitesi:

- Jumbo 1000 : 300 - 1000 kg /h
- Jumbo 1500 : 450 - 1500 kg /h
- Jumbo 2000 : 600 - 2000 kg /h

2.6 Koparia Tip Yatay Kaba Aqa1

Makina, dokusuz yiizey dokiintiileri, eski elbiseler
ve bunlara benzer cesitli dékiintiilerin parcalanmasi,
tarama ©Oncesi harmanlanmast ve lif halinde
acilmas igin ince agiaidan dnce kullanilir. (Sekil 9)

Teknik Ozellikleri:

- Bir tasiyiar bant

- Sivri dis uglu yada oluklu 2500mm gapinda gelik
silindirli besleme tertibab

- Aliiminyum kaplamal ve tizerinde 24 adet ug bulu-
nan biiyiik agia silindir.

- Pnomatik gikig kismu

Caligma Genigligi: 800mm - 1000mm - 1400mm
arasinda degigir

Uretim Kapasitesi: Makina genisligine ve materya-
lin durumuna gére 200 - 1200 kg /h arasinda degisir.

Ana Silindirler i¢in Gerekli Gii¢: Makina ve mater-
yal durumuna gore 20 - 125 HP arasinda degisir.

TEKSTIL VE MUHENDIS YIL: 7 SAYI:38 NISAN 1993
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Sekil 9. Yatay kaba agic

Sekil 10. Yumugak pamuk dokiintiilerini geri kazanma sistemlers - A -

2.7. Yumugak Pamuk Dokiintiilerini Geri Kazanma 2.7.1. Yumusak Pamuk Dgkiintiisii Sistemi - A -
Sistemleri (Sekil 10)

Girgirlama, harman - hallag ve taraklama gibi ig-
lemierden arda kalan dokiintiilerin degerlendirilme-
sinde kullanilabilen ekonomik bir sisterndir. Temiz-
lenen dokiintiler, iplik, saghk alaninda, kag:t
endiistrilerinde ve Open-End iplik sisteminde %5'-
den %100'e kadar temizlenmis yumusak dokiintiiler
seklinde kullamlabitir.

Sistemin Kisimlar:

Temizleme 1zgarali hazneli besleyici
Bosaltic

- Santrafiij aymra

- Cift déviicilii temnizleyici

500mm genisliginde bir veya iki tane ince agia
Uretim Kapasitesi 40 - 80 kg /h

Sekil 11. Yumusak pamuk dikiintiilerini geri kazanma sistemi - B -

TEKSTIL VE MUHENDIS YIL: 7 SAY:38 NISAN 1993 10




2.7.2. Yumusgak Pamuk Dokiintiisii Sistemi - B -
(Sekil 11)

Sistemin Kisir: laru:

- Temizleyici 1zgarali hazneli besleyici

- Bosaltic1

- Santrafij aymic

- Elektronik metal dedektorii

- Kademeli temizleyici (Alf silindirli ve 1zgara
ayarl)

- Ince agiailar (calisma genislikleri: 800mm, 1000mm
veya 1400mm)

- Kondenser

- Dikey veya yatay balya presi

- Uretim Kapasitesi : 100 - 400 kg/h

2.8. Kademeli Temizleyiciler
2.8.1. Alt1 Doviiciilii Kademeli Temizleyici

Pamuk ve degisik tiplerdeki dékiintiilerin agil-
mas! ve temizlenmesi igin kullanilir. Agma - temiz-
leme islemi alti adet déviicii ve bunlamn altinda bu-
lunan ayarh 1zgaralar yardumiyla yapilir. Ayrica
metal pargalar, bir metal dedektérii yardimiyla
ayiklanir. (Gekil 12)
- Galisma genigligi

: 1000mm
250-600kg/h

1400mm

- Uretim kapasiteleri: 350-800kg/h

Sekil 12, Kadenteli temizleyict

2.8.2. Otomatik Kacemeli Temizleyici

Makina, diisiik kaliteli pamuk, yiin dékiintiileri ve
diger tekstil ddkiintiilerinin agilmasi ve temizlenme-
si igin kullanihir. Agma ve temizleme islemi yu-
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karidaki makinadaki gibidir. Gok diigiik kaliteli
pamuk ve dokiintiiler kullanmildiginda makina ¢ikis
kapatilarak, bir kondenser yardimiyla malzeme is-
tenilen oranda makina igersinde dondiirtilerek daha
iyi agma ve temizleme iglemi gergeklestirilir. Ayn-
ca besleme kisminda, metal pargaciklar1 ayiklamak
icin miknatish metal g¢ikaria bulunur. (Sekil 13)

- Calisma genisligi  : 1000mm - 1400mm
- Uretim kapasiteleri: 250kg/h-800kg/h

arasindadir.
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Sekil 13. Otomatik kadewmeli temizleyici

2.9. Ince Agiar

Diigiik kaliteli pamuk ve pamuk dékiintiilerinin
acillmast ve temizlenmesi igin kullanilmaktadir.
Konvansiyonel ve O.E. iplik sistemlerinde bu makin-
eden yararlanmak miimkiindiir. Kondenserin emerek
aldigr elyaf kiitleleri bir siyirier silindir
yardimiyla dikey hazneye bosalir. Haznenin
altindaki iki adet silindirle materyale diizgiin bir
form verilir ve malzeme bu sekilde beslenme silindi-
ri yardimiyla agicr ana silindire iletilir. Burada
agma ve temizleme islemi tamamlanan malzeme
1nakinayt terkeder. (Sekil 14)

- Cahgma genisligi: 800mm - 1000mm - 1400mm

- Ana Silindir : ¢ 765mm capinda-destere
diglidir

Segenekler:

- Kademeli temizleyici veya hazneli besleyiciyle,
ince agiciya besleme imkam

- lyi agma ve temizleme iglemi igin iki ince agiciy1
ard arda kullanabilme imkam

- Pndmatik kanallt ve spiral konveyérli ¢6p elimi-
nasyonudur

TEKSTIL VE MUHENDIS YIL: 7 SAYI:38 NISAN 1993



Uretim Kapasiteleri:

Makine genigligi kapasite
mm kg/h
800 80 - 120 - 180 - 260
1000 100 - 150 - 180 - 260
1400 140 - 210 - 310 - 460

Sekil 14. fuce agici

2.9.1. Dikey Ince Agqic1

Bu makina, biitlin tiplerdeki elyafin agilmasinda
kullanilir. Harmanlarda kullamildiginda, elyaf
guruplarimi ¢ok iyi agarak taraklama igin uygun
hale getirir. Sistem bir rezerve shudu, én agia1 safha,
titresimli shud, yank igneli dort adet besleme
silindiri ve ytiksek hizhi agicr silindirden olusur.
(Sekil 15)

Teknik Ozellikler:

. Genislik Uretim Cekilen Giig
TP (MM) (kg/h) (kw)
OFV 1500 1500 400 - 1000 242
OFV 2000 2000 600 - 1400 277

TEKSTIL VE MOHENDIS YIL: 7
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Sekil 15. Dikey ince agict

2.9.2, Ince Acic1 (Celik Déviiciilii veya Kirschnerli)
Makina, pamuk liflerinin taraklara otomatik o-

larak beslenmesinden Once, agma, temizleme ve toz

¢tkarma ic¢in kullarlir. (Sekil 16)

Kisimlar:

- Temizleme onceki acgma
islemlerinde, elyaf guruplarinda olusan tozlarin
tamamen giderilmesi igin kondenser

- Materyal seviye kontrolli genis kapasiteli birik-
tirme haznesi

- Besleme silindirleri, yayl plaka, ayarl 1zgara
ve gelik destere disli doviicii ya da kirschnerli ince
acicl kisim. istenildiginde, otomatik dokiintii
gtkarmak igin spiral konveyo6r

- GCalisma genisgligi : 1000mm

- Urctim kapasiteleri: 250-300 kg /h civarindadir.

makinalart ve

Sekil 16, Inee Agrer (Kirschnerli)
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2.10. Balya Presleri

Biitiin tekstil hammaddelerinin preslenmesinde
kullamilir. Bu preslerin teknik o6zellikleri asagida

aciklanmgtir.

2.10.1. PV-Model Dikey Balya Presi (Sekil 17)

Teknik Ozellikleri:
MODEL PV70

Biriktirme haznesi: 6m

Basing kuvveti: 70 ton _

Hidrolik paketleyici: 650 litrelik depo ve 22 kw
motorlu

Balya &lgiileri: 1200mm*750mm*1100mm

Balya agirhg: 250 - 280 kg

Uretim kapasitesi: 3 - 4 balya/h

Gerekli giig: 25kw

Elektrikli kontrol paneli

MODEL PV25

-Biriktirme haznesi: 4m

Basing kuvveti: 25 ton
Hidrolik paketleyici: 160 litrelik depo ve 4 kw
motorlu

Balya olciileri: 1100mm*650mm*1100mm
Balya agirligi: 150 -180 kg

Uretim kapasitesi: 2 balya/h

Gerekli giig: Skw

Elektrikli kontrol paneli

2,10.2. PH Model Yatay Balya Presi (Sekil 18)
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Sekil 17. Dikey balya presi
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Makinanin boyutlari [mm]
TIP A B C D
PV 70 7520 2050 7345 3795
PV 25 6110 1830 5940 2835
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Sekil 18. Yatay balyn presi

TEKSTIL VE MOHENDIS YIL: 7 SAYI:38 NISAN 1993
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Teknik Ozellikler:

TIP Kuvvet Giig | Besleme | Balya Yag E F G H K M N P Q
(ton) kw) | (A*B) Boyutlan tanki *
D, L litre
degisken
PH 8 8 4 800%500 550500 50 | 1500 ] 1580 | 3880 | 1515 | 560 | 350 225 1150 | 1710
PH 10 10 4 800*500 500%550 50 | 1950|1650 | 4600 [ 1540 | 560 | 560 | 230 | 1200 | 1760
PH 20 20 75 100*700 650750 200 124952045 [ 56401720 | 660 | 785 | 230 | 1540 | 2200
MODEL PH 8 MODEL PH 10
- Fotoselli materyal seviye kontrolii - Fotoselli materyal seviye kontrolii
- Iki telli manuel balya baglama - Iki telli otomatik balya baglama
- Balya agirhigi: 30 - 100 kg - Balya agirhign: 40 - 120 kg
- Uretim kapasitesi: 30 - 120 kg/h - Uretim kapasitesi: 40 - 160 kg/h
MODEL PH 20
- Fotoselli materyal seviye kontroli
- Ug telli otomatik balya baglama KAYNAKCA
= Balya afirhZll00 =A00 leg - LAROCHE Makine Tanitim Katalogu, 1992 -
- Uretim kapasitesi: 200 - 1000 kg/h Machines Textiles 691470 Cours France
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