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Bu calismada, pamuklu materyallerin boyanmasinda
kullanim pay: Tiirkiye’de %70-80 civarinda olar reaktif
boyarmaddelerle, cektirme ve emdirme (yari siirekli ve
stirekli) yontemlerine gdre yapilan boyamalarin, top-
lam giderler, enerji, boyarmadde ve terbiye madde gider-
lerinin birim maliyet acisindan karsilastirmalari yapil-
mistir.

THE COMPARISON OF DYEING METHODS ON

THE COST BASIS

This study is concerned with total costs, costs of
energy, dyestuffs and auxiliaries used in dyeing with re-
active dyestuff's applied by exhaustion and padding met-
hods (continious and semi-cotinious). At present,
70-80% of the cotton product are being dyed with reacti-
ve dyestuffs in Turkey.

1. GIRIS

Uretimde maliyet, genel tamimuyla, tiretimi gercek-
legtirmek i¢in yapilan girdilerin parasal ifadesi veya di-
ger bir deyigle malolma bedelidir. Gerek i¢ piyasada, ge-
rekse dig piyasada ticari faaliyetlerini siirdiirmek ve
paylarimi genigletmek isteyen firmalar, daima en di-
silk maliyetle mal ve hizmet tiretmek amacindadiriar.
Diigiik maliyetle mal ve hizmet iiretmek genellikle gu
yontemlerle saglanir:

-Daha kalitesiz iiretim faktorleri kullanma,

-Bilingli bir kaynak kullanma politikas1 uygulaya-
rak, ayni kalitede daha az iiretim faktorii ile 6nceki ka-
dar iiretimde bulunmak veya ayni miktar faktor kulla-
narak oncekinden fazla iiretimde bulunmak.

Belirtilen y6ntemlerden ilki miigterilerin azalmasi-
na, pazar payinin rakip firmalara kaptirilarak daralma-
sina neden olur. Tkinci yontem ise, 6nceki iiretim done-
mine gore daha diigiikk maliyetle bir iiretime ulagmayi
saglar. Uretim maliyeti diiger. Bu diisiigii firmanin iki
turlii kullanma olanag vardir:

-Satig fiyatin1 sabit tutarak iinite karin1 ve toplam
kar1 artirmak,

B ey e e S e ol S B e (L s S|
TEKSTIL VE MUHENDIS YIL:5 SAYI:28 AGUSTOS 1991

-Satig fiyatini, maliyet fiyatimin diisiisii oraninda
azaltarak rakip firmalara iistiinlitk saglamak, tiiketici-
leri kendine ¢ekmek ve pazar payini genigletmek.

2. MALIYETE ETKI EDEN FAKTORLER

Maliyeti olugturan giderler iki ana grupta incelenir,
sabit ve degisken giderlerdir.

Boyama prosesinde, sabit giderler, tiretimde bulu-
nulsun veya bulunulmasin yapilmasi gereken ve mikta-
11 iretim miktarina bagh olarak degigmeyen veya iire-
tim miktar: ne olursa olsun miktari aym kalan giderler-
dir.

Sabit giderleri olugturan ¢egitli gider tiirleri:

-Makina park: yatiriminin amortismani,

-Makina parki yatiriminin sermaye faizi,

-Personel giderleri,

-Kira pay1, Amortisman pay,

-Bakim-onarim giderleri,

-Genel giderler.

Degisken giderler, miktan iiretim miktarina bagh
olarak azalip ¢ogalan, iiretim faaliyetleri durdugunda
yapilmasi gerekmeyen giderlerdir.

Degigken giderleri olugturan baglica gider tiirleri:

-Elektrik enerjisi gideri,

-Bubhar gideri,

-Su (permutit su) gideri,

-Boyarmadde ve

-Tekstil terbiye maddeleri giderleridir.

3. KESIKLI, SUREKLI VE YARI-SUREKLI
BOYAMA YONTEMLERININ MALIYETE ETKi
EDEN FAKTORLER ACISINDAN
KARSILASTIRILMASI :

Maliyetler isletmeden igletmeye farklihk géstermek-
tedir. Bu nedenle efektif para kargilagtirilmasindan
bagka maliyete etki eden faktorler dikkate alinabilir.
Tablo 1’de bir jigger ve alt1 tane yar siirekli ve siirekli
yontem sematize edilmigtir.

Tablo 1’de goriildiigii gibi ii¢ jiggerle bir kisi ilgilen-
digi igin personel siitununda bir ig¢i olarak sembolize
edilmigtir. Diger yontemlerin ig¢i say1s1 bu esasa daya-
nilarak verilmigtir. Boyama y6ntemleri olarak, uygula-
mada en ¢ok kullanilan yontemler 6rnek alinarak sem-
bollegtirilmigtir. Enerji siitununda ise her ok, s6z konu-
suyontemde kullanilan toplam elektrik ve 1s1 enerjileri-
nin yaklagik oranin gostermektedir. Siire siitunu, ma-
kinanin igletmeye alinmasi i¢cin gerekli olan zamani be-
lirlemektedir. Siirekli ve yar siirekli yéntemler igin or-
talama iiretim hizi m/d olarak verilmistir. Personel,
enerji ve siire her yontem i¢in bir birim kabul edilerek
ilgili yontemin son stitununda toplam olarak gosteril-
migtir. Ornegin, fular-buhar, personel 2, enerji 3, siire
2 oldugundan toplam masraf biiytikliigii 2+ 3+2="7 bu-
lunmugtur.
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Tablo 1. Kesikli, Siirekli ve Yar1 Siirekli Yontemlerin Maliyet Acisindan Karsilagtirilmasi

Boyama ) ) Gerekli ) . ) Hiz Toplam Masraf

YVontemi Yontem Sembolii Personel Gerekli Enerji Stire m/dak Biiyiikliigi

Jigger O O O $ - 5
I\ A L

Soguk

Bekletme 8 Q ? s éa 40-60 ’ 3

(Pad-Batch) \

Sicak .

Bekletme 8 @ ? & 30-40 6

(Pad-Roll)

Fular-

Kurutma 8 ? 20-25 6

(Pad-Dry)

Fular-Buhar 8 i 7

(Pad-Steam) [:] ? ? S $$ @ 45-60

Fular-

Kurutma- 8 D O ? ? S @ 20-25 10

Termofikse .

Pad-Dry 8 8 i 12

Pad-Steam o ? ? % § 55 $$ s @ 2600

4. MATERYAL VE YONTEM
Uygulamada kullanilan %100 pamuklu materyalin
ozellikleri:

Agrhk :158 g/m?
Dokuma siklifn  :Coézgii 24 tel/cm, Atki 24 tel/cm
Iplik numaras1  :Cozgii 20/1 Ne pamuk
Atk 20/1 Ne pamuk
Orgia :Bezayagn
Gormiis oldugu iglemler:

Makas— Yakma, Hagil s6kme— Merserize— Pigir-
me, Yikama— Kurutma— Soguk kasar— Yikama—
Kurutma— Aktarma

Bu aragtirmada yar1 mamuliin sadece boyama mali-
yeti dikkate alinmigtir. Caligma Istanbul’da entegre
bir tekstil fabrikasinda yapilmig ve bu igletmenin yilda
300 iggiinii ve 3 vardiya halinde, giinde 8 saat, %60 ¢a-
lisma verimiyle galigtigi kabul edilmigtir.

Aragtirmanin temelini olugturan yéntemlerde kulla-
nilan veriler, 1989 yili Nisan ayi itibariyla ilgili igletme-
den saglanmigtir. Uygulamada kullanilan makinalar,
boyarmadde cinsi ve miktar agagidadir:

-Jet boyama mak. %0.2 Remazol Rot BB (Hoe)

-Soguk Bekletme 2 g/l Remazol Rot BB (Hoe)

-Fular-Buhar 15 g/1 Remazol Rot BB (Hoe)

%100 pamuklu materyallerin reaktif boyarmadde ile
jet boyama, Pad-Batch ve Pad-Steam yontemlerine go-
re sabit ve degisken giderler gézoniine alinarak hesap-
lamalar yapilmig, asagidaki tablolar olugturulmustur.
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Tablo 2. Sabit ve Degisken Giderlerin Karsilastirilmasi (1 parti
igin)

Yontem Adi Sabit Giderler | Degisken Giderler | Toplam (TL)
Jet Boyama 242.350,69 136.234,616 378.585,306
Soguk Bekletme | 128.878,91 73.568,17 202.447,07
Fular-Buhar 114.176,71 255.949,62 370.126,33

Tablo 3. Boyanmis Materyalin Maliyetinin Karsilagtirilmasi

Yontem Adi TL/kg TL/m til
Jet Boyama 1412,63 378,585
Soguk Bekletme 755,37 202,44
Fular-Buhar 1381,06 370,126

Tablo 4. Boyama Yintemlerinin Enerji Giderlerin Kargilagtirl-
masi (1 parti igin)

Yontem Ad1 | Elektrik | Buhar Su Toplam (TL)
Jet Boyama 7169,547 | 45.367,969 | 13.469,9 66.077,416
Soguk Beklet.| 4770,7 26.222,68 3412,29 34.405,67
Fular-Buhar | 4233,9 26.222,68 3412,29 33.868,87

5.SONUC

Reaktif boyarmadde grubundan Remazol Rot BB
(Hoe) ile ayn1 6zellikteki materyal boyandiginda birim
kilogram fiyat1 Tablo 3’te jette 1412,63 TL, Pad-
Patch’de 755,37 TL, Pad-Steam’de 1381,06 T1 hesaplan-
mgtir.

Ayrica Tablo 4’te gorildigii gibi Pad-Batch ve
Pad-Steam yontemlerinde enerji giderleri hemen he-
men ayni iken, jet boyamada kullanilan enerji digerleri-
ne kiyasla iki kati bulunmustur.
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Tablo 5. Kullamlan Boyarmadde ve Terbiye Maddelerinin Maliyetlerinin Kargilagtirilmasi (1000 m icin)

Yontem Adi Remazol | Sodyum | Sodyum |[Sodyum |Sabun | Asetik | Sodyum [ Ludigol |Leonil | Ure Toplam
rot BB Siilfat Karbonat | Hidroksit Asit Silikat (TL)
Jet Boyama 32.160 17.668 5547.6 2733.6 5868 6230 70.227,2
Pad-Batch 27.000 | meeem | e 3825 2445 222,5 5670 39.162,5
Pad-Steam 202.500 | = ------ 465,75 | ------ 2445 222,5 | -m-eee- 11.160 | 2025 | 3262,5| 222.080,75
Tablo 6. Yontemlerin Boyama Siirelerinin Karsilastirilmas: (saat KAYNAKCA

olarak, 1000 m icin)

o Q Q E
[

E E |8 _|E |8 |« |8 :

§ 58|57 88|58 |58 |58k,

E g 35|55 25|55 |25 |585|88

> o (On MAun|lMan |Hn |[Mo |BHn
Jet Boyama -—- 2 - - 1 0.66 | 3.66

Soguk

Bekletme 0.28 - 8 - 0.416 [0.476 [9.172
Fular-Buhar [0.416 | --- --- 10.416 | 0.416 | 0.476 [1.724

Boyarmadde ve terbiye maddesi giderleri (Tablo 5)
kargilagtirildiginda Pad-Batch yonteminde kullanilan
boyarmadde ve terbiye maddeleri, Pad-Steam ve jet bo-
yamadan ¢ok daha azdir.

Boyama siireleri agisindan yapilan kargilagtirmada
ise (Tablo 6) materyalin 1 metresi, jet boyamada
0.2196 dakikada, Pad-Batch yonteminde 0.5503 dakika-
da, Pad-Steam yonteminde de 0.1034 dakikada boyan-
maktadir.

Pad-Steam yontemi, kontinii bir sistem oldugu i¢in,
iiretim kapasitesi yliksek, igletmenin bu kapasiteyi bes-
lemesi ve boyanacak partilerin biiyiik olmasi gerekir.
Kiiciik metrajlar ekonomik degildir.

Jet boyama makinasinin, otomatik kontrole sahip ol-
masl, boyama ve yikama iglemlerinin bu makinada ya-
pilabilmesi, yiiksek sicakliklarda ¢aligma olanagi, iglet-
me igerisindeki bina kullanim payinin az olmas: belir-
gin ozelliklerdendir. Fakat bunlarin yani sira elektrik,
su ve buhar giderlerinin yiiksek olmas: dikkat ¢ekici-
dir.

Biitiin bu faktorler gézoniine alinarak uygun boyar-
madde ve yontem sec¢imi sayesinde optimum maliyette
boyama miimkiin olabilir.

- AKSOZ, 1.;Tekstil Isletmelerinde Maliyetler Uzerine Etki Yapan
Faktorler ve Uretim Maliyet Iligkileri, Tekstil ve Makina, IV.-
Tekstil Sempozyumu Ozel Sayisi, Bursa, 1988

-BARTL, O.; CAPPONI, M.; EGGER, W.B.; JOOS, W.; Foulard
oder Jigger, Versuch eines Kostenvergleichs von Farbemetoden,
Vol.9, No:4, April 1974

-DURAK, C.; Boyama Yontemlerinin Maliyet A¢isindan Karsilasti-
rilmasi, Bitirme Projesi, Istanbul, 1989

-YAKARTEPE, M.; Atik Flottede Boyama Imkanlar: Uzerine Aras-
tirma, Bornova, 1986

Nigar BAYDUZ
1980 yiinda Istanbul Yiiksek Teknik Ogret-
men Okulu Tekstil Boya-Apre Béliimiinden
.mezun oldu. 1980-85 yillar1 arasinda Bursa
Tophane Endiistri Meslek Lisesi’nde Teknik
Ogretmen olarak girev yapti. 1985 yilinda
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiil-
tesi Tekstil Boya-Apre Anabilim Dali’'nda ca-
lismaya basladi. 1989’da yiiksek lisans derecesi aldi. Halen aym bé-

limde doktora caligmalarim siirdiirmektedir.

Candan DURAK

1967 Kocaeli dogumlu. 1989 yiinda Marma-
ra Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Tekstil Egitimi Boliimii Boya-Apre Anabi-
lim Dal'ndan mezun olarak aym fakiiltede
aragtirma gorevlisi olarak galismaya bagladi.
Halen aym béliimde yiiksek lisans calismasi-
n1 stirdiirmektedir.

TEKSTIL VE MUHENDIS YIL:5 SAYI:28 AGUSTOS 1991

Aynintili bilgi Dergi’nin orta sayfasinda yeralmaktadir
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