W
W

mak oldukca eski bir problemdir, Sentetik liflerin kulla-
nim Ve regine aprelerinin pamuklulara uygulanmasi
ile kirlenme problemi daha da artmigtir. Kir tutmazhk
apresi kirli kumaglardan kirin uzaklagtinlmasina yar-
dim eder.

Kir tutmaz apre maddesi olarak kullamlan kimyasal
maddeler agagndaki gibi gruplandinlabilirler.

* Gilisyumdioksit, aliiminyumoksit, titanyumdiok-
git, aliiminyumfosfat vs. gibi metal oksitler ve tuzlar,

* Nigasta, karboksimetilseliiloz gibi film tegkil edici
maddeler,

* Akrilik polimerler; Tipik bir ornek butil akrilat,
N-metilol akrilamid ve butandiol’iin kopolimer iirtinii-
diir.

* Etoksillenmig alkil fenoller; Bunlar pamuk, reyon,
polyamid, polyester, akrilik vs. igin uygun olup, asag-
daki formiil yapisindadar.

-CH,CH, OH

R

Burada, R-6-12 karbon igeren bir alkil ve n-5-30’-
dur. Alkil grubu nonly, dodecyl veya hexyl olabilir.

* Substitiie polyetilen ve polipropilen glikoller: Bu
firiinler etilen oksit veya propilen oksidin uzun zincirli
alkoller, sorbitoller veya diger alkol iceren maddelere
yerlegtirilmesiyle elde edilirler.

* Fluoro kimyasallar : Onemli fluorckimyasal mad-
deler agagnda verilmigtir.

*Florlanmig eterler

*Akrilik veya metakrilik asitlerin CF5 gruplan ige-
ren ya§ alkolil ile verdigi eterler

*Florokarbon bilegikleri iceren kuaterner amonyum
bilegikleri

*Siloksan veya fosforik asit igeren florokarbonlar

* Hidrofilik apre; Kaha hidrofilik apreler fular-ku-
rutma-fikse metoduyla tereftalikasit ve etilenglikoliin

~ bir kopolimerinin polyester kumaglara uygulanmasiy-

1a elde edilir.

7.SU VE KiR TUTMAZ APRE MADDELERI
Organoflorokarbon kimyasal maddelerinin uygulan-

masiyla son yillarda kombine su ve kir tutmaz aprelere
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onemli bir yer verilmigtir.

Sanayide kullanilan farkl organoflorokarbon kimya-
sal maddeleri, perfloroakrilikester, doymusg perfloromo-
nokarboksilik asitlerin veya perflorokloromonokarbok-
silik asitlerin krom kompleksleri ve flor igeren polisilok-
sanlar yapisandadir.

Perfloroakrilik esterleri, son derece iyi bir su ve kir
tutmazlik saglamak icin stearamido piridinyumkloriir
gibi su tutmazlik maddelerin yaninda kullanilirlar.

Florokimyasal maddeler, termosetting veya diger re-
cinemsi maddelerle kombinasyon halinde de uygulana-
bilirler.

Bazi florokimyasal madde formiilleri:

*Floroalkil akrilat (1) polimerleri (ticari iiriin) Latex
iiranit
1.1 dihidro heptaflorobutyl akrilat

/})
(C-OCHyCF4,CFoCFg),
I
CH-CHj
*Perfluorosiloksan
Siloksan formiiliinde silisyuma bagh hidrogenler ye-
rine F gecmigtir.
*Florometiltriazin (2,4,6 floro 1,3,5 triazin)
FOCNC (OF)NC (OF) N
*Forokimyasallar + stearamid kangim
8. KATALIZORLER
Katalizorler apre banyolarinda, pigment bask veya
boyamada 4-5 dakika 150°C’da materyalin 1s1tilmasi es-
nasinda seliiloz iginde polimerize olmas1 veya ¢apraz
bag yapmasi igin kullanihr, Magnezyumkloriir regine
apresindekullanilirken, diamonyumhidrogenfosfat pig-
ment baski ve pigment boyamada kullamihr. Tekstil
fabrikalarnnda enerji tasarrufu saglamak amaciyla ATI-
RA pigment baski ve boyamada 110°C’de 2-3 dakika fik-
saj icin bir katalizér sistemi geligtirmigtir. Buna ben-
zer sekilde recine apresinde re¢inenin, 110°C’de 2-3 da-
kikada veya aprede fularlamadan sonra uygulanan ku-
rutma esnasinda fikse olmasi igin de katalizdr sistemi
geligtirmigtir.
KAYNAKCA
- Ahmedabad Textile Industry’s Research Association, Ahmeda-
bad-380 015, January 1887

-KARBAS,S.; Alevlenmeyi Yavaglatict Su Tutmaz, Su Gegirmez
Apreler, TEAM, Yayin no:35, BURSA
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Penye Pamuktan
Uretilen Rotor
Iplikleri ile Yeni
Bulgular*

Berat KIRAYOGLU
_ Mak. Miih.
Siimerbank Holding A.S. Sagem Isletmesi BURSA

Ricofil rotor ipligi Rieter egirme makinalarinda freti-
len yeni bir iiriindiir. Bu teknolgji tamamen bu iplik
icin geligtirilmigtir. Hammadde verileri, proses, gerek-
li penye dokiintil miktar: ve egirme verileri optimize
edilmigtir. Egirme limitleri daha ince iplik numaralari-
nadogru genigletilebiimektedir. Bu da, temizlik ve tara-
mayla kisa elyaf miktartmin azalmasi nedeniyle miim-
kiln olmaktadir. Bu teknolojik gelisme, rofor efirme ip-
liklerini yayginlagtiracak yeni kumas uygulamalarina
olanak vermektedir.

NEW FINDINGS WITH OE-ROTOR YARNS
FROM COMBED COTTON
Ricofil rotor spun yarn is a new product made exclusi-
vely on Rieter spinning machines. The technology for it
is fully developed. Data on raw material, processing,
the noil percentage needed and the spinning data have
been optimized. The spinning limits can be moved sub-
stantially towards the finer yarn counts. This is due o
the clean presentation and because combing reduces
the amount of short fibres. This technological advance
allows new fabric applications to be opened up for rotor
spun yarns.
1.GIRIS

Daha ince rotor ipliklerinin geligmesindeki diigiince,
efirme prosesinde gerit hazirlamanin optimize edilme-
sine yonelmek durumunda kalmigh. Ge¢mis yillarda,
iplik kalitesini ve egirilebilirli3i iyilestirmek i¢in penye
pamuk geridi kullanarak bir ¢cok deneme yapilmigti
[Mandl, 1986; Frey, 1987]. Ge¢en yi1l Denkondorf Tek-
stil Endiistrisi ile Rieter Egirme Sistemi ighirligi icin-
de, genis bir aragtirma projesi yiiriittéi [Landwehr-
kamp, 1989] Iplik, egirilebilirlik ve takibeden prosesler-
le ilgili olarak elde edilen sonuglar pratikte dogruland:
ve ayrica yeni bilgiler elde edildi.
*DiplLIng.H. Landwehrkamp’in ITB Fabric Farming Yii;1990 Sa-
:2 Sayfa:60-65"te yayinlanan yazisindan cevrilmistir.
e e S e R ]
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Agagda, gliniimiiziin en énemli teknolojik konusu
% 100 penye-pamuk rotor ipligi "Ricofil" tammlanacak-
tir. Buna ilave olarak, birbirini takipeden prosesler ve
nihai iiriiniin kalitesi izerinde yeni ipliklerin getirdigi
sonuglarda tartigilacaktir. Rikofil iplikler, Rieter Egir-
me Sistemi tarafindan iiretilen makinalarda baganh ge-
kilde egirilmektedir.
2.ROTOR EGIRMEDE TARAMA PROSESININ
FAYDALARI '

Sekil 1'de , rotor efirme igin, hazirlamada, tarama-
nin en 6nemli faydalar gematik olarak ézetlenmigtir.

lmm iplik
numaralan

Daha yiiksek
rotor hizian

Daha yiiksek verimlilikc
-Dokuma hazirik
-Dokuma
-Orme

1
Orme mallarda
daha iyi futum

1
Orme mallarda patiama)
mukavemeti (+%5...10}

Orme ve dolumal
kumaglarda
daha az gepel

Dokuma kumasta dahal
ylksek mukavemet
{+%5...10)

Gime ve doluma
kumasglarda daha
iyi gbrindg

Sekil 1. iplik Kalitesi ve Rotor Efirmede Calisma Sartlar1 Uzerin-
de Tarama Prosesinin Etkileri, Daha Sonraki Islemler ve Nihai
Uriin

2.1.Mikroner Degeri (Elyaf inceligi)

Tarama prosesi, esas olarak,kisa ve ince olgunlagma-
mug lifleri gidermektedir. Genelde bu iglem, 0.1’den
0.2’yekadar mikroner artigi saglar. Cok ince rotor iplik-
lerinin kesitindeki elyaf sayilar: gézéniine ahndiganda
bu sonug 6nemli olabilmektedir,
2.2.Serit Kohezyonu

Penye geritler, normal olarak tarak geridinden daha
diigiik bir kohezyona sahiptir, Bunun sonucunda, kova-
dan efirme makinasina seridin, gecigli rotor egirme
makinasinin geometrisiyle optimize edilmek zorunda-
dir. Eger bu nokta ihmal edilirse, hatah ¢ekim, iplik ko-
puglarnda artiga ve kumag hatalarina neden olabilir.

2.3.Daha Az Cepel Daha Temiz Serit
Daha Onceki araghrmalar, penye geridinde cepel

319



R R e A e A o S e e R G |

e e G e e L e e e e e P R e S

miktarinin biiyiik élciide azaltildigim agk gekilde gos-
termistir. Genelde, tarak geridi, yaklagik olarak %0.1
oraninda yabanel madde igermektedir. En temiz pa-
muklarda bile bu miktar %0.05 seviyesindedir. Sekil
2'den goriilebilecegi gibi, farkh pamuk tiplerinin taran-
masi sonucunda, yabanci madde miktar yaklagik ola-
rak % 0,02’ye diisiirillebilmektdir ki bu da %50-80’lik
bir azalmadur.

i
T
T L

ety

T e e T

i

i i : i :
A T S S

e p L

Sekil 2. Seritlerde Farkh Pamuk Tiplerinin Igerdigi Cepel, A: Ce-
pel miktar1 (%), B: Pamuk tipleri, 1: Taramadan &nce, 2: Tarama-
dan sonra

Taramanin, agma ve taraklama prosesinde kisalmmg
bir kisim yabana elyafi giderdigi ise genelde bilinmez.
Rotor egirmede daha temiz gerit kullammmmn faydala-
r iyi bilinmektedir;
2.3.1.Rotor Yivinde Daha Az Cepel Birikintisi

Rotor efirme makinasinin etkin bir gepel giderme
sistemi olmasina ragmen, bir bobin egirilirken yani
yaklagik 40 saat ya da daha fazla siirede, rotor yivinde
bir miktar yabanei madde birikmesi egilimi vardir. Ro-
tor, bobin degisiminde otomatik olarak temizlenmekte-
dir. Ancak, bu sirada iplik kalitesinde ve egirme gartla-
‘rinda bir bozulma olabilmektedir.

Penye seritlerle rotor yiikii biiyiik 8l¢iide azaltilmak-
tadur.

Azalan yabancl madde miktarimn sagladign avantaj-
lan gu gekilde siralayabiliriz:
2.3.1.1.Daha Ince Iplikler Egirilebilir

Inceiplikler egirildigi zaman, gepel parcaciklari, egir-
me iglemine zarar verirler. Bir sonug olarak, her hangi
hir karde pamugun, agildifinda iplik kopuglarinin en-
gelleyici oldugu bir efirme limiti vardir. Penye geridi
kullanimiyla kabul edilebilir kopma miktarlarn agilmak-
s1zin daha ince rotor ipliklerine dogru egirme limitleri
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genigletilebilir. Bu, 20 tex’den 14 tex’e (30 Ne'den 40
Ne’ye) kadar ve, daha ince ranjda ince penye rotor ip-
liklerinde pazar potansiyeli icin yeni bir perspektifi
gliindeme getirmektedir.
2.3.1.2. Kopmalarin Azalmasi

Sekil 3’den gorillebilecegi gibi, penyeleme iplik ko-
pusglarinda bir azalma saglar. Bu da, makine veriminde
onemli bir gelismeye yol acar. Yeni modern bir "Rico-
fil" tesisinde, ortalama iplik kopma miktari, ortalama
22 tex (27 Ne) iplik numarasinda 1000 rotor saati i¢in
40 civanindadir. flave olarak "polyquard” kalite siste-
minde 1000 rotor saatindeki kopmamn yaklagik olarak
20 olduguna igaret edilmelidir ki, bu da ¢ok diigiik bir
miktardir.

400

300

200

100

0 i :
25 tex 20 tex 17 fex
Nm 40 Nm 50 Nm 60
Ne24 Ne30 Ne 36

14 tex
Nm 70 B
Ne 41

Sekil 3. 1000 Rotor Saatindeki Kopmalar ve Egirme Limiti, A:
1000 rotor saatindeki kopmalar, B: Iplik numaralari, 1: Karde, 2:
Penye

Iplik kopuglarindaki azalma, efirmede daha az say1-
da durug, durug zamaninda azalma, iplikte daha az ek-
yeri ve daha yiiksek makine verimi demektir. Makine
veriminde, 6rnegin % 2’lik bir artigin avantaji hayli
onemlidir ve "Ricofil" tesisinin karhhk hesabhinda dik-
kate alinmalidir.
2.3.1.3. Daha Yiiksek Rotor Hizlar

Daha temiz penye seritleri ile, egirme igleminde bo-
zulma olmaksizin, karde seritlere gire rotor hizinda da-
ha fazla artig miimkiin olmaktadir. Bu prodiktivite ar-
tis1 da hayli 6nemli bir ticari konudur,
2.3.1.4.Egirme Biikiimiinde Azalma

Orme kumag alaninda yumugak tutum énemli bir
karakteristiktir ve daima daha az biikiim istenir. Pen-
ye gerit kullanimiyla rotor yivi ¢ok ¢epel biriktirmez ve
sonug olarak, egirme biikiimii, iplik kopusglarinda bir
arbis olmaksizin azaltilabilmektedir. Bu da, makine
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prodiiktivitesine belirgin bir artig getirir.

2.3.1.5. Rotor Yivi

Kiigiik bir rotor yiv agis1 ve yiv ¢capinin, daha yiiksek
mukavemetli biriplik egirmeyi miimkiin kildign bilin-
mektedir. Aneak, bdyle bir rotor yiviyle, cepel ve yaban-
a1 parcaciklarn toplanmasi egilimi séz konusudur.

Temiz penye geridiyle, dokuma mamiiller igin ince,
saglam iplik {iretiminde daha kiigiik rotor yivleri kulla-
minu miimkiin olmaktadir.

2.4. Iplik Kalitesi Uzerinde Taramanin
Faydalam
2.4.1. iplik Mukavemeti

Bugiin, taramanin etkisiyle rotor ipliklerinin muka-
vemetinde yaklagik olarak % 10’luk artig oldugu kabul
edilmektedir, (Sekil 4) Burada, iplik mukavemetinin el-
yaf mukavemeti, tiretim gartlan vs. gibi difer bir ¢ok
faktorden etkilendiginden soz edilmelidir.

A

—
=]

Sekil 4. Karde ve Penye Rotor ipliklerinde Iplik Mukavemetinde
Artig, AIplik mukavemeti, B:Pamuk tipleri 1...5, 6:Karde, 7:Penye

2.4.2, Iplik Mukavemet % CV’si

Sonuglar, penye gerit kullanimi ile iplik mukavemet
varyasyonunun geligtirildigini gostermektedir. Sonug
olarak, iplikteki zayif noktalarn azaltilmasi, takibeden
proseslerde daha iyi galigma gartlar saglamaktadir.
2.4.3. Iplik Elastikiyeti

Iplik elastikiyeti, taramadan ziyade egirme ve/veya
bobinleme gerilimi vs. gibi diger faktorlerden daha faz-
la etkilenmektedir.
2.4.4.Iplik Diizgiinliizii ve IPI Degerleri

Uster tester ile 6lgiilen neps, taramadan dolay1 %
30’dan % 50’ye kadar azalmaktadir, (Sekil 5) "Ricofil"
isletmelerinde firetilen ipliklerin neps miktarlan, bu-
giin uster istatistiklerinde % 5 seviyesinin altinda yer
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almaktadir. Tarama prosesinin, Uster % CV veince, ka-
lin yerler i¢in hafif bir gelisme sagladifn dogrulanmig-
tir.

A

300

200

100

20 tex 17 tex
Nm 50 Nm 60 B
Ne 30 Ne 38

Sekil 5. Penyeleme ve iplikteki neps, A: 1000 m. iplikteki neps,
B: Iplik numaralar, 1: Karde, 2: Penye %7, 3: Penye %12, 4: Penye
%117, 5: Penye %22

2.4.5.1plik Uguntusu :

Penye gerit kullamimiyla staff testerle élgiilen iplik
uguntusu % b0 azalmaktadir (Sekil 6).

f

3,0

9 =l

1,0 -

Sekil 6. Karde ve Penye Rotor Ipliklerinde Elyaf Ucuntusu (Staff
test) , A: Elyaf uguntusu (mg/300 m), B: Pamuk tipleri 1......4, 5:

Karde, 6: Penye

Bu husus, daha sonraki iglemlerde, 6rme makinesin-
de, dokuma hazirhk ve dokuma proseslerinde ¢ok
dnemlidir, Tecritbelerden bildigimiz gibi elyaf uguntu-
su genellikle iplik tityliiliigii ile ilgilidir. Ancak, tarama
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prosesinin rotor iplik titylilliigiine etkisi heniiz belirlen-
medigi icin bu konuda dier agtklamalara gbz atmah-

yiZ.
2.5.1yilestirilmig Iplik Kalitesinin Daha Sonraki
Prosesler Ve Mamul Kalitesindeki Faydalan
2.5.1.Iplik ve Elyaf Uguntusu

Elyafucuntusu, érme makinelerinde daima bir prob-
lem olarak diisiiniiliir. Pratikte, penye rotor ipliginin,
orme makinesinde caligma gartlarim geligtirdigi ortaya
gikarilmgtir. Makineler, temiz kalmaktadir, flave ola-
rak, parafinlenmis "Ricofil" trikotaj ipliginin {iniform
ve dilsiik siirtiinme ozelliklerine sahip olduguna da iga-
ret edilmelidir.

2.5.2.0rmede Calisma Sartlar

Penye rotor iplikleriyle, 6rme makinas: galigma gart-
lan farkedilir sekilde gelismekte ve makina verimi art-
tirlmaktadir. Makina duruglar, delikler ve diger ku-
mag hatalarn daha azalir. Burada 2° konik bobinlerin
herhangi bir caligma problemi olmaksizin 6rmeciler ta-
rafindan kabul gordiigiinden bahsedilebilir.

2.5.3.Dokuma

Modern dokuma igletmelerinde, iglenen ipligin yiik-
sek hizh dokuma makinalarinin gereksinimlerini karg-
liyabilmesi esastir. Iplik mukavemeti ve ig yiikii, maki-
nanin maksimum prodiktiviteyle caligmasinda son de-
rece onemlidir. Trikotaj ipligi icin, normalde yaklagik
10 cN/tex’lik bir mukavemet deBeri yeterli olmaktadir.
Ancak, dokuma amach "Ricofil" iplikler, hammadeye
bagli olarak 13-16 CN /tex mukavemet degerlerinde efi-
rilebilir. Bu gibi iyi elastikiyete sahip iplikler, gerekli ig
yiikii gereksinimlerini kargilarlar.
2.6. Mamiil Kalitesi

Son tahlilde, mamiil kalitesi, penye pamuk ipliginin
yararin belirlemektedir.
2.6.1.Patlama Mukavemeti

Sonuclar, penye pamuktan iiretilen 6rme kumagla-
rn patlama mukavemetini % 5-10 kadar arthin gos-
termektedir ki bu da, daha yiiksek iplik mukavemeti
ile agklanahbilir ($ekil 7).
2.6.2.Dokuma Kumaslarin Mukavemeti

Daha yiiksek mukavemetli penye iplikler, kumag
mukavemetinde bir artig saglamaktadir. Kopma muka-
vemeti % 5-10 ve yirtilma mukavemeti % 10-20 arasin-
da artmaktadir (Sekil 8).
2.6.3.Kumasta Daha Az Cepel Parcalar

Seritte daha az cepel olmasi, iplikte ve sonugta ku-
masta daha az gepel demektir. Bu basit iligki ham doku-
maya da 6rme kumaglarda agikea goriilebilir.
2.6.4. Tutum

Tutum, trikotajda kullamlan rotor iplikleri igin, ha-
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la en 6nemli konudur. Son yillarda, egirme elemanlan
konusunda, pekgok geligtirme ¢aligmalan yapildi. Bu-
nunla beraber, penye pamuk ile iplik biikiimiiniin azal-
tilabildigi ve tutumun iyilegtirildigi agiktir, Penye ro-
tor ipliklerinin karde ipliklere gore ilave bir avantaj
da, kumag yumusgaticilarinin daha etkili olmasidir. Bu,
"Ricofil" ipligin iyilegtirilmig yapisi nedemyle ortaya
gikmaktadir,

A

[={100

Sekil 7. 20 tex (50 Nm) Penye Rotor Ipliklerinde Orme Kumagla-
nn Patlama Mukavemeti Artisi, A: Patlama mukavemeti artisi
(%), B: Karde iplik, C: Pamuk tipleri 1 2 3, D: Tarama (%), 4 iplik
mukavemeti, 5: Patlama mukavemeti

A
126 - 4

Sekil 8. 20 Tex (50 Nm) Penye Rotor Iplikleriyle Dokunan Ku-
magda Mukavemet Artii, A: Mukavemet artigi, B: Karde iplik ,
C: Pamuk tipleri 1..3, D: Tarama (%), 4: erf.l]ma mukavemeti, 5:
Kopma mukavemeti
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2.6.5.Agartma ve Boyama

Taramayla olgunlagmamig elyaflarin giderilmesi
penye rotor ipliklerinden yapilma kumaglarin boyan-
masi ve agartilmasinda belirgin bir avantaj saglamakta-
dur.

2.6.6.Bask
Penye rotor ipliginden iiretilen kumaglardaki baski,
daha iyi bir renk berrakhiyla daha temizdir.

3.SONUC
Penye rotor iplikleri sunlari saglamaktadir.
Daha iyi kalite

-Daha yiiksek ortalama iplik mukavemeti

-fyilestirilmig mukavemet iiniformitesi

-Arttinlmsg ig yiki

-Daha az zayif yer

-Daha az neps

Arttirilmig Verimlilik

-Genigletilmis iplik numara ranji

-Daha yiiksek rotor hizi

-Daha diigitk bikiim

-Azaltilmag iplik kopma oram

-Arttinlmig verim,

Takibeden proseslerde avantajlar

-Ormede elyaf uguntusunda azalma

-Artan érme makinasi verimi

-Dokuma hazirhikta daha az durug zamam

-Tyiglestirilmis agartma ve parca boyama

-Kumagta daha az gepel

Mamiildeki Avantajlar

-Orme kumagin patlama mukavemetinde iyilesme

-Dokuma kumagin kopma mukavemetinde arfig

-Dokuma kumagin yirtilma mukavemetinde artig

-Kumag hatalarinda azalma

-Orme kumasglarda daha yumusak tutum

-Dokuma ve drme kumaglarda gériinitmiin iyilesme-
si

Test sonuglan, pek ¢ok konuda son derece olumlu-
dur. Bu agidan 6zellikle ince iplik ranjlarnda, penye ro-
tor ipligi kullaniminda artig olacagini umuyoruz.

4. EKONOMIK KONULAR

Geriye gu sorular kalmaktadir: Stz konusu iyilesme-
ler, kalite ve prodiiktivite avantajlari, daha pahal ha-
zirhk taramasisim hakl gikarir mi? Ipligin kilosu bagi-
na daha fazla pamuk gereksinimi vardir ve tarama ma-
liyeti ile efirme maliyeti artar. Daha iyi kalitede pa-
muktan karde iplik efirilmesiyle aym sonuclarn elde
edilmesi miimkiin miidiir?

Sorularin cevain kolay degildir. Hammadde ve iplik
kalitesi arasinda siki bir korrelasyon vardir.

Daha iyi hammadde, daha iyi iplik- bu kural karde
rotor, karde ring ve penye ring iplikleri igin dogrudur

TEKSTIL VE MAKINA YIL:4 SAVI:24 ARALIK 1990

(Sekil 8). Verilen bir elyaf mukavemeti ile spesifik bir

pamuktan egrilen ipliin mukavemetinde bir limit var-

dir. Kugkusuz, ayr iplik igletmeleri, farkh makinalar,

tiretim oranlari, personel kalitesi vs. gibi parametrele-

re bagimh varyasyonlar olmasi s6z konusudur. Bu ger-

cek Uster istatistikleri ile de kolaylikla gériilebilir.
Ancak bu varyasyonlar simirlhidir (Sekil 9).

A
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.Se._kil 9, Penye ve Karde Hazirlamali Iplik ve Hammadde Kalitesi,
A: Iplik kalitesi, B: Hammadde kalitesi, 1: Penye ring ipligi

"Ricofil" penye rotor iplikleri gérdiigiimiiz gibi, spe-
sifik bir iplik spektrumuna sahip olacaktir. Bu iplik
spektrumu diger konvensiyonel karde ipliklerden veya
penye ring iplifinden farkl olacaktir (Sekil 10).

Diger bir soruda sudur: Oncelikle bahsedilen avan-
tajlan elde etmek i¢in en iyi penye dokiintii yiizdesi ne-
dir? Tiim mevcut durumlara uygulanabilen genel bir
cevap yoktur. Bir durumda %10 optimumdur ve diger
durumlarda %12, 14 ve 16 en iyi degerlerdir. Penye dé-
kiintiisiindeki artigin, mutlaka daha iyi sonuglara teka-
bill etmedigi bulunmugtur.

Kugkusuz, hammadde ve tarama prosesi nedeniye
maliyet artigi vardir. Toplam maliyeti azaltan dékiintii
degeriyle kismi bir maliyet iyilegtirilmesi diigiiniilebi-
lir. Ancak, ticari bagariya, agagida belirtilen diger fak-
torler neden olmaktadir.

-Pamuk pazar faktorlerinden bafimsizhignn artmas:

-Pamuk kalite varyasyonlarina kargi garanti

-Iyilegtirilmis egirme verimliligi

-Iplik firetim maliyetinde tasarruf

-Daha yiiksek kaliteli rotor iplikleri i¢in mevcut du-
rumda yaygin olarak kabul edilmeyen ozellikle, ince ip-
lik numarasinda pazar avantajlan
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Sekil 10. iplik spektrumunda, penye rator iplikeri ve digerlerinin
pozisyonu, A: Iplik kalitesi, B: Hammadde kalitesi, 1: Penye ring ip-
ligi, 2: Penye rotor ipligi (Ricofil), 3: Karde ring ve rotor ipligi

-Azalan iplik hatalan (daha az cepel, daha iyi egirme
gartlan, daha az ek yeri) nedeniyle daha az miigteri gi-
kayeti de talepler. Keza, olgun olmayan kisa elyaflarin
tarama sirasinda giderilmis olmas: nedeniyle boyama
ve terbiye iglemine daha fazla uygunluk.

-Takibeden proseslerde daha yiiksek verim

-Daha yiiksek mamul kalitesi nedeniyle pazar avan-
tajlan '

Biiyiik miktarlarda yiiksek kaliteli "Ricofil" penye ro-
tor ipliklerinin bagarih gekilde tiretilmekte ve kullaml-
makta oldugu bir grecektir. Bu, sistemin gecerlilii, ip-
lik kalitesi, takibeden prosesler ve nihai iiriiniin iyileg-
mesiyle dogrulanmaktadir.
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K('irfez"Krizinin Tiirk Ekonomisi
Uzerindeki Etkileri

1990 Agustos ayinin bagindan beri yiikselen petrol fiyai-
lart ekonomimizde toplam arzin diismesine neden ol-
mus ve bunun sonucu olarak Tirk ekonomisinde bir
arz enflasyonu olgusu ortaya ctkmigtir. Bu sirada fiyat-
lar yiikselirken istihdam diizeyinde de bir diisme olmak-
tadir.

THE EFFECTS OF BAY CRISIS ON TURKISH
ECONOMY

Oil price increses since the beginning of the August
1990, that reduces aggregate supply, causes in the Tur-
kish economy a suppls-side inflation and also wousons
the trade-off between unemployment and inflation.

1. GIRIS

1990 yah 2 Agustos'unda Irakin Kuveyt’i iggali bir
yandan petrol fiyatlarimn yiikselmesi, 6te yandan da
iilkemizin Irak ve Kuveyt gibi dig pazarlarinin kaybi ve
geligmisg iilkelerde petrol sokunun neden olacaf ektile-
rin iilkemiz ekonomisine yansimasi, bunun gibi bir di-
zi etkinin analizi iilkemiz ekonomisinde olaylara iyi tes-
his koymak acgisindan hir zorunluluktur,

Konuyu daha iyi kavrayabilmek igin énce 1990 yilh
baginda Tiirk ekonomisiyle ilgili amaclarin neler oldu-
gunu gorelim:

- 1980 y1h baginda kamu otoritelerince enflasyonun
diigiiriillecegi ilan edilmigtir. ‘

- Merkez Bankas da gegitli para tanimlarina gére pa-
rasal biiyiimelerin iist sinirim belirlemigtir.

- Ister bilingli olarak, isterse Merkez Bankas: rezerv-
lerindeki bir artiga bagh olarak agin degerlendirilmig
Tiirk Liras: politikas: izlenmektedir.

Simdi tilke ekonomisinin bu amagclara ne denli uy-
gun geligtigini baz1 gostergelere bakarak gorebiliriz.

2. GOSTERGELER -

Tablo 1’den goriilecegi gibi;
2.1. Toptan Egya Fiyatlar

1990 y1h bagindan 1990 Agustos ayina kadar diigme
egilimindedir. 1990 Agustos ayindan itibaren énemli
artig egilimine girmigtir. Son aylarda bir miktar diigme
gizlenmektedir.

2.2. Perakende Egya Fiyatlar

Toptan egya fiyatlaryla paralel bir gelisme gostere-
rek Agustos 1990°a kadar diigmiis hatta Temmuz
1990’da eksi deger almigtir. Afustos 1990°dan itibaren
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perakende egya fiyatlarinda 6nemli bir artis gézlenmek-
tedir. Nitekim Eylil 1990’da tiketici fiyat endeksleri
%8.7 artigla rekor karmigtar,

2.3. TL’nin Yabanci Dovizlere Kars: Degeri

Yabana dévizler enflasyon oraninin altinda deger
kazanmig ya da TL yabanci dovizlere kargi enflasyon
oraninda deger kaybetmemigtir. Bunun bir diger anla-
mi, TL yabanc paralar kargisinda deger kazanmgtir.
2.4,Para Stokunda Gelismeler

Emisyon hacmi, parasal taban, M; ve M, para ta-
mmlan gergevesinde parasal gelismeler gézlendiginde
bu degigkenlerin parasal program gercevesinde artig
gosterdigini goriiyoruz. Ancak ézellikle eyliil ve ekim
aylar rakamlarina baktifimizda para stoku rakamla-
rinda onemli diigiiglerin oldugunu goriiyoruz (Tablo 1
ve 2).

3. PETROL FIYATLARINDAKI YUOKSELMENIN
EKONOMI UZERINDEKI GENEL ETKisi
3.1. Arz Soku

Kaérfez krizine bagh olarak petrol fiyatlarindaki yiik-
selme ve ylikselmeyi diger mal ve hizmetlerin fiyatla-
rindaki yiikselmenin izlemesi gerek iilkemiz gerekse di-
ger iilkelerde bir Arz Soku etkisi yaratmistir. Bunun
sonunda ekonomide fiyatlar genel diizeyi yiikselirken
iiretim ve istihdamda diigiislerin olacagn beklenmeli-
dir.

Nitekim petrol fiyatlarindaki artiglarla baglayan arz
sokuna kargilik perakende ve toptan egya fiyatlarinda
eyliil ve ekim aylarninda gozlenen yiiksek arfig yerini bi-
raz da olsa azalmaya birakmigtir,

Bu sirada ekonomideki mevcut reel para stoku fiyat
artiglar1 kargisinda bir miktar kii¢iilmiistiir. Bu duru-
ma ilave olarak Merkez Bankas: emisyon hacmindeki
ve parasal tabandaki artig ¢ok diigiik tutmugtur,

Béylece bir likidite darhg sorunu ortaya glkmigtar.

Ote yandan iilkemizde i ig diinyas: agisindan para sto-
ku tamimina baktiimizda, 6zellikle vadeli gek kullam-
minin yaygin oldugunu gériiyoruz. Cek - vadesiz mev-
duat iligkisi ashinda M, para tanimi gercevesinde ele ali-
nabilir. Ne var ki iilkemizde ¢ek, senet gibi islev yapt-
findan M para tanim iginde yer almaktadir. Ozellikle
kriz dénemlerinde ya da Merkez Bankasiim emisyon
hacmini ve parasal taban miktarim kisitlamas ve gozle-
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