
mak oldukp eski bir problemdir. Sentetikliflerin kulla- 
niml ve recine a~relerinin pamuklulara uygulanmasi 
ile kirlenme problemi daha da artmigtr. Kir tutmazlik 
apresi kirli kumwlardan kirin uzakl@nlmasina yar- 
dim eder. 

Kir tutmaz apre maddesi olarak kullanilan kimyasal 
maddeler a&daki gibi gruplan&nlabilirler. 

* Silisyumdioksit, aliiminyumoksit, titanyumdiok- 
sit, aluminyumfosfat vs. gibi metal oksitler ve tuzlar, 

* Nigasta, karboksimetilseliiloz gibi film te~kil edici 
maddeler, 

* Akrilik polimerler; Tipik bir ornek butil akrilat, 
N-metilol akrilamid ve butandiol'iin kopolimer iiriinii- 
dur. 

* Etoksillenmig alkil fenoller; Bunlar pamuk, reyon, 
polyamid, polyester, akrilik vs. iein uygun olup, aga@ 
daki formiil yapisindadir. 

9-CH2CH2 OH 

Burada, R-6-12 karbon iceren bir alkil ve n-530'- 
dur. Alkil grubu nonly, dodecyl veya hexyl olabilir. 

* Substitue polyetilen ve polipropilen glikoller: Bu 
uriinler etilen oksit veya propilen oksidin uzun zincirli 
alkoller, sorbitoller veya diger alkol ieeren maddelere 
yerle$irilmesiyle elde edilirler. 

* Fluoro kimyasallar : 0nemli fluorokimyasal mad- 
deler a&daverilmigtir. 

*Florlanmig eterler 
'Akrilik veya metakrilik asitlerin CF2 grnplan ice- 

ren yag alkolii ile verdigi eterler 
*Florokarbon bilegkleri iwren kuaterner amonyum 

bilegikleri 
*Siloksan veya fosforik asit i~eren florokarbonlar 
* Hidrofilik apre; Kalici hidmfilik apreler fular-ku- 

mtma-fikse metoduyla tereftalikasit ve etilenglikoliin 
bir kopolimerinin polyester kuma~lara uygulanmasiy- 
la elde edilir. 
7. SU VE K ~ R  TUTMAZ APRE MADDELERI 

Organdorokarbon kimyasal maddelerinin uygulan- 
masiyla son yllarda kombine su ve kir tutmaz aprelere 

onemli bir yer verilmigtir. 
Sanayide kullanilanfarkli organoflorokarbonkimya- 

sal maddeleri, pertloroakrilikester, doymug perfloromo- 
nokarboksilik asitlerin veya pe~orokloromonokarbok- 
silik asitlerin kmm komplekslerive flor iceren polisilok- 
sanlar yapaandadlr. 

Pertloroakrilik esterleri, son derece iyi bir su ve kir 
tutmazlik saglamak icin stearamido piridinyumkloriir 
gibi su tutmazhk maddelerin yamnda kullanilirlar. 

Florokimyasal maddeler, termosettingveya diger re- 
cinemsi maddelerle kombinasyon halinde de uygulana- 
bilirler. 

Bazi florokimyasal madde formullen 

'Floroalkil akrilat (1) polimerleri (ticari iiriin) Latex 
iiriinii 

1.1 dihidro heptatlorobutyl akrilat 

8 
(C-OCH2CF2CF2CF3)n 

I 
CH-CH5 

*Perfluorosiloksan 
Siloksan formiiliinde silisyuma bag11 hidrogenler ye- 

rine F geemistir. 
"Florometiltriazin (2,46floro 1,3,5 triazin) 
FOCNC (0F)NC (OF) 
*Florokimyasallar+stearamid kangimi 

8. KATALiZORLER 
Katalizorler apre banyolannda, pigment bash veya 

boyamada 4 5  dakika 15O"C'da materyalin isitdmasi es- 
nasinda seliiloz icinde polimerize olmasi veya ppraz 
bag yapmasi ifin kullanihr. Magnezyumkloriir refine 
apresindekullanilirken, diamonyumhidrogenfosfatpig- 
ment bash ve pigment boyamada kullaruhr. Tekstil 
fabrikalannda enerji tasarmfu saglamak amauyla ATI- 
RApigment bash ve boyamada llO°C'de 2-3 dakikafik- 
saj ipn bir katalizor sistemi gelifirmiqtir. Buna ben- 
zer gekilde recine apresinde repnenin, 11O"C'de 2-3 da- 
kikada veya aprede fnlarlamadan sonra uygulanan ku- 
rutma esnasinda fikse olmasi icin de katal'ioy sistemi 
geligtirmigtir. 
KAYNAKCA 
-Ahmedabad Textile Industry's Research Association, Ahmeda- 
bad-380 015, January 1987 

.KARBQ,S.; Alevlenmeyi Yaqlat~m Su Tutmaz, Su Ge@rmez 
Apreler, TEAM, Y a p  no:35, BURSA 
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firetilen Rotor 
iplikleri ile Yeni 
Bulgular * 

Berat KIRAYOGLU 
MakMiih. 

Siimerbank HoldingA.8. Sagem igletmesi BURSA 

Ricofil rotor ipligi Rieter e g i m  mnkinalannda iireti- 
Zen yeni bir iiriindiir. Bu teknoloji tanamen bu iplik 
igin geligtirilmiptir. Hammadde uerileri, proses, gerek- 
li penye dokiintii miktan ue egirme uerileri optimize 
edilmigtir. E g i m  lirnitleri daha ince iplik numaralan- 
na dogrugenigletilebilmektedir. Bu da, temizlik ue tara- 
mayla kzsa elyaf miktannzn azalmasz nedeniyle miim- 
kiin olmaktadzr. Bu teknolojik geligme, rotor egirme ip- 
liklerini yaygznlagtzracak yeni kumag uygulanalanna 
olanak uemktedir. 
NEW FINDINGS m H  OE-ROTORYARNS 
FROM COMBED CO'ITON 
Ricofil rotor spun yarn is a new product made exclusi- 
vely on Rieter spinning machines. The technology for it 
is fully deueloped. Data on mw material, processing, 
the noilpercentage needed and the spinning data have 
been optimized. The spinning limits can be moved sub- 
stantially towards the finer yarn counts. This is due to 
the clean presentation and because combing reduces 
the amount of short fibres. This technological advance 
allows new fabric applications to be opened vg for rotor 
spun yarns. 
1.GiRiS 

Daha ince rotor ipliklerinin geligmesindeki dugiince, 
egirme prosesinde sent hazirlamanin optimize edilme- 
sine yonelmek dummunda kalmgb. Gecmig yllarda, 
iplik kalitesini ve egirilebilirligi iyile@irmek icin penye 
pamuk geridi kullanarak bir gok deneme yapilrmgh 
wandl, 1986; Frey, 1987. Geeen yll Denkondorf Tek- 
stil Endiistrisi ile Rieter Eljrme Sistemi iqbirligi ipn- 
de, genig bir m r m a  projesi yiiriittii mndwehr- 
kamp, 19891 iplik, egirilebilirlik ve takibeden prosesler- 
le ilgili olarak elde edilen sonugar pratikte dogrulandi 
ve aynca yeni bilgiler elde edildi. 
*Dir-LkH. Landwehrkamrt'm ITB Fabric Formine Yk1930 Sa- 

A~aada,  giiniimiiziin en onemli teknolojik konusn 
% 100 penye-pamuk rotor ipligi "RicofiY humlanawk- 
tw. Buna ilave olarak, birbirini takipeden prosesler ve 
nihai iiriinun kalitesi iizerinde yeni ipliklerin getirdigi 
sonuclarda tarQilacaktn. Rikofil iplikler, Rieter Egir- 
me Sistemi tarafindan uretilen makinalardabapnh ge- 
kilde egirilmektedir. 

2.ROTOR EeiRMEDE TARAMA PROSES~N~N 
FAYDALARI 

Sekil l'de . rotor efirme iun. hazirlamada. tarama- - - ,  

m en onemli faydalan gematik olarak ozetlenmi@r. - 

ekiI1. I~likKalitesi ve Rotor E m e d e  C&ma SatIan iizerin. - .  . 
! ~ara -  Prosesinin Etkileri, 6aha Sonraki Lylemler ve Nihai 
riin 

2.1.Mikroner Degeri (Elyaf inceligi) 
Taramaprosesi, esas olarak,hsave ince olgunlagma- 

m q  lifleri gidermektedir. Genelde bu iglem, O.l'den 
0.2'ye kadar mikroner arhy saglar. Cok ince rotor iplik- 
lerinin kesitindeki elyaf saylan g6zoniine alind@nda 
bu sonu$ onemli olabilmektedir. 

2.2.Qerit Kohezyonu 
Penye geritler, normal olarak tarak geridinden daha 

diigiikbir kohezyona sahiptir. Bunun sonucunda, kova- 
dan egirme makinasina geridin, geegli rotor egirme 
makinasinin geometrisiyle optimize edilmek zorunda- 
dm. Eger bu nokta ihmal edilirse, hatah cekim, iplik ko- 
puglannda d g a  ve kumag hatalanna neden olabiir. 

2.3.DahaAz Cepe1 Daha Temiz Qerit 
Daha onceki araglxmalar, penye geridinde ~epel 



eenisletilebilir. Bu. 20 tex'den 14 tex'e (30 Ne'den 4( miktannin biiyiik ol~iide azaltddi$ni apk gekilde gos- 
termigtir. Genelde, tar& geridi, yaklagik olarak %0.1 
oraninda yabana madde icermektedir. En temiz pa- 
muklarda bile bu miktar %0.05 seviyesindedir. Sekil 
2'den goriilebilecegi gibi, farkll pamuk tiplerinin taran- 
mas1 sonucunda, yabana madde mi& yaklagk ola- 
rak % 0,02'ye dugiiriilebilmektdir ki bu da %50-80'lik 
hi 

I I 
Sekil2. Qeritl.de Farkh Pamuk Tiplerinin lqerdigi @pel, A: CB 
pel miktar~ (%), B: Pamuk tipleri, 1: Taramadan bbce, 2: Tarama- 
dan soma 

Taramanin, a p a  ve taraklama prosesinde lusalm~g 
bir h u m  yabanc~ elyafi giderdigi ise genelde binmez. 
Rotor egirmede daha temiz gent kullaniminin faydala- 
n iyi binmektedir; 

2.3.1.RotorYivinde Daha Az Cepe1 Birikintisi 
Rotor egirme makinaslnin etkin bir cepe1 giderme 

sistemi olmasma ra@nen, bir bobin egirilirken yani 
y a k l ~ i k  40 saat ya da daha fazla siirede, rotor yivinde 
bir miktar yabana madde birikmesi egilimi vardir. Ro- 
tor, bobin degigiminde otomatik olarak temizlenmekte- 
dir. A n d ,  bu slrada iplik kalitesinde ve egirme gartla- 
nnda bir bozulma olabilmektedir. 

Penye geritlerle mtoryiikii biiyiik ol~iide azaltdmak- 
tadir. 

Azalan yabanu madde miktanmn sagla&@ avantaj- 
lan ~u gekilde sralayabiliriz: 

2.3.1.1.Daha ince iplikler Egirilebilir 
ince iplikler egirildigi zaman, cepe1 parwciklan, ear- 

me iglemine zarar verirler. Bir sonu$ olarak, her hangi 
bir karde pamugun, agd&$nda iplik kopuglann~n en- 
gelleyici oldurn bir egirme limiti vardir. Penye geridi 
kullanimiylakabul edilebilirkopma miktarlan agdmak- 
sizln daha ince rotor ipliklerine do@ egirme limitleri 

- - 
Ne'ye) kadar ve, daha ince ranjda ince penye rotor ip 
liierinde pazar potansiyeli i ~ n  yeni bir perspektif 
giindeme getirmektedir. 

2.3.1.2.Kopmalann Azalmas~ 
gekil S'den goriilebilecegi gibi, penyeleme iplik ko 

puglannda bir azalma saglar. Bu da, makine verimindc 
onemli bir geligmeye yo1 agw. Yeni modern bir "Rico 
fil" tesisinde, ortalama iplik kopma miktar~, ortalam 
22 tex (27 Ne) iplik numarasmda 1000 rotor saati ici~ 
40 civanndadir. nave olarak polyquard" Mi te  siste 
minde 1000 rotor saatindeki kopmanin y a k l ~ i k  olaral 
20 olduguna igaret edilmelidir ki, bu da cok dugiik hi 

i I I I I 
25 !ex 20 tex 17 tex 14 tex 
Nm 40 Nm 50 Nm 60 Nm 70 
Ne 24 Ne 30 Ne 36 Ne 41 

I 
Sekil 3. 1000 Rotor Saatindeki Kopmalar ve Emme Limiti, P 
1000 rotor saatindeki kopmalar, B: Iplik numaralan. 1: Karde, : 
Penye 

iplik kopuglanndaki azalma, egirmede daha az say1 
da durug, durug zamaninda azalma, iplikte daha az ek 
yeri ve daha yiiksek makine verimi demektir. Makin 
veriminde, ornegin % 2'lii bii artqin avantajl hay1 
onemlidir ve "Ricofil" tesisinin karlhk hesablnda dik 
kate alinmalidir. 
2.3.1.3. Daha Yiiksek Rotor Hlzlan 

Daha temiz penye geritleri ile, egirme igleminde ba 
zulmaolmaksmn, karde geritlere gore rotor hizinda da 
ha fazla arhg miimkiin olmaktamr. Bn prodiiktivite a1 
t i g ~  da hayli onemli bir tieari konndur. 
2.3.1.4.Egime Bukiimiinde Azalma 

Orme kumag alamnda yumugak tutum onemli bi 
karakteristiktir ve daima daha az biikiim istenir. Pen 
ye gerit kullammiyla rotoryivi ~ o k  cepe1 biriktirmez v 
sonu$ olarak, egirme biikiimii, iplik kopuglannda bi 
arhg olmaksizln azaltdabilmektedir. Bu da, makin 

prodiiktivitesine belirgin bir artig getirir. almaktadir. Taramaprosesinin, Uster % CVve ince, ka- 
2.3.1.5. RotorYivi lin yerler icin hafif bir geligme saglad@ dogrulanmlg- 

Kiiciik bir rotor yiv apsl ve yiv pplnin, daha yiiksek hr. 
mukavemetli biriplik egirmeyi miimkun luldig~ bilin- I 
mektedir. A n d .  biivle bir rotorvivivle. ceoel vivaban- I - . - - - , * .  " 
cl parpciklann toplanmasi egilimi soz konusudur. A I 300-I--.- -- 

Temiz aenye seridiyle, dokuma mamiiller icin ince. A - - -  - .  
saglam iplik iiretiminde daha kiiciik rotor yivleri kulla- - .... ............ 1 
nimi mumkiin olmaktadw. ' 1  I 

.... .... 2.4. iplik Kalitesi Uzerinde Taramanm " 

Faydalan 
2.4.1. Iplik Mukavemeti 

Bugiin, taramanln etkisiyle rotor ipliklerinin muka- 
vemetinde yaklagik olarak % 10'luk a r Q  oldugy kabul 
edilmektedir. (Sekil4) Burada, iplik mukavemetinin el- 
yaf mukavemeti, iiretim gartlan vs. gibi diger bir cok 
faktarden etkilendiiiinden soz edilmelidir. 

?kil4. Karde ve Penye Rotor ipliklerinde Iplik Mukavemetiud 

20 tex 17 tex 
Nm 50 Nm 60 B 
Ne 30 Ne 36 

I 

sekil5. Penyeleme ve iplikteki neps, A: 1000 m. iplikteki neps, 
B: iplik numaralan, 1: Karde, 2: Penve %7. 3: Penve 9612. 4: Penve 

2.4.5.iplik ~ q u n t u s u  
Penye sent kullanimiyla staff testerle olculen iolik 

le 
.tg A:fplik mukavemeti, B:Pamuk tipleri 1...5,6:Karde, ?Penye 

2.4.2. iplik Mukavemet % CVsi 
Sonuqlar, penye gerit kullanimi ile iplik mukavemet 

varyasyonunun geligtirildigini gostermektedir. Sonuf 
olarak, iplikteki zaylf noktalann azalhlmas~, takibeden 
proseslerde daha iyi .&ma gartlan saglamaktadw. 

2.4.3. iplik Elastikiyeti 
Iplik elastikiyeti, taramadan ziyade egirme ve/veya 

bobinleme gerilimi vs. gibi diger faktorlerden daha faz- 
la etkilenmektedir. 

2.4.4.iplik Diizgiinliigii ve IPI Degerleri 

I I 
sekil6. Karde ve Penye Rotor ipliklerinde E M  Upntusu (St& 
test) . A: E ~ u g u n t u s u  (mg/300 m), 33: Pamuk tipleri 1 ....... 4, 5: 
Karde, 6: Penye 

Uster tester ile olciilen neps, taramadan dolayl % B~ husus, daha son& iglemlerde, orme makinesin- 
30'dan % 50'~e azalmaktamr. (QeM 5, "Ricofil" de, dokuma hazirllk ve dokuma proseslerinde cok 
igletrnelerinde uretilen ipliilerin neps miktarlan, bu- cnemlidir. ~ ~ ~ f i b ~ l ~ ~ d ~ ~  bildigimiz g.bi elyaf ueuntu- 
giin uster istatistiklerinde % 5 seviyesinin altmda yer , genellikle iplik tiiylgiim ile ilgilidir. ~ ~ d ,  tarama 



prosesinin rotor iplik tuylulugiiue etkisi heniiz belirlen- 
medigi icin bu konuda diger aciklamalara goz atmali- 

w. 
2.5.iyilegtirilmig IplikKalitesinin Daha Sonraki 
Prosesler Ve Mamul Kalitesindeki Faydalan 
2.5.1.iplikve Elyaf Uquntusu 

Elyaf ucuntusu, orme makinelerinde daima bir prob- 
lem olarak diiguniilur. Pratikte, penye rotor ipliginin, 
orme makinesinde digma gartlanni geligtirdigi ortaya 
qikanlmgtIr. Makineler, temiz kalmaktadir. nave ola- 
rak, paratinlenmig "Ricofil" triko@j ipliginin uniform 
ve diigiik siirtunme ozelliklerine sahip oldumna da iga- 
ret edimelidir. 

2.5.2.0rmede Caligma Qartlan 
Penye rotor iplikleriyle, orme makinasi @$ma g a r b  

lan farkedilir gekilde geligmekte ve makina verimi art- 
tInlmaktadir. Makina duruglan, delikler ve diger ku- 
mag hatalan daha azalir. Burada 2" konik bobinlerin 
herhangi bir digma problemi olmaksizln ormeciler ta- 
rafindan kabul gordugiinden bahsed'iebilir. 

2.5.3.Dokuma 
Modern dokuma igletmelerinde, iglenen ipligin yiik- 

sek hizh dokuma makinalannin gereksinimlerini k a r p  
liyabilmesi esastw. Iplik mukavemeti ve ig yiikii, maki- 
n u n  maksimum produktiviteyle caligmasinda son de- 
rece onemlidir. Trikotaj ipligi ifin, normalde yaklayk 
10 cN/tex'lik bir mukavemet degeri yeterli olmaktadir. 
Ancak, dokuma ama* "RicofW iplikler, hammadeye 
bag11 olarak 13-16 CN/tex mukavemet degerlerinde egi- 
rilebilir. Bu gibi iyi elastikiyete sahip iplikler, gerekli ig 
yiiku gereksinimlerini kargilarlar. 

2.6. Mamiil Kalitesi 
Son tahlilde, mamul kalitesi, penye pamuk iplignin 

yarannl belirlemektedir. 

2.6.1.Patlama Mukavemeti 
Sonu~lar, penye pamuktan uretilen orme kumqla- 

n n  patlama mukavemetini % 510 kadar artt~@m gos- 
termektedir ki bu da, daha yiiksek iplik mukavemeti 
ile agklanabir (Sekil7). 

2.6.2.Dokuma Kumaglann Mukavemeti 
Daha yiiksek mukavemetli penye iplikler, kumag 

mukavemetinde bir arbs saglamaktadw. Kopma muka- 
vemeti % 5-10 ve ylrtdma mukavemeti % 1020 arasin- 
da artmaktadir (Sekil8). 

2.6.3.Kumagt.a Daha Az Cepe1 Parqalan 
Seritte daha az cepe1 olmasi, iplikte ve sonu* kn- 

ma@a dahaaz cepe1 demektir. Bu basit iligki ham doku- 
ma ya da orme kumaglarda acikp goriilebilir. 

2.6.4. Tutum 
Tutum, trikotajda kullanllan rotor iplikleri icin, ha- 

la en onemli konudur. Son ylllarda, egrme elemanlan 
konusunda, pekcok geligtirme digmalan yapddi. Bu- 
nunla beraber, penye pamuk ile iplii bukumunun azal- 
tdabildigi ve tutumun iyilegtirildigi apktIr. Penye ro- 
tor ipliklerinin karde ipliklere gore ilave bir avantaji 
da, kumq yumugat~ulannin daha etkili olmasihr. Bu, 
"Ricofil" ipligin iyilegtirilmig yapisi nedeniyle ortaya 
$11 kmaktadir. 

$1 . . 
nn Patlama Mukavemeti Arhg~, A: Patlama mukavemeti artlgi 
(94, B: Karde iplik, C: Pamuk tipleri 1 2 3 ,  D: Tarama (%), 4: iplik 
mukavemeti. 5: Patlama mukavemeti - 

$ekil8. 20 Tex (50 Nm) Penye Rotor iplikleriyle Dokunan Ku- 
ma~da Mukavemet A-I, A: Mukavemet @$I, B: Karde iplik . 
C: Pamuk tipleri L.3, D: Tarama (%), 4: Y&a mukavemeti, 5: 
Kopma mukavemeti 
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2.6.5Agartma ve Boyama 
Taramayla olgunlagmam~g elyaflann giderilmesi 

penye rotor ipliklerinden yapilma kumaglann boyan- 
masive agartdmasmda belirgin bir avantaj saglamakta- 
dir. 

2.6.6.Baslu 
Penye rotor iplignden uretilen kumaglardaki bash, 

daha iyi bir renk berraklilfiyla daha temizdir. 

3. SONUC 
Penye rotor iplikleri gunlan saglamaktadlr. 
Daha iyi kalite 
-Daha yiiksek ortalama iplik mukavemeti 
-IyilegtirilmiS mukavemet uniformitesi 
-ArIhnlmg ig yiiku 
-Daha az zayf yer 
-Daha az neps 
Art t~nlmig Verimlilik 
-Genigletilmig iplik numara ranji 
-Daha yiiksek rotor hi21 
-Daha duguk biikum 
-Azalt~lmg iplik kopma orani 
-A&nlmig verim. 
Takibeden proseslerde avantajlar 
-Ormede elyaf ucuntusunda azalma 
-Artan orme makinas1 verimi 
-Dokuma hazirlikta daha az durug zamani 
-1yiglegtirilmig agartma ve parca boyama 
-Kumagta daha az cepe1 
Mamiildeki Avantsjlar 
-0rme kumagin patlama mukavemetinde iyilegme 
-Dokuma kumqin kopma mukavemetinde artq 
-~okuma  kumqin ylrhlma mukavemetinde a r Q  
-Kumag hatalannda azalma 
-Orme kumqlarda daha yumugak tutum 
-Dokumave orme kumaglarda goriinumun iyilegme- 

si 
Test sonudan, pek cok konuda son derece olumlu- 

dur. Bu agdan ozellikle ince iplik ranjlannda, penye ro- 
tor ipligi kullaniminda a&# olaca@ni umuyoruz. 

4.EKONOmK KONCJLAR 
Geriye gu sorular kalmaktadir: Soz konusu iyilegme- 

ler, kalite ve produktivite avantajlan, daha pahali ha- 
zirhk taramasisini hakh gkanr mi? Ipligin kilosu bqi- 
na daha fazla pamuk gereksinimi vardir ve tarama ma- 
liyeti ile egirme maliyeti artar. Daha iyi kalitede pa- 
muktan karde iplik egirilmesiyle a p  sonudann elde 
edilmesi miimkun miidiir? 

Sorulann cevabl kolay degildir. Hammadde ve iplik 
kalitesi arasinda silu bir korrelasyon vardir. 

Daha iyi hammadde, daha iyi ipl i -  bu kural karde 
rotor, karde ring ve penye ring iplikleri icin dogntdur 

(Sekil 9). Verilen bir elyaf mukavemeti ile spesifik bir 
pamuktan egrilen ipligin mukavemetinde bir limit var- 
dir. Kugkusuz, ayri iplik i~letmeleri, farkli makinalar, 
uretim oranlan, personel kalitesi vs. gibi parametrele- 
re ba@mhvaryasyonlar olmasi soz konusudur. Bu ger- - 
cek ~ s t e r  istatistikleri ile de kolaylikla giiriilebilir. 

Ancak bu varyasyonlar sinirlidlr (Sekil9). 

:kil9. Penye ve Karde Haz~rlamal~ iplik ve Hammadde Kalites 
iplik kalitesi, B: Hammadde kalitesi, 1: Penye ringipligi 

"Ricofil" penye rotor iplikleri gordugiimiiz gibi, spe- 
sifik bir iplii spektrumuna sahip olacaktir. Bu iplik 
spektrumu diger konvensiyonel karde ipliklerden veya 
penye ringipliginden farkli ola&r (Sekil 10). 

Diger bir soruda ~udur: 0ncelikle bahsedilen avan- 
tajlan elde etmek ifin en iyi penye dokuntii yiizdesi ne- 
dir? Tum mevcut durumlara uygulanabilen gene1 bir 
cevap yoktur. Bir durumda %10 optimumdur ve diger 
durumlarda %12,14 ve 16 en iyi degerlerdir. Penye do- 
kuntiisundeki arbgln, mutlaka daha iyi sonu@ra teka- 
biil etmedigi bulunmu@ur. 

Kugkusuz, hammadde ve tarama prosesi nedeniye 
maliyet arbgi vardir. Toplam maliyeti azaltan dokiintu 
degeriyle hsmi bir maliyet iyilegtirilmesi diigunulebi- 
lir. Ancak, ticari baganya, agalfida belirtilen diger fak- 
torler neden olmaktadir. 

-Pamuk pazar faktorlerinden ba@msizh@n artmasi 
-Pamuk kalite varyasyonlanna kary garanti 
-1yilegtirilmig egirme verimliligi 
-iplik uretim maliyetinde tasarruf 
-Daha yiiksek kaliteli rotor iplikleri icin mevcut du- 

rumda yaygm olarak kabul edilmeyen ozellikle, ince ip- 
lik numaraslnda pazar avantajlan 



-Adan  iplik hatalan (daha az gepel, daha iyi egirme 
gartlan, daha az ek yen) nedeniyle daha az mugteri gi- 
kayeti de talepler. Keza, olgun olmayan h s a  elyaflann 
tarama sirasinda giderilmig olmasi nedeniyle boyama 
ve terbiye islemine dahafazla uymnluk. ! 

-~akibeden proseslerde dahayiiksekverim 
-Dahayiiksek mamul kalitesi nedeniyle pazar avan- ! 

tajlan 
Biiyiikmiktarlardayiiksekkaliteli "Ricofi1"penye ro- 

tor ipliklerinin b- gekilde uretilmekte ve k u l l d -  
makta oldurn bir gregektir. Bu, sistemin gecerliligi, ip- 
lik kalitesi, takibeden prosesler ve nihai uriinun iyileg- 
mesiyle do&ulanmaktadir. 
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324 TEKSTfL VE M A I ~ N A  YIL4 SAYk2.4 ARALIK 1990 

Korfez Krizinin Tiirk Ekonomisi 
~zerindeki Etkileri 

1990&ustos ayznm ba~zndan beriyiikselenpetrol fiat- 
Ian ekonomimizde toplam anzn diigmesine neden ol- 
mw ue bunun sonucu olarak Turk ekonomisinde bir 
arz enflusyonu olgusu ortaya pkmz$tzr. Bu szradafiyat- 
laryiikselirken istihdam diizwinde de bir dii~me olmak- 
tadzr. 
THE EFFECTS OF BAY CRISIS ON TURKISH 
ECONOMY 
Oil price increses since the beginning of the August 
1990, that reduces aggregate supply, causes in the Tur- 
kish economy a supplg-side inflation and also wousons 
the trade-off between unemployment and inflation. 
1. GiRfg 

1990 y h  2 Agustos'unda Irak'in Kuveyt'i iggali bir 
yandan petrol fiyatlannin yiikselmesi, Cite yandan da 
iilkemizin Irak ve Kuveyt gibi dig pazarlannin kaybi ve 
geligmig ulkelerde petrol gokunun neden olacaa ektile- 
rin iilkemiz ekonomisine yansimasl, bunun gibi bir di- 
zi etkinin analizi iilkemiz ekonomisinde olaylara iyi teg- 
his koymak agisindan bir zorunluluktur. 

Konuyu daha iyi kavrayabilmek igin once 1990 ylh 
baginda Turk ekonomisiyle ilgili ama@ann neler oldu- 
gnnu gorelim: 

- 1990 y h  bagnda kamu otoritelerince enflasyonun 
diiguriilecegi ilan edilmigtir. 

- Merkez Bankasi da cegitli para tammlanna gore pa- 
rasal biiyiimelerin ust sininni belirlemigtir. 

- Ister bilincli olarak, isterse Merkez Bankasi rezerv- 
lerindeki bir artqa bagli olarak agin degerlendirilmig 
Turk Lirasi politikasi izlenmektedir. 

8imdi iilke ekonomisinin bu amaglara ne denli uy- 
gun geligtigini ban gostergelere bakarak gijrebiliriz. 
2. GOSTERGELER 

Tablo l'den goriilecegi gibi; 
2.1. Toptan Egya Fiyatlan 

1990 y h  bagindan 1990 Agustos ayma kadar dugme 
eglimindedir. 1990 m s t o s  aymdan itibaren onemli 
a r b g  egilimine girmigtir. Son aylarda bir miktar diigme 
gozlenmektedir. 
2.2. Perakende Egya Fiya t la r~  

Toptan egya fiyatlanyla paralel bir geligme gostere- 
rek Agnstos 1990'a kadar dugmug hatta Temmuz 
1990'da eksi d e h r  almigbr. Agnstos 1990'dan itibaren 
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perakende egyafiyatlannda onemli bir artq gozlenmek- 
tedir. Nitekim Eyliil 1990'da tuketici fiyat endeksleri 
%8.7 arbgla rekor hrmimr. 
2.3. TL'nm Yabancl Dovizlere K a q l  Degeri 

Yabancl dovizler enflasyon oraninin altmda deger 
kazanmlg ya da TL yabanci dovizlere karg~ enflasyon 
oraninda deger kaybetmemigtir. Bunun bir diger anla- 
ml, TL yabana paralar kaqlsinda deeer kazanmifir. 
2.4.Para Stokunda Geligmeler 

Emisyon hacmi, parasal taban, MI ve Mz para ta- 
nimlan gergevesinde parasal geligmeler gozlendignde 
bu deggkenlerin parasal program gercevesinde artq 
gosterdigini goriiyornz. A n d  ozellie eylul ve ekim 
aylan rakamlanna bakhamizda para stoku rakamla- 
hnda onemli diigiiglerin oldugunu goriiyoruz (Tablo 1 
ve 2). 
3. PETROL FiYATLARINDAKi YUKSELMEN~N 
EKONOM~ UZER~NDEK~ GENEL ETKiSi 
3.1.h goku 

Korfez krizine bagh olarak petrol fiyatlanndaki yiik- 
selme ve yiikselmeyi diger mal ve hizmetlerin fiyatla- 
nndaki yiikselmenin izlemesi gerek ulkemiz gerekse di- 
ger iilkelerde bir A n  Soku etkisi yaratmqtw. Bunun 
sonunda ekonomide fiyatlar gene1 diizeyi yiikselirken 
iiretim ve istihdamda diigu~lerin olacaa beklenmeli- 
dir. 

Nitekim petrol fiyatlanndaki artqlarla baslayan arz 
gokuna kaqilkperakende ve toptan egya fiyatlannda 
eyliil ve ekim aylannda gozlenen yiiksek a ~ g  yerini bi- 
raz da olsa azalmaya biraknugbr. 

Bu sirada ekonomideki mevcut reel para stoku fiyat 
artqlan kargisinda bir miktar kiigiilmii$iir. Bu duru- 
ma ilave olarak Merkez Bankasi emisyon hacmindeki 
ve parasal tabandaki a r t y  gok diigiik tutmugtnr. 

Boylece bir likidite darlia sornnu ortaya pkmigbr. 
0 te  yandan iilkemizde ig dunyasl apsmdan para sto- 

ku tanlmina bakt@mlzda, ozelliie vadeli gek kullanl- 
minm yaygm oldubnu goriiyornz. Cek - vadesiz mev- 
duat iligkisi aslinda MI para tanim gercevesinde ele ali- 
nabilir. Ne var ki iilkemizde cek, senet gibi iglev yapb 
D d a n  M3 para tanimi iende yer almaktadir. Ozellikle 
kriz donemlerinde ya da Merkez Bankasinnu emisyon 
hacmini ve parasal taban miktannilusitlamasi ve gale- 


