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I 
1 Renk kavramznzn datalandznlmasz sadece tekstil en- 

dilstrisinde degil, k@t, plastik ue metal gibi endiistri- 
1 ye1 alanlarda da yaygzn bir ~ekilde kullanzlmaktadzr. 

Spektmfotometreli renk dlciim sistemleri ile materyal 
iizerindeki renge Uluslamrasz Standartlann belirledi- 
gi olciim degerlerine gore nitelik kazandznlabilmekte- 
dir. Bununla birlikte, boyama recetelerinin hesaplan- 
masr ve kontmlu gibi cok dnemli konularda adz gepn 
bu sistem tarhgmasu yararlz olabilmektedir. Renk de- 
gerleri, renk ol~iimii ile birlikte, insanlararasz subjek- 
tif bir tarhgma konusu olmaktan pkmlg olup, objektif 
ue kesin degerler haline doniigmiigtiir. 
THE NECESSITY OFTHE COLOUR 
MEASUREMET IN THE TEXTILE INDUSTRY 
The data of the concept 'colour' is used for not only tex- 
tile industry but also, for the area such as plastics, pa- 
per and metalurgy. The quality is given to the colour 
on the material according to the International Stan- 
dard of measurement values by means of the colour me- 
asurement system with spectmphotometry. In addition, 
the above mentioned system is very useful for the most 
important subjects such as calculating and controlling 
of dyeing recipes. Colour values, together with colour 
measurement, is out of the discussing subjuctively 
amongpeople because of turning into an objective and 
veryprecise calculation. 
1. GiRfg 

Giinumiizde renk kavram~ insan gozunun subjektif 
deger yargdanna ba& olarak yorum yapimasl geklin- 
de degil, nesnel olarak kesin kriterlerin igl$nda deger- 
lendirilmektedir. 

Renkolaymnveriler ileapklanmasi haklunda elliyl- 
11 aghn bir suredir dgmala r  yapilmaktadm. Renkle- 
rin datalandmlmas~ Ngmalan, son yirmi yllda ozellik- 
le optikiizigi, elektronik bigisayarlar ve yazilim prog- 
mlar in ln  kullamm kolaylig apsindan qok genig bir 
perspektifte yer almasl ile giinumuzde yaygm olarak 
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yer almaktadir. 
Bu nedenle rengin subjektif yorumdan ellup, nesnel 

olarak verilendirilmesi , renk dciimunu rengin ulusla- 
rarasi standartlara @re, CIE (Comission International 
de L'Eclairage), CILAB (Color Index Laboratories) , 
Marks and Spencers ile SANDOZ gibi ku~ lug lann  
yapha phgmalar sonucu belirlenen degerlerini, boya- 
ma recetesi hesaplanmasl ve renk kontrolu, bilimsel 
aplardan gozonune pkarmaktadw. 

Boylelikle renk, tartqma konusu bir talum yargdara 
meydan blralulmahsuln kesin, simrlan belirlenmig ve- 
rilere donugmektedir. 

Renk olqum sistemleri, tekstil, ba@a otomotiv ol- 
mak uzere metal endustrisi, plastik, hat ve h u g &  
endustrilerinde yaygn bir gekilde kullamlmaktadir. 

Sistemin cekirdek unitesi (istasyon olarak ta ifade 
edi1mektedir)renk olciimiinu gerqekleetiren bir spek- 
trofotometre, bilgilerin depolanmasi ile hesaplamay 
yapan PC-Ki~isel Bilgisayar ve bilgilerin kullammm - .  
sailayan bir yazihm programindan~olugmaktadir (St 

kill). 
I 

Cekirdekunite renkol~umunun yeraldlk bir ig istas- 
yonu, tekstil igletmesinin boyahanesinde genellikle bo- 
ya apre laboratuvanna klimatize edilmis, nem orani 
kon&l albnda bulunan ayn bir odaya koiulmaktadir. 

Bu ig istasyonundan boyama re~etesinin bnlunmast, 
Tablo l'de oldugu gibidir. 

Tekstil boyamacilignda, spektrofotometreli renk ol- 
qiimii destekli uygulamada kullarulan yazhm progra- 
ml temel olarak agedaki iglevleri iprebilir. 
2. RENK ijLC& PROGRAMI 

Renk 01fimu Aparabnm kalibrasyonu (ayarlanma- 
sl) renk orneklerinin spektral refleksiyon egrilerinin 
depolanmasl ve kolorimetrik karakterlerin saptanmas1 

Igletmenin boya mutfagnda bulunan her bir boyar- 
madde grubunun, bu progi-amdaki argive kaydedilme- 
si gereklidir. Bir boyarmadde grubunun-sandan siya- 
ha-yeralan renk gami, hassas ve giivenilir dgl larak 
ve orijinal renk kartelasl olu~urulup yazlllm program1 
idn her bir renge ayn ayn kod verilmektedir. 

*Ornek D a m n  Elde Edilmesi 
-0lqii aparahnin (Spektrofotometrenin) ayan 

Tablo I. 

RwETENiN BULUNMASI 

-Cok saylda olfim 
-Degigen toleranta cok saylda olqiim 
-Kalici olfim idn baglama kodunun verilmesi 
-&sin siyah-beyaz rengin sisteme gartlandinlmasi 
'Kolorimetre ve 0rnek Geligtirme 
-Spektral degerlerin bulunmasi 
-Degigik spektral degerlerinin ortalama degeri 
-Tristimulus degerleri 
-Renk koordinatlan 
-Renk farkliliklan 
-Rengin boliitlenmesi (metamerizm) 
-Renk hasl@/de&imi (ISO,SEK,SANDOZ) 
-Renk degigimi 
-Beyazlik ve san1Ik derecesinin kontrolu 
-Aydinlatma tipinin sedmi 
Kabul ediimig standart lambalann bazi tipleri 
D65 Gum@@ (Daylight) 
A Akgam Igi@ (Tunsten Light) 
TL84 Fluoresans I$@ (Mars and Spencers) 
Spektrofotometrede yapllan eok sayldaki olfimun 

tek bir sonuca ulagmasi, ortalama da@lim hesab~ ile ya- 
phr. Sonuqlar, numerikveya grafik olarak ekranda go- 
~ l e b i h ,  bilgiyazardan (printer) bash olarak alinabi- 
lir. 
3. ~ T I R M A / S I N I F L A N D I R M A  PROGRAMI 

Bilgisayann belleginde benzer bir renk var ise renk 
argivi ara@mlir. Renk ornekleri, renk giddeti, parlak- 
Ilk ve kromatik degerlere @re sltllflama yapllabiiir. 

T E K ~ T ~ L  VE MAK~NA n h 4  s~mzs E K ~ M  1990 

'Ozel bir istekte mevcut rengin benzerini ara~hrma 
*Sinlflandmna kriterinde dokuz gruba gore sinflan- 

&rma yapmakta, siniflandilan orneklerin istatistik- 
sel degerlerinin bulunmasi, sonupan otomatik olarak 
veya verilen tolerans dahilinde tayin etme 
4. BOYARMADDE KATSAYISININ 
BELiRLENMESI 

-&libre edilen boyamanln olciilmesi 
-Boyarmaddenin renk verim acunun hesaplanma- 
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-Boyama grubunun tayin edilmesi (boyama metodu, 
boyarmadde slmiilfi) 

-Kalan renk farkW$nin gonilmesi 
-Boyama gruplanndaki degigikwrlerin bilinmesi 
-Kalibrasyon serileri ile kalite varh@mn grafik ola- 

rak gosterilmesi 
5. FORMhWYON PROGRAMI 

-0lcumlerin yapilmasi 
-Alt gruplar icin boyarmadde sedmi, 
-Formdasyon 
-Tekrar boyama 
-Laboratuvar boyama numunesi i@n duzeltme 
-0tomatik formiilasyon 
-FormUerin tabloya ge@rilmesi 
-Laboratuvar formullerinin birlegtirilmesi 
-Fiyat ve kalite i@n en elverigli kriterler 
Bu programda, renk qegidi, uygunlnk, haslik kriter- 

lerine gore boyarmadde secimi, ana boyar madde grup- 
lanndan sedm ve boyarmadde mutfaandan otomatik 
olarak hesaplanabiien renk kangim kombinasyonu el- 
de edilebilir. 
6. BOYAMA D~ZELTME PROGRAMI 

Boyama igleminde renk kalite kontrol programmda- 
ki tolerans degerlerine uygunluk ipn duguniilmugtur. 

-Boyamalann duzeltilmesi 
-Yeni boyarmaddelerin ilave edilmesi 
-Boyarmaddelerin programdan cikanhasl 
-Pa r l am toleransinm degi&ilmesi 
-El ile yapilan dkzeltmeler 

7. TEMEL VERi FO-YON (DATA BASE) 
PROGRAMI 

Bu program modiiliinde, boyahanalerde depolama, 
boyamaformulleri malzeme ve mugteriye gore smflan- 
dinhr. 

Boyarmaddeler ve yarhma maddeler idn stok kon- 
trolu da yapilir 

*Temel Veri Programina Girig 
-Boyarmaddelerin isimleri 
-Yardima maddelerin isimleri 
-Yardima formuller 
-Boyanacak materyallar 



-Eklenebilecek metinler 
*Veri Degigikligi 
-Verilerin silinebilmesi 
-Dam verilerin girilebimesi 
-StoMann girilebilmesi 
-Boyarmaddelefin degi$rilebilmesi 
*Temel Verilerin Listeye Al~nmasl 
-Boyarmaddeler 
-Tekstil yardimu maddelleri 
-Boyama formiilleri 
-Yarhma formiiller 
-Re& ornekleri 
Sparig duzeyi albndaki boyarmaddeler (Stokta ~ o k  

az bulunan) 
-Siparig duzeyi altmdaki yardimu maddeler (Stokta 

sok az bulunan) 
8. RENK KALiTE KONTROL PROGRAMI 

Gerek laboratuvardaki denemeler slrasinda veya 
iiretilen materyalin belirli renk toleranslan dahilinde 
olup olmadi$mn kontrolu yapiir ve gerekirse boyama 
refetesinin diizeltilmesi icin formiilasyona bapwrulur. 

Ad1 geeen toleranslar, materyalin istenen rengi ta- 
lep eden miigteriler ile, uretimi gerceklegtirilen boya-- 
terbiyeci arasinda bir mutabakat ol$iisu birimidir. 0r-  
negn, A.B.D. ve ingiltere icin kabul edilen tolerans 
standarh 1,2'dir. Bunun anlami, ornegin Turkiye'de 
boyamp A.B.D. veya lngiltere'ye gonderilen tekstil ma- 
teryalinin, istenen numiineye gore en fazla 1,2 boyu- 
tunda apk-koyu renk tonu toleransinda olabilmesidir, 
aksi durumda sozkonusu materyal, Turkiye'deki ureti- 
cisine geri gonderilebir. 

Aynca; 
-Tolerans degerlerinin hesaplanmasi 
-Tolerans degerlerinin cihaza verilmesi 
-Tolerans degerlerinin listeye alinmasi 
-Gecer/kallr renk kalite kontrolu 
-Aydinlatma (igik) birimlerinin tayini 
-Boyama hesaplanmasi duzeltme programma gecig 
-Veri materyallerinin listeye gqirilmesi 
gerceklegtirilebilir. 
Bu boliime kadar anlablan bigiler, bir spektrofoto- 

metreli renk ol$um programinm faydalanilabiecek 
anabagliklandir. 

Kullamm programl, sistemin bir unsuru olan PC-bil- 
gisayann anabelleginde (Hard-Disc) yer alabilecegi gi- 
hi, bilgilerin silinebilme riskine kargi Floppy-Disc yer 
alabilecegi gibi, bilgilerin silinebilme riskine kaqi 
Floppy-Disc'lere kaydediip mklenip) gereginde her 
zaman kullandmak iizere muhafaza edilebilir 

Buraya kadar anlablan bilgiler, sadece bir ig istasyo- 
nunun yapabieeegi hizmetleri apklamaktahr. 

Renk ol~iim sistemi, yine kendisinin de yer aldia 
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ba&a ig istasyonlanna baglanarak, tekstil igletmesi 
icinde " entegre renk gebekesi" meydana getirilebilir. 
Cok yonlu kullmm, boyahane iGnde otomatik t a ~ m  
istayonu ilavesiyle "ENTEGRE RENK SEBEKESi" 
nin bir modeli olu@urulabilir. (Sekil2) 

Boya mutfaandan 3 Kg. Kapasiteli bir kiiciik terazi 
ile 60 Kg. kapasiteli terazi dijital kontrollu bir & e d e  
PI - 

BAR-CODE ile etiketlenmig her bir ambalaj, PC:Bil- 
gisayann denetiminde CODE-LASER'L~ OKUYUCU 
sayesinde takip edilir. 

Kab ve sin maddelerin stok durumu, PC-Bilgisayar- 
dan istenildigi zaman takip ediiebilir. 

Qekil-3'te ise yine merkezi bir bilgisayar terminali- 
nin denetiminde, 

A)Laboratuvarda yer alan renk olcum sistemi 
B)Laboratuvarda kullanilacak Eijzeltilerde mini- 

mum miktarlarda bile hata oranini ortadan kalhrabi- 
len bilgisayarh otomatik ~ozelti hazlrlama sistemi. 

C)Kalite kontrol icin ara istasyon 
D)Boyarmadde Mutfaa iGn LASER BAR-CODE 

okuyuculu tarhm sistemi bulunmaktadir. 
Sekil4'de ise ornegin "IBM 36' B~LG~SAYAR S~STE- 

Mi'nin denetiminde ayn bir entegre gebekesi goriil- 
mektedir. 

A)KMGR Ana bilgisayar terminali 
DCH-PC i h e k  bir marka 
B)0rnek bir renk olcum sistemi 

C)Dispencer laboratuvarda yapilacak boyamalar 
iGn cok hassas ol~umleryapabilen tam otomatik sivl$o- 
zelti hazlr!ama sistemi, 

Dyepet &letme boyama makinasinda kullanilacak 
cozeltiler ifin hassas olcum yapabilen sistem 

D)Cok hassas olcumlerde ve program denetiminde 
boyamayapabilen dozajli laboratuvar boyama cihazl 

E)Boya m u w n d a  otomatiktamm sistemi ve depo- 
Ian 

Qekil5'te ise ana bilgisayann denetiminde, 
A)High-Tex/ Tekstil Bash Deseni Cizim Istasyonu 
B)Laboratuvar diizeyinde cektirme boyama, konti- 

nu boyama ve bash ifin yazilim program1 igeren spek- 
trofotometreli renk ol~um sistemli istasyon 

C)Laboratuvar kontrol sistemli yazlllm iceren (LA- 
COS) tam otomatik program11 laboratuvar cihazi bu- 
lunduran istasyon 

D)Sin tarhm unitesi istasyonu 
E)Bar-Code okuyuculu boya mutt* tarhm istasyo- 

nu 
F)Kalite Kontrol amadi spektrofotometreli renk ol- 

cum sistemli istasyon 



G)Tum igletmeyi kontrol eden terminal, yer almak- ve yardima madde stokunu, personel tasarrufunu, 
ta&r. enerji ve temel girdilerde indirimi sa@yacakbr. 

8. SONUC VE GELECEK Bu geligmeler, tekstil boyamad@nda belki boya la- 
 mi* donemlerde sadece laboratuvar gallSmasl dii- . boratuvann da d igan  robotlan, temeli argivlere kodla- 

zevinde sDektrofotometreli olcumu ile rengin veri- rave gifrelere dayali orneklemeyi ve laboratuvar boya- -- "--.~.-&~ - - - - ~- 

lendirilmesi siireei, "ENTEGRE ~ E N K  ~EBEKESP m a s l o l m ~ ~ ~ ~ l n .  

ile en son seklini alms bulunmaktadir. Tumuyle bilgisayar destekli renklendirmenin oldu- 

Entegre kavrarmluh i,&de siparigin iglenmesi, labo- laboratuvar diizeni-awnasma dam g6tiirmekte- 

ratuvar fllgrnasl igletmede uretim ve kalite kontrol dir. Ama yine tiim ad1 gecen geligmeleri insan beyni- 

agamalan yeralmaktadir. Renk ijl@miiyalmzca gektir- "in Yaratrp denetleyeeegi de giizden uzak tutulmamah- 

me sistemle boyamada degil kontinu boyamada, har- 
mandan kangimi e d  boyama, baslu deseninin cizi- KAYNAKCA 
minden ba~layarak-baslu patma kadar ki High-Tex sis- -DATACOLORAG (Zurich-hive), Prospektiisve Ka- 
tem vb. ifin yararli olmaktadlr. taloglan 

Renk iil@miinun sagla&@ otomasyon, gelecekte ka- -~.~luslararasi izmir ~eks t i l  Sempozyumu Teblig Biil- 
litenin yiikselmesini, minimum diizeyde boyarmadde teni Sahife T-1-17 

Seminer, miihendislik uygulamalarrnda bilgsayarrn yerini belrrleyerek, yeni bir salryna ve yqama bisimi olu$tur- 
rnak amacryla bu alanda kullanrlan yazrhmlarr ve bu yazrlrmlar i ~ i n  gerekli donatrmlarr tanrtmaya yonelik olarak diizen- 
lenmigir. 

Seminerde, dortgiin srrasryla, bilgisayar destekli tararm, miihendislik, iiretim w bilgisayarla tiimleaik iiretim konula- 
rmda, oncelikle uzman W t i m  iiyelerince gerekli bilgi aktarrmr yaprlacak seminer bu alanda galrgan, yazlrm pazarla- 
van firmalarm makina w tekstilmiihendislerine yonelik hazrrlamr~ olduklarr yazrlrrnlarrn tanrtrmr, giisterimigeklinde sii- 
recektir. Seminerde hergiin 1600-17:30 saatleri arasmda, konuyu anlatan o&etim iiyesinin bqkanlrgrnda yaz~lrmlarrnr 
tanrtan firma temsilcilerinin katrlacagr de&rlendirme oturumlan yaprlacak, seminere katrlanlar arasrnda tartrgrta orta- 
rnr yaratrlacaktrr. 

Seminer ile birlikte Hotel Almira'nm Lobisi'nde Bilgisayar Destekli tasarrm-hetim ve Bilgi Araslarr Sergisi diizenlene- 
cektir. Diizenlenen Sergi ile seminere katrlan miihendislere, uygulayrcrlara, sergiyigezecek sanayicilere, bilgi araqlarr ve 
donanrmlarrnrn tanrtlmr ve yaprlacakgosteriler ile uygulamaya yonelik kalrcr bilgi birikimi elde edilmesi arnaslanmakta- 
drr. 

Giyim Hazirlama - 

Sanaa ~zerine 
Goniil ~ C B ~ L E N  

Gazi h i ~ e s l e k i  Egitim Fak. ANKARA 

insanlar dogduklan andan baglayarak yagamlannzn 
her anznda icinde bulunduklan her ortamda, ortamzn 
ue sosyal statiileriningerektirdigi gekilde kigilik ozellik- 
lerine uygun olamk giyinirler. Giyim insan olmanzn ue 
toplumda uar olmanzn geregidir. 
Bu gereklilik moda denizen sosyolojik, psikolojik, kiil- 
tiirel, ekonomik ve benzeri etkenlerle her iki cinsi de sii- 
rekli etkisi altznda tutmaktadzr. Bu etkiyi gorgii kural- 
larz, egitim seuiyesi, yasalar,iklim, ya+gruplan, folklo- 
rik degerler ue hatta iilkelerin iginde bulunduklan yone- 
tim gekli, toplumun ve bireylerin inanclan bicimlendir- 
mektedir. 
Giderek kitle iletigim amclan, kiiltiirel ue sanatsal bag- 
lanttlar, yer yiiziindeki insan hareketlerinin yogunlu- 
gu, teknolojik geligmeler giyimde dejigimlere siirat ka- 
zandzmgtzr. Bu de&im diinya uar oldukga devam ede- 
cektir. 

ON THE ART OF GARMENT PREPARATION 

Starting fmm birth human beings dress up; according 
to what their social status, their environment and their 
character requires in euev single second of their lives. 
Clothing is the requirement of being human and exis- 
ting in a society. 
This requirement continuously effects both sexes thm- 
ugh sociological, psychological, cultural and economi- 
cal elements that called 'rfahion': Manners, level of 
education, laws, climate, folkloric ualues, age groups 
and even the regime and believes of the society and the 
indiuiduals, all together form this effect. 
Day by day, mass media, cultural and artistic links and 
relations, the increasing activities of man on earth and 
the technological changes in clothing. And, this chan- 
gingpmcess will continue as the world exists. 

I . G ~ R ~ V  
Giyim Dah Yuksek 0gretim Kurumu icindeki yerini 

1982ylinda almiar. Yiiksek 0gretim Kurumu biinye- 
sinde tamnmasi apsindan aradan gegen 7 ylin geregi 
kadar yeterli olma&@ inanundaylm. Bu yetersizlii gi- 
derek egitim programlanndaki hkanikliga yo1 agmig- 
l x .  Alanda ogretim iiyesi statiisundeki elemanlann ol- 
mayqi, akademik kariyeryapma olana@ni engellemek- 
tedir. 

Bu pligmay bu ama~la ele aldi@rm ve bir nebze da- 
ha alanin onemi ve sanatsal a@rhkli olugu iizerine dik- 
kat cekme arzusunda oldurnmu belirtirim. 

2. G W i N  G E L ~ S M E S ~ N D E K ~ :  EVRELER 
2.1. Dogal ve Dogasal OlarakGerqeklegen 
Olugum Giyimin i l k ~ v r e s i d i r  
2.1.1. orti inme (dogal): 

~nsanlardailk utanmave aylplama duygusunun bag- 
lamasinin ifadesidir. 
2.1.2 Korunma (dogasal): 

Cevre ve hava kogullanna karg koyma, savunma 
duygusunun baglamasinin ifadesidir. 

2.2. ileti4im Kurma 
Giyimin ulagt@ ve anlam kazandi@ ikinci evreyi 

olugturur. 
2.2.1. Cins A y n r n m ~  Y a n s ~ t m a  (diirtiisel) 

Toplu yagamada verilmek istenen ilk mesaj saglan- 
mgbr. 
2.2.2. Dogasal ve Kitlesel Gucu Y a n s ~ t m a  
(iistiinluk saglama) 

Biiyiiciilerin ve kabile reislerinin taninma ve etkin- 
lik saglama arau olarak kullanilmgtar. Beraberinde bo- 
yanmayl getirmifir. 
2.2.3.Ait olma ( tammlanma) 

Kabileler arasi f a r m a n  belirginlegmesi ve uyelik 
kavramimn dogmasim yansihr. Giyimde renk, mater- 
yal ve geld apsindan farklilagmanin tohumlannin ahl- 
dl@ donemdir. 
2.2.2. Giyimde Cok Amaql~l lk  (Goqerlik) 

Yer degigtirmeden kaynaklanan ihtiyag ustunde ta- 
gimay ve bedeniyle butunlegtirerek saklamay yarat- 
mig ve giyimde geligmeyi ilkel anlamda aksesuar kul- 
lanmay saglami@r. ilk aksesuarlar kemer, aslu, torba 
ve yiiriimeye, savunmaya destek olacak sert bir agag 
ddi olarak goriilmektedir. 
2.3.ilerleyen Caglarda Giyim 

Giyimin olgunluk evresine ula@$ goriiliir. 
2.3.1. Caglann geregi olan yawmdaki geligim sureci 
i~inde giyim etkilegimini siirdurerek p a n  bir tamam- 
laycia olarak kesinlegen yerini korumugtur. 
2.3.2. Yagamin diinya iizerine yayllmaa ile olugan irk, 
renlqdin, dil, iklim,kiiltiir ve zaman iginde geligen uy- 
garban geregi dogan farkl~ligm yansimasi dogrudan gi- 
yi iizerinde gijriilmektedir. 
3. G ~ Y ~ M  B i R  ~ L E T ~ S ~ M A R A C I D I R  
3.1. Ulkeleri Tanamlama 

Hintli, Cinli, Japon, Hollandali, M e k s i i  vb.ulke 
adlan konu edildiginde, belleklerimizde amlan iilltele- 
rin tammlanmasi ve goriintiilenmesi ilk anda giyim 
ozellikleri ile olugur. 
3.2. Dini fnanqlan Yansitma 

imam, budist, rahip, rahibe vb. giyimleri dini inang 
lanmn ifadesidir. 
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