Hazirliktan
Kaynaklanan Cozgii
Hatalarinin Analizi*

Kiirsad ONCUL
) Teks.Miih.
Ege Uni. Miihendislik Fak. Tekstil Bsl. IZMIR

Dokuma uygulamalarinda giinden giine artan prob-
lemlerin ¢ozimil ile ¢ok yakin bir gekilde baglantil:
konular, dnidmiizdeki on yilin gerektirdigi ih-
tiyaglar géz onilne alinarak Somet arastirma
boliimii S.P.A. COLZATE tarafindan yiiriitillen "En-
tegre Dokuma" projesi ile birlikte ele alinmaktadir.
Bu yazi bu arastirmamn ilk sonuglar ile ilgilidir.

ANALYSIS OF WARP FAULTS CAUSED

IN PREPARATION

Subjects very closely linked with the solution to
problems arising out of day to day weaving practice
are treated within the "Integrated Weaving" project
being carried out by the research department of
Somet S.p.A, Colzate, Italy, in terms of the require-
ments of the next ten years. This contribution is
concerned with the first concreto results of this re-
. search.

1. GIRiS

Pamuk ve pamuk harman ¢ozgiilerin hazirhigi,
dokuma verimliligine etki eden temel bir safhadir.
Modern dokuma makinalar:1 tarafindan biitiin
avantajlarin kullanimina imkan saglayabilmek ve
bu kopuk iplikleri tekrar baglamak igin ortaya gikan
makina duruglarini ortadan kaldirabilmek igin, lif
cinsinin ve iplik yapisi ve kalitesi bilgilerinin elver-
digince hazirhk iglemlerinin en iyi etkiyi gosterecek
sekilde yerine getirilmesi gereklidir.

Yeni kusak makinalari, daha hizh ve daha ve-
rimli olduklan icin ¢bzgii ipligi kopusundan kay-
naklanan herhangi bir makinanin durusu, daha
yavas calisan tezgahlarda goriilenden daha yiiksek
iiretim kayiplarina yolagmaktadir. Eger Ozenli bir
sekilde ve uygun yodntemlerin kullanilmasiyla
gerceklestirilirse, hazirliktan kaynaklanan dokuma

® Somet Aragtirma Béliimii'niin International Textile Bulletin
Fabric Forming 89, 4, 36'da yayinlanan “Analysis of Warp Faulds
Caused in Preparation” baghkli yazisindan gevrilmigtir.
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¢bzgli hatalarimin analizi, biitin dokuma
iinitesinin iiretimine iliskin giivenilir ve uzun
donem sonuglan ortaya gikabilir.

2. HATA ANALIzZi

Dokumacinin deneyiminin ve yeterli bir objektif-
lik dlgiisiiniin, iplik kopusunun gergek sebeplerinin
taninmasinda ve bunu giderici tedbirler almak kon-
usunda rol oynadi§i, yanlig makina ayarlan veya
pek tatminkar olmayan iplik hazirhgindan kaynak-
lanan iplik kopusuna bagh tezgah duruglarinin
nedenini ortaya gikarmak ve belirli bir sistem ha-
line getirmek her zaman miimkiin degildir. Birgok
durumda problem, dokuma &ncesi islemlerden kay-
naklanuyorsa ¢dziime kisa zamanda ulagmak im-
kansizdir. Cdzgii hatalarina sebep olan bu diger
faktorler ile birlikte bu boliimlerdeki galisanlarin
kendilerine verdikleri 6nem bu problemlerin
¢Oziimiinii gliglestirir goriilmektedir.

Somet bu problemlerin farkindadir ve
calisanlarin kullanmas: igin bir arag dzelligi tagiyan,
cbzgi ipligi sebebiyle makina duruglarinin neden-
lerinin g¢ahsan tarafindan kolayca taninmasina im-
kan saglayan ve "Cdzgii hatasimin agiklanmas1” (ta-
bloya bakiniz) olarak isimlendirilen bir tablosu
teklif etmektedir. Olas:1 bir sekilde etkili olan alan
igindeki gesitli nedenler veya faktdrler, en sik
olusan ¢dzgili hatalarina katki yapmaktadir. Bu
yiizden bir hata, 6rnek olarak ¢dzgii durdurma ha-
reketindeki / gapraz ¢ozgii nedeniyle olugabilir, ki
bunlar tekil veya kombinasyon halinde ¢6zgii hata-
lar1, asagidaki nedenlere dayanarak izlenebilir.

- Taharlama isleminde kusurlu ¢bzgii yerlegimi

- Cozgii baglama isleminde kusurlu ¢ézgii
yerlegimi

- Hagsillama: eger taharlama ve ¢bzgii baglama
iglemleri diizgiin bir sekilde gergeklegtirilmig, fakat
tezgahtaki gapraz uglar problemi hala devam edi-
yorsa, bunun diizgiin olmayan taraktan gegirme ve
Gapraz yapma ¢oOzgii birakma mekanizmasinda
yanhg yerlestirilmis bdlimlid ¢zgii levendi ve le-
vent sarma makinasi taragindan yanlhyg gegirilmis
gbzgli v.s. tablo yardimiyla incelenmelidir.

Bundan dolayi, bir kere hata tezgahta sap-
tandiktan sonra, 6rnek olarak verilen taharlama,
diigiimleme ve hagillama gibi olasi nedenlerin ge-
riye dogru taranmasi igin burada verilen metodun
yeterli oldugu varsayilabilir. Tablo ile, tezgah
iizerinde galisir haldeki zayif ¢dzgi ipliginden kay-

naklanan hatalarin biitiin muhtemel nedenlerini

ve diizeltmenin imkansiz oldugu aciktir, fakat tab-
lo, giivenilir bir profesyonel tecriibeyle birlikte kul-
lanilmalidir. 56z konusu tablo, alinacak tedbirin
tayininde sadece bu sekilde etkinlik kazanabilir ve
boylece kullamildiginl kontrol etme imkani
saglamg olur.
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COZGU HATALARINI ACIKLAYICI TABLO
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