
Yeni Polyakdat 
Hap1 Maddesi ne 
Pratik Tecriibeler* 

fnei ORKUN 
Kimya Muh. 

SAGEM - BURSA 

Yeni CE ha$tl maddesi enteresan ozellikleri olan bir 
maddedir.Bu madde akrilatlarda mmcut biitiin po- 
zitif bulgulan ta~tdigi gibi klima gartlanna uygun 
kolay ta,mabilmesi gibi avantajlarr vardrr. Uygu- 
lama slam ~ o k  genb olup, mewcut hertiir iplige uygu- 
lanabilir. fgletme tecriibeleri herhangi bir ktsitlama 
olmaksizin biitiin elyaf dokuma sisternlerine uygun- 
dur. Suda kolay ~oziinmesi we alkali stabilitesi ter- 
biye i~letmelerinde ekonomik iiretimi saglamak- 
tadir. Biyolojik bozulmaya u&ayabildi,@nden mev- 
cut Cevre kanunlanntn gereksinimlerini kar$ilamak- 
tadir. 

PRAXZSERFAHRUNGEN MIT EZNER NEUEN 
POLYACRYLATSCHLZCHTE 
Schlichte CE ist ein neues Schlichtemittel auf A c y -  
latbasis mit einem interessanten Eigenschaftsprofil. 
Bei Erhalt aller positiven Eigenschaften der bisher 
bekannten Acylatschlichten konnten die Nachteile 
wie erschwerte Handhabung und Klimaempfind- 
lichkeit bei dieser neuen Schlichte eliminiert wer- 
den. Das Produkt zeichnet sich durch eine un- 
gewohnliche Einsatzbreite aus. Es kiinnen damit alle 
gangigen Stapelgarne geschlichtet werden. Die bi- 
sherigen Praxiserfahrungen bestatigen, dass es auch 
beziiglich des Websystems fur fasergarne keine Limi- 
tierung gibt. Die gute Wasserliislichkeit und hohe 
Alkalivertriiglichkeit sind Eigenschaften, die in  der 
Gewebeveredlung ein produktionssicheres und kos- 
tengiinstiges Arbeiten ennirglichen. Schlichte CE ist 
biologisch eliminierbar und erfiillt damit die derzei- 
tigen gesetzgeberischen Auflagen. 

PRACTICAL EXPERIENCE WlTH A NEW POLY- 
ACRYLATE SIZE 
Size CE is a new acylate suing agent with an inter- 
esting range of properties. This new sizing agent re- 
tains all the positive qualities of the existing acry- 
late sizes-but without their drawbacks, such as more 
difficult handling and susceptibility to the climatic 

*H.Leitner. P.. Dilrbeck ve K.Stiihr'Lin Melliand Textiiberichte 
1989, 12, 893&97'de yaylnlanan "Praxiserfahrungen mit einer 
neuen Polyaaylatschlichte" baghkh yansmdan geviriimigtir. 

conditions. The product is distinguished by an ex- 
tremely wide range of potential applications, and it 
can be used for sizing all the staple - fibre yarns cur- 
rently on the market. Plant experience to date has 
also confirmed that it is suitable, without restric- 
tion, for all stapel - fibre weaving systems. The good 
water - solubility and high alkali - stability of the 
product are properties that contribute to more relia- 
ble and economics1 production in the fabric process- 
ing sector; also, Size CE is bioeliminable and thus 
satisfies the requirements specified by the current 
legislation. 
l.GiRf$ 

Son yirmi yrldrr atkr atma oranlarindaki ve 
kumag enlerindeki artlg dokuma makinalarrnrn 
iiretimini beg misli artrmghr. Yuksek performanslr 
dokuma makinalan iplik kalitesinde bazr talepler 
ortaya koydugu gibi hagrl siikme, alkalilere daya- 
nrklrlrk ve bunun yanrnda cevre sorunlarrnrn 
yo~unlagmasr ile birlikte dokuma sek to~nden  de 
daha srkr gereksinimlere dolayrsryla yeni hag11 
maddelerinin geligmesine ortam hazrrlamrgtrr. 

En son gereksinimlere cevap verebilecek ~ k i l d e  
geligtirilmig ve makalede 3256 olarak gececek pol- 
yakrilat hagrl maddesi uretim yrtlarrnda uzun sure 
denenmigtir. Bu makalede ticari olarak CE hagrlr 
diye bilinen bu madde ile yaprlan t ec~be le r  an- 
latrlmrg ve tartrgrlmrgtrr. 
2 MODERN HASIL MADDELERbUDEN 
BEKLENTiLER 

Gecmigte yeni hag11 maddesi geligtirilirken bek- 
lenilen hususlar daha ziyade iplige yaprgma giicii ve 
siikulmesinde kolayhk iken bugiin yeni hag11 madde 
si geligtirilirken kumag uretimindeki degigiklikleri 
ve acil ekolojik sorunlarr da cevaplandrracak 
gekilde cahgmalar yaprlmasr gerekmektedir. Hag11 
maddesinden beklenilen en onemli faktorler ay&da 
belirtilmigtir. 

HASILLAMA Yapgma Gucii Yuksek 
Elastikiyet 
Kopurme Potansiyeli Srnrrlr 
Film meydana getirme 

DOKUMA KIima Stabilitesi Yiiksek 

dNMUAMELE Kolay Sokulebilme 
Alkalilere Dayanrklrlrk " 
Yrkama Cozeltilerine 
dayanma 

ATIK Kolay 
Uzaklagtrrrlabilme %80'den 

yukar~ 
21. Teknoloji/Maliyet 

Hagrllama ve dokumada hag11 maddelerinden 
yuksek elastikiyet ve iyi yaprgma giicu beklenir. 

~ ~ M A K ~ N A Y I L ~ s A Y ~ : ~ ~ $ U B A T ~ ~ R ~  

Aynca klima yrtlanna da dayanrklr olmal~drr. 
&yet yaprgma cok yiiksek olursa makina dur- 

dugunda qozgu iplikleri silindirlerden kolaylrkla 
aynlamaz. Aynca kummug ipliklerin aynlmasr da 
daha wrdur. 

Film tabakasr cok sert o l d u b  takdirde ipliklerin 
iglenme kapasitesi azalrr ve sonueta dokuma maki- 
nasrnda iplik gerilimlere tabi kaldlgrnda iplikte 
zamansn agrn yiikleme meydana gelir. Bu da agrn 
qozgii kopuglanna ve tagan liflerin !atrlagrnaslna 
neden olur ki bu dummda liflerin birbirine tutunma 
egilimindeki artrg nedeniyle sorunlarrn ortaya 
pkmas~na yo1 afar. 

Klima gartlanna dayanrklr olmayan hagrl mad- 
desi ile calrgrldr&nda yuksek mhibetli dokuma sa- 
lonunda hag11 filminin yumugamasr sonucu cozgu 
ipliklerinin yaprgmasr sorunu otaya qkar. 

Ge~rnigte hangi hag11 maddesinin kullanrlaca& 
hususunda karar verilirken oncelikle maddenin kilo- 
gram fiab dikkate almrrdr. Bugiin ise hap1 madde 
leri hagrllama ve dokumadaki etkileri ve hag11 
siikmedeki dummlanna gore sedlmektedir. Hagd- 
lama etkilerinin degerlendirilmesinde en onemli 
kriter dokuma verimidir. Hagrlrn iplige yaprgma 
giicii arttrkca ve meydana gelen filmin elastikiyeti 
yukseldikce dokuma verimi artmakta, kopuglar 
azalmakta ve iiretilen bezin kalitesi geligmektedir. 
Egbers ezgi i  kopuglanmn dokuma verimi ve kuma~ 
kalitesine etkilerini genig olarak gostermigtir. 

$ekil 230x30 tex (20 Ne) pamuk ipligi ,ile 60x60 
srkhkta (incte) farklr hag11 maddeleri ile 9685 ve 
9691 verimde iiretilmis kreton kumasm dokuma ma- 
liyetlerini g6stermek;edir. 
Dokuma ve Ha@ Maliyeti I 

I Degi$kenGiderler Sabit Giderler Hag11 Maliyeti 1 

Kumag hava jetli tezgahia 650 atkl/dk. h~zla do- 
kunmu$hlr. 

Birinde hag11 olarak du@k vizkoziteli CMC ve 
niysta 1:4 oramnda %12 hagrllama ile digerinde ise 
CE hag111 ve nipsta karl~rmr 1:1.7 oranrnda %TO 
hap1 alma ile cahgrlmrghr. 

CE/nigasta kanpmr ile hap1 maliyetinin daha 
yiiksek olmasrna ragmen yuksek dokuma verimi 
nedeniyle toplam maliyeti 67.50 D.M. den 65.80 
D.M.'ye dugurmek murnkiin olabilmigtir. Boylece tez- 

gah bagrna yrllrk tasarruf yaklagrk 2000 D.M.'a 
ulagrmgtrr. Bu maliyet mukayesesinde kumag kalite- 
sindeki artrgtan dolayr saglanan maliyet azalma- 
Ian dikkate allnmamrgtrr. 

Bu maliyet etiidunden giiriilecegi iizere dokuma ve- 
riminin dokuma maliyetinin azaltdmasrnda anah- 
tar fonksiyonu oldugu g o ~ l u r .  Dokuma veriminde 
saglanan belirgin geligme nedeniyle hag11 maliyeti- 
nin toplam maliyete etkisi oldukca azdrr. 

Kullanrlan ipligin kalitesine deginmeden 
hagrllama ve dokuma teknoloji ile ilgili giiriigler ek- 
siktir. Bozuk bir ipligi diizeltme hagrlrn fonksiyonu 
degildir. Ancak hag11 normal egirme kalitesindeki 
bir ipligin dokunabilirligini saglamahdrr. Hagal- 
lama a~rsrndan egirme kalitesinin degerlendi- 
rilmesindeki kriter mukavemet, uzama ve degigim 
katsayrlarrnr kapsar. Uster istatistikleri iplik 
degerleri afrs~ndan iyi bir yo1 gostericidir. De&rler 
istatistiklerde en az 7025-50 arasrnda olmalrd~r. 
22 Kumagm fglenmesi 

Bugiin kumag uretiminde qok fegitli iplikler ve 
harmanlar kullamlmaktadrr. Bunun sonucu olarakta 
kullanrlan hag11 maddes i~n  farklr yrkanma, alkali 
@zunurlugii veya diger hagd maddeleri ile uygun ol- 
mamalan farklr hag11 siikme yrtlan gerektirir. Bu 
da qe~itli kumag kalitelerinde on yrkamalan gerek- 
tirir ki sonueta uretim akrmr aksadr& gibi maliyette 
artmaktadrr. 

Cegitli kalitedeki kumaglan aynr gartlarda ve 
makinalarda banyoyu degigtirmeden on muameleye 
tabi tutarak maliyette tasarruf saglamaya do& 
yonlenme artmaktadn. 

Butiin bunlar hayldan da ayBdaki beklentileri 
beraberinde getirmigtir: 

-Degi$ik hagrl maddelerini iceren pkama banyo- 
suyla uyumluluk 

-Agartma maddeleri ile iyi uyum 
-Genig PH sahasrnda kolay ylkanabilme 
-Alkalilere dayanrklrlrk. 

2.3. Ekoloji 
Tekstil fgletmelerinde atrklardaki kirlenme 

yukunun %70'i hagrl maddelerinden gelmektedir. 
Atrk su muamele iglehnesinin yukiinu azaltmak iQn 
atrk suya geqen hagrl maddesi miktannr mumkun 
o l d u h  kadar duguk tutmak gereklidir. 
Bu ise; 

-Tabii hapl maddeleri ile yiiksek verimli sente- 
tik hagrllan birlikte kullanarak, 

-Sentetik hagrlrn geri kazanrlmasr/devri dai- 
miyle saglanabilir. 

Bu belirtilen hususlardan birincisi idn tabii hag11 
maddeleri ile birlikte yiiksek luzlr dokuma makina- 
lannda verimi arttrnrken Nzgii ipliklerine fazla 
yiikleme yap~lmadan uygulanabilecek sentetik 
hapl maddesini gerektirir. Prensip olarak biolojik 
olarak bozulabilen veya uzaklaghnlabilen sentetik 



rnaddeleri bu uygulama dam icin uygundur. 
Di&r taraftan h a d  geri kazanma idemleri uygu- 

lanaca& zaman kullalulacak polimerin biolojik ola- 
rak bozulmamasl gereklidir. Rejenere edilen hagdm 
depolamada ayngma nedeniyle verimini kaybetme- 
mesi gereklidir. 

Bu makalede tarhgilan hag11 maddesi CE, hidro- 
fobik grubu olan bir polyakrilathr. Tuz ihtiva etme- 
yen karboksi metil selluloz ve nigasta ile birlikte 
kullanllabileceginden ozellikle kesikli liflerin 
hagdlanmas~ ifin uygundur. Biyolojik olarak uzak- 
lagtlnlmaslyla ilgili testlerin sonuclan $kil 2 ve 
$kil 3'de belirtilmigtir. 

&kil 2. Hapllln Uzaklaphnlmaa. StaHk Test CE Hagllll 
Modifiye Nipasta, CBSc COD Aktive edilmig pnw. 

Haplrn 7 giin icerisinde iyi bir gekilde uzak- 
laghnlabilmesi polimerin aktive edilmig camur ta- 
rahndan adsorpsiyonu sonucudur. 

Bu husus, bu sure icersindeki duguk BOD ile 
do&ulanmaktadlr. CE Hap11 statik testin sonunda 
hemen hemen tamamen kantitatif olarak uzak- 
lagt~nlm~gtlr. 

Diger metodlar yamnda modifiye edilmig Zahn/ 
Wellens testi de slk slk uygulanan bir yontemdir. 
Aktiflegtirilmig camur iizerinde 22 OC'ta 28 giin 
siireyle incelenebilen basit bir su antma tesisini ih- 
tiva eder. Test yeterli O2 konsantrasyonunda 
yiiriitiiliir. Bu test metodu adaptasyon iglemlerinde 
~ygulanmas~na imkan saglamaktadlr. 

Dikr sentetik &11 maddeleriyle oldua gibi CE 
hapl; ile hag111n iyi ylkama terkbah olan Fkama 
makinalarlnda sakulmesinden sonra geri ka- 
zamlmasl miimktindiir. Ancak bu metod ile uhgllan 
geri kazanma oram 7650 sln~nnl pek agmad@ndan 
bu probleme bagka coziimler aranmahdlr. PVA'nm 
ultrafiltrasyon ile geri kazamlmas~ tecriibe gerekti- 
rir. Acicon unitesinde yapllan antma tecriibelerinde 
ultrafiltrasyon ile CE hagllln~n geri kazanlla- 
bilec* goriilmugtiir. Bu somnun agkllga kakavugma~l 

I I 

seki l3 .  H a g h  Uzaklqhnlmam. %tik Test ve Demir 111 
KI& ile @lrtiume. 

ifin yiiriitiilmekte olan araghnna propsinin sonuf- 
lanm beklemek wmndaylz. 
3.PRATbC TECRWELER 

CE haglllnrn piyasaya ilk qkrglndan beri kul- 
lamm alanl oldukfa geniglemi~tir. 

Bugiin pamuk, viskoz rayon, PES/Viskon, yiin, 
PES/Yun ve kesikli PES ipliklerin hag~llanmas~n- 
da baganyla uygulanmaktada. 
3.1.Hag1llama 

Polyakrilat hag~llan genillekle avl halde sah- 
hrlar. Bu yeni hag11 maddesi de slvldtr. Ancak di&r 
hag11 maddelerinden diiguk viskozitesi ile aynhr. Bu 
iiriinun avantajl cok kolay Blflebilrnesidir. 
Klima Stabilitesi 

Akrilat esash hag1 maddeleri mtubete hassas o- 
larak tanmnlrlar. Bu yeni madde ile bu sorun ortadan 
kalkmqtu. CE hag111 ~ t u b e t e  karg hassas degildir. 
Kuru hava gartlannda da kullarulabilir. Tek bagma 
kullan~labildigi gibi nigasta tiirevleri ve tuz ihtiva 
etmeyen karboksi metil selluloz ile birlikte de kd- 
lanllabilir. 
Kabuk Meydana Getirmesi 

Bazl sentetik polimerlerin makina durdu* zaman 
onemli somnlara yo1 apbilen kabuklagma meyli 
vardlr. Yap~lan tecriibeler CE'nin yiiksek konsartras- 
yonlarda ve uzun sure beklemede dahi kabuk- 
lagmadl&m gostermektedir. 
Tiiyluliik 

Hqlllanm~g ipligin tiiyluliigii, egirme sisteminin 
yanlnda kullanllan hag11 maddesi w hagillanma 
teknolojisinden de biiyiik 6lciide etkilenmektedir. 
Dengeli yaplgma saglayan elastik CE hagdl cozgii 
iplirjnin tiiyliiliigiinun azalmasma yardlmcl olur. 
tpligin yeterli bukum faktorii oldugunda ve 
hag~llamada lslak capraz alma uyguland~gmda op- 
timum sonuclar almnmaktada. 
Hag11 Refeteleri 

Burada tartlgllan hag11 soguk olarakta uygula- 

nabilir. Ancak maliyet aqs~ndan CE hag111 genel- hag11 gerekmektedir. Aynl a'dette cozgii icin alak/ 
likle nisasta ile birlikte kullantld~kmdan iki uriin renkli iplik 9612.8. kum/renkli iplik ise 9011.3 has11 

ekil4. Pamuk ipn rqteler; CE hsgJ11Nigasta ttirevi. 

$ekil 4, 1:1 oramnda nigasta ile kanghnlmg ve 
' %I30 s~krna efekti ile callgan CE hag111 icin omek 
receteleri gostermektedir. Hag11 konsantrasyonu, 
*den iplik numaras] Ne/cozgii tel adedi ile iplik 
tipinin (renkli/kum, renkli/ya$) kesi~tigi noktadan 
almnabilir. Noktall cizgi ile gosterilen ornekten 
goriilecegi iizere 35-41 Ne yakla~lk 8000 adetlik 
cozgii iplirj ion gayet iplik ham ise yaklaglk %I4 

gerektiimektedir. 
PES/Selulozik harmanlan icin yaklapk 725-30 

daha fazla hag11 kullan~lmalldlr. Hag11 karqlm 
oranmda CE miktanm arttlrmak yararll olmak- 
tadlr. 
3.2 Dokuma 

Pratikten alrnmrg bazl ornekler verilecek ve 
tartlgllacaktrr. 
61nek 1. ($kil 5) 41 Ne parhuk ipligi tek banyolu 
hay1 makinaslnda %17 hag11 alma oranlyla 
hag~llanmtgt~r. Hag~llanmrg iplik 500 atk~/dk'da 
calqan hava jetli makina ile dokunmugtur. lplik 
kalitesinin cok iyi olmamaslna ragmen cozgii 
kopuglan 900.4-1.0 makina/saat bulunmugtur ki bu 
iyi bir de&rdir. Dokuma randlmanl%95 dir. 

Daha once aym iplik yiiksek oranda niysta ile 
%19 hag11 alma oranmda haglllanmq ve randlman 
5685 bulunmqtur. 
6mek Z 50 Ne boyah pamuk iplirj, rage  bag11 ola- 
rak 9612-14 hag11 alma oran~yla hayllanmtg ve 350 
atk~/h~zl l  rapier tezgahta dokunmugtur. CE 
haglllnln kullanllmastyla dokuma rand~man~ 9683 
den %8Ya yiikselmigtir. 
6mek 3.35 Ne Parlak viskon. Dokumada bu iplikte 
ucuntu fok olmaktada. Bugiin bu iplik CE/CMC 
kar lg~m~ ile %7.5 hag11 alma yukiinde 

6riin: Pamuk,Nm 7U/iU, W 4 1 5  135.5 L 1/1 Orrln: Pamuk, renkU, Nm 85/68, Saki* 59/23, L l/l tA4/1 
M u m a  maLLnasl: Hava jetli Mad/dak, gzgii adedk67ULl Dokuma Makinau:Rapier 350d/dak Co;zgii adedi:8WO-9WO 

AkrilatlNigasta CE HagUNigasta 
K a n w  Cham: 1 : 3.4 1 : 2.5 
Hqll  Cham: 4019 %17 

d m k  1. 

\ 

2 

PVA / N i s t a  CE HagdlNigasta 
Kanpm Oram: 1 : 2.5 1 : 2.5 
Hag11 Oram: 14 - 16% 12-14% 

lirnek 2. 

oriin: Parlak viskon, Nm 60/IW, Skhk 54/26, L1 /I Uriin: Pffi/Viskon (509 )  Nm 50/34Ekllk45/22, KZ/1 
Dokuma Makinasl: Rapier 370 d/dak Cozgii a d d :  8200 Dokuma Makinau: Rapier, 360 d/dak wzgii adedi: 7700 

AkrilatICMC CE HayI/CMC AkrilatlNi$asta/CMC CE HagdICMC 
Kang~m (hanl: 1: 2,7 1: 1 2  Kanpm Oram: 1 : 2 : 2 1:2,3 
Hap1 Cham: 65% 7.5% Hag11 Cham: 18% 1451 
drnek 3. drnek 4. 

?kil 5. 



callgtlmaktadlr. Ufuntuda cok fazla azalma 
saglanmlgtlr. Rapier tezgahtaki (370 atkl/dk) cozgii 
kopugu 0.4-0.5 makina/saattir. 
h e k  4. (5050) PES/Viskon kanglm 30 Ne 2/1 dimi 
orgii, Rapier tezgahl (360 atla/dk) dokunmugtur. 
Prosesor nedeniyle hagllda hie nigasta kullan~l- 
mamgtlr. CE hag111 diiguk viskoziteli CMC ile ka- 
ngtvllmg %14 hag11 almada cift banyolu hag11 ma- 
kinaslyla olumlu sonu Jar almmghr. Lhkuma iglet- 
mesi 0.36 cozgii kopugu/makina/saat ile "1094.5 ran- 
dlman elde etmigtir. Bu kumag konstriiksiyonu bez- 
ayae ile de uretilmigtir. Ancak burada CE oranlni 
%30 artttrmak gerekrnigtir. 
h e k  5. Son zamanlardaki ak~m yiin ipliklerininde 
pamuklu fabrikalannda iiretilmesidir. Bu ornekle 24 
Ne tek ltat yiin ipligi CE ve orta viskoziteli nigasta 
hap11 ile %22 hagllamaya tabi tutulmugtur. 

Her ne kadar yeni refetede CMC kullanllmaml~ 
ise de (boylece daha ucuz hay1 kullanlml 
saglanm~g) cozgii kopuglarln~ 0.6 kopug/makina/ 
saatten 0.4'e indirmek mumkiin olabilmigtir. 
h e k  6.30 Ne yanmazhk apresi giirmiig kesikli PES 
iplik. 

Bu iplik apre iglemi giirdiigiinden her hag11 mad- 
desinin yaplgmasmna imkan vermeyecek bir yaplya 
sahiptir. lplik %14 hag11 alacak m l d e  tek banyo- 
lu hag11 makinasmda CE ve modifiye nigasta 
kangm ile haglllanmtgtn. 

Diigiik oranda hag1 uygulanmasm ragmen yiiksek 
luzh rapier tezgahlarda (470 atkl/dk) randlmanl 
%85 den 948'e yukseltmek miimkun olabilmigtir. 

CE haglllnm uygulanmaa ile daha once 5.4 olan 
Fijzgii kopuglan 1.5'in alhna indirilebilmigtir. 

Buradaki bir kaf 6rnek iyi uretim gartlannda elde 
edilen sonuclan gostermektedir. Bu ozelliklerdeki 
sonuclan degerlendirirken iplik kalitesinin makina- 
lann durumunun ve &an lann  becerisinde dikkate 
al~nmasl gerektigi unutulmamalldrr. Butun bu 
faktorler hagdclmn kendi igletmesindeki tecriibele- 
rini mukayese imkaninl zorlaghnr. Daha once de 
deginildigi gibi hag11 maddelerinin kotu iplikten 
iyi iplik yapmas] mumkiin olamadl& gibi negatif 
faktorleri de karylamasl mumkiin degildir. 
3.3. t)n ~uamele  

Bilindigi gibi polyakrilat hag11 maddeleri suda- 
ki ~ozunurliikleri ve alkalilere dayanlklillgt nede- 
Nyle hay1 siikme iglemlerinde di@ hag11 maddele 
rine gore daha kolay uzaklagtmllr. Bu avantajlar 
her ne kadar bazl i6zellikleri farkllllk gosteriyor ise 
de yeN hagd maddesi CE' de de mevcuttur. 
Hqil  Sakme 

Nigastamn enzimatik muamelesi gerekmediginde 
CE/Nigasta kanglm ile haglllanmtg kumag aqk en 
ylkama makinalarlnda alkali ile muameleyle 
siikiilebilir. lgletme wrtlanndaki iplik hag11 siikme 
rqetesi aSagtdaki gibidir. 

3 gA NaOH (%1W 

. . 

Bu muamele genellikle 80' C yaplhr. S~kll& fazla 
olan kumaglaida %8100 an  emdinne ve beklme 
baganh sonuflar vennektedir. 

Laboratuvarda yapllan denemelerin sonuqlarl 
$kil8' de giisterilmigtir. 

Burada g o ~ l e n  egrilen numunelerin bir miktar ge- 
dime tabi tutuldugu Ahiba laboratuvar ylkama 
makinaayla elde edilmigtir. Akrilatln, akrilat/ 
niwsta kanglmna nazaran daha cabuk siikulmesi 
gaglrtlcl degildir. 

Yine PES/pamukta %I00 pamukluya nazaran 
siikulme daha kolaydlr. Tecriibeler bez iizerinde 
560.3 hag11 kalmasl iyi bir hag11 siikme olarak 

vastflandlnlabilir. Diger bir deyi~le bezin iizerinde 
kalan az miktarda hag11 ilerki iglemlerde sorun ya- 
ratmaz. 

Laboratuvar callgmalannda uygulanan sureler 
pratiktekine uymaz. Laboratuvarda uzun sure alan 
igleme, isletme gartlannda cok daha kisa siirede 
ulagllabilir. Kumag kaliiesine ve ylkama ~iddetine 
be11 olarak ha@ jllkme icin gerekli sure 1-2 dakika 
arasmda degigir. 
Beyilzlatma 

Pratik tecriibeler gayet bez CE/Nigasta kanglm 
ile hag~llanm~g ise gerekli oldu* dummlarda iin 
ylkama yaphadan da beyazlahlabilir. Tabi ki bu 
iglem standart bir beyazllk ve temizleme efekti bek- 
lenmiyor ise uygulanabilir. 

Agaglda denenmig ve test edilmig agartma 
recetesi verilmektedir. 

Agartma R-tesi: 50ml/L H,O, (%35'lik) 
(Ham Kumag) 23 d / L  NaOH 38 Be 

lOml/L Silikat 38 Be 
7gL  Kieralon CD 
0.4 Stkma g/L %I00 MgU, 6H@ 

Hag11 SGkme Derecesi 9 Tegewa 
Beyazllk 82 
Hidrofilite 6sn/an 

Bu cozelti emdirildikten sonra kumag bir gece bek- 
letilir ve slcak suvla vlkanrr. CE haslllnln alkali 
stabilitesi yiiksek oldigundan ham beze hafif pat- 
batch agartma yapmakta mumkiindur. 


