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Yeni CE hasil maddesi enteresan izellikleri olan bir
maddedir.Bu madde akrilatlarda mevcut biitiin po-
zitif bulgulan tasidi$r gibi klima sartlarina uygun
kolay tasinabilmesi gibi avantajlari vardir. Uygu-
lama alam cok genis olup, mevcut hertiir iplige uygu-
lanabilir. Isletme tecriibeleri herhangi bir kisitlama
olmaksizin biitiin elyaf dokuma sistemlerine uygun-
dur. Suda kolay c¢oziinmesi ve alkali stabilitesi ter-
biye igletmelerinde ekonomik iiretimi saflamak-
tadir. Biyolojik bozulmaya ugrayabildiinden mev-
cut gevre kanunlarimin gereksinimlerini karsgilamak-
tadir,

PRAXISERFAHRUNGEN MIT EINER NEUEN
POLYACRYLATSCHLICHTE

Schlichte CE ist ein neues Schlichtemittel auf Acry-
latbasis mit einem interessanten Eigenschafisprofil.
Bei Erhalt aller positiven Eigenschaften der bisher
bekannten Acrylatschlichten konnten die Nachteile
wie erschwerte Handhabung und Klimaempfind-
lichkeit bei dieser neuen Schlichte eliminiert wer-
den. Das Produkt zeichnet sich durch eine un-
gewlhnliche Einsatzbreite aus. Es konnen damit alle
gingigen Stapelgarne geschlichtet werden. Die bi-
sherigen Praxiserfahrungen bestitigen, dass es auch
beziiglich des Websystems fiir fasergarne keine Limi-
tierung gibt. Die gute Wasserloslichkeit und hohe
Alkalivertriglichkeit sind Eigenschaften, die in der
Gewebeveredlung ein produktionssicheres und kos-
tengiinstiges Arbeiten ermdglichen. Schlichte CE ist
biologisch eliminierbar und erfiillt damit die derzei-
tigen gesetzgeberischen Auflagen.

~ PRACTICAL EXPERIENCE WITH A NEW POLY-
- ACRYLATE SIZE

Size CE is a new acrylate sizing agent with an inter-

esting range of properties. This new sizing agent re-

tains all the positive qualities of the existing acry-

late sizes-but without their drawbacks, such as more

difficult handling and susceptibility to the climatic

*H Leitner, P., Diirbeck ve K.Stdhr'iin Melliand Textilberichte
1989, 12, 893-897'de yayinlanan "Praxiserfahrungen mit einer
neuen Polyacrylatschlichte” baghkh yazisindan gevirilmigtir.
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conditions. The product is distinguished by an ex-
tremely wide range of potential applications, and it
can be used for sizing all the staple - fibre yarns cur-
rently on the market. Plant experience fo date has
also confirmed that it is suitable, without restric-

tion, for all stapel - fibre weaving. systems. The good

water - solubility and high alkali - stability of the
product are properties that contribute to more relia-
ble and economical production in the fabric process-
ing sector; also, Size CE is bioeliminable and thus
satisfies the requirements specified by the current
legislation.

 LGIRIS

Son yirmi yildir atkt atma oranlarindaki ve
kumag enlerindeki artis dokuma makinalarinin
iiretimini beg misli artirmgtir. Yiiksek performanslh
dokuma makinalan iplik kalitesinde bazi talepler
ortaya koydugu gibi hagil sckme, alkalilere daya-
niklilk ve bunun yaminda g¢evre sorunlarinin
yogunlasmas: ile birlikte dokuma sektoriinden de
daha siki gereksinimlere dolayisiyla yeni hagil
maddelerinin gelismesine ortam hazirlanugtir.

En son gereksinimlere cevap verebilecek gekilde
gelistirilmis ve makalede 3256 olarak gegecek pol-
yakrilat hasil maddesi iiretim gartlarinda uzun siire
denenmistir. Bu makalede ticari olarak CE hagih
diye bilinen bu madde ile yapilan tecriibeler an-
latilmig ve tartigilmagtir.

2, MODERN HASIL MADDELERINDEN
BEKLENTILER

Gegmigte yeni hasgil maddesi geligtirilirken bek-
lenilen hususlar daha ziyade iplige yapigma giicii ve
sokiilmesinde kolayhk iken bugiin yeni hagil madde-
si geligtirilirken kumag iretimindeki degigiklikleri
ve acil ekolojik sorunlarn da cevaplandiracak
sekilde galigmalar yapilmast gerekmektedir. Hagil
maddesinden beklenilen en 6nemli faktérler asaglda
belirtilmistir.

HASILLAMA  Yapigma Giicii Yiiksek
Elastikiyet "
Kopiirme Potansiyeli Simirh
Film meydana getirme "
DOKUMA Klima Stabilitesi Yiiksek
ONMUAMELE Kolay Sokiilebilme "
Alkalilere Dayamklilik "
Yikama Cozeltilerine
dayanma "
ATIK Kolay o
Uzaklastirilabilme %80'den
yukari

2.1, Teknoloji/Maliyet
Hagillama ve dokumada hagil maddelerinden
yiiksek elastikiyet ve iyi yapigma giicti beklenir.
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Ayrica klima gartlarina da dayankl olmalidir.

Sayet yapigsma ¢ok yiiksek olursa makina dur-
dugunda ¢bzgii iplikleri silindirlerden kolaylikla
ayrilamaz. Aynica kurumug ipliklerin ayrilmasi da
daha zordur.

Film tabakasi ¢ok sert oldugu takdirde ipliklerin
iglenme kapasitesi azalir ve sonugta dokuma maki-
nasinda iplik gerilimlere tabi kaldiginda iplikte
zamansiz agir ylikleme meydana gelir. Bu da agin
¢ozgii kopuglarina ve tagan liflerin katilagmasina
neden olur ki bu durumda liflerin birbirine tutunma
egilimindeki artiy nedeniyle sorunlarin ortaya
¢ikmasina yol agar.

Klima gartlarina dayanikli olmayan hagil mad-
desi ile gahisildiginda yiiksek rutubetli dokuma sa-
lonunda hagil filminin yumugamasi sonucu ¢dzgii
ipliklerinin yapigmas: sorunu otaya ¢ikar.

Gegmigte hangi hagil maddesinin kullanilacag
hususunda karar verilirken oncelikle maddenin kilo-
gram fiat dikkate almirdi. Bugiin ise hagil madde-
leri hagillama ve dokumadaki etkileri ve hagil

' sbkmedeki durumlarmma gore segilmektedir. Hagil-

lama etkilerinin degerlendirilmesinde en 6nemli
kriter dokuma verimidir. Hagihn iplige yapisma
giicli arthk¢a ve meydana gelen filmin elastikiyeti
yiikseldikge dokuma verimi artmakta, kopuglar
azalmakta ve iiretilen bezin kalitesi gelismektedir.
Egbers ¢ozgii kopuglarinin dokuma verimi ve kumag
kalitesine etkilerini genig olarak gostermigtir.

Sekil 230x30 tex (20 Ne) pamuk ipligi ile 60x60
sikhikta (incte) farklh hagil maddeleri ile %85 ve
%91 verimde tiretilmis kreton kumagin dokuma ma-
liyetlerini gostermektedir.

Dokuma ve Hagil Maliyet

Degigken Giderler Sabit Giderler Hagl Maliyeti
S . {2.B. Kapital- Raumkosten)
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Dokuma Verimi __ 85% 91%
Sekil 1. 100 m. kumag igin maliyet '

Kumag hava jetli tezgahta 650 atki/dk. hizla do-
kunmugtur.

Birinde hagil olarak diigiik vizkoziteli CMC ve
nigasta 1:4 oraminda %12 hagillama ile digerinde ise
CE hagih ve nigasta karigitmi 1:1.7 oraninda %10
hagil alma ile galigilmigtr.

CE/nigasta kanigim ile hagil maliyetinin daha
yiksek olmasmna ragmen yliksek dokuma verimi
nedeniyle toplam maliyeti 67,50 D.M. den 65.80
D.M.'ye diigiirmek miimkiin olabilmigtir. Boylece tez-
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gah bagsina yillik tasarruf yaklagik 2000 D.M.'a
ulagmugtir. Bu maliyet mukayesesinde kumas kalite-
sindeki artigtan dolay: saglanan maliyet azalma-
lan dikkate alinmamistir.

Bu maliyet etiidiinden goriilecegi iizere dokuma ve-
riminin dokuma maliyetinin azalhlmasinda anah-
tar fonksiyonu oldugu goriiliir. Dokuma veriminde
saglanan belirgin gelisme nedeniyle hagil maliyeti-
nin toplam maliyete etkisi oldukgca azdr.

Kullanilan ipligin kalitesine deginmeden
hagillama ve dokuma teknoloji ile ilgili goriigler ek-
siktir. Bozuk bir ipligi diizeltme hagilin fonksiyonu
degildir. Ancak hagil normal egirme kalitesindeki
bir ipligin dokunabilirligini saglamalidir. Hagil-
lama agisindan egirme Kkalitesinin degerlendi-
rilmesindeki kriter mukavemet, uzama ve degigim
katsayilarim kapsar. Uster istatistikleri iplik
degerleri agisindan iyi bir yol géstericidir. Degerler
istatistiklerde en az %25-50 arasinda olmalidir.

2.2, Kumagin Iglenmesi

Bugiin kumasg iiretiminde gok gesitli iplikler ve
harmanlar kullarulmaktadir. Bunun sonucu olarakta
kullanilan hagil maddesinin farkh yikanma, alkali
goziiniirliigii veya diger hagil maddeleri ile uygun ol-
mamalan farkh hagil sbkme gartlar1 gerektirir. Bu
da gesitli kumag kalitelerinde 6n yikamalan gerek-
tirir ki sonugta iiretim akimi aksadig1 gibi maliyette
artmaktadir.

Cesitli kalitedeki kumaglar1 aym sartlarda ve
makinalarda banyoyu degigtirmeden 6n muameleye
tabi tutarak maliyette tasarruf saglamaya dogru
yonlenme artmaktadir.

Biitlin bunlar hagildan da asagidaki beklentileri
beraberinde getirmigtir:

-Degisik hagil maddelerini igeren yrtkama banyo—
suyla uyumluluk

-Agartma maddeleri ile iyi uyum

-Genig PH sahasinda kolay yikanabilme

-Alkalilere dayamiklilik.

2.3. Ekoloji

Tekstil Isletmelerinde atiklardaki kirlenme
yiikiiniin %70'i hagil maddelerinden gelmektedir.
Atik su muamele igletmesinin yiikiinii azaltmak igin
atik suya gecen hagil maddesi miktarini miimkiin
oldugu kadar diigiik tutmak gereklidir.

Bu ise;

-Tabii hagil maddeleri ile yuksek verimli sente-
tik hagillan birlikte kullanarak,

-Sentetik hagilin geri kazanilmasi/devri dai-
miyle saglanabilir.

Bu belirtilen hususlardan birincisi igin tabii hasil -
maddeleri ile birlikte yiiksek hizli dokuma makina-
larinda verimi arttinirken ¢ozgii ipliklerine fazla
yiikleme yapilmadan uygulanabilecek sentetik
hasil maddesini gerektirir. Prensip olarak biolojik
olarak bozulabilen veya uzaklagtinlabilen sentetik
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hagil maddeleri bu uygulama alani igin uygundur.

Diger taraftan hagil geri kazanma iglemleri uygu-
lanacagy zaman kullanilacak polimerin biolojik ola-
rak bozulmamas: gereklidir. Rejenere edilen hagilin
depolamada ayrigma nedemyle verimini kaybetme-
mesi gereklidir.

Bu makalede tartigilan hagil maddesi CE, hidro-
fobik grubu olan bir polyakrilattir. Tuz ihtiva etme-
yen karboksi metil selliiloz ve nigasta ile birlikte
kullamlabileceginden ozellikle kesikli liflerin

hagillanmasi icin uygundur. Biyolojik olarak uzak-:

lagtirilmasiyla ilgili testlerin sonuglarn Sekll 2 ve
Sekil 3'de belirtilmigtir.
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Sekil 2. Hagilin Uzaklagtirilmas:. Statlk Test CE Hagih/
Modifiye Nisasta, CBS= COD Aktive edilmig camur.

Hagilin 7 giin igerisinde iyi bir gekilde uzak-
lagthrilabilmesi polimerin aktive edlln'us camur ta-
rafindan adsorpsxyonu sonucudur.

Bu husus, bu siire icersindeki diigiik BOD ile
dogrulanmaktadir. CE Hagih statik testin sonunda
hemen hemen tamamen kantitatif olarak uzak-
lagtinlmigtir.

Diger metodlar yaninda modifiye edilmis Zahn/
Wellens testi de sik sik uygulanan bir yontemdir.
Aktiflestirilmis camur iizerinde 22 °C'ta 28 giin
siireyle incelenebilen basit bir su aritma tesisini ih-
tiva eder. Test yeterli O, konsantrasyonunda
yiiriitiiliir. Bu test metodu adaptasyon iglemlerinde
uygulanmasina imkan saglamaktadir.

Diger sentetik hagil maddeleriyle oldugu gibi CE
hagih ile hagihin iyi yikama tertibati olan yikama
makinalarinda sokiilmesinden sonra geri ka-
zanilmasi miimkiindiir. Ancak bu metod ile ulagilan
geri kazanma oram %50 simirini pek agmadigindan
bu probleme bagka ¢dziimler aranmalidir. PVA'nin
ultrafiltrasyon ile geri kazanilmas: tecriibe gerekti-
rir. Acicon iinitesinde yapilan aritma tecriibelerinde
ultrafiltrasyon ile CE hagjilimin geri. kazanila-
bilecegi goriilmiigtiir. Bu sorunun agikliga kavugmasi

| - i 5
Camur 1 3 7 14 28 28

Adsorb- Cokme

siyonu

Zaman (giin) —

Sekil 3. Hagihn Uzaklaghriimas.. Statik Test ve Demir III
Kloriir ile Coktiirme. -

igin yiiriitilmekte olan aragirma projesinin sonug-
lanm beklemek zorundayiz. -

3.PRATIK TECRUBELER

CE hagihnin piyasaya ilk g¢ikigindan beri kul-
lanim alam oldukg¢a geniglemigtir.

Bugiin pamuk, viskoz rayon, PES/Viskon, yiin,
PES/Yiin ve kesikli PES ipliklerin hagillanmasin-
da bagarnyla uygulanmaktadir.
3.1.Hasillama

Polyakrilat hagillan genillekle sivi halde sati-
hirlar. Bu yeni hagil maddesi de sividir. Ancak diger
hagil maddelerinden diigiik viskozitesi ile ayrilir. Bu
iiriiniin avantaji cok kolay olgtilebilmesidir.

Klima Stabilitesi

Akrilat esash hagil maddeleri rutubete hassas o-
larak tanmirlar. Bu yeni madde ile bu sorun ertadan
kalkmgtir. CE hagilh rutubete kars:i hassas degildir.
Kuru hava sartlaninda da kullanulabilir. Tek bagina
kullanilabildigi gibi nigasta tiirevleri ve tuz ihtiva
etmeyen karboksi metil selliiloz ile birlikte de kul-
lanilabilir.

Kabuk Meydana Getirmesi

Bazi sentetik polimerlerin makina durdugu zaman
onemli sorunlara yol agabilen kabuklagma meyli
vardir. Yapilan tecriibeler CE'nin yiiksek konsartras-
yonlarda ve uzun siire beklemede dahi kabuk-
lagmadigimu gostermektedir.

Tiiylidliik -

Hagillanmug ipligin tuylulugu egmne sisteminin

yaninda kullanilan hagil maddesi ve hagillanma

teknolojisinden de biiyiik 8lciide etkilenmektedir.
Dengeli yapigma saglayan elastik CE hagih ¢bzgii
ipliginin tiyliiliflinlin azalmasina yardimc olur. -

Ipligin yeterli biikiim faktéri oldugunda ve
hagillamada 1slak ¢apraz alma uygulandiginda op-
timum sonuglar alinmaktadir.
Hagsil Regeteleri

Burada tartigilan hagil soguk olarakta uygula-
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nabilir. Ancak malijret agisindan CE hagili genel-
likle nigasta ile birlikte kullanildifindan iki iiriin
birlikte kaynatilabilir.
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Sekil 4. Pamuk icin receteler; CE hagili/Nigasta tirevi.

Sekil 4, 1:1 oraninda nigasta ile kangtirlmg ve

" %130 sikma efekti ile caligan CE hasih icin 6rnek

regeteleri gostermektedir. Hagil konsantrasyonu,
egriden iplik numaras: Ne/¢bzgii tel adedi ile iplik
tipinin (renkli/kuru, renkli/yas) kesistigi noktadan
alinabilir. Noktah cizgi ile gosterilen ornekten
goriilecegi iizere 35-41 Ne yaklagik 8000 adetlik
¢bzgii ipligi icin sayet iplik ham ise yaklagik %14

hagil gerekmektedir. Ayni adette ¢ozgii igin 1slak/
renkli iplik %12.8, kuru/renkli iplik ise %11.3 hagl
gerektirmektedir.

PES/Selulozik harmanlan igin yaklagik %25-30
daha fazla hagpil kullamilmalidir. Hagil karigim
oraninda CE miktarim arttirmak yararhh olmak-
tadir.

3.2, Dokuma

Pratikten alinmig bazi &rnekler verilecek ve
tartigilacaktir. .
Ornek 1. (Sekil 5) 41 Ne parnuk ipligi tek banyolu
hagil makinasinda %17 has;il alma oramyla
hagillanmigtir. Hagillanmig iplik 500 atki/dk'da
cahigan hava jetli makina ile dokunmugtur. Iplik
kalitesinin ¢ok iyi olmamasina ragmen ¢ozgi
kopusglan %0.4-1.0 makina/saat bulunmugtur ki bu
iyi bir degerdir. Dokuma randimari %95 dir.

Daha dnce aym iplik yiiksek oranda nigasta ile
%19 hasil alma oraninda hagillanmug ve randiman
% 85 bulunmugtur. '

Omek 2, 50 Ne boyal: pamuk iplii, renge bagh ola-
rak %12-14 hagil alma oraniyla hagillanmug ve 350
atki/hizli rapier tezgahta dokunmugtur. CE
hagilinin kullanilmastyla dokuma randlmam %83
den %89'a yiikselmigtir.

Omek 3. 35 Ne Parlak viskon. Dokumada bu iplikte
uguntu ¢ok olmaktadir. Bugiin bu iplik CE/CMC
kannisgimi  ile %7.5 hasil alma yiikinde

Uriin: Pamuk, Nm 70/70, Siklik 41,5 / 355L 1/1
Dokuma makinasy: Hava jetli 500d/dak, ¢ozgii adedi:6700

. Akrilat/Nigasta CE Hasil/Nigasta
Kangim Oram: 1:34 1:25
Hagil Orant: %19 %17

Ornek 1.

Uriin: Parlak viskon, Nm 60/100, Siklik 54/26, L1/1
Dokuma Makinas:: Rapier 370 d/dak Cozgi adedi: 8200

Uriin: Pamuk, renkli, Nm 85/68, Siklik 59/23, L 1/1+A4/1
Dokuma Makinasi:Rapier 350d/dak Cozgii adedi:8000-9000

PVA / Nigasta CE Hagil/Nigasta
Karnisim Orani: 1:25 1:25
Hag1l Oran: 14-16% 12-14%
Ornek 2.

Uriin; PES/Viskon (50:50) Nm 50/34 Siklik 45/22, K2/1
Dokuma Makinas:: Rapier, 360 d/dak Cozgii adedi: 7700

Akrilat/CMC CE Hags1l/CMC Akrilat/Nisasta/CMC CE Hagil/CMC
Kangsim Oran: 1:27 1:1,2 Kanigim Crani: 1:2:2 1:23
Hag1l Orani: 6,5% 7,5% Hasil Oran: 18% 14%
Omek 3. Ornek 4.
Sekil 5.
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caligtlmaktadir. Uguntuda ¢ok fazla azalma
saglanmigtir. Rapier tezgahtaki (370 atki/dk) ¢bzgii
kopusu 0.4-0.5 makina/saattir.

Ornek 4. (50:50) PES/Viskon kangimi 30 Ne 2/1 dimi
6rgii, Rapier tezgahi (360 atki/dk) dokunmugtur.
Prosesdr nedeniyle hagilda hi¢ nigasta kullanil-
mamugtir. CE hagih diigiik viskoziteli CMC ile ka-
nghnlmig %14 hagil almada ¢ift banyolu hagil ma-
kinasiyla olumlu sonuglar alinmigtir. Dokuma iglet-
mesi 0.36 ¢bzgii kopusu/makina/saat ile %94.5 ran-
diman elde etmigtir. Bu kumag konstriiksiyonu bez-
ayag ile de iiretilmigtir. Ancak burada CE oranim
%30 arttirmak gerekmigtir.

Ornek 5. Son zamanlardaki akim yiin ipliklerininde
pamuklu fabrikalarinda iiretilmesidir. Bu 6rnekle 24
Ne tek kat yiin ipligi CE ve orta viskoziteli nigasta
hagil ile %22 hagillamaya tabi tutulmustur.

Her ne kadar yeni regetede CMC kullamlmarms
ise de (bdylece daha ucuz hasil kullanimi
saglanmig) ¢6zgili kopuslarimi 0.6 kopug/makina/
saatten 0.4'e indirmek miimkiin olabilmigtir.

- Ornek 6. 30 Ne yanmazhk apresi gormiig kesikli PES
iplik.

Bu iplik apre iglemi gordiigiinden her hagil mad-
desinin yapigmasina imkan vermeyecek bir yaprya
sahiptir. Iplik %14 hagil alacak gekilde tek banyo-
lu hagil makinasinda CE ve modifiye nigasta
kanigimi ile hagillanmugtir,

Diigiik oranda hagil uygulanmasina ragmen yiiksek
hizhi rapier tezgahlarda (470 atki/dk) randimam
%85 den 94.8'e yiikseltmek miimkiin olabilmistir.

CE hagihmin uygulanmas: ile daha dnce 5.4 olan
¢Ozgili kopuglan 1.5'in altina indirilebilmigtir.

Buradaki bir kag¢ drnek iyi Giretim sartlarinda elde

edilen sonuglar gostermektedir. Bu &zelliklerdeki
sonuglan degerlendirirken iplik kalitesinin makina-
larin durumunun ve ¢alisanlarin becerisinde dikkate
alinmas1 gerektigi unutulmamalidir. Biitiin bu
faktorler hagilaimin kendi igletmesindeki tecriibele-
rini mukayese imkanint zorlaghinir. Daha dnce de
deginildigi gibi hasil maddelerinin koéti iplikten
iyi iplik yapmasi miimkiin olamadig gibi negatif
faktdrleri de kargilamas:1 miimkiin degildir.
3.3. On Muamele

Bilindigi gibi polyakrilat hagil maddeleri suda-
ki ¢oziiniirliikleri ve alkalilere dayanklihig nede-
myle hagil sbkme iglemlerinde diger hagil maddele-
rine gore daha kolay uzaklagtmlir. Bu avantallar
her ne kadar bazi 6zellikleri farkhhik gosteriyor ise
de yeni hagil maddesi CE' de de mevcuttur.
Hagil S6kme

Nigastanin enzimatik muamelesi gerekmediginde
CE/Nigasta karigtmu ile hagillanmis kumasg acik en
yikama makinalarinda alkali ile muameleyle
sokiilebilir. Isletme gartlarindaki iplik hagil sokme
recetesi agagidaki gibidir.

.M

Uriin: Yiin, Nim 40/40, siklik 23/22, L 1/1
Dokuma Makinas:: Rapier, 400 d/dak Cézga adedi: 3000

08 _
Garnbeschwerung
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Akl'llat/NlﬁﬂSta/CMC CE Hagiht / Nigasta
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Kangm Orami1:3,5:05 1:35
Sekil 6. ‘

Urtin: Trevira CS (%100) Nm 34/34, Siklik 30/22,4 1/1
Dokurmna Makinas: Rapier, 440d /dak, Cézgh adedi: 4300
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I’V-A / Nigasta / CMC  CE Hagqh / Nigasta

Kangim Qrani: 10:1:1 1:2
Sekil 7.
Pamukluy,
Hagl alma: %7,
Hagil sBkme recetesi: 2g/1 Kleral:m OLB Konz
3 g/1 NaOH (%100)
Kalan hagil % 80°C
1,5 - -
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Sekil 8. Pamuklu Kumagta Hagil Sékme Denemeleri.
TEKSTIL VE MAKINA YIL: 4 SAYI: 19 SUBAT 1990
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PES / Pamuk,
Hasil alma %7,
Hagil S8kme Regetesi: 2 g/1 Kieralon OLB Konz.,
3 g/1NaOH (%100)
Kalan Hagil (%) 80C
1,5
W
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Sekil 9. Hagil Sékme.

Bu muamele genellikle 80° C yapihir. Sikhig1 fazla
olan kumaglarda %80-100 &n emdxrme ve bekletme
baganh sonuglar vermektedir.

Laboratuvarda yapilan denemelerin sonuglar
Sekil 8' de gosterilmigtir.

Burada goriilen egrilen numunelerin bn' miktar ge-.

rilime tabi tutuldugu Ahiba laboratuvar yikama
makinastyla elde edilmigtir. Akrilatin, akrilat/

nigasta kangimina nazaran daha gabuk sokiilmesi

sagirtice degildir.

Yine PES/pamukta %100 pamukluya nazaran
sokiilme daha kolaydir. Tecriibeler bez iizerinde
%0.3 hagil kalmas:1 iyi bir hagil s6kme olarak

- TEKSTIL VE MAKINA YIL: 4 SAYE: 19 SUBAT 1950

vasiflandirilabilir. Diger bir deyigle bezin iizerinde
kalan az miktarda hagil ilerki iglemlerde sorun ya-
ratmaz.

Laboratuvar caligmalarinda uygulanan siireler
pratiktekine uymaz. Laboratuvarda uzun siire alan
igsleme, igletme sartlarinda ¢ok daha kisa siirede
ulagilabilir. Kumag kali‘esine ve ylkama siddetine
bagh olarak hagil sdkme icin gerekli siire 1-2 dakika

_arasinda degigir.

Beyazlatma

Pratik tecriibeler sayet bez CE/leasta karigimi
ile hagillanmug ise gerekli oldugu durumlarda &n
yikama yapilmadan da beyazlatilabilir. Tabi ki bu
iglem standart bir beyazlik ve temizleme efekti bek-
lenmiyor ise uygulanabilir.

Asagida denenmig ve test edilmis agartma
recetesi verilmektedir.

Agartma Regetesi: 50 ml/L H,0, (%35'ik)

(Ham Kumas) 23 ml/L NaOH 38 Be
10ml/L Silikat 38 Be
7g/L Kieralon CD
04g/L MgClz, 6H20

-~ Stkma %100

Hagil S6kme Derecesi 9 Tegewa

Beyazhik 82

Hidrofilite 6sn/cm

Bu ¢dzelti emdirildikten sonra kumasg bir gece bek-
letilir ve sicak suyla yikamir. CE hagilin alkali
stabilitesi yiiksek oldugundan ham beze hafif pat-
batch agartma yapmakta miimkiindiir.



