
6zel halde m2 kiitleli dinamik absorberin ml garh, m1 kiitlesi genliginin her t an~nda s h  olmas~ 
kiitlesine elastik tesbit edildigi yaylann yay k t -  demektir. m,, J2 ve L2 biiyiikliiklerine degigtinnek 
sayllar~nln aynl al~namayaca& sonucu ortaya olas~llg~ mevcut degilse ve bu yay katsay~lan 
qkmaktadlr. araslnda degigiklik yap~larak (21) gartl 
(-m@+k3+k4 [ -J@+I&k3+4)1- Gl(k-W = O.... (20) saglanabilir. Diger taraftan iiidn 

elde edilir. 
kl=k2=k, 11=1~b,  k3#h ve I ~ b = b  
ozel halinde rewnans garh 

olarak bulunur. 
Bu dummda r ewnaw gegn: hali yaln~zra 

ktitlesine ait biiyiikliiklere bag11 olmay~p ml 
kiitlesininkene de baghdu, 

~ r t l a n n ~ n  geqeklegmesiyle genligi sonsuz olmak- 
tadu. 
3. TARTISMA 

Tekstil makinalannm hemen hemen hepsinde 
dengelenmemig kuvvetlerin tamamen ortadan 
kaldmlmas~ miimkiin olmad~&ndan bunlardan kay- 
naklanan titregimlerin gerk makinanm kendisine 
gerekse makinan~n tesbit edildigi zemine etkisi 
mutlaka azalttlmahd~r. Bu cahgmada, tekstil ma- 
kinas~mn rijid bagland@ ve tekstil makinasmdan 
oldukq biiyiik biu beton kiitle i m e  m2 kiitleli bir tit- 
repm absorberi yerlegtirilerek teorik bir model 
diigiiniiliip sonuflar yine teorik olark elde edilmigtir. 
Hif giiphesiz ki titregim absorberi tekstil maki- 
nasmda ortaya qkacak dengelenmig kuwetlerin so- 
nucu ortaya #an mrlanmg tihgimlerin genligini 
azaltmakta hatta m2 kutlesine bagh a lann elas- 
tikliklerini uygun m k  slhr yapma LI' a miimkiin 
gtiriilmektediu. Snum elemanlann~n dinamik absor- 
bere yerlegtirilmesi, qal~gma biilgesinde titregim 

genliklerini rezonans biilgesi dahil azaltmaktad~r. 
Bu cal~smada m, kiitlesi vavlarla m~ kiitlesi ta- . . 
bamna tesbit edil& olarak-digiiniildi; Uygulama- 
da m1 kiitlesine yine elasti fakat ucunda m2 kiitlesini 
tag~yan bir pbuk ankastre olarak baglanabilir. Tur- 
bo - jeneratorler de kiitleli ankastre fubuk geklindelci 
tihgim absorberi uygulanmaktadu. 

Memleketimizdeki tekstil makinalarmn ti- 
tregim analizi ne yaz~k ki yapdmamghr. Hatta 
makinalann zemine tesbit tarzmda da gerekli iti- 
nanln yeterince gosterildigi olaah& da zaylfhr. 
Teorik caligmalarda tekstil makinalannda ortaya 
qkan dengelenmemig kuwetin F = F s W  tarzlnda 
olmasl da bir varsay~mdu. Fakat biiyle olmasl 
olas111& da fazla goziikmektedir. Varsaylmdan 
hareket ederek bulunan teorik @ziim ve sonuqlann 
uygulamada yiizde yiiz do@ sonu$ vremesi de bek- 
Ienmemelidir. Zira tekstil m a k i ~ ~ ~  ve onun bulun- 
du& zemin fiziksel ortam olarak matematik mod- 
elle tlpahp aynl olmasl ancak bir raslanh sonucu 
ortaya qkabilir. En do@ olan~ fiziksel modeli esa 
olmak, bu fiziksel model ozerinde 6@mler olmak ve 
titre~im analizini yapmak gerekir. Bu teorik 
phgmanln boyle bir ~ahgmaya ilk bakamak tegkil 
edecegi kanaatini tapmaktaylm. Titnqim absorberi 
ile titregim genlikleri diigiiriilmesi bile miimkiin ola- 
bilmektedir. 
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Cerqevesinde Bursa 
~ e k s t f l  Sektoriinde 
Piyasa Yaplsi* 

Gllzin ERLAT 
m.Dr.  

orta Dogu Teknik hiversitesi ANKARA 

Bu ~ahgnmda Bursa Tekstil Sekt8riiniin yaptst, 
ffretim ngamalan @z8niine alrnarak, yogunk$ma ve 
verimlilik 8l~iitleri ~er~coesinde incelenmigtir. Bu 
iiretim agamalarrndnn en yiiksek yogunlagma 
oranrna sahip olanlnr, srrasryla, elyaf-iplik, ha~rl 
ve konfeksiyondur. Verimlilik o l~i i t ler i  ele 
alrnd~g~nda ortaya ~ ~ k a n  sonuc, Bursa Tekstil 
Sektoriinde "motor" olma $leoini yiiklenen, vmmmli- 
li@ yiiksek, sertnaye yogun teknoloji kullanan iiretim 
a$amalarrnrn bagrnda elyaf-ipli&n geldi&dir. "19 
ve daha fazh tezgnha sahip igyerleri" bi~iminde 
tan~mlanan Dokuma 4, hem ki$i bapna verimlili@n 
m yiikek oldugu iiretim ngamasr oJma iizelli@ne sa- 
hiptir, hem de sermaye yo&n tekniklerin kul- 
lanr1drH.I ve Bursa Tekstil Sektorii aflslndan 8nemli 
olan bir iiretim a$anrasrdrr. 
CONCENTRATION AND PRODUCTIVITY IN 
BURSA TEXTILE INDUSTRY 
In this study, we have investigated the structure of 
the Bursa Textile Sector, with respect to the stages 
of production involved, using concentration and pm- 
ductivity measures. The stages of production with 
the highest concentration ratio are fibers and threat, 
and ready-made garments, respectively. In terms of 
all the productivity measures, the production stage 
which has the highest productivity, which also 
uses capital intensive technology and, which is, 
thereby, the most dynamic of all, is fibers and 
thread. On the other hand, in terms of per capital 
pmductivity, the production stage Textile 4, which 
is defined as establishments with 19 or more loom 
and which used capital intensive techniques, comes 
f ist  and constitutes an important production stage 
for the Bursa Textile Sector. 

1. G m  
Bu aragtuma Temmuz 19wuba t  1989 tarihleri 

arasmda yapilan "Bursa Tekstil ve Hazu Giyim Sa- 
nayi Envanteri" ~allgmasl cercevesinde 
gerceklegtirilmigtir. Caltgmam amacl, adrndan da 
goriilebilecegi gibi, Bursa Tekstil Sektiiriindeki pi- 
yasa yaplsln~ aqklamaya yoneliktir. Dolapslyla, 
cegitli yogunlagma ve verimlilik olciitleri kul- 
lamhrak sektiirdeki ve bu sekt6ril olugturan iiretim 
agamalar~ndaki piyasa yapm belirlenmeye 
callg~lrmgtlr. Yogunlagmaya iligkin veriler, envan- 
ter phgmas~ icin Bursa'daki tiim idetmelere iliikin 
sapm bilgilerinden, verimlilige iligkin veriler ise, 
ornekleme sonucu wilen igyerlerine uygulanan 
"Satlglar ve Yahrlm" anketlerinden elde edil- 
migtir. 

fileyen alt biiliimlerde, ilkin verilere iligkim baa 
bilgiler verilecek, sonra yo@nlagma ve verimlilik 
idn cegitli 6lciitler kullamlarak, elde edilen bulgu- 
lar 1g1@da sonuclar yorumlanacakhr. 
2. VERfLERE iUSKh+l BAZI B ~ G ~ E R  
2.1. Tam Sayma f ligkin Olvllar 

hkin, bu ve bunu izleyen biiliimlerde sikfa kulla- 
nacaglmw, gozlem birimi olarak ele aldlglmrz 
"igyeri" kavramlnl a~lklamakla ige baghyahm. 
Normalde "igyeri" diye adawlan Vim, birden faz- 
la iiretim agamasrm biinyesinde bulundurmaktadu. 
Ancak, bu ~alqmada amac iiretim agamalanna 
iligkin (elyaf, iplik, dokuma hazuhk vb. gibi) bilgi 
toplamak ve yorumlamak oldugu icin, "igyeri" 
tanmu iiretim aymaslna ili&indir, yani nonnalde 
kullantlan igyeri kavramndan farklldu. Bu nedenle 
~ahgmam~zdaki "igyeri" say~s~,  Bursa'da gerfekte 
kargllag~lan igyeri sayrsmdan daha biiyiik o- 
lacaktu. h e i n ,  tiim i~yerleri gozaniine allnarak 
yapllan tam say~mda, iiretim agamasma yonelii o- 
larak taranan @yen saylsl 5694 iken, Bursa'da nor- 
mal tanlm sozkonusu oldugunda karplag~lacak 
igyeri saps1 4189'dur. Bundan biiyle. ~allgmada 
"igyeri" kavraml iiretim agamalanna y6nelik ola- 
rak kullanllacaktu. 

lkinci olarak, ele ald~&m~z iiretim a-lanm 
ve igyeri sayilanm Tablo l'de verecegiz. Bu tablo, 
daha sonra, omek w h i n e  de baz ol~@uracaktu. 
2.2.6mege i&kin Olanlar 

bnek  hacmini belirlemeye faltprken 6ncelikle 
Tablo l'de verilen iiretim a b m  giizden gqirerek, 
ay&da belirtece@miz gekilde davranmamn uygun 
olacagma karar verdik. 
-Elyaf ve ipligi birarada ele almak, aynca bu grubu 
orneklemeye sokmayarak, igyerlerinin tiimiinii 
giiziiniinde bulund- 

Birinci karann gerisinde yatan neden ~udur: Elyaf 
yapan beg igyerinden dordii aym zamanda iplik de 
iiretmektedir. 



Tablo I. Kitleye tllsldn fgyetl Ssyrlsn gosteren bilgiler vardu. byeri buyiikliikleri tezgah 
say~larina gore belirlemek istenildigi icin, 

h i m  Nay bri Sayfsf 1 igyerlerinin kumelendigi, daha fazla oldugu, tezgah 
sayllan bulunmaya qd~plmghr. 

Bu grupta ozellikle 6 ve 6 mn katlan tezgah 
sayllanndaki igyeri saydannm daha cok oldugu 
gorulmektedir. Bu nedenle dokuma, tezgah 
saplarm giire, 
1- 6 tezgaha sahip igyerleri : DOKUMA 1 
7-12 tezgaha sahip igyerleri : DOKUMA 2 
13-18 tezgaha sahip igyerleri : DOKUMA 3 
19 + tezgaha sahip igyerleri : DOKUMA 4 
olmak uzere dort alttabakaya aynlmghr. 

Bu bilgilerin i&nda  Tablo 2'de herbir tabaka- 
dan q i l en  omek says1 gosterilmektedir. 

Bu gartlar altmnda, 6mek hacmi 175 olarak belir- 
lenmigtir. Bu da ornege esas olacak tabakalardaki 
toplam igyerleri~n % 3J'dir. Ancak omek dqlnda 
tutulan ve "tam saylm" yapllmasma karar verilen 5 
elyaf, 28 iplik (iplik uretenlerin 4% apu  zamanda 
elyaf iiretmekte, dolapslyla elyaf-iplik iireten 29), 
4 nakq, 6 dokusuz yiizey iireten igyerleri de omek ha- 
cime eklendiginde toplum 214 (175+39) igyeri ta- 

Dokusuz y0zeyler 6 r m g  ve bunlardan anket bilgisi toplanm&r. 
Nakp 207 Son olarak, ome& giren i~yerleri haklunda ban 
TDPl AM I %QA ek bilder verelim IErlat, 19751. 

- 

Bu durumda elyaf ve iplik icin ayn ayn bilgi top- 
lamak (falqanlar, iicetim, girdi, vb.) zor, hatta im- 
kansm olacakhr. Nitekim anket uygulamrken elyaf 
ve iplik ifin ayri ayrl bilgiler toplanmaya 
cahgilmasina kargm, bu igletmelerden beklentilere 
uygun olarak ayn ayn bilgi almak mumkun ol- 
mamghr. Dolaymyla, elyaf ve iplik ifin toplu bil- 
giler elde edilmig ve bu grupta Bmekleme yerine 
sayun yapma yoluna gidilmi@ir. - Brode'de yalnlzca 4, dokusuz yiizeylerde ise 6 
isveri olduliundan bunlar da 6mek kawmma sokul- r -  - - -  -- 
&ylp, ta; saylm yapllmasmm daha anlaml~ ola- 
ca&na karar verilmigtir. - Nahg'da ise 207 igyeri olmasma k a w ,  bunlann 
daha p k  kiiqiik ve ev igletmeleri bifiminde f a h w  
igyerleri olmalan, aynca Bursa Tekstil Sektarii 
icinde pek onemli payuun olmamasl nedeniyle bu 
grubun tiimiiyk inceleme d w d a  lnrakllmasl uygun 
fFi'mwr. 
-Tabaka sapsnun fok olmamas~ ve aynca belli bir 
olMte piire gruplama olasd@nm bulunmanrasl nede 
niyle, merserize-kaynatma-yukama-boya-baskl- 
wrdonlama-dinkleme gibi di&r siirgleri iceren 
"Terbiye" tek grup (tek tabaka) olarak ele 

-C)me& giren igyerlerinden, bilgilerin almdi& kay- 
nak aqsmndan, en fazla bilgi %45.5 ile igyeri sahi- 
biiden, sonra sirasryla yonetici, qligan usta ya da 
igcilerden almmgtu. 
h e k t e k i  213 igyerinden 3'ii kamu, 210'11 ise 6zel 
sektore aittir. 
-Yanrt allnan 210 igyerinden % 91'i (191 igyeri) 
ba&msm igyeri, % 9'u ise yard~mcl ya da uzanh du- 
mmundaki imrleridir. 
d m e &  giren igyerlerinin 96 60'1 ferdi mulkiyet, % 

&me I 2 
Terbiie 5 
Konfeksivon I 7 

alinm~gtrr. I - Elimiz.de dokumaya iligkin tezgah sayllan ve bu TOPU\M 1 175 saylda tezgaha sahip kac igyerinin bulundugunu 

26.8'i amNm gir~ettir. 
-1gyerlerinde iiretilen asd (birincil) Wnler aras~yla 
giimleklik, astar ve satendir. GtZmleklign a d  iiriin 
olmadi& ddurumlarda, ikinci olarak yine birinci 
mads gomleklik gelmekte, sonra bunu siras~yla, 
-& kumag ve sentetik kumag izlemektediu. 
.iJretilen Ctriinlerin pazarlanmaslna iligkin bilgiler 
& #yledir. 209 igyerinden 72% iiretilen iiriinleri 
Bursa'ya, 457 Bursa dlgura. 92 i m r i  ise hem Bur- 
sa'ya hem de Bursa d~pna  pazarlamaktadtr. 
-Bursa digrna pazarlanan Uriinleri gciz6niine 
ald~&m~zda, igyerlerinin %73W yurticine, % 5.9'11 
yurtdiy)ma, %28'i ise hem yurticine, hem yurtd~gmna 
iiriinlerini pazarlamaktad~r. Yurtit$ pazarlamada 
Istanbul, yurt dlgnda ise Bah Almanya, hgiltere ve 
Amerika b a p  gelmektedir. 
-Turn iiretim agamalan gijz6niine ahd~&nda en p k  
kullanilan hammaddenin sentetik oldugu 
gliriilmektedir. Pamuk, suni, kang~k ve yiin daha 
soma gelmektedir. 
-f@erinin &ma bi@mlerine gelince, 

Toplam igyerlerinin % 47.2'iinii (101 igyeri) fason 
ig yapanlar olugturmakta, bunu Bnem eraslyla, ken- 
disi ifin hretim yapanlar (% 29) ve kendisi ifin 
iiretim yapanlar + fason ig yapanlar (% 9.3) izle 
mektedir. 
-1gyerlerinin faligt~rd~klar~ igd sapsma gore 
biiyiikliik da@m Tablo 3 de vdhi$tir. 
Tablo 3. Cslq)ur w m n a  @re @~RI dalpllrm 

I Taplam I 214 1 100.0 I 
G6riildiigii gibi k-k igyerlerinin, Lime# giiren 

toplam igyerleri i@ndeki oranl % 46.7'dir. Sefilen 
arnekte envanter sonut$anna paralel olarak yiiksek 
oranda kiifiik igyerinin qkmg olmasr omegin 
giivenirliligi qslndan onemlidir. heklemede ye- 
ralan kiiMk igyerlerinin oranl envanter sonuclanm 
yanslbr niteliktedir. 
a YOC- 

Yazlnda endiistriyel yogunlagmaya iligkin pgitli 
tammlar [Erlat, 19891 verilmekle birlikte, genelde 
bu kavramla anlahlmak istenen iki gey vard~r: - Endiistriyi olugturan firmalarm biiyiikliik d@rm 
(size disfribution 1, 

- Toplam mdiistri iiretiminin (ya da istihdarzc, 
sawlaruun) biiyiik biilumuniin birkac biiyiik firma ta- 
rahndan saglan~p, saglanmad~g~; yani tekellegme 
egiliminin var olup, olmad~&. 

Endiistriyel yo&dagma, biiyiik &letmekr ve bu 
iglehnelerdeki modem teknolojiler nedeniyle olfek 
ekonomilerinden saglanan yararlam iprmekle bir- 
likte, sanayide fiyat, istihdam, teknoloji sefimi, 
yahnm gibi kararlanmn bum biiyiik firmanm ka- 
rarlan dogrultusunda olugmasln~ da icpdigi i& bu 
yonleri ile de pek arzulanmamaktadu. 

Yanndaki yogunlagma olfiitlerine ggmeden b m ,  
bu olfiitlerde kullamlabi1ecek biiyiikliikler belirtil- 
melidir. Genelde yogunlagma olciitleri ifin kul- 
hlabilecek biiyiikliikler toplam iiretim (ya da top  
lam satiglar), katma deger, istihdam ve varl~klar 
(assets ) olarak sayllabilir. Burada en yaygm ola- 
rak kullan~lan ikisi iizerinde dumlacaktu. 

Ele allnacak ilk biiyiikllik toplam uretim ya da 
toplam sahglardlr. Ancak burada ilgileden dumm 
da oldugu gibi, eger belli bir endiistride, uretim 
sureJerinin bir ya da birkaf agamasmm belli bir 
igyerinde to plan dig^ durumlar siiz konusu ise, 
sahglar buyiikluk olarak kullan~ldi&nda, cift say- 
malarla karg~lagilabilir, bu da o endustrideki 
yo&nlagmanm oldu+ndan fazla giiriinmesine yo1 
acabilir. 

Benzer bir dumm da, o endiistride igyerleri 
araslnda dikey entegrasyon varsa gijriilebilir. E&r 
aym igyerinin de&ik birimleri araslnda ma1 urns- 
ferleri bildirilmez ya da eksik bildirilirse, sahg ya 
da iiretim sayllarlnin kullan~lmasi, endiistrideki 
yogunlapmyl etkileyecek ve yogunlapmmn glirece 
olarak a m q  gibi gijriinmesine yo1 aqcakhr. 

lkinci biiyukluk olan istihdam, veri bulun- 
masmdaki kolaylik nedeniyle en s ~ k  kullantlan 
biiyiikluk olmugtur. ktatistiklerde de  igyeri 
buyuklugii olarak faltganlar sayilarinin kul- 
lamlmas~, igyeri biiyiikliik dagil~m~ siiz konusu 
oldugunda, bu degigkene s&fa bagvumlmaslna yo1 
acmaktadir. Ancak buyiik igletmelerin daha ser- 
maye yogun teknikler kulland* dQiiniildiigiinde, is- 
tihdam verileri kullanilarak yapilan yo+nlagma 
olfiimlerinde, yo&nlapna derecesi~n oldugundan 
daha az qkabilecerj gijz6niinde tutuhmhd~r. 

Bu fahgmada biiyiikliik olarak istihdam ele 
ahndi. Bunun nedeni falqanlar hakklnda tiim 
iiretim agamalanna ilbkin elde bilgi bulunmas~du. 
3.1. Y o ~ a p a  6lfltleri 

Yogunlagmay olcmek icin kullan~lan iilciitler 
giiyle siralanabilir: 

Yogunlagma Orant, Yogunlagma Egrisi; Lorenz 
Egrisi, GiN Katsayla, Logaritmik Varyans, Hirsh- 
man-Herfindahl Endeksi, Rosenblut Endeksi. Entro- 



pi ve Linda Endeksi. 
Burada yalnlzca uygulamada kullan~lan 

yogunlagma oram ve yogunlagma egrisinden s(iz edi- 
lecektir. Kullanilan semboller gunlarda: 
Pi = lg~erlerinin piyasa paylannl gostermek idn 
kullanrlan biiyiikliik. Bu qalrgmada piyasa paylan 
istihdam ile olflldiigiine @re, Pi, i'inci igyerinde 
p h p n  i d  saylsmrn, o iiretim agamaslndaki toplam 
phwnlar saylsm boliinmesiyle elde edilecektir. 
(i= 1, ..., m, ..., n) 
n = Endiistrideki (burada iiretim agamalanndaki) 
toplam igyeri saym. 
m = Endiistrideki (burada iiretim awmalanndaki) 
kiiflk sayldaki biiylik igyeri  saps^. 
Yogunlagma Orm: Yogunlagma oranr, endiistrideki 
birkac biiyiik firmamn (igyerinin) piyasadaki pay- 
lanm gosterir. 

n m 
Yani, e@r r Pi = 1 ise, yoliunlapa oram CRm = T. Pi olarak 

i = l  i=l 
yazllabilir. 

Yogunlagma orant hesaplama kolayhgmndan ve 
bazl iilke istatistiklerinin d o h d a n  bu sapyl ver- 
mesinden btiirii son derece yaygrn olarak kullanian 
bir olattiir. Ancak bu Slqiitiin de ban eksiklikleri~n 
oldu& belirtilmelidir. - - "Az" sapda igyeri (m) dendiginde kac tane 
igyerinin ahnacaB konusunda kesinlik yoktur. 
Yaunda "az"saylda igyeri dendiginde 3,4,8 ve 20 
sayllan kargrmrza qkmaktada. Bu cahgmada ilk 3, 
4 ve 8 igyerinin paylan verilecektir. 
- &ellikle kargllaghrmah statik analizlerde bu 
"az" saylda iglerinin aym gruptan nu alrnacalfi yok- 
sa degigen gruptan mr alinacagr sorusu 
aragt~rmaclnln terahine kalmghr. Burada iki ayn 
durumun tarbhgmas~ s(iz konusudur. Bunlardan bi- 
rinde, baglang~c doneminde ele alrnan igyerleri, 
&ha sonraki donemlerde de aynen ele alrnmakta ve 
bunlann paylarrndaki zaman icindeki degigme 
gozlemlenmektedir. lkinci durumda ise, her 
donemde, aym sapdaki en biiyiik igyerlerinin pay- 
lanna bahlmaktadlr. Do&ldrr ki bu ikinci dumm- 
da, zaman i~inde "en biiyiik" grubuna giren igyerleri 
degigebilmektedir. Birinci dummda, endiistrinin 
yap~s~ndaki degigmeler, ele a h a n  igyerlerinin 
yap~s~ndaki deigmeyi izleyerek, goriilebilmekte- 
dir. Bu gekilde kullarulan yogunlagma oram bir an- 
lamda "girketlerin otobiyografisini" vermektedir. 
Bu phgma idn Miyle bir somn olmamas~na kaqrn 
ikinci yolun tercih edilmesi daha iyi olacakta. Bu- 
nun nedeni de gelecek donemler iqin benzer 
pllgmalar yaprlmasl dummunda, az saylda "en 
biiyiik" igyerlerinin paylannln kargrlagt~rrlabilir 
olmas~drr. 

Yogunlagma oranl, endustrideki firma (igyeri) 
dalfihmmr, firma (igyeri) saylsrnr ve onlann ortala- 
ma biiyiikliikleri~ gozoniine almamakla birlikte, 
sektordeki tekellegme egilimlerini vermesi 
apslndan son derece yararl~ bir olflttiir. 

Yogunlagma Egrisi: Yogunlagma egrisi, Pi'lerin bi- 
rikimli degerleri ile biiyiikten kuciige dogru 
s~ralanmq birikimli igyeri say~larl araandaki 
iligkiyi vermektedir. Bu e&inin dikey ekseninde 
Pi'lerin birikimli der ler i ,  yatay ekseninde ise bi- 
rikimli igyeri saplan yeralmaktadrr. Biiyle olunca, 
yogunlagma oranlannr, yogunlagma egrisinden elde 
etmek miimkun olabilecektir. h e m  ilk iic igyeri~n 
piyasa pay goriilmek isteniyorsa, iic isyerinden yu- 
kanya qlulacak dikmenin yo&mlagma egrisini kes- 
tigi yer, 3 igyerine iligkin yo@nlagma oramm vere- 
cektir. 

Bu calrgmada yogunlagma egrileri iki ayrl 
bicimde verilmigtir. Yukarlda anlatrlan, birikimli 
igyeri say~lanyla birikimli calrganlar yiizdeki 
$ekil la Yo&nlagma Egrisi 1 biciminde tammlan- 
mgtrr. Bunun hemen alhnda, aynr iiretim agamaslna 
iligkin olarak $kil 1-b, Yogunlagma Egrisi 2 ad1 
altrnda, yukar~daki tanamlardan biraz farklr 
biqimde kullandan ikinci tip grafikler yeralmgtrr. 
Bu ikinci tip dummda, yatay eksende igyerlerinin 
biiyiikten kiiflge birikimli yiizdeleri verilmigtir. Bu 
yaplld~lfinda, arhk elde edilen biigi ilk en biiyiik 3, 
4,8 igyerine iligkin yogunlagma oram olmamakta, en 
biiyiik % 5, % 10 ... iglerinin istihdamdaki pay ol- 
maktad~r. Bunu yapmanrn iki nedeni vadlr: 1. 
Uretim agamalanndaki toplam igyerleri saps1 Tab 
lo l'den de goriilebilecegi gibi cok farklrhk g6ster- 
mektedir. 2. Yogunlagma egrisi yogunlagma oranr ile 
ilgili d o b d a n  bilgi vermekle birliite aynl zaman- 
da tiim igyerlerinin biiyiikliik dagrlrnu haklunda da 
bilgi vermektedir. Yogunlagma oranlarr d o b d a n  
hesaplandllfina @ire, yogunlagma egrisinin yalruzca 
da&hma yonelik bilgileri bu ikinci tip grafiklerden 
yararlan~larak kullanrlabilir. 

Boylece, bu ikinci uygulama sonunda Lorenz 
Egrisi'ni ammsatan bir egitsizlik elde edilmektedir. 
Bilindigi gibi Lorenz Egrisi'nde, yatay eksende 
igyerlerinin kiiflkten biiyiige birikimli yiizdesi veril- 
mekte ve kiigegenden ne denli uzaklagrlra o kadar 
egitsiz bir dagrhmla karplag~ldlgm goriilmektedir. 
Ancak burada ozellikle biiyiik igyerlerinin pay- 
lanyla ilgilenildigi icin, bu amaca Yogunlagma 
Egrisi 2 diye adlandmlan biqim daha uygun olmak- 
tad~r. Tabii ki bu bicimiyle kullanrlan egri, Yogun- 
lagma Egrisi 1 diye adlandrnlan alrgrlagelmig egri- 
den farkl~drr ve burada kullanllan bicimiyle de kii- 
gegenden uzaklagma, o iiretim agamas~nda daha faz- 
la tekellegme egiliminin varllgmnr giistermektedii. 

Bu iki grafigi ardarda vennenin nedeni okuyucu- 
nun ilk grafikten en biiyiik, 33, 10 igyerine iligkin 
yogunlagma oranlannl goriirken ikinci grafikteki 
yatay eksenden, bu 3, 5, 10 igyerinin o iiretim 
agamasrndaki toplam iglerlerinin % kaqm 
olugturdujjunu aynr anda gormesini saglamakhr. 
lgyeri saylanmn fok farklrl~k giisterdigi (4-3262) 
durumlarda bu yiizdeleri de aym zamanda gormenin 
onemi aqkhr. 
3 2  yobnlaSrnaya &kin Bulgular 

Ilk olarak her iiretim aymasl ayn ayrr ele 
allmghr. Bunlara iligkin bulgular, Tablo 4'de veri- 
len yogunlagma oranlanna, her awmatun kendi 
yogunlagma egrilerini veren grafiklerine ve bu 
yogunlagma egrilerini birarada giisteren $ekil 12'ye 
da andrnlmrgtlr. 

kin" olarak Bursa tekstil sekt6riiniin geneline 
iligkin bulgular sunulmqtur. Bunlar da, yine Tablo 4 
ile $kil 13-a, 13-b, 14-a, 14-b ve 15'de verilen 
yogunlagma egrilerine dayandmlmrghr. 

En son olarak da bu tablo ve grafiklerin yorumla- 
masmdan crkan, farpra, nitelikteki &el bulgular su- 
nuldu. 

Yukanda deginilen yogunlagmaya iligkin bulgu- 
lara gqmeden once bu qallgmada geqen igyeri 
saplan ile envanter sonudannda yeralan igyeri 
say~larr araslnda farkbllk oldugunun ve bu 
farkl~lrlfin nerelerden kaynaklandr&nrn belirtilme- 
sinde yarar vardrr. lstihdam say~lar~nda kargr- 
laplabilecek farklrhklar da bundan kaynaklan- 
maktad~r. 

1. lsverlerinin ban Miliimleri faal olmayabilir. 

olabilirler. 3. B m  igyerleri iiretimin yogunlu&na @re arada 
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g q , a  cieman kulianmaktadular. 
4. Kendisi iQn uretim yapan bazr igyerleri ancak 

ig oldugunda igCi istihdam etmektedirler. 
5. Finna birden fazla iiretim ~ s l m  bunyesinde 

bulundurdugunda, iiretim aymalan araanda i ~ i  
dol- sWxmusudur. 

Dolays1 ile, Bmegin envanter sonuqlanna piire 29 
olan elyaf-iplik igyeri sapsr bu qaligmada 28 ola- 
rak a lmghr .  Bunun nedeni 1 igyerinin faal durum- 
da olmamasr ve igyerinin ig~i istihdanunrn olma- 
masmdan kaynaklanmaktadrr. 
331. ffretim A#amalan 

nyaf vefplik 
1. $ekil 1-b'deki Yogunlagma Egrisi Pden elyaf ve 

iplige iligkir. yogunlagma erisinin egitsiz bir 
da&lim gosterdigi giiriilmektedir. Yine aynr egriden 
elde edilen bir bagka bilgi, igyerlerinin % 50'sinin 
phganlann % 90'rndan fazlasrm istihdam etmekte 
oldugudur. byerlerinin 5% 50'sinin 14 igyerine tekabiil 
ettigi de iistteki +El 1-a'dan giizlemlenebilir. 

2. Yogunlagma oranlanndan elde edilen sonuqlar 
da yukandaki bilgileri destekler niteliktedir. Tab- 
lo 4'den go~lebilecegi gibi, elyaf ve iplikteki 28 
igyerinden en biiyiik iiq tanesi ele ahndilfinda, 
yo&nlagma o m  ( a 3 )  37.5 iken, en buyiik 4 ve 8 fir 
ma almd@nda bu oranlar, sirasiyla 472 ve 723 ol- 
maktadlr. 

3. Bu oranlar ve yogunlagma egrisinden 
gozlemlenen egitsiz dalfihm, elyaf ve iplik uretim 
agamasinda giiqlu bir tekellegme egiliminin 
varlrlfim giistermektedir. 

BiikJm 
1. Sekil 2-b'deki, YogulJagma Egrisi 2'den 

dalfilrnun yine egit olmayan bir dumm gosterdigi, 
ancak bunun iplige oranla daha az oldugu 
siiylenebilir. 

2. Btikiimden voitunlasma oranlan da oteki iiretim . w 

agamalari ile kargriagtrrrld~g~nda oldukqa 
duguktiir. Tablo 4'den de gijNkbileC@ gibi C& k= 
10.9, C h  = 12.7 ve a = l ~ d i r .  Yani en bii%k 8 firma 
bide almsa, bu 8 firma, bukumdeki qaliganlar top 
lanunin % l7'sini istihdam etmektedir. 

3. Burada dikkat edilmesi gereken onemli bir nok- 
ta vardrr, o da herbir uretim aymasrndaki igyeri 
sapsintn oldukqa onemli deigiklikler gosterme- 
sidir. fplikte igyeri sapa  28 iken, bukumde 548 ol- 
maktad~r. Dolayrsryla Yogunlagma Egrisi Pden 
giizlemlenen bilgi, 6me&n, biikumdeki firmalann % 
40'1 istihdamrn % 7Winden fazlawna sahiptir, den- 
diginde, fist& yeralan $eldl Z'den, biikumde ilk % 
40'a giren igyeri sapmm 200'den biraz fazla oldu& 
hemen piiriilebilir. 

4. Yogunlagma oranlan ve y+nlagma egrilerin- 
den, bukumde da&lrmrn egitsiz olmakla birlikte, 

e?rts~zlrg~n ~ o k  fazla olmad~g~, yani gii~iii te- 
kellesme ekilimlerinin bulunmadi& siiylenebiiir. - - 
cli.sii 
1. DaBlimda daha az egitsizligin gozlemlendigi 

uretim agamalanndan biri de ccizgiidiir. +kil 3- 
b'deki, Y+nlagma ,Egrisi 2'den de giiriilebilecegi 
gibi, egri kiisegene ya,lan&r. 

2. $ekil 12'de, tqm a~malardaki yogunlagma 
e&ilerini gosteren toplu wkilden de bukum ve 
qozgiiniin benzer dalfilnn gosterdigi ancak cozgi7ye 
iligkin e&inin kii$egene daha yakm oldugu, yani 
dahif az egitsiz bir dagrlrma sahip oldugu 
soylenebilir. 

3. Yogunlagma oranlan da olduk~a du~iik ve 
biikiimdekilerden daha kiifiiktiir. a3 = 9.3, a= 113 
ve CR8 = 15.8'dir. Bu da qozgiide tekellegme 
egiliminin azlllfinr gosteren, yogunlagma egrisinden 
qkanlan bilgileri destekleyen bir noktadu. 

Hagll 
1. Ski1 4-b'deki, Yo&nlagma Egrisi Pden yine 

egitsiz ama bu egitsizligin elyaf-iplikteki gibi 
yiiksek olmayan bir dagilrmin varligrni 
gozlemlemek miimkundiir. fgyerlerinin % 40'rm 
olugturan 11 isyeri ($ekil 4-a ve 4-b) toplam istih- 
damm % 70'inden fazlasrnr (% 73.5) bunyesinde bu- 
lundurmaktadrr. 

2. Hagrlda toplam igleri sayrsi 27'dir. Bu 
igyerlerinin en biiyiik 3 tanesinin istihdamdaki pap 
(CR3), % 37.1 iken, en biiyiik 4 ve 8 firma alrndr8,da 
bu oran, srraslyla 42,4 ve 61.8 olmaktadu. Bu da te- 
kellegme egiliminin varli&m ve bu egilimin oldukca 
yiiksek oldugunu gostermekte, ancak tekellegme 
eBliminin yogunlagma oranlanndan pkt@ kadar 
giiqlu oldu&nu belirtir bir nitelik tagrmamaktadu. 

Dakuma 
l.$ekil5-b'deki Yogunlagma E&si 2, dokuma iqin 

egit olmayan bir dalfillm gostennektedir, ancak bu, 
Sekil 12'deki oteki liretim agamalanna iligkin 
yogunlagma e&ileriyle kargrlagtrnldrnda, doku- 
ma yogunlagma egrisinin ortalarda bir yerde ye- 
raldrgr go~lmektedir. 

$ekil 5-a ve 5-b'den, dokumadaki igyerlerinin % 
40'mr olugturan yaklagk 1400 finnanmn, dokumada- 
ki toplam istihdanun % 70'ini biinyesinde bulundur- 
dugU gozlemlenmektedir. 

2. Yogunlagma oranlanna geliice. olduka ddiigiik 
oranlar siiz konusudur: 

~ 3 = 7 . 6 , ~ C R I = 8 . 7 ~ ~ 8 = 1 1 . 6  
3. En fazla igyeri sapsma sahip iiretim aymasr 

dokumadrr. Dokumada 3262 igyeri olmaana kaqi ,  
bu agamada qalqan sapsi (13167). 28 igyerine sahip, 
elyaf-iplik agamasindaki qalrganlar sayrsindan 
(14341) daha azdrr. Biiyiik firmalann daha modem 
teknoloji kullandlgi ve dokumada teknoloji 
geligtikqe bir kiginin bakti& makine sayrsrnin 
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arth& dugtiniildii@de, yo&nlayna oram ifin istih- 
danun biiyiikluk olarak kulla~lmasi, yo&nlagman 
01dugUnd;m daha az g6stermektedir. 

, 

(hme 
1. sekil6-a ve &b ve 12'den de giiriilebilecegi gibi 

Bnne konfeksiyon ile birlikte en egit olmayan 
dalfilrma sahip ilretim agamaadlr. m e k i  t o p  
lam igyerlerinin yaklagrk % 39'unu olugturan 24 fir- 
ma toplam istihdamin % 92'sini biinyesinde 
qaligtirmaktadrr. 

2. Cok az saylda igyerine sahip olan Brode ve 
Dokusuz yiizeyler drgarda brrak~lrrsa, en yiiksek 
yogunlagma oranlan ormededir. bmedeki 62 
igyerinden buyiik 3 tanesinin istihdamdaki pay1 
(CR3) % 52.2 iken, igyeri saylsr 4 ve 8 oldugunda, 
yogunlagma oranlan % 58.6 ve % 725 olmaktadrr. 

3. Hem yogunlagma egrisi, hem de yogunlagma 
oranlan en N l u  tekellegme egiliminin ve en egitsiz 
dagdumn ormede oldugUnu giistennektedir. 
Brode 
1. Brode'de yalNzca 4 igyerinin olmasr, en buyiik 3 

ve 4 igyeri i ~ i n  hesaplanan yogunlagma oranlannln 

qok yiiksek gkmasrna yo1 aqnrghr. Bu nedenle bu 
oranlarl (CRs= 89.7 ve CR( =loo) kullanmak 
yanrltrci olabilir. Bu nedenle, brode ve benzer 
ozellik giisteren dokusuz yiizeyler ifin farklr bir yo1 
izlenerek, en buyiik 1 ve 2 isyerinin istihdamdaki 
paylanna bakrlacaktrr. En buyiik igyeri (toplam 
igyerlerinin % 2Si). brodedeki toplam istihdanun % 
37.11ine sahiptir (CRl= 37.1), en biiyiik 2 finna (top- 
lam isyerinin % 50%) ifinse, bu oran % 69.5'dir 
(C&= 69.5). 

2. Brodedeki 4 igyeri de buyiik igyerleridir. H e p  
sinde qaligan sapsi 2Sin iizerindedir. Bu nedenle 
+kil7-b ve 1Pden giiriilebilecegi gibi, daghmdaen 
az estsizligin oldugu iiretim aymalanndan biri 
brodedir. Yogunlagma oranlannm yiiksek olmasrna 
kar$m, d a l f i h n  en az egitsiz o l d u ~ u  s6ylemek ilk 
anda celigkili gelebilir. Ancak burada belirtil-meye 
qalrgilan nokta, bu uretim agamaanda birbirine 
benzer yapda d6rt firmmn bulundu&dur. Bu neden- 
le finnalar arasindaki dagillmrn en az olmasr 
qeligkili degildir. Brode ifin oligopol piyasas~na 
benzer bir paylagma sijz konusudur. 



Tabiye 
1. ski1 &a, 8-b ve 12'den de go~lebilec@ gibi 

daljlimdaki egitsizligin en yiiksek oldugu tabaka- 
lardan bin terbiyedir. Egitsizligin en yiiksek oldugu 
iiretim awmalan sirasmda terbiye, elyaf ve iplikle 
birlikte 3. sirada yeralmaktada. 

2. Terbiye'deki yogunlagma oranlan en biiyiik 3,4 
ve 8 igyeri ion, slrasryla 17.3, 21.9 ve 36.11dir. Bu 
oranlar onemli sayilabilecek paylarl gostermek- 
tedir. Dolaylayla tekellegme egilimini ve bunun 
Gnemli oldu&nu her iki araf (oran ve e@ ) yardmy- 
la da girmek miimkiindiir. 

3. Terbiyedeki toplam igyerlerinin % 41.8'ini 
olugturan 59 igyerinin, toplam istihdam~n % 86'sma 
sahip olmasl ve bu 59 igyerinin hepsinin 25 kigiden 
fazla kigi ~allgt~ran buyuk igyerleri olmas~, te- 
kellegme hakklnda yukanda siiylenenleri destekler 
niteliktedir. 

-iyon 
1. lgyeri sayllanmn farkh olmastna kaqm koh- 

kksiyon ve 6nnenin da&11m aqsmdan birbirlerine 
son derece benzedikleri Sekil 12'den aqkfa 

goriilmektedir. Dolapsiyla, burada, konfeksiyo 
idn de, Brme ifin stiylenenler tekrarlanabilir. Kor 
feksiyonda da, ormedeki gibi son d m  egit olmi 
yan bir daljllmla karp kargtya gelinmektedir. 

2. Ancak konfeksiyon ifin elde edilen yogunlagm 
oranlari (CR3= 29.9, C%= 36.1, C R p  54.7 
ormedekilere @re daha diiflktiir. Yine den daha on( 
agklanan nedenlerle, brode ve dokusuz yiize 
d~glndaki uretim agamalan piiziiniine almdiljnd, 
bu oranlar, biiyiikliik afislndan orme, elyaf-iplik u 
hagildan soma 4. slrayl almaktadtr. 

3. Konkksiyondaki toplam igyerlerinin % 39'11x1 
olugturan 80 igyeri, bu iiretim agamasmdaki toplar 
istihdanun % 92,3'iinii iqermektedir ki bu wk yiikse 
bir oranda. (Yaklaglk bilgiler ski1 9-a ve 9-b'de 
gozlemlenebilir.) 

4. Sonuf olarak, konfeksiyonda hem gtifIU t~ 
kellegme egilimlerinin varlt&, hem de son derec 
egitsiz bir da&hnun oldugu rahatllkla siiylenebilil 

Dokusuz Yiizeyler 
1. Dokusuz yiizeylerde yalluzra 6 igyerinin olmas 

daha once brodede kaqllagllan dumma benzer b~ 

durum yaratnughr; yani en biiyiik 3 ve 4 igyeri ifin 
kargllag~lan yo&nlagma oranlarl wk  yiiksektir. 
(CR3=76.1 ve C R p  89.3). Yine bu oranlan kullan- 
mamn yanilha olaca& diigiincesiyle, brodede izle- 
nen yo1 dokusuz ylizeyler idn de tekrarlandl, yani en 
biiytik 1 ve 2 isyerinin paylanna baluldr. Bu dumm- 
da CR1= 39.1 ve CR2= 60.9 olmaktadu, yani en biiyiik 
igyeri, toplam istihdanun % 39'unu; en biiyiik 2 igyeri 
iw toplam istihdamin % 6l'ini bunyesinde topla- 
maktadtr. 0 zaman, dokusuz yiizeyler ifin de giiflii 
bir tekellegmenin varli&ndan siiz edilebilir. 

2. Yi Brode'dekine benzer b i m e ,  ski1 10-b ve 
12'de, daljllmda pek biiyiik bir egitsizli@n olmad~& 
giriilmektedir. Dokusuz Yiizeyler'deki igyerleri, bin 
dlglnda, 25'den fazla kigi fahgtlran biiyiik 
igyerleridir. Dolaylsiyla yine benzer igyerleri ta- 
rafindan piyaslmn paylag~llmaa siiz konusudur. 

Nak1g 
1. Dagll~mdaki egitsizligin en az oldugu iiretim 

wmasi Nalag'hr. Bu dumm ski1 ll-b ve 12'den ko- 

layca gizlemlenebilir. 
2. Toplam 207 igyerinden en biiyiik Uf tanesi, 

Nak~g'taki toplam istihdanun yaklas~k % Tine sa- 
hiptir. (CR3=4.95). En biiyiik 4 ve 8 firma ele 
alindi&nda, yogunlagma oranlan slrasiyla % 6.6 ve 
% 12.1 olmaktadir. Bunlarda olduka diigiik oran- 
lardir. 

3. Hem yogunlagma egrisinden, hem de 
yogunlagma oranlarmdan edinilen bilgiler, 
Naklg'ta tekellegme egiliminin olmad~ljm ve 
dagilrmdaki egitsizligin en az oldu& iiretim 
a$amastnm nakq oldu&nu gcistermektedir. 
33.2 Genel Olarak Bursa Tekstil Sekttbrii 

1. Tum awmalan i w e k  bifimde Bursa Tekstil 
Sektarii ifin yogunlqma oranlan iki ayn dunun ifin 
hesaplanmtghr (Tablo 4). Bunlardan bid "Genel 1" 
bash& alhnda, tiim igyerlerini kapsayacak bifimde 
verilen yogunlagma oranlanda. lkincisi ise "Gene1 
2" ba&& albnda verilen, 5 kigiden daha fazla 
qah$am olan igyerlerini kapsamaktad~r. 



1 2. Yogunlagma ewleri de hem yukarda siizii edi- 
I 

len iki ayn dumm, hem daha once kullanrlan iki 
yogunlasma egrisi dnsinden, hem de Gene1 1 ve Gene1 
2 dummu birarada verilmigtir (ski1 13-a. 13-b, 14- 

1 a, 14-b, 15). 
3. Tablo 4'den g6riilebikcegi gibi, Genel ?ye (is- ' tihdam>5) iligkin olarak bulunan yogunlagma oran- 

Ian, beklentilere uygun olarak Gene1 l'de bulunan- 
lardan daha biiyiiktiir. 

(Genel 1 ifin: CR3 = 14.9, = 18.1, a = 28.7 
I Gene12 iqin: C& = 18.2, = 22.1, CR8 = 35.1) 
1 4. $ekil lSde, Bursa Tekstil Sektorii'ne iligkin, 

tum igyerlerine ve 5'den fazla kigi falrgt~ran 
igyerlerine iligkin yogunlagma e$ileri verilmigtir. 

1 tki egri birbirine fok benzer bir geligim 
I gostermektedir, ancak igyerlerinin % Wine kadar, 

Genel 1, daha yukarda (daha egit olmayan bir du- 
1 ~Inda ) ;  isyerlerinin % 15'inden soma Genel 2, daha 
1 ' yukarrda yeralmaktad~r. Her iki dagrhmrn da 

1 egitsiz bir da&hm oldu& *kil 13-a, 13-b, 14a, 14-b 
'I ve 15'den aqkca piiriilmektedir. Ancak bu sonucu ih- / tiyatla yorumlamak gerekir, fiinkii elde ediien 

taklarla, iicretsiz cplqan aile bireylerinin eklenme- 
siyle bulunmugtur. 

ifcretler (W), fallganlara 6denen ylllrk briit 
iicretlere, fazla mesai, ikramiye, prim ve ayni 
yardrmlar eklenerek bulum~qtur. 

Gayrisafi sabit sennaye yahndan (Y), makine, 
teqhizat, ingaat ve arsa yatrrrmlarrndan 
olugmaktadrr. Bursa Tekstil Sekt6rii envanter 
fahgmaanda ortaya qkanlmasr amaclanan nokta- 
lardan bin, ozellikle yahnmlara iligkin olarak, son 
beg ylldaki d w m u n  ne olduguydu. Bu nedenle, gay- 
risafi yahndar iizellikle son beg ylla iligkin ola- 
rak toplanmrgtu. Yani yahnmlar, son beg ylldaki 
toplam yatlnmlan gostermektedir. Ancak gerek 
yahnmlar kullan~larak hesaplanan "igyeri bagrna 
yahnmlar" olfiitiinde, gerekse daha sonra anlata- 
cagrmz bazr olfiitlerde bu verileri reel olarak ifade 
etmenin daha giivenilir sonuflar verecegi idn bu 
sayrlar deflate edilerek kullan~lrnrgt~r. Kullan~lan 
deflator T.C. Merkez Bankashdan sagandan, Tica- 
ret Bakanlr&, Konjoktiir ve Yayln Miidiirlii@'niin 
yapnladlifi 'Toptan Egya Fiyat Endeksi" ile Devlet 
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@llganlar ortalamasr (L), iicretle falrganlar or- 
talamaana, igyerinde ~al lwn igyeri sahibi ve or- 
taklarla, iicretsiz falrgan aile bireylerinin eklenme- 
siyle bulunmugtur. 

Ucretler (W), calrganlara odenen ylllrk brut 
iicretlere, fazla mesai, ikramiye, prim ve ayni 
yardunlar eklenerek bulumugtur. 

Gayrisafi sabit sennaye yahndan (Y), makina, 
techizat, ingaat ve arsa yatrrrmlarrndan 
olugmaktadrr. Bursa Tekstil Sektorii envanter 
phgmasmda ortaya qkanlmasr amaclanan nokta- 
lardan biri, ozellikle yahnmlara iligkin olarak, son 
beg ylldaki durumun ne olduguydu. Bu nedenle, gay- 
risafi yahnmlar Szellikle son beg ylla iligkin ola- 
rak toplanmgtu. Yani yahnmlar, son b e g  yddaki 
toplam yahrrmlan gostermektedir. Ancak gerek 
yahr~mlar kullanrlarak hesaplanan 'Pgyeri bagrna 
yahnmlar" olfltiinde, gerekse daha sonra anlata- 
kanhgl, Konjoktiir ve Yaym Miidiirliigii'niin 

r aymladr& 'Toptan Egya Ryat Endeksi" ile Devlet 
statistik Enstitiisii 'Toptan Egya Fiyat Endeksi'hin 

bidegtirilmesi ve yeniden diizenlenmesiyle elde edi- 
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sonudar cegitli derecelerde tekellegme egilimleri 
g6steren tiim agamalan iqeren bir fegit ortalamadrr. 
4.VERfMLIL$( 

Bu b6liimde once verilere iligkin bilgiler sunulup, 
kullanrlan verimlilik 61ciitleri tanrtdacaktw. Ve- 
rimlilige iligkin bulgular once tek tek iiretim 
agamalan aqsrndan, sonra Bursa Tekstil Sektorii 
gene1 olarak ele alrnarak ilginf olabilecek noktalar 
ozetlenecektir. 
4.1. Verilere f ligkin Bilgilw 

Bursa Tekstil Sektor'iinde verimlilik hesabr 
yapmada kullanrlan degigkenler gunlardrr: lgyeri 
sayllarr (E), yrllrk calrganlar ortalamasl (L), 
iicretler (W), gayrisafi yrl ifi sabit sermaye 
yaturmlan (Y), qktr (C), girdi (G) ve katma d e e r  
(K). Bu degigkenlere iligkin verilerin niteliklerinin 
agklanmaslnda yarar vardlr. 

Igyeri Saylsl (E), daha once Boliim 2. "Verilere 
tligkin Bazr Bilgiler" krsmtnda belirtildigi gibi, 
igyeri tanrm, iiretim a m s r n a  ycineliktir. 

Olqanlar ortalamasr (L), iicretle falqanlar or- 
talamaslna, igyerinde falrgan igyeri sahibi ve or- 



- 

Eliinmesiyle elde edilir. 
........................................................... q = W/K (2) 

Emek drpndaki 6teki iiretim faktorlerine iliskin 
bilgi bulunamadigr i~ in ,  emegin katma deger 
i~indeki payina birakrlarak, oteki uretim 
fakttirlerinin paylan hakkrnda genel bir bilgi edi- 
nilebilir. Aynca ucretlerin katma deger ifindeki 
paymrn yiiksek ya da diigiik olmasm baglr olarak, 
bu oran, kullamlan teknolojinin emek-yo&n mu yok- 
sa sermayeyogUn mu oldu& konusunda - kabaca da 

len endekstir. Dolayrsryla her f la  iligkin yatrnm 11 sayIan o ylla iligkin endeks saysryla deflate edil- 

IIl~' 
d ikten sonra toplam yatrrrmlar sayisina 

III I ulasrlnustrr.  em tarn sayrm, hem de Brnekleme agamasrnda F ~ W P  WMUPT~F 5)  
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igyerlerine iligkin iiretim der le r i ,  yani gktr (C) 
bilgisi elde edilememistir. Bu durumda b.Yogun@m Pgdsi 2. mnl B o l ~ - T i l n l  QIqdar) 

olsa - bir fikirverecektir. ~ 1 ~ 1 9  ( w n i l ~  2) 

Kigi bagina verimlilik (v): Elde edilen bilgilerin 
niteligi ancak parasal d e l e r  iizerinden verimlilik b.Yogunlam EWsi 2. (Tlim B6NMer-Ismd.m~) 

hesabrnin yaprlmasrna olanak saglamrghr. Bu ol~$% sekil 
(v), daha once az i i  edilen toptan qya  endeksiyle 
deflate edilerek elde edilen reel katma degerin 
(K*), calrganlann ortalamasina boliinmesiyle elde rin (G), gkhlara (C) biiliinmesiyle elde ediimigtir. 
edilmigtir. r=G/C ............................................................. (4) 
v= K*/L .............................................................. 3 1-r=K/C ozdqliginden S t i i ~ ,  bu 61@t (r), toplam 

Girdi-qkh oram (r): Girdi~rkh oranlan; girdile verimliligin bir gostergesi olarak alinabilir. Girdi- 

ya$labilecek tek gey, gkh yerine kullamlabilecek 
uygun bir degigken (pmxy bulrnakhr. Bu nedenle, 
DfE'nin gkh tanumna en yakm d u r n  biiyiikliig bul- 
ma yoluna gidilmigtir. Devlet lstatistik En- 
stitusu'nce kullanrlan ciktr taninu ~oyledir [DIE 
1988, s.91: 

"Ckk Sahglar ve bagkalanna yaprlan hizmet- 
lanundan, yl1ba.y mamiil ve yanmamiil stoklannrn 
qkanlmasryla elde edilmigtir." 

fgyerlerine, satrglanna, yllbagr ve yllsonu stok- 
lama iligkin sorular somlmug ve bunlara ili~kin 
bilgiler elde edilmigtir. Bu durumda ~ k k  "toplam 
satrglar + yllsonu mamiil ve yarrmamul stoklar - 
yrlbagr mamiil ve yarrmamul stoklarr" olarak 
tanrmlanmaktadrr. Bu gekilde elde edilen qktinrn 
DIE tanrmrndan elde edilebilecek cikti 
deBrlerinden bir rniktar farkli olaca@ agkhr. Bu- 
rada bunun bilincinde olarak, yukanda verilen 
tamma uygun olarak elde edilen bilgiler "gkh" ola- 
rak kullanrlmrghr. 

Yine DIE (1988Yde Girdi (GI, "Satrn ve dev- 
ralrnan ma1 ve hizmetler degeri, ylbagr stoklan 
(hammadde, yardrmn maddeler, ambalaj malzeme- 

si ve yakrtlar) degeri ile drgardan sahn ahnan elek- 
trik klymeti toplamndan yllsonu stok degerlerinin 
(hammadde, yardima maddeler, ambalaj malzeme 
si ve yak~tlar) qkanlmasiyla elde edilmigtir" 
geklinde tanimlanmaktadlr. Burada kullanilan gir- 
di tanrmr da hammadde, elektrik-su, kira ve 
"diger" allglarrm ve yukanda verilen tanimdaki 
bifimiyle stok degigmelerini kapsamaktadrr. 

Katma deger (K) ise, qktr ve girdi arasindaki 
fark olarak hesaplanmigtir. 
42. Kullan~lan Verimlilik 6lSiitleri 

Bursa Tekstil Sektorii'nun yapisim inceleyebilmek 
i ~ i n  kullanilan verimlilik olcutleri gunlardir: 

Kig bagrna diigen giindelik iicretler (w), toplam 
reel ucretlerin (W*), calrganlar ortalamasina 
biilumup, 1/365 ile tppimasindan elde edilrnigtir. 

w = (W*/L) . (1/365) ........................................ (1) 
Bu 0l~iitten beklenilen 6nemli bir maliyet unsuru 

olan ucretler haWanda bilgi vermesidir. 
~cretlerin katma d e e r  iQndeki pay (q); toplam 

nominal ucretlerin (W), nominal katma degere (K) 

v D l M K D 2 H W P B R  

r T D I D Y K P ~ ~ M B L ]  
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1. Altlaki tek @gl. o egsmanln " medyan " dd@unu gllstermektedir. 
2. ' G ', " genel ' d*rini gastermektsdir. 



qkh oraru (r), 1 TL!si iiretim icin ne kadar girdi 
harcamast gerektigini giisterdigine @re, 1-r oranl da 
1 TL'hk iiretim sonucu ne kadar katma deger ya- 
ra t~ld~g~ru gostermektedir. Sonueta, r azaid~kca, 
genel olarak, verimlilik artacakhr. 

lgyeri bagma yatlnmlar (y): "Verilere tligkin 
Bilgiler" k~smnda, yahnmlar icin, son beg pldaki 
toplam reel yat~rlmlann elde edildigi belirtilmi~ti. 
Bu yiizden y, son beg ydda (1983-1988 araanda) 
isyeri bag~na dugen reel yahnmlan giistermektedir. 

Bu olciit (y), son beg ylldaki gayrisafi reel 
yat~nmlarrn (Y*), igyeri sapsma (E) biilunmesiyle 
elde edilmigtir. 

y = Y*/E ........................................................... (5) 
Bu olciitten beklenilen, Bursa Tekstil SektoN'nu 

olugturan iiretim aymalan goziinune almdt&da, 
son beg yllda hangi iiretim apmalannda reel 
yat~nmlar~n daha fazla oldugunu, dolay~sryla 
geligme egilimi daha yiiksek olan apmalann han- 
glen oldugUnu "stermesidir. 
4.3. Verimliae 'r" Qkin Bulgulu 

Verimlilige ili&in bulgulann herbir agama icin 
ilki, "medyan"d1r; yani herhangi bir 61cutiin 
de&rleri kiiwkten biiyiige do@ s~ralandl@da or- 
taya diigen degerdir. tkincisi ise, bir fq i t  "ortala- 
ma" iglevini iistlenecek olan, olciitlerin tum 
agamalarn kapsayacak bicimde hesaplanmas~yla 
ortaya qkan d-dir, yani "genel" degerleridir. 

Olflt de&lerine ve medyanlanna iligkin bilgiler 
Tablo 5'de verilmigtir. Agamalann, herbir icin 
"medyan" (M) ve "genel" etrafindaki dag~l~mlarl 
ise Tablo 6'dan izlenebilir. Bu tablo olugtumlurken 
her &$tiin degerleri kiiciikten biiyiige slralanmg ve 
bu s~ralama agamalar cinsinden ifade edilmigtir. 

Tablo 7'de ise, Tablo 6'daki bilgi, agamalar 

Tablo 7. 01qtItlerin Medyan ve Gene1 Degerleriyle 
Kargllagtlr~lmasl 

I~lretim &mas, >M -M cM >GI 

ags~ndan yeniden diizmlenmigtir. Bu diizmleme so- 
nucunda, agamalar, olciitlerin cogunun medyanm 
iistunde ya da alt~nda oluguna gore iki gmba 
aynlmakta, tek tek agamalar i ~ i n  agag~da 
yaptlacak analizlere 1g1k tutmaktad~r. 

$imdi, tek tek iiretim agamalan ele al~nabilir. 
43.1. nretim Agamalan 

Elyaf-tplik: En cok dikkat & e n  iiretim agamasl 
elyaf-ipliktir. Elyaf-lpliklteki bulgular 4 olciit 
aqsmdan medyandan daha yiiksek (w,v,r,y), bir 
tilwtte ise (q) medyana egittir, h e g i n ,  tiim uretim 
aymalan idnde en yiiksek kigi k ~ n a  reel giindelik 
ucretler, 1227.4 TL. ile, elyaf-ipliktedir. Hem kigi 
bagma verimliligin, hem igyeri bag~na yahnmlann 
yiiksek olmas~ bu sektiiriin serrnaye-yojfun bir sektiir 
oldugunu gostermektedir. Daha once iicretlerin kat- 
ma deger ifindeki paylnln yiiksek olmasmmn, 
sektorun emek-yogun bir sektor oldugunu 
giisterebilecegi belirtilmigti. Ancak bu olfltiin, igyeri 
bapna yahnmlar ve kigi bag~na verimlilik ile bir- 
likte kullan~lmasl daha dogrudur. Ciinkii iicretlerin 
katma de&r ifindeki paprun yiiksek olmas~ iki n e  
denden kaynaklanabilir. 
- Ya gerfekten sektiir emek-yogun bir sektiiniiir ve 
qalrgan say~sln~n fazla olmas~, iicretlerin katma 

d e w  icindeki paprun W s e k  0 h m ~  yoher; 
- Ya da sektor, sennaye-yogun bir sektardur, p h y n  
saranrn az olmas~na kargln, odenen iicretlerin 
yiiksekligi, q OraNNn yiiksek ohaslna yolacar. Eli- 

elyaf-ipligin ikinci dumma omek oldujfunu 
@steren onemli bulgular varda. En yiiksek giindelik 
reel iicretler medyan'dan biiyiik kigi ba$~na verimli- 
lik, igyeri bagtna yahnmlar bu bulgulardand~r. 

Elyaf-iplii ifin verilen bulgular bhr de genel (GI 
icin verilen degerlerle kargfagtmhrsa; yukanda 
siiylenenleri destekler nitelikte yorumlara 
vanlabilir. Elyaf-iplikte, kigi bagma ucretler (w) 
acretlerin katma de&r i@ndeki pap (q), girdi-~~kh 
oranl (r) ve igyeri bagmna yat~nmlar (y) genel (G) 
idn verilenden daha yiiksektir. Hem medyan hem 
genel (G)'le yap~lan kaq~lagtmrmalarda; r'nin, gir- 
difilrh oranln~n yiiksek olmas~ dikkat cekmektedir. 
lpligin temel girdisinin elyaf oldujfu du~iiniiliirse, 
iplik ve elyafrn tek uretim awmasl olarak birarada 
ele al~nrnas~, r'nin yiiksek qkmasrna yolacnug olabi- 
lir. 

Tiim bunlardan o t i i ~ ,  elyaf-ipligin, Bursa Tekstil 
Sektiirii'nde "motor" iglevi goren en onemli uretim 
apmas~ oldu* tuylenebilir. 

Biikiim: Bukum'de yalnlzca girdi-qkh oranl (r) 
medyandan yuksek, kigi baglna giindelik reel 
ucretler (w) ise medyana egittir. Bu apmada 
tilqiitlerin hepsi genele iligkin de&rlerden kiiciiktiir. 
Tablo 19'dan piiriildugii gibi, kigi bag~na verimlilik 
(v), igyeri bayna yahnmlar (y) iicretlerin katma 
d e e r  icindeki pap  (q) diigiiktiir. Bunlar biikiimde 
gorece emek-yojfun bir yaplnln varh&na iyret et- 
mektedir. Bukiim idn bu bilgiler pqevesinde daha 
kesin ve aqk sonuclara ulagmak mrdur. 

CIlegii: Be# olflt idn bulunun sonuflardan iQii med- 
yandan yiiksektir. Bunlar kigi bagma verimlilik (v), 
girdi-qkt~ oran1 (r) ve igyeri bagtna yahnmlard~r 
(y). cozgii'deki verimlilik ve girdiskt1 oranl genel 
icin bulunan degerlerden yiiksektir. Girdi-qkt~ 
orannun yiiksekligi, uretim agamastnm niteligi 
@Zaniine almmca somn olmamaktadv. Bir yandan 
hem verimlilik, hem igyeri baglna yatlrrm 
de&rlerinin ytiksek olmas~, ote yandan iicretlerin 
katma d e w  iqindeki pap aqwndan en diigiik orana 
sahip iki agamadan birisi olmas~ (oteki dokusuz 
yiizqrler), cozgiide @rece sermaye-yogun bir yaplnm 
olugtugu fikrine yolafmaktadv. 

Hag11: Beg Slciitten ufii medyandan yiiksek 
degerlere sahiptirler. Bunlar, kigi bagmna giindelik 
reel ucretler (w), ucretlerin katma deger icindeki 
payl (q) ve girdi-qkh (r) oraruda. Bunlardan q ve r, 
genel icin bulunan derlerden de yiiksektir. Verim- 
lilik (v) aqandan en diigiik 5. swaya, igyeri bag~na 
yahnmlar aqs~ndan ise en diigiik 6. slraya sahiptir. 

Bu agamada, tiim olwtler c e r ~ e s i n d e  elde edilen 
bulgular goz8niine alind~&nda, giirece emek-yoen 
bir yaplnm varl~&na igaret ehnektedir. 

Dokuma 1: Medyan'dan buyiik olan tek olfiit, 
ucretlerin katma de@r ifindeki payldu (q). Yine bu 
tilcut genel ifinde bulunan degerlerden de biiyiiktiir. 
Kigi bagma giindelik iicretlerin ve igyeri bagma 
yahnmlann en duguk oldugu tabaka Dokuma l'dir; 
her iki olfiit icin bulunan de&rler o Blciitler i4n alt 
s~n~rlan olugturmaktad~r. Bu bilgiler bize Dokuma 
l'in emek-yoan bir apma oldu&~nu agkca 
giistermektedir. Aynca Dokuma 1 idn bulunan girdi- 
q k t ~  orannun (r) en dugiik iki orandan bii  olmas~, bu 
aymada daha cok fason olarak calqdd~&na iligkin 
envanter sonuclan ile hrtarhhk giistermektedir. 

Daha once kullarulan olcutler arasmda tuzu edil- 
memesine kaq~n, bu ayma ifin bir de hammadde- 
girdi oram hesaplamghr ve bu 0,08 gibi cok diigiik 
bir orand~r. Bu da Dokuma l'de daha cok fason 
cahgild~@n~ omek bannda destekler niteliktedir. 

Dokuma 2 ve Dokuma 3: Her iki tabakada, 
olwtler aqsmdan bulunan sonuqlar birbirine cpk ben- 
zedigi ifin bu iki tabaka birlikte ele a l m ~ h r .  Her 
iki tabakada medyandan daha buyiik dgerlere sa- 
hip olciitler, iicretlerin kahna de&r iqindeki pay 
(q) ve girdi-qkt~ (r) orantdabunlar aynr zamanda 
genel ifin bulunan degerlerden de buyuktiir. Kigi 
bagma verimlilik aqandan Dokuma 2 en diigiik 4., 
Dokuma 3 ise Dokuma l'den sonra 2. m a p  almak- 
tad~r. Ki@ baglna reel giindelik iicretler s6z konusu 
oldugunda Dokuma 2 ve 3 icin bu srralama s~ras~yla 
en diigiik 3. ve 2. s~ralar olarak giiriilmektedir. 
b a p a  yahnmlar aqs~ndan ise bu s~ralama Dokuma 
2 ve Dokuma 3 ion, en d@uk 3. ve 5. bidmindedir. Bu 
bilgiler qercevesinde, bu iki tabakadaki i~yerlerinin 
ya biiyiime ve kapasiteyi arthrma karan alarak 
daha verimli olan Dokuma 4'deki igyerleri bidmine 
donugmeleri ve verimli qahgmalan gerekecek, ya da 
gimdiki d u d a m  siirdiirme karannda iseler, Bur- 
sa Tekstil Sektorii aqs~ndan pek onemli bir yere sa- 
hip olmadan cahgmaya devam edeceklerdir deni- 
lebilir. 

Dokuma 4: Elimizdeki olfltler cenpesinde bulu- 
nan bilgilerin ipg~nda, en Snemli iiretim 
apmalanndan bin de Dokuma 4'tiir. Dokuma 4'te 5 
81ciitten uciiniin d e r i  medyandan biiyiiktiir. Bunlar 
kiai bagma giindelik iicretler (w), kigi bavna verim- 
lilik (v) ve igyeri bagmna yahnmlar (y) d~ r .  Bunlar- 
dan kis bagma verimlilik (v) de&ri, genel kin bulu- 
nan de&rden de yiiksektir. Bu iic olflt Dokuma 4'iin 
sermaye-yojfun ve verimliligi yiiksek bir sektor 
oldugunu giistermektedir. Dolapslyla, Bursa Tekstil 
Sektorii ac~s~ndan 6nemli ve motor giicii olan 
aymalardan bin de Dokuma 4'tiir. 



h e :  hginc olan agamalardan bin de 8rmedir. Bu 
agamadaki iic blqiit degeri medyana qittir, bunlar 
kigi baana verimlilik (v), girdi-qkh oram (r) ve 
igyeri bagma yat~nmlar (y) du. dteki iki illfiitiin 
deerleri ise (kigi bagma giindelik reel iicretler (w) 
ve iicretlerin katma d e e r  ihdeki pay (q) medyan- 
dan yiiksektir. Genel deerinden yiiksek olan tek 
81fiit ise iicretlerin kahna de&r idndeki payldu. 

Elde edilen bu bilgiler orme hakkmda sermaye- 
y e n  ya da emek-yogun bir sektiir diye nitelemeyi 
zorlaghrmaktadu, flinkii bir yandan emek-yogun 
diye nitelemeye yolaqbilecek bulgular (yiiksek q ve 
r), oteyandan sermaye-yogun diye nitelemeye 
yolacabilecek bulgular (y,v=M) bir arada yeralmak- 
tad~r. 

Brode: Bu agamada medyandan biiyiik olan 
cilflitler, kigi b q ~ n a  verimlilik (v) ve igyeri bagna 
yahnmlardu (y). Brodedeki girdi-qkt~ oran1 (r), 
medyan degerine qittir. Bu agamada genel icin bulu- 
nan degerden daha yiiksek d e w  sahip ol@t yoktur. 
Yogunlagmaya iligkin, 3.2.1. lusrmnda verilen bil- 
giler brodede 4 biiyuk igyerinin piyasayl pay- 
lagti&n~ gostermekteydi. Bu nedenle v ve y 
de&rlerinin yiiksek olmaa gagrrhcr degildir. Ancak 
bu tip verilere sahip bir agamada kigi bagina 
iicretlerin de yiiksek olmasl beklenirdi, ancak bu bek- 
lenti brodede geqeklepemigtir. 

Terbiye: Terbiye'de 5 olciitten 3'ii medyandan 
biiyiik degerlere sahiptir. Bu olciitler, kigi ba.yna 
giindelik iiaetler (w), kigi bag~na verimlilik (v) ve 
igyeri baglna yahnmlardu (y). Bu agamada tiim 
olflitler, genel ifin bulunan de&rlerden kiifiiktiir. En 
diigiik girdi-qkh oraru Terbiye'de goriilmektedir. 
Tiim bu bilgiler ve iicretlerin katma deger icindeki 
payuun g6rece dii$iik olmas~, bu agamada giirece ser- 
maye-yogun ve verimliligi yiiksek bir yaprnln 
varlr@na igaret etmektedir. 
h e &  & i n  igyerlerinin bu alt siiqlerden hangi- 

sinden qkhg, bu alt stir- kullan~lan teknolojinin 
niteligi terbiyeye iligkin sonuclan etkileyebilecegi 
idn, bu konuda kesin yargdara vannaktan ozellikle 
kaqinilmaktad~r. 

Konfeksiyon: Burada yal~zca q, iicretlerin kahna 
deger idndeki payl, medyandan ve genel'den 
yiiksektir. Girdi-qkh orannun gorece diigiikliigii 
(s~ralamada 4.). toplam verimliligin yiiksek 
sayllabilecegine igaret etmektedir, ancak bu oteki 
alfitlerde (ornegin v ile) desteklenmemektedir. Bu 
bulgular konfeksiyonun heniiz Bursa aqandan 
onemli denebilecek bir durumda olmadr&na igaret 
etmekteyse de 6me& qkan igyerleri incelendiginde 
bunlarm daha fok kiiciik igyerleri oldugu 
giizlemlenmigtir. Bu nedenle konfeksiyonla ilgili 
bulgular, daha p k  kriflik konfeksiyon igyerlerinin 

Bursa'daki durumunu yanslhnaktadu. 
Dokusuz Yiizeyler: Bu aymada kullandan 

olflitlerden ii@ medyandan daha yiiksek d e l e r e  
sahiptir.Bunlar da, kigi bagma giindelik reel 
iicretler (w), kigi bapna verimlilik (v) ve igyeri 
bagrna yat~nmlardrr (y). Bu iic olflitun birarada 
medyandan yiiksek degerlere sahip olmas~, 
karpmlzda sermaye-yoan ve onemli bir tiretim 
agamasnun bulundugunu gastermektedir. Kigi bag~na 
verimlilik degeri, genel'dekinden de yiiksektir. 
Dokusuz yiizeylerin en diigiik q (iicretlerin katma 
de&r idndeki pay0 ve giirece diigiik r (girdi-qkh) 
oranrna sahip olmas~ da bu wmamn sennaye-yogun 
bir uretim agamasl oldu& yolundaki gariQii destek- 
lenmektedir. 
4.32. Genel Olarak Bursa Tekstil S e k W  

Bursa Tekstil Sektorii verimlilik aqsmdan ele 
alimrsa, sonuclar giiyle olacakhr. 

1. Bursa Tekstil Sektcirii'nde "motor" iglevini 
yiiklenen, verimliliij yiiksek, sennayeyogun tekno- 
loji kullanan iiretim agamalarrnrn bapnda elyaf- 
iplik gelmektedir. Bunu tiim olciitler aqsmndan 
yaplan analizlerden giirmek miimkiindiir. 

2. "19 ve daha fazla tezgaha sahip igyerleri" 
bidminde tammlanan dokuma 4, hem kigi bapna ve- 
rimliligin en yiiksek oldugu iiretim agamasl olma 
ozelliwe sahiptir, hem de sennaye-yogun teknikle- 
rin kullan~ld~ih ve Bursa Tekstil Sektiirii ac~smdan 
cok Gnemli biFyere sahip olan iiretim wmaku. 

3. Dokusuz yiizeyler, Bursa Tekstil Sektorii'nde , 
verimlilik acisrndan onemli diye niteledigimiz 
iiretim agamalanndand~r. Bu agamamn sermaye- 
yogun bir teknolojiye sahip oldugunu gosterir anemli 
bulgular vardu (en diigiik "q" oranl, parex diigtik 'Y' 
oranr, yiiksek "y" oram gibi). 

4. Tablo Tden giizlemlenen bir ba&a olgu, elyaf- 
iplik, dokuma 4, dokusuz yiizeyler ve terbiye 
agamalannda; kigi bagrna giindelik reel iicretler (w), 
kigi bagma verimlilik (v), igyeri bagrna yahnmlar 
(y), medyan icin bulunan degerlerden daha 
yiiksektir. 

5. Dokuma 2 ve dokuma 3 ic$n bulunan sonut$arbir- 
birine cok benzer akmaktadu. 

6. Gkuma 1 ifir; bulunan sonu&r, bu a-da fa- 
son pliganlann pgunlukta oldugu peklindeki a- 
vanter sonudam destekler niteliite pknqhr. 
5. SONUC 

Bu caligmada Bursa Tekstil Sektoril'niin yapms~ 
baa yogunlagma ve verimlilik (Ilflitleri m ~ s i n d e  
incelenmigtir. 
5.1. Yop;unlasma 

Yaanda endiistriyel yogummaya iligkin Fegitli 
tan~mlar verilmekle birlikte, genelde bu kamamla 
iki gey anlat~lmak istenmektedir: (1) Endiistriyi 

olugt~ran firmalann biiyiikliik da@hm. (2) Toplam 
&Ustri istihdammn (ya da iiretiminin) birkag 
biiflk firma tarafindan saglanrp, saglanamad~@; 
p n i  tekellegme egiliminin varolup, olmad~@. 

Yogunlagma oranl ve yogunlagma egrisi kul- 
lanllarak, Bursa Tekstil Sektorii'nde yogunlapaya 
i l i m  olarak elde edilen qrp~u bilgiler gunlardir: 

1. Cok az saylda i~yerine sahip iki iiretim 
a g a m a s i d ~ k ~ ~ ~ z  yiizeyler ve brode- bir tarafa 
bualullrsa, en yiiksek yogunlagma oranlan, orme, 
elyaf-iplik, hag11 ve konfeksiyonda goriilmektedir. 

2. Yogunlagma e&ileri incelendiginde egitlikten 
en uzak da&l~mlar orme, konfeksiyon, terbiye, el- 
yaf-iplik olarak aralanabilir. Bu agamalardan ter- 
biye d~gtndakiler idn bulunan yogunlagma oran- 
lar~ndan elde edilen bilgiler de, yogunlagma 
elerinden elde edilen bigileri desteklemektedir. 

3. DaBhmdaki egitsizligin en az oldu* iiretim 
agamalan ise brode, nak~g, dokuma ve dokusuz 
yiizeylerdir. Ancak bu agamalarda daha az egitsiz 
da&l~m gariilmesinin nedenleri farkh olabilir. 
b e g i n ,  Brode ve Dokusuz yiizeylerde az say& 
biiyiik firma piyasayl payla$maktad~r. Oysa doku- 
mada, biiyiikliikleri farkh, cok saylda finna s6z ko- 
nusudur. Bu degigik biiyiikliiklerin etkisi yogunlagma 
e&isi ile tam yansthlmamg olabilir. 

4. Tiim i$lehneIer giiwnune almarak Bursa Tekstil 
Sektorii @n hesaplanan yo@nlagma oranlanmn ka- 
baca da olsa bir "ortalamaWya giisterdigi diigiiniiliir- 
se; nalag, dokuma ve fozgii dqndaki tiim uretim a s -  
malamda bulunan yo&nlagma oranlan bu ortala- 
madan biiyiiktiir. 
5.2 Verimlilii 

Bursa Tekstil Sektiiril'ndeki verimlilik dummunu 
inceleyebilmek ifin beg olflit kullamldi. Bunlar: Ki$i 
bag~na reel giindelik iicretler (w), iicretlerin katma 
deger icindeki pay (q), kigi bagna verimlilik (v), 
girdi-qkt~ oranr (r) ve igyeri bagina reel 
yahnmlardu (y). Bu iilflitler wqevesinde, verimli- 
lik aqs~ndan ilginf olabilecek bulgular Syle 
ozetlenebilir. 

1. Bursa Testil Sekto~nde  "motor" olma iglevini 
yiiklenen, verimliligi yiiksek, sermaye yogun tekno- 
loji kullanan iiretim agamalanmn bagmda elyaf- 

iplik gelmektedir. 
2. "19 ve daha fazla tezgaha sahip igyerleri" 

bidminde tanrmlanan Dokuma 4, hem kigi bag~na 
verimliligin en yiiksek oldu& iiretim a-1 olma 
ozelli@e sahiptir, hem de sennaye yo&n teknikle- 
rin kullan~ld& ve Bursa Tekstil Sektiirii a p ~ n d a n  
onemli olan b; iiretim a ~ i d u .  

3. Dokusuz yiizeylerde de, elyaf-iplik ve dokuma 
4'de gijzlemlenen bulgulara benzer bir durum v d u .  

4. Dokuma 1 (1-6 tezgaha sahip igyerleri) idn bu- 
lunan sonuflar bu agamada fason cal~ganlarm 
pgunlukta oldugu wklindeki giizlemleri destekler 
niteliktedir. Dokuma l'de genellikle Bursa igi 
"Kara Tezgah" lar kullan~lmaktad~r. Bu tezgah- 
la r~n  ozelligi, degigik iiriinlerin tezgahta bir 
degisklik yapmaya gerek kalmadan birbiri ardma 
iiretilebilmesidir. O m e n ,  pamuk ipliginden sonra 
polyester ya da sentetik ipligi kullanarak once pa- 
muklu, sonra polyester ve sentetik kumag dokunabi- 
lir. Bu nedenle, bellci de bu grubu Bursa'da arhk kay- 
bolmakta olan ipek ve ipekli dokumaya 
yonlendirmek, hem iiretim hem de ihracat aqsmdan 
son derece onemli olabilir. 

5. Dokuma 2 ve Dokuma 3 ir$n bulunan sonw$r bii 
birine cok benzer q~kmaktadu ve bu iki a m  ve- 
rimlilik aqsmdan diigiik bir performans 
giistermektedir. Bu nedenle Dokuma 3'iin Dokuma 4 
grubuna, Dokuma 2'nin ise Dokuma 1 gibi, ipekli 
dokurnaya yonlendirilmesi, her iki grubun da daha 
etkin iiretim yapmasma yo1 acabilir. 

Tum bu bulgulann ig~&nda, yogunlagma ve verim 
lilik analizlerine birlikte bakrldl&nda Bursa Teks- 
ti1 S e k t 6 ~  acrs~ndan en onemli agamalann elyaf- 
iplik, Dokuma 4 ve dokusuz yuzeyler oldugu 
siiylenebilir. 
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