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6zel halde m, kiitleli dinamik absorberin m;
kiitlesine elastik tesbit edildigi yaylarin yay kat-
sayllarimin aym1 alinamayacag sonucu ortaya

gart1, my kiitlesi ge_nlig'ihin her t aninda sifir olmasi

demektir. my, J, ve L, biiyiikliiklerine degigtirmek
olasiifi mevcut degilse ve bu yay katsayilan

gikmaktadir. _ arasinda degigiklik yapilarak (21) sart
(-2 +ka+ky [ T2 L2Aks+ky)] - LA(ky-kg)2 = 0.... (20) saglanabilir. Diger taraftan @igin
keky sty Tegly+aly
“Kkilr+koly+kaly+kels kalg-kyl, kals2-kelg
kal-kaly sl +kly a2 +kalg+kyl?
= w21)
+hsky -mpPkyrky 0
kqly+kol+kala+kaly Kslz-kgly Jro?-kqly2-kol2
“kals-kly -kalg+kaly v,

elde edilir.

ki=ka =k, Li=h=Ls, ka#k, ve la=1=L,
Ozel halinde rezonans garh
'(k3+k4)Lz 'Iq(ka-k.)

Gk -mpeRekgky | O

Cher+2d 2)

olarak bulunur.
Bu durumda rezonansa gecme hali yalmzca m;
kiitlesine ait biiyiikliiklere bagh olmayip m,

kiitlesininkene de baghdir,
2kL 2

= “! LTI ——— (23)
h

ve

(k3 + k4) (‘l'llzl.'l)2 + k3 + k4) - (ka - k‘)z X | {24)

gartlanmin gergeklegmesiyle genlii sonsuz olmak-
tadur.
3. TARTISMA . _

Tekstil makinalarimin hemen hemen hepsinde
dengelenmemis kuvvetlerin tamamen ortadan
kaldinlmas: miimkiin olmadigindan bunlardan kay-
naklanan titregimlerin gerk makinanin kendisine
gerekse makinamin tesbit edildigi zemine etkisi
mutlaka azaltilmalidir. Bu ¢ahgmada, tekstil ma-
kinasinin rijid baglandifa ve tekstil makinasindan
oldukga biiyiik bir beton kiitle icine m; kiitleli bir tit-
regim absorberi yerlestirilerek teorik bir model
diigiiniiliip sonuglar yine teorik olark elde edilmigtir.
Hig giiphesiz ki titregim absorberi tekstil maki-
nasinda ortaya gikacak dengelenmis kuvvetlerin so-
nucu ortaya gikan zorlanmug titregimlerin genligini
azaltmakta hatta my kiitlesine bagh yaylarin elas-
tikliklerini uygun segerek sifir yapmak da miimkiin
goriilmektedir. Sonlim elemanlarinin dinamik absor-
bere yerlestirilmesi, cahgma bdlgesinde titregim

genliklerini rezonans bolgesi dahil azaltmaktadir.
Bu cahgymada m; kiitlesi yaylarla m; kiitlesi ta-
banina tesbit edilmig olarak diigiliniildd. Uygulama-
da my kiitlesine yine elasti fakat ucunda m; kiitlesini
tagiyan bir gubuk ankastre olarak baglanabilir. Tur-
bo - jeneratorler de kiitleli ankastre gubuk geklindeki
titregim absorberi uygulanmaktadar. '
Memleketimizdeki tekstil makinalariun ti-
tregim analizi ne yazik ki yapilmamigtr. Hatta
makinalarin zemine tesbit tarzinda da gerekli iti-
nanin yeterince gosterildigi olasiign da zayiftir.
Teorik galigmalarda tekstil makinalarinda ortaya
¢ikan dengelenmemig kuvvetin F = Fe ¥ tarzinda
olmas1 da bir varsayimdir. Fakat bdyle olmasi
olasiigs da  fazla goziikmektedir. Varsayimdan
hareket ederek bulunan teorik ¢6ziim ve sonuglarn
uygulamada yiizde yiiz dogru sonug vremesi de bek-
lenmemelidir. Zira tekstil makinast ve onun bulun-
dugu zemin fiziksel ortam olarak matematik mod-
elle ipatip aym1 olmas1 ancak bir raslanti sonucu
ortaya gikabilir. En dogru olam fiziksel modeli esa
olmak, bu fiziksel model ozerinde &lgiimler olmak ve
titregim analizini yapmak gerekir. Bu teorik
cahgmanin boyle bir caligmaya ilk bakamak tegkil
edecegi kanaatini tagimaktayim. Titregim absorberi
ile titregim genlikleri diigiiriilmesi bile mimkiin ola-
bilmektedir.
KAYNAKCA

- "HUBNER, E. Technische schwihgunglehre, Seite, 255, Spring-
er - Verlag, 1957, Berlin.

- LURENBAUM K, Beitrag zur Dynamic der gefederten Mas-
;génel; 5§rﬁndung, VDI Zeitechrift, Bd. 98 Nr. 15, Seite 976,

, 1956.

- PALAVAN S, Mekanik Titregimler Dersleri, Sayfa 131, Mat-
baa Teknisyenleri Bassmevi, 1973 - Istanbul.

- PASIN F, Mekanik Titregimler, Ders Notlar, 1.T.U. Makina
Fakiiltesi Ofset Atdlyesi, 1989, Istanbul.

- PEEKEN, H, CASIMIR, F., Schwingungsisolierung von Web-
maschinen, Melliand Textilberichte 3 /-1989, Seite-170, 173.

TEKSTIL VE MAKINA YIL:3 SAYI: 18 ARALIK 1989

L

Yogunlasma ve

Verimlilik
Cercevesinde Bursa

Tekstil Sektoriinde
Piyasa Yapis1*

Glizin ERLAT
. Doc¢.Dr.
Orta Dogu Teknik Universitesi ANKARA

Bu ¢aligmada Bursa Tekstil Sektdriiniin yapisi,
iiretim agamalart géziniine alinarak, yogunlagma ve
verimlilik dlciitleri cercevesinde incelenmistir. Bu
dretim agamalarindan en vyilksek yoZunlasma
oramna sahip olanlar, swrasiyla, elyaf-iplik, hagl
ve konfeksiyondur. Verimlilik dlgitleri ele
alindifinda ortaya ¢ikan sonug, Bursa Tekstil
Sektiriinde "motor” olma islevini yilklenen, verimli-
lifi ytiksek, sermaye yogun teknoloji kullanan diretim
asamalarimin baginde ' elyaf-iplifin geldigidir. "19
ve daha fazla tezgaha sahip igyerleri” biciminde
tanimlanan Dokuma 4, hem kisi basina verimlili§in
en yilksek oldugu iiretim asamas: olma ozellifine sa-
hiptir, hem de sermaye yoZun tekniklerin kul-
lamildis ve Bursa Tekstil Sektordi agisindan Gnemli
olan bir iiretim asamasidir.

CONCENTRATION AND PRODUCTIVITY IN
BURSA TEXTILE INDUSTRY

In this study, we have investigated the structure of
the Bursa Textile Sector, with respect to the stages
of production involved, using concentration and pro-
ductivity measures. The stages of production with
the highest concentration ratio are fibers and threat,
and ready-made garments, respectively. In terms of
all the productivity measures, the production stage
which has the highest productivity, which also
uses capital intensive technology and, which is,
thereby, the most dynamic of all, is fibers and
thread. On the other hand, in terms of per capital
productivity, the production stage Textile 4, which
is defined as establishments with 19 or more looms
and which uses capital intensive techniques, comes
first and constitutes an important production stage
for the Bursa Textile Sector.
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1989 tarihleri aramnda diizenlenen Sanayi Kongresi'nde bildiri
clarak sunulmustur.
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1. GIRIS

Bu araghrma Temmuz 1988-Subat 1989 tarihleri
arasinda yapilan "Bursa Tekstil ve Hazir Giyim Sa-
nayi Envanteri" c¢aligmasi ¢ergevesinde
gerceklestirilmigtir. Caligmanin amaci, adindan da
goriilebilecegi gibi, Bursa Tekstil Sektoriindeki pi-
yasa yapisini agiklamaya yoneliktir. Dolayisiyla,
gegitli yogunlasma ve verimlilik Olgiitleri kul-
lanilarak sektordeki ve bu sektdri olugturan iiretim
agamalarindaki piyasa yapisi1 belirlenmeye
calisilmigtir. Yogunlagmaya iligkin veriler, envan-
ter caligmasi icin Bursa'daki tiim igletmelere iligkin
saymm bilgilerinden, verimlilife iligkin veriler ise,

~ ornekleme sonucu segilen igyerlerine uygulanan

"Satiglar ve Yatirnm" anketlerinden elde edil-
migtir.

{zleyen alt béliimlerde, ilkin verilere iligkin baz:
bilgiler verilecek, sonra yogunlagma ve verimlilik
igin gegitli olgiitler kullamlarak, elde edilen bulgu-
lar i;iginda sonuglar yorumlanacaktir.

2. VERILERE 1LISKIN BAZI BILGILER
2.1, Tam Sayima fligkin Olanlar

Iikin, bu ve bunu izleyen bkimlerde sikga kuila-
nacagimiz, gdzlem birimi olarak ele aldifimiz
"igyeri" kavramimi agiklamakla ige baghyalim.
Normalde "igyeri" diye anlagilan birim, birden faz-
la iiretim agamasin1 biinyesinde bulundurmaktadir.
Ancak, bu caligmada amag iiretim agamalarina
iligkin (elyaf, iplik, dokuma hazirhk vb. gibi) bilgi
toplamak ve yorumlamak oldugu igin, "igyeri”
tanimu iiretim agsamasina iligkindir, yani normalde
kullanilan igyeri kavramindan farkhdir. Bu nedenle
cahgmamizdaki "Isyeri" sayisi, Bursa'da gercekte
kargilagilan igyeri sayisindan daha biyiik o-
lacaktir. Ornegin, tiim igyerleri gozéniine alinarak
yapilan tam saymmda, iiretim agamasina yonelik o-
larak taranan igyeri sayis1 5694 iken, Bursa'da nor-
mal tamim sdzkonusu oldugunda kargmlagilacak
igyeri sayis1 4189'dur. Bundan bdyle, ¢aligmada
"igyeri” kavrami iiretim agamalarmma ydnelik ola-
rak kullanilacaktir.

Ikinci olarak, ele aldifimiz iiretim agamalarint
ve igyeri sayillanimi Tablo 1'de verecegiz. Bu tablo,
daha sonra, 6rnek se¢imine de baz olugturacaktr.
2.2, Ornege lligkin Olanlar

Ornek hacmini belirlemeye galigirken dncelikle
Tablo 1'de verilen iiretim akigim gozden gegirerek,
agagida belirtecegimiz sekilde davranmanin uygun
olacagina karar verdik.

-Elyaf ve ipligi birarada ele almak, ayrica bu grubu
orneklemeye sokmayarak, igyerlerinin. tiimiinii
gozoniinde bulundurmak.

Birinci karann gerisinde yatan neden sudur: Elyaf
yapan beg igyerinden dordii aym zamanda iplik de
tiretmektedir.



Tablo 1. Kitleye fligkin lgyeri Sayilan

Uretim Akigt Isyeri Sayisi
Elyaf 5
lplik 28
Biikiim ' 576
Dokuma & ' '
Hazirhk ‘_S.;:_ﬁﬁ 7;3
Dokuma 3272
COrme 66
Brode 4
Merserize ' 15
Kaynatma 80
Kasarlama -7
Yikama 109
Boya 128
Baski 51
Sardonlama 16
Dinkleme 4
Diger 92
Konfeksiyon : 209
Dokusuz ylizeyler 6
Nakig 207
TOPLAM - 5694

Bu durumda elyaf ve iplik icin ayr ayn bilgl top-
lamak (caliganlar, diretim, girdi, vb.) zor, hatta im-
kansiz olacaktir. Nitekim anket uygulanirken elyaf
ve iplik igin ayrn ayn bilgiler toplanmaya
¢ahigilmasina kargin, bu igletmelerden beklentilere
uygun olarak ayn ayn bilgi almak miimkiin ol-
mamugtir. Dolayisiyla, elyaf ve iplik igin toplu bil-
giler elde edilmig ve bu grupta 6rnekleme yerine
sayim yapma yoluna gidilmigtir.

- Brode'de yalmzca 4, dokusuz yiizeylerde ise 6
igyeri oldugundan bunlar da 6rnek kapsamina sokul-
may1p, tam sayim yapilmasmn daha anlamh ola-
cagma karar verilmigtir. , '

- Nakig'da ise 207 igyeri olmasina kargin, bunlarin
daha ¢ok kiigiik ve ev igletmeleri biciminde cahsan
igyerleri olmalari, ayrica Bursa Tekstil Sektorii
iginde pek 6nemli payiun olmamasi nedeniyle bu
grubun tiimiiyle inceleme diginda birakilmas: uygun
-Tabaka sayisinin ¢ok olmamas: ve ayrica belli bir
Glgiite gire gruplama olasihinin bulunmamas: nede-
niyle, merserize-kaynatma-yukama-boya-baski-
gardonlama-dinkleme gibi diger siirecleri iceren
"Terbiye" tek grup (tek tabaka) olarak ele
alinmigtir.

- Elimizde dokumaya iligkin tezgah sayilan ve bu
sayida tezgaha sahip kag igyerinin bulundugunu

gosteren bilgiler vardir. Igyeri biiyiikliikleri tezgah
sayllarina goére belirlemek istenildigi igin,
igyerlerinin kiimelendigi, daha fazla oldugu, tezgah
sayilan bulunmaya ¢ahigilmagtir.

Bu grupta bzellikle 6 ve 6 nin katlan tezgah

sayilarindaki igyeri sayilanmin daha ¢ok oldugu
goriilmektedir. Bu nedenle dokuma, tezgah
sayilarina gore,
1- 6 tezgaha sahip igyerleri :DOKUMA 1
7-12 tezgaha sahip isyerleri : DOKUMA 2
13-18 tezgaha sahip igyerleri : DOKUMA 3
19 + tezgaha sahip igyerleri : DOKUMA 4
olmak iizere dort alttabakaya aymlmugtr.

Bu bilgilerin gifinda Tablo 2'de herbir tabaka-
dan segilen 6rek says1 gosterilmektedir.

Bu gartlar altinda, 6rnek hacmi 175 olarak belir-
lenmigtir. Bu da 6rnege esas olacak tabakalardaki
toplam igyerlerinin % 3,5'dir. Ancak $rnek diginda
tutulan ve "tam sayim" yapilmasina karar verilen 5
elyaf, 28 iplik (iplik {iretenlerin 4'ii ayn1 zamanda
elyaf iiretmekte, dolayisiyla elyaf-iplik iireten 29),
4 nakig, 6 dokusuz yiizey iireten igyerleri de ek ha-
cime eklendiginde toplum 214 (175+39) igyeri ta-
ranmig ve bunlardan anket bilgisi toplannugtir.

Son olarak, 6rnege giren igyerleri hakkinda baz
ek bilgiler verelim [Erlat, 1975].

-Ornege giren igyerlerinden, bilgilerin alindi kay-
nak agisindan, en fazla bilgi %45.5 ile igyeri sahi-
binden, sonra sirasiyla yonetici, caligan usta ya da

e —

26.8'i anonim girkettir.

-Igyerlerinde iiretilen asil (birincil) iiriinler sirasiyla
gomleklik, astar ve satendir. Gomiekligin asil drtin
olmadifn durumlarda, ikinci olarak yine birinci
sirada gomleklik gelmekte, sonra bunu sirasiyla,
kangik kumag ve sentetik kumag izlemektedir.
-Uretilen iiriinlerin pazarlanmasma iligkin bilgiler
ise gdyledir. 209 igyerinden 72'si iiretilen iiriinleri
Bursa'ya, 45'i Bursa digina, 92 igyeri ise hem Bur-
sa'ya hem de Bursa digina pazarlamaktadur.

-Bursa digina pazarlanan {iriinleri gbézdniine
aldigimizda, igyerlerinin %73'd yurticine, % 5.9'u
yurtdigina, %28'i ise hem yurticine, hem yurtdigina
iiriinlerini pazarlamaktadir. Yurtigi pazarlamada
Istanbul, yurt diginda ise Bati Almanya, Ingiltere ve
Amerika bagta gelmektedir.

-Tiim iiretim agamalar gozoniine ahndiginda en cok
kullanilan hammaddenin sentetik oldugu
goriilmektedir. Pamuk, suni, kangik ve yiin daha
sonra gelmektedir.

-Igyerlerinin gahgma bigimlerine gelince,

Toplam igyerlerinin % 47.2'iinii (101 igyeri) fason
ig yapanlar olugturmakta, bunu Snem sirasiyla, ken-
disi icin iiretim yapanlar (% 29) ve kendisi igin
iiretim yapanlar + fason ig yapanlar (% 9.3) izle-
mektedir. :

-lgyerlerinin cahgtirdiklar1 iggi sayisina gore
biiyiikliik dagilimi Tablo 3 de verilmigtir.
Tablo 3. Cahgan sayisna gore igyerl dagihm

iscilerden ahnmuagtir. S Baviine Gare lsvari o
-Ornfkteki 213 igyerinden 3 kamu, 210'u ise ozel Qagiﬁs:gyumge s?;nm
sektore aittir.
-Yanit alinan 210 igyerinden % 91'i (191 igyeri) 1-5 100 46.7
bagimsiz igyeri, % 9'u ise yardimci ya da uzant1 du- 6-20 54 25.2
%mundaki igyerleridir. 21-50 20 8.3
rnege giren igyerlerinin % 60" ferdi miilkiyet, 51-100 14 65
ge giren igye Liigrdicmiilicyss, % 101 - 500 13 6.1
‘ _— 501 - 1000 5 23
Tablo 2. Tabakalardan Segilen Osnek Bayiiklikleri 1001 + 8 3.7
Tabakalar Omek BoyOkiugl
Toplam 214 100.0
| Bikim 21 Goriildiigii gibi kiigiik igyerlerinin, Sregi gbren
Gozgl 24 toplam igyerleri igindeki oram % 46.7'dir. Secilen
Hagil 2 dmekte envanter sonuglanna paralel olarak yiiksek
Dokuma 1 20 oranda kiigiik igyerinin ¢ikmig olmas1 Ornegin
Dokuma 2 31 giivenirliligi agisindan dnemlidir. Orneklemede ye-
Dokuma 3 21 - ralan kiiglik igyerlerinin oram envanter sonuglarim
Dokuma 4 o) yansitir niteliktedir.
v - 3. YOGUNLASMA _
Tt Yazinda endiistriyel yogunlagmaya iligkin gegitli
= i“’k : 5 tammlar [Erlat, 1989] verilmekle birlikte, genelde
Pslyon 7 bu kavramla anlatlmak istenen iki sey vardir:
' - Endiistriyi olugturan firmalann biiyiiklik dagilinu
TOPLAM 175 (size distribution ),
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- Toplam endiistri firetiminin (ya da istthdamamn,
satiglarinin) biiyiik boliimiiniin birkag biiyiik firma ta-
rafindan saglanip, saglanmadify; yani tekellegme
egiliminin var olup, olmadig.

Endiistriyel yogunlagma, biiyiik igletmeler ve bu
igletmelerdeki modern teknolojiler nedeniyle dlgek
ekonomilerinden saglanan yararlan igermekle bir-
likte, sanayide fiyat, istihdam, teknoloji secimi,
yatinim gibi kararlanmn birkag biiyiik firmanin ka-
rarlar1 dogrultusunda olugmasm da igerdigi icin bu
yonleri ile de pek arzulanmamaktadir. -

Yazindaki yogunlagma Slgiitlerine gegmeden dnce,

* bu blgiitlerde kullanilabilecek biiyiikliikler belirtil-

melidir. Genelde yogunlagma O&lgiitleri igin. kul-
larulabilecek biiyiikliikler toplam iiretim (ya da top-
lam satiglar), katma deger, istihdam ve varhklar
(assets ) olarak sayilabilir. Burada en yaygmn ola-
rak kullamlan ikisi Gizerinde durulacaktir.

~ Ele almacak ilk biiyiikliik toplam iiretim ya da
toplam satiglardir. Ancak burada ilgilenilen durum-
da oldugu gibi, eger belli bir endiistride, iiretim
siireclerinin bir ya da birkag agamasmn belli bir
igyerinde toplandifn durumlar sbz konusu ise,
satiglar biiyiikliik olarak kullamildifinda, cift say-
malarla kargilagilabilir, bu da o endiistrideki
yogunlagmamn oldugundan fazla giriinmesine yol
acabilir.

Benzer bir durum da, o endiistride igyerleri
arasinda dikey entegrasyon varsa goriilebilir. Eger
ayn igyerinin degisik birimleri arasinda mal trans-
ferleri bildirilmez ya da eksik bildirilirse, sang ya
da iiretim sayilarmin kullamilmasi, endiistrideki
yogunlagmay etkileyecek ve yogunlagmanin gorece
olarak azmug gibi goriinmesine yol acacaktir.

Ikinci biiyiiklik olan istihdam, veri bulun-
masindaki kolaylik nedeniyle en sik kullanilan
bliyiiklik olmugtur. Istatistiklerde de igyeri
biiyiikliigii olarak cahganlar sayilarinin kul-
lamlmasi, igyeri biiyiikliik dagilima s6z konusu
oldugunda, bu degigkene sikga bagvurulmasina yol
acmaktadir. Ancak biiyiik igletmelerin daha ser-
maye yogun teknikler kullandigh diigiiniildiigiinde, is-
tihdam verileri kullanilarak yapilan yogunlagma
olciimlerinde, yogunlagma derecesinin oldugundan
daha az gikabilecegi gdzoniinde tutulmalidir.

Bu calismada biyiikliik olarak istihdam ele
alindi. Bunun nedeni c¢aliganlar hakkinda tim
iiretim agamalarna iligkin elde bilgi bulunmasidir.
3.1. Yogunlagma Olgiitleri _

Yogunlagsmay1 Olgmek igin kullamilan olgiitler
goyle siralanabilir:

Yogunlagma Orami, Yogunlagma Egrisi; Lorenz
Egrisi, Gini Katsayisi, Logaritmik Varyans, Hirsh-
man-Herfindahl Endeksi, Rosenblut Endeksi, Entro-
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pi ve Linda Endeksi.

Burada yalnizca uygulamada kullanilan
yogunlagma oram ve yogunlagma egrisinden sbz edi-
lecektir. Kullanilan semboller sunlardir:

Pi = Igyerlerinin piyasa paylanm gostermek igin
kullanulan biiyiiklik. Bu ¢aligmada piyasa paylarn
istihdam ile dlgildiigline gore, Pi, i'inci igyerinde
caligan igci sayisinn, o iiretim agamasindaki toplam
caliganlar sayisina boliinmesiyle elde edilecektir.
(=1, ..., m, ...,n) .

n = Endiistrideki (burada iiretim agamalarindaki)
toplam igyeri sayisi.

m = Endiistrideki (burada iiretim agamalarindaki)
kiigiik sayidaki biiyiik igyeri say1si.

Yogunlagma Orzni: Yogunlagma orani, endiistrideki
birkag biiyiik firmamn (igyerinin) piyasadaki pay-
larm gosterir.

n m
Yani, eger Z Pi =1 ise, yofunlagma oran: CRm = I Pj olarak
i=1 i=1
yazilabilir.

Yogunlagma orami hesaplama kolayhgindan ve
baz iilke istatistiklerinin dogrudan bu sayiy1 ver-
mesinden tiirii son derece yaygin olarak kullamlan
bir dlgiittiir. Ancak bu dlglitiin de bazi eksikliklerinin
oldugu belirtilmelidir.

- "Az" sayida igyeri (m) dendiginde ka¢ tane
igyerinin alinacagr konusunda kesinlik yoktur.
Yazinda "az" sayida igyeri dendiginde 34, 8 ve 20
sayilan kargimiza gtkmaktadir. Bu ¢ahgmada ilk 3,
4 ve 8 igyerinin paylan verilecektir,
- Ozellikle kargilaghrmah statik analizlerde bu
"az" sayida iglerinin aym gruptan ma alinacagy yok-
sa degisen gruptan m alinacag sorusu
aragtirmacinin tercihine kalmagtir. Burada iki ayri
durumun tartihgmas: sz konusudur. Bunlardan bi-
rinde, baglangic doneminde ele alinan igyerleri,
daha sonraki donemlerde de aynen ele alinmakta ve
bunlann paylarindaki zaman igindeki degigme
gbzlemlenmektedir. lkinci durumda ise, her
donemde, aym sayidaki en biiyiik igyerlerinin pay-
larina bakilmaktadir. Dogaldir ki bu ikinci durum-
~ da, zaman iginde "en bilyiik" grubuna giren igyerleri
- degigebilmektedir. Birinci durumda, endiistrinin
yapisindaki degismeler, ele alinan igyerlerinin
yapisindaki degismeyi izleyerek, goriilebilmekte-
dir. Bu gekilde kullanilan yogunlagma oram: bir an-
lamda "girketlerin otobiyografisini" vermektedir.
Bu ¢aligma igin biyle bir sorun clmamasina kargin
ikinci yolun tercih edilmesi daha iyi olacaktir. Bu-
nun nedeni de gelecek donemler igin benzer
¢aligmalar yapilmasi durumunda, az sayida "en
biiyiik" igyerlerinin paylarinin kargilagtirilabilir
olmasidir.

Yogunlagma orani, endiistrideki firma (igyeri)
daghmini, firma (igyeri) sayisimi ve onlarin ortala-
ma biiyiikliiklerini gézoniine almamakla birlikte,
sektordeki tekellesme egilimlerini vermesi
agisindan son derece yararh bir dl¢tittiir.

Yogunlagma Egrisi: Yogunlagma egrisi, Pi'lerin bi-
rikimli degerleri ile biiyiikten kiiclige dogru
siralanmig birikimli igyeri sayilar arasindaki
iligkiyi vermektedir. Bu egrinin dikey ekseninde
Pi'lerin birikimli degerleri, yatay ekseninde ise bi-
rikimli igyeri sayilan yeralmaktadir. Bdyle olunca,
yogunlagma oranlarini, yogunlagma egrisinden elde
etmek miimkiin olabilecektir. Ornegin ilk iig igyerinin
piyasa pay1 goriilmek isteniyorsa, ii¢ igyerinden yu-
karya gikilacak dikmenin yogunlagma egrisini kes-
tigi yer, 3 igyerine iligkin yogunlagma oranim vere-

cektir.

Bu calismada yogunlagma egrileri iki ayn
bicimde verilmistir. Yukarida anlatifan, birikimli
igyeri sayilariyla birikimli galisanlar yiizdeki
Sekil 1-a Yogunlagma Egrisi 1 biciminde tammlan-
magtir. Bunun hemen altinda, ayn: iiretim agamasimna
iligkin olarak $ekil 1-b, Yogunlagma Egrisi 2 ada
altinda, yukaridaki tamimlardan biraz farkh
bicimde kullanilan ikinci tip grafikler yeralmigtir.
Bu ikinci tip durumda, yatay eksende igyerlerinin
biiytikten kiictige birikimli ylizdeleri verilmigtir. Bu
yapildiginda, artik elde edilen bilgi ilk en biiyiik 3,
4, 8 igyerine iligkin yogunlagma orani olmamakta, en
biiylik % 5, % 10... iglerinin istihdamdaki pay: ol-
maktadir. Bunu yapmamn iki nedeni vadir: 1.
Uretim agamalanndaki toplam igyerleri sayis1 Tab-
lo 1'den de goriilebilecegi gibi cok farklihk goster-
mektedir. 2. Yogunlagsma egrisi yogunlagma orant ile
ilgili dogrudan bilgi vermekle birlikte aym zaman-
da tiim igyerlerinin biiyiiklitk dagilim hakkinda da
bilgi vermektedir. Yogunlagma oranlar dogrudan
hesaplandigina gore, yogunlagma egrisinin yalmzca
dagilima yonelik bilgileri bu ikinci tip grafiklerden
yararlanilarak kullanilabilir. ,

Bdylece, bu ikinci uygulama sonunda Lorenz
Egrisi'ni amimsatan bir egitsizlik elde edilmektedir.
Bilindigi gibi Lorenz Egrisi'nde, yatay eksende
igyerlerinin kiiciikten biiyiige birikimli yiizdesi veril-
mekte ve kdgegenden ne denli uzaklagihirsa o kadar
egitsiz bir dagilimla kargilagildign goriilmektedir.
Ancak burada Ozellikle biiyiik igyerlerinin pay-
lariyla ilgilenildigi igin, bu amaca Yogunlagma
Egrisi 2 diye adlandinlan bigim daha uygun olmak-
tadir. Tabii ki bu bigimiyle kullamlan egri, YoZun-
lagma Egrisi 1 diye adlandinlan ahgilagelmis egri-
den farkhdir ve burada kullamlan bigimiyle de ko-
gegenden uzaklagma, o iiretim agamasinda daha faz-
la tekellegme egiliminin varhgim gdstermektedir.
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Bu iki grafigi ardarda vermenin nedeni okuyucu-
nun ilk grafikten en biiyiik, 3,5, 10 igyerine iligkin
yogunlagma oranlarini goriirken ikinci grafikteki
yatay eksenden, bu 3, 5, 10 igyerinin o iiretim
asamasindaki toplam iglerlerinin % kagini
olusturdugunu aymi anda gbrmesini saglamakhir.
lsyeri sayilariun gok farkhilik gdsterdigi (4-3262)
durumlarda bu yiizdeleri de aym zamanda gérmenin
dnemi acgiktir,

3.2. Yogunlagmaya lligkin Bulgular

Ik olarak her iiretim agamasi ayn ayn ele
alinmugtir. Bunlara iligkin bulgular, Tablo 4'de veri-
len yogunlagma oranlarina, her asamamn kendi
yogunlagma egrilerini veren grafiklerine ve bu
yogunlagma egrilerini birarada gosteren Sekil 12'ye
dayandirilmigtir.

H_dnci olarak Bursa tekstil sektdriiniin geneline
iligkin bulgular sunulmugtur. Bunlar da, yine Tablo 4
ile Sekil 13-a, 13-b, 14-a, 14-b ve 15'de verilen
yogunlagma egrilerine dayandurilmigtir.

En son olarak da bu tablo ve grafiklerin yorumla-
masindan ¢ikan, carpici, nitelikteki 6zel bulgular su-
nuldu.

Yukanida deginilen yogunlagmaya iligkin bulgu-
lara gecmeden 8nce bu ¢aligmada gegen igyeri
sayilan ile envanter sonuglarinda yeralan igyeri
sayillar1 arasinda farkhlik oldugunun ve bu
farklihfin nerelerden kaynaklandifinin belirtilme-
sinde yarar vardir. Istihdam sayilarinda kargi-
lagilabilecek farklihklar da bundan kaynaklan-
maktadir. _

1. Igyerlerinin baz: bbliimleri faal olmayabilir.

2. Baz iglerleri gecici olarak iiretimi durdurmus
olabilirler.

Tablo 4. Uretim Asamalan lgin Yogunlagma Oranlan

ISTIHDAM (HUMULATEF %)

] 1z .18
FIRMA (KUMLLATIF)

a-Yogunlagma Egrisi 1 (Elyaf+Iplik)

isTivoaM (RBLATIF %)
3
1

/

/|

"]

/’

d

- L)

FIRMA (KUFULATIF %)

b-Yogunlagma Egrisi 2 (Elyaf+Iplik)

Sekil 1.
3. Bazi igyerleri iiretimin yogunluguna gore arada

Genel

Elyaf ve| Bukim GbzgQ| Hagil | Dokuma | Omme | Brode | Terbive | Konfeksiyon | Dokusuz| Nakig Genel
Iplik Yozey 17 | 20"
OFla 375 1| 109 83 | 37.1 76 522 | 897 173 209 76.1 4.95 149 | 18.2
OR4 472 | 127 | 113 | 424 87 58.6 | 100.0 219 36.1 89.3 6.6 1.8.1 2241
GRB 723 | 17.0 | 158 | 61.8 116 725 —_ 36.1 54.7 —_ 121 28.7 | 35.1
Isyeri ,
Saytsi 2 548 671 Z7]| 3262 62 4 14 206 ] 207 4188 755
SG:I;?;D 14341 | 1602 | 1146 170) 13167 1085 272 7338 5679 460 605 | 47179 (38485
* Genel 1 : TOm igyerlori
** Genel 2 : 5 ve daha fazla isgi calighran igyerleri
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gegicr cieman kKullanmaktadirlar. ,

4. Kendisi igin {iretim yapan baz igyerleri ancak
is oldugunda iggi istihdam etmektedirler.

5. Firma birden fazla iiretim agamasini biinyesinde
bulundurdugunda, diretim agamalan arasinda isgi
dolagimm sdzkonusudur.

Dolayzsi ile, brnegin envanter sonuglarina gbre 29
olan elyaf-iplik igyeri sayis1 bu galigmada 28 ola-
rak alinmigtir. Bunun nedeni 1 igyerinin faal durum-
da olmamasi ve igyerinin iggi istthdaminin olma-
masindan kaynaklanmaktadar.

3.2.1. Uretim Agamalan

Hyaf ve Iplik

1. Sekil 1-b'deki Yogunlagma Egrisi 2'den elyaf ve
iplige iligkin yogunlagma egrisinin egitsiz bir
dagilim gosterdigi gorlilmektedir. Yine aym egriden
elde edilen bir bagka bilgi, igyerlerinin % 50'sinin
cahganlarin % 90'indan fazlasim istihdam etmekte
oldugudur. Igyerlerinin % 50'sinin 14 igyerine tekabiil
ettifi de dstteki Sekil 1-a'dan gbzlemlenebilir.

2. Yogunlagma oranlarindan elde edilen sonuglar
da yukandaki bilgileri destekler niteliktedir. Tab-
lo 4'den goriilebilecedi gibi, elyaf ve iplikteki 28
igyerinden en biiyiik ii¢ tanesi ele ahndiginda,
yogunlagma oraru (CRj) 37,5 iken, en biiyiik 4 ve 8 fir-
ma alindiginda bu oranlar, sirasiyla 47,2 ve 72,3 ol-
maktadir.

3. Bu oranlar ve yogunlagsma egrisinden
gozlemlenen esitsiz dagilim, elyaf ve iplik dretim
agamasinda giiclii bir tekellesme egiliminin
varhim gostermektedir.

Biik{im :

1. Sekil 2-b'deki, Yoguulagma Egrisi 2'den
dagilimin yine egit olmayan bir durum gosterdigi,
ancak bunun iplife oranla daha az oldugu
sOylenebilir.

2. Biikimden yogunlagma oranlan da dteki iiretim
agamalar: ile karsilastinldifinda oldukga
diigiiktiir. Tablo 4'den de goriilebilecegi gibi CR; k=
109, CRy =12.7 ve CRg = 17'dir. Yani en biiyiik 8 firma
bile alinsa, bu 8 firma, biikiimdeki ¢alisanlar top-
laminin % 17'sini istihdam etmektedir.

3. Burada dikkat edilmesi gereken Snemli bir nok-
ta vardir, o da herbir liretim agamasindaki igyeri
sayisimin oldukga dnemli degigiklikler gdsterme-
sidir. Iplikte igyeri sayis1 28 iken, biikiimde 548 ol-
maktadir. Dolayisiyla Yogunlagma Egrisi 2'den
gbzlemlenen bilgi, megin, biikiimdeki firmalann %
40" istihdamin % 70'inden fazlasina sahiptir, den-
diginde, iistte yeralan Sekil 2'den, biikiimde ilk %
40'a giren igyeri sayisinin 200'den biraz fazla oldugu
hemen goriilebilir.

4. Yogunlagma oranlan ve yogunlagsma egrilerin-
den, biikiimde dagilimin egitsiz olmakla birlikte,

egitsizligin gok fazla olmadifl, yani gigii te-
kellegme egilimlerinin bulunmadig sdylenebilir.

Cizglt

1. Dagihmda daha az egitsizlifin g6zlemlendigi
iiretim agamalarindan biri de ¢ozgiidiir. Sekil 3-
b'deki, Yogunlagma Egrisi 2'den de goriilebilecegi
gibi, egri kdgegene yakandir. ‘

2. Sekil 12'de, tiim agamalardaki yogunlagma
egrilerini gosteren toplu gekilden de biikiim ve
¢ozgiiniin benzer dagilim gosterdifi ancak ¢dzgiiye
iligkin egrinin kogegene daha yakin oldugu, yani
daha az egitsiz bir dagihma sahip oldugu
sdylenebilir.

3. Yogunlagma oranlan da olduk¢a diigiik ve
biikiimdekilerden daha kiigiiktiir. CRy = 9.3, CR=11.3
ve CRg = 15.8'dir. Bu da ¢bzgiide tekellegme
egiliminin azhggm gosteren, yogunlagma egrisinden
cikarilan bilgileri destekleyen bir noktadr.

Hagil

1. Sekil 4-b'deki, Yogunlagma Egrisi 2'den yine
egitsiz ama bu egitsizligin elyaf-iplikteki gibi
yiiksek olmayan bir dagilimin varligini
gozlemlemek miimkiindiir. Igyerlerinin % 40'/m
olugturan 11 igyeri (Sekil 4-a ve 4-b) toplam istih-
damin % 70'inden fazlasim (% 73.5) biinyesinde bu-
lundurmaktadir.

2. Hagilda toplam igleri sayms1 27'dir. Bu
igyerlerinin en biiyiik 3 tanesinin istihdamdaki pay:
(CR3), % 37.1 iken, en bilyiik 4 ve 8 firma alindiginda
bu oran, sirasiyla 42,4 ve 61.8 olmaktadir. Bu da te-
kellegme egiliminin varhgim ve bu egilimin oldukga
yiiksek oldugunu gostermekte, ancak tekellegme
egiliminin yogunlagma oranlarindan gkt kadar
gliclii oldugunu belirtir bir nitelik tagimamaktadr.

Dokuma

1.9ekil 5-b'deki Yogunlagma Egrisi 2, dokuma igin
esit olmayan bir dagihm gostermektedir, ancak bu,
Sekil 12'deki Oteki iiretim agamalarna iligkin
yogunlagma egrileriyle kargilagtirildiginda, doku-
ma yogunlagma egrisinin ortalarda bir yerde ye-
raldign goriilmektedir.

Sekil 5-a ve 5-b'den, dokumadaki igyerlerinin %
40'm olugturan yaklagik 1400 firmanin, dokumada-
ki toplam istihdamin % 70'ini biinyesinde bulundur-
dugu gizlemlenmektedir.

2. Yogunlagma oranlanna gelince, olduk¢a diigiik
oranlar s6z konusudur:

CR;3= 76,CRy=87veCR3=116

3. En fazla igyeri sayisina sahip iiretim agamasi
dokumadir. Dokumada 3262 igyeri olmasina kargin,
bu agamada gahisan sayis1 (13167), 28 igyerine sahip,
elyaf-iplik agamasindaki ¢ahganlar sayisindan
(14341) daha azdir. Biiyiik firmalarin daha modern
teknoloji kullandigi ve dokumada teknoloji
gelistikge bir kiginin baktg makine sayisimn
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arthf diigiinildiigiinde, yogunlagma oram icin istih-
damin biytikliik olarak kullarulmasi, yogunlagmayi
oldugundan daha az gdstermektedir.

1. Sekil 6-a ve 6-b ve 12'den de goriilebilecegi gibi
orme konfeksiyon ile birlikte en egit olmayan
dagilima sahip {iretim asamasidir. Ormedeki top-
lam igyerlerinin yaklagik % 39'unu olugturan 24 fir-
ma foplam istihdamun % 92'sini biinyesinde
calishirmaktadar.

2. Cok az sayida igyerine sahip olan Brode ve
Dokusuz yiizeyler disarda birakilirsa, en yiiksek
yogunlagma oranlan Srmededir. Ormedeki 62
igyerinden biiylik 3 tanesinin istihdamdaki pay:
(CR3) % 52.2 iken, igyeri sayisi 4 ve 8 oldugunda,
yogunlagma oranlan % 58.6 ve % 72.5 olmaktadir.

3. Hem yogunlagma egrisi, hem de yogunlagma
oranlar1 en gliclii tekellegme egiliminin ve en egitsiz
dagilimin 6rmede oldugunu gostermektedir.

Brode

1. Brode'de yalnizca 4 igyerinin olmas, en biyik 3
ve 4 igyeri igin hesaplanan yogunlagma oranlarinin
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¢ok yiiksek gikmasina yol agmighr. Bu nedenle bu
oranlan (CR3;= 89.7 ve CR; =100) kullanmak
yaniltict olabilir. Bu nedenle, brode ve benzer
ozellik gosteren dokusuz yiizeyler igin farkh bir yol
izlenerek, en biiylik 1 ve 2 igyerinin istihdamdaki
paylarina bakilacaktir. En biiyiik igyeri (toplam
igyerlerinin % 25'), brodedeki toplam istihdamin %
37.1'ine sahiptir (CR,= 37.1), en biiyiik 2 firma (top-
lam igyerinin % 50'si) iginse, bu oran % 69.5'dir
(CRz= 69.5).

2. Brodedeki 4 igyeri de biiyiik igyerleridir. Hep-
sinde gahgan sayis1 25'in {izerindedir. Bu nedenle
Sekil 7-b ve 12'den goriilebilecegi gibi, dagihmda en
az egitsizligin oldugu iiretim agamalarindan biri
brodedir. Yogunlagma oranlarinin yiiksek olmasina
kargin, dagihmun en az egitsiz oldugunu sdylemek ilk
anda celigkili gelebilir. Ancak burada belirtil-meye
calisilan nokta, bu iiretim agamasinda birbirine
benzer yapida dort firmanin bulundugudur, Bu neden-
le firmalar arasindaki dagilimin en az olmasi
geligkili degildir. Brode icin oligopol piyasasina
benzer bir paylagma s6z konusudur.
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Terbiye goriilmektedir. Dolayisiyla, burada, konfeksiyon durum yaratmghr; yani en biiyiik 3 ve 4 igyeri igin  layca gbozlemlenebilir.

1. Sekil 8-a, 8-b ve 12'den de goriilebilecegi gibi
dagihmdaki egitsizligin en yiliksek oldugu tabaka-
lardan biri terbiyedir. Esitsizlifin en yiiksek oldugu
iiretim agamalan sirasinda terbiye, elyaf ve iplikle
birlikte 3. sirada yeralmaktadir.

2. Terblye'dekl yogunlasma oranlan en biiyiik 3, 4
ve 8 igyeri igin, sirasiyla 17.3, 21.9 ve 36.1'dir. Bu
oranlar énemli sayilabilecek paylan gostermek-
tedir. Dolaysiyla tekellegme egilimini ve bunun
Onemli oldugunu her iki arag (oran ve egri ) yardimiy-
la da grmek miimkiindiir.

3. Terbiyedeki toplam igyerlerinin % 41.8'ini
olugturan 59 igyerinin, toplam istthdamin % 86'sina
sahip olmas: ve bu 59 igyerinin hepsinin 25 kigiden
fazla kisi cahstiran biiyiik igyerleri olmasi, te-
kellesme hakkinda yukanda sbylenenleri destekler
niteliktedir.

Konfeksiyon

1. Igyeri sayilarmin farkh olmasina kargin kon-
feksiyon ve 6rmenin dagilimi agisindan birbirlerine
son derece benzedikleri Sekil 12'den acik¢a

icin de, 6rme igin sdylenenler tekrarlanabilir. Kon-
feksiyonda da, 6rmedeki gibi son derece egit olma-
yan bir dagilimla karg: karslya gelinmektedir.

- 2. Ancak konfeksiyon icin elde edilen yogunlagma
oranlar: (CR3- 29.9, CRy= 36.1, CRg= 54.7)
ormedekilere gore daha dusuktur Yine de, daha dnce
agiklanan nedenlerle, brode ve dokusuz yiizey
digindaki iiretim agamalar gbzoniine alindiginda,
bu oranlar, biiyiiklik agisindan 6rme, elyaf-iplik ve
hagildan sonra 4. siray1 almaktadir.

3. Konfeksiyondaki toplam igyerlerinin % 39'unu
olugturan 80 igyeri, bu iiretim agamasindaki toplam
istihdamun % 92,3'tinii icermektedir ki bu ¢ok yiiksek
bir orandir. (Yaklagik bilgiler Sekil 9-a ve 9-b'den
gozlemlenebilir.)

4. Sonug olarak, konfeksuyonda hem giiglii te-
kellegme egilimlerinin varhg, hem de son derece
esitsiz bir dagihmin oldugu rahatlikla sdylenebilir.

Dokusuz Yiizeyler

1. Dokusuz yiizeylerde yalmzca 6 igyerinin olmasi,
daha once brodede kargilasilan duruma benzer bir
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kargilagilan yogunlagma oranlan cok yiiksektir.
(CR3=76.1 ve CR4= 89.3). Yine bu oranlan kullan-
manin yaniltica olacag dusunces:yle, brodede izle-
nen yol dokusuz yiizeyler igin de tekrarlandi, yani en
biiyiik 1 ve 2 igyerinin paylarina bakildi. Bu durum-
da CR;= 39.1 ve CRy= 60.9 olmaktadr, yani en bilyiik
igyeri, toplam istthdamn % 39'unu; en biiyiik 2 igyeri
ise toplam istihdamin % 61'ini bunyesmde topla-
maktadir. O zaman, dokusuz yuzeyler icin de giigli
bir tekellegmenin varhindan soz edilebilir.

2. Yine Brode'dekine benzer bicimde, Sekil 10-b ve
12'de, dagalimda pek biiyiik bir egitsizligin olmadif
goriilmektedir. Dokusuz Yiizeyler'deki igyerleri, biri
diginda, 25'den fazla kigi ¢alighran biiyik
igyerleridir. Dolayisiyla yine benzer igyerleri ta-
rafindan piyasinin paylagilmasi sz konusudur.

Nakig

1. Dagilimdaki esitsizlifin en az oldugu iretim
agamasi Nakig'tir. Bu durum Sekil 11-b ve 12'den ko-
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2. Toplam 207 igyerinden en biiyik #i¢ tanesi,
Nakig'taki toplam istihdamin yaklagik % 5'ine sa-
hiptir. (CR3=4.95). En biiylik 4 ve 8 firma ele
alindiginda, yogunlagma oranlan sirasiyla % 6.6 ve
% 12.1 olmaktadir. Bunlarda oldukca du;uk oran-
lardir.

3. Hem yogunlasma egrisinden, hem de
yogunlagma oranlarindan edinilen bilgiler,
Nakig'ta tekellegme egiliminin olmadifim ve
dagilimdaki egitsizligin en az oldugu iiretim
agamasinin nakig oldugunu géstermektedir.

3.2.2. Genel Olarak Bursa Tekstil Sektorii

1. Tiim agamalan icerecek bigimde Bursa Tekstil
Sektorii igin yoSunlagma oranlan iki ayn durum igin
hesaplanmgtir (Tablo 4). Bunlardan biri "Genel 1"
baghf altinda, tiim igyerlerini kapsayacak bigimde
verilen yogunlasma oranlandir. Ikincisi ise "Genel
2" baghg altinda verilen, 5 kigiden daha fazla
caligam olan igyerlerini kapsamaktadir.
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2. Yogunlagma egrileri de hem yukarda sbzli edi-
len iki ayn durum, hem daha 6nce kullamlan iki
yogunlagma egrisi cinsinden, hem de Genel 1 ve Genel
2 durumu birarada verilmistir (Sekil 13-a, 13-b, 14-
a, 14-b, 15). C

3. Tablo 4'den goriilebilecegi gibi, Genel 2'ye (is-
tihdam>5) iligkin olarak bulunan yogunlagma oran-
lan, beklentilere uygun olarak Genel 1'de bulunan-
lardan daha biiytiktiir.

(Genel 1 igin: CR3 = 14.9, CRy = 18.1, CRg = 28.7

Genel 2 igin: CR3 = 18.2, CRy = 22.1, CRg = 35.1)

4. Sekil 15'de, Bursa Tekstil Sektérii'ne iligkin,
tiim igyerlerine ve 5'den fazla kisi calistiran
igyerlerine iligkin yogunlagma egrileri verilmigtir.
Iki egri birbirine ¢ok benzer bir geligim
gostermektedir, ancak igyerlerinin % 15'ine kadar,
Genel 1, daha yukarda (daha egit olmayan bir du-
rumda); igyerlerinin % 15'inden sonra Genel 2, daha
yukarida yeralmaktadir. Her iki dagilimin da
esitsiz bir dagilim oldugu Sekil 13-a, 13-b, 14-a, 14-b
ve 15'den agikca goriilmektedir. Ancak bu sonucu ih-
tiyatla yorumlamak gerekir, ¢iinkii elde edilen
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sonuglar cegitli derecelerde tekellesme egilimleri
gosteren tlim agamalar: iceren bir gegit ortalamadir.
4, VERIMLILIK

Bu boliimde &nce verilere iligkin bilgiler sunulup,
kullamilan verimlilik &lgiitleri tanitilacaktir. Ve-
rimlilife iligkin bulgular &nce tek tek iiretim
agamalan acgisindan, sonra Bursa Tekstil Sektorii
genel olarak ele almarak ilging olabilecek noktalar
ozetlenecektir. ‘
4.1. Verilere lligkin Bilgiler

Bursa Tekstil Sektdr'iinde verimlilik hesab:
yapmada kullarulan degigkenler gunlardir: lgyeri
sayilann (E), yillik calisanlar ortalamas: (L),
licretler (W), gayrisafi yil igi sabit sermaye
yatinmlan (Y), gkt (Q), girdi (G) ve katma deger
(K). Bu degigkenlere iligkin verilerin niteliklerinin
agiklanmasinda yarar vardar.

Igyeri Sayis1 (E), daha &nce Boliim 2. "Verilere
lNiskin Bazi Bilgiler" kisminda belirtildigi gibi,
igyeri tanim, iiretim asamasina yoneliktir.

Calisanlar ortalamasi (L), dicretle calisanlar or-
talamasina, igyerinde cahigan igyeri sahibi ve or-
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taklarla, iicretsiz ¢aligan aile bireylerinin eklenme- Caliganlar ortalamasi (L), iicretle cahganlar or-
siyle bulunmugtur. talamasina, igyerinde cahigan igyeri sahibi ve or-

Ucretler (W), galisanlara &denen yilhik briit
ticretlere, fazla mesai, ikramiye, prim ve ayni
yardimlar eklenerek bulunmugtur.

Gayrisafi sabit sermaye yatinmlan (Y), makine,
techizat, ingaat
olugmaktadir. Bursa Tekstil Sektorii envanter
caligmasinda ortaya ¢ikarilmasi amaglanan nokta-
lardan biri, dzellikle yatinnmlara iligkin olarak, son
beg yildaki durumun ne olduguydu. Bu nedenle, gay-
risafi yatinmlar dzellikle son beg yila iligkin ola-
rak top-lanmugtir. Yani yatinmlar, son beg yildaki
toplam yatinmlan gostermektedir. Ancak gerek
yatinmlar kullanilarak hesaplanan "igyeri bagina
yatinmlar” Slgiitiinde, gerekse daha sonra anlata-
cagimiz baz dlciitlerde bu verileri reel olarak ifade
etmenin daha giivenilir sonuglar verecegi icin bu
sayilar deflate edilerek kullanilmigtir. Kullanilan
deflatér T.C. Merkez Bankasi'ndan saglanlan, Tica-
ret Bakanhg1, Konjoktiir ve Yayin Miidiirliigii'niin
yaynladifs "Toptan Egya Fiyat Endeksi" ile Devlet
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ve arsa yatirimlarindan.

taklarla, ticretsiz gahigan aile bireylerinin eklenme-
siyle bulunmusgtur.

Ucretler (W), galiganlara 6denen yillik briit
iicretlere, fazla mesai, ikramiye, prim ve ayni
yardimlar eklenerek bulunmugtur.

Gayrisafi sabit sermaye yatinmlan (Y), makina,
techizat, ingaat ve arsa yatirimlarindan
olugsmaktadir. Bursa Tekstil Sektorii envanter
caligmasinda ortaya ¢ikarilmast amaglanan nokta-
lardan biri, 6zellikle yatirimlara iligkin olarak, son
beg yildaki durumun ne olduguydu. Bu nedenle, gay-
risafi yatirimlar 6zellikle son beg yila iligkin ola-
rak toplanmugtir. Yani yatirimlar, son beg yildaki
toplam yatinmlan gostermektedir. Ancak gerek
yatinmlar kullamilarak hesaplanan "igyeri bagina
yatinmlar" dlglitiinde, gerekse daha sonra anlata-
kanhgi, Konjbktiir ve Yayin Mildiirligii'nin
%raymladlgl "Toptan Egya Fiyat Endeksi" ile Devlet
statistik Enstitiisii "Toptan Egya Fiyat Endeksi"nin
birlegtirilmesi ve yeniden diizenlenmesiyle elde edi-
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2. Bakdm 8. Terbiye

3. Gozgl 9. Konfeksiyon

4. Hagil 10. Dokusuz Yozeyler
5. Dokuma 11. Nakig

6. Orme

Sekil 12, Bursa Tekstil Sektord Yogunlagma Egrileri.

len endekstir. Dolayisiyla her yila iligkin yatirim
sayilan o yila iligkin endeks sayisiyla deflate edil-
dikten sonra toplam yatirimlar sayisina
ulagilmigtir.

Hem tam saymm, hem de &rnekleme agamasinda
igyerlerine iligkin iiretim degerleri, yani gkt1 (C)
bilgisi elde edilememistir. Bu durumda
yapilabilecek tek sey, ¢ikt1 yerine kullanilabilecek
uygun bir degisken (proxy ) bulmaktir. Bu nedenle,
DIE'nin qikt: tanumina en yakin diigen biiyiikliigii bul-
ma yoluna gidilmigtir. Devlet Istatistik En-
stitlisii'nce kullanilan ¢kt tammu géyledir [DIE
1988, 5.9]: a

"Cikti: Satiglar ve bagkalarina yapilan hizmet-
lamindan, yilbagi mamiil ve yarimamiil stoklarinin
cikanilmasiyla elde edilmigtir."

Igyerlerine, satiglarina, yilbag ve yilsonu stok-
larmna iligkin sorular sorulmug ve bunlara iligkin
bilgiler elde edilmigtir. Bu durumda gikti: "toplam
- satiglar + yilsonu mamiil ve yarimamiil stoklar -
yubagt mamiil ve yarmamiil stoklan" olarak
tammlanmaktadir. Bu gekilde elde edilen qktinin
DIE tanimindan elde edilebilecek cikta
degerlerinden bir miktar farkh olacag1 agiktir. Bu-
rada bunun bilincinde olarak, yukanida verilen
tamima uygun olarak elde edilen bilgiler "gkt" ola-
rak kullamilmigtir.

Yine DIE (1988)'de Girdi (G), "Satin ve dev-
ralinan mal ve hizmetler degeri, yilbagi stoklar
(hammadde, yardimc1 maddeler, ambalaj malzeme-
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b.Yogunlagma Egrisi 2. (Tiim Balimler-Tiim Cahsanlar)

Sekil 13.

si ve yakitlar) degeri ile digardan satin alinan elek-
trik kiymeti toplamuindan yilsonu stok degerlerinin
(hammadde, yardima1 maddeler, ambalaj malzeme-
si .ve yalkitlar) gikarilmasiyla elde edilmigtir"
seklinde tamimlanmaktadir. Burada kullamlan gir-
di tanim: da hammadde, elektrik-su, kira ve
"difer” ahslanm ve yukarida verilen tanimdaki
bigimiyle stok degismelerini kapsamaktadir.

Katma deger (K) ise, qikt1 ve girdi arasindaki
fark olarak hesaplanmustir.

4.2. Kullanilan Verimlilik Olgtitleri

Bursa Tekstil Sektdrii'niin yapisin inceleyebilmek
i¢in kullanlan verimlilik dlgiitleri gunlardir:

Kisi bagina diigen giindelik iicretler (w), toplam
reel iicretlerin (W*), galiganlar ortalamasina
boliimiip, 1/365 ile carpilmasindan elde edilmigtir.

w = (W*/L) . (1/365) cccooevsraraersenne

Bu Slgiitten beklenilen dnemli bir maliyet unsura
olan iicretler hakkinda bilgi vermesidir.

Ucretlerin katma deger igindeki pay: (g); toplam
nominal ticretlerin (W), nominal katma degere (K)

TEKSTIL VEMAKINA YIL:3 SAYI: 18 ARALTK 1989

#

Tablo 5. Bursa Tekstil Sektori‘nde Verimlilik

Olgiit w q v r y
Elyaf 1227.40 | 0.21| 212224 | 0.59| 1081000000
Bakom 38387 | 0.16| 869042 0.49] 319381
Gozgl 371.72 | 0.052580760 | 0.58] 7805012
Hasi 41869 | 0.22| 706010 | 0.74| 1062853
Dokuma 1 20521 | 0.30| 253624 | 0.34| 154261
Dokuma 2 31943 | 0.23| 406320 | 060| 569738
Dokuma 3 30089 | 0.26| 428122 | 0.61 785621
Dokuma 4 87783 | 0.132400480 | 0.46] 111368350
Orme 57594 | 0.22| 930844 | 0.46] 4515237
Brode 335.71 | 0.11]1088350 | 0.45] 8291355
Terbiye 96880 | 0.17 2070539 | 0.33] 81506760
Konfeksiyon | 87169 | 0.20| 471015 | 045| 753989
Dokusuz Yozey | 733.36 | 0.03 |8705583 | 0.42] 115321072
AtveUstSimr | 20521 | 0.03| 253624 | 0.33] 154261

12274 | 0.30 |8705583 | 0.74] 1081000000
Medyan 38387 | 0.21] 939844 | 0.46| 4515237
Genel 1133.30 | 0.19 |2215000 | 0.52| 152210526

Emek disindaki oteki {iretim faktdrlerine iligkin
bilgi bulunamadif: icin, emegin katma deger
icindeki payma birakilarak, oteki iiretim
faktorlerinin paylan hakkinda genel bir bilgi edi-
nilebilir. Ayrica iicretlerin katma deger icindeki
paymin yiiksek ya da diigiik olmasina bagh olarak,
bu oran, kullanilan teknolojinin emek-yogun mu yok-
sa sermaye-yogun mu oldugu konusunda - kabaca da
olsa - bir fikir verecektir.

Kigi bagina verimlilik (v): Elde edilen bilgilerin
niteligi ancak parasal degerler iizerinden verimlilik
hesabinin yapilmasina olanak saglamigtir. Bu dlgiit
(v), daha Once s6zii edilen toptan egya endeksiyle
deflate edilerek elde edilen reel katma degerin
(K*), calisanlarin ortalamasina boliinmesiyle elde
edilmigtir, ‘
v= K*/L

Girdi-gkt oram (r): Girdi-gikti oranlan; girdile
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Sekil 14. '

rin (G), giktilara (C) boliinmesiyle elde edilmigtir.
r=G/C w (@)
1-r=K/C 6zdegliginden &tiirii, bu dlgiit (r), toplam

verimliligin bir gostergesi olarak alinabilir. Girdi-

Tablo 6. Uretim agamalanmin Slgtitlere gore kiigiikten biiytige siralanmast
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Olgit| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 | 14
w| D | ||| kK |c|Br | H|O | D| D4 T | & | El
g | DY| ¢O| BR| D4 | BO | T G | E H O | D2 | Dpa K| b
v ot|os| k|| w|B| & |m|T |8 |c| Dt |®]| 0¥
r T|D|ov| K| & || 4 |80 |G | ¢ |E | D2 || H
y | o1 | 80| oe| K |{DB| H| Q [o0 |BR| T |Da| DY | G| €l
1. Alttaki tek ¢izgi, o agamanin " medyan " oldu§unu gdstermektedir.
2." G ", " genel " degerini gdstermektedir.
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Sekil 15. Bursa Tekstil Sektérii Yogunlagma Egriler.

1. Tiim Bélimler-Tam Cabsanlar

2. Ttm Boliimler-lstihdam>5

ikt oram (r), 1 TL.'si iiretim igin ne kadar girdi
harcamas: gerektigini gosterdigine gbre, 1-r oram da
1 TL'hik tiretim sonucu ne kadar katma deger ya-
ratildigim gostermektedir. Sonugta, r azaldikga,
genel olarak, verimlilik artacaktir.

Isyeri bagina yatirimlar (y): "Verilere lligkin
Bilgiler" kisminda, yatinmlar igin, son beg yildaki
toplam reel yatinnmlarin elde edildigi belirtilmigti.
Bu yiizden y, son beg yilda (1983-1988 arasinda)
igyeri bagina diigen reel yatirimlan gostermektedir.

Bu dlgiit (y), son bes yildaki gayrisafi reel
yatinmlarin (Y*), igyeri sayisina (E) boliinmesiyle
elde edilmigtir.

y = Y*/E........ (5)

Bu Olgiitten beklenilen, Bursa Tekstil Sektdrii'nii
olugturan iiretim agamalan gbzéniine alindifinda,
son bes yida hangi iiretim agamalarinda reel
yatirnmlarin daha fazla olduunu, dolayisiyla
gelisme egilimi daha yiiksek olan agamalarin han-
gileri oldugunu gostermesidir.

4.3. Verimlilige Iligkin Bulgular

Verimlilige iligkin bulgularm herbir agama igin
ilki, "medyan"dir; yani herhangi bir &lgiitiin
degerleri kiiciikten biiyiige dogru siralandiginda or-
taya diigen degerdir. lkincisi ise, bir cesit "ortala-
ma" iglevini iistlenecek olan, &lciitlerin tiim
agamalan kapsayacak bicimde hesaplanmasiyla
ortaya ¢ikan degerdir, yani "genel" degerleridir.

Olgiit degerlerine ve medyanlarna iligkin bilgiler
Tablo 5'de verilmigtir. Agamalarin, herbir blciit icin

"medyan” (M) ve "genel" etrafindaki dagihmlar

ise Tablo 6'dan izlenebilir. Bu tablo olugturulurken

her blgiitiin degerleri kiigiikten biiyiige siralanmug ve

bu siralama agamalar cinsinden ifade edilmistir.
Tablo 7'de ise, Tablo 6'daki bilgi, agamalar

Tablo 7. Oilgiitlerin Medyan ve Genel Degerleriyle
Kargilagtiriimasi

Uretim Agamast  >M =M <M >G

El w, Vv, Yy q —-—  waqny

D4 W, v,y r q v

DY w, v,y -~ qr v

T W, V,Y - qr —_

H w,qr — v,y qr

co v,y — W, q v,r

o] wq WLy - q
E=z==========c======zsz===s=========x

D2 qr - W, VY qr

D3 qr - W, v,y qr

BR v, Y r W, q -

K q - W,V,LY q
D1 q - W, V,IY ql

BU r w v,y -

agisindan yeniden diizenlenmigtir. Bu diizenleme so-
nucunda, agamalar, Olgiitlerin ¢ofunun medyamn
iistiinde ya da altinda oluguna gore iki gruba
ayrilmakta, tek tek agamalar igin agagida
yapilacak analizlere 11k tutmaktadir. '

Simdji, tek tek iiretim agamalan ele alinabilir.
4.3.1. Uretim Agamalan

‘Elyaf-lplik: En cok dikkat ceken iiretim agamasi
elyaf-ipliktir. Elyaf-lplik'teki bulgular 4 &lgiit
agisindan medyandan daha yiiksek (w,v,r,y), bir
blgiitte ise (q) medyana esittir, Ornegin, tiim tiretim
agamalan icinde en yiiksek kigi bagina reel giindelik
tcretler, 1227.4 TL. ile, elyaf-ipliktedir. Hem kigi
bagina verimliligin, hem igyeri bagina yatinmlarin
yiiksek olmasi bu sektoriin sermaye-yogun bir sektor
oldugunu gostermektedir. Daha &nce ticretlerin kat-
ma deger icindeki paymnin yiiksek olmasinin,
sektdriin' emek-yogun bir sektor oldugunu
gosterebilecegi belirtilmigti. Ancak bu Slciitiin, igyeri
bagina yatirimlar ve kigi bagina verimlilik ile bir-
likte kullanilmas1 daha dogrudur. Ciinkii iicretlerin
katma deger igindeki paymn yiiksek olmasi iki ne-
denden kaynaklanabilir.
- Ya gercekten sektdr emek-yogun bir sektordiir ve
caligan sayisinin fazla olmasi, licretlerin katma

TEKSTIL VE MAKINA YIL:3 SAYE: 18 ARALIK 1989

m

deger igindeki paymin yiiksek olmasina yolagar;

- Ya da sektor, sermaye-yogun bir sektordiir, galigan
sayisinin az olmasina kargn, odenen (iicretlerin
yiiksekligi, q orannun yliksek olmasina yolacar. Eli-
mizde elyaf-ipligin ikinci duruma 6rnek oldugunu
gosteren 6nemli bulgular vardir. En yiiksek giindelik
reel iicretler medyan'dan biiyiik kigi bagina verimli-
lik, igyeri bagina yatirimlar bu bulgulardandir.

Elyaf-iplik igin verilen bulgular bir de genel (G)
icin verilen degerlerle kargilagtinhrsa; yukarida
sbylenenleri destekler nitelikte yorumlara
vanlabilir. Elyaf-iplikte, kigi bagina iicretler (w)
ficretlerin katma deger igindeki payr (q), girdi-cikt
orani (r) ve igyeri bagina yatinmlar (y) genel (G)
icin verilenden daha yiiksektir. Hem medyan hem
genel (G)'le yapilan kargilagtirmalarda; r'nin, gir-
di-cikti oraninin yiiksek olmas: dikkat cekmektedir.
Ipligin temel girdisinin elyaf oldugu diigiintiliirse,
iplik ve elyafin tek iiretim agamasi olarak birarada
ele ahnmas, r'nin yiiksek gikmasina yolagmug olabi-
lir.

Tiim bunlardan 6tiirii, elyaf-ipliin, Bursa Tekstil
Sektorii'nde "motor” iglevi gbren en onemli iiretim
agamasi oldugu sdylenebilir.

Biikiim: Biikiim'de yalmzca girdi-gikti orama (r)
medyandan yiiksek, kigi bagmma giindelik reel
iicretler (w) ise medyana egittir. Bu agamada
olgiitlerin hepsi genele iligkin degerlerden kiiciiktiir.
Tablo 19'dan goriildiigi gibi, kigi bagma verimlilik
(v), igyeri bagina yatinmlar (y) ficretlerin katma
deger igindeki payr (q) diigiiktiir. Bunlar biikiimde
gorece emek-yogun bir yapimin varhina igaret et-
mektedir. Biikiim icin bu bilgiler gercevesinde daha
kesin ve agik sonuclara ulagmak zordur.

Clizgti: Beg 6lgiit icin bulunun sonuclardan iigti med-
yandan yiiksektir. Bunlar kigi bagina verimlilik (v),
girdi-gktr oram (r) ve igyeri bagina yatinmlardir
(y). Cozgii'deki verimlilik ve girdi-gikti oram genel
icin bulunan degerlerden yiiksektir. Girdi-gikt
oraninin yiiksekligi, liretim agamasinin niteligi
gOzdniine alininca sorun olmamaktadir. Bir yandan
hem verimlilik, hem igyeri basina yatinm
degerlerinin yiiksek olmasi, te yandan fticretlerin
katma deger icindeki pay1 agisindan en diigiik orana
sahip iki agamadan birisi olmas1 (6teki dokusuz
yiizeyler), ¢ézglide grece sermaye-yogun bir yapinin
olugtugu fikrine yolagmaktadir.

Hagil: Beg oOlgiitten iici medyandan yiiksek
degerlere sahiptirler. Bunlar, kigi bagina giindelik
reel iicretler (w), iicretlerin katma deger igindeki
pay1 (q) ve girdi-gikts (r) oranudir. Bunlardan q ver,
genel icin bulunan degerlerden de yiiksektir. Verim-
lilik (v) agisindan en diigiik 5. siraya, igyeri bagina
yatinnmlar agsindan ise en diigiik 6. siraya sahiptir.
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Bu agsamada, tiim Slciitler gercevesinde elde edilen
bulgular gbzdniine alindiginda, gorece emek-yogun
bir yapimin varlifina isaret etmektedir.

Dokuma 1: Medyan'dan biiyiik olan tek o6lgiit,
ticretlerin katma deger icindeki payrdir (q). Yine bu
6lciit genel icinde bulunan degerlerden de biiyiiktiir.
Kigi bagina giindelik iicretlerin ve igyeri bagina
yatirnmlarin en diigiik oldugu tabaka Dokuma 1'dir;
her iki dlgiit icin bulunan degerler o Slgiitler igin alt
siirlan olugturmaktadir. Bu bilgiler bize Dokuma
1'in emek-yogun bir agama oldugunu agikca
gostermektedir. Ayrica Dokuma 1 igin bulunan girdi-
¢ikh orantnin (r) en diigiik iki orandan biri olmasi, bu
agamada daha gok fason olarak galigildifina iligkin
envanter sonuglan ile tutarhbk g6stermektedir.

Daha énce kullanilan ol¢iitler arasinda sozii edil-
memesine kargin, bu agama igin bir de hammadde-
girdi oramu hesaplanmigtir ve bu 0,08 gibi ¢ok diigiik
bir orandir. Bu da Dokuma 1'de daha ¢ok fason
gahsildifima 6rnek bazinda destekler niteliktedir.

Dokuma 2 ve Dokuma 3: Her iki tabakada,
odlgiitler agisindan bulunan sonuglar birbirine ¢ok ben-
zedigi igin bu iki tabaka birlikte ele alinmighr. Her
iki tabakada medyandan daha biiyiik degerlere sa-
hip olgiitler, iicretlerin katma deger igindeki pay1
(@) ve girdi-gikt1 (r) oramidir.Bunlar aym: zamanda
genel igin bulunan degerlerden de biiytiktiir. Kisi
basina verimlilik agisindan Dokuma 2 en diigiik 4.,
Dokuma 3 ise Dokuma 1'den sonra 2. sirayr almak-
tadir. Kigi bagina reel giindelik ficretler s6z konusu
oldugunda Dokuma 2 ve 3 igin bu siralama sirasiyla
en diigiik 3. ve 2. siralar olarak gdrilmektedir. Igyeri
bagina yatirimlar agisindan ise bu siralama Dokuma
2 ve Dokuma 3 icin, en diigiik 3. ve 5. bicimindedir. Bu
bilgiler gercevesinde, bu iki tabakadaki igyerlerinin
ya biiylime ve kapasiteyi arttirma karan alarak
daha verimli olan Dokuma 4'deki igyerleri bigimine
doniigmeleri ve verimli cahigmalan gerekecek, ya da
simdiki durumlarin siirdiirme kararinda iseler, Bur-
sa Tekstil Sektorii agisindan pek 6nemli bir yere sa-
hip olmadan gcaligmaya devam edeceklerdir deni-
lebilir. :

Dokuma 4: Elimizdeki ol¢iitler gercevesinde bulu-
nan bilgilerin 151ginda, en Onemli iiretim
asamalarindan biri de Dokuma 4'tiir. Dokuma 4'te 5
Olgiitten tigiiniin degeri medyandan biiyiiktiir. Bunlar
kisi bagima giindelik iicretler (w), kisi bagina verim-
lilik {v) ve igyeri bagina yatinmlar (y) dir. Bunlar-
dan kisi bagina verimlilik (v) degeri, genel icin bulu-
nan degerden de yiiksektir. Bu ig 5lctit Dokuma 4'iin
sermaye-yogun ve verimliligi yiiksek bir sektor
oldugunu gostermektedir. Dolayisiyla, Bursa Tekstil
Sektdrii agisindan 6nemli ve motor giicii olan
agamalardan biri de Dokuma 4'tiir.



Orme: liging olan agamalardan biri de 6rmedir. Bu
agamadaki iig Olgiit degeri medyana egittir, bunlar
kigi bagina verimlilik (v), girdi-ctkh oram (r) ve
igyeri bagina yatinmlar (y) dir. Oteki iki 8lgiitiin
degerleri ise (kigi bagina giindelik reel ticretler (w)
ve iicretlerin katma deger igindeki pay1 (q) medyan-
dan yiiksektir. Genel degerinden yiiksek olan tek
olgtlit ise icretlerin katma deger icindeki payidir.

Elde edilen bu bilgiler rme hakkinda sermaye-
yogun ya da emek-yogun bir sektdr diye nitelemeyi
zorlagtrmaktadir, glinkii bir yandan emek-yogun
diye nitelemeye yolagabilecek bulgular (yiiksek q ve
r), Oteyandan sermaye-yogun diye nitelemeye
yolacabilecek bulgular (y,v=M) bir arada yeralmak-
tadir.

Brode: Bu agamada medyandan biiyiik olan
olgiitler, kisi bagina verimlilik (v) ve igyeri bagina
yatirimlardir (y). Brodedeki girdi-giktt oram (r),
medyan degerine esittir. Bu agamada genel igin bulu-
nan degerden daha yiiksek degere sahip olgiit yoktur.
Yogunlagmaya iligkin, 3.2.1. kismunda verilen bil-
giler brodede 4 biiyik igyerinin piyasay1 pay-
lagtigaim1 gOstermekteydi. Bu nedenle v ve y
degerlerinin yiiksek olmas1 gagiric1 degildir. Ancak
bu tip verilere sahip bir agamada kigi basina
ticretlerin de yiiksek olmas: beklenirdi, ancak bu bek-
lenti brodede gerceklegmemigtir.

Terbiye: Terbiye'de 5 6lciitten 3'ii medyandan
biiyiik degerlere sahiptir. Bu olgiitler, kigi bagmma
giindelik ticretler (w), kigi bagina verimlilik (v) ve
igyeri bagina yatinmlardir (y). Bu agamada tiim
olgiitler, genel icin bulunan degerlerden kiigiiktiir. En
digiik girdi-gkti oram Terbiye'de goriilmektedir.
Tiim bu bilgiler ve iicretlerin katma deger igindeki
paymun girece diigiik olmasi, bu agamada gorece ser-
maye-yogun ve verimlili§i yiliksek bir yapmn
varhigina igaret etmektedir.

Ornege cikan igyerlerinin bu alt siireglerden hangi-
sinden giktigs, bu alt siiregte kullamlan teknolojinin
nitelii terbiyeye iligkin sonuglan etkileyebilecegi
i¢in, bu konuda kesin yargilara varmaktan ozellikle
kaginilmaktadar.

Konfeksiyon: Burada yalmzca q, ticretlerin katma
deger icindeki payi, medyandan ve genel'den
yiiksektir. Girdi-gikt oraminin goérece diigiikliigi
(siralamada 4.), toplam verimliligin yiiksek
sayilabilecegine isaret etmektedir, ancak bu &teki
dlgiitlerde (6rnegin v ile) desteklenmemektedir. Bu
bulgular konfeksiyonun heniiz Bursa agisindan
onemli denebilecek bir durumda olmadifina isaret
etmekteyse de drnege cikan igyerleri incelendiginde
bunlarin daha ¢ok kiigitk igyerleri oldugu

- gozlemlenmigtir. Bu nedenle konfeksiyonla ilgili
bulgular, daha ¢ok kiiglik konfeksiyon igyerlerinin

m

Bursa'daki durumunu yansitmaktadar.

Dokusuz Yiizeyler: Bu agamada kullanilan
olgiitlerden ii¢ii medyandan daha yiiksek degerlere
sahiptir.Bunlar da, kigi bagina giindelik reel
iicretler (w), kisi bagina verimlilik (v) ve igyeri
bagina yatinmlardir (y). Bu {i¢ Slgiitiin birarada
medyandan yiiksek degerlere sahip olmasi,
kargimizda sermaye-yogun ve onemli bir iiretim
agamasinin bulundugunu gistermektedir. Kigi bagina
verimlilik degeri, genel'dekinden de yiiksektir.
Dokusuz yiizeylerin en diigiik q (iicretlerin katma
deger icindeki payi) ve gorece diigiik r (girdi-qikti}
oranina sahip olmas: da bu agamanin sermaye-yogun
bir iiretim agamasi oldugu yolundaki goriigli destek-
lenmektedir.

4.3.2. Genel Olarak Bursa Tekstil Sekttrii

Bursa Tekstil Sektorii verimlilik agisindan ele
alirsa, sonuglar g6yle olacaktr.

1. Bursa Tekstil Sektbrii'nde "motor" iglevini
yiiklenen, verimliligi yiiksek, sermaye-yogun tekno-
loji kullanan {iretim agamalarinin baginda elyaf-
iplik gelmektedir. Bunu tiim o&lgiitler agisindan
yapilan analizlerden gormek miimkiindiir.

2. "19 ve daha fazla tezgaha sahip igyerleri"
biciminde taramlanan dokuma 4, hem kisi bagina ve-
rimliligin en yiiksek oldugu liretim agamasi olma
Ozelligine sahiptir, hem de sermaye-yogun teknikle-
rin kullanldig1 ve Bursa Tekstil Sektdrii agisindan
cok dnemli bir yere sahip olan {iretim agamasidir.

3. Dokusuz yizeyler, Bursa Tekstil Sektorii'nde ,
verimlilik agisindan onemli diye niteledigimiz
iiretim agamalanndandir. Bu agamanin sermaye-
yogun bir teknolojiye sahip oldugunu gdsterir Snemli
bulgular vardir (en diigiik "q" oram, gorece diigiik "r"
oran, yiiksek "y" oram gibi).

4. Tablo 7'den gbzlemlenen bir bagka olgu, elyaf-
iplik, dokuma 4, dokusuz yiizeyler ve terbiye
agamalarinda; kigi bagmna giindelik reel tcretler (w),
kigi bagina verimlilik (v), igyeri bagina yatinmlar
(y), medyan ic¢in bulunan degerlerden daha
yiiksektir.

5. Dokuma 2 ve dokuma 3 igin bulunan sonuglar bir-
birine ¢ok benzer gckmaktadir.

6. Dokuma 1 igin bulunan sonuclar, bu agamada fa-
son cahganlarin ¢ogunlukta oldugu geklindeki en-
vanter sonuglarimi destekler nitelikte gikmugtir.

5. SONUC

Bu caligmada Bursa Tekstil Sektdrii'niin yapisi
baz1 yogunlagma ve verimlilik &lciitleri cercevesinde
incelenmistir.

5.1. Yogunlagma

Yazinda endiistriyel yogunlagmaya iligkin cesitli
tanimlar verilmekle birlikte, genelde bu kavramla
iki gey anlatilmak istenmektedir: (1) Endiistriyi
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olugturan firmalarn biiyiikliik dagifimi. (2) Toplam
endiistri istihdamunin (ya da iiretiminin) birkag
piiyiik firma tarafindan saglamp, saglanamadig;
yani tekellesme egiliminin varolup, olmadig.

Yogunlagma oram1 ve yogunlagma egrisi kul-
lanilarak, Bursa Tekstil Sektorii'nde yogunlagmaya
jligkin olarak elde edilen garpia bilgiler gunlardur:

1. Cok az sayida igyerine sahip iki iiretim
agamasi-dokusuz yiizeyler ve brode- bir tarafa
birakilirsa, en yiiksek yogunlagma oranlari, 6rme,
elyaf-iplik, hagil ve konfeksiyonda goriilmektedir.

2. Yogunlagma egrileri incelendiginde egitlikten
en uzak dagihimlar 6rme, konfeksiyon, terbiye, el-
yaf-iplik olarak siralanabilir. Bu agamalardan ter-
biye digindakiler icin bulunan yogunlagma oran-
larindan elde edilen bilgiler de, yogunlagma
egrilerinden elde edilen bigileri desteklemektedir.

3. Dagihmdaki egitsizligin en az oldugu iiretim
agsamalan ise brode, nakig, dokuma ve dokusuz
yiizeylerdir. Ancak bu agamalarda daha az esitsiz
dagilm goriilmesinin nedenleri farkli olabilir.
Ornegin, Brode ve Dokusuz yiizeylerde az sayida
biiyiik firma piyasay1 paylagmaktadir. Oysa doku-
mada, biiyiikliikleri farkh, ¢ok sayida firma séz ko-
nusudur. Bu degigik biiyiikliiklerin etkisi yogunlagma
egrisi ile tam yansihlmamig olabilir.

4. Tiim igletmeler gzoniine alinarak Bursa Tekstil
Sektorii igin hesaplanan yogunlagma oranlarinin ka-
baca da olsa bir "ortalama"y: gosterdigi diigiiniiliir-
se; nakig, dokuma ve ¢ozgli digindaki tiim iiretim aga-
malarinda bulunan yogunlagma oranlan bu- ortala-
5.2, Verimlilik

Bursa Tekstil Sektorii'ndeki verimlilik durumunu
inceleyebilmek igin beg dlgiit kullamldi. Bunlar: Kigi
bagina reel giindelik {icretler (w), iicretlerin katma
deger igindeki pay: (q), kisi bagina verimlilik (v),
girdi-gtkti1 oram1 (r) ve igyeri bagmma reel
yatinmlardir (y). Bu dlgiitler ¢ergevesinde, verimli-
lik agisindan ilging olabilecek bulgular gbyle
Ozetlenebilir.

1. Bursa Testil Sektorii'nde "motor" olma iglevini
yiiklenen, verimliligi yiiksek, sermaye yogun tekno-
loji kullanan tiretim agamalanmn baginda elyaf-
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iplik gelmektedir.

2. "19 ve daha fazla tezgaha sahip igyerleri"
biciminde tanimlanan Dokuma 4, hem kigi bagina
verimliligin en yiiksek oldugu iiretim asamasi olma
dzelligine sahiptir, hem de sermaye yogun teknikle-
rin kullamildigi ve Bursa Tekstil Sektdrii agisindan
énemli olan bir {iretim agamasidir.

3. Dokusuz yiizeylerde de, elyaf-iplik ve dokuma
4'de gozlemlenen bulgulara benzer bir durum vardir.

4. Dokuma 1 (1-6 tezgaha sahip igyerleri) icin bu-
lunan sonuglar bu agamada fason cahganlarin
gogunlukta oldugu seklindeki gozlemleri destekler
niteliktedir. Dokuma 1'de genellikle Bursa isi
"Kara Tezgah" lar kullarilmaktadir. By tezgah-
larin ozelligi, degigik diriinlerin tezgahta bir
degisiklik yapmaya gerek kalmadan birbiri ardina
iiretilebilmesidir. Omegin, pamuk ipliginden sonra
polyester ya da sentetik ipligi kullanarak tnce pa-
muklu, sonra polyester ve sentetik kumas dokunabi-
lir. Bu nedenle, belki de bu grubu Bursa'da artik kay-
bolmakta olan ipek ve ipekli dokumaya
yonlendirmek, hem iiretim hem de ihracat agisindan
son derece 6nemli olabilir.

5. Dokuma 2 ve Dokuma 3 igin bulunan sonuglar bir-
birine ¢ok benzer gikmaktadir ve bu iki agama ve-
rimlilik acisindan diigiik bir performans
gostermektedir. Bu nedenle Dokuma 3'{in Dokuma 4
grubuna, Dokuma 2'nin ise Dokuma 1 gibi, ipekli
dokumaya yonlendirilmesi, her iki grubun da daha
etkin iiretim yapmasina yol agabilir.

Tiim bu bulgularin isiginda, yogunlagma ve verim-
lilik analizlerine birlikte bakildiginda Bursa Teks-
til Sektorii agisindan en dnemli agamalann elyaf-
iplik, Dokuma 4 ve dokusuz yiizeyler oldugu
stylenebilir.
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