
vade ayarlamalannda has11 olan de&ikliklere 
kendilerini avarlavamadrklan icin riskli durumla- 
ra diigrnelekie n h e n  olmaktadrr. Kaldr ki pegin 
alrgveriglerin yada alrgveriglerde nakit kullanr- 
mmrn artmasr bu firmalan fok giic dummlara soka- 
rak iflas etmelerine neden olmaktadlr. 

7.3.4. Tum sektiir tekstil iiriinlerinin pahahlagmasr 
nedeniyle onemli talep kaybryla kargrlagmaktadrr. 
Ancak bundan en fazla etkilenlenler mali dummlan 
zayf olan igletmelerdir. 

7.4. mkede tekstil sektii~niin yanrsira di&r sektor- 
lerinde benzer uygulamalar idne girmesi genelde 
mark-up enflasyonuna ve stagflasyona neden olmak- 
tadu. 

Bu durumda tekstil, beyaz egya, otomotiv, ingaat 
vb. sektijrlerden hukiimete yonelik ekonomik durgun- 
h e n  giderilmesi, piya&nrn canlandrrrlmas' vb. 
gikayetler yukselmektedir. 

Kugkusuz bu gikayetlerin anlamr mark-up fiyat 
artrgryla yapay olarak daraltrlan piyasanrn can- 
landrrrlmasr demektir. Hukumet bu gikayetler 
kaqrsrnda Merkez Bankasr musluklarrnr gevgetti- 
ginde ise piyasa da bir miktar ferahlama olmakla 
birlikte yeni bir mark-up fiyat arhglannrn da olgun- 
la~masrna olanak vermektedir. Baylece yeniden 
bap donulmektedir. 

~lkemizde varlr&na srk srk tanlk oldugumuz 
mark-up fiyat artrglannrn neden o l d u e  once enflas- 
yonist daha sonra da stagflasyonist bask~lann gide- 
rilmesi mikro duzeyde hukumetlerin tekellegmeyi 
onleyici yonde alaca& onlemlere makro duzeyde de 
ne olursa olsun birkac yll emisyon hacmini onceden 
belirlenen limitlerin otesine tagrrmamak gerekirse 
sabit oranlr parasal artlg politikasr izlemesine 
baglrdn. Boylece gerek tekstil piyasasrnda gerekse 
diger piyasalarda bir gaza, bir frene yada iki adrm 
ileriye, bir adim geriye politikalarrnln izlenecefji 
yonundeki bekleyiglerin ortadan kaldrrrlmas~ bir 
Z O N ~ U ~ U ~ ~ U .  

Bu alanda hukumetlerin piyasadan yiikselen 
gikayetlere bir sfire gogiis germesi gerekir. 
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Pamuklu kumaglarrn ve bunlarrn sentetiklerle 
kan~zrnlannrn (PESIPamuk) on muamelesi agrk-en 
veya halat halinde yaprlabilir. Giiniimiizde kalite- 
li ma1 iiretmyi hedefleyen iilkelerde halat halinde 
on muamele yerini biiyiik iilciide acrk-en kontinii on 
mualemele metodlanna bzmkmzgtzr. 

3 basamaklr standart agk-en tin terbiye prosesi ye- 
tine maliyet, mevcut makine parkr, vb. nedenlerden 
otiirii iki, hatta tek basamaklr prosesler kul- 
lantlabilir. Burada tek basamaklr a~~k-en on mua- 
mele metodlarr anlatzlmzs ve yo1 g6sterici ban 
b'rnek agartma re~eteleri verilmigtir. 

ONE-STAGE PROCESSES IN THE PRETREAT- 
MENT OF COTTON FABRICS IN OPEN-WIDTH 

Pretreatment of cotton fabrics and their blends with 
synthetics (PES/Cotton) can be carried in rope form 
or in open-width. Today, in the countries whose aim 
is to produce the goods with high quality, the pre- 
treatment in open-width has taken the place of the 
preatreatment in rope form. 

Due to the some factors like cost, available machin- 
ery, etc; instead of the standart 3-stage open width 
pretreatment, 2stage or even I-stage processes can be 
used. Here one-stage processes are explained and 
some guiding bleaching recipes are given. 

Pamuklu kumaglarrn ve bunlarrn sentetiklerle 
kanglmlannrn (PES/Pamuk) on muamelesi agk-en 
veya halat halinde yaprlabilir. Daha ekonomik 
olmasr itibari ile halat halinde on muamelenin 
geligmekte olan bir ~ o k  ulkede hala onemli bir yer 
tutmasrna kargrlrk, Avrupa'da ve kaliteli ma1 
uretmeyi hedefleyen di&r ulkelerde bu metod yeri- 

ni buyiik olfiide agk-en kontinu on muamele metod- 
lanna brrakmgta. 

Tekstil malzemesinin aqk enle kontinu muamelesi 
malzemeye yuksek derecede tekduzelik(iiniformity) 
sagar. Cunku bu tur muamelede parti (batch) usulu 
bir hag11 sokmeyi iki buharlama ve 3 ylkama iglemi 
takibeder. Bu iglem dizisi hag11 maddesinin ve lif 
safsrzlrklarrnrn optimum o l~ude  uzaklagtrrrlmasr 
i ~ i n  ve gerekli efektlerin (ornefjin beyazlrk derece- 
si, ~opellerin uzaklagtrrrlmasr, yuksek polimerizas- 
yon derecesi ve muntazam ve yiiksek absorbans gibi 
efektlerin) tekrarlanabilirligi i ~ i n  en iyi metoddur. 
Cogu kez merserizasyon ile de desteklenen bu kar- 
magrk iglemler standart on iglemler olarak kabul 
edilebilir. Ancak birqok nedenden oturu daha krsa 
iglemlerin uygulandrgr da olur. Bunlar maliyet, 
hagil tipi, uretim srrasr, mevcut makina parkr ve 
malzemenin son kullanrm gekli gibi nedenlerdir. 

Tabiidir ki, iglemlcrin her krsahgryla optimum 
kumag kalitesine ulagmada giivenilirlik srnrn da- 
ralrr. Dogan risklerin kabul edilebilirligine karann 
yonetime diigtuf;ii agikardrr. Birqok firma bam spesi- 
fik yardrmci maddelcr geligtirerek 2 basamaklr, 
hatta tck basamakli on muamele proseslerinin daha 
giivenilir olmasrnr saglamaya qalrgmaktadrr. 

Standart on terbiye iglemi ile cegitli krsaltrlm~g 
yontcmlcr apgrda krsaca ozetlenmigtir. 

1.1. Standart Yontemler 

(Enzimatik Hagrl Sokme +Pigirme+ Sxak Agart- 
ma) 

Uc basamaklr bir uygulamadrr. Iki buharlama , 3 
yrkama gerektirir. 

1.2. fki Basamakli Yontemler 

- Oksidatif hag11 sokme ve pigirme + srcak 
agartma. Iki basamaklr bir iglemdir. Iki buharlama 
2 ylkama gerektirir. 

- Enzimatik Hag11 Sokme +Srcak Agartma 

Iki basamaklr bir iglemdir. Bir buharlama , 2 
yrkama gerektirir. 

Hag11 si3krne banyosuna ilave edilen yukseltgen 
maddeleri ayrr bir pigirme iglemini ortadan 
kaldlrlr. 

- Enzimatik Hagrl Sijkme + So@k Agartma 

Iki basamaklr bir iglemdir. Hif buharlama gerek- 
tirmez. Buna kargrlrk iki ylkama gerektirir. 

- Sock Agartma + Pifirme 

Bu iglem konvasiyonal so@k peroksit agartma ve 
onu takiben alkali pigirmeden olugan iki basamaklr 
bir iglemdir. 1 buharlama, 2 yrkama gerektirir. 



Ham Yalrma Beklehne Yhma Beyazlahna Buharlama Y b m a  
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Sekil I .  SIC& Metod 

1.3. Tek Basamaklr YBntemler 

13.1. Slcak Metod 
Tek bir basamakta hem oksidatif olarak hag11 

&ken hem de agartan bir prosestir. 1 buharlama , 1 
ylkama gerektirir. 

Tek bir basamakta hem oksidatif olarak hagrl 
siiken hem de agartan bir prosestir. Sadece 1 ykama 
gerektirir. 

2. TEK BASAMAKLI Y~NTEMLER 

2.1. Beak Metod 

H202 ile srcakta agartma kontinu sistemlerde 
olur. Tekstil malzemesi so&k agartma qozeltisiyle 
emdirilip sonra 100 C'de buharla rsltllrr ve slcak- 
ta bekletilir. Bekletme miiddeti kullanrlan maki- 
namn dizay~una gore 1 dakikadan birkaq saate ka- 
dar degisr ( sk i l l ) .  

Bu metodda kumagn Nriime riski biiyiiktiir. Bu ne- 
denle iyi bir stabilizasyona ihtiyacr ozellikle 
onemlidir. Bunu saglamak icin sodyum silikat kul- 
lanmak esastrr, bazan organik bir stabilizator de 
kombine edilebilir. Bu a@rtma metodu hag11 siikme 
iglemi ile kombine edilebilir. Enzimatik hagrl 
sokme maddeleri yaklagrk 6.5 civannda pH istedik- 
lerinden, peroksit agartmasr ise pH=12 veya daha 
yuksekte yap11drBndan , bu metodda enzimatik 
hagrl sijkme teknigini kullanmak mumkun degldir. 
Alkali ortamda persiilfatlarla yaprlan oksidatif 
agarhnalar ise yakla~k 5 gr/lt konsantrasyonda 
uygulandlklanndan ve bu konsantrasyon lifte onemli 
hasara sebep oldu&ndan persiilfatlr hag11 sokmede 
uygun bir metod saydamaz. Ancak persulfatlarln 
sgilrnig anyonik ve noniyonik yiizey aktif madde 
lerle kombine edilmesi suretiyle elde edilen yeni 
ban hag11 siikme maddeleri alkali ortamda selulo- 

zu parqalama ozelligi gostermeksizin persiilfata 
oranla daha diiguk konsantrasyonlarda hag11 sokmc 
idn yiiksek performans gosteren oksidan maddeler. 
dir. Bu yiizden srcak peroksit agartma-lanyla kom. 
bine edilerek agartma ve hag11 sijkme igleminin be. 
raberce yaprlmasrnr saglarlar. Bu amaq icin 
agaBdaki gibi bir agartma banyosu rqetesi tavsiyc 
edilebilir. 

Peroksit stabilizatorii H 5-7 gr/lt 

Sodyum silikat 38 Be 2-4 an3 /It 

NaOH 9-12 gr/lt 

Leonil EB (Persiilfat/Yiizey) 5 gr/lt 

aktif madde kombinasyonu 

esadr hay1 sijkme madesi) 

Bu ~ozeltiyle emdirilen kumag 100-130 C'de kon- 
tinu buharlandlktan sonra 2 gr/lt ylkama maddesi 
ihtiva eden banyoda 90 C'de ykanrr, so@k durn- 
lanrr. 

22 So&k Metod 

H202 ile so@kta agartma ozellikle son yrllarda 
genig ol~ude kullanilmaktadrr. Avantajlan 

- Basit makinelerle yap~labilir. 

- Kumagta hie curiimeye sebep olmaz. 

- Katalitik hasar qok enderdir. 

- Stabilizator (silikat) ilavesiyle konsantrasyor 
daha duguk seviyelere indirilebilir. 

- Ene j i  tasamfu saglar. 
Dezavantaflan; uzun zaman almasr (8-24 sa t )  ve 

beyazlrk derecesi ile hidrofilligin qok yiiksek o l m  
masldrr. Bu nedenle ancak boyah- baslair mamulle- 
rin on beyazlatmasrnda uygulanrr. Gene1 olarak 

TEKSI'iI.VEh4AKiNAML:J SAM:16 ~ ~ U S T l X 1 9 8 1  

HamKumag Yalrma Hfi+Oksidatif Beklehne 
Hap1 Skme 

Ylhna 

rnaddesi ile 
rnuamele 

NaOH 15-20 g / l t  
agrl dkmeden sonra yaprlrr. Ancak persiilfat/ 
iizey aktif madde kombinasyonu esash oksidatif 
ag11 sokme maddeleri~n ilavesiyle agartma ve 
apl siikmeyi kombine ehnek miimkiindur (skil2). 
u tip hagrl siikme maddelerinin fonksiyonlarr 
mnlardrr: 

- Hagrh siiker 

- Beyazlrk derecesini arttlnr 

Bu amaq iqin aga&daki gibi bir agartma banyosu 
xetesi tavsiye edilebilir 

astabil K 1095 (Hoechst) 6-8 gr/lt 

eroksit Stabilizatiirii H 5-7g1 /It 

~dyum silikat 38 Be 10- 12 &/It 

Leonil EB (Persiilfat/yiizey 5- 7 gr/lt 
aktif madde kombinasyonu 
esaslr hag11 sijkme maddesi) 

H202 % 35'lik 40-50 cm3/lt 

Bu qozeltiye emdirilen kumag oda srcaklr@nda 16 
saat bekletildikten sonra srcak bir yrkamadan 
geqirilir. 

hk iki yrkama banyosu yaklagrk 5-7 gr/lt NaOH 
ve 1-2 gr/lt ykama maddesi ihtiva eder. Daha 
sonra d u r n h ~ .  
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