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1. GiR1S

Hazir Giyim Sektorii, son 10 yildan beri hizla
geligsen ve ilerleyen sanayi kollanndan biri olarak
goze carpmaktadir. Bu gelismeyi koriikleyen en
Onemli faktdr hi¢ gliphesiz ihracattaki hizh
arhghr. Beg yillik kalkinma planlan iginde de yer
alan bu sektdr hiikiimetler tarafindan saglanan
tegviklerde, bu hizli gelismeyi etkilemektedir.

1970 'li yillanin bagina kadar, terzilik geklinde
yapilan giysi iiretimi, daha sonralan yenli teknik-
lerin iilkemizdede uygulanmasiyla seri iiretime
doniligmiigtiir. Uretim gekli - bant sistemine - ddniig-
tiiriilmiig ve her iggiye bir veya iki iglem yapt-
rilmaya baglanmigtir. Ancak ig¢i emeginin verimli-
lik ve kalite unsurlar1 bakimindan etkin oldugu bu
iretim tipinde, ig¢i egitimine 6nem verilmemis.

Bunun sonucunda, ihracat icin gerekli standart ka-
liteye ulagilamamug ve geri doniigler, ceza 6demeleri
(reklamasyon) artmugtir. Zamanla iggilere ig bagi
egitim uygulanmaya baglanmgtr.

Egitimin yam sira igcilik kalitesi ve verimlili-
gine etki eden diger faktorler igcinin yag, cinsiyeti,
kullandit makinann cinsi ve ¢caligma saatleridir.

Bu aragtirmada; bahsi gegen faktorlerin iggilik
hata oranlarina etkisi ortaya qikanlmaya ¢ahigl-
mghr.

2. MATERYAL VEMETOD

Aragtirmada rastlanabilecek hatalar listeler ha-
line getirilmig daha sonra igletmelerde anket
araghrmalanyla sonuca gidilmigtir.
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Secilen igletmeler 25 den fazla iggi gahgtiran ku-
ruluglar olup, incelemeye alinan igciler 6 ayhk
igletme tecriibesi olan kigilerdir. Arashrmaya rast-
lanabilinen mekanik ve teknik hatalar dahil edil-
migdir. _

3. ARASTIRMANIN SONUGCLARI

Anket dort temel grupta degerlendirilmigtir. Bun-

lar ;

- Yag gruplarna gére igcilik hata oranlan

- Caligma saatlerine gore iggilik hata oranlan

- Haftalik cahsma giinlerine gore igcilik hata oran-
lar1

- Caligma saatlerine gore mekanik ve teknik hata
oranlar

3.1. Yag Gruplarina Gére Iscilik Hata Oranlan

Yag gruplarina gbre yapilan anket
degerlendirmelerinde 16 - 18 - 20 - 22 - 24 yas- gru-
plart geklinde bir simiflandirmaya gidilmigtir. 108
igci lizerinde yapilan anketin sonucunda ;

Diiz dikis makinalarinda :

Yas Erkek Isci Kadm lsci
Grubu Hata %'si Hata %'si
16 9.1 5.8
18 8.5 6.3
20 7.5 7.8
22 ' 6.3 6,0
24 6.3 6.2

Burada yapilan incelemede igletme gartlarinda 22
ve 24 yas gruplarimin daha bagarih olduklan
gozlenmigtir. Diiz dikis makinalarinda erkek iggiler,
kadin iggilerden ortalama % 1,5 daha fazla hata
yapmaktadirlar.

Overlok dikis makinalarinda ise; yag gruplarmna
gore hata oranlan % 4 - 45 arasinda degismektedir.
Bu makina grubunda kadin igciler, erkek iggilere
oranla % 1 daha az hata ile caligmaktadirlar.

Overlok ve diiz dikis makinalar1 diginda kalan
makina gruplannin hata oranlannda % 7,5'luk gibi
yiiksek bir deger ortaya gikmugtir. Bu grupta kadmn
ve erkek iggiler arasinda dikkati g¢ekecek bir
farkhilik gbzlenmemigtir, )

3.2. Calisma Saatlerine Gore Is¢ilik Hata Oranlan

Caligma saatlerine gore anket degerlendirmeleri 8
saat tizerinden yapilmgtr. Ik dért saat caligmanin
sonunda 1 saat yemek tatili ve 8 caligma saatinin so-
nunda 2 saatlik mesai ¢aligmasi dikkate alinnugtir.
Diiz dikig makinasi igisi agisindan degerlendirilen
anket sonuglanna gore ; :
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Cahigma Erkek Isci Kadin Igci
Saati Hata %'si Hata %'si
1. saat 8,1 7.2
2. saat 72 6,9
3. saat 6,0 57
4, saat 6,2 6,6
5. saat 74 7.2
6. saat 73 ‘ 75
7. saat 6,9 6,7
8. saat 78 78
1. mesai saati 9,5 83
2. mesai saati 11,0 9,7

Caligma saatlerine gore igci hatalan incelendigi
sabah ise baglangi¢ zamanlaninda ve mesai saatle-
rinde hata oranlarmin yiiksek oldugu gbzlenmekte-
dir. En verimli cahgma saatleri 3., 4., 6., 7. saatler
olarak ortaya gikmugtir.

Overlok dikis makinalarinda bu oranlar % 1,5
diigiiy gdstermektedir. Caligma saatlerine gore, ge-
nelde kadin igcilerin erkek iggilere oranla daha
baganh olduklan gozlenmektedir.

3.3. Haftalik Cahgma Oranlanina Gire Ig¢ilik
Hata Oranlan

Cahgma giinlerine gore degerlendirme ; Haftada 6

~giin ve giinde 8 saat galigma g&zbniine alinarak

yapilmugtir. Bu sonuglar 1pginda diiz dikis ma-
kinasinda kadin ve erkek iggilerin belirlenen hata
oranlan gdyledir :

Galigma Erkek Kadin
Giinleri Iscilerin Iscilerin
Hata %'si Hata %'si
Pazartesi 8,0 71
Sah 6,0 6,4
Cargamba 6,1 6,6
Pergembe 7,0 6,6
Cuma 74 6,8
Cumartesi 83 7,5

Diiz dikis makinalarmda en diigiik hata degerleri
Sali ve Carsamba Giinlerinde ortaya cgikmustir.
(Overlak dikis makinlarinda hata oraminda % 2,5
lik diigmeler gbriilmektedir.Spesiyal dikis makina-
larinda bu oran % 1 lik bir artig gstermektedir. )
Calisma giiniine gdre incelendiginde kadin ve erkek
isciler arasinda ¢ok Onemli bir hata fark:
gozlenmemektedir.
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3.4. Caligma Saatlerine Gtre Mekanik ve Teknik
Hatalar

Caligma saatlerine gre meydana gelen mekanik
hatalar grubunda makinanin aksamindan dolay ,
teknik hatalar grubunda mekanik ve dikim iggisi
diginda kaynaklanan hatalar incelenmigtir. Diiz
dikis makinasinda bu gruplar igin elde edilen
degerler soyledir : '

Caligma Teknik Mekanik
|_Saati Hata %'si Hata %'si
1 2,00 1,00
2 0,30 085
3 0,28 0,80
4 0,24 0,75
5 0,20 0,70
6 0,18 0,70
7 0,13 0,70
8 0,10 0,90

Mekanik hatalann iginde olan motor, igne
kinlmasi, transport hatalari en ¢ok birinci ¢aligma
saatinde ortaya ¢tkmaktadir, Teknik ve mekanik
hata oranlarinda 1. caligma saatinden sonra onemli
bir diigme goriilmektedir.

Anket sonucu ortaya ¢ikartilan hata oranlarinin
en az diizeye indirilmesi icin, dikim igiliginde hata
yiizdelerinin diigtirilmesi gerekmektedir. Bunun icin
bir onlem olarak dikim iggilerinin daha rahat bir or-
tamda ¢aligmalan saglanmalidir. Alinmasi gereken
koklii ve kahica nlemler ise hazir giyim konusunda
mesleki dgretim ve egitim almug iggilerin bu alanda
cahgtirnlmasidir.

Bunun igin efitim ve ogretim {izerinde hassasi-
yetle durularak agilacak olan egitim kurumlarinda
yetigtirilen elemanlarin teorik bilgileri, igbagt
egitimi ile pratik vererek giiclendirilmelidir. Ancak
bdyle bir geligme oldugu taktirde hazir giyim sanayi
kaliteli bir iggiictine ulagilabilinir.

Ayrica, hatalan azaltmak icin makina baginda
alinabilecek nlemlerde bulunmaktadir. Ornegin ;
ise uygun aparat kullarulmasi, dikis makinalarinin
otomatik iplik kesicilerle donatilmasi ve makina
masastnin biiyiiltiiliip kiigiiltiilmesi gibi. Baglangicta
bu onlemler yatinmu arttinct gibi goriiniiyorlarsa
da, kaliteli parga sayisinin ve verimin artmasiyla
gelir arhipn saglanarak yatinm amortismani gok
kisa zamanda kargiliyabilecektir.
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