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GIR~S 
Hazw Giyim SektBrii, son 10 ylldan beri hlzla 

geligen ve ilerleyen sanayi kollanndan biri olarak 
goze carpmaktadlr. Bu geligmeyi kiiriikleyen en 
onemli faktor hiq giiphesiz ihracattaki hnll 
arhghr. Beg pllik kalkznma planlan iqinde de yer 
alan bu sektor hiikiimetler tarafindan saglanan 
tegviklerde, bu h z l ~  geligmeyi etkilemektedir. 

1970 'li ylllann bapna kadar, terzilik geklinde 
yap~lan giysi iiretimi, daha sonralarr yenli teknik- 
lerin iilkemizdede uygulanmas~yla sen iiretime 
doniigmiigtiir. Uretim ~ k l i  - bant sistemine - doniig 
turiilmiig ve her igfiye bir veya iki iglem yaph- 
nlmaya baglanmghr. Ancak igfi emeginin verimli- 
lik ve kalite unsurlan balamndan etkin o ldue  bu 
iiretim tipinde, igfi *timine onem verilmemig. 

Bunun sonucunda, ihracat iqin gerekli standart ka- 
liteye ulag~lamanug ve geri doniigler, ceza iidemeleri 
(reklamasyon) artnustlr. Zamanla igqilere ig bag1 
e t i m  uygulanmaya baglamghr. 

Egitimin yanl srra i ~ i l i k  kalitesi ve verimlili- 
gine etki eden diger faktorler i m i n  yw, cinsiyeti, 
kullandi& makinanrn cinsi ve gfallgma saatleridir. 

Bu aragtmrmada; bahsi gepn faktorlerin igfilik 
hata oranlanna etkisi ortaya qkanlmaya qahpl- 
nughr. 

2 MATERYAL VE MEIYID 

Araghnnada rastlanabilecek hatalar listeler ha- 
line getirilmig daha sonra igletmelerde anket 
araghrmalanyla sonuca gidilmigtir. 

Wilen igletmeler 25 den fazla igfi pllghran ku- 
mluglar olup, incelemeye allnan isqiler 6 aylrk 
igletme tecriibesi olan kigilerdir. Aragt~rmaya rast- 
lanabilinen mekanik ve teknik hatalar dahil edil- 
midir. 

3. ARA!$lTRMANIN SONU(&4RI 

Anket dort temel grupta de&rlendirilmigtir. Bun- 
k ; 
- Yag gruplanna gore igfilik hata oranlan 
- ohgma saatlerine @re igfilik hata oranlan 
- Haftahk calrgma giinlerine gore igl ik  hata oran- 
lari 
- ollgma saatlerine gore mekanik ve teknik hata 
oranlan 

3.1. Y q  Gntplarvla G6re i$gfilidc Hata OranIan 

Yag gruplarrna gore yaprlan anket 
de&rlendirmelerinde 16 - 18 - 20 - 22 - 24 yag gru- 
plan wklinde bir slnlflandlrmaya gidilmigtir. 108 
igfi iizerinde yap~lan anketin sonucunda ; 

Diiz dikig makinalannda : 
yag Erkek lgfi Kadln 1gfi 
Grulxl Hata %'si Hata %'si 
16 9.1 5.8 

Burada yap~lan incelemede iglehne gartlannda 22 
ve 24 yag gruplannln daha bagarill olduklarl 
gozlenmigtir. Diiz dikig makinalannda erkek i~i ler ,  
kadln iglerden ortalama % 13 daha fazla hata 
yapmaktadlrlar. 

Overlok dikig makinalannda ise; yag gruplanna 
giire hata oranlan % 4 - 43 araslnda degigmektedir. 
Bu makina grubunda kadln i~ i l e r ,  erkek izilere 
oranla % 1 daha az hata ile qaligmaktadrrlar. 

Overlok ve diiz dikig makinalan digmda kalan 
makina gruplannln hata oranlannda % 7,5'luk gibi 
yiiksek bir deger ortaya gkmghr. Bu grupta kadln 
ve erkek igiler arasmda dikkati qekecek bir 
farkllllk giizlenmemigtir. 

32. Caligma Saatlerine Gbe  bgfilii Hata Oranlan 
Oligma saatlerine giire anket de&rlendirmeleri 8 

saat iizerinden yaplmghr. hk dort saat qaligmanm 
sonunda 1 saat yemek tatili ve 8 qalqma saatinii so- 
nunda 2 saatlik mesai phgman dikkate altnmgtu. 
Diiz dikig makinas1 i ~ i s i  aqandan de&rlendirilen 
anket sonuqlanna @re ; 

~ ~ K S T ~ L V E M A K ~ I A A Y ~ : ~  SAYI:16 ~ ~ 0 ~ 1 9 8 9  

Call~ma 
Saati 
1. saat 
2. saat 
3. saat 
4. saat 
5. saat 
6. saat 
7. saat 
8. saat 
1. mesai saati 
2. mesai saati 

cal1sma saatlel 

Erkek Igfi 
Hata %'si 

8.1 

L 
! gore igfi hatal 

Kadln 1gi 
Hata %'si 

7 2  

ine - ,4 
& a h  jse baslangq zamanlannda ve mesai saatle 
rinde hata oranlanmn yiiksek oldulfu giizlenmekte 
dir. En verimli phgma saatleri 3. ,4. ,6. ,7. saatler 
olarak ortaya q h g h r .  

Overlok dikis makinalannda bu oranlar % 1 5  
diigiig giistermektedir. Calqma saatlerine giire, ge- 
nelde kadm igfilerin erkek igfilere oranla daha 
bawnli olduklan giizlenmektedir. 

3.3. Haftaldc Calqma Oranlanna G6re ifgfilik 
Hata OranIan 

Ol~gna  giinlerine giire de&rlendirme ; Haftada 6 
@in ve giinde 8 saat qalqma gozoniine almarak 
yaprlm~gtir. Bu sonuqlar ig~gmnda duz dikig ma- 
kinas~nda kadm ve erkek igfilerin belirlenen hata 
oradan Nyledir : 

Cabma Erkek Kadin 
Giinleri fgdlerin lgqilerin 

Hata %'si Hata %'si 
Pazartesi &o 7,l 
Sa11 6 0  64  
Orgamba 6,l 6,6 
pergembe 7P 6.6 
Cuma 7.4 6 3  
Cumartesi 8,3 7,5 - 
Diiz dikig makinalannda en diigiik hata de&rleri 

Sall ve Cargamba Giinlerinde ortaya qkm~gt~r. 
(Overlak dikig makinlannda hata oramnda % 2.5 
lik diigmeler giiriilmektedir.Spesiya1 d i w  makina- 
lannda bu oran % 1 lik bir arhs giistermektedir. ) 
Cahgma giiniine @re incelendiginde kadmn ve erkek 
igqiler araslnda qok onemli bir hata farkl 
giizlenmemektedir. 

Saati 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
Mekanik 1 

dikig makha 
degerler gijyle 

3.4. Calqma Saatlerine G6re Mekanilc ve Teknii 
Hatalar 

o l q m a  saatlerine e r e  meydana gelen mekanik 
hatalar grubunda makinanln aksamndan dolayl , 
teknik hatalar gmbunda mekanik ve dikim igf.isi 
dianda kaynaklanan hatalar incelenmigtir. Diiz 

anda bu gruplar iqin elde edilen 
dir - . . 

Teknik I Mekanik I 

.alarm icinde olan motor. iPne rat . - 
kmnlmas~, transport hatalan en qok birinci qallsma 
saatinde ortaya pkmaktad~r. Teknik ve mekanik 
hata oranlar~nda 1. qallsma saatinden sonra onemli 
bir diigme go~lmektedir. 

Anket sonucu ortaya qkarhlan hata oranlarlnln 
en az diizeye indirilmesi iqin, dikim igfiliBnde hata 
yiizdelerinin diiguiiriilmesi gerekmektedir. Bunun &in 
bir onlem olarak dikim igfilerinin daha rahat bir or- 
tamda qalrgmalan saglanmahd~r. Al~nmasi gereken 
koklii ve kal~cr onlemler ise hazu giyim konusunda 
mesleki ogretim ve egitim alms isfilerin bu alanda 
qallgt~rrlmas~dlr. 

Bunun iqin egitim ve ofptim iizerinde hassasi- 
yetle dumlarak aqlacak olan ejjtim kummlannda 
yetigtirilen elemanlarln teorik bilgileri, igbagl 
egitimi ile pratik vererek giiqlendirilmelidir. Ancak 
b y e  bir geligme oldulfu taktirde hawr giyim sanayi 
kaliteli bir iggiiciine ulag~labilinir. 

Aynca, hatalan azaltmak iqin makina bapnda 
almnabilecek onlemlerde bulunmaktadlr. bmegn ; 
iw uygun aparat kullamlmas~, dikig makinalannm 
otomatik iplik kesicilerle donahlmaa ve makina 
masasnun biiyiiltiilup kib$iltiilmesi gibi. Baglangqta 
bu onlemler yahnm arthncr gibi gii~niiyorlarsa 
da, kaliteli parqa say~slnln ve verimin artmaslyla 
gelir arhgl saglanarak yatlrrm amortismanl qok 
klsa zamanda karpllyabilecektir. 


