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Uludag ~niv.~ekstil Miih.Btjliimii ~ Bu bildiride otomobillerin koltuklarrnr do~emek 
1 amac~yla hl landan kuma~lann tasarrm, iiretim ve 
1 kalite kontrol siiresi a~rklanarak, bu safhalar ara- 

srnda olmasr gereken koordinasyonu onemi vurgula- 

THE DESIGN AND QUALITY CONTROL OF AU- 
TOMOBILE UPHOLSTERY FABRlCS 
In this paper, the procedures of design, production 

and quality control of the upholstey fabrics fir the 
ears are explained and the importance of the neces- 
s a y  coordination among the phases under discussion 
is emphasized. 

L G N S  
"General Motors" firmasrnin tekstil muhen- 

dislerinden bin olan Lisa Cassidy, Amerikan Tekstil 
Teknolojisi Birliginin 1986 y11 icjnde yaptra Yilllk 
Gene1 Kuml toplanhsmda Sijyle diyodu: 

'Yannm otomobil miigterisi alaca& otomobilde, 
daha yiiksek kynette bir iiriin, daha yiiksek kalite 
ve daha makul bir fiyat arayacaktir. Miigterinin is- 
teklerini tahmin etmek ifin Amerikan Otomobil Sa- 
nayiinde callgan muhen-disler tasanm hedeflerine, 

1 teknik ilerlemeler, rahat edilebilecek geniglikte yer I ve giiillik fakt&lerinin ilave etmelidir. Ancak, bu 
surette Amerikan Otomobil Sanayii dunya piyasa- 
lanndaki lider dummunu muhafaza edebilir. Gide- 
rek otomobil sanayiinde testil i i~nler i  biiyuk bir ml 
oynamakta ve her gepn giin bu ml a&rli&m buyute- 
rek hissetirmektedir." 

"General Motors" firms1 giinde 17.000 araqtan 
fazla qegitli markalarda araq uretmektedir. Bu 
araqlarm iiretiminde kullamlmak uzere; 

- 16.400.000 metre dokunmug ve o~lmi ig  giivde 
kumagr, 

- Yaklag~k 12 milyon metre vinil emdirilmig 
kumas, 

1 - 23.250.000 m2 ignelenmig "tufted" hall, 

-275 ton iplik, 
- Aynca 1.672.000 metre tabii deri ve 4 milyon me- 

tre fennuar, gibi muazzam bir tekstil iiriinune gerek 
bulunmaktadir. 
Ozellikle, 

- Otomobillerde kullanilan tekstillerin renkleri, 
- Bag konulacak yerlerdeki uygulamalar idn 

kumag konstriiksiyonlan, 
- Yan duvarlar iqin 91k kumag ihtiyaqlan, 
- Otumlan yerler iqin kumag konstriiksiyonlan, 
- 1q tezyin iqin kumag kullarununln gittikqe art- 

maS1, 
gibi otomobil imalat ve moda alarunda olupn 
egilimler de otomobillerde kullanilan tekstil 
iiriinleri~n renk ve nitelik olarak degigkliklere 
ugrayaca&n~ belirtmektedir. 

Son ylllada goNlen egilimler gunlardm: 
- Rejenere (rayon) liflerden mamul kumaglann 

kullaninu bu liflerin solma ve flriime ozelliklerinin 
yetersizligi yiiziinden oldukca azalnqtir. 

- Gittikqe artan oranlarda ipligi boyah kumaglar 
kullan~lmaktadir. 

- Yiiksek oranda ultraviyole iglnlan ve wya ma- 
mz kalan biiliimlere solma dayamnu verecek orijinal 
tasanmlar diigiiniilmiigtiir. 

- Bag konulacak yerlere iizel bir onem verilerek bu 
hs~mlar iqin yeni konst~ksiyonlann geligtirilmesi 
siiz konusudur. 

- Kopiikle lamine edilmig nylon ve polyester 
qozgiilu orme kumaglar stabiliteleri nedeniyle daha 
cok tercih edilme baglanuglardir [Anonim, 19861. 
2 TASARIMIN N& VE KAL~TE KONTROL fLE 
M ~ ~ L E R ~  

Cr 
Bir endustri iiriinu olan kumagin tasarlanmas~ ve 

Mite kontrolu, genel olarak belirli metodlara gore 
yap~llr. 

Kumag~n, kullanlm yerinin bir bagka endiistriyel 
tasanm ve iiretim sahas~ olan otomotiv sektoriine 
girmesi dummunda, bu metodlann daha belirgin bir 
bifimde ortaya koyulabilmesi ve hem tasanmn 
hem de kalite kontrolun amaqlanmn saptanabilmesi 
rahatlrkla mumkiin olacaktlr. 

Kumag tasanmmn genel ilkeleri incelendiginde, 
amacm, kullantm dummu (yen, kogullan, suresi 
v.b.) belli olan bir iirune ulagabilmek oldugu 
anlag~lmaktadrr. Otomotiv sektorii icin de, kumag 
tasarlanirken bu nihai amaqlann do& bifimde be- 
lirlenmesi hayati onem tag~maktadir. 

k i n  ozelliklerinin, ancak kullamm dummunun or- 
taya konulmaslndan sonra belirlenebilecegi de 
acikt~r. Bu ozelliklerin bag11 oldu.gU faktorlerin tes- 
biti ve bunlann dogm yonetilmesi ile amaca ulagl- 
labilecektir. Kalite kontrol iglemleri ise bir anlam- 
da tasannun hedefe ulaglp ulagmadr@ni belirleyen 
son safhayl olugturrnaktad~r. 

Boylece tasarim, iiretim ve kalite kontrol zinciri- 
nin kapall bir cember (fasit daire) yerine, daima 
daha mukemmele giden ve yiikselen bir helis olus- 

~r-i diisiiniilmeiidii Bu durum Sekil 1' de veril& 
r gem iie daha rahat anlaplabiiecektir. 

Sekil 1. Tasanm, flretim ve Kalite konhol siwdnin *elen 
helisi 

3. KA- ANLAMI 
"Kalite" terimi, anlam ve uygulama itibariyle 

cok genig kapsaml~dir. Tekstil endiistrisinde lif ince- 
ligi, kumapn estetik degeri, kesimdikim aqsindan 
u ~ n i i n  mukemmelli@ ve iplik duzgiinlii~ gibi farkli - - 
geyleri tarif etmek Gin kullan~lm&tad~r. 

Eger kaliteyi "amaca uygunluk olarak ifade 
edersek, bir kullanmnin ya da tuketicinin stan- 
dardm karylayacak iiriinun, bu yeteneklere sahip 
olacak gekilde tasarlan~p uretilmesidir diyebiliriz. 
0 zaman kalite aq~kqa kritik bir ~oziim olmaktadir. 

Bununla beraber kalite kavranu sadece bir nihai 
uriin (final product) ile ilgili de degildir. Kaliteli 
bir uNn almak, pekcok degigik faktorii ilgilendirir: 
qalrpnlann egitimi, makinalarm yap, pazarlama 
ve servis, harnrnaddelerin ve iiretim iqin gerekli tum 
i~lemlerin girdileri vb. Kalite bu nedenle tekstil 
endustrisinin butiin biilumleri ile ilgili olmaktadlr. 
Ancak, bu rekabetqi ortamda, kalite harhangi bir 
finna idn uzun vadeli politika da, farklr anlamlar 
da ifade edebilecektir. 

Agikardlr ki, her igte birinci ve en onemli faktor 
maliyet problemidir. Kalite, ban harcamalar yap  
maksizln bagarrlamaz. Kalite problemine gelin- 
diginde farkl~ hedeflerin ortaya q~kmamas~ iqin en 
iyi yaklag~m gerqekqi bir denge kurabilmektedir. 
Yani, kalitenin bir fiyah vard~r fakat bu herhangi 

bir harcamayla da baganlamaz. Aranacak hassas 
qoziim; daha yiiksek kalitenin, maliyetinden fazla 
kar getirmesi olmal~dir [Bartnik, 19861. 
4. TASARIM, ~ ~ R E T ~ M  VE KALiTE KONTROL 
SijlZ~Cf 

Her gewn giin h d a  gelipm uNn fonksiyonlanna 
ulawbilmek iqin, tasarimclnln surekli olarak bu 
geligmeleri izlemesi ve iiriinun yeN ozelliklerini be- 
lirleyerek degigime uyum saglamas1 zomnlu hale 
gelmigtir. 

~retimin de avnl eelismeyi izlemesi ve kalite . " =  
kontrol safhasmn tasarlmc~ya bir geri-besleme 
(feed-back) sistemini saglayabilecek gekilde hizmet 
etmesi, gerekmektedir. Tasanm, iiretim ve kalite- 
kontrol asamalari ana hatlar~yla Sijyle verilebilir: 

4.1.1. Bdiniin Kullanun Durumunun ~elirlemnesi - Hand sebeple (neden) kullamlacak? 
- ~ e r e d e  kuilanilacak? - Hangi kogullarda (nasll) kullarulacak? 
(Normal ve olaganustu kogullar belirtilmeli) 
- Kim (veya ne) tarafindan kullanllacak? 
- Nezaman ve nekadar sure ile kullanllacak? 
Bu sorulan gerektigi kadar cogaltmak ve allnan 

cevaplara gore uriinun ozelliklerini. belirlemek - 
miimkiindiir. 
4.1.2. ~ N n i i n  Gerekli ve Yeterli Ozelliklerinin belir- 
lenmesi 
4.1.3. Uriinun Ozelliklerini belirleyen faktorlerin 
tesbiti. 
42. ijretim 

Tasarim asamasmda tesbit edilmig olan, iiriin 
iizelliklerini *belirleyici faktorler vasitas~yla, ta- 
sarlanan uNniin uretiminin gerqeklqtirilmesi. - 
43. Kalite Kontrolu 

Uretim sonucu ortaya qkan uNnun Lizelliklerinin 
tasanm asamamda belirlenmig olan ozelliklere uy- 
gunlu.gUnun olqulerek belirlenmesi ve hem tasanm 
hem de iiretim boliimlerine bilgi verilmesi. 

Bu agamalar~n konumuza uygulanmasr da 
rm'imldindiir. 
5. TASARIM 
5.1. UNniin kukmm dummunu belirleyecek sorulara 
allnan cevaplar Qiiyledir: 

- Urun otomobil koltuklan iqin kdrf olarak kul- 
lanilacaktir. Bunun yaninda bir mekan tekstili 
oldu.gU iqin dekoratif malzeme fonksiyonuna da sa- 
hip bulunmalidlr. 

-  run, Tiirkiye' de, otomobillerin idnde kul- 
lan~lacakhr. Burada, Tiirkiye'nin ozel birtaklm du- 
mmlan (omegin trafik kazalan gampiyonu olmas~ 
sebebiyle ategle temaslnln olaganustu durum 
say~lmamasl v.bJ dikkate almmahd~r. Desen 



iizelliklerinin de ayncallk giistermesi dugunulebilir. 
- Normal kogullarda uzerine oturulacak, yas- 

lan~lacak, bag konulacak, surtunmeye, cekmeye, 
ylrhlmaya, siikulmeye, tere, yaga, temizleme mad- 
delerine, alkole, islya, giineg ~gl@na, suya, aleve, 
kimyasal maddelere, idrara vb. insani ve hayvani 
ahklara rnaruz kalabilecek. Cam, metal, ahgap ve 
tekstil malzemeleri surtunme ile temas edebilecek. 
Kesici, tak~llcl, sert cisimler ve yiizeylerle temasl 
da miimkiindiir. 

- Her yagtan ve cinsiyetten insanlar tarafindan 
kullamlacak. Bu nedenle sagl~k kogullanna uygun- 
lu@ (hijyenik olmas~), yann terletmemesi, hgrn is1 
tutucu ozelliginin bulunmasl istenmektedir. 
Olaganustu dummlarda kedi, kopek gibi hayvan- 
lannda kullmc~ olabilecegi unutulmamalldrr. 

- Uriin Tiirkiye kogullar~nda en az 1015 yll kul- 
lamlacakhr. Bu sure zarfmda p k  y o a n  bir kullamm 
da stiz konusu olabilir (omegin dolmug olarak kul- 
lanlllrsa). 
UNnun yukandaki kul lam kogullanna dayanacak 
minimum ozelliklere sahip olmasl gerekmektedir. 
5.2. Uriinun ozelliklerini belirleyen faktorlerin tee 
biti: 

Bir kumagm ozelliklerini belirleyen faktorler 
gematik olarak !jekil 2' deki gibi gosterilebilir; 

Liflerin f~ikael ve kim- Liflerin Konumu 
yasal bzellikleri. (Lif (Biiklim y6nU ve saylsi) 
Cinsi, Kalmhg~, 
Usunlu&~, Mukavemeti, 
Boyanabilirli& Nem 

Sekil 2. K u m q  &elliklerinin pmatik olarak g6sterilrnesi 
Semadan da goriilebilecegi gibi, kumagm ozel- 

likleri iic kademeli bir gefigten sonra ortaya qk- 
maktadtr. Oncelikle iplikleri olugturacak liflerin 
belirlenmesi gerekmektedir ki, bu kumagln pek cok 
temel ozelligini ve kimyasal Bzelliklerinin tiimiinii 
ortaya koyacakhr. Bunun icin eger harman yaplla- 
caksa, harmandaki liflerin cins ve oranlannln has- 
sasiyetle tesbiti gerekmektedir. Kimyasal ozellik- 
lerinin dlg~nda, mukavemet, aglnmaya dayanlm, 
boncuklanma, kalla deformasyon gibi ozellikler de 
bu "k olcude liflere bag1 kalacaktu. 

Gigin olugmasi slrasmda kontrol edilebilen 
Bzellikleri, kalmnll@ (numaras]) ve biikumudur. ka- 
lm veya ince, S I ~ I  veya gevwk bukulmiig iplikler el- 
de edilmesi murnkiin olduandan aym liflerle ozel- 

likleri p k  farklr iplikler uretilebilmektedir. 
Son olarak, ipliklerin kumag olugturmas~ srrasrn- 

da iizellikleri belirleyen en onemli fakttir b a g  ure  
tim teknigidir. Dokuma kumaglann yaprsmda birbi- 
rine dik iki iplik sistemi, birbirlerin icerisinden g e  
cerek tekstil yuzeyini olugtururken, orme kumaglar 
ilmeklerle meydana gelirler. Her iki teknikle aym 
iplikler kullanllsa bile cok farkl~ ozelliklere sahip 
kumelar elde edilecektir. 

&me kumaglar, daha elastiki, kalln ve giizenekli 
olurken, dokuma kumaglar daha stabil, ince ve iplik 
kullamml yonunden optimum ozelliklere sahiptir- 
ler. Desenlendirme olanaklan da birbirlerinden ta- 
mamyle farklldlr. 

Dokuma kumaglarda iplik ggiglerini degigti- 
rerek ve s~kllklan farkhlagtlrarak, orme kumag- 
larda da ilmek yapllannl ve aklrklannl degigtire- 
rek p k  farkll niteliklerde uriinler elde etmek mum- 
kiin olmaktadlr. 

Kumag~n ozelliklerine hem iplik, hem de kumag 
uretim teknolojilerinin ve rnakinalannm onemli et- 
kiler yaph$ bilhassa belirtilmelidir. Ham kumaga 
iiretimden sonra, terbiye dairesinde uygulanan ig- 
lemler aslmda biiyiik olfiide lifler iizerinde etki ya- 
parak liflerin ve ipliklerin fiziksel ve kimyasal 
ozelliklerini degiwrmekte, bu da kumagta de%im 
olugturmaktadrr. 
6 . ~ ~  

Uriin ozelliklerini belirleyen faktorler aqklandl- 
$na @re, bu faktorlerin tasanmda belirlenmig bulu- 
nan iiNn ozelliklerini verecek gekilde tertip ederek 
uretimin gerceklegtirilmesi saglanacakhr. 
7. KAL~TE - KONTROL 

Otomobil koltuklannm krllfi olarak kullanllmak 
iizere uretilen kumaglann, tasanm agamasmda be- 
lirtilen niteliklerde olup olmadi& kalite-kontrol 
laboratuarlarlnda yapllacak testlerden anlag~labi- 
lecektir. ijlkemizde bu amacla aga$daki testlerin 
yaptldl@ bilinrnektedir [Pekmgel, 19891. 
7.1. Hasl~klar 

- Iglk hash& 
- Agmma hash$ 
- Surtiinme hasllgr (kum, sabunlu su, heptan, al- 

kol, asidik, bazik, ter, vb.) 
- Pamuklu, polyester, polyamid kumaglan sulu, 

asidik ve bazik ortamlarda lekeleme. - Dogemelik kumagm suyla lekeleme hash$. 
7.2 Fiziisel 6zellikler 

- Metre kare a&rll& 
- Kopma dayamm 
- Kopma uzamasl - Belirli yiik alhnda uzarna 
- Belirli uzatmalardaki kallcl deformasyon 

- Dikigten sonraki dayamm 
- Kadife ve havlu kumaglarda havln tesbit da- 

yanaml 
- Statik elektriklenme ozelligi 
- Konfeksiyonda problem gkmama ozellig 
Kalite Kontrol sonudm degerlendirilirken, so- 

mnlann hangi sebeplerden ve hang iglem agamala- 
nndan ortaya g k h w n  tesbiti, iiriin kalitesinin ge- 
ligtirilmesi aqsmdan biiyuk onem tag~maktadrr. Bu 
amacla gerek tasanm ve gerekse uretim departman- 
larmln kalite-kontrol laboratuan ile cok S I ~ I  igbir- 
ligi yapmalan ve iiretimin her kademesinde p11gan 
elemanlara kalite bilincinin a@lanarak bunlann ge- 
rektiginde insiyatif kullanmalan ve uNnun geligti- 
rilmesine katlada bulunmalan tegvik edilmelidir. 

Kalite kontrol program1 miigterilerle old@ ka- 
dar. uriin tasanmlan. sahs ve vazarlarna bijlumleri - .  ii dogrudan konsiiitasyon yap~larak dikkatli bir 
d&lendinneyle baglamalldlr. Bu, son kullanrcrmn 
v&a miigteri~n gereksinimlerini karg~layacak, arzu 
edilen ozelliklerin aqkca, belirlenmesine yardrm 
edecektir. Bu diizen bir defa kumlduktan sonra, spe- 
sifik kalite standartlan, bunlann meydana getire- 
cek hammadde girdileri, iplikler, kumaglar ve 
uretim ifin gereken aksesuarlar olugturulabilir. Bu 
a,wnada, iiretim metodunun tipi ve gerekli kontrol 
noktalan da belirlenecektir. 

Kalite programlan sadece, eger dogru geri- 
besleme (feed back) mekanizmasl kumlursa baynlr 
olabilir. Fakat kusurlan ve maliyeti en aza indir- 
mek ion de ige yarayacakhr [Bartnik, 19861. 
8. TASARIMDA S i k K l h k  VE ES- 

Otomobilin bizzat kendisinde goriilen hizll 
geligim ve yenilenmeye bu hareketli mekanln iciN 
kaplayan tekstil malzemelerinin de uyum saglamas] 
kaqmlmazdlr. Bu uyum sadece uriin fonksiyonlan 
aqs~ndan degil, estetik yonden de tam olmalidlr. 

Kumag~n, hem koltuklarla hem de otomobilin dizay- 
m ile kusursuz bir ahenge sahip olmasr, onu giizellep 
tirmesi istendi@nde ortaya sanatsal bir yakla~mda 
bulunma geregi de qkmaktadu. 

Bu dumm, oto dowmelik kumaglann her yijnuyle 
endustriyel bir tasanm iiriinu olmasi ve bu tasanm 
yapacak olan kiginin sadece tekstili degil aym za- 
manda otomotiv sektoriinu de iyi tanunas~ gerektigi- 
N ortaya koymaktadu. 

Ancak, tekstil sektoriirnuz.de ozgiin tasanmlardan 
siiz edilrnesi cok giic olduwdan, oto dogemelerinin 
de bunun drynda kalmas diiguniilemez. Halbuki yu- 
kanda ana hatlanyla ac~klanrmg bulunan sebepler- 
den dolayl, her sahada oldu@ gibi, otomobil koltuk 
k~lflannda da Turkiye'nin kendine has uriinlerini 
yaratmasr ve geligtirmesi zamam gelmigtir. 

fhracatta iddall olan iki sektti~muziin, yo* i v  
birligi, hem tekstil hem de otomotiv sanayilerimize 
dig pazarlarrn kapllannl aqacaktlr. 
9. SONUC 

Otomobil koltuklarlm kaplamak amaclyla kul- 
lanllan kumaglar fiziksel ve kimyasal ozellikleri 
agslndan, pek ender karg~lag~labilecek a@r kulla- 
nlm kogullanna dayanabilmelidirler. Bunun y m -  
srra estetik ozelliklerinin de mukemmel olmas~ ge- 
rekmektedir. 

Butiin bu ~artlari saglayabilecek iirhlerin tasanm 
asamasmdan baslanllarak uretim sonrasa kalite- ~ ~ ~- ~- ~ ~- 

khntrol s~navmrn'bqan~la verinceye kadar ola&n- 
ustu bir titizlikle inwlenmesinin zorunlu1up;u aqkp  - 
go~lmektedir. 
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