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Bu bildiride otomobillerin koltuklarini dosemek
amactyla kullanilan kumaglarin tasarim, iiretim ve
kalite kontrol siiresi agiklanarak, bu safhalar ara-
sinda olmast gereken koordinasyonu Gnemi vurgula-
nacakfir,

THE DESIGN AND QUALITY CONTROL OF AU-
TOMOBILE UPHOLSTERY FABRICS

In this paper, the procedures of design, production
and quality control of the upholstery fabrics for the
“ears are explained and the importance of the neces-
sary coordination among the phases under discussion
is emphasized.

1. GiRig

"General Motors” firmasinin tekstil miihen-
dislerinden biri olan Lisa Cassidy, Amerikan Tekstil
Teknolojisi Birliginin 1986 yih icinde yaptiga Yillik
Genel Kurul toplantisinda gdyle diyordu:

"Yarmin otomobil miigterisi alacag1 otomobilde,
daha yiiksek kiymette bir iiriin, daha yiiksek kalite
ve daha makul bir fiyat arayacaktir. Miisterinin is-

| teklerini tahmin etmek icin Amerikan Otomobil Sa-

. nayiinde ¢aligan miihen-disler tasarim hedeflerine,
. teknik ilerlemeler, rahat edilebilecek geniglikte yer

ve giizellik faktorlerinin ilave etmelidir. Ancak, bu

surette Amerikan Otomobil Sanayii diinya piyasa-

larindaki lider durumunu muhafaza edebilir. Gide-

|| rek otomobil sanayiinde testil iiriinleri biiyiik bir rol
|| oynamakta ve her gegen giin bu rol agirligin biiyiite-
| rek hissetirmektedir."

"General Motors” firmas: giinde 17.000 aractan
fazla cegitli markalarda arag iiretmektedir. Bu
araclarin iiretiminde kullaralmak iizere;

- 16.400.000 metre dokunmug ve Sriilmiis gvde
kumasi,

- Yaklagik 12 milyon metre vinil emdirilmig
kumas,

- 23.250.000 m2 ignelenmis "tufted” hali,
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-275 ton iplik,

- Aynca 1.672.000 metre tabii deri ve 4 milyon me-
tre fermuar, gibi muazzam bir tekstil iiriiniine gerek
bulunmaktadar.

Ozellikle,

- Otomobillerde kullanilan tekstillerin renkleri,

- Bag konulacak yerlerdeki uygulamalar igin
kumag konstriiksiyonlar,

- Yan duvarlar icin gik kumag ihtiyaglari,

- Oturulan yerler igin kumag konstriiksiyonlari,

- I tezyin icin kumag kullammnin gittikge art-
masl,
gibi otomobil imalat ve moda alaninda olugan
egilimler de otomobillerde kullanilan tekstil
iiriinlerinin renk ve nitelik olarak degisikliklere
ugrayacagini belirtmektedir.

Son yillarda goriilen egilimler sunlardir:

- Rejenere (rayon) liflerden mamul kumaglarin
kullanimi bu liflerin solma ve ¢iiriime §zelliklerinin
yetersizligi yiiziinden oldukga azalmgtir.

- Gittikge artan oranlarda ipligi boyali kumaglar
kullanilmaktadir.

- Yiiksek oranda ultraviyole iginlan ve 1siya ma-
ruz kalan boliimlere solma dayan:mu verecek orijinal
tasarmlar diigiintilmiistiir,

- Bag konulacak yerlere 6zel bir 8nem verilerek bu
kisimlar igin yeni konstriiksiyonlarin geligtirilmesi
sbz konusudur.

- Kopiikle lamine edilmig nylon ve polyester
cozgiilii rme kumaglar stabiliteleri nedeniyle daha
cok tercih edilmeye baglamiglardir [Anonim, 1986].
2. TASARIMIN ONEMIi VE KALITE KONTROL ILE
ILISKILERI .

Bir endiistri iirlinii olan kumagin tasarlanmas1 ve
kalite kontrolu, genel olarak belirli metodlara gore
yapulir,

Kumagin, kullanim yerinin bir bagka endiistriyel
tasarim ve iiretim sahasi olan otomotiv sektdriine
girmesi durumunda, bu metodlarin daha belirgin bir
bigimde ortaya koyulabilmesi ve hem tasarimn
hem de kalite kontroliin amaglarinin saptanabilmesi
rahathkla mimkiin olacaktir.

Kumag tasarimimun genel ilkeleri incelendiginde,
amacin, kullanim durumu (yeri, kosullan, siiresi
v.b.) belli olan bir iiriine ulagabilmek oldugu
anlagilmaktadir. Otomotiv sektérii icin de, kumas
tasarlanirken bu nihai amaglanin dogru bigimde be-
lirlenmesi hayati 6nem tagimaktadir.

Uriin 6zelliklerinin, ancak kullanim durumunun or-
taya konulmasindan sonra belirlenebilecegi de
agiktir. Bu dzelliklerin bagh oldugu faktérlerin tes-
biti ve bunlarin dogru yonetilmesi ile amaca ulag-
labilecektir. Kalite kontrol islemleri ise bir anlam-
da tasanmin hedefe ulagip ulagmadigint belirleyen
son safhay1 olugturmaktadir.
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~ Boylece tasarim, iiretim ve kalite kontrol zinciri-
nin kapah bir ¢ember (fasit daire) yerine, daima
daha miikemmele giden ve yiikselen bir helis olug-
turmasi diigiiniilmelidir. Bu durum Sekil 1' de verilen
bir sema ile daha rahat anlagilabilecektir.

Sekil 1. Tasarim, Uretim ve Kalite kontrol siirecinin yiikselen
helisi .

3. KALITENIN ANLAMI

"Kalite" terimi, anlam ve uygulama itibariyle
¢ok genis kapsamhidir. Tekstil endiistrisinde lif ince-
ligi, kumagin estetik degeri, kesim-dikim agisindan
iriiniin miikemmelligi ve iplik diizglinliigii gibi farkh
seyleri tarif etmek i¢in kullanilmaktadir.

Eger kaliteyi "amaca uygunluk" olarak ifade
edersek, bir kullanicinin ya da tiiketicinin stan-
dardinm1 kargilayacak iiriiniin, bu yeteneklere sahip
olacak gekilde tasarlanip iiretilmesidir diyebiliriz.
O zaman kalite agikga kritik bir ¢dziim olmaktadir.

Bununla beraber kalite kavram sadece bir nihai
iiriin (final product) ile ilgili de degildir. Kaliteli
bir iirlin almak, pekgok degisik faktorii ilgilendirir:
cahsanlarin egitimi, makinalarin yag:, pazarlama
ve servis, hammaddelerin ve iiretim icgin gerekli tiim
igslemlerin girdileri vb. Kalite bu nedenle tekstil
endiistrisinin biitiin boliimleri ile ilgili olmaktadur.
Ancak, bu rekabetgi ortamda, kalite harhangi bir
firma i¢in uzun vadeli politika da, farkl: anlamlar
da ifade edebilecektir.

Agikardir ki, her iste birinci ve en énemli faktor
maliyet problemidir. Kalite, baz1 harcamalar yap-
maksizin bagarilamaz. Kalite problemine gelin-
diginde farkli hedeflerin ortaya gikmamas: igin en
iyi yaklasim gercek¢i bir denge kurabilmektedir.
Yani, kalitenin bir fiyati vardir fakat bu herhangi
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bir harcamayla da bagarilamaz. Aranacak hassas
¢ozlim; daha yiiksek kalitenin, maliyetinden fazla
kar getirmesi olmalidir [Bartnik, 1986].

4, TASARIM, URETIM VE KALITE KONTROL
SURECH

Her gegen giin hizla geligen {irlin fonksiyonlarmma
ulagabilmek igin, tasarimcinin siirekli olarak bu
gelismeleri izlemesi ve iiriiniin yeni 6zelliklerini be-
lirleyerek degisime uyum saglamasi zorunlu hale
gelmigtir.

Uretimin de aym gelismeyi izlemesi ve kalite
kontrol safhasimin tasarimciya bir geri-besleme
(feed-back) sistemini saglayabilecek sekilde hizmet
etmesi, gerekmektedir. Tasarim, iiretim ve kalite-
kontrol agamalar ana hatlariyla sbyle verilebilir:
4.1.Tasarim
4.1.1. Uriiniin Kullanim Durumunun Belirlenmesi.

- Hangi sebeple (neden) kullanilacak?

- Nerede kullanilacak?

- Hangi kogullarda (nasil) kullamlacak?

(Normal ve olaganiistii kogullar belirtilmeli)

- Kim (veya ne) tarafindan kullanildcak?

- Nezaman ve nekadar siire ile kullanilacak?

Bu sorulan gerektigi kadar gogaltmak ve alinan
cevaplara gore iriinlin Szelliklerini. belirlemek
4.1.2. Uriintin Gerekli ve Yeterli Ozelliklerinin belir-
lenmesi
4.1.3. Uriiniin Ozelliklerini belirleyen faktdrlerin
tesbiti.

4.2, Uretim

Tasarim asamasinda tesbit edilmis olan, iiriin
ozelliklerini belirleyici faktorler vasitasiyla, ta-
sarlanan iiriiniin {iretiminin gergeklegtirilmesi.

4.3, Kalite Kontrolu

Uretim sonucu ortaya ¢ikan iiriiniin 6zelliklerinin
tasanm agamasinda belirlenmis olan 6zelliklere uy-
gunlugunun dlgiilerek belirlenmesi ve hem tasarim
hem de iiretim béliimlerine bilgi verilmesi.

Bu agamalarin konumuza uygulanmasi da
5. TASARIM
5.1. Uriiniin kullamim durumunu belirleyecek sorulara
alinan cevaplar goyledir:

- Uriin otomobil koltuklan icin kilif olarak kul-
lanilacaktir. Bunun yaninda bir mekan tekstili
oldugu icin dekoratif malzeme fonksiyonuna da sa-
hip bulunmalidar.

- Uriin, Tiirkiye' de, otomobillerin icinde kul-
lanilacaktir. Burada, Tiirkiye'nin 6zel birtakim du-
rumlan {(Srnegin trafik kazalar1 gampiyonu olmasi
sebebiyle ategle temasinin olaganiistii durum
sayllmamas: v.b.} dikkate alinmalidir. Desen
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Ozelliklerinin de ayricalik gdstermesi diigiiniilebilir.

- Normal kogullarda iizerine oturulacak, yas-
lamlacak, bag konulacak, siirtiinmeye, ¢ekmeye,
yirtilmaya, sbkiilmeye, tere, yaga, temizleme mad-
delerine, alkole, 151ya, giineg 151g1na, suya, aleve,
kimyasal maddelere, idrara vb. insani ve hayvani
atiklara maruz kalabilecek. Cam, metal, ahgsap ve
tekstil malzemeleri siirtiinme ile temas edebilecek.
Kesici, takilici, sert cisimler ve yiizeylerle temas:
da miimkiindir.

- Her yagtan ve cinsiyetten insanlar tarafindan
kullanulacak. Bu nedenle saghk kosullarina uygun-
lugu (hijyenik olmasi), yazin terletmemesi, kigin 151
tutucu Ozelliginin bulunmasi istenmektedir.
Olaganiistii durumlarda kedi, képek gibi hayvan-
larinda kullanic1 olabilecegi unutulmamalidir.

- Uriin Turklye kogullarinda en az 10-15 yil kul-
lanzlacaktir. Bu siire zarfinda ¢ok yogun bir kullamum
da sbz konusu olabilir (6rnegin dolmug olarak kul-
lanilirsa).

Uriiniin yukandaki kullanim kogullarma dayanacak
minimum {zelliklere sahip olmas: gerekmektedir.
5.2, Uriiniin zelliklerini belirleyen faktorlerin tes-
biti:

Bir kumagin 6zelliklerini belirleyen faktorler

I sematik olarak Sekil 2' deki gibi gosterilebilir;

KUMAS OZELLIKLERI
0 A

Ipliklerin Ozellikleri Ipliklerin Konumu
(Iplik Numarasi, vb.) (Kumag tipi, Sikhk, Orgt)

Liflerin fiziksel ve kim-
yasal dzellikleri. (Lif
Cinsi, Kahnhg,
Uzunlufu, Mukavemeti,
Boyanabilirlii, Nem
alma yetenegi vh.)

Liflerin Konumu
(Bikim ybnil ve sayisi)

||| Sekil 2. Kumag Ozelliklerinin gematik olarak gosterilmesi

Semadan da goriilebilecegi gibi, kumagin $zel-
likleri. li¢ kademeli bir gecisten sonra ortaya qik-

f| maktadir. Oncelikle iplikleri olugturacak liflerin

belirlenmesi gerekmektedir ki, bu kumagin pek ¢ok
temel 8zelligini ve k:myasal ozelliklerinin timiinii
ortaya koyacaktir. Bunun igin eger harman yapila-
caksa, harmandaki liflerin cins ve oranlarinin has-
sasiyetle tesbiti gerekmektedir. Kimyasal ozellik-
lerinin diginda, mukavemet, aginmaya dayanim,
boncuklanma, kalic1 deformasyon gibi dzellikler de

biiyiik 6lgiide liflere bagh kalacaktir.

pligin olugmasi1 sirasinda kontrol edilebilen

| 6zellikleri, kalinhig: (numaras1) ve biik{imidir. ka-

Iin veya ince, siki veya gevsek biikiilmiig iplikler el-

. de edilmesi miimkiin oldugundan aym liflerle 6zel-

likleri ¢ok farkh iplikler iiretilebilmektedir.

Son olarak, ipliklerin kumag olugturmas: sirasin-
da dzellikleri belirleyen en onemli faktor kumayg iire-
tim teknigidir. Dokuma kumaglann yapisinda birbi-
rine dik iki iplik sistemi, birbirlerin igerisinden ge-
cerek tekstil ylizeyini olugtururken, 6rme kumaglar
ilmeklerle meydana gelirler. Her iki teknikle aym
iplikler kullarilsa bile ¢ok farkli 6zelliklere sahip
kumaglar elde edilecektir. '

Orme kumaslar, daha elastiki, kalin ve gozenekli
olurken, dokuma kumaglar daha stabil, ince ve iplik
kullanim yéniinden optimum ozelliklere sahiptir-
ler. Desenlendirme olanaklan da birbirlerinden ta-
mamiyle farkhdar.

Dokuma kumaglarda iplik gegiglerini degigti-
rerek ve sikliklari farkhlaghirarak, érme kumas-
larda da ilmek yapilarini ve sikhiklarini degistire-
rek cok farkl niteliklerde iiriinler elde etmek miim-
kiin olmaktadir.

Kumagin dzelliklerine hem iplik, hem de kumag
iiretim teknolojilerinin ve makinalarimin &nemli et-
kiler yaptiga bilhassa belirtilmelidir. Ham kumaga
uiretimden sonra, terbiye dairesinde uygulanan ig-
lemler aslinda biiyiik Slciide lifler lizerinde etki ya-
parak liflerin ve ipliklerin fiziksel ve kimyasal

6zelliklerini degistirmekte, bu da kumagta degigim .

olusturmaktadir.
6. URETIM

Oriin zelliklerini belirleyen faktérler agikland:-
gna gore, bu faktorlerin tasarimda belirlenmig bulu-
nan iirtin &zelliklerini verecek gekilde tertip ederek
iiretimin gergeklestirilmesi saglanacaktr.

7. KALITE - KONTROL

Otomobil koltuklariun kilifi olarak kullamlmak
iizere iiretilen kumaglarn, tasarim agamasinda be-
lirtilen niteliklerde olup olmadig: kalite-kontrol
laboratuarlarinda yapilacak testlerden anlagilabi-
lecektir. Ulkemizde bu amacla agagidaki testlerin
yapildifz bilinmektedir [Pekgecgel, 1989].
7.1. Hasliklar

- Isik hashig

- Aginma hashg

- Siirtiinme hashig (kuru, sabunlu su, heptan, al-
kol, asidik, bazik, ter, vb.)

- Pamuklu, polyester, polyamid kumaglar1 sulu,
asidik ve bazik ortamlarda lekeleme.

- Dogemelik kumagin suyla lekeleme hashg.
7.2. Fiziksel Ozellikler

- Metre kare agirhin

- Kopma dayanimu

- Kopma uzamasi

- Belirli yiik altinda uzarma

- Belirli uzatmalardaki kaliat deformasyon
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- Dikigten sonraki dayaram

- Kadife ve havlu kumaglarda havin tesbit da-
yanimi

- Statik elektriklenme &zelligi

- Konfeksiyonda problem gikmama 6zelligi

Kalite Kontrol sonuclar1 degerlendirilirken, so-
runlarin hangi sebeplerden ve hangi iglem agamala-
rindan ortaya giktiginin tesbiti, {iriin kalitesinin ge-
ligtirilmesi agisindan biiyiik dnem tagimaktadir. Bu
amagla gerek tasanm ve gerekse iiretim departman-
larmin kalite-kontrol laboratuan ile ¢ok siki igbir-
ligi yapmalan ve liretimin her kademesinde cahgan
elemanlara kalite bilincinin agilanarak bunlarmn ge-
rektiginde insiyatif kullanmalan ve iriinlin geligti-
rilmesine katkida bulunmalan tesvik edilmelidir.

Kalite kontrol program miigterilerle oldugu ka-
dar, iirlin tasanimlarn, satiy ve pazarlama boélimleri
ile dogrudan konsiiltasyon yapilarak dikkatli bir
degerlendirmeyle baglamalidir. Bu, son kullanicinin
veya miigterinin gereksinimlerini kargilayacak, arzu
edilen Ozelliklerin agikca, belirlenmesine yardim
edecektir. Bu diizen bir defa kurulduktan sonra, spe-
sifik kalite standartlari, bunlarin meydana getire-
cek hammadde girdileri, iplikler, kumaglar ve
tiretim icin gereken aksesuarlar olugturulabilir. Bu
agsamada, iiretim metodunun tipi ve gerekli kontrol
noktalar1 da belirlenecektir.

Kalite programlan sadece, eger dogru geri-
besleme (feed back) mekanizmasi kurulursa bagarili
olabilir, Fakat kusurlarn ve maliyeti en aza indir-
mek icin de ige yarayacaktir [Bartnik, 1986].

8. TASARIMDA SUREKLILIK VE ESTETIK

Otomobilin bizzat kendisinde gbriilen hizh
gelisim ve yenilenmeye bu hareketli mekanin igini
kaplayan tekstil malzemelerinin de uyum saglamas
kaginilmazdir. Bu uyum sadece iiriin fonksiyonlan
agisindan degil, estetik yonden de tam olmalidur.
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Kumagin, hem koltuklarla hem de otomobilin dizay-
n1 ile kusursuz bir ahenge sahip olmasi, onu giizelleg-
tirmesi istendiginde ortaya sanatsal bir yaklagimda
bulunma geregi de gkmaktadur.

Bu durum, oto désemelik kumaglarin her yoniiyle
endiistriyel bir tasarim {iriinti olmasi ve bu tasarimu
yapacak olan kiginin sadece tekstili degil aym za-
manda otomotiv sektoriinii de iyi tanimas: gerektigi-
ni ortaya koymaktadir.

Ancak, tekstil sektoriimiizde zgiin tasarimlardan
soz edilmesi gok gii¢ oldugundan, oto dégemelerinin
de bunun diginda kalmas: diigiiniilemez. Halbuki yu-
karida ana hatlaryla agiklanmig bulunan sebepler-
den dolay1, her sahada oldugu gibi, otomobil koltuk
kihflarinda da Tiirkiye'nin. kendine has iiriinlerini
yaratmasi ve gelistirmesi zamarn gelmigtir.

Ihracatta iddalt olan iki sektdriimiiziin, yogun ig-
birligi, hem tekstil hem de otomotiv sanayilerimize
cig pazarlarin kapilarim agacaktir.

9. SONUC

Otomobil koltuklarim kaplamak amaciyla kul-
lanilan kumaglar fiziksel ve kimyasal Ozellikleri
agisindan, pek ender kargilagilabilecek agir kulla-
nm kogullarina dayanabilmelidirler. Bunun yam-
sira estetik Gzelliklerinin de miikemmel olmast ge-
rekmektedir.

Biitiin bu gartlar1 saglayabilecek diriinlerin tasarim
agamasindan baglanilarak iiretim sonras: kalite-
kontrol sinavinin baganyla verinceye kadar olagan-
iistii bir titizlikle incelenmesinin zorunlulugu agikca
goriilmektedir.
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