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. Smn?ozyum Hazirhk Kurulu'nun 4. Tekstil Sempozyumu'nun kesin programm
I_J_eltrlemeszyle geriye sayma baglamig bulunuyor. Bursa, yurt disindaki cesitli
iilkelerden temsilcilerin karsilasip kaynastigr bir solene sahne olacak. Biiyiik bir
katilim olacafina ve bunun iilkemiz tekstil endistrisinin gelecegine 151k tutacak
kt.ztfctlar getirecegine inantyoruz. Bu sempozyumun ITMA 87 Paris Fuarim izleyen
bilimsel ve teknik bir toplant: olmast da ¢agdas tekstil teknolojisinin yeniden yaptlan

deg‘erlendirmelerim' ve yorumlamalarin sempozyum oturumlarinda giindeme
getirecektir giiphesiz.

Nedir cagdas teknoloji?

Buna “bilimdeki ilerlemelerin insan isteklerini gerceklestirme vyiniinde
uygulanmast” bigiminde basit bir yamt verilebilir. Bu uygulamalar bize yeni diriinler
sunmakta, bu driinleri daha hizli, daha kolay, daha ucuz ve daha kaliteli diretmeyi
saglayacak yollars gostermektedir. Ancak bu saydiklarimuz cok kez birbirleriyle
celisen amagclardir. Hizli iiretme enerji maliyetlerini artirmakta, kolay iiretme pahalt
teknolojileri gerektirmekte, yiiksek kalite cesitli teknik ve ekonomik sorunlar
yaratmaktadir. Bu sayimizda bu sorunlara cesitli alanlarda yapilan yeni yaklagimlar
yer almaktadir. "Enerji”, "Kalite", "Digsattm” olarak bzetleyebilecegimiz bu
konularin tilkemiz igin de yasamsal Gnem tasididr bir gercektir.

i Enerji ve iscilik maliyetleri yilkselen bati ekonomilerinin kalkinmakta olan
u.lkelerm yogunlagtirdifs  digsatim baskisina  kars1 olusturdugu yeni stratejiyi
simgeleyen, "Yitksek Teknoloji" terimini de bu di¢ svzcilk ile birlikte dilsiinmeliyiz.

Bu saymmizin okuyuculartmizin ilgisini ¢ekmesini dilerken, Ekim ay: icinde
sempozyum etkinlikleri cercevesinde dagitima sunulacak "Sempozyum Ozel Sayist"

ile daha .hacimlz‘ bir "Ekim" sayisim okumaya biraz daha fazla zaman ayirmamz
gerekecegini belirtiriz.

Saygilarimizla
YAYIN KURULU
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Kot Kumaslarin
pokiimliiliik ve
Mukavemet
Ozellikleri Uzerine
Bir Arastirma

Sevil OGUTMEN
Tekstil Yiik. Miih.
E.0. Miihendislik Fak. Tekstil Miih. Bsl. 1ZMIR

Tiirkiye'de iiretilen kot kumaslanin dékimliiliigi ile
mukavemeti arasinda iligki olup olmadifim tespit
amactyla yapilan deneyler sonucu elde edilen defer-
lere gire kot kumasin dokiimliiliik katsayis: ile atkt ve
cozgil yoniindeki kopma mukavemeti arasinda lineer
bir iliski oldugu goriilmilgtiir, Diger bir deyisle, kot
kumasin dokimliliigi arttik¢a kopma mukavemeti
azalmaktadar.

ARESEARCH ABOUT DRAPE AND STRENGHT
PROPERTIES OF DENIM FABRICS

As a result of the values obtained from the experiments
to find out whether there is a relationship between
the drape and the strenghth of denim fabrics produced
in Turkey, it has been observed that there is a lineer re-
lationship between the drape coefficient of the denim
fabric and its breaking strength in the warp and weft
direction. In other words the breaking strength of a
denim fabric decreases as its drape coefficient increas-
es.
1. GIRIS

Bugiinkii kot* kumag endiistrisinin baglangici 19.
yiizy1l ortalarina rastlar. 1853 yilinda Amerikal
bir madenci, New York'tan Sanfransisko'ya cadir
bezi satmak amaciyla gelen ve Bavyeral bir gogmen
olan Levi Strauss'a, altin aradiklan arazide giy-
mek igin, dayanikll kumasglardan yapilmig panto-
lonlara ihtiyaci oldugunu soyler. Levi Strauss da
"Serge de Nimes” ach verilen kumastan bir pantolon
diktirir.

Bu pantolondan memnun kalan madenci, aym
kumasi arkadaslarina da tavsiye eder. kullanilan

* 1950 yilinda Muhtegem Kot tilkemizde ilk blue-jean'i dretip
pazarlamaya baglamig ve soyad: olan KOT'u marka olarak
tescil ettirmistir. 1970'lere kadar yalmz bu firmamn KOT
markasi ile bluc-jean'i iretip satmasi, titketicilerin hafizala-
rina blue-jean'in Tiirkge kargibiginin KOT olarak yerlesmesine
neden olmugtur.,
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kumag daha sonra Amerika'da "Denim"** diye isim-
lendirilir.

Onceleri madenci, kovboy ve iggilerin yararlan-
diga elbiselerin yapiminda kullanilan bu kumaglar,
zamanla her simiftan halk tarafindan benimsenmig
ve son 30 yilda diinyada iiretimi 6nemli bir endiistri
dali olarak yayilmugtir [Klein, 1976, Muyls, 1987].

Sekil 1'de goriildiigii gibi, 1965 y1linda Amerika
Birlesik Devletlerinde, denim kumag iiretimi yakla-
gik olarak 201 milyon yarda? (168 milyon metre?)
iken, 1976 yihnda 675 milyon yarda? (564 milyon
metre? ) 'ye yiikselmigtir [Sulzer Textilmaschinen].
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Sekil 1: Amerika Birlesik Devletlerinde Yillara Gore
Denim Uretimi

Sekil 2'de Amerika Birlegik devletlerinde er-
kek kot pantolonlarinin satig rakamlarindaki yiik-
selig, Sekil 3'te ise ABD, Isveg, Hollanda ve Alman-
ya'da kigi bagina iiretilen kot pantolon miktarlar
goriilmektedir [Sulzer Textilmaschinen].
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Sekil 2: ABD'de 1970-1975 Yillarn1 Kot Pantolon Satig
Miktar

** “Denim" kelimesi ilk kez Fransa'da Nimes kasabasinda-lire-
tilen ve "Serge de Nimes" adh verilen kumagtan gelmektedir.
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Kisi Basina Uretilen Kot Pantclon

A.B.D

gekil 3:1970 Yilinda Qesitli Ulkelerde Kisi Bagina
Uretilen Kot Pantolon Miktar;

I'sve¢ Hollanda Almanya

Sekillerden de anlagildigs gibi, diinyada denim
iiretimi ve tiiketimi hizla artmaktadir. Bu artisa,
denimin klasik giysilik kumaglarin aksine daha ¢ok
spor konfeksiyon iiriinlerinde kullanilmis olmas: ve
degisen moda akimlarina uyarak degisik stillerde
pantolon, mont, gomlek, ayakkabi, canta v.s. yapi-
muinda kullanilmasi neden olmustur.

Ulkemizde 1950'1i yillarda baglayan iiretim
diinyadaki gelismelere paralel olarak hizla artmig
ve dis iilkelerden gelen talebi de kargilamak igin be-
lirli bir kapasite ve kalite diizeyine erigmistir.

Halen iilkemizde Istanbul'da Akfil Sanayii ve
Ticaret A.S. Narin Mensucat ve Kartal-Kilim Men-
sucat, Sivas'ta Sidas, Kayseri'de Orta Anadolu,
Aydin'da Aydin Tekstil, Adana'da Bossa ve Siimer-
teks fabrikalar1 ve diger bazi firmalar kot kumag
tiretmektedir. Bu igletmelerin tiimiine ait 1986 yilin-
dan onceki kumag iiretimleri hakkinda saghkl bir
istatistiki ¢alisma elde edilememistir. Bu nedenle
Tablo 1'de sadece 1986 yilina ait baz1 degerler veri-
lebilmistir.

Tablo 1: Tiirkiye'de 1986 Yilinda Kot Kumag Ve Pantolon
Uretimi

KOT KUMAS KOT PANTOLON
(6 6zcl tesebbiis) (3 6zcl tegebbiis)
Urctim Urctim Pantolon Uretim
miktari (m) | bedcli (TL) (adet) (TL)
:18.607.676 44.430.596.000 183.972 1.431.043.000

Kaynak: Devlet Istatistik Enstitiisti Dénemler [tibariyle
Imalat Sanayii (1986)
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Bu aragtirmanin amaci; her sene piyasaya biraz
daha hakim olan ve giinliik hayatimiza tam onla-
miyla girmis bulunan kot kumas! tanimak, fizikzg]
ozelliklerini incelemek ve §zellikle kot kumaslar,q
mukavemeti ile dokiimliiliigi arasinda bir iliski oly
olmadigim ortaya koymaktir. Ciinkii tiiketici kot
giysiyi ozellikle dayaruklilign yéniinden tercih et-
mektedir. Ote yandan kot kumaslarin kendine hag
bir tutumu vardir. Yapilan calismada kot kumagla-
rin dokiimliiligii ile mukavemeti arasinda optima]
bir nokta bulmaya galisilmistir. Simdiye kadar il-
kemizde iiretilen kot kumasglar iizerine yapilmis by
tarz bir aragtirmaya rastlanmamistir. Arastirmam;-
zin bir amac1 da bu konuda duyulan literatiir eksik-
ligini kismende olsa doldurmak ve galisacak olanla-
ra 15tk tutmaktir,

2. MATERYAL VEMETOD

Aragtirmaya ait deneysel caligmalar E. U. Mii-
hendislik Fakiiltesi Tekstil Miihendisligi Boliimii
Laboratuar: ile Bursa Siimerbank Arastirma ve Ge-
lisgtirme Egitim Merkezi Laboratuarinda (sadece yir-
tilma mukavemeti deneyi) gergeklestirilmistir.
Aragtirmada kullanilan materyal ve uygulanan me-
todlar asagida agiklanmustir.

2.1. Materyal

Araghrma materyali olarak; Tiirkiye'de kot
kumag tircten-baghca igletmelerin (Aydin Tekstil,
Akfil, Bossa, Narin, Orta Anadolu, Stimerteks) fark-
I tipteki -m? agirlig1 olarak — kot kumasglar kulla-
nilmistir. Calismayi belirli bir ¢ergevede tutabilmek
ve bdylece sonuglarin yorumlanmasinda karmagikli-
ga meydan vermemek amaciyla deneylerde TSE
(1977)'deki "pamuklu blucin —denim- kumas, dis gi-
yimde kullamlan, tek kat % 100 pamuk ipliginden
dokunmusg, ¢dzgiisii mavi ya da lacivert, atkis1 ham,
dimi dokulu kumastir” tarifine uyan % 100 pamuklu
kumaglar kullanilmistir. Orta Anadolu fabrikasina
ait numuneler piyasadan, diger numunelerin hepsi
tiretiminin yapildig: fabrikalardan temin edilmis-
tir. 6 igletmeye ait 16 kumag numunesi ayr ayr iga-
retlenerck 1'den 16'ya kadar numaralandinlmistir.

2.2. Metod

Bu galismada test edilecck numuneleri farkh
tipteki her kumagin ayni yerinden alabilmek ama-
ciyla bir deney plam hazirlanmis ve deneysel galis-
ma stirecinde bu deney plam esas alinmigtir. Deney
plan1 minimum endeki kumasa gére hazirlanmig
olup, kumas kenarindan 6rnek almamaya ve ahnan
orneklerin aym iplikleri icermemesine dikkat edil-
mistir [Yazicioglu, 1984].
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2.2.1. Materyal Ozelliklerinin Tespiti
2.2.1.1. Hammadde Tayini

Orneklerin hammadde 6zellikleri Harmanciog-
Ju, Yazicwoglu G. ve Yazicioglu T. [1973] ve Tarakg-
oglu [1983] tarafindan belirtildigi gibi mikroskobik
metod ve yakma testi uygulanarak saptanmigtir.

2.2.1.2. Orgii Birimi Analizi

Orgii birimi tayini Tolkun [1985]'a gore yapil-
mugtir, Bunun igin daha gevsck olan (genellikle atki)
iplik sistemi iizerine, diger sistem ipliklerini bir tif
ile teker teker kaydirarak, yaptifi baglantilar sap-
tanmug ve bu baglantilar desen kagidi {izerinde gds-
terilmistir.

2.2.1.3. Kumas Eni

Numune miktart simirh oldugundan sadece ku-
masin biryerinden &lgiim yapilmigtir. -Olgtimler, TS
252 standardina uygun olarak yiiriitilmiigtiir.

2.2,1.4. S1klik Tayini

Kumasin atk: ve gdzgii sikliginin tespiti TS 250
ve DIN 53853'e uygun olarak yapilmustir. ilk olarak
kumasgin atki ve ¢bzgii yoniinde olmak iizere bir desi-
metresindeki iplik sayisi tahmin edilmig ve bu tah-
mini sayiya gore, DIN 53853'ten uygun drnek uzunlu-
gu secilmigtir.

2,2.1.5. m* Agmrlig

Kumagin m? agirhigi, bir metrekaresinin gram
olarak agirhigidir. Araghirmamizda m? agirhg
Frank marka 100 cm? 'lik dairesel numune alma ci-
hazinda alinan numunelerden hesaplanmus ve her
kumastan 5'cr tane 6lgiim yapilmigtir. Olgtimler 251
sayih Tiirk Standardina uygun olarak yiiriitiilmiigtiir.

2.2.1.6. Iplik Numaras: Tayini

Iplik numaras: tayini asagidaki sekilde yapil-
mistir.

(1) Iplik numaras: 8lgtimiinde kullamlmak tize-
re kumaslardan atki ve ¢dzgili yoniinde ikiser adet
35 emuzunlugunda ve 50 iplik igerecek sekilde 6rnek-
ler alinmistir.

(2) Deneye hazir hale getirilmis deney geritle-
rinden dncelikle 10 iplik ¢ekilerck bu 10 iplikteki
iplik biiziilmesi (% 'e) TS 254 sayih standarda gore
tespit edilmistir.
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(3) bunu takiben kalan 40 iplik'te ¢ckilmis ve
her deney sonunda elde edilen 50'serlik iplik demet-
lerinin agirhg tespit edilmigtir.

(4) Norm iplik uzunlugunu saptamak igin kisal-
ma payin eklemek gerekmektedir. Norm iplik uzun-
lugu agagidaki formiille hesaplanmugtir.

L = pxn {(l+e J 100) e eeeeeceerieersineereeie. (1)
n: Iplik sayisi
L: Norm iplik uzunlugu
p: Kumasgtan kesilen uzunluk
¢: Kisalma miktar:
(5) Bulunan "Norm iplik uzunlugu" degeri
Ne =ﬂl}—)— X 0.50 (2)
G(gr)

formiiliinde yerine konarak numara sistemine gore ip-
lik numarasi bulunmustur.

Iplik numaralar: bulunurken iplik tizerindeki
hasil ve apre maddeleri giderilmemistir. Bunun di-
sinda élgiimler, TS 255 standardina uygun olarak yi-
riitilmuistiir.

2.2.1.7. Kumag Dékiimliiliigiiniin Tayini

Kumas dokiimliliigi "kumasgin kendi agirhig al-
tinda asildifi zaman meydana gelen deformasyon”
olarak tamimlanabilir. Kumasin dokiimliliik 6zelli-
gini ifade etmede yararlanilan dékitimlilik kat-
sayisi, Cusick Drape Tester esas alinarak tarafim-
dan yapilan dokiim dlger aleti ile tayin edilmigtir
(Sekil 4).

Sekil 4: Dokiim Olger Aleti

Alet; bir parabolik ayna, bir noktasal 151k kay-
nag, iki adet destek diski, transformatér ve seffaf
kapaktan olugmaktadir. destek disklerinin gap: 18
cm'dir. Noktasal 151k kaynagi olarak kullanilan
ampul 6 voltluk ve 30 watt'lktir. Parabolik ayna,
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noktasal 151k kaynagindan gelen 151§1in yansimasint
saglamaktadir. Transformatér 220 voltu 6 volta dii-
stirebilmek igin kullantlnmustir [Ogtitmen, 1985].

Halka bigimindeki kumas numunesi, merkezin-
den birbirine paralel iki disk arasina yerlegtirilmis
ve kumagin bu diskler iizerinden yergekimi etkisi ile
dokiilmesi saglanmustir (Sekil 5).

Sekil 5: Kumagin Destek Diskleri Uzerindeki Gériiniigii
Kaynak: Booth (1961

Dokimliliik katsayisinin hesaplanmast igin,
dokiilmiis kumagin golgesi seffaf kapak vasitasiyla
ve parabolik aynanin 15181 yansitmasiyla kumasla
ayn1 boyutta olan bir kagida diigtiriilmiig (Sekil 6) ve
golgenin dis gizgileri kagit {izerinde takip edilerek
¢izilmigtir. Bu kaittan destek diskinin kapladig
kisim gikarlarak, tartilmis ve Wi ile gosterilmis-
tir. Kagit daha sonra golge izlerinden kesilerck tar-
tlmigtir. Bu agirhk W ile gosterilmistir (Sekil 7).
Dékiimlilik katsayist Wi ve Wa degerlerinden,
DC = W1/ Wax100 olarak hesaplanmistir (Sudnik,
1972) (Cusick, 1968). Dékiimliiliik katsayisi minimum
0 maksimum 100 olabilir. Katsayinin yiiksek olmasi
kumagin dékiimliiliigiiniin az, diisiik olmast ise kuma-
-gin-dokiimliiliigliniin fazla oldugu anlamina gelmekte-
dir.

Destek  diski

D&kumil numune gclges!

Cekamsiiz numune golgesi

Sekil 6: Dokiim Olger Kumasin Ustten dérf.‘miigii
Kaynak: Sudnik (1972)
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Sekil 7: Kagit Uzerine Diisiiriilmiis Golge
Kaynak: Sudnik (1972)

Kumagin dokiimliiliik katsayisinin tespitinde
her kumastan 5'er numune iizerinde ¢aligilmustir. Kot
kumaglar sert kumaglar oldugu i¢in numuneler 36 cm
capl sablonla kesilmistir [Cusick, 1968]. Dokiimlii-
liik katsayisi, numunelerin hem on yiiziinden hem de
arka yiiziinden 2 defa hesaplanarak, bu iki degerin
ortalamas1 olarak ifade edilmistir.

2.2,1.8. Kopma Mukavemeti ve Kopma Uzamas1
Tayini

Mukavemet ve uzama tespiti, atk: ve gdzgii yo-
niinde ayr1 ayn yapilmigtir. Kumagin ¢ozgii mukave-
meti; 5 x 20 cm boyutlu ve atki boyunca kesilmis ku-

magin kopma mukavemeti olarak tanimlanir [TSE,
1965].

Deneyler Zwick kopma mukavemeti cihazi tip
1141'de yapilmug ve gerit metodu uygulanmusgtir. ku-
maglarin kopma mukavemetinin tayini igin numune-
lerin alinmasi, deneye hazirlanmast ve deneyin ya-
pilisinda TS 253'e uyulmustur. Baglangigta her ku-
magtan atki ve ¢bzgii yoniinde 5'er adet 7 x 35 cm bo-
yutlu numuneler alinmigtir. Daha sonra drnek genig-
ligi iplik ¢ekilerek 5 cm'e indirilmistir. Deney sira-
sinda gene aralifi 20 cm olarak ayarlanmigtir. Iste-
nen boyutlarda hazirlanmis olan numune, cihazin ¢e-
neleri arasina yerlestirilerek, kopma 20 + 0.5 sani-
yede gerceklesecek sekilde cihaza hiz verilmistir.
Kopma aninda, kopma yiikii ve uzama oram cihaz
tizerindeki skalalardan ayr1 ayr1 okunmugtur.

2.2.1.9. Yirtilma Mukavemeti Tayini

Yirtilma mukavemeti tayininde TS 1998'e uyul-
musg ve tek yirtilmali dil metodu kullamilmustir. Bu
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metodun prensibi; iki "dil" olugacak bigimde kisa ke-
narmnin ortasindan kesilmis olan dikdortgen bigimin-
de bir numunenin, bir kayit diizenli gekme cihazinin
ceneleri tarafindan kavranmasi ve bir yirtik olugtu-
racak bigimde gekilmesi, yirtif1 olugturan kuvvetiq
entegrator kayitlarindan ortalama yirtilma kuvveti
ya da en yiiksek bes tepenin ortalamasi olarak lje-
saplanmaSIdlr [Booth, 1961]. Bunun icin atk: ve ¢0z-

i yoniinde ayri ayr beger tane 75 x 200 mm boyutla-
rinda dikdértgen numune kesilmigtir. Her numuneden
xisa kenarlardan birinin ortasidan baglayarak boy
yoniinde 80 mm'lik bir yarik kesilmistir.

Yirtilma mukavemeti dl¢iimleri Thwing-Albert
cihazinda yapilmigtir. Baglangic cene aralifi 75
mm'ye ayarlanms ve hareketli cene hiz1 25 + 2 mm/
dak olarak alimmugtir. Numuneler ¢enelere numune
iizerindeki yarik, genenin ortasina gelecek ve dil-
lerden herbiri bir gene tarafindan tutulacak sekilde
yerlegtirilmisgtir. Boylece dillerin aslinda kesilmig
komsu kenarlart genelerin merkezlerini birlegtiren
bir dogru ¢izgi olusturur. numune genelere yerlestiril-
dikten sonra hareketli gene hareket ettirilerek yir-
nlmas: saglanmistir. Entegrator tarafindan izilen
grafik tizerindeki en yiiksek bes tepe degerinin orta-
lamas! hesaplanmak suretiyle yirtilma mukavemeti
hesaplanmugtir (Sekil 8).
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Sekil 8: Yirtilma Mukavemeti Grafigi (Orig.)

2.2,1.10. Siirtiinme Mukavemeti

Siirtiinme mukavemetinin tayini igin 6nce kuma-
$in m? agirh bulunmug ve bulunan degere gore DIN
53863'ten uygun 6n gergi agirhg segilmigtir.
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Denemeler Frank siirtiinme mukavemeti cihaz
tip 666'da DIN 53863 standardina uygun olarak y:irii-
tiillmiis ve cihazin basincl 300 mmWs'e ayarlanmus-
tir. Atki ve ¢bzgii yonunde tek bir ipligin kopmasi
gozlendiginde cihazin galigmasi durdurularak sa-
yagtaki deger okunmustur. Deney sirasinda P280 A
tipi zmpara kullanilmis ve zimpara 800 turda bir
degistirilmigtir. Her kumagtan S'er tane siirtiinme
mukavemeti deneyi yapilmistir.

3. ARASTIRMA SONUGLARI VE TARTISMA

3.1. Hammadde Tayini

Materyal ve metod béliimiinde belirtildigi ge-
kilde yapilan hammadde tayinleri sonucunda tiim
numunelerin gerek atki, gerekse ¢ozgi ipliklerinin
pamuk oldugu tespit edilmigtir. Ilgili Ttirk Standar-
dinda kot kumaglardan % 100 pamuk ipliginden do-
kunmusg kumaglar olarak bahsedilmektedir. Goriil-
diigii gibi aragtirmamizda incelenen numunelerin
hepsi kullanilan hammadde yoniinden TS 279T'e uy-

gundur.

3.2. Orgii Birimi

Yapilan orgii birimi analizlerinin sonuglar
Tablo 2'de verilmistir.

TS 2791'de "Her smnif denim kumagta doku 2/1
dimi olmahdir. Agir ve gok agir simiflarda 3/1 dimi
de olabilir" denilmektedir.

Metrekare agirliklan itibariyle TS 2791'deki
Cizelge 1'e bakildiginda arastirmamizdaki 2, 7, 11,

Tablo 2: Orgii Birimi Analiz Sonuglar

Numune No Orgii Birimi
1 3/1 Dimi
2 2/1 Dimi
3 2/1 Dimi
4 3/1 Dimi
5 2/1 Dimi
6 3/1 Dimi
Vi 2/1 Dimi
8 3/1 Dimi
9 3/1 Dimi

10 3/1 Dimi
11 2/1 Dimi
12 2/1 Dimi
13 2/1 Dimi
14 3/1 Dimi
15 2/1 Dimi
16 3/1 Dimi
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12, 15 nolu numunelerin hafif ve orta sinifta,
digerlerinin tiimiiniin agir ve ¢ok agir siifta yer
aldig1 goriiliir. Hafif simifta yer alan 2, 7, 11, 12 nolu
numunelerin 2/1 dimi, orta sirufa giren 15 nolu numu-

nenin 2/1 dimi, agir sinifa giren; 4, 10, 16 nolu numu-
nelerin 3/1 dimi, 13 nolu numunenin ise 2/1 dimi, ¢ok
agir sinifa giren; 1, 6, 8, 9, 14 nolu numunelerin 3/1
dimi, 3 ve 5 nolu numunelerin ise 2/1 dimi oldugu
anlasilmistir. Yukaridaki ;
anlagildigy gibi 6rgii olarak numunelerin tiimii Tiirk
Standartlarina uygundur.

3.3. Kumag Eni

Yapilan kumag eni analizlerinin sonuglar Tab-
lo 3'te verilmistir.

Tablo 3: Kumasg Eni Tayini Sonuglan

Numune No Kumag Eni (em)
1 156
2 178
3 183
4 95
5 155
6 170
7 156
8 153
9 169
10 169
11 168
12 152
13 153
14 152
15 150
16 156

l1gili Tiirk Standardinda "Blucin kumasin eni en
az 70, 90, 100, 120, 140, 150, 160 cm'den biri olmalidir
(kenar dokusu harig)" denilmektedir. Tablo 3'teki
deney sonuglarina bakildiginda 8, 12, 13, 14, 15 nolu
numunelerin digindaki numunelerin kumag eni y6-
niinden Tiirk Standartlarina uygun olmadig goze
garpmaktadir.

3.4. Atk ve Cdzgii Sikhig:
Yapilan siklik tayinlerinin sonuglar1 Tablo 4' te
vcrilmistir.
gl T}'jrk Standardinda atki sikhig1 igin cm'
d?kl en az iplik sayisinin "hafif sinifin normal ti-
pinde 15, gekmez tipinde 16, orta sinifin normal ti-
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aciklamalardan da

pinde 16, ¢gekmez tipinde 18, agir ve ¢ok agir smifip
normal tipinde 16, gekmez tipinde 17 olmalidir §e.
nilmektedir. Buna gore 3 nolu numune 2 atk: ipligi v
4 nolu numune 1 atki ipligi eksiktir. :

TS 2791'de gbzgii ipligi icin cm'deki en az iplik
sayisiin “hafif siifta 24, orta smifta 25, agir sy
ta 27 olmalidir" denilmektedir. Buna gore 1 ve 10
nolu numuneler standartta belirtilen sinir degerinden
1 ¢6zgii ipligi, 9 nolu numune ise 2 ¢ézgii ipligi eksik.
tir. Bunun digindaki numuneler hem atki hem de goz-
gii siklig1 ydniinden standarda uygundur.

Tablo 4:Siklik Tayini Sonuclan

Atk Siklig Cozgii Siklig

Numune No (iplik / cm) (ipﬁuk / (:m)g
1 18 26
2 16 27
3 15 27
4 15 28
5 19 28
6 16 27
# 20 27
8 16 27
9 16 25
10 16 25
11 16 25
12 17 27
13 16 28
14 17 28
15 16 28
16 15 28

3.5. m2 Agirhij

Yapilan m? agirhg) tayini sonuglar1 Tablo 5'te
verilmigtir.

Aragtirmamizda incelenen numunelerin m? agr-
lif1 248.64 — 499.25 gr. arasinda degismektedir. 2, 7,
12 nolu numunelerin m? agirhiklarinin standartta be-
lirtilen sinir degerlerin altinda kaldig1 géze carp-
f'naktadlr. Bunun nedeni, bu numunelerin atk ve ¢dzgii
Ipliklerinin diger numunelerin atki ve ¢dzgii iplikle-
rine oranla daha ince olmastdir. Incelenen numunele-
rin iginde en yiiksek degisim katsayis1 4 nolu numu-
nley‘e, en diigiik degisim katsayisi 6 nolu numuneye
a1t£1'r. Degisim katsayisinin diisiik olmasi kumagmn
degisik yerlerindeki m? agirlig: degerlerinin birbi-
rine gok yakin oldugu anlamina gelmektedir.
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Tablo 5: Agirhik Tayini Sonuglan

mw
wlhigt Standart  Degigim
Numtll\?g Ag(gr)g Sapma Katéasyxsl Simf
1 480.24 143 0.30 Gok agir
2 24941 158 0.63 Standart digi
3 40817 1.37 0.33 Cok agir
4 37395 3.11 0.83 Agr
5 40158 207 052 Cok agir
6 476.70 107 022 Cok agr
7 24864 143 0.58 Standart dist
8 49555 2.39 0.48 Cok agir
9 407.74 1.36 0.33 Cok agir
10 34131 212 0.62 Apr
11 283.84 155 0.55 Hafif
12 253.86 093 0.37 Standart dis1
13 37362 0.93 0.25 Agir
14 49925 159 0.32 Cok agr
15 32863 1.69 051 Orta
16 377.86 1.60 0.42 Agr

3.6. iplik Numarast
Yapilan 8lgiimler sonucu elde edilen iplik nu-
maralar1 Tablo 6'da verilmektedir.

Tablo 6: Iplik Numaras1 Tayini Sonuglary

Atk Ipligi Cozgii Ipligi
Numune No Numarasi (Ne) Numarasi (Ne)
1 55 5.7
2 11.9 11.5
3 7.3 6.4
4 6.0 8.0
5 9.7 7.2
6 5.9 6.1
7 15.6 10.3
8 9.1 10.9
9 6.2 6.6
10 94 7.9
11 10.7 8.1
12 13.9 9.7
13 8.4 8.2
14 6.0 6.0
15 8.7 9.0
16 7.8 71

llgili Tiirk Standardinda "Blucin kumagin doku-
sunda % 100 pamuktan egrilmis tek kat karde ipligi
kullamilmalidir” denilmektedir. Incelenen numune-
lerin hepsi tek kattir. Fakat 4 ve 16 nolu numuneler
diginda diger numunclerde open end ipligi kullaml-
dif1 gériilmektedir. Bunun nedeni, open end ipliginin

TEKSTIL VE MAKINA YIL: 2 SAYT: 10 AGUSTOS 1988
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ring ipligine oranla maliyetinin daha diigiik olmasi
ve open end ipliginin dokuma sirasinda daha az i-op-
masidir.

TS 2791'de kot kumagin dokusunda kullanilan
cbzgii ve atk ipligi numaralan hakkinda bir bilgiye
rastlanmamustir. Tablo 6'da da goriildiigii gibi, m?
agirhign bakimindan hafif ve orta simifta yer alan 2,
7,11, 12, 15 nolu numunelerin atki ipligi numarast Ne
9 — 16 ve gbzgii iplii numarasi Ne 8 — 12 arasinda de-
gismektedir. Diger numunelerde ise; ¢ozgli ipligi nu-
marasiun Ne 6 — 11, atk: ipligi numarasinin Ne 6 -
10 arasinda degistigi goriilmektedir. m* agirhg ba-
kimindan hafif sinifta yer alan numuneler gdmleklik
olarak kullamldig: icin, hafif olmasi amaciyla da-
ha ince ipliklerin tercih edildigi goriilmektedir.

3.7. Kumag Dokiimliiliigii

Yapilan kumag dokiimliiliigii tayini deney sonuc-
lar1 Tablo 7'de verilmigtir.
Tablo 7: Dokiimliilitk Katsayis1 Deney Sonuglari

Numune Dokiimliiliik ~ Standart Degisim

No Katsayis1 Sapma Katsayisi

1 78.64 1.73 2.20

2 46.03 1.42 3.08
3 70.13 2.50 3.57

4 63.55 2.16 3.40

5 65.73 2.29 3.49

6 60.55 1.44 2.38

7 49.89 2.19 4.39

8 56.77 2.04 3.60

9 70.51 2.87 4.07
10 63.64 2.14 3.36
11 61.38 1.49 2.42
12 53.20 1.56 2.93
13 64.54 2.09 3.25
14 65.93 2.00 3.03
15 52.06 1.82 3.49
16 62.46 2.53 4.05

TS 2791'e bakildiginda kot kumaglarin dokiim-
liiliigi ile ilgili bilgi bulunmamaktadir. Elde edilen
sonuclar1 yorumlayabilmek amaciyla Sudnik'in ku-
mag dokiimliiliigii lizerine yaptig1 bir aragtirmadan
sz etmekte yarar goriilmistiir. Sudnik (1972)'de tri-
ko kumagin dokiimliiliik katsayisinin % 12.6, kilit or-
giili trikonun % 17.7, balik sirt1 trikonun % 18.5, ters
kilit drgiilii trikonun % 21.8, dokusuz yiizeyin % 31,
dokusuz yiizey (perdelik)'in % 76.4, dokuma (yag-
murluk)un % 84.3 olarak bulunmustur. Bu bulunan so-
nuglar incelenen kot kumag numunelerini dékiimliiliik
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katsayis: ile kargilagtiracak olursak; kot kumasla-
rin dokiimliiliik katsayisi triko tiirti kumaslardan da-
ha yiiksek, dokusuz yiizey ve dokuma (yagmurluk)
kumagtan daha diigiiktiir. Diger bir deyigle; kot ku-
maglar trikolardan daha az dokiimlii, dokusuz yiizey
ve dokuma (yagmurluk)'dan daha d6kiimliidiir. Tab-
lo 7 incelendiginde, kot kumag numunelerinin dékiim-
liliik katsayisinin % 46 - 79 arasinda degistigi goriil-
mektedir. En yliksek degisim katsayist degeri 4.39
ile 8 nolu numuneye, en disiik degisim katsayist 2.20
ile 1 nolu numuneye aittir. Degisim katsayisinin dii-
slik olmasi kumayg iginde dékiimliiliik dagiliminin ho-
mojen oldugu, degisim katsayisinin yiiksek olmas ise
kumay iginde dokiimliiliik dagiliminin heterojen ol-
dugu anlamina gelmektedir.

3.8. Kopma Mukavemeti

Yapilan kopma mukavemeti deneylerinin so-
nuglar1 Tablo 8 ve Tablo 9'da verilmistir.

Tablo 8: Dokiimliiliik Katsays: Deney Sonuglar

Gozgii Yo-
niinde Kopma
Numune Mukavemeti  Standart Degisim
No (kp) Sapma Katsayisi
1 1235 1.8 14
2 72.9 1.6 2.2
3 131.2 24 1.8
4 161.5 1.9 2.6
5 115.6 2.4 21
6 145.6 1.5 1.1
7 66.7 2.7 4.1
8 150.3 1.4 0.9
9 126.9 2.2 1.7
10 121.1 1.3 1.0
11 102.1 1.5 1.5
12 76.7 1.2 1.5
13 1324 25 1.9
14 1344 24 1.8
15 132.3 1.7 1.3
16 1221 2.6 2.2

Igili Tiirk Standardinda "gbzgli yoniinde en az
kopma mukavemeti; m? agirhg itibariyle hafif si-
mfta 65 kgf, orta simifta 67 kgf, agir simfta 75 kgf ve
cok agir simfta 80 kgf olmalidir” denilmektedir. in-
celenen numunelerin ¢6zgii yontinde kopma mukave-
meti 66.7 ile 150.3 kp arasinda degismekte oldugu,
en digiik degisim katsayisimin 1.0 ile 10 nolu numune
ve en yiiksck degisim katsayisinin 4.1 ile 7 nolu nu-
mur eyce ait oldugu goze carpmaktadir. Degisim kat-
sayisinin yiiksck olmasi kumas iginde kopma muka-
vemeti degisiminin fazla, diisitk olmas: ise kumag

*

1 kp yaklagik olarak 1 kgf'e csit kabul edilmigtir.
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iginde kopma mukavemeti degisiminin az oldugu ap.
lamina gelmektedir. Tablo 8 incelendiginde, numy.
nelerin ¢bzgii yoniindeki kopma mukavemeti bk
mindan oldukga iyi oldugu goriilmektedir.

Tablo 9: Atk Yéniindeki Kopma Mukavemeti Sonuglan

Atla Yoniinde
Kopma
Numune Mukavemeti ~ Standart Degisim
No (kp) Sapma Katsayis;
1 111.0 1.8 1.7
2 30.4 1.2 4.0
3 65.3 1.5 2.3
4 98.9 2.8 2.8
5 62.8 1.5 2.3
6 83.1 1.3 1.6
7 34.3 0.8 24
8 944 1.8 1.9
9 88.3 1.7 1.9
10 51.7 1.4 2.7
11 45.9 1.1 23
12 29.7 1.2 4.1
13 52.2 1.6 3.0
14 86.0 23 2.7
15 54.7 1.0 1.8
16 64.5 14 2.1

Llgili Tiirk Standardinda "Atk: ydniinde kopma
mukavemeti en az; m? agirhg: itibariyle hafif sin-
fin normal tipinde 24 kgf, cekmez tipinde 26 kgf, orta
sirufin normal tipinde 29 kgf, cekmez tipinde 31 kgf,
agir simifin normal tipinde 31 kgf, gekmez tipinde 33
kgf, cok agir simfin normal tipinde 38 kgf, cekmez ti-
pinde 40 kgf olmalidir" denilmektedir.

Incelenen numunelerin atk yoniinde kopma mu-
kavemetlerinin 29.7 ile 111 kp arasinda degismekte
oldugu, en diigiik degisim katsayisinin 1.6 ile 6 nolu
numuneye ve en yiiksek degisim katsayisinin 4.1 ile
12 nolu numuneye ait oldugu gize garpmaktadir. Tab-
lo 9 incelendiginde atki ydniinde kopma mukavemeti
bakimindan tiim numunelerin kopma mukavemetleri-
nin standartta belirtilen simir degerlerden daha yiik-
sek oldugu goriilmektedir. Tablo 8 ve Tablo 9 karsi-
lagtinldiginda, tiim numunelerin ¢bzgii yoniindeki
kopma mukavemetlerinin atk: ydniindeki kopma mu-
kavemetlerinden daha biiyiik oldugu goriiliir. Bunun
nedeni, ¢6zgii sikliginin atki sikligina oranla daha
fazla olmasi ve ¢bzgii ipliklerinin atki ipliklerinden
daha biikiimlii olmasidir.

3.9. Kopma Uzamasi

Yapilan 6l¢iimlerden elde edilen deney sonugla-
r1 Tablo 10'da verilmistir.
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Tablo 10: Kopma Uzamas: Deney Sonuclar

Atka Yoniinde Cozgii Yoniinde
Kopma Kopma
Numune No Uzamas1 (%) Uzamas1 (%)
1 19.0 30.9
2 16.2 27.9
3 155 30.8
4 16.9 16.1
5 15.3 41.4
6 16.7 32.6
7 14.0 27.2
8 15.9 29.5
9 10.8 22.0
10 10.1 15.8
11 11.2 15.1
12 16.6 294
13 14.7 36.0
14 16.1 32.1
15 17.1 29.7
16 16.3 22.7

TS 2791'de kopma uzamas ile ilgili veri bulun-
mamaktadir. Tablo 10'daki deney sonuglarina bakil-
diginda 4 nolu numune diginda biitiin numuneler%n atka
yoniindeki kopma uzamastnin, ¢8zgi yoniindeki kop—
ma uzamasindan daha diigiik oldugu goriilmektedir.
Bunun nedeni; ¢dzgli yoniindeki kopma mukavemeti-
nin atk: yéniindeki kopma mukavemetine oranla da-
ha yiiksek olmasidir.

Tablo 10 incelendiginde, atk: yoniindeki kopma
uzamasimin % 10.1 - 19, ¢ozgii yoniindeki kopma uza-
masinin ise % 15.1 - 41.4 arasinda degigtigi goril-
mektedir.

3,10. Yirtilma Mukavemeti

Yapilan yirtilma mukavemeti tayini sonuglan
Tablo 11 ve Tablo 12'de verilmigtir.

llgili Tiirk Standardinda kot kumaglarin yirtil-
ma mukavemeti degerleri ile ilgili bilgi verilme-
mektedir. Incelenen numunelerin ¢dzgii yoniinde yir-
tilma mukavemetinin 1.28 ile 7.73 arasinda degisti-
g1, en yiiksck degisim katsayisinin 7 nolu numuneyle
en diisiik degisim katsayisini 4 nolu numunenin gaiistfzr—
digi, atk1 yoniinde yirtilma mukavemetlerinin ise
229 ile 7.51 arasinda degistigi, en yiiksek degisim
katsayisinin 19.88 ile 12 nolu numuncye ve en diigiik
degisim katsayisinin 3.46 ile 2 nolu numuneye ait ol-
dugu belirlenmistir. .

Tablo 11 ve Tablo 12 birlikte incelendiginde, 1
ve 4 nolu numunclerin diginda biitlin numunelerin atk
yoniindcki yirtilma mukavemetlerinin ¢ozgti yénin-
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deki yirtilma mukavemetinden daha yiiksek oldugu
goriilmektedir. Bu da kumas atki yoniinde yirtilirken
kopan ¢ozgii ipliklerinin atk: ipliklerine oranla da-
ha elastik olmasma baglanabilir.

Tablo 11: Cézgii Yéniinde Yirtilma Mukavemeti Deney

Sonuglan
Yirtilma
Numune Mukavemeti  Standart Degigim

No (kg) Sapma Katsayis:

1 447 0.24 5.40

2 1.58 0.30 18.82

3 2.65 0.31 11.71

4 773 0.53 6.83

5 1.76 0.22 12.63

6 441 0.33 7.44

7 1.28 0.24 18.83

8 5.32 0.41 7.74

9 413 0.30 7.24
10 2.81 0.34 12.02
11 224 0.20 8.82
12 1.28 0.19 14.92
13 243 0.23 9.45
14 3.90 0.31 8.05
15 2.41 0.17 717
16 3.17 0.34 10.69

Tablo 12: Atki Y6niinde Yirtilma Mukavemeti Deney

Sonuglarn
Yirtilma
Numune Mukavemeti  Standart Degisim

No (kg) Sapma Katsayisi

1 4.09 0.31 7.62

2 2.29 0.79 346

3 4.50% 0.47 10.39

4 7.5l 0.56 7.55

) 3.52¢ 0.50 10.71

6 6.79 0.47 6.86

7 2.74 0.26 9.53

8 5.99 0.99 1.66

9 5.39 0.49 9.06
10 412 0.35 8.62
11 3.61 0.22 6.17
12 2.62* 0.52 15.88
13 4.23* 0.59 13.84
14 5.54 0.59 10.70
15 4.48 0.55 12.22
16 5.19* 0.53 10.18

*  Bu numuncler deney sirasinda boylu boyunca yirtilmamg ve bu
durumda sadece en yiiksck tepe degeri degierlendirmeye alinmug-

tir.
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3.11. Siirtiinme Mukavemelti

Yapilan siirtiinme mukavemeti 6lgiimlerinden
clde edilen sonuglar Tablo 13'te verilmistir.

Tablo 13: Siirtiinme Mukavemeti Olciim Sonuclan

Siirtiinme
Numune Mukavemeti Standart Degisim

No (tur) Sapma Katsayisi

1 513 11.35 2.21

2 255 13.12 5.14

2 553 11.53 2.06

4 646 10.72 1.66

B 2395 18.99 0.79

6 1058 12.37 1.17

7 730 15.34 2.10

8 2454 26.04 1.06

9 1101 9.06 0.82
10 582 15.35 2.64
11 1327 2411 1.82
12 439 12.62 2.88
13 1256 15.15 1.21
14 721 12.22 1.70
15 782 11.37 1.46
16 411 9.04 2.20

llgili Tiirk Standardinda siirtiinme mukavemeti
ile ilgili bilgi verilmemektedir. Tablo 13 incelen-
diginde numunelerin siirtiinme mukavemetlerinin 255
ile 2454 tur arasinda degistigi goriilmektedir. 2, 7, 11
ve 12 nolu numuneler gémleklik oldugundan siirtiinme
mukavemetlerinin yiiksek olmas: gerekli degildir. 4
ve 16 nolu numuneler ise isgi elbisesi olarak kullanil-
digindan siirtiinme mukavemetlerinin yiiksek olmasi
gerekir. Fakat Tablo 13'e bakildifinda her iki numu-
nenin de siirtiinme mukavemetlerinin diger numuncle-
rin stirtlinme mukavemetlerinden diistik oldugu goriil-
mektedir.

3.12. Kumag Dokiimliiliigii ile Mukavemet
Arasindaki Iligki

Aragtirmamizda kumag dékiimliiliigii ile kumas
mukavemeti arasinda iliski olup olmadigini incele-
mck amaciyla korelasyon katsayilari hesaplanmig-
tir. Korelasyon katsayisi hesaplanirken 9, 10, 11 no-
Tu numunecler gz dniine almmarrughr. bunun nedeni; bu
kumaglarin ham, diger biitiin kumaslarin terbiye ig-
lemi gérmiis olmasidr.

Dokiimliilitk katsayis: ile atki yoniinde kopma
mukavemeti arasindaki korelasyon katsayis: 0.713
bulunmustur. Bu deger test edildiginde, 11 serbestlik
dereceli o = 0.01'c gore tablo degeri olan 0.684 dege-
rinden daha biiytik oldugu goriilmiistiir. Bu da dékim-
liiliik katsayisi ile atk: yoniinde kopma mukavemeti
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arasinda % 99 seviyesinde 6nemli olan lineer bir ilig-
kinin oldugunu gdstermektedir. Bu sonug, kot kuwinagip
atki yoniinde kopma mukavemeti arttikga dékiimi]jj.
liik katsayisinin arttigini, yani kot kumasin dékiin-.
liliigiintin azaldifini gostermektedir. Bu yiizden kot
kumaglarin atki yoniindeki kopma mukavemetipj
Tiirk Standartlarinda belirtilen sinir degerlerin faz.
la tistiine gikarmamak gerekmektedir.

Dokiimliilitk katsayis: ile ¢dzgii yoniindeki kop-
ma mukavemeti arasindaki korelasyon katsayis
0.540 bulunmustur. Bu degerin nemli olup olmadigin
anlamak igin hipotez testi yapilmug ve bu degerin 11
serbestlik dereceli o = 0.1'e gore tablo degeri olan
0.476 degerinden daha biiyiik oldugu goriilmiistiir. By
da doékiimliiliik katsayis: ile ¢ozgii yoniindeki kopma
mukavemeti arasinda lineer bir iligki oldugu anla-
muina gelmekte ve bu iligkinin % 90 seviyesinde
onemli oldugunu gostermektedir. Buradan kot kumag-
larin ¢dzgl yoniindeki kopma mukavemeti arttikca
dokiimliliik katsayisinin arttigini, diger bir deyigle
kot kumasgin dokiimliiliigiinin azaldif1 sonucu ortaya
gikmaktadir. Bu yilizden ¢6zgii yoniindeki kopma mu-
kavemetinde de atki yoniindeki kopma mukaveme-
tinde oldugu gibi Tiirk Standartlarinda belirtilen si-
?11.1' degerin fazla iizerine gikilmamasi gerekmekte-

ir.

Dokiimliiliik katsayis: ile atki yoniindeki yir-
tilma mukavemeti arasindaki korelasyon katsayisi
0.356 bulunmustur. Bu deger, 11 serbestlik dereceli,
o = 0.1'e gbre tablo degeri olan 0.476 degerinden da-
ha diisgiiktiir. bu da kot kumaslarm dokiimliiliik kat-
sayisi ile atki yoniindeki yirtilma mukavemeti ara-
sinda lineer bir iligki olmadigim gdsterir.

Dokiimliiliik katsayisi ile ¢dzgii ydniindeki yir-
tilma mukavemeti arasindaki korelasyon katsayist
0.401 bulunmustur. Bu degerin, 11 serbestlik dereceli
0. = 0.1'e gbre tablo degeri olan 0.476 degerinden da-
ha diigtik oldugu goriilmektedir. Bu sonug kot kumag-
larin dokiimliiliik katsayisi ile ¢dzgii yoniindeki yir-
tilma mukavemeti arasinda lineer bir iliski olmadi-

gin1 anlamina gelmektedir.

Dékiimliiliik katsayisi ile siirtiinme mukavemeti
arasindaki korelasyon katsayisi 0.016 bulunmugtur.
Bu deger, 11 serbestlik dereceli ve @ = 0.1'e gore tab-
lo degeri olan 0.476 degerinden oldukga diisiiktiir. Bu
da kot kumaslarin dékiimliiliik katsayis: ile siirtiin-

me mukavemeti arasinda lineer bir iliski olmadit
anlamina gelmektedir.

3.13. Kumag Dékiimliiliigii fle Mukavemet Digindaki
Fiziksel Ozellikler Arasindaki iligkiler

Aragtirmamuzin konusu kot kumaglarin dékim-
liliigii ile mukavemeti iizerine ise de, sadece bir fikir
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yermesi amaciyla ddkiimliiliik ile diger fiziksel
szellikler arasindaki iliskilerde incelenmigtir.

Kot kumaslarin dékiimliiliik katsayis: ile atk
ciklifn arasindaki korelasyon katsayis1 -0.053 bu-
junmustur. Bu deger, 11 serbestlik dereceli ve o = 0.1°
e gore tablo degeri olan 0.476'dan oldukga kiigiiktr.
Bu da dokiimliiliik katsays: ile atki siklig: arasin-
daki iliskinin &nemsiz oldugunu gosterir.

Dokiimliiliik katsayis: ile ¢dzgili siklif1 arasin-
daki korelasyon katsayisi —0.114'tiir. Bu deger tablo
degerinden cok kiigiiktiir. Bu sonug kot kumagin do-
kiimliiliik katsayist ile ¢ozgii sikhg: arasindaki ilig-
kinin dnemsiz oldugunu gosterir. Ancak kot kumagin
dokiamliiliik katsayis: ile atki ve ¢bzgii siklig1 ara-
sinda normalde iligki olmast gerekir. Fakat aragtir-
mamizda incelenen numuneler piyasadan temin edil-
diginden ve numunelerin atk: ve ¢ozgii sikliklarinin
birbirine ¢ok yakin olmas: dékiimliilik katsaysi ile
atki ve ¢ozgii sikligr arasindaki iligkinin 6nemsiz ol-
duju sonucuna varmarmuza neden olmugtur.

Dékiimliilik katsayist ile atki iplii numarast
arasindaki korelasyon katsayis1 —0.665 bulunmusgtur.
Bu deger(mutlak deger olarak), 11 serbestlik dereceli
vea = 0.05 bnem seviyeli tablo degeri olan 0.553 de-
gerinden daha biiytiktiir. Bu da kot kumaglarin do-
kiimliiliik katsaysi ile atki iplifi numarast arasin-
da ters lineer bir iliskinin oldugunu gdstermcktedir.
Yani, kot kumaslarin dgkiimliiliik katsayist arttikga
atki numarasimin diigtiigii, diger bir deyigle atki ip-
liklerinin kalinlagtig1 sonucu ortaya gikar.

Dokiimliiliik katsayis: ile ¢6zgii ipligi numarasi
arasindaki korelasyon katsayisi —0.825 bulunmugtur.
Bu deger(mutlak deger olarak), 11 serbestlik dereceli
ve o, = 0.001'e gore tablo degeri olan 0.801'den daha
biiyiiktiir. Bu deger; kot kumaslarin dokiimliliik kat-
sayst ile ¢ozgii ipligi numarasi arasinda % 99.9 se-
viyesinde 6nemli olan ters lincer bir iligki oldugunu
gostermektedir. Kisacasi, kot kumaglarin dokimlu-
liik katsayisi arttikga ¢zgii numarasi diiger. Yani
¢ozgii ipliginin kalinhig artar.

Dokiimliiliik katsayisi ile m? agirhigi arasinda-
ki korelasyon katsayis: 0.708 bulunmugtur. Bu deger,
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11 serbestlik dereceli ve o = 0.01'e gbre tablo degeri
olan 0.634'ten daha biiytiktiir. Bu sonug, kot kurnagla-
rin m? agirhigy ile dokiimliliik katsayis: arasinda li-
neer bir iliski oldugunu gdstermektedir. Diger b'r
deyisle, kot kumaslarin m? agirhg arttikga dokim-
lilliik katsays1 da artmaktadir. Bu nedenle kot ku-
masin m? agirhigim Tiirk Standartlarinda belirtilen
siir degerin fazla tistiine gikarmamak gerekir.
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