Atk Orgiilerinin
Relaksasyon
Dogrulari
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Tek kath drgi olan dilz Grgiide, cift kath dengeli ve
dengesiz 16 ¢esit rib drgiide, ilmikleri diizlemsel olan
haroga drgiide ve Grme sistemi farkli olan "Presser-
foot" (baskt ayag1) 1x1 rib orgiisiinde olmak iizere
toplam 19 cegit atkr Grgiisiinde gdsterildigi gibi, atkr
drgiilerinin  tilmiinde sira aciklarn (C) ile ilmik
uzunluklart (1) arasinda (A - 24¢,) [ (C - Cp) = K ve

gubuk acikliklar: (W) ile ilmik uzunluklan (1) ara-
stnda (- Ay ,) | (W - Wp) = Ky regresyon denk-
lemleri yazilabilir. Bu yeni bagintilar, Munden'in

1959°da wverdigi we ilmik boyutlarint hatalh
hesapladi$1 bildigi halde alternatifi olmadig icin

bugiine kadar kullanilagelen A[C = KcA/W = Ky
regresyon denklemlerinin yerine kullanmilmak iizere
endistriye teklif edilebilir. Bu yeni regresyon
denklemlerinin Ac,, Co, Ay, ve Wy parametreleri

serbest iplik capr ile orantihdir. K; ve Ky
katsmyplart da relaksasyon ve materyale baghdir.

RELAXATION LINES OF WEFT KNITTED
FABRICS

It is shown on 19 different kinds of knitted fabrics
namely plain, 16 different balanced and unbalanced
mxn ribs, 1x1 purl and presser-foot knitted 1x1 rib

knitted fabrics, that the regression equations (A —
Aeg) [(C-Cp) =K and (A—2Ay ) [ (W-Wp) = Ky
can be applied to all the weft knitted fabrics. where
the variables A, C and W are the stitch lengths,

course-spacings and wale-spacings respectively. The
parameters Ac,, Co, Aw y and Wy were found to be

proportional with the free yarn diameter, do. The
parameters K¢ and Ky were dependant on the relax-

ation treatments applied and the materials used.
The regression eguations AfC = K¢ and A|{/W = Ky,

which were given by Munden in 1959, were found to be
inaccurate, thus they have been replaced by the
above given more accurate new regression equations.
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1. GIRIS

(Kurbak, 1988)'de diiz orgiiler f{izerine
yaptigimiz bazi arastirmalar verilmigti. Bunlarin
arasinda Munden'in 1959'da verdigi regresyon
formiilleri olan A /C =K, ve A/W = K, esitlikleri
yerine diiz &6rgii ilmik boyutlarim1 daha hassas
hesaplayan (A-A¢y) / (C-Co)=K¢ve (A~ X yo)/
(W - Wp) = Ky regresyon formiilleri verilmigti.

Bu yazimizdaki amag sadece diiz 6rgit ilmigi
igin dogrulugu godsterilmis olan yeni regresyon
formiillerinin diger atki érgiileri igin de gegerli olup
olmadiklarimi aragtirmaktir. Yani, yukanda ifade-
si verilen yeni regresyon formiilleri sadece diiz 6rgii
ilmigine ait bir 6zellik midir; yoksa biitiin atk: 6rgi
tiirleri igin genel bir regresyon formiili midir? Bunun
aragtirilmasi bu makalenin amacini olugturacaktir.

Bu amag igin, (Kurbak, 1988)'de diiz rgiiler igin
yapildig: gibi, C = Ac + 1/Ke ve W = Ay + 1/Ky
genel regresyon formiillerinin A ve K sabitleri
arasindaki iligkileri aragtirmak bigiminde bir yol
izlenecek ve miimkiin oldugu kadar ¢ok, deney so-
nuglarinin yeniden degerlendirilmesi metodu kul-
larulacaktir. Bir anlamda, daha 6nceki calisma-
larin sonuglan olan A¢, Ay, K¢ ve Ky, parametreleri

bu gahismanin verilerini olusturacaktir.

2. "PRESSER-FOOT" (BASKI AYAGI) SISTEMI iLE
ORULEN 1x1 RiB ORGULERIN SERi DENEY
SONUCLARININ YENIiDEN
DEGERLENDIRILMESI

Yazar tarafindan, (Kurbak, 1982) ve (Kurbak,
1986)'da anlatilan ve yazar tarafindan dizaym
yapilmis olan "Presser-foot” (baski ayagi) mekaniz-
mas: kullanilarak bir seri 6rme deneyi yapilmist.
Bu deney sonuglarint buradaki amacimiz igin yeniden
degerlendirelim. Bu deneyler 5 degigik siklikta, E =
10 numarali V-yatakll makinada, “presser-foot” sis-
terni kullamlarak ve 24/2 Ing. kamgarn numara yiin-
lii ve 23/2 Ing. kamgarn numara Akrilik iplikleri ile
oOriilen numunelerde yapildi. Bu orgiiler oriildiikten
sonra, en az 48 saat kuru dinendirilmis, 24 saat ilk
sicakhgr 50°C olan suda hirpalanmadan tutulup tek-
rar atmosfer sartlarinda kurutulmug (yas relakse
edilmig), daha sonra tekrar 24 saat ilk sicakhig:
50°C olan suda tutulup 1 dakika santrifiijde sikilmig
ve yanm saat 60° sicaklikta tamburlu kurutucuda ku-
rutulmuslardir (tamburlu kurutucuda kurutma relak-
sasyonu).

Sonuglar; C ile A arasinda ve W ile A arasinda
dogrusal iligkiler vermis, fakat bilhassa ytinlii igin A
= 0,74 (cm)'de bir kirilma gozlenmisti (11 1/2 skala
ayarinda). Yiinlii i¢in bu noktanun sik ve seyrck tara-
flari igin siras1 ile C; ve G, veya W, ve W, gibi ayn
ayn regresyon formiilleri bulunmugtu. Bu ¢aligmanin
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(Kurbak, 1982) sonuglan Tablo 1'de verildigi gibidir.

Tablo 1'deki A ile 1/K. degerleri arasinda
akrilik, stk ve seyrek yiinlii drgiilerin hepsi igin bir
grafik cizersek, Sekil 1'de goriildiigii gibi, (yiinlii
mamiillerin tamburlu kurutucuda kurutma sonuglan
harig), bir dogru elde ederiz. Bu iliskinin dogrusal
regresyon formidili,

K, 1 A0 BRI 1B, omenasapis (D
olarak bulunur. Korelasyon katsayisi da r. = 0,988
gibi gok yiiksek bir degere sahiptir.

Diger taraftan yiinlii 1x1 rib orgiilerin Ac ve 1/
Kc degerleri arasindaki iligki, stk ve seyrek

orgiilerin olmak iizere iki noktadan gegen agagidaki -

gibi bir dogrudur.

Ay = 12407 71475 1/ K socasmnuinsimssisiin (2)
Tamburlu kurutucuda kurutulmug 1x1 rib yiinli érme
kumaglarin, relakse olmak yerine, kumag boyunca
deforme oldugu zaten yazar tarafindan ispat
edilmisti (Kurbak, 1982).

Diger taraftan Tablo 1'deki A, ve 1/K,, deger-
leri arasindaki iligki Sekil 2'de gosterilmigtir. Bu-
rada da Tablo 1'deki biitiin degerler igin bir dogrusal
iligki yazilabilir. Dogrusal iligkinin regresyon
formiili,

Ay = 24420 - 7.2464 1/Kyy onrrniencencessenecens 3)
olarak elde edilir. Korelasyon katsayis1 da yine ry,

= 0.998'e ¢ok yiiksektir.

Tablo 1: Presser-foot'la oriilen 1x1 Rib Orgii Regresyon
Sonuglar (Kurbak, 1982)

g C=A1/K,. A W=A 1 1/kyy . A

wn

3 :

I Ac Ke| e | Aw Kwl| tw
Materyal | & | (mm) (mm)
Yinlii |M.K. | -0.656 | 35958 | 099 | 1.719| 10.203|095

K.D. | 0615 36657| 099 | 1.561| 83659097
(s1k) |Y.B. | -0519(3.8655| 099 | 1.169| 59573 (094
A<74mm|T.K. | -0.29 | 46512| 099 | 0.698| 4.2603 /098
Yinli |M.K. | 0.368 | 42052 098 | 1.200] 59117 [098

K.D. | 0.220 | 45662 | 099 | 0953| 4.9288|098
(seyrek) |Y.B. | 0.033|5.4496 | 099 | -0.268| 2.7162|098
227,4mm|T.K. | 0.165| 6.6445| 098 | -0.084| 2.8846 |0.99

M.K. | 0.259 | 4.4583| 0.99 | 1.700| 9.8049|0.99
Akrilik |K.D. | -0.235| 4.4944| 099 | 1.479| 7.4888|0.99

Y.B. |-0.170 | 46512 0.99 | 0.8056 4.3004 [0.99

TK. | -0.078|50352| 099 | 0.387| 3.4067|0.99

Not: r. , 14, - Korelasyon katsayilar:

MK.- Kumas makina tzerinde iken yapilan &lgiim
sonuglar
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KD.- Kuru dinlendirilmig numunede 6lgiim sonuglan

YB.- Yag bekletilmis numunede él¢tim sonuglar

TK.- Tamburda kurutma relaksasyonunda &lgiim
sonuglari

1/E,
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Sekil 1. Presser-foot'la driilen 1x1 rib drgiide 1/K, - A,
iligkisi.
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gekil 2. Presser-foot'la Griilen 1x1 rib 6rgiide 1/Kyy—Aw
iligkisi
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Sekil 2'de akrilik ve yiinlii érme kumaglar igin
cok az da olsa bir farklilik vardir. Bu farklihk iplik
numaralan 6zellikle birbirine ¢ok yakin segilmesine
ragmen caplarinda ve fiziksel &zelliklerinde
farkliik olmasindan dolayr normaldir.

Burada suna dikkat gekmek istiyoruz: Formiil
(1) ve Formiil (3) kargilaghirihirsa A ¢, ve A, ilmik

uzunluklar (regresyon katsayilar1) birbirine gok
yakindir. Dolayis: ile bu iki degerin birbirine esit
olmas1 muhtemeldir. Daha onceki bir yazimizda
(Kurbak, 1988) normal kumas gekim sistemi ile

(normal §rme sistemi ile) oriilen diiz 6rgiilerde A, ve
Aw, birbirinden gok farkh idi. Bu yazimizda bu

farklihg sdyle agiklamigtik: "Normal gekim siste-
mi ile kuvvet ortadan kalktiktan sonra siralar
arasindaki baglanti noktalar1 -iplikler arasi
siirtiinme tarafindan engellenmeleri nedeni ile- nor-
mal konumlarina gelemezler." (Kurbak, 1988)'de ve-
rilen diiz 6rgii ilmik model parametresi bunu
tanimlar.) Presser-foot (baskr ayagl) drmeciliginde
ise frme sirasinda drgii boyunca higbir kuvvet uygu-
lanmaz. Dolayisi ile siralarin birbiri igine girme
miktar1 veya ipliklerin takilma bolgeleri normal re-
lakse drgiiniinkilerin aymdir. Bu durum “presser-

foot" sistemi orgiilerinde elde edilen A ¢y'mAw,'a

esit olmasini agiklar.

2/23 Ing. kamgarn numara Akrilik ve 2/24 Ing.
kamgarn numara yiinlii érgii iplikleri igin Shinn
(1955) formiiliinden ortalama serbest iplik capi
agagidaki gibi bulunabilir;

1000 x2
dg = 0.044 VTex = 0.44

X = DaDsY L
115+ 12 freamy A4y

Formiil 4'de verilen serbest iplik ¢ap1 cinsinden
formiil (1), (2), (3)'lin sabitleri yazilip bu formiiller
Tablo 1'in iist satirinda ifadesi verilen esas
regresyon formiillerinde yerlerine konursa agagidaki
(5), (6) ve (7) regresyon formiilleri elde edilir.

C=34378 dg + 1/Kg (A = 18,1623 dpy) weoverevernnrrrne G)
C' = 13,0566 dg + 1/Kg (A= 17, 6090 dgy) werverreeverre ©)
W =6,0163 dg + 1/Ky (& — 17,8527 dg) evvervmrern 7)

Burada, C tamburlu kurutucuda kurutulmus
yiinlii 6rme kumaslar haricinde biitiin sonuglardan
elde edilmistir. C' yalmiz tamburlu kurutma relak-
sasyonundaki yiinlii 1x1 rib érgii deney sonuglandir.

Yukardaki (5), (6) ve (7) formiillerinden de
anlagilacagr gibi yazar tarafindan daha once
(Kurbak, 1988) diiz orgiiler igin teklif edilen yeni
regresyon formiilleri "Presser-foot"la 6riilmiis 1x1 rib
orgiiler igin de gegerlidir.

TEKSTIL VE MAKINA YIL: 2SAYI: 9 HAZIRAN 1988

Burada yazar tarafindan Doktora tezinde
(Kurbak, 1982) genel hatlan gizilen ve su anda
gelistirilmekte olan bir 1x1 rib matematiksel ilmik
modeli ¢alismasindan sz etmek yararlt olacaktir.
Bu c¢alismamin bir sonucu olarak tamamen
matematiksel yoldan elde edilip ¢izilen normal 1x1
rib ilmigi Sekil 3'de verilmigtir. $ekil 3 incelenirse,
bir 1x1 Rib normal ilmiginin genisligi 6 iplik cap:
kadardir. Burada elde edilen formiil (7)'deki W,'da
6.0163 do olduguna gore, formiil (7)'nin sabitlerinin
tarif ettigi nokta sik ve seyrek Orgiileri birbirinden
ayiran normal bir 1x1 rib 6rgiisiine aittir.

Ayrica; normal Orgiiniin sik tarafinda iplik
yassilmas: seyrek tarafinda da iplik gigmesi
meydana gelir. Bir ipligin yassilma ve gigme
karakteristikleri birbirinden farkli olabilir. Iste,
yazar tarafindan (Kurbak, 1982) elde edilen yiinlii
kumaglarin regresyon dogrularindaki kirilma bu
ylizdendir. Enteresandir ki bu kirtlma A = 7,4 (mm)
ilmik uzunlugunda olugmustur. Bu deger de burada

elde edilen ?LCO ve lwo degerlerinin aynidir. Bu da

l"—'o ve Kwo'm normal érgiiye ait oldugunun bagka bir

kanitidir.

3. KONVANSIYONEL CEKIM SiSTEMI iLE
ORULEN 16 CESIT RiB ORGUNUN DENEY
SONUCLARININ YENIDEN
DEGERLENDIRILMEST

Bu yeniden degerlendirme igin A. Yagci'nin
(Yagci, 1986) elde ettigi ve daha sonra Yagca ve
Kurbak tarafindan 1988'de yayinlanan deney
sonuclarindan yararlanacagiz. Deney sartlar
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Sekil 3: Matematiksel Olarak Hesaplanip Cizilen 1x1 Rib
Orgii Sekli
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(KURBAK, A., Yayinlanmamig Aragtirma Sonucu)

a) Onden goriiniig

b) Qubuk boyunca kesit goriiniigii

¢) Sira boyunca kesit gbriiniigii
hakkinda ayrintili bilgi bu bahsedilen kaynaklarda
verilmistir. Kisaca dzetlersek; bu deneyler 1x1, 2x2,
3x3, 4x4 ve 5x5 dengeli rib orgiileri ve 2x1, 3x1, 4x1,
5x1, 3x2, 4x2, 5x2, 4x3, 5x3, 5x4 dengesiz rib orgiilerini
kapsamaktadir. Her orgii tiirii icin istisnalar diginda
5 ayn sikhikta numune oriilmiistiir. Deneyler yiinld,
pamuklu ve orlon icin tekrar edilmigtir. Numuneler
oriildiikten sonra (Kurbak 1982)'de oldugu gibi (bir
onceki boliimde ifadesi verildi) kuru ve yag relakse
edilmistir. Daha sonra (tamburlu kurutucu

Tiirkiye'de yaygin olmadig igin) yanm saat yikama-

relaksasyonu uygulanmisgtir.

Yukaridaki ¢galigmanin en énemli bulgusu, ilmik
uzunlugu ayn olan biitiin konvansiyonel sistemle
oriilmiis rib drgiilerin sira agiklan arasinda deneysel
olarak tesbit edilebilecek bir farkhilik olmamasidir.
Dolayisi ile biitiin rib gegitleri icin her malzeme ile

ve her relaksasyon durumunda birer tane olmak iizere .

Cile A arasinda toplam 9 tane relaksasyon dogrusu
elde edilmigtir. Bu dogrularin Ac ve 1/K. degerleri
Tablo 2'de verildigi gibidir.

Tablo 2: Konvansiyonel 6rgiide C ile A arasindaki
regresyon dogrulan (Yaga, 1986)

C=A_+1/K ..M
Relaksasyon
Malzeme Durumu A.mm) K. By
Kuru Relaksasyon -0.356 | 3.704 | 0.992
Yinldi | Yag Relaksasyon -0.270 | 4.149 | 0.994
Yikama Relaksasyon| 0.081 | 5.917| 0.988
Kuru Relaksasyon -0.368 | 3.636| 0.982
Akrilik | Yag Relaksasyon -0.282 | 3.937 | 0.985
Yikama Relaksasyon| -0.265 | 4.016} 0.989
KuruRelaksasyon -0.750 | 2.967 | 0.988
Pamuk Yag Relaksasyon -0.293 | 4.329 0.981
Yikama Relaksasyon| -0.148 | 5.000) 0.988

Tablo 2'deki degerlerle A ile 1/K arasinda bir
grafik gizilirse, Sekil 4'den de goriilecegi gibi, yine
bir dogru elde edilir. Tabii, dogru etrafinda deney
sonuclarimin dagilmasi burada daha fazladir. Bunun
nedeni, bu dogrularin 16 gegit Rib 6rgiiniin sonuglan
olmasidir. Deneysel olarak fark goriilmez, ama
teorik olarak cok az da olsa degisik rib orgl
cesitlerinin ilmik boylarinda farklihk vardir.
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Sekil 4'deki A ile 1/K, arasindaki dogrusal
iligkinin regresyon analiz sonuglar;
Ac = 0,8388 — 4,5934 1/KC .ccvmneimmnirerrascririnsnanss (8)

seklinde verilebilir. Bu iligkinin korelasyon kat-
sayis), T = 0,971 gibi yiiksek bir degerdedir.

Yagc (1986)'nin kullandigi 2/28 Nm yiin, 2/28
Nm akrilik ve 2/16 Ne pamuk ipliklerinin iplik
numalar §zellikle birbirine yakin segilmigtir. Shinn
(1955) formiiliinden bu iplikler igin hesaplanan
ortalama serbest iplik cap1

‘1([1)
do = 0-044 -

14

dir. (8) formiiliniin sabitleri formiil (9)'daki serbest
iplik cap1 cinsinden yazip Tablo 2'nin bag kisminda
yer alan esas regresyon formiiliinde yerine konursa
(10) formiilii elde edilir.

C =2.2554 dgy + 1/Kg (h — 12,3512 dg) wecmmeremsesnns (10)

= 0.3719 (mm) —— (9

Bu sonugla biitiin 16 ¢esit rib 6rgiiniin sira
acikliklarim1 formiil (10)'1a ifade etmig oluyoruz.
Yalniz, formiil (10)'daki K. degerleri malzemeye ve

relaksasyona baghdir ve Tablo 2'den alinacaktir.

Diger taraftan, Yagc (1986)mn ilmik genigligi
ile ilgili deney sonuglari, ilmik genigliginin (gubuk
agiklign = W) materyal ve relaksasyon durumunun
yan sira 6rgii gesidine de bagh oldugunu goster-
migtir. Bu sonuglar Tablo 3'de verildigi gibi yine
dogrusal iligkiler seklindedir.
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C.k7v =6,19 0,21 0,23

<

0,25 0,27 ' 0,29 0,31 | 0,53

Sekil 4: Biitiin Dengeli ve Dengesiz mxn Rib érgiilerde A, —1/K,
-+ 1/K,, iligkisi
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Tablo 3'iin Devam:

Tablo 3: Konvarsiyonel Orgiide W ile A arasindaki

regresyon dogrulan (Yagc, 1986)
T

10x10
Orgii Relaksasyon W=A,+1/K,A| [Rib Akrilik  Kuru 0.287 11400 0.995
Cesidi | Malz Durumu A K. Yag 0133 8688 0987
? : W wow Yikanmig 0164 8518 0998
Pamuk Kuru 0610 22422 0960
Yiinlii Kuru 0554 4568 0.979 Yas 0300 10799 0.985
Yag -0.006 3.105 0.984 Yikanmig 0053 5984 0.887
Yikanmis 0.200 3.668 0.991
1x1 Rib| Akrilik Kuru <.169 2904 0985 Yiinlii Kuru 0.579 6.031 0.986
Yag 0271 2709 0.991 Yas 0364 5208 0997
Yikanmig 0.162 2840 0.992 Yikanmig 0151 4427 0995
Pamuk Kuru 1336 12835 0957| |21 Rib{Akrilik Kuru 0382 5379 0.998
Yasg 0120 3489 0.954 Yas 0140 4413 0999
Yikanmig 0954 2139 0.967 Yikanmisg 0174 4517 0.99
Yiinldi Kuru 0.256 4318 0.989 Pamuk Kuru 1275 21.896 0.846
Yas 0163 4078 0.994 Yas 0.195 4.854 0981
Yikanmig -0.216 3.149 (0.995 Yikanmis -0.029 4,037 0.996
22Rib| Akrilik Kuru 0.387 4948 (.989 Yinli  Kuru 0533 6277 0.99%
Yas 0.268 4423 0.990 Yas 0311 5388 0.993
Yikanmig 0.182 4057 0.991 Yikanmig 0106 4437 0998
Pamuk Kuru 1266 19760 0.684 5
Yas 0372 5063 0979 |[3x1 Rib| Akrilik Kuru 0481  6.079 0991
Yikanmig -0.481 2819 0977 Yag 0324 5420 0994
Yikanmug 0.311 5294 0.995
Yinli  Kuru 0539 8812 0979 Pamuk Kuru 1370 38730 0.530
Yas 0321 6154 0.991 Yas 058 7.163 0973
Yikanmis 0271 3606 0992 Yikanmis 0.058 4243 0.986
3x3 Rib| Akrilik Kuru 0543 9747 0.989
Yag 0393 7558 0.993 Yinlii  Kuru 0634 6964 0994
Yikanmig 0373 7013 0.998 Yag 0167 4715 0991
Pamuk Kuru 0.981 21.110 0.932 Yikanmis 0198 4892 0.999
Yas 0583 9488 0991| |4x1Rib| Akrilik Kuru 0299 5379 0.979
Yikanmig 0.088 0207 0.997 Yas 0.296 5513 09%4
L : Yikanmg 0.151 4751 0991
Yinli  Kuru 0.491 11334 0.977 Pamuk Kuru 1.104 16567 0.983
Yas 0227 7.032 0979 Yas 0517 6.789 0.994
Yikanmig 0.018 5328 0.995 Yikanmig 0.161 4708 0.993
4x4 Rib| Akrlik Kuru 0.628 14450 0.949
Yasg 0488 10503 0.962 Yinli  Kuru 0.440 5556 0.998
Yikanmig 0422 9422 0.984 Yas 0311 5400 0998
Pamuk Kuru 0598 12.753 00967 Yikanmig 0.144 4642 0.99%
Yas 0294 7740 0.994| |5x1 Rib |[Akmilik Kuru 0503 6.456 0.998
Yikanmis 0975 2695 0.969 Yag 0469 6317 1.000
Yikanmus 0387 5767 0.999
Yinli  Kuru 0.443 11973 0.983 Pamuk Kuru 1.203 22946 (.950
Yas 0.236 7764 0.992 Yas 0414 5970 0977
Yikanmsg 0071  6.039 0.997 Yikanmsg 0394 5917 0998
5x5 Rib| Akrilik Kuru 0560 1493 0.964
Yag 0382 10034 0.964 Yiinli  Kuru 0238 5647 0.988
Yikanmis 0.374 9.606 0.966 Yas -0.060 4202 0.985
Pamuk Kuru 0.786 20521 0.975 Yikanmus -0213 3752 0.984
Yas 0383 8826 099 | (3x2Rib |Akrlik Kuru 0312  6.468 0.994
Yikanmg 0647 3241 0913 Yas 0322 6223 0.966
Yikanmisg 0.285 5784 0992
Yinli — Kuru 0275 11.287 0.998 Pamuk Kuru 0.873 13099 0.974
Yas 0.144 8264 0.99% Yas 0497 7.231 0998
Yikanmg 0216 5230 0972 Yikanmg -0094 4058 0.995
TEKSTIL VE MAKINA YIL: 2 SAYI: 9 HAZIRAN 1988 129
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Tablo 3'iin Devami

Yianli  Kuru 0.523 9.166 0.997

Yas 0350  7.309 1.000

Yikanmis 0042 4593 0.995

4x2 Rib| Akrilik Kuru 0308 4144 0978
Yag 0540 3.627 0.976

Yikanmig 0534 3575 0.973

Pamuk Kuru 0.803 14108 0.907

Yas 0427 7.874 0.991

Yikanmig 0.060 5.048 0951

Yiinli  Kuru 0.481 8.718 0994

Yas 0221 6203 05993

Yikanmus 008 4523 0992

5x2 Rib| Akrilik Kuru 0621 10136 0.997
Yag 0.463 8467 0.978

Yikanmis 0.457 8163 0.990

Pamuk Kuru 0750 13254 0.930

Yas 0447 8340 0.980

Yikanmig 0060 5219 0974

Yiinlii  Kuru 0483 11254 0.995

Yas 0453 9311 0.987

Yikanmig 0066 4948 099

4x3 Ribj Akrilik Kuru 0548 12770 0993
Yas 0.494 10.707 0.989

Yikanmig 0.391 8.658 0.997

Pamuk Kuru 0676 16415 0.939

Yas 0417 8764 0.5980

Yikanmig 0120 4312 0951

Yiinli Kuru 0515 11202 0974

Yag 0.223 6983 0991

Yikanmig 0.110 4808 0.980

5x3 Rib| Akrilik Kuru 0.449 9294 (943
Yas 0368 8299 0994

Yikanmis 0.306 7.564 0.973

Pamuk Kuru 0.710 15676 0.963

Yas 0.402 8873 0.979

Yikanmig 0.123  6.042 0965

Yinli  Kuru 0504 13.680 0.978

Yas 0.267 8038 0.989

Yikanmig 0.081 6.083 0.982

5x4 Rib| Akrilik Kuru 0580 16.804 0.845
Yas 0510 14217 0929

Yikanmis 0450 11.736 0.923

Pamuk Kuru 0730 21.290 0.959

Yas 0.547 13506 0.999

Yikanmis -0.098 5155 0.979

Tablo 3'de 9x16 = 144 tane regresyon formiilii
vardir. Her &rgii gesidi icin ayn olmak tizere Ay, ile

1/K,, arasinda 16 degisik grafik gizmek gerekir.

Hepsini ayr1 ayn gizmek yerine mxm dengeli rib
yapilar igin Ay, ile 1/K,y arasindaki iligki Jekil
5a'da, dengesiz Rib yapilart (mxn) icin Sekil 5b'de
gosterilmigtir. *Bu iligkiler goriildigii gibi yine

dogrusaldir.
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$ckil 5b. Dengesiz mxn rib érgiilerde A,,~1/K,, iligkisi
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Sekil 5a ve Sekil 5b'de goriilen dogrusal
iligkilerin regresyon analizleri yapilmis ve
korelasyon katsayilar1 ile birlikte Tablo 4'de
verilmigtir.

Tablo 4: Rib drgiilerin Aw katsayilan ile 1/Kw katsayilan
arasindaki regresyon formiilleri

Ap=W,4- ).wo.'!/Kw—"C= Wo+ 1/Ky . (A- R.wo)

Orgii W, | W,/ ?\wo ?Lwo/ For.
Cesidi (mm)| dg |(mm) dg r,, | No.
1x1 Rib 1,80 | 4,8400| 575 | 15,4611 0998 | (11)
2x2 Rib 154 | 4,1409| 562 | 151116 | 0998 | (12)
3x3 Rib 1,13 | 3,0385| 515 | 13,8478 | 0,991 | (13)
4x4 Rib 0,988 | 2,6566 | 528 | 14,1974 | 0,999 | (14)
5x5 Rib 0,933 | 2,5087 | 519 | 13,9554 | 0,993 | (15)
10xI0Rif 0,78 | 20973 | 525 | 14,1167 | 0,988 | (16)
2x1 Rib 159 | 4,2753( 645 | 17,3480 099 | (17)
3x1 Rib 151 | 4,0602 | 631 | 16,9669 0,998 | (18)
4x1 Rib 148 |3,9796 | 6,29 | 16,9131 0995 | (19)
5x1 Rib 146 |3,9258| 6,13 | 164829 | 0,593 (20)
3x2 Rib 1,24 13,3342 553 | 14,8696 | 0,994 | (21)
4x2 Rib 1,24 13,3342 ) 6,28 | 16,8863 | 0,995 | (22)
5x2 Rib 1,16 |3,1191} 572 | 15,3805 | 0,997 | (23)
4x3 Rib 0,968 | 2,6028 | 505 | 135789 | 0,997 | (24)
5x3 Rib 1,04 | 27964 | 557 | 14,9771 0,998 | (25)
5x4 Rib 0,909 | 2,4442 | 5,18 | 13,9285 | 0,993 | (26)
Diiz

érgi 155 | 41678 | 631 | 169669 | 0975 (27)

Figicilar, Yagcr (1986)'da kullanilan aym 2/28
Nm yiin, 2/28 Nm orlon ve 2/16 Ne pamuk ipliklerini
kullandi ve Arzu Yagci'mn uyguladigl aym
relaksasyon yontemlerini uyguladi. Bu deneyler 5
ayr1 siklik ayarinda 10 numarali harosa makina-
sinda gergeklegtirildi.

Figiailar'in deney sonuglar: da Cile A ve W ile A
arasinda dogrusal iligkiler oldugunu gostermektedir.
Regresyon analizi sonular1 Tablo 5'de verildigi
gibidir.

Tablo 5: Harosa Orgiisii Regresyon Analiz Sonuglan
(Figicilar, 1987)

Formdil (10)'daki A, ile Tablo 4'deki A,y o lar
birbirlerinden farklidir. Bunun sebenini ikinci
boliimde agiklamstik.

Tablo 4'deki ry, korelasyon katsayilar1 da gok
yiksektir. Dolayis1 ile yeni teklif ettigimiz
regresyon (A-A. )}/ (C-Cg) =K, ve (A-Lyy, )/ (W-W,)
=Ky (konvansiyonal kumasg ¢ekim sistemi ile driilen)
tim rib &rgiileri igin de gegerlidir.

4.1x1 HAROSA ORGULERIN SERi DENEY
SONUCLARININ YENIDEN
DEGERLENDIRILMES{

1x1 haroga Orgiisii, cift kancali igne ile, cift
yatakli makinada ignelerin her sira igin arka
yataktan 6n yataga ve &n yataktan arka yataga
transferi ile elde edilir. 1x1 Haroga &rgiiniin sematik
goriiniigii Sekil 6'da verilmistir.

H. Figicillar'in yazarin yonetiminde harosa
Orgiilerin boyutsal dzellikleri iizerine yaphg: tez
Cahgmasinda (Figicilar, 1987) elde edilen sonuclan
buradaki amacimiz igin kullanalim.

TEKSTIL VE MAKINA YIL: 2 SAYL: 9 HAZIRAN 1988

C=A+1/K..A W=Aw+]/Kw.l

Mater- |Relaksas{ A
yal yon Duny| (mm) K, I Aw | Ky Tw
Yunlu Kuru -0,1616] 6,5445 | 0,999-0,4558 |3,1861 | 0,938
Yas -0,4023| 54252 | 0,997]-0,0953 | 3,874 | 0,992
Yikanmsg| 0.029 | 8,9380 | 0,983| 09267 |7,9304 | 0,938
Akrilik [Kuru 0,1964 | 8,7497 | 0,998 -0,5853 |2,6912 | 0,996
Yas -0,3575| 5,8079 | 0,957|-0,3704 |3,1586 | 0,995
Yikanmusg|-0,3925] 5,4595 | 1,00(-0,5842 |2,9274 | 0,982
Pamuk |Kuru -0,8895( 3,968 § 0,949(0,7503 |8,0178 | 0,996
Yas -0,6261| 4,2328 | 0,976(0,2606 |5,1759 | 0,999
Yikanmug|-0,7283( 4,500 | 0,988|0,2440 |4,5428 | 0,959

A=A
(=) (v)

$ekil 6, Harosa orgiisii (a) ve qubuk dogrultusunda kesit
goriiniisi (b).

Tablo 5'deki A ile 1/K, arasindaki baginti
sekil 7’de ve Ay, ile 1/K,, arasindaki baginti da
Sekil 8'de pgosterilmistir. Her iki gekilden de
anlagilacag1 gibi yine dogrusal iligkiler yazilabilir.
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Sekil 8. Harosa orgiisiinde A,,~1/K,,, iligkisi
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Bu iligkilerin regresyon analizleri yapilmig ve
agagidaki gibi formiile edilmigtir.

A.=0877-689 1/K¢, (ryy =0979) ccconrvverunnnee (11)

Ay =155-6,13 1/K,,, (ryy = 0,986) weevrviirennnn. (12)

(11) ve (12) formiillerinin sabitleri formiil (9)'daki
serbest iplik ¢ap1 cinsinden yazilir, esas regresyon
formiiliinde yerine konursa,

C=23582 dg + 1/Kg (A~ 18,5265 dg)rerrerivsress (13)

W =4,1678 d, + 1/K,, (A-16,4829 dg) .ccovvrueven. (14)
regresyon formiilleri elde edilir.

Goriildiigii gibi haroga gibi ilmikleri diizlemsel
olan (Sekil 6) bir érgiide de yeni regresyon formiilleri
gecerlidir.

5. SONUCLAR
Tek kath drgii olan diiz orgiide, cift kath denge-

live dengesiz 16 gegit rib rgiide, ilmikleri diizlemsel

olan harosa orgiide ve o6rme sistemi farkli olan
"Presser-foot" (baski ayag1) 1x1 rib érgiisiinde olmak
iizere toplam 19 gesit atk: drgiisiinde gosterilmigtir ki
atki drgiilerinin tiimiinde sira agiklari (Q) ile ilmik

uzunluklan (A) arasinda (?t—i\.co) / (C-Cy) =K, ve

qubuk agikliklar1 (W) ile ilmik uzunluklar: (&)
arasinda (A-Ay ) / (W-W,) = K, regresyon formiil-

leri yazilabilir. Bu yeni bagintilar, Munden'in 1959’
da verildigi ve ilmik boyutlarim hatah hesapla-
dipa bilindigi halde alternatifi olmadig icin bugiine
kadar kullaulagelen A/C = K. ve L/W = K, regres-

yon formiillerinin yerine kullamilmak iizere endiist-
riye teklif edilebilir. Bu yeni regresyon formiille-

rinin lco’ Cor 1‘“’0 ve W, parametreleri serbest ilmik

cap: ile orantihdir. K ve K, katsayllan da relak-
sasyon ve materyale baglhidir.
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