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Haztr giyim iiretiminde iiriiniin temel tizelliklerinin 
belirlenmesi, "dizayn ve rniihendislik" boliimiinde 
gergeklegir. Daha sonra imalat siireci i ~ i n  gerekli 
hammaddenin iglenme agamasrna gegilir. Hazrr 
giyim iiretim siirecinin dikim-tincesi agamasr bu 
gegigi i~ermektedir. 
Bu agamanrn m onemli iglemleri olan serilendirme, 
pastal hazlrlama ve kesme, geleneksel olarak 
yiiksek vasrflr elemanlar tarafmdan gergeklqtiri- 
lir. Gegmigte, bu iglemlerde genellikle birbirlerinden 
baflmstz bazr ki i~iik agamalr teknolojik geligme 
g8riilmiigtiir. Ancak, mikroelektronikteki geligmeler 
bu agamaya bazt radikal yeniliklerin girmesine ne- 
den olmugtur. Bunun sonucu dikim-b'ncesi agamasrnda 
iinemli bir yaptsal degiSik ortaya ~rkmlgtrr. Aynca 
bu yenilikler, dikimde otomasyon teknolojilerinin 
kullanrlma imkanlannl yamtmtgtlr. 

TECHNOLOGICAL CHANGE IN THE PRE- 
ASSEMBLY STAGE OF CLOTING PRODUCTION 
The pre-assembly stage of clothing production encom- 
passes the transition from the formulation of product 
specifications that occur during design and engineer- 
ing into the initial fase of material manipulation re- 
quired by the manufacturing process. The three prin- 
cipal jobs within the pre-assembly are performed as 
discrete functions by highly skilled individuals. In 
the past, technological change tended to be of an in- 
cremental nature that rarely crossed the boundaries 
between the three activities. However, recent ad- 
vances in  computing and microelectronics have led to 
the, introduction of radical technological innovations 
which dramatically restructured the pre-assembly 
stage. As a result of these important structural 
changes have taken place in the pre-assembly stage. 
The effects of the use of these techniques have been 
profound not only in terms of the pre-assembly phase 
itself but because of the opportunities t h y  open up 
for the use of automation technologies in the assem- 
bly stage. 

1. GiRQ 
H a m  giyim iiretimi, b u g i n  halen maniifaktiir 

ozellikler tag~maktadlr. Sanayilerin ozelligi olan 
bilim ve teknigin ilkelerine gore orgiitlenmig iiretim 
siirecinden farkh bir yaplya sahiptir. Ancak giyim 
egyasl uret imi,  temel ozellikleri v e  iiretim 
agarnalan arasl bilgi a k q  aqtsmdan iiq boliimde 
incelenebilir: Dikim oncesi, dikim, son iglemler. 

Bu y a z ~ d a  teknolojik geligme, h a z ~ r  giyim 
iiretiminin sadece d ik im  oncesi agamaslyla ilgili 
olarak incelenecektir. 

1.1. S e r i l e n d i i e  ve Pastal Haz~rlama 
4amaslnda Teknolo jik Geligme 

Bu b6liimiin geleneksel tasanm aletleri kalem, 
kag t ,  hesap v e  qizim cetvelleridir. En onernli bulug 
1960'lardaki patron kesiciler v e  patron kiiqiiltiicii- 
lerdir. H a m  giyim sanayiinin geleneksel veri-iglem 
uygularnalan d~gtndaki ilk onemli denemesi, "IBM" 
v e  "Digital Main Frame" bilgisayarlar~nm ana 
patron qizimi iqin qizid (Plotter) k u l l a n m a s ~ d ~ r .  
1970 baglannda gerqeklegen bir bagka 6nemli uygula- 
ma, "bilgisayar destekli tasanmUln (BDT) gelig- 
tirilmesiyle ~ i z i m l e r i n  say~sa l  koordinatlara 
dBniigtiiriilmesidir (Hof fman v e  Rush, 1984). 

Bilgisayarh serilendirme ve pastal haz~rlama 
sisteminin donanmu, ana patronu bilgisayar diline 
qeviren "say~sallagt~nc~" ekipman~nrn kontrolii ve 
bilgi depolanmas~ iqin "grafik goriintiileme iinitesi", 
g e r ~ e k  boyutta patron qizmek i ~ i n  "yiiksek h ~ z h  
~izici"den olugur. BDT teknolojisi, iiretim siirednde 
e n  fazla us ta l~k  gerektiren v e  kritik onemi olan 
iglemleri etkin bir gekilde yok etmig, iglemlerin 
organizasyonunu tamamen degigtirmig ancak 
sermaye maliyetini en  az 300 kat arhmghr .  Bu, 100 
yll ance dikig makinast icadmdan sonraki en  radikal 
teknolojik yeniliktir: 

1.1.1. Bilgisayar Destekli Tasarxmm Firmalar 
iherindeki  Etkileri 

- Kumag Kullanimnda T a s a m f  
BDT sistemlerinin kullan~lmas~nrn bagl~ca ne- 

deni, toplam maliyetin biiyiik bir k ~ s m l n ~  olugturan 
kumag maliyetini aza l tmas~d~r .  Elle yerlegtirilen 
patronlarla karg~lagt~nldtg~nda makinaya yerleg- 
tirilen patronlar~n kumag z i y a n m  % 10'a varan 
oranlarda azalthg goriilmiigtiir [Cipra, 19841. 

- Bilgisayar Destekli T a s a r m  Sistemlerinin 
Kullantmlanyla Ortaya C ~ k a n  Ustahk v e  fggiicii 
fhtiyacmdaki Degigme 

ijretim siirecinin bu agamas~nda BDT kullam- 
m m n  iggiicii girdisini azaltmas~, toplam maliyeti 
fazla etkilememigtir. Serilendirme iglemlerinde 








