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Polyester
Alkalizasyonu-

Polyesterii materyal, belirli bir siire igin konsan-
trasyon ve 1s1 bakimindan kontrol edilen kuvvetli
alkali banyoda muamele goriir. Bu iglem sonucu el-
yafin dig katmanlar1 ayrilir. Burada elyafta tedri-

Alkalizasyon, tuse, goriiniim, akigkanlik &zel-
liklerinin yaninda elyafa pek ¢ok ipek gibi kul-
larum ozellikleri de verir. Alkali-rediiktif muame-
leye tutulmug polyester kumag,

- Basit islem.

- Kesin kontrol ve apre parametrelerinin degis-
tirilebilmesi.

- Boyarmadde tasarrufu.

cen bozulma olmakta ve elyaf kahnhg} ?zalmak- - Su emme, - Bask: patinin hizh niifuziyeti.
Ya]nlzca MOda tadir. Elyaf yiizeyinde sonsuz oranda kiigiik krater - Nefes alma, - Kalite istikrary
tipi qukurluklar olugur. Bu da elyaf yiizeyinin tutucu- _ Antistatik g 'etilmec.le —
<213 s =21 lugunu arttirir. Bu engebeli (mikroskopik) yiizey el- ’ ) = ke ur mukemmellik.
Eglllml Degll yafta ipek ipligi karekterini andiran bir gériiniim B Eum@ma oulkavemet ve - Akabinde sardon ve parlatma gibi kuru apre-
- Toz tutmama
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Polyester ve polyester karigimlarinin devamlt
alkali, rediiktif apre hattr.

DEBACA tescilli ticari bir markadir. Kontinii ve
kesikli elyaftan olusan polyester ve pamuk/
polyester karigtmlarinin kontinil alkalizasyonunu
amaglayan dzel apre hathr yerine kullamlmaktadir.
Asaidaki  boliimlerde iglemle ilgili teknik bilgi ve
mekanik kavramlar aciklanmaktadir.

ALKALISATION OF POLYESTER - NOT JUST A
FASHION TREND

A continous line for alkaline-reductive finishing of
polyester and polyester mixtures.

DEBACA is a registered trademark and stands for
the continuonus alkalisation of polyester and
polyester/cotton mixtures of textured and staple

kazandirir (Sekil 1).

B b

ozelligi kazanir.

Sonug olarak polyester elyafi igin geligtirilen
ve tamamen yeni olan bu teknikler onun moda
akimlarinda yerini almasina daha iyi katkida bu-
lunabilmesini saglar. Bunlarin tekstil iiriinlerindeki
kullamim kolayliklarin1 arttirmaya yonelik etkin-
likleri daha da gelistirilmektedir.

DEBACA

nin uygulanabilmesi.

DEBACA teknolojisinin sagladigi yukaridaki
avantajlar halen uygulanan kazan metodu ile sagla-
namamaktadir.

2. KUMAS HAZIRLAMA TEKNiGi

Alkali-rediiktif apresi Oncesinde, tekstil ma-
teryali yikanir ve termofikse edilir. Kumas
iizerindeki herhangi bir yabanci madde alkalizas-
yon bagarisini tehlikeye sokabileceginden boydan
boya bir &n temizlik gereklidir. Kural olarak, termo-
fiksaj da gerekli olacaktir. Ancak, bazi kumaglar
yikama ve kurutmanin ardindan hemen alkali-
rediiktif apreye tabi tutulabilirler.

Islemdeki tekstil materyali igin gerekli cekme
ve kumag hacmi gbz 6niinde bulundurularak, ondan
ayrilacak olan maddelerin tipi ve niteligine uygun
yitkama makinesinin (kontinii veya parca islemi) ve
flottesinin hazirlanmasi saglanir.

Genel olarak alkali muamelesine tabi tutula-
cak mallar iistiin vasifli iiriinlerdir. Sonuc olarak
ogunlukla, alkalizasyon sonrasinda iyi bir tuge elde
edileceginden yikama esnasinda maximum ¢ekme ve

fibres on a speciall, continuous processing line. The R e Tt e s S ot Sekll 2 hacim kazandirma hedeflenir.
technical know-how of the process and the DEBACA'dan ONCE Rediiktif apre muamelesinin uygulanmas: igin
mechanical cocepts are described in the following - R _ cok degisik sebepler vardur.

chapters.

1. ALKALI -REDUKTIF APRENIN KALITEYE
DONUK AVANTAJLARI

Alkali-Rediiktif apresi, 20 yildan beri polyes-
terden iretilmis kumaglara tabii elyafta bulunan
ozellikleri kazandirmak igin uygulanmaktadir (bak.
Textilbetrieb 1981, No.4. s. 57). Bu yolla muamele
edilen elyaf, ipek gibi gbriinim kazamr ve aym za-
manda tuge ve giyim rahatlif1 6nemli Slgiide artar.

*Textil Betrieb Nr. 3 June 1985'den gevrilmigtir.
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DEBACA islemi dokuma konstriiksiiyonunun
agilmasi igin de kullanilabilir. Bu sirada, kesisim
noktalarinda hicbir ters etki olmaz. Ancak kumasg
agirhiginda bir azalma olacagindan sabitlestirme
sirasinda dikkate alinmas1 gerekmektedir. Polyes-
terin yipratilmas: sirasinda bu agirhk kayb: tabii
ki kontrol edilebilir ve ayarlanabilir. Bu kontinii
aprenin avantajlar1 agagidaki teknolojik iistiinliik-
lere dayanmaktadur:

- Kazan metoduna gore zaman, maliyet, enerji
tasarruf edici ve daha muntazam kumas goriintimii.

- Her tiir dokuma ve 6rme Polyester ve Polyes-
ter/Pamuk karigim kumaglara uygulanabilirlik.

TEKSTIL VE MAKINA YIL:2 SAYIL: 8 NISAN 1988

- Termofiksaj igleminden miitevellit sert tugeyi
bertaraf eder.

- Kaginilmaz mukavemet kayiplar: en aza in-
dirgenir.

Termofiksaj kumag1 diizeltirken ve elyafin ig
konumlarindaki kalite bozulmasina karg tepki
gosterirken (oligomer formasyonu) flotte normal
sekilde elyafin dis katmanlarim etkiler. Bu neden-
le, termofiksaj ayn1 zamanda alkali-rediiktif apre
yoluyla elyafin mekanik &zelliklerini diger elyaf
karekteristiklerini bozmadan diizeltir.

DEBACA prosesi boya 0ncesi veya sonrasi tat-
bik edilebilir. Makina - Miihendislik imkanlari,
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altyapmun kalite karakteristikleri, istenen kumag
goriiniimii, teknolojik "know-how" kadar agagidaki
iki muhtemel teknikten birinin se¢imini tayin eder.

Boyama Oncesi:

- Dokuma

- Hagil sbkme

- En fazla cekmeyi saglayacak sekilde kaynat-
ma

- Termofiksaj

- DEBACA prosesi yolu ile alkalizasyon

- Boyarmadde tasarrufu ile boyama

- Kurutma

- Son apre

Boyama sonrast:

- Dokuma

- Hasgil stkme

- Tek iglemde kaynatma ve kasarlama

- Boyama

- Kurutma ve termofiksaj

- DEBACA prosesi ile alkalizasyon

- Kurutma

- Son apre.

3. APRE ISLEMININ TEKNOLOQJIK DETAYLARI

Tek kigi tarafindan galigtirilabilen basitlegti-
rilmis bir iglem olan DEBACA kontinii apre hatti iig
boliimden olugturulmustur. Bunlar,

- Emprenye edilmig ve sikigtirilmug rulolar.

- Bekleme bdliimii

- Yikama ve nétralizasyon boliimii

Birinci béliimde kumag emprenye banyosundan
uygun flotteyi emebilecek gekilde geger. Bekleme
odasinda, hidrolizasyona dayali elyaf apresi cok
kisa bir zaman siiresinde baglatilir ve sonuclan-
dinlir (bazik rediiktif iglem).

Yikama ve nétralizasyon boliimiinde kumag al-
kaliden temizlenir ve elyaf iizerinde kalan kalin-
tilar alkali ile notralize edilir.

Alkalizasyon sirasinda agagidaki parametre-
ler 6nemli rol oynar.

- Kostik soda ile emprenye

- Sikigtirma

- Reaksiyon siiresi ve sicaklik.

3.1. Kostik Soda ile Empregnasyon
Alkalizasyonun gerektirdigi kritik kostiksoda
konsantrasyonundaki degisiklikler, "nip" (stkma)
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basincindaki degigmelerde olacag: gibi alkali-

rediiktif apresinde farkli sonuglara yol agacaktr.
Tekstil materyali emprenye béliimiinde alabi-

lecegi azami flotte ile emdirilir (uzun bir kumag

gegis yolu).

3.2. Sikigtirma

Bu apre parametresinin etkisi, materyale etki
eden kostik soda miktarina dogrudan baglidir.

Sikigtirma veya nip basmncinin genig limitlerde
degistirme imkaninin olmasi 6zelliginden dolay:
apre etkileri de buna baglh olarak degisebilir.

3.3. Reaksiyon Sicaklifi

Bu parametre, elyafin geniglemesi yolu ile alkal-
inin etkisine tesir eder. Muamele sicakhif1 apre
iglemi boyunca sabit tutulmalidir.

3.4. Reaksiyon Zamami

Burada da diger apre parametreleri igin sdyle-
nenler gegerlidir. Reaksiyon siiresi uzadikca reak-
siyon etkisi artar.

4, ISLEMIN AVANTAJLARI ’

Bu devamli apre hattindan énemli avantaj ve
bagar1 saglamak icin yukarida sayilan apre para-
metreleri makina tarafindan kontrol edilmeli ve
siirekli sabit tutulmalidir. Bu faktdrler agagida tek-
rardan agiklanmaktadir.

Alkali iceren banyonun konsantrasyonu ayr1 bir
yerde hazirlanir ve emprenye iglemi boyunca tak-
viye edilir. Bu iglem sirasinda flotte siirekli degisir
bdylece konsantrasyonun ve sicaklifin sabit kalmasi
saglamr.

Alkali flottesinin kumag tarafindan absorp-
siyonu degigkendir ve bu durum kumag kalitesine ve
istenilen soyulma veya agindirma derecesine
baghdir.

Buharlayicidaki reaksiyon gartlarimin sonucu
olarak; polyesterdeki agindirma iglemi hidroliz yo-
lu ile yapilir. Kumagin homojen olmast igin 6n kogul
kazanin biitiin boliimlerinin ayni1 sicakhikta ol-
masidir. Kumag gerilimi kumag agirligina uygun ol-
arak otomatik olarak ayarlanir. Makinanmn dur-
masi halleri igin, buharlayici 1s1y1 huzla diigiiren bir
sistem ile donatilmigtir.
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Tablo 1. DEBACA'min Teknik Detaylan:

Silindir genigligi : 2000 mm
Cahigma genigligi : 1800 mm
Makina hizx : 040 m/dak
Calisma hizi : 0-30m/dak
Gerekil giig : 3BKw
Agirhig: : 11.000 Kg

Calisma esnasinda gerekenler

Su - 3m3/saat
Buhar : 600 Kg/saat
Elektrik : 30 Kw/saat
Hava basinar : 150 1/dak

4 kisimli makina icin Blctiler

Uzunluk 9540 mm
Genislik  : 3470mm
Yiikseklik : 3000 mm

DEBACA apre hattindaki reaksiyon hizi, iste-
nilen agirhk kaybina ve kaliteye gore kontrol edi-
lir. Makinalar kumagin hafif veya agir olusuna,
hatta interlok makinalarinda 6riillmiis olmasina
bakmaksizin % 100 polyester veya polyester/cotton
hertiirlii kumagin alkalizasyonunu yapabilecek
vasiftadir.

Yapisinin &zelliginden dolayr degigik derece-
lerde kumag neminin emilmesi miimkiin olmaktadir.

Kimyasal madde sarfiyati, buhar, enerji ve
isgiicii bakimindan gok ekonomiktir. Makinanin bo-
yutlar1 Tablo 1'de gdsterilmistir.

Asagidaki aksesuarlar istege bagh olarak ma-
kinaya ilave edilebilir.

"~ Sodyum karbonat hazirlama tinitesi

Tablo 2. DEBECA'nin Uygulama Alanlan,

- Merkez kumag besleme iinitesi

- pH 6lgme ve ayarlama ’

- Kazan i¢in otomatik buhar tazyik regiilatorii

- Su &lger

- Ana buhar kazamn i¢in buhar basincini azaltica
valf

- Nétrlestirme boliimii icin asetik asit dozaj
pormpast

5. DEBACA ISLEMI iLE YAPILAN BAZIiK
ISLEMIN UYGULAMA ALANI

Bazik iglem gdrmiis kumaglar hem kadin dis
giyim hem de erkek giyim modasinda halkin git-
tikge artan talebine konu olmaktadir. Yumusak tuse,
rahat kumag goriinéimii ve ipek parlaklhig1 bazik
islem gbrmiig materyale klasik polyester materyal-
lere ve polyester pamuk karigimlarina gore moda
giyimde iistiinliik saglayan 6zel niteliklerdir.

DEBACA iglemi ile alkalize edilmis materyall-
er elde edilen efektlerin 6zel diizgiinliigii ve kalitesi
ile de dikkat cekicidirler.

Islemin pratik uygulamas: ile asagidaki giysi
gruplarinda miikemmel piyasa tecriibesi ka-
zamlmagtir:

- % 100 PES ve PES kamsimi bluzluk ve
gomleklikler

- Sallar, sari kumaglar ve kravatlar,

- Pantolonluk kumaglar,

- % 100 polyester ve pamuk ile karisimlarinda
(yumugak, emici ve kir itici) piiriizsiiz, sardonlanmus
ya da firgalanmug yiizeyli masa rtiileri ve garsaflar

- Gozenekli yiizeylere 6zellikle iyi yapisan ce-
ket takviye kumaslar.

Alkalizasyon sonrasi gesitli kumaslardan bek-
lenen taleplerin bir 6zeti Tablo 2'de verilmistir.

Yumugak | Kesim Ipek Yin Nemn Parlak Anti
tuge kolayhg | tugesi tusesi | gegirgenlik | renk statik
Bluz ve Gémleklik kumasgta + + + + + +
| Sallik kumasta + + 4 +
| Kravathk kumasgta + + +
Pantolonluk kumasta + + + &
| Masa ortiiliik kumasta + + + +
| Carsaflik kumajta + + + + +
Erkek elbiselik kumasta + + + + + +
|__Kadin elbiselik kumasta + + + + + ¥
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