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Tekstil ve Makina Dergisi bu sayt ile ikinci yayin yilina gegmis bulunuyor. III.
Ulusal Tekstil Sempozyumu panel caligmalarina ayrilmig olan ilk sayidan sonra
yayinlanan bes sayida bildiri nitelifinde biri Almanca dilinde bes arastirma yazist,
on bes teknik nitelikli, bes ekonomik nitelikli makale, yayin taramalar: ve cesitli ha-
ber we duyurular yer almistir. Bu duyurularin en &nemlisi siiphesiz dergimiz
dnderliginde diizenlenen ve 25-27 Ekim 1988 tarihinde Bursa'da yapilacak olan IV.
Uluslararas: Tekstil Sempozyumu cagrisidir. Gerek yurt digindan gerekse yurt iginden
dnemli sayida teblig Ozeti alimmis olmasina ragmen Sempozyumun Ekim ayt iginde
yapilacagr kesin tarihlerin ilk ¢agrida belirlenememis olmasimin yol agmms olabilecegi
gecikme ya da giclikler dikkate alinarak teblig oOzetlerinin son gonderme tarihi
yurtdist icin 30 Mart 1988 e yurtici igin 30 Nisan 1988'e ertelenmis, ikinci ve son ¢agn
yaptlmis bulunmaktadir. "Tekstil ve Makina"mn ilk yil etkinliklerinden biri olan IT-
MA 87 dzel sayist ise kapsanun genis tutulmas: sonucu gecikmeli olarak deferli okur-
larimiza yakinda ulagacaktir. Bu kapsam ve icerigin gecikmeyi affettirecek bir etken
olarak degerlendirilecegini umuyoruz.

1988 yili hem Diinya hem de iilkemiz ekonomik konjonktiirii agisindan sorunlarla,
gligliiklerle dolu bir yil olacaga benzer. Tekstil sektoriimiiz bu sorunlar ve giicliiklerden
etkilenecek sektdrlerin basinda gelecektir siiphesiz. Hammadde fiyatlarinin
yiikselmesinin yol actigr finansal giiclitkler, yiikselen faiz yiikiiniin yatirim zor-
lastirmas:, pazarda artan fiyatlarin yarattigr durgunluk biv siire giindemde kalacak
olan etkenler gibi goriiniiyor. Bu etkenler tekstil diinyasinda ekonomik icerigi agir basan
bir dizi tartismay: da giindeme getirecektir. Dergimizin bu sayisinda ekonomi yiiklii 1ig
yazi yer almakta, bunlar yerli yiinlerimiz ile ilgili bir arastirma yazisi ve bir teknik
niakale ile dengelenmektedir.

Ikinci yayin il ile birlikte, dergimizin yazarlarla okuyucular arasinda da bilgi
alis verisini saglayan bir arag olarak, yayin kurulumuz XVIIL toplantisinda dergi-
niizde "Kisa Bildiriler" ad: altinda yeni bir boliim agma karari alms bulunmaktadir.,
Bu boliimde, bilimsel, teknik, ekonomik nitelikli yorumlar: gizlemleri, deneyleri, bul-
gularr 900 kelimeye esdeger bir uzunlugu gecmeyen ozlii bir anlatimla aktaran kisa
makaleler yer alacaktir. Bu girisimle yararli bilgi ve gdriiglerin daha kolay ve hizh
bir bigimde okuyucuya aktarimi yamnda dergimize daha genis bir katilim saglamay:
da amaglyoruz.

Daha yararli, daha etkin bir dergiye ulasmak istegi ve kararlilifiyla, yeni yilda
okurlartnmza calismalarinda  basarilar, mutluluklar dileriz.

Saygilarmmizia
YAYIN KURULU
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Bazi Onemli Yerli

Irk Koyun
Yiinlerinin Beyazlik
Dereceleri
Uzerinde Bir
‘Arastirma’

Ozcan SARI
Dog¢.Dr.
E.U. Ziraat Fak. Deri ve Lif Tek. Bornova/iZMIR

Bu galigmada; koyun varliimmzin yaklasik % 80 ini
olusturan bazi onemli yerli irk koyun yiinlerinin be-
yazlik veya sarihik dereceleri arastirilmigtir. Bu
amagla her iig ktan onar adet drnek sadece viicudun
yan bélgesinden alinng ve drnekler yikanarak kuru-
tulmuglardir. Bu sekilde élgiime hazirlanan ornek-
lerde, renk dlgme cihazi RFC 16 ile beyazitk derecel-
erini tesbit etmek icin once X, Y,Z norm renk degerleri
D 65/10° 151k tiriinde olciilmiis ve elde edilen X, Y, Z
degerlerinden BERGER, DIN ve PONCHEL formiil-
| lerine gire beyazlik veya sarihik dereceleri hesap-
lanmigtir.

BERGER formiiliine gore, Daghg yiinlerinin beyazlik
derecesi degerlerinin 33.4 ile 45.6, Akkaraman yiin-
lerinin 33.9 ve 39.3 arasinda degisti§i tesbit edil-
migtir. Buna karsilik Morkaraman yiinleri cok diisiik,
hatta negatif degerler vermigtir.

Akkaraman yiinlerinin DIN'e gore sariik dereceleri
Dagliclardan daha yiiksek bulunmustur. Sonug ola-
rak Daghc yiinlerinin Akkaraman yiinlerinden daha
beyaz oldugu anlagilmistir. Bununla beraber ara-
lanindaki fark, bu yinlerin birbirlerinden ayr: bo-
yanmalarim veya ayrt muamele edilmelerini gerek-
tirecek kadar bityiik dedildir. Morkaraman yinleri
ise diger yiinlerle uyum gistermektedir.

| EINE UNTERSUCHUNG [IBER DIE WEISSGRADE
DER WOLLEN VON EINIGER WICHTIGEN
AINHEIMISCHEN SCHAFRASSEN

In der vorliegenden Arbeit wurdem die Weissarade

* Bu aragtirma, Alexander von Humboldt Vakfimin destegi ile
gerceklegtirilmistir.
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der Wollen von einiger einheimischen Schafrassen,
die ca. 80% des Gesamtschaflestandes ausmachen,
untersucht. Zu diesem Zwecke wurden 10 Wollproben
je Schaffasse nur aus der Fleuss entnommen, Nach
dem Waschen und Trocknen der Proben wurden die
Weissgradmessungen mit dem Frabmessgerit RFC 16
durchgefithrt und X, Y, Z Normfarbwerte fiir
Normlichtarten D 65/10° gemessen. Aus der
erhaltenen X, Y, Z- Werten wurden Weissgrade baws
Gelbgrade nach der Formel von BERGER, DIN und
PONCHEL berechnet.

Es wurde festgestellt, dass die Weissgradwerte nach
BERGER bei Daglic-Wollen zwischen 33,4 und 45.6,
bei Akkaraman-Wollen 33.9 und 39.3 schwankten.
Dagegen zeigten die Morkaman-Wollen sehr ni
edrigere, sogar negative Werte.

Gelbgrade nach DIN wvon Akkaraman-Wollen liegen
hoher als Daglig-Wollen. Das gilt auch filr die
PONCHEL-Werte. Es hat sich herausgestellt, dass
die Dagli¢-Wolle weiser als Akkaraman-Wolle. Der
Unterschied zwischen bieden Wollen ist jedgch nicht
gross, um diesen getrennt gefarbt oder gehangelt zu
werden. Die Werte wvon Morkaraman-Wollen
stimmen mit der anderen iiberein.

AN INVESTIGATION ON THE DEGREE OF
WHITENESS OF SOME OF THE IMPORTANT
WOOLS OF DOMESTIC SHEEP RACES

The degree of whiteness or yellowness of some of the
important wools of domestic sheep races that make
up nearly 80% of our sheep stock has been investigat-
ed in this work. The samples for each of the three
races have been taken for this purpose from only the
sides o the body and the samples have been washed
and dried. In order to determine the degress of white-
ness oc the samples thus prepared for measurement,
the X, Y, Z standart colour values have been mens-
ured under a light of D 65/10° type using the R F C 16
colorimetre, and the whiteness or yellowness degrees
have been calculated from the X,Y,Z valuer ob-
tained, according to the formulae of BERGER, DIN
and PONCHEL. It has been found that the values of
the degree of whitness of wools ow "Daglc” sheep
vary between 33.4 and 45.6, and those of the wools of
"Akkaraman" between 33,9 and 30.3. Contrary td this
the "Morkaraman" wools have given very low, or
even negative values.

The yellowness degrees of "Akkaraman" wools, ac-
cording to DIN norms, have given very low, or even
negative wvalues.

The yellowness degrees of "Akkaraman" wools, ac-
cording to DIN norms, have been found higher than
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those of "Dagh¢" wools are whiter than
" Akkaraman" wools. The difference between the
two, however, is not large enough as will make neces-
sary the separate dyeing or separate treatment of
these wools. The "Morkaraman" wools, on the other
hand any accord with other wools.

1. GIRIS

Giiniimiiz dokuma sanayinin en 6nemli istemle-
rinden biri de tekstil hammaddelerinin miimkiin ol-
dugu kadar beyaz renge sahip olmasidir. Zira gide-
rek gelisen ve maliyeti oldukga yiiksek olan yeni
teknolojilerde; ham maddeden kaynaklanacak so-
runlar iiretim akigimin aksamasina ve {iretim mali-
yetlerinin énemli 8lgiide artmasima neden olabilmek-
tedir. Ozellikle yiin, pamuk ve ipek gibi lifler, dogal
yapilarinin geregi olarak gesitli faktorlerden kolay-
ca etkilenebilmekte ve en 6nemli fiziksel ve kimya-
sal ozelliklerini kaybedebilmektedirler. Dolayisiy-
la dogal liflerle galigirken iiretimin degisik basa-
maklarinda cesitli problemlerle kargilagmak miim-
kiindiir. Bu problemlerden biri de yiiniin gerek gevre
kosullarinda gerekse iiretim sirasinda sararmasi ve-
ya beyazhigimi kaybetmesidir.

Bilindigi gibi, yiiniin dogal rengi agik krem be-
yazdan koyu portakal rengine kadar degismektedir.
Birbirinden farkl renklere sahip olan yiinleri bir
arada isleme olanag1 olmadig1 gibi, bunlar ayri ren-
ge boyamakta miimkiin degildir. Bu nedenle yiinlerin
beyazlik veya sarilik derecesi, yiiniin kalitesine ve
fiyatna dogrudan dogruya etki yapan en Snemli
faktorlerden biridir.

Yiin renginin beyaz olmasi; bir yandan iiretim
maliyetini ve zaman kaybimi 6nlerken, bir yandan
da iiretilecek mamuliin arzu edilen renk ve renk ton-
larina boyanmasia da olanak saglar. Ozellikle
pastel renk tonlarinin s6z konusu oldugu durumlarda
ham madde renginin mutlak beyaz olmasi istenir. Bu
istem sentetik liflerde kolayca yerine getirilebilme-
sine ragmen, yiinde kolayca yerine getirilemez. Ciin-
ki yiin lifleri; dogal yapilarimn geregi olarak sarar-
ma temayiilii gdsterirler ve gevre faktdrlerinden et-
kilenerek renk degigimine ugrarlar. Bu renk degisi-
mini; beyazlatma maddeleri ve optik agarticilar ile
acmak miimkiinse de, bu tiir yiinler giines 1sinlarina
maruz kaldiklarinda daha ¢abuk sararmakta ve bir
cok ozelliklerini biiyiik dlgiide kaybetmektedirler.
Ayrica uygulanan bu islemlerden dolay: maliyet art-
makta ve zaman kaybi olmaktadir.

Yapag1 veya yiin ticaretinde dteden beri ince-

lik, uzunluk, kivrim ve randiman gibi 6zellikler dik-
kate alinmis ve bu amacla uluslararasi standartlar
geligtirilmigtir. Son zamanlarda yapag1 ticaretinde
bunlarin diginda yiin renginin de gz éniinde tutuldugu
ve bunun fiyat iizerine $nemli derecede etkili oldugu
dikkati cekmektedir. Nitekim 1970'li yillarin ba-
sindan itibaren ticarete konu olan yapag: veya yln-
lerin beyazlik dereceleri iizerindeki aragtirmalar
yogunlagmugtir. Bu amagla beyazhik derecesi veya
sarilik 6l¢iimii icin cesitli formiiller 6nerilmigtir.

Yiin rengi kalitsal bir dzellik olmakla beraber,
gevre kogullarindan dnemli derecede etkilenmekte-
dir. Nitekim giines 1ginlari, rutubet, sicaklik, ter, yiin
yag1, bakteri ve kiif mantan gibi gesitli faktorler tek
baglarina veya miigtereken yiin rengini biiyiik 6l¢iide
degistirebilmektedir. Ayrica yiin rengi lizerine 1rk,
cinsiyet, hastalik, bakim ve besleme etki yapmak-
tadir. Fabrikasyon iglemleri sirasinda uygulanan
hatal islemlerde yiiniin sararmasmna neden olabil-
mektedir.

Ulkemiz; gerek koyun varhg, gerekse yapag:
iiretimi bakimindan diinyanin en 6nde gelen tlke-
lerinden biri sayilmaktadir. Ulkemizde koyunun et,
siit ve yapag1 verimi gibi iiriinlerinin arttirilmasi
veya kalitesinin yiikseltilmesi amaciyla pek gok
arastirma ve galigmalar bulunmasina ragmen gegitli
koyun 1k yiinlerinin beyazlik derecesini veya sari-
Iik indekslerini tesbit etmeye yonelik herhangi bir
calisma bulunmamaktadir.

Bu aragtirmanin amaci; bazi énemli yerli rk
koyun yiinlerinin beyazlik derecelerini spektral fo-
tometrik ydntemle tesbit etmek ve elde edilen bulgu-
lar1 birbiriyle karsilagtirarak gerek irk ici, gerekse
wrklar aras1 renk varyasyonlarimin sinirlarini ortaya
koymaktir. Ayrica bu tiir deneme sonuglarinin 1slah
ve seleksiyon amaciyla giivenli bir gekilde kul-
lanilip kullanilamayacagini aragtirmaktir.

2. LITERATUR BiLDIRISLERI

Karagiil, Morkaraman ve Kamerun gibi bir kag
koyun irkina ait dogal renkli veya pigmentli yiinler
dikkate alinmazsa, genel olarak yiinler beyaz veya
beyaza yakin renk ve renk tonlarina sahiptirler. An-
cak yiinler; koyun sirtinda biiyiime ve geligme esna-
sinda pek cok faktdrlerden etkilenirler ve asil renk-
lerinden az veya ¢ok kaybederler.Bu suretle yiinde
meydana gelen en 6nemli renk degigimi sararmadir.
Sararma, ilgili faktdriin tiiriine ve intensitesine bagh
olarak biyolojik, fiziksel ve digerleri olmak iizere g
grup altinda incelenmektedir [Harmancioglu ve
Sar1, 1981].
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Ancak yiiniin asil rengi yikama igleminden sonra
ortaya gikhifindan yiinlerdeki sarilik yikamayla
uzaklastirilabilen ve  uzaklastirilamayan olmak
iizere iki gruba aynlir. Yiindeki yikanabilir sar1 ki-
sima Anglesakson literatiiriinde "Golden" renk degi-
simi, ytkamayla giderilemeyen sar1 kisma da "Ca-
nary stain” denmektedir [Anon, 1965, 1970].

Yikanabilir sann kismin kaynaginin ne oldugu

‘tam olarak aydinlahlamamus olmakla beraber, bu-

nun Lanaiirin adi ile anilan ve yagiltili yiiniin te-
rinde bulunan bir pigment oldugu kabul edilmektedir.
Bu ter, ter bezleri salgisinin primer komponentlerini
icerir ve soguk suda ¢bziiniir. Lanatirin de yapagilarn

| yikanmas sirasinda kolayca uzaklagtinlabildigin-
' den bu sarilik kusur ve hata sayilmaz.

Yikamayla giderilemeyen sanlik tiiriinde ne-
den olan faktdrlerin ne oldugu heniiz tam olarak
agiklanamamugtir. Sar rengin intensitesi; irktan ir-
ka, koyundan koyuna viicut bolgeleri, lif ucu ve kokii
arasindaki degigiklik gosterebilmektedir.- Buna da-
yali olarak, yiindeki sarilifin. kalitsal bir dzellik
oldugu, buna 1rk, cinsiyet ve yagin etkili oldugu ka-
bul edilmektedir. Bu tiir hatalara daha ziyade nisbi
rutubeti yiiksek sicak iklimlerin hiikiim siirdiigii bol-
gelerde ratlanmaktadir. Nitekim Hindistan yiinle-

| rinin yaklasik % 30'nun bu tiir hataya sahip oldugu,

bu nedenle Hindistan yiinlerinin satigtan 6nce renkle-
rine gore siniflandirildig:, Nisan, Mayis yiinlerinin
sar1, Eyliil, Ekim yiinlerinin ise beyaz yiin oldugu bil-

{ dirilmektedir [Blankenburg, 1972].

Sararma belirtisi, yiliniin az veya gok zarar gér-
diigiiniin bir igaretidir. Béyle yiinler mukavemet, siir-
tiinme dayamimi ve tutum gibi 6zelliklerini kaybe-
derler. Buna bagh olarak boyamada arzu edilen ho-
mojenlik ve renk parlaklig: elde edilemez. Dolay1-
styla boyle yiinlerin ticari degeri biiyiik lgiide diiger
[Anon, 1974].

Yiiniin sararmas: tizerine etkili olan ikinci bir
faktér de ter ve yiin yagidir. Yapilan aragtirmalar-
da bir yapag: gobleginin sar1 olan kismin alkalitesi-
nin beyaz kismindan daha yiiksek oldugu tesbit edil-
migtir [Anon, 1965, 1966]. Yiin yag1 genel olarak sa-
rarmaya kargi koruyucu gérev yapar. Bu sayede gii-
neg 1ginlan ve diger etkenler kolayca lifin keratin
yapisina ulagamaz. Bazi durumlarda yiin yaginin
yapisindan kaynaklanan sararmalar olabilmektedir
[Anon, 1965].

Yiiksek rutubet ve sicaklik yiiniin sararmasinda
etkili olan faktdrlerdir. Ozellikle yapag: goémlegi
heniiz koyun sirtinda iken sararmay: biiyiik dlciide

TEKSTIL VE MAKINA YIL: 2 SAYI: 7 SUBAT 1988

L e o o R e L P P e R (e e o)

hizlandirir ve artirirlar. Nitekim kurak bolge koyun
ytnleri rutubetli sicak bdlge yiinlerine gore daha az
sararma egilimi gosterirler [Anon., 1970].

Bakteriler de sararmaya neden olurlar. Rutu-
betli depolanan yiinlerin yagiltilar1 bakterilerin
liremesi igin iyi bir besin ortamu tegkil ederler. Bu su-
retle depolanmug yapagilarda hem kizigma, hem de
sararma veya renk degisimi meydana gelmektedir
[Meiskwinkel, 1980].

Yiin renginin degismesinde veya sararmasinda
rol oynayan en tnemli faktér UV-isinlaridir. Bilin-
digi gibi, yer yiiziine ulagan giines iginlarinm % 5'ini
dalga boyu 400 nm nin altindaki UV-iginlari, % 45
ini dalga boyu 400 nm ile 700 nm arasindaki goriintir
151k ve % 50 sini de 700 nm nin {izerindeki infraruj
isinlan olugturmaktadir. UV-1ginlan spektrumda
gok az bir paya sahip olmasina ragmen yiin iizerinde
fazla etki yapan bir faktdr olarak kabul edilmekte-
dir. Ozellikle 340 nm ve bunun altindaki dalga bo-
yundaki UV-iginlan yiiniin kimyasal yapisin1 boz-
makta ve sararmaya neden olmaktadir. Nitekim gii-
neg 1ginlarina maruz birakilmisg yiin, kil, kiirk ve tiiy-
ler iizerinde yapilan denemelerde, sararma ile bag-
langic agamasindaki triptofonil bakiyelerinin kon-
santrasyonu ve bunlarin pargalanma triinler arasinda
ytliksek bir korelasyon bulunmustur [Anon, 1970].

Buraya kadar verilen literatiir bildirislerinden
de anlagildigy gibi, sararmug yiinler gerek fiyat baki-
mundan biiyiik kayiplara, gerekse fabrikasyon islem-
leri sirasinda gegitli problemlere neden olmaktadir.
bu yiizden yiin ticaretinde beyazlik derecesi son za-
manlarda 6n planda yer almaya baglanus ve bu
amagla gesitli aragtirmalar yapilarak subjektif yon-
tem yerine objektif yontemler ikame edilmeye cali-
silmugtir. Nitekim yapag liretimi bakimindan énde
gelen iilkelerden biri olan Avustralya’da AWC'a
(Avustralian Wool Corporation) bagh Lif Spesifi-
kasyonlar1 Departmani ile Yeni Giiney Wales Uni-
versitesi Wool and Pastoral Sciences okulunda yiin
rengi Olgiimleri {izerinde ayrntili aragtirmalar ya-
pilmaktadir. Aym sekilde Yeni Zelanda'da
WRONZ (Wocl Research Organisation of New 'Zea-
land) tarafindan ilk kez 1977 yilinda "Yikannus Ti-
cari Yiinlerin Renk Olgiimii Icin Bir Yintem" ach
alinda NZS 8707 sayili bir standart hazirlanmistir.
Ancak bu standart 1984 da "Yiinlerin Renk Olgtimii
Igin Bir Yontem" gekline doniistiiriilmiistiir. Bu konu-
daki gahgmalar, Ingiltere'deki Ilkley sehrinde bulu-
nan LW.S. ile Federal Almanya'min Aachen sehrin-

7



R R e e e | e e e e e s e S e e e e e )

deki Alman Yiin Arastirma Enstitiisiinde siirdiiriil-
mektedir.

Yiinde renk Slgiimii amaciyla PMQ II Zeiss,
Beckman DU-2 ve Hitachi Perkin Elmer Model 139
Spektrofotometreleri ile Ia1 Digital, Coloreye KSC-
18, Colormaster V, Harrison Shirley, Neotec Ducolor
ve Hunterlab D 25 D 2 M kolorimetreleri kullanl-
maktadir [Hammersley and Thompson, 1975, Cegar-
ra ve ark. 1976).

Renk dlctimii igin birgok aragtiricl gesitli sistem
ve formiiller geligtirmigtir. Bu sistemlerin
bashcalart Munsell ve C.ILE. (Commission Interna-
tional de L'Eclairage) dir. CIE sistemi 6lgiisti tizerine
kurulmus bir sistemdir. Yiin renginin dlgiimiinde kul-
lanilan cihazlar CIE-XYZ veya CIE-LAB (1976)
sistemine gore gahigirlar. Norm 1gik tiirdi olarak C ve
2° lik goriis sahasi ile D 65 ve 10° lik goriis sahasi
olan 151k tiirleri kullanirlar. Ayrica 6lgiim geometrisi
olarak 45°/0° secilmistir ve bu 6lgiim geometrisi
orneklerin aydinlatilmasi ve gozlenmesinde 45" ve 0°
olarak normlagtinilmustir [Anon,1971].  CIE-LAB
sisteminde XYZ yerine L* a* ve b* degreleri kul-
lamlmakta ve bu deger X, Y ve Z'den hesaplanmak-
tadir. bu nedenle gesitli arashirmalarda elde edilen
beyazlik dereceleri arasinda sayisal farkliliklar
bulunmaktadir.

KING (1970) tekstil sanayiinde tristimulus ko-
lorimetrik spesifikasyonunun uygulanabilirligi iize-
rinde yaptif1 calismada, yagiltili ve yikanmg yiin-
ler ile yikama gozeltileri ve yiin kumaslar {izerinde
renk Glglimleri yapmis ve 100 (X-Z)/Y formiili ile
sarilik indeklerini tesbit ederek sariligin doygun-
lukla dogrusal iligkisi oldugunu kanitlamigtir.

HAMMERSLEY ve THOMPSON (1975) ICI Di-
gital Kolorimetre, Hunterlab D25 D2 M, Neotec Du-
color ve NPL cihazlari ile standart seramiklerin ren-
gini 45°/0° dlgiim geometrisi ile dlgerek tipik tristim-
ulus Z degerleri arasinda farklan tesbit etmigtir.
Daha sonra aym cihazlarla gesitli yiinlerde X
degerlerinin 63.8 ile 46.6, Y degerlerinin 66.2 ile 47.6
ve Z degerlerininde 66.2 ile 40.4 arasinda degistigini
bulmugtur. Buna gore hafif gri renkli seramik stan-
dart ile Z ve Y degerleri arasinda bir uyum oldugu
saptanmugtir.

Yiin topslarimin beyazlik derecesinin kantitatif
olarak 6lgiilmesi konusunda bir aragtirma yapan CE-
GARRA ve ark. (1976) gozle yapilan beyazlik
smiflandirmasina uyum saglamasi amaciyla yiin
topslarin1 &nce floresansl parlaticilarla muamele
ettikten sonra kolorimetrik olarak renklerini 6lgmiis-
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ler ve eksperlerin yaptig1 siniflamaya gok iyi uyum
gosteren cihaz ve formiilleri tesbit etmiglerdir.

THOMPSON (1976) yikanmig Yeni Zelanda
yiinlerinde Hunterlab ve ICI Digital kolorimetreleri
ile yaphg1 renk &lciimlerinde; CIE X, Y ve Z degerle-
rini tesbit ederek balyalar arasi, alinan ornekler
arasi ile 6l¢im ve cihazlar arasindaki farklar or-
taya koymustur. Arastirici, gesitli yiin 6rneklerinde
X degerlerinin 61.5 ile 48.9, Y degerlerinin 63.1 ile
49.5, Z degerlerinin ise 60.4 ile 39.9 arasinda degis-
tigini saptamghr.

HAMMERSLEY ve THOMPSON (1976) tops,
yikanmg yiin ve yagiltili yiinlerden aldig1 6rnek-
lerin hepsini yikanmug érnekler gibi 60° C de kurut-
tuktan sonra bitkisel artiklar1 temizlemek ve para-
lel hale getirmek amaciyla Shirley Analyser'den
gecirmis ve 20 mm uzunlugunda keserek 0.28 g/cm3
dansitede Zeiss Elrepho ve ICI Digital kolori-met-
rede renklerini lgmiistiir. Arastirici beyazhik indisi
olarak STEPHANSEN W5=2Z-X ve JACQUE

MART W, = ,\/ ((100-Y) 2,k (X-Z)Z) indislerini

kullanmig ve k = 11 sabiti yerine CEGARRA'nin
(1976) k= 5.5 ve 5.5% (=30.25) degerlerini kul-
lanmugtir. Erigilebilir hacim (OV) igin KING' (1974)
Wy, =ZveW,, =X +Y + Z formiillerinden yarar-

lanmustir. Bu sekilde beyazlik dereceleri &lgiilen yiin
ornekleri ¢ok iyiden zayifa kadar derecelendirile-
rek, yiin rengi spesifikasyonlan olugturulmaya ve in-
disleri bulunmaya gahsilmistir. Ayrica her iki for-
miilde kural dis1 olan indislerde g&sterilmistir.

Cesitli {ilkelerde temin ettikleri 34 yiin topsu
orneginde sarilik derecelerini tayin eden BLAN-
KENBURG ve SOUREN (1977), sarilik derecesi ile
kimyasal Ozellikler arasinda bir iligkinin olup ol-
madigim arastirmiglardir. Bu amagla aragtiricilar;
Zeiss firmasimin Elrepho cihazim kullanarak rnek-
lerde direk olarak, dgiiterek ve 3.5 g yiin drnegini
ozel bir kaba koymak suretiyle Rx, Ry ve Rz deger-

lerini dlgmiislerdir. Sarilik indekslerinin hesaplan-

masinda PONCHEL ve MANN (1968) formiiliinii
kullanan arastiricilar, yiinleri sarilik derecesi yiiz-
delerine gore bes sinifa ayirmiglardir. Buna gore;
sarilik derecesi % 45 in altinda olanlarn beyaz, % 46
ile 50 arasindakileri gok az sari;; % 51 ile % 55 arast
olanlan az sari, % 56 ile % 65 arasindakileri sar1, %
65 in iizerindekileri ise ¢ok sar1 olarak kabul etmis-
ler ve bu siniflamay1 Alman Yiin Aragtirma Enstitiisii
sarihik standard: olarak bildirmiglerdir.
WHITELEY ve WELSMAN (1977) tarafindan
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Australian Wool Corporation'in Lif Spesifikasyon-
lar1 Departmani icin hazirlanan programda; yagil-
hh ve yikanmusg yiinlerin beyazlik dereceleri ve 6l-
ciimleri konusunda genig bir rapor hazirlanmgtir.
Aragtincilar; temiz yiin ile yagiltili yiinlerin renk
spesifikasyonlar arasinda gok zayif bir iligkinin ol-
dugunu, bazt durumlarda beyaz gériinen yagilt ytin-
lerin yikamadan sonra beklenildigi kadar beyaz
renk vermedigini ve yikanmig merinos yiinlerinin
yaklagik % 98'inin sarilik indekslerinin 30 birimden
daha kiiciik oldugunu tesbit etmiglerdir. Zira arasti-
ricilar, yagilt yiinlerin sarilik indekslerinin (YI= 30
ile 60), yikanmig yiinlerin sarilik indekslerinin ise
(YI= 20 ile 35) arasinda degistigini saptamuglardir.
Bu dl¢iimlerde Hunterlab kolorimetresi kullanilmg-
tir.

HAMMERSLEY ve THOMPSON (1978) yiin ren-
gi dlgiimleri igin referans 6rneklerinin hazirlanmasi
ve dlgiimii amaciyla yaptiklar bir arastirmada ren-
gi kusursuz inceligi 37.8 mikron (44'S) olan Crossbred
tam kirkim yapag: gomlegi yiinleri ile inceligi 38.7
mikron (40/44'S) olan ikinci kirkim veya yarim
kirkim yiinleri karistinilmis, acilmis, taranmug ve
ikinci defa gekimden gegirilerek lineer dansitesi
yaklagik 8 ktex'e ayarlanmis ve paketlenmigtir. Bu
sekilde hazirlanan yiin topslary;; % 1 Eriosolvent C
(CIBA-GEIGY) ile 50°C giive yemez hashig1 igin %
0.5 Eulan WA neu (BAYER) ve % 0.6 lik asetik asit
ile 15 dakika yikandiktan sonra kurutulmug ve tek-
rar paketlenerek referans érnek olarak kullanilmig-
tir. Referans yiinlerin ortalama tristimulus degerleri
C/2% ve D 65/10" 151k tiirleri igin agagidaki gibi bu-
lunmugtur.

Tsik tiirii C/2° Isik tiiri D 65/10"
X =57.19 X =55.20
Y = 5891 Y =58.36
Z=5599 Z =50.37

CLARK ve WHITELEY (1978) yagilt1 yiinlerin
renk dlglimleri iizerinde bazi goriisler konulu galis-
malarinda, temizlenmis yiinlerin ii¢ boyutlu CIE ko-
ordinatlaninin 6lgiimiinde etkili olan test 6rnegi mik-
tarl, dansite ve rnek kabmin zemin plakasimin rengi
gibi faktdrleri incelemiglerdir. Elde ettikleri bulgu-
lara dayanarak teknigin standardize edilmesi ile
yiin renginin kesin olarak &lgiilebilecegini belirterek
kaba karigik yiinlerin ince ve homojen yiinlere gore
daha duyarli olduklarim ve bunun da kiitle-yiizey
alam oraninin yiiksek olmasindan kaynaklanabile-
cegini ileri siirmiiglerdir.
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THOMPSON ve HAMMERSLEY (1978, 1979,
1979 a) test esnasinda kurutmanin renge etkisi iize-
rinde yaptiklart bir ¢aligmada; 30 gr dan fazla olan
yiin drneklerinin 105°C de ya etiivde bir saatten faz-
la, ya da C5IRO hizli kurutucusunda 30 dakika ku-
rutulmalar: halinde, 60°C de kurutulmaya oranla
belirgin renk degisimi meydana geldigini tesbit et-
mislerdir. Ayrica randiman tayini igin kurutulan &r-
neklerde renk 6lglimiiniin hataya neden olabilecegini
vurgulamiglardir. Ayni aragtincilar; yiin rengi tize-
rine etanol ekstraksiyonunun etkisini de aragtirmug-
lardir ve gok iyi yikanmis yiinlerde etanol ekstar-
siyonunun % 1 den fazla olmasi durumunda renk
dlgiimiinde 6nemli degisikliklerin meydana geldigini
saptamiglardir. Bununla beraber renk ile ekstrak-
siyon miktarlarn arasindaki iliski Yeni Zelanda
yagiltih yiinlerinde bulunamamustir.

WHITELEY ve ark. (1980), Avustralya merinos
yapagi gomleklerinin rengi iizerinde yaptiklar
aragtirmada; Avustralya'nin belli bagli yapag bor-
salarinda AWC tip listesinde yer alan tiim yapag:
gomlegi kategorilerine ait yiinlerin rengini §lgmiig-
lerdir. Bu amagla Hunterlab D 25 D2 M kolorimetresi
kullanilmigtir. Tristimulus degerlerinden agiklik
veya parlaklik (L*), kirmiz1 renklilik (a*) ve san
renklilik (b*) degerleri hesaplanmuistir. Elde edilen
bulgular; a* ve L* degerlerindeki farkliliklarin ya-
giltili yiiniin toz miktarlar: ile iligkisi oldugunu ve
stil kategorilerinde yagiltili yiiniin subjektif klasifi-
kasyonunun temel ilkelerini olugturdugunu gostermis-
tir. Aragtirnllan yapagilarin biiyiik bir kisminda
yikanabilir san rengin oldugu tesbit edilmis ve
yagiltili yiinlerde renk Olgiimiiniin gerekli ve yararl
olacag1 vurgulanmugtir.

WHITELEY ve WELSMAN (1980), ince yiinlerin
objektif spesifikasyonlar1 konusunda hazirladiklan
bir raporda; 41 adet yagiltili ve temiz yiiniin sarilik
indekslerini, agiklik veya parlaklik, kirmizilik ve
sarilik degerlerini Olgmiiglerdir. Tim yagiltili yiin-
lerde ortalama sarilik indeksinin YI= 33.7, % 95 e
gore simirlanmin 20.3 ile 47.1, tiim temiz 6rneklerde
ortalama sarilik indeksinin YI = 18.7, % 95 e gore si-
rurlarinin 15.4 ile 21.7 arasinda, temiz ytiinlerde orta-
lama L* = 90.6, a* = 1.4 ve b* = 10.1 oldugunu sapta-
musglardir.

RANFORD (1982) renk 6lgiimlerinde varyans:
tesbit etmek amaciyla yaptig1 caligmada, érnekleri
Yeni Zelanda standardi NZS 1807 (1977) ve karistir-
ma ile 6rnek hazirlama ydntemine [Hammesley ve
Thompson, 1978] gore hazirlanmug ve lgtimleri ICI-

9



Digital kolorimetrede yaparak her iki ydnteme gore
hazirlanmug §rneklerin X, Y, Z tristimulus degerle-
rini hesaplamugtir. Iki yontem arasinda onemli bir
farkin bulunmadigini, kangtirma yonteminin incelik
dagilim agisindan daha yararli olacagimi vurgu-
lamigtir.

1984 yilinda Avustralya'daki New South
Wales Universitesi School of Wool and Pastoral Sci-
ences tarafindan yiin rengi izerinde yapilan bir sem-
pozyumda; renk Olgiim teorileri ve cihazlar
[Pailthore, 1984], yiin rengi 6lgiimi [Thompson, 1984]
yikanmis yiin rengine etki yapan faktorler [Beteur
1984], yiin rengi dl¢iim standartlar1 [Tesdale 1984],
Yeni Zelanda agisindan renk 6lgtimii [Corrigan 1984],
Avustralya yiinlerinde renk 6lglimii ve rengin fiyata
etkisi [Pattison, 1984], yiin rengi ve prosesi
[Rottenbury, 1984] gibi konular ayrintili bir bigimde
ele alinmg ve aragtirilmistir.

Buraya kadar yapilan literatiir bildiriglerin-
den de anlagildig1 gibi, yiinde beyazlik derecesini
kesin olarak 6lgebilecek uluslararasi bir standart bu-
lunamamaktadir. Bu nedenle konu 6nemini halen
korumakta ve daha ayrintili aragtirmalara ihtiyag
gostermektedir.

3. MATERYAL VE METOD
3.1. Materyal

Aragtirma materyali olarak, iilkemiz koyun
varhgmin yaklagik % 80 ini olusturan Daghg, Akka-
raman ve Morkaraman irki koyunlarin kirkim yiin-
leri kullanilmigtir. Arastirmanin amac: séz konusu
koyun irki yiinlerinin beyazlik veya sarilik derece-
lerini belirlemek oldugundan 6rnekler koyunlarin sa-
dece yan viicut bdlgelerinden alinmig ve bu suretle
hayvanin yagadig: yerden kaynaklanabilecek renk
degisimleri elimine edilmeye galigilmigtir. Bu sekil-
de her irktan 10'ar 6rnek alinmis ve arastirmalar bu
materyaller {izerinde stirdiriilmiistiir.

3.2. Metod
3.2.1. Orneklerin Analize Hazirlanmasi

Girig kisminda da ifade edildigi gibi, yapag
veya yiinler yikama sirasinda renklerini kaybedebi-
lirler veya sararabilirler. Bu olumsuz etkeni ortadan
kaldirabilmek amaciyla yiinler agagida verilen ve
BAYER tarafindan 6nerilen kismen modifiye edilmig
yikama regetesine gore yikanmuglardir. Ancak &r-
nekler yikamaya alinmadan &nce elle iyice agilarak
kaba pislik ve bitkisel yabanci maddelerden arindi-
rilmistir. Yikamadan sonra, érnekler 50°C de vanti-
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latorlii etiivde kurutulmus ve kuruyan 6rnek iizerinde
kalan bitki artiklar1 da bir pens yardimiyla temiz
lenmistir. Orneklerin el terinden etkilenmemesi igiy
temizleme sirasinda ince plastik ve kauguk bir eldi.
ven giyilmistir.

3.2.1.1. Orneklerin Yikanmasi

Flotte oramu : 1:30

L. Yikama : Sicakligs 50°C olan deiyonize suyuy
pH s1 soda ile 10-11 e ayarlandiktan sonra, drnekle
banyoya verildi ve yavas yavag hareket ettirilerek
10 dakika yikandilar. Bu islemin sonunda drnekler
elle dikkatlice sikildiktan sonra ikinci yikamaya
alindilar.

II. Yikama : 50°C deki deiyonize suya 0.5 g/I
Levapon AN verildikten sonra soda ile banyo pH s
10 a ayarlandi. Birinci yikamada oldugu gibi érnek-
ler 10 dakika yikandiktan ve sikildiktan sonra 3. y-
kamaya alindilar.

III. Yikama : 50°C deki deiyonize suya 0.25 g/1
Levapon AN verildikten sonra pH s1 soda ile 10 a
ayarland: ve 10 dakikalik yikamadan sonra 4. yika-
maya gegcildi.

IV ve V. Yikama: Ornekler sadece 40°C deki
deiyonize suda 5 er dakika yikandu.

VL. Yikama : Ornekler sadece 20°C deki deiyon-
ize su ile 5 dakika yikand.

Not: Her yikama basamaginda banyonun pH
degeri ve temperatiirii siirekli kontrol edilmis ve ge-
rekli durumlarda diizeltilmistir. Son yikamada ban-
yo pH sinin 7-7.5 arasinda olup olmadigi kontrol
edilmistir. Bu degere ulagilmadig: durumlarda sirke
asidi ile ayarlanrustir.

3.2.2. Orneklerde Renk Olgiimii

Orneklerde renk 8lgiimii, Federal Almanya'nmn
Aachen sehrindeki Alman yiin Aragtirma Enstitii-
stinde bulunan Carl Zeiss firmast yapim olan RFC 16
renk dlgme cihazi ile yapilmistir. Cihaz; D 65/10° =
(6500 Kelvin) giin 15181, A/10°= akgam 15181 ve TL 84=
biiylik magazalarin aydinlatilmasinda kullanilan
151k olmak iizere ti¢ ayr1 norm 1511 ile programlana-
bilmektedir. Bu aragtirmada D 65/10° norm 1gik ti-
riine ait program segilmis ve dlgiimler bu 1gik tiirii iize-
rinde yapilmugtir. Olgiimlere baglamadan énce cihaz
standart beyaz (BaSO,) baryum siilfat ile ayarlan-
diktan ve NZS 8707 (1977) belirtildigi gibi kontrol
ornegi degerleri okunduktan sonra, tiim Grnekler 400
nm ile 700 nm arasinda 20 nm lik araliklarla taran-
mug ve bu suretle her bir 6rnege ait X/1, Y/1, Z/1 ile
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X/2,Y/2,2/2ve X/3,Y/3, Z/3 norm renk degerleri
tesbit edilmistir. Bu degerlerden her bir dlgiime ait x
ve y norm renk paylari veya koordinatlari hesap-
lanmugtir. Ortalama X, Y ve Z degerlerinden erigile-
bilir renk hacmi (Obtainable Volume) degerleri sap-
tanmmugtir. Ayrica bu degerlerden renk hacminin 0lgi-
mii sayilar olan L*, a* ve b* degerlerinin saptanma-
s1 da miimkiindiir.

Orneklerin renk olgiimleri igin 3.5 g yiin 6rnegi +
0.01 g dogrulukta tartildiktan sonra kapag: seffaf bir
madde olan metal bir kaba dikkatlice yerlestirilmis
ve birinci 6lgiim igin metal kap cihaza konulmugtur.
Okuma ve kayit tamamlandiktan sonra, 6rnek kap-
tan dikkatlice gikarilmug ve lif pozisyonlar: bozul-
madan fakat basgka bir yiizey olusturacak sekilde ka-
ba tekrar konmus ve ikinci okuma yapilmugtir. Aym
sekilde iigiincii okuma yapilarak dlgiime son veril-
mistir.

Bu sekilde bir 6rnek igin elde edilen X, Y ve Z
degerlerinden ortalamalar standart sapmalar ve %
95 diizeyinde olasilik ile x ve y degerleri ve OV
degerleri hesaplanmugtir. Bu degrelerden CIE renk
tablosundan yararlamlarak bir drnegin rengi hak-
kinda veya 6rnek rengin hangi yénde oldugu konusun-
da bilgiler elde edilmigtir.

4. ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA
Daglig, Akkaraman ve Morkaraman koyun 1rki
yiinlerine ait X, Y, Z degerleri ile; BERGER, DIN ve
PONCHEL formiillerine gdre hesaplanmig beyazlik
ve sarilik dereceleri ile erigilebilir hacim (OV), x
ve y norm renk paylar: Tablo 1,2 ve 3 de verilmigtir.
BERGER beyazlik derecesinin hesaplanmasinda

Wiz Y 4 BUZ = X} covcimiiscuivssessnisesonnsenasmnsnsngnsnn (1)
PONCHEL sarilik derecesi igin
YI=0.965 V (103-Y)% [2.35(X - 2)]° = )

formiili kullanilmugtir.

Bilindigi gibi, belli kogullar altinda aydinla-
tilan bir 6rnegin rengi konusunda X,Y,Z norm renk
degerleri bilgi verirler. Bu degerler; goziin ag taba-
kasindaki kirmizi, yesil ve maviye duyarli uyarn
merkezlerinin birer sinyali olarak diigtintilmektedir.
Bir renk tablosunda renklerin grafik olarak gosteril-
mesinde X,Y, ve Z norm renk degerlerinin x ve y pay-
larindan yararlanilmaktadir ve bu paylar agagida-
ki formiillerle hesaplanmaktadir.

oo X Y
Xivaz Yoz
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OV degerleri ise OV = X+Y+Z formiiliinden he-
saplanmugtir. Tablo 1 in incelenmesinden de anla-
sildig1 gibi, Daghg irkina ait yiinlerin X norm renk
degerleri 58.8 ile 53.0 arasinda degigmektedir. Bu
degerler, KING'in (1974) CEGARRA'ya atfen bildir-
digi X deperleri arasinda kalmaktadir. Ancak CE-
GARRA'mun kullanildig: 14 tops drnegine ait X de-
gerleri 66.8 ile 52.3 arasinda degistiginden en yiiksek
X degerleri arasinda sayisal fark 6.0 dir. Aymu gekil-
de Y ve Z degerleri arasinda farklilik bulunmakta-
dir. Nitekim Daglig irkina ait Y norm renk degerleri
62.1 ile 55.6, Z norm renk degerleri 53.3 ile 45.6 ara-
sinda degisirken CEGARRA'min buldugu Y degerleri
68.5 ile 53.3, Z degerleri de 67.6 ile 44.6 arasinda
degismektedir. 56z konusu arastirmada 14 tops drne-
gi 68 eksper tarafindan 1 den 14 e kadar beyazlik de-
recelerine gore siniflandinldigindan Daglig irkina
ait ylin drneklerinin beyazlik dereceleri bu siniflan-
dirmaya gore, 8. beyazlik derecesine veya onun al-
tinda kalan derecelere tekabiil etmektedir [Harman-
cioglu ve Sari, 1981].

HOARE (1974), yikanmus, Yeni Zelanda Cross-
berd yiinlerinin rengi ile fiyatlarn arasindaki iliski-
ler konusunda yaptig bir aragtirmada, agartilmig ve
agartlmamug degisik tiplerdeki temiz yiin drnekle-
rini beg beyazlik kategorisine ayirmig ve bunlarla
Rx, Ry ve Rz reflektans degerlerini ve sarilik in-
dekslerini tesbit etmistir. Arastirma sonuglarina
gore; beyazlik kategorisi 3 olan drneklerin degerleri
Daglic ve Akkaraman yiinleri ile benzer degerleri
vermistir. Ancak ortalama sarilik indeksleri en bey-
az yiinde 21.2, beyaz yiinde 27.4, az beyaz yiinde 32
olarak bulunmugtur, ki, bu &rnekler yerli irk koyun
yiinlerinin X, Y ve Z degerlerine en yakin degerleri
vermigtir. Ancak daha sonrada ifade edilecegi gibi,
gerek Daglic gerekse Akkaraman yiinlerinin sarhk
dereceleri bu degerlerin ¢ok gerisindedir. S6z konusu
aragtirmanin sarilik indeksleri veya dereceleri sa-
dece Morkaraman yiinii ile benzerlik gostermektedir.
Ancak Morkaraman yiinleri dogal renkli oldugundan,
bu aragtirmada kullamlan ilgili cihaz ve formiiller
ile boyle renkli yiinlerden elde edilen bulgular: biraz
siiphe ile bakilmasin gerektirir (Tablo 3).

Tablo 2 deki Akkaraman yiinlerine ait X, Y ve Z
norm renk degerleri incelendiginde, bunlarm Daglig
irkina gore daha dar smurlar iginde degistigi go-
riiliir. Nitekim X degerleri 57.7 ile 53.8, Y degerleri
60.9 ile 56.6 ve Z degerleri 50.5 ile 46.4 arasinda
degigimektedir. Bu degerler; HAMMERSLEY ve
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Tablo 1: Daglg Yiinlerinin norm renk degerleri ile Berger, DIN ve Ponchel'e gore beyazlik veya sarilik dereeleri

Ornek No. X Y Z W G P  Erisebilir x y
hacim OV
1 577 61.0 523 445 89 431 171.1 0.337 0.356
2 56.1 59.1 499 40.7 103 453 165.1 0.339 0.357
3 55.0 58.1 48.7 39.0 109 463 161.8 0.340 0.359
4 583 616 53.0 456 8.6 424 172.9 0.337 0.356
5 58.8 62.1 533 455 89 420 174.2 0.337 0.356
6 581 614 522 436 96 430 171.7 0.338 0.357
g 568 59.9 51.2 430 93 441 167.9 0.338 0.356
8 530 556 456 334 132 493 154.2 0.343 0.360
9 555 58.5 49.5 404 103 457 163.5 0.339 0.357
10 574 571 516 40.0 100 468 166.1 0.398 0.356

Tablo 2: Akkaraman yiinlerinin norm renk degerleri ile Berger DIN ve Ponchel'e gére beyazhk veya sarilik dereceleri

Ornek No. X ¥ Z W G P  Erisebilir X y
hacim OV

1 55.1 581 483 377 11.6 467 161.3 0.341 0.359

2 56.6 59.7 49.7 388 11.6 453 166.0 0.341 0.359

3 555 0584 474 340 13.8 474 161.3 0.344 0.361

4 56.6 59.7 496 385 11.8 454 165.9 0.341 0.359

5 56.6 59.7 48.6 357 133 46.2 164.9 0.343 0.361

6 577 60.9 505 393 11.8 444 169.1 0.341 0.359

7 56.1 59.1 492 384 11.6 458 164.4 0.341 0.359

8 57.0 60.1 494 374 125 455 166.5 0.342 0.360

9 551 581 47.0 339 138 477 160.2 0.343 0.362

10 538 56.6 464 344 13.0 484 156.8 0.343 0.360

Tablo 3: Morkaraman yiinlerinin norm renk degerleri ile Berger DIN ve Ponchel'e gére beyazlik veya sarilik dereceleri
Ornek No. X Y z w G P Erigebilir x y
hacim OV

1 98 94 65 -05 353 913 25.7 0.381 0.366

2 47 44 29 -0.7 393 96.0 12.0 0.389 0.363

3 79 78 60 20 248 927 21.7 0.365 0.358

4 85 83 57 -02 342 923 22.5 0.379 0.367

5 92 88 61 -02 343 0918 24.1 0.381 0.366

6 134 131 94 1.1 303 879 35.9 0.373 0.365

7 45 42 3.0 00 333 960 11.7 0.379 0.361

B 129 125 81 -2.1 389 887 33.5 0.386 0.372

9 62 59 37 -15 419 945 15.8 0.392 0.379

10 76 70 38 -42 532 937 18.4 0.411 0.379
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THOMPSON (1975) tarafindan cihazlar arasindaki
farla tesbit etmek amaciyla yapilan laboratuvarlar
arast bir calismada, incelikleri 19 mikron ile 36 mik-
ron arasinda degisen yiin drneklerinden elde ettikleri
degerlerin bazilar ile uyum saglamaktadir. Nite-
kim Yeni Zelanda orijinli 32 ve 34 mikron inceligin-
deki yiinlerde Elrepho cihazi ile tesbit edilen X de-
gerleri, 47.5 ve 534, Y degerleri 48.1 ve 54.7, Z deger-
leri de 41.4 ile 42.6 bulunmustur, ki bu degerler Akka-
raman yiinleri ile bilyiik bir benzerlik arzetmekte-
dirler. Ancak ortalama inceligi 27 mikron olan yiinde
ise X= 62.5, Y= 64.1 ve Z= 61.8 olarak tesbit edil-
mistir, ki bu da norm renk degerlerinin incelikle ilgi-
si oldugunu gdstermektedir. Aragtirmada materyal
olarak kullanilan yiinler kaba karigik yapag: ti-
pinde oldugundan bunlara ait X, Y ve Z degerlerinin
gerek literatiir bildirigleri kisminda, gerekse bu bo-
liimde belirtilen verilerden kiigiik olmasinin nedeni
inceliklerine veya kaba karisik olmalarina atfedi-
lebilir. Nitekim CLARK ve Ark. (1978) kalin yiinle-
rin ince yiinlere gore 6l¢tim kogullarina daha duyarh
olduklarint ve bununda kiitle-yiizey alani oraninin
yiiksek olmasindan kaynaklanabilecegini belirtmis-
lerdir. Ote yandan renk 8lgiimlerinde lif uzunlugunun
etkisini aragtiran RANFORD (1982), farkh uzunluga
sahip beg yiin 6rnegi lizerinde yaptif1 denemelerde
elde ettigi X, Y ve Z tristimulus degerleri arasindaki
farkim istatistiki anlamda &nemli oldugunu tesbit et-
migtir. Dolayisiyla saptanan X, Y, Z, norm renk de-
gerleri tizerine; kullanilan cihaz ve formiil ile yiin
.materyalinin incelik, uzunluk ve kivrim gibi fiziksel
ozellikleri de etkili olabilmektedir. Bu nedenle Ak-
karaman yiinlerinin X, Y, Z degerlerinin Daglig yiin-
lerinden kismen az olmasimin nedeni materyalin
Ozelligine baglanabilir.

Morkaraman yiinlerine ait degerlerin yer aldig
Tablo 3 incelendiginde; beklenildigi gibi her ii¢ tri-
stimulus renk degerleri ¢ok diisiik bulunmustur. Ancak
deneme sonuglary; farkh agiklik ve koyulukta pig-
mentli ytinlerin bu tiir cihaz ve formiillerle renkleri-
nin tayin edilebilecegini gdstermektedir. Nitekim
TEASDALE, ve BERECK (1980) agartilmig ve agar-
tilmamug karagiil yiinleri iizerinde yaptiklar1 bir ga-
lismada, beyazlik veya sarilik derecesi icin kullani-
lan cihaz ve formiillerin bu tiir yiinler icin kullanila-
bilecegini ve elde edilen verilerin subjektif derece-
lendirme ile iyi uyum sagladigint tesbit etmiglerdir.

Her tg cizelgede yer alan W degerleri BERGER'
e (1959) gore beyazlik derecelerini temsil etmekte ve
sayilar biiyiidiikge beyazlik derecesi de artmaktadir.

TEKSTIL VE MAKINA YIL: 2 SAYI: 7 SUBAT 1988

Buna gore, Daglig irkina ait yiinler iginde beyazlik
derecesi en yiiksek olan 6rnek 45.6 ile dort nolu &r-
nekti. Akkaraman 1rki yiinlerinde en yiiksek beyaz-
ik derecesine sahip olan 6rnek alti nolu 6rnektir.

Alman Endiistri Normuna (DIN) gore 6rnekle-
rin sarilik dereceleri her ii¢ tabloda G harfi ile gos-
terilmigtir. Buradaki degerlerde, BERGER beyazlik
derecelerinin aksine, biiyiik sayilar sarilik derecesi-
nin ytiksek, beyazlik derecesinin az oldugunu goste-
rirler. Dagligta dort nolu 6rnek 8.6 ile en az san, se-
kiz nolu drnek ise 13.2 ile en sar1 6rnegi temsil etmek-
tedir. Akkaraman yiinleri sarilik dereceleri baki-
mindan birbirine ¢ok yakindir. Ug ve sekiz nolu érnek
en sar1 orneklerdir. PONCHEL (P) sarilik derecele-
rine bakildiginda degerlerin sayisal olarak daha
yiiksek oldugu dikkati geker. Burada da sayilar kii-
giildiikge beyazlik derecesinin arttigini, biiyiidiikge
sariligin artthigim gostermektedir. Morkaraman yiin-
lerinde ise durum oldukga farklidir. Bu yiinlerin G
degerleri oldukga yiiksektir. P degerleri ise yiizde
yuze yaklagmaktadir.

Irklara ait drneklerin sarilik derecelerindeki
farkhiliklarin kullamilan cihaz ve formiillerden
kaynaklandig1 sdylenebilir Nitekim son zamanlar-
da BERGER ve STENSBY formiillerinde total rengin
olugmasinda dénemli pay1 olan renk tonu, doygunluk
ve parlakhik gibi parametrelerin birlikte dl¢iilmesi-
nin sonuglar tizerine olumsuz etki yaptig ileri stiriil-
mekte ve P, Q ve C harfleri ile ifade edilen ve her
bir parametreyi bagimsiz olarak 6lgme imkani veren
yeni bir beyazlik derecesi formiilii 6nerilmektedir.
RIEKE'ye (1984) atfen GANZ formiilii olarak ad-
landinlan bu formiil asagidaki gibidir. bu formiil
yardimiyla,

W=D.Y)+ Px)+(Qy)+C 4)
her tondaki beyaz renk tam olarak tanimlanabil-
mektedir (Rieke, 1984).

Cizelgelerde yer alan OV degerleri, X + Y + Z
nin toplamlar1 ve bu degerleri yardimiyla yiinler
hakkinda bilgi elde etmek miimkiin olmakla bera-
ber, renk hacminde bunlar tam olarak hesap etmek
miimkiin degildir [King, 1975]. Bu nedenle beyazlik
ve sarilik dereceleri ile tam bir uyum géstermemck-
tedirler.

Daha 6ncede ifade edildigi gibi, X, Y, Z norm
renk degerlerinden norm renk paylar1 olan x ve y ko-
ordinatlarini hesaplamak ve bu suretle §rnek rengini
CIE norm renk tablosunda gbrmek miimkiindiir. Her iig
tabloda yer alan x ve y degerleri CIE norm renk
tablosunda yerine kondugunda 6rnek rengi hakkinda
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bir fikir veya bilgi elde edilebilir. Her iig irka ait
degerler birbirine gok yakin oldugundan renk tablosu
iizerindeki yerleri igaretlenmemistir. Ancak herhan-
gi bir 6rnek renginin kolayca goriilebilmesi i¢in sade-
ce CIE norm renk tablosunun gekli verilmekle yetinil-
migtir (Sekil 1).

|
520,

>i‘:u-7nﬂ

Sekil 1: CIE norm renk tablosu

5. SONUGQ

Dogal lifler iginde ayr bir yere ve 6éneme sahip
olan yiin, gesitli faktorler karsisinda dogal yapisinin
geregi olarak sararma egilimi gosterir. Uretiminin
siirh ve yetersiz olmasi yaninda sararma egilimin-
de olmasi, buna karsilik yapay liflerde istenen be-
yazhigin kolayca elde edilmesi ve giiniin ve mevsimin
moda istemlerine uygun renk ve renk tonlarma boya-
nabilmesi, yiiniin beyazlik derecesi sorununun aydin-
latilmas: ve tesbit edilmesi konusundaki arastirma-
larin yogunlastinlmasina neden olmusgtur.

Tiirkiye; yapag: veya yiin iireten tilkeler arasin-
da énemli bir yere sahip oldugu gibi, yiinlii dokuma
sanayii bakimindan diinyanin belli bagh ilkelerin-
den biri sayilabilir. Buna ragmen iilkemizde ytiniin
beyazlik veya sarilik derecesini tayin etmeye yOne-
lik bir aragtirmaya rastlanmamaktadir. Bu alanda
yapilacak galigmalara 1s1k tutmak amaciyla ele
alinan bu aragtirmada; kaba kangik yapagili
Daglig, Akkaraman ve Morkaraman yiinlerinin be-
yazlik veya sarilik derecelerinin hesaplanmasinda
kullamlan X, Y, Z norm renk degerleri veya para-
metreleri 6lgiilmiigtiir. Buna gore Daghg yiinlerinin
Akkaraman yiinlerinden daha beyaz, diger bir ifade
ile Akkaraman yiinlerinin Dagli¢ yiinlerinden biraz
daha sar1 oldugu ortaya gikmugtr. Ancak bu fark,
her iki wrka ait yiin partilerinin ayr iglenmesini
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veya boyanmasim gerektirecek kadar biiyiik degil-
dir. S6z konusu farklarin koyunlann irk dzelliginden
ve farkl iklim kosullarinda yetigmelerinden kay-
naklandig1 soylenebilir. Morkaraman yiinlerine ait
degerler ise Daglhc ve Akkaraman yiinleri ile benzer-
lik gostermemektedir.
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