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Polyester ve naylon lifleri iiretiminde yetmigli y~llar- 
don beri uygulanan yiiksek h~zda lif gekme ycinterni. 
soglad~g~ iistiinliikler yan~nda birqok yeni sorunun 
ortaya pkrnasrno neden olmu$r. 

Bu yaz~do, bu sorunlar ve bunlor1 ortadan kald~r- 
mak igin gergeklegtirilen teknolojik geligneler belir- 
tilecektir. 

PROBLEMS OF HIGH-SPEED SPINNING 
TECHNIQUE 

High speed spinning technique which has been 
applied since the beginning of the seventies created 
many new problems besides its advantages. 

In this paper, these problems and some of the tech- 
nological improvements to solve them will be ex- 
plained. 

1. ci~i$ 
Sentetik iplii iiretiminde yetmigli ydarda bagla- 

yan geligmelerin sonucunda ahgdmlg "konvansiyo- 
nel" lif gekim yiintemlerinin yerini huh lif qekim 
ybntemleri alrmg bulunuyor. Saglanan maliyet dii- 
giigii ve kalite art181 nedeniyle sentetik iplikler 
dogal ipliklerle rekabet eder duruma gelmigtir. 
Zamanla makina h~z lan ,  her pozisyondaki lif sayls~ 
ve sargr a g ~ r h k l a r ~  giderek artmqbr. Bunlarln 
sonucunda sabit yakrim, igqilik, bahm maliyetleri 
ve iiteki yan giderler azalnugbr. 

Sag ladg~  iistiinlikler yamnda, huh lif gekim 
yiintemleri, beraberinde yeni sorunlar, saglanmas~ 
gereken yeni kogullar getirmigtir. 

2. E R ~ Y ~ K T E N  LIF CEKME ~$LEM~NDEKI  
G E R E K s ~ J ~ L w  

Eriyikten lif pekim hrzlar~nm artmas], bu yonte- 
min beraberinde getirdigi lif kopmasr. vb. sorunla- 
n n  qoziimiiyle olanakl~ olabilmigtir. Bu yiintemle 
verimli bir gekilde gahgabilmek ipin saglanmas~ 
gerekli olan kogullar agag~da srralanrmgt~r: +- 
- Kullan~lan polimerlerin kalite degerlerindeki 

dalgalanmaler [iizellikle viskozite) dar  smmrlar iqin- 
de tutulmahd~r . 
- ~ u r u t u l 6 n  cipsteki nem oranr diigiik ve sabit 

olmahd~r. t 

- Eriyik dagltun barular~ [manifold) balag~mh 
[simetrik) ve egit kalma siiresi saglayacak gekiide 
tasarimlanm~g olmahdir . -I!.= 
- Eriyikte etkili bir siizme ve statik karq~tlrma 

saglanmahd~r. 
- Ekstruderden diize memesine kadarki slcak- 

Ilk denetimi son derece duyarh olmahd~r. 

3. IPLiK GERiLh@dN D E N E M  
Yeni iplik iiretim diizenlerindeki ~srtmah germe 

silindirleri ortadan k a l d d a r a k  makine maliyetinde 
azalma, diizgiin iplik ahgl, kalite a r t ~ g ~ ,  enerji 
giderlerinde diigme gibi iistiinliikler saglannugt~r. 

Ancak bu makinalarda b a z ~  sorunlar da  ortaya 
plknugtw. Germe silindirleri kul lan~ld~gida s a r m  
ve germe silindir h z l a n  arasmdaki fark ayarlana- 
rak iplik gerilimi denetim altmda tutulabilmekte&. 
Germe silimdirsiz yeni makinalarda s a r m  donatmu. 
sarma igleminin yamnda liflerin diizeden agag~  
qekilmesi giirevini de giirmektedir. Bu durumda 
agag~ya akan ipligin gerilimi sarpya sardan iplik 
gerilimine yalun olmaktadm. S a r m  hlzi artt~gmda. 
Gzellikle artan hava-lif siirtiinmesi nedeniyle iplik 
gerilimi de artmaktad~r. Yiiksek h~zlarda bu gerilim 
qok yiikselir ve kesinlikle azaltdmasr gereken diizey- 
lere ulaslr. 

Cahgmayl olanaksiz hale getiren ya da giiqlegti- 
ren bu illpiilerdeki iplik gerilimi, ya lif qekim 
bblgesinde ya da sanm biilgesinde qegitli degigiklik- 
ler yaparak azalt~labilmektedir. lplik gerilimini lif 
gekim bolgesinde yapdan degigiklikle diigiiren yon- '4 

temler a~agrda belirtilmigtir: 

- Gerilime yo1 aqan yii~sek lif-hava siirtiinmesi. 
diuzeye olabildigiace yakm bir noktada liflerin 
hirlegtirilip demet haline getirilmesiyle azaltilabilir. 
Uygulamada liflerin birlegtirilmesi yaglamayla ger- 
qekle$tirilmektedir. Yaglama klavuzu hava kana11 
iqinde yiikseltilip alqaltllabiliyorsa liflerin birlegme 
noktasl, buna bagh olarak iplik gerilimi ayarlanahil- 
mektedir. Ancak birlegme noktasl diizeye qok yak- 

lagtlrlllrsa liflerin birbirine yaplgma tehlikesi beli- 
recektir. Ek olarak, birlegme noktasrnin diizeye 
uzaklrgr, uster degerlerini ve sonraki tekstiire iglem- 
lerini de etkiler. Bu nedenle bu ybntem gerilimi 
ayarlamakta s ~ n r r l ~  iilqiide kullan~l~r.  

- Bagka bir ycntem, donma noktasunn altmda 
liflerin iqine bas~nqh hava piiskiirtiilen jetlerin 
iqinde geqirilmesidir [Lurgi borulu lif qekme kanali 
diizeni). Burada diize ile jet arasindaki lif gerilimi 
ertmakta, jet ile sarma donanmu erasrndaki iplik 
gerilimi ise diigmektedir. Bu yilntemde iplik ve sargl 
kalitesindeki a r t q  yaninda toplam basinqll hava 
tiiketimi de azalmaktadw [Sekil 1). 
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- Diger bir yiintem, lif qekme kanallarmn boy- 
l a r~nm krsaldlgr birlegtirilmig [kompakt) hrzlr lif 
gekim ybntemidir. 

fplik gerilimini sarlm bblgesinde diigiiren ybn- 
temlerin en bilineni, ipliginkinden daha yiiksek 
qevresel h~zla donen yivli silindir kullanllmas~dr 
(Sekil2). Bu silindir vargel klavuzu ile sargl arasrna 
yerlegtirilmi$ir ve iplik bu silindir iizerine 90" 

dolaylarmda bir aq~yla siirtiinmektedir. lplik ile 
yivli silindirin pevresel hiz farkt, ipligin a k ~ g  ybniin- 
de bir siirtiinme meydana getirerek gerilimi diigii- 
riir. Gerilimin azalma miktan, hrz farkmn biiyiiklii- 
giine ve silindirin yiizey bzelligine baghdw. 

1. V x g d  mckanirmast, 2. Yivli rilindir. 
3. Sarg~, 4. Tahrit silindiri 

Bu ybntemin iplik gerilimiyle ilgili bagka bir 
olumlu ybnii vardu-. S i i d i i i n  dq yivlerini ortadaki- 
lerden biraz daha derin yaparak vargelii dbniig 
noktalarmdaki tepe gerilim degerleri diigiiriilebil- 
mektedir. 

Ote yandan yivli silindirin b a n  zaylf ybnleri 
vardu-. Sarpdaki qaprazlama aqm ile hlz f a r h .  
yivli silindirin dbnme hzuun vargel [gift strok) fre- 
kansnu belirlemesi nedeniyle birbirinden bagunsrz 
olarak seqilemez. Omegm h ~ z  farlum seqtigimizde 
otomatikman gapraziama aplsuu da belirlemig olu- 
ruz. Bagka bir deyigle, Sarg~da belirli bir ~apraz la -  
ma aqs l  istendiginde b ~ z  f a r h  gerilime gore 
ayarlamak olanakslzdw. Standart iplik iiretiminde, 
gerekli hlz farhyla gerqeklegtirilecek optimum 
paprazlama aqrsr hedeflenerek yivli silindir uygun 
gekilde tasanmlanrmg olmaltdr. fplik tiiriindeki 
degigme durumunda bu yiintem yetersiz kahr.Yivli 
silindirin bagka bir salancas~, yivlerin zamanla 
iiretim yagryla dolmas~ sonucu iplik-silindir siirtiin- 
mesinin ve buna bagh iplik geriliminii degigmesi- 
dir. Sarpda kugak olugumunu bozma amacryla h z  
f a r h  belirli ve birbirine yahn s m l a r  arasmda 
degigtigini de belirtmek gerekir. 
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