
fnsan akli caglar b o p  ugrq ve birikim sonucu bugiiniin modern tekno/oji/erini UretmjStir. 
Teknolojinin geligmesinde ilk adm ~iiphesiz bilgi idi. fnsan time giinep'gdrdii, isiyl duydu; son- 
ra ate$; ke~fetti. N e t  yapabileceB. sert taglar buldu; soma t q  kadar sert ama daha kolay ~ek i l  
verecegi bqka malzemeler aradi; bronzu, demiri, celigi kqfetti. 

fnsmn bu heyecan verin' bilim ve teknoloji seriiveni m a n  zaman tekstil alamndaki $qirtici 
buluglar ve geli$melerle ivme kazanmif, yeni alanlar bulmugtur. Evlere fin vererek el makinala- 
nnda iplik ve kumw yaptip,  elde ettikleri kumagi ppazarlayan fngiliz yiln tiiccarIanmn makina- 
Ian ve odann sahib; insanlan bir p b  altmda toplamalanyla XVI. W d a  fabrika dogdu. Buhar 
makinaslmn tekstil fabrikalannda kullamlmaya baglamaslyla endiistri devrimi bqlad~.  Jakarh 
tezgahla ger~eklqtirilen bilginin insandan makinaya delikli kartodarla aktanm siiren' bugiiniin 
bilgisayarlanna giden yolu apk 

Yiizylimmn baglanndapolimer kimyasindakigeli$meler sonucu birbiriard~nca ortaya pkan 
insan yaps1  ye^ lifler, miihendislik ve metaliirji alamndaki gelipnelerin iiriinii olan Ustiin mal- 
zemelerin kullammi ve mffhendislik tasanmnin uygulanmasiyla tekstil makinalannda s@Ianan 
olaganiistti iiretim h d a n  ~u siired gtizler UnUne sermektedir: BfLGf, YENf TEKNOLOJfLER, 
YEN1 VE DAHA COK BfLGf GEREKSfNfMf, YENf VE m S E K  TEKNOLOJfLER. 

Fizik, Kimya, Matematik, Miihendislik, Ytinetim, Bilgi f~lem gibi temel ve uygulamali bilim- 
lerdekigeli~melere dayanan yeni teknolojiler, bugiiniin miihendisin, meslegi ne olursa olsun &dq 
teknolojiyi kavraylp uygulayabilecek bilgi ve yetenekleri kazanmaya zorlamaktad~r. Bir yandan 
bu gercegi vurgularken, dergimii tekstil endiistrisindeki son tekm'k geli$melerle, biI@'iglem, oto- 
masyon, kontrol, elektronik t i lpe,  lif optia, lif miihendisli@, biyoteknoloji ve laser teknolojisi 
gibi  ye^ bilim ve teknolojilerin tekstil endiistrisine yansimalanm da olanak til@iinde aktarma 
gtirevim' yapmaya ~ali~acaktir. 

Teknoloji makina yapar; makina iiretir. Tekstil makinalarindaki en son gehmelerin sergile- 
neceEi ITMA 1987 Paris fuan, dergimiz, iki yayln kurulu iiyesi ile izleyerek okuyuculara genjS 
bilgi sunacaktu. 

Ulkemiz tekstil endiistrisinin uluslararasi rekabette gii~lii ve teknoloji iireten bir yapiya dti- 
niigiimiine katk~ saglayacak etkinliklerimiz artarak siirecektir. 
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Periyodik iplik diizgiinsiizliiklerinin analizinde en avan- 
tajli ve en kolay uygulanabilir ytintemspektogram anali- 
zidir. Spektogram varyasyonlann tamamen tesadiifi mi, 
yoksa periyodik mi oldugunu a p k ~ a  gtistermekte ayrrca 
hatanin dalga boyunu kolaylikla saptanmama imkan 
vennektedir. Bdylece hatanin kaynagi hakkinda kesin bir 
fikir sabibi olunarak bunun gidedmesi yoluna gidilebilir. 

THE USE OF SPECTROGRAM ANALYSIS IN THE 
CONTROL OF PERiODIC YARN IRREGULAR! 
TIES 
Teh most advantageous and easily applicable method for 
the analysis of periodic yarn irregularities is the 
spectrogram analysis. The spectrogram shows clearly, 
whether the variations are simply by chance or they are 
periodic; furthermore it allows the wavelength of the 
fault be determined easily. Thus the source of the tault 
is understood precisely and then it is tried to prevent it. 

Liflerin incelik ve uzunluk iizellikleri avsmdan geni$ 
s~n~rlar icerisinde degi~im gostermesi ve liflerin iplik uzun- 
lugu boyunca tesadiifi yerle~imlerinden kaynaklanan diiz- 
giinsiiz dag~l~$lar~ nedeni ile ipligin numara, mukavemet, 
biikiim vb. iizelliklerinde iplik boyunca degisimler orta- 
ya qkar. Tekstil materyallerinde ortaya vkan bu tip de- 
gi$imler bazen belirli bir zaman periyodu ile tekrarlanma 
egilimi giisterirler ki bu tip degisimlere "periyodik 
diizgiinsiizliikler" veya "periyodik hatalar" ad1 verilir. 

T E K S T ~ L  VE M A K I N A  CiLT:l  SAYI :4  T E M M U Z  1987 

fplik Uretimi s~rasmda ortaya pkan periyodik hata- 
lar qok eski y~llardan beri bilinmektedir. Gilniimiizde bu 
hatalarrn miimkiin oldugu kadar erken ~amala rda  ta- 
nlnmasl ve giderilmesi amac~yla pek ~ o k  kontrol cihaz- 
l a r~  yap~lmqt~r.  Bu cihazlarm en yaygm olarak 
kullan~lanlar~ndan biri "Uster Diizgiinliik Oleme Apa- 
rat~"d~r. Uster Diizgiinsiizliik Oleme Aparatmdan elde 
edilen Spektrogramm analizi bant, fitil ve ipliklerde pe- 
riyodik degi~imlere neden olan hatalarm incelenip kay- 
nag~nm belirlenmesinde cok kullan1~11 bir yontemdir 
[K~rtay, 19871. 

Genellikle periyodik hatalar~ Uster DiizgiinsiizlUk 
Oleme Aparat~ndan elde edilen diizgiinsiizliik diyagra- 
mmdan tanmak ve analiz etmek olas~ degildir. Periyo- 
dik hatalarm tipini ve kaynagm belirlemek amacl ile 
spektrogramdan yararlanihr. Diyagram kiitlesindeki de- 
gi~imleri zamana bag11 olarak giisterilmektedir (Sekil 1). 
Dolay~s~yla materyalde (bant, fitil veya iplikte) "fl" fre- 
kansh bir periyodik hata ortaya qlktlgmda "fl" frekan- 
s m n  oldugu noktada Spektrogramm yliksekligi 
artacakt~r. Ne var ki diizgiinsiizliik analizinde frekans 
spektrumu kullan~lmas~ pek pratik degildir. Bu nedenle 
spektrogramda frekans yerine dalga boyunun kullan~l- 
mas1 tercih edilmektedir. Frekans ile dalga boyu arasln- 
daki basit ili~ki asag~daki gibi gdsterilebilir. 

f: frekans (,-I) 
X: dalga boyu 
v: materyal hm (m/s) 
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Sekil 1.Diyagram ve Spektrogram 












