
Kumaglarm otokorelyasyon fonksiyonunun goruntu 
dmlemi (8) iizerine bir filitre ( k ~ n n ~ m  ag~)  duzgun ola- 
rak yerlegtirilir. Bu, yiizeyden genlik geqig duzeyinin do- 
niigiimlu olarak s ~ f u  veya birim deger arasmda degigen 
degerler almasmt saglar. Silikon fotoelektrik hilcre tara- 
findan al~nan ~ g ~ k  miktan ve foto-elektro motor kuwet 
v, filitresiz 6lqumden elde edilen fotoelektromoter kuvvet 
vi;'daki fotografik- kontrast varyasyonundan kaynakla- 
nan hatayl diizeltecek gekilde 6lciiltIt. j3 = v i s  olmak me- 
re j3 degerleri belirlenir. degeri otokorelasyon 
fonksiyonunun golgelenme derecesini gBstermektedir. 

Dokuma kumaglarda pratikte olugan qegitli hatalar 
dikkate almarak fotografik filmler yarduntyla ikili ge~ig 
(transm'ssion) dae;llih model Bmekleri Sekil It'deki gi- 
bi hanrlannugtu. DBrt farkl~ kafes bidmi, ayn ayn Br- 
nek f M e r  lizerine bas~lm~gtu. A BrneTjnde ~ubuklar 
arasl genklik 2 mm olup, ortada olanm pozisyonu sola 
kayd~nlarak heriki taraftaki kafes arabklan de&tirilmig- 
tir. B ve C Brneklerinde kafes arahklan (I mm) sabit an- 
cak, B de ortadaki ~ u b u k  daha genig, C de ise iplik 
kopugu olan biu kumqta olacaa gibi dardu. D 3rnegin- 
de ise qubuk genblikleri sabit, kafes arahB degi~kendir. 
Bu da, doku yogunlua degigken, dokuma kolonlaruun 
var oldugu bir kumqm benzeri olarak ele almmaktadu. 

Model deneme sonu$lannda hata biiyiikliikleri ile 
degerleri arasmdaki i&kiler incelenmigtir. A, C ve D ar- 
nekleri icin bu iligkilerin dogrusal oldugu gtizlenmigtir. 
B timeginin otokorelasyon fonksiyonu, fiitrenin ~ ~ u u  kes- 
me frekansmm etkisine girdigi i ~ i n  hu Brnekteki hatalar 
belirlenememigtir. Periyodik degigimli A ve D ornekleri 
iein j3 degerindeki degivim geniglik degiiimli B ve C Br- 
neklerindeki degigimden daha biiyiiktlir. 

Hanrlanan 1 mm periyodlu (dtizgtin araltkh) pamuk 
ipligi kafes modelleri ile hatasu ve hatah PET bezaya& 
kumqlann otokorelasyon fonksiyonlan da elde edilerek, 
yap~lan incelemelerle y6netim ggerliligi ve uygulanabi- 
Lirligi kamtlarmqtu. Otokorelasyon fonksiyonlaruun giil- 
gelenme dereceleri (B degerleri), Brneklerindeki periyodik 
dtizgiinstizliik ve hata dereceleriyle oranth olarak degig- 
tiginden, j3 degerlerini hesaplama yoluyla kum~lardaki 
bu tip hatalann varhBm ve biiyiikliiklerini saptamak 
mllmkiindllr. Aynca bu deneysel teknik, normal k m q  
ile j3 degeri cinsinden s a y d  olarak hatas1 belirlemni$ olan 
kumqlar arasmdaki farklan elde etmede de yararhdu. 
Bu farklar, kumqlardaki hatalann nice1 olarak deger- 
lendirilebiiesi bakumndan son derece etken olacaktu. 

Bu yOntem kumqtaki hatalan, iplik dlizgiinslizltigii 
veya ttiylenme gibi iplik gbrUnUgiin(ln etkilerini azaluc~ 

bir tarzda beluledi&inden, d f t  lunrmn yBntemine gore da- 
ha tistiindiir. Ancak, filtrenin havrlanmas~ ve dogruluk 
ayanmn dikkatlice yapllmasl zomnludur. Aynca, fotog- 
rafik film geligtirme iglemi prosesin yiiriitiilmesinde ol- 
dukca uzun bir zaman almaktadu. 

4. SONUC 
GUniimliz teknolojisinin her alanmda kullarurm git- 

t i k s  yay&a$an laser wnlan ve laser teknikleri, tekstilde 
de geligtirilen yBntemlerde qqitli IlstIlnltikler yaratmq- 
tu. Kumqlann cok kath olarak hassas kesiminde oldu- 
gu gibi direk kullanunlanmn yanma, bu yiintemler ce~itli 
tekstil iglemlerinde gereken luzh ve hassas BlqUmler i~ in -  
de avantajhdirlar. Aynca, sadece statik bir konuma veya 
kesikli bir isleme ait akumler idn de@, a m  zamanda 
siirekli iglemlerin yiirtittilmesi suasmdaki p&li Blqtim- 
ler icin de son derece elveriglidiuler. Bu nedenle, hem bir 
parametrenin - 1 o h  ve hassas olarak belirlenmesinde hem 
de bir iglemi~ ..ontrollti olarak yUttitIllmesinde kullm- 
labilmektedir1:r. 

Laser Gift Odakh hernometre teknigi sayesinde, ha- 
va jetli dokuma makinalarum dokuma kanalmdaki a)u- 
m n  kesin ve stiratli BlqGmU yap~larak, atla ipliginin 
optimal ani ggigini saglamada yardunc~ olunmaktad~r. 
Tops ve bantlardaki liflerin paralelligi yeni laser yBntem- 
leriyle hassas biqimde belirlenebildigi gibi, ipligin tiiylii- 
liigti ve tiiyliiltik ve toy uzunluk gbstergeleri bulunacak 
~ekilde sllrekli olarak BI$Ulebiimektedir. Tlly cap, uzun- 
luk ve saylsma gore iplik Caplmn gerwge daha yakm be- 
lirlenmesi bBylece mtimkiin olmaktadtr. Statik haldeki 
dokcma kumqlanrun otokorelasyon fonksiyonlan laser 
beneklenme desenlerinden yararlanarak elde edilmekte, 
yansuna yBntemiyle bir dokuma kumqm yUxy gBriinti- 
mti saptanahilmekte veya t g m  ggigi ybntemiyle iplikle- 
rin diizlemsel yerlqimleri c~kanlabiiektedir. Dokuma 
kumqlardaki periyodik hatalann varhg~ ve bunlann bti- 
yiikliikleri bu sayede ortaya konabilmektedir. Yine bu 
yBntemle f i t r e  tiplerinin uygun bir s ~ m i n i  yaparak, de- 
gigik kumq hatalanm da saptamak olas~hr. 
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fpekli mamullerin gene1 basma prensipleri yiine benze- 
mekle beraber ipegin, barlara ka r~ i  yiinden daha daya- 
nikli olmasi nedeniyle pamuk baskiciligina benzeyen 
bask1 prensipleri de mevcuttur. 
fpegin yiiksek d e w  nedeniyle kditenin korunmas~ ap- 
sindan qok dikatli olunmalidir. 
fpek boyacil~ginda yaygin olarak kullanilan boyarmad- 
de simflan asit, metal kompleks, reaktif ve substantif bo- 
yarmaddelerdir. 
fpek iizerine direkt baskldan bqka, beyaz ve renkli *in- 
dirma baskilar da uygulanabilmektedir. 
Bu yauda; ipek basklc~lig~nda kullanilan bask1 prensip- 
leri ve rqeteler son gelipneler dikkate ahnarak aqiklan- 
miStIr. 

SILK PRINTING WITH RECENT DEVELOPMENTS 

The general printirg principles of silk goods are like in 
wool printing. Ho wewer, since silk is considerably more 
stable towards alkali than wool, printing principles for 
cotton are also applied. 
One should be very careful topreserve the quality of silk 
owing to high value of silk. 
The classes of dyestuffs commonly used for silk printing 
are; acid, metal complex, reactive and substantive dyes. 
Apart from direct printing on silk goods, white and co- 
loured discharge printing are also applied. 
In this article, the printing principles and typical recipes 
used in silk printing are explained with due regard to re- 
cent developments. 

1. GiRiS 

Salgl iiriinii protein liflerine tabi olan ipek qok de- 
gerli bir dogal lif olup, i~lenmesi Bzen isteyen bir liftir. 

Temel olarak basma prensipleri yiine benzemekle be- 
raber, bazlara kary daha dayan~kl~ olmas~ nedeniyle pa- 

muk basmac~hgma henzeyen baslu metodlan da 
uygulanu. 

fpek lifleri amfoterik bir yaplya sahip olmalan nede- 
niyle yani, hem bazik (amino), hem de asidik (karbok- 
sil) gmplan ihtiva ettikleri i$in hemen hemen tiim anyonik 
ve katyonik boyarmadde s~n~f lan  ile bas~labilmektedir- 
ler. Boyarmaddelerin liflere baglanmas~ iyonik baglar, 
hidrojen ktiprtileri, Van der Walls kuwetleri, koordina- 
t i f  baglar ve kimyasal baglarla gerqeklegtirmek- 
tedir. Serisini uzaklqtumg ve gerekliyse agartllm~g ipekli 
mamiillerin bas~lmas~ icin en fazla kullarulan boyarmad- 
deler; asit, 1:2 metal kompleks, reaktif ve substantif ho- 
yarmaddelerdir. Kromlama boyarmaddelerinin ipek 
bask~c~l~g~nda kulanllmas~ yUksek hashklanna ragmen, 
parlakl~klannm a z l ~ g ~  dolay~s~yla yaygm degildir. Bazik 
(Katyonik) boyarmaddeler ise renklerinin parlakl~gmn 
fazla olmasma kaq&k ~glk hashklaruun iyi olmamas~, yl- 
kama s~rasmda beyaz k~s~mlan kirletmesi gibi Uzellikleri 
nedeniyle avantajh bir boyarmadde sm~f! degildir. Pig- 
ment, kiipleukoester (indigosol) boyarmaddeleri de ipek 
boyac~hgmda yayg~nlqamam~gttr. 

ipek mamullerinin yCtksek degerleri nedeniyle kalite- 
nin korunmas~ ac~smdan bask1 igleminde dikkatli ve hi- 
linqli olunmas~ gereklidir. Agvl~hnlnu$ ipegin bas~lmas~ 
dummunda aEulqtmna derecesine bag11 olarak buhar- 
lq t~rma  kogullar~ ipegin zarar gomesine neden olabil- 
mektedir. 

ipek ikerine direkt bask1 yanmda, beyaz ve renkli 
qmduma bask~larm da yap~lmas~ milmkiindiir. 

2. &EK MAMULLERE BASK1 UYGULANMASl 

2.1. Asit Boyarmaddeleriyle Bask1 

Asit boyarmaddeleri ipek basks~ligt iqin Bnemli bo- 
yarmadde s~n~f id~r .  Renklerinin parlakhg~ ve maliyetle- 
rinin diigtikliigli bu boyarmaddelerin Bnemli bir 
avantaj~du. 

ipek liflerine elektrostatik qekim kuwetleriyle bag- 
lanan bu boyarmaddelerin liflere baglanmas~ asidik or- 
tamda sagland~gmdan, fiksaj anmda asit saglaylc~ bir 
madde kullmlmaktadu. Bu maddeler; amonyum siilfat, 
amonyum tartarat, amonyum oksalat, asetik asit veya gli- 
kolik asit olabilmektedir. 

Baskr patmda bulunan maddeler; boyarmadde, $6- 
ziinmeyi kolaylqt~nc~ yard~mc~ madde, We, k~vamlqt~- 
r m ,  fiksaj anmda asit sag lay~c~  maddelerdir. 
K~vamlagt~r~c~ olarak kum maddece zengin kristal gum- 
mi, kgiboynuzu unu ve diigiik viskozitede alginatlar gi- 
bi kumagtan kolayca giderilehilecek maddelerin 
kullan~lmas~ daha yaygtndu. Ure, boyarmadde verimi- 
nin ve hashklann artmlmastnda etkili olmaktadu. 






