Kumaslarin otokorelyasyon fonksivonunun gériintii
diizlemi (8) iizerine bir filitre (kirimim ag1) diizgiin ola-
rak yerlestirilir. Bu, yiizeyden genlik gecis diizeyinin dé-
niisitmliil olarak sifir veya birim deger arasinda degisen
degerler almasini saglar. Silikon fotoelektrik hiicre tara-
findan alinan 151k miktan ve foto-elektro motor kuvvet
v, filitresiz 6lgiimden elde edilen fotoelektromoter kuvvet
v;;’daki fotografik- kontrast varyasyonundan kaynakla-
nan hatay: diizeltecek sekilde dlciiliir, 8= viv; olmak tize-
re B degerleri belirlenir. 8 degeri otokorelasyon
fonksiyonunun gdlgelenme derecesini gdstermektedir.

3.3.3. Deneme Sonuglarn

Dokuma kumaglarda pratikte olusan cesitli hatalar
dikkate alinarak fotografik filmler yardimiyla ikili gecis
(transmission) dagiligh model 6rnekleri Sekil 12'deki gi-
bi hazirlanmgtir. Dért farkh kafes bicimi, ayn ayn 6r-
nek filmler iizerine basiimigtir. A 6rneginde cubuklar
arasi geniglik 2 mm olup, ortada olanin pozisyonu sola
kaydirilarak heriki taraftaki kafes araliklar degistirilmis-
tir. B ve C 6rneklerinde kafes araliklar: (1 mm) sabit an-
cak, B de ortadaki cubuk daha genis, C de ise iplik
kopugu olan bir kumasta olacagi gibi dardir. D Srnegin-
de ise qubuk geniglikleri sabit, kafes aralifih defiskendir.
Bu da, doku yogunlugu degisken, dokuma kolonlarinin
var oldugu bir kumasin benzeri olarak ele alinmaktadir.

Model deneme sonuglarinda hata biiyiikliikleri ile AS
degerleri arasindaki iliskiler incelenmistir. A, C ve D 6r-
nekleri i¢in bu iligkilerin dogrusal oldugu gézlenmistir.
B 6rneginin otokorelasyon fonksiyonu, filitrenin 151m kes-
me frekansimin etkisine girdigi icin bu drnekteki hatalar
belirlenememistir. Periyodik degisimli A ve D &rnekleri
icin B degerindeki defisim genislik degisimli B ve C or-
neklerindeki degisimden daha biiyiiktiir.

Hazirlanan 1 mm periyodlu (diizgiin arahkl) pamuk
ipligi kafes modelleri ile hatasiz ve hatali PET bezayag:
kumaslarin otokorelasyon fonksiyonlan da elde edilerek,
yapilan incelemelerle y6netim gecerlilii ve uygulanabi-
lirligi kamtlanmugtir. Otokorelasyon fonksiyonlarimn gol-
gelenme dereceleri (3 degerleri), 6rneklerindeki periyodik
diizgiinsiizliik ve hata dereceleriyle orantil olarak degis-
tifinden, 8 degerlerini hesaplama yoluyla kumaglardaki
bu tip hatalarin varhgim ve biiyiikliiklerini saptamak
miimkiindiir. Ayrica bu deneysel teknik, normal kumas
ile 8 degeri cinsinden sayisal olarak hatasi belirlenmis olan
kumaglar arasindaki farklan elde etmede de yararhdir.
Bu farklar, kumaglardaki hatalarin nicel olarak deger-
lendirilebilmesi bakimindan son derece etken olacaktir.

Bu y6ntem kumasgtaki hatalan, iplik diizgiinsiizliigii
veya tiiylenme gibi iplik gériiniisiiniin etkilerini azaltici
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bir tarzda belirlediginden, ¢ift kinmin yéntemine gore da-
ha iistiindiir. Ancak, filtrenin hazirlanmasi ve dogruluk
ayarimn dikkatlice yapilmas zorunludur. Ayrica, fotog-
rafik film gelistirme iglemi prosesin yiiriitiilmesinde ol-
dukca uzun bir zaman almaktadir.

4. SONUC

Giiniimiiz teknolojisinin her alaninda kullamim git-
tikce yayginlasan laser 15mlari ve laser teknikleri, tekstilde
de gelistirilen yontemlerde gesitli iistiinliikler yaratmis-
tir. Kumaslarin ¢cok kath olarak hassas kesiminde oldu-
gu gibi direk kullanimlanimin yansira, bu yéntemler cesitli
tekstil islemlerinde gereken hizh ve hassas &lciimler igin-
de avantajlidirlar. Ayrica, sadece statik bir konuma veya
kesikli bir igleme ait 6lgiimler i¢in degil, aymi zamanda
sitrekli iglemlerin yiiriitillmesi sirasindaki cesitli 8lgiim-
ler icin de son derece elveriglidirler. Bu nedenle, hem bir
parametrenin 1ogru ve hassas olarak belirlenmesinde hem
de bir islemir .ontrollii olarak yiiriitiilmesinde kullam-
labilmektedir! .r.

Laser Cift Odakl Anemometre teknigi sayesinde, ha-
va jetli dokuma makinalarinin dokuma kanalindaki aki-
min kesin ve siiratli élgiimii yapilarak, atki ipliginin
optimal ani gegisini saglamada yardimci olunmaktadir.
Tops ve bantlardaki liflerin paralelligi yeni laser yontem-
leriyle hassas bicimde belirlenebildi#i gibi, iplifin tiylii-
liigd ve tiiyliilitk ve tity uzunluk gostergeleri bulunacak
sekilde stirekli olarak élgiilebilmektedir. Tily ¢ap, uzun-
luk ve sayisina gore iplik ¢apimin gercege daha yakin be-
lirlenmesi boylece miimkiin olmaktadir. Statik haldeki
dokuma kumaglarimin otokorelasyon fonksiyonlar: laser
beneklenme desenlerinden yararlanarak elde edilmekte,
yansima yontemiyle bir dokuma kumasin yiizey gériinii-
mil saptanabilmekte veya 151n gecisi yontemiyle iplikle-
rin diizlemsel yerlesimleri cikanlabilmektedir. Dokuma
kumaslardaki periyodik hatalarin varhg ve bunlann bii-
yiikliikleri bu sayede ortaya konabilmektedir. Yine bu
yontemle filitre tiplerinin uygun bir segimini yaparak, de-
gisik kumas hatalarim da saptamak olasidir.
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Ipekli mamullerin genel basma prensipleri yiine benze-
mekle beraber ipegin, bazlara kargi yiinden daha daya-
mkli olmasi nedeniyle pamuk baskiciligina benzeyen
baski prensipleri de mevcuttur.

Ipegin yitksek degeri nedeniyle kalitenin korunmasi aci-
sindan cok dikatli olunmalidir.

Ipek boyacihiginda yaygin olarak kullanilan boyarmad-
de siniflan asit, metal kompleks, reaktif ve substantif bo-
yarmaddelerdir.

Ipek lizerine direkt baskidan bagka, beyaz ve renkli agin-
dirma baskilar da uygulanabilmektedir.

Bu yazida; ipek baskiciliginda kullanilan bask: prensip-
feri ve receteler son gelismeler dikkate ahnarak agiklan-
mistir.

SILK PRINTING WITH RECENT DEVELOPMENTS

The general printirg principles of silk goods are like in
wool printing. Howewer, since silk is considerably more
stable towards alkali than wool, printing principles for
cotton are also applied.

One should be very careful to preserve the quality of silk
owing to high value of silk.

The classes of dyestuffs commonly used for silk printing
are; acid, metal complex, reactive and substantive dyes.
Apart from direct printing on silk goods, white and co-
loured discharge printing are also applied.

In this article, the printing principles and typical recipes
used in silk printing are explained with due regard to re-
cent developments.

1. GIRIS

Salg iiriinit protein liflerine tabi olan ipek ¢ok de-
gerli bir dogal lif olup, islenmesi dzen isteyen bir liftir.
Temel olarak basma prensipleri yiine benzemekle be-
raber, bazlara kars: daha dayamkl olmasi nedeniyle pa-
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muk basmacihfina benzeyen baski metodlar1 da
uygulanir.

Ipek lifleri amfoterik bir yapiya sahip olmalan nede-
niyle yani, hem bazik (amino), hem de asidik (karbok-
sil) gruplan ihtiva ettikleri i¢in hemen hemen tiim anyonik
ve katyonik boyarmadde simiflan ile basilabilmektedir-
ler. Boyarmaddelerin liflere baglanmas: iyonik baglar,
hidrojen képriileri, Van der Walls kuvvetleri, koordina-
tif baglar ve kimyasal baglarla gerceklestirmek-
tedir. Serisini uzaklastirmis ve gerekliyse agartilmis ipekli
mamiillerin basilmasi i¢in en fazla kullamilan boyarmad-
deler; asit, 1:2 metal kompleks, reaktif ve substantif bo-
yarmaddelerdir. Kromlama boyarmaddelerinin ipek
baskicihginda kulamilmas: yiiksek hashklarina ragmen,
parlakhklarimin azhg dolayisiyla yaygin degildir. Bazik
(Katyonik) boyarmaddeler ise renklerinin parlaklifinin
fazla olmasma karsilik 151k hashklarinin iyi olmamasi, y1-
kama sirasinda beyaz kisimlan kirletmesi gibi 6zellikleri
nedeniyle avantajl bir boyarmadde sinifi degildir. Pig-
ment, kiipleukoester (indigosol) boyarmaddeleri de ipek
boyacihifinda yayginlasamamistir.

ipek mamullerinin yitksek degerleri nedeniyle kalite-
nin korunmasi acisindan baski isleminde dikkatli ve bi-
lincli olunmas: gereklidir. Agirlastirilmus ipegin basilmasi
durumunda agirlastirma derecesine bagh olarak buhar-
lastirma kosullan ipegin zarar gérmesine neden olabil-
mektedir.

ipek uizerine direkt baski yaminda, beyaz ve renkli
asindirma baskilann da yapilmasi miimkiindiir.

2. iPEK MAMULLERE BASKI UYGULANMASI

2.1. Asit Boyarmaddeleriyle Baski

Asit boyarmaddeleri ipek baskiciligi icin 6nemli bo-
yarmadde simifidir. Renklerinin parlakligi ve maliyetle-
rinin diigiikliigii bu boyarmaddelerin onemli bir
avantajudir.

ipek liflerine elektrostatik ¢ekim kuvvetleriyle bag-
lanan bu boyarmaddelerin liflere baglanmas: asidik or-
tamda saglandigindan, fiksaj aminda asit saglayict bir
madde kullamlmaktadir. Bu maddeler; amonyum siilfat,
amonyum tartarat, amonyum oksalat, asetik asit veya gli-
kolik asit olabilmektedir.

Bask: patinda bulunan maddeler; boyarmadde, ¢6-
ziinmeyi kolaylastirict yardime1 madde, iire, kivamlagti-
rici, fiksaj aminda asit saglayici maddelerdir.
Kivamlastiric1 olarak kuru maddece zengin kristal gum-
mi, keciboynuzu unu ve diisiik viskozitede alginatlar gi-
bi kumastan kolayca giderilebilecek maddelerin
kullamimas: daha yaygindir. Ure, boyarmadde verimi-
nin ve hashklann artirilmasinda etkili olmaktadir.

197




i e e e S e e e S S S N S

_—————_e e - ———

Asit boyarmaddeleriyle yapilan baskida tiodietilen gli-
kol, iire, tioiire gibi higroskogik maddelerin kullanilmasi
halinde, boyarmaddeyi indirgen etkilere kars1 korumak
amaciyla 15 g. kadar sodyumlorat ilavesi yararhdir.

Bask icin baz recete 6rnekleri asagida verilmistir:

Ornek regete 1.

X g. Asit Boyarmaddesi
50 g. Glyezin A (tiodiglikol) (BASF)

y g. Sicak su
500 g. Pat
50-100 g Ure
60-100 g. Amonyum siilfat (1:2)
1000 g.

Ornek recete 2.

% g. Asit Boyarmaddesi

50 g. Ure

50 g. Tioetilen glikol
vyeg. Su

500 g. Pat

60 g. Amonyum Siilfat (1:2)
15 g. Sodyumklorat (1:2)

1000 g.

Yapilan baskilar uygun sicaklikta kurulduktan
sonra 102°C de doymus buharla 30-40 dakika buharla-
narak fikse edilmektedir. Buharlama i¢in yildiz buhar-
layicilar ve askihi buharlayicilar kullamihir. Buharlama
ardindan basilmis mamuller énce soguk, sonra sicak suyla
olmak iizere iyice durulamir. Daha sonra 30-50°C sicak-
likta sabunlama yapilir.

2.2. 1:2 Metal Kompleks Boyarmaddeleriyle Baski

Ipek baskicihinda yaygin bir boyarmadde simifi olan
1:2 metal kompleks boyarmaddeleriyle baski ya da pren-
sip olarak asit boyarmaddelerinde oldugu gibidir. Ancak
asit boyarmaddelerinde buharlama siiresi olduk¢a uzun-
ken, bu boyarmaddelerde 10-15 dakikadir.

ICI Firmasi tarafindan piyasaya qikarlan reaktif me-
tal kompleks boyarmaddeleri reaktif boyarmaddeler gi-
bi liflere kimyasal baglarla baglandiklarindan ¢ok iyi
hashklar gdstermektedir. Procilan markas: altmqa piya-
sada mevcut bu boyarmaddelerle baskida kivamlagtirici
olarak kristal gummi ve kegi boynuzu gekirdegi eteri kul-
lamimaktadir.

198

Ornek recete 3.

X g. Procilan boyarmaddesi

50 g. Ure
yg Su
500 g. Pat

10 g. Perminal KB (islaticy)
15 g. Sodyumbirakbonat

1000 g.

Baskidan sonra ipekli mamiil, doymus buharla 30 da-
kika buharlanarak ard islemlere gegilir. Ard Islemler; so-
guk durulama, anyonik deterjanla 50 °C de yikama ve
tekrar soguk durulamayr kapsamaktadir.

2.3. Reaktif Boyarmaddelerle Baski

Son yillarda ipek baskicihginda énemi biiyiik dlciide
artan reaktif boyarmaddelerle baski temel olarak pamuk
baskicihginda oldugu gibidir. Ancak alkali miktarin ayar-
lanmasi daha itinal: yapilmaktadir, Liflere kovalent ola-
rak kimyasal baglarla baglanan reaktif boyarmaddelerle
baskimin asit boyarmaddeleriyle baskiya nazaran en
¢nemli avantaji buharlama siiresinin kisa olmasidir. Buna
ilave olarak baski parlakhgi ve yas hashklar daha fazla-
dir. Maliyetlerinin yiiksek olmasi ve rhodamin, siyanin
gibi bazi renk tonlarinin bulunamayisi reaktif boyarmad-
delerin 6nemli dezavantajlaridir.

Baski patinda boyarmadade, iire, alkali, kivamlastiri-
c1 ve rediiktif tesislere karsi boyarmaddeyi koruyucu bir
madde bulunmaktadir. Alkali reaktif boyarmaddelerin
lifle reaksiyonu igin gereklidir. Ludigol (BASF), Lyop-
rint RG (Ciba-Geigy) gibi nitro benzer sillfonat esash
maddeler boyarmaddeyi rediiktif tesislere kars: koruya-
rak boyarmadde verimini artirmaktadir. Kivamlastiric
olarak diisiik vizkoz alginatlar veya bunlarin emiilsiyon
patlan ile kangimlan iyi sonuglar vermektedir.

Ornek recete 4.

x g. Reaktif boyarmadde
100 g. Ure
10 g. Lyoprint (Nitrobenzen
Siilfonat) (Ciba-Geigy)

0.30 g. Sodyumbikarbonat
yg Su
500 g. Pat
1000 g.
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Bu receteye gdre basilan ipekli mamuller 102°C deki
doymus buharla 6-10 dakika buharlanir ve ard islemlere
tabi tutulur. Ard islemler daha &nce anlatildig: gibi so-
guk ve sicak durulama ardindan 50°C de sabunlama is-
lemini kapsamaktadir. Gerekliyse alkali ile
notrlestirilerek, tekrar durulama yapilir.

Ipekli mamiillerin asidik ortamda reaktiflik géisteren
reaktif boyarmaddelerle basilmasinda da son derece yiik-
sek hashklar elde edilmektedir.

Ornek regete 5.
X g. Reaktif Boyarmadde
50 g. Ure
50 g. Tioetilenglikol
yg. Su
500 g. Pat

10 g. Formikasit (%85'lik)

1000 g.

Bask sonrasi buharlama ve ard islemler asit boyar-
maddelerinde oldugu gibidir.

2.5. ipek Lifler Uzerinde Apindirma Bask:
2.5.1. Beyaz Asindirma Basla

Ipekli mamiiller iizerine asindirma baski oldukga re-
vactadir. Temel renkte boyama icin asit, metal kempleks,
reaktif ve substantif boyarmaddelerin asindirilabilir cins-
lerini secmek gerekir. Boyarmaddenin dogru secimi
6nemli bir unsurdur, Ciinkii yalmzca aym agsindinlabi-
lirlige sahip boyarmaddeler kombine edilebilmektedir.
Boyarmaddede iyi asindinilma etkisi kadar iyi bir tekrar-
lanabilirlik (reproducibiliyty) miimkiin olmalidir.

Bugiin ipek iizerine agindirma baskisi icin yalmzca in-
dirgen maddeler kullamlmaktadir. Ozellikle siilfoksilik
asidin formaldehit tuzlan tiokarbamiddioksit ve kalay
tuzlar1 bu alanda yaygindir.

Asindirma Maddesi Olarak En Onemli Bilesikler:

2.4. Substantif (Direkt) Boyarmaddelerle Baski

Direkt boyarmaddeler ucuzlugu ve uygulamanin ba-
sitligi nedeniyle ipek baskicilifinda héld ¢énemini koru-
yan boyarmaddelerdir.

Kivamlastirma maddesi seciminde kristal gummi, dii-
siitk viskoz alginat, kitre ve bunlarin karisim gibi kumas-
tan kolayca uzaklastinlabilecek maddeler kullanilir.

Ornek regete 6.

X g. Substantif Boyarmadde

50-70 g. Hidrotrop madde (ipekte
kabarmalara neden oldugu icin
gliserin kullamlmasindan
kacimhr.)

255-205 g. Sicak su
600 g. Pat

20 g. Disodyum hidrojen fosfat
50 g. Sicak su
20 g. Islatici madde

1000 g.

Bask: Patinin Hazirlanmasi:

Boyarmadde hidrotrop madde sicak suda pat haline
getirilir, gerekliyse kaynatilarak coziliir. Bunlar ilave
edildikten sonra bask: pat: 1slatici ve sicak suda coziil-
mils disodyumhidrojen fosfat ile tamamlanir.
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Sodyum formaldehit siilfoksilat(Rongalit C-BASF)

Cinko formaldehit siilfoksilat...... (Decrolin-BASF)
Kalsiyum formaldehit siilfoksilat(Rongalit H-BASF)
Kalay Tuzlari.....cccocveveeievnennenens (Sn C12.2 H20)
Tiokarbamid

Bu maddelerden Rongalit C en sikhikla uygulanan ve
en etkili olamdir. Ancak c¢ok ince ipek kumaglarin basil-
masinda buharlama &ncesinde yetersiz stabilite tehlikesi
vardir. Bu yiizden Rongalit H veya tiokarbamiddioksit
ile kombinasyonlari gibi daha stabil indirgeme maddele-
ri kullanilmaktadir. Kalay kloriir buharlama esnasinda
asit agiga cikararak korozyona ve lifin zarar gérmesine
neden oldugu halde, tussah ipegi igin 6zellikle tercih edil-
mektedir. Cinko formaldehit siilfoksilat (Decrolin BASF)
ipekte nadiren kullanilmaktadir.

ipek iizerine beyaz asindirma igin 6nerilen recete asa-
gida belirtilmistir.

Ornek recete 7.

250 g. Rongalit C (BASF)
20 g. Tioetilen glikol
xg. Su
500 g. Pat (Ornegin kegi boynuzu

unu)
10 g.  Amonyak (Y 25°1ik)
50 g. Cinko oksit (1:1)
50 g. Titandioksit (1:1)
5 g. Optik beyazlatici

1000 g.
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Asindirma baskilarin oksidasyona karsi hassasiyeti
nedeniyle kurutulmas: miimkiin oldugu kadar ¢abuk ve
ilimli yapilmahdir. Kurutmadan ve buharlamadan énce
uzun siire bekletilecek olursa asindirma maddelerinin et-
kisi kontrolsiiz olarak kaybolur ve istenen etki elde edi-
lemez. Asindirma baskilarin buharlanmas: havasiz ve
doymus buhar ile 102°C de 5-20 dakika siireyle yapilir.
Buharlama islemi esnasinda araliklarla havalandirma ya-
pilmasi, ¢ift buharlama etkisi gostererek sonuclarin bii-
yiik 6lgiide geligtirilmesini saglar. Bu durumun, indirgeme
maddelerinin egzotermik olarak bozugmasindan agiga ¢i-
kan molekiillerden kaynaklandigi agiklanmstir.

Boyarmaddenin indirgenmesiyle agiga ¢ikan iiriinle-
rin sonraki durulama esnasinda uzaklastirilmasi gerekli-
dir. Genel olarak baski sonrasi yaygin olan ard iglemler
uygulanmakta ise de, beyaz asindirmalarda daha dikkatli
cahisiimalidir. A¢iga ¢ikan molekiil diriinlerinin farkh se-
killerde olmas: nedeniyle yikama etkilerini, yikama flo-
tellerinin PH degerlerini degistirerek artirmak
miimkindir.

2.5.2. Renkli Asindirma Bask

Ipek boyarmaddelerinin indirgemeye dayanikh ola-
rak secimi nedeniyle renkli agindirma baski, beyaz asin-
dirma baskiya nazara daha fazla problemlidir. Renkli
asindirmada Rongalit C veya kalay kloriir ile kullanila-
bilen substantif ve asit boyarmaddeleri mevcuttur.

Renkli asindirma baski baz1 siirlamalarla kiip bo-
yarmaddeleri ile de yapilabilmektedir. Pigment ve bazik
boyarmaddeler asindirma dayamimi, yas hashklarn, tu-
tumu olumsuz yonde etkilemeleri gibi sakincalara neden
olduklan icin bugiin pek tercih edilmemektedir.
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Renkli asindirma igin;

Ornek recete 8.

20-40 g. Asindirmaya dayamkli
boyarmadde
40 g. Tiodiglikol
200 g. Sicak su
500 g. Pat
100-150 g. Formaldehit siilfoksilat ginko
tuzu
1000 g.

Renkli asindirma baskilarda da beyaz asindirma icgin
sozedildigi gibi kurutma ve buharlama ardindan sabun-
lu yikama, sicak durulama, soguk durulama ile islem ta-
mamlanmaktadir.
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Synthappret Bap
Receteleri Ile
Yiine Cekmezlik
Kazandirilmasi
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Synthappret BAP suda ¢éziilebilen bir polikarbamoil siil-
fonat olup, yiinlii kumaslara ¢ekmezlik kazandirmak icin
emdirme-kurutma muamelesinde kullaniir [Guise ve
Jackson 1973, IWS Technical Information Bulletin, Ekim
1977], Synthappret BAP ¢ogunlukla bir politiretan dis-
persivonu ile birlikte kullanihr {Fincher ve white IWS
Technical Information Bulletin, Ekim 1977], ciirikii en-
diistriyel kurutma kosullarinda karisum halinde kullani-
mu her bir bilegenin tek bagina kullanimindan daha iyi
cekmezlik saglar. Bu yazida fular banyosuna diisiik kon-
santrasyonlarda iire eklenmesinin Synthappret BAP re-
cetelerinin performansim gelistirdigi gériilmektedir.

SHRINKPROOFING WOLL. WITH SYNTHAPPRET
BAP FORMULATIONS CONTAINING UREA
Synthappret BAP, a water-solulde polycarbamoyl sulp-
honate, is used in pad/dry treatments for shrink-resisting
wool fabrics. Synthappret BAP is usually coapplied with
a polyurethane dispersion because, under industrial
drying conditions, the mixture gives better shrink-
resistance than either component separately. In the pre-
sent study, we show that addition of low concentrations
of urea to the pad ligour improves the performance of
Synthappret BAP formulations.

1. DENEY
1.1. Materyaller
1.1.1. Yiin

Biitiin deneylerde, hem tek kati1 hem de cift kat:1 3,9
tur/cm biikiimde 32/2 tex iplikten, ¢tzgiide 13 tel/cm
ve atkida 12 tel/cm sikhkta 150 g/m? agirhikta bezayag:
gorgiilii kamgarn kumas kullanilmistir.

* < Journal of Textile Instute, 1985, No: 2’den cevrilmistir”
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1.1.2. Kimyasal Maddeler

Asagidaki firma iiriinleri disinda tiim kimyasal mad-
deler laboratuar simfidirlar.
1.1.2.1. Syntheppret BAP (Bayer)

Bu madde bir poliizosiyanat prepolimerinin bisiilfit
katkilisidir ve bir polieter triole bir alifatik diizosiyana-
tir eklenmesiyle olusturulur.
1.1.2.2. Impranil DLH (Bayer)

Bu madde kendi i¢inde ¢apraz bag yapmayan bir po-
litiretan dispersiyonudur.
1.1.2.3. Acramin SLN (Bayer)

Bu madde kendi icinde ¢apraz bag olusturan bir po-
liakrilat emiilsiyonudur.
1.1.2.4. Primal K-14, Emiilsiyon E-1618 (Rohm ve Haas)

Bunlar yumusak, kendi i¢inde ¢apraz bag olusturan
poliakrilat emiilsiyonlaridir.

1.2. Metodlar

1.2.1. Polimer Uygulamasi

Polimer (veya polimerler) ile iire ve sodyum bikar-
bonatin belirli bir bilesmesini igere sulu ¢6zeltiler, kumasa
% 70 emdirme (kumas agirhg tizerinden) yoluyla uygu-
lanmuslardir. Ornekler daha sonra bir germeli kurutma
makinasinda kurutulup, 1 saat bekletmeden sonra Hoff-
man presinde buharlanmislardir.

1.2.2. Yikama Testi

Ornekler, tersi belirtilmedigi siirece, polyester lifi dol-
gu malzemesi yiiklemeleri ile 1 kg, agirhga tamamlana-
rak onden yiiklemeli, bir Miel yikama makinasinda 40
°C’lik pamuklu programinda (Program-5) yikanmiglar-
dir. Kullanilan deterjan, énden yiiklemeli yikama maki-
nalarinda kullanilmaya uygun az képiikli bir agir hizmet
yiizey aktif maddesidir [International Wool Secretariat].
Yiizey kecelesme ¢ekismesinin % 10’u gectigi program
sayisi not edilmistir.
1.2.3. Yapisma-Siyrilma Testi (Adhesion-peel tesyy

Ayni ¢aptaki paralel lif ¢iftleri, lifler birbirlerinden
yaklasik 5 cm ayr olacak sekilde bir ¢ergeve {izerine yer-
lestirilmislerdir. Belirli bilesimlerdeki sulu polimer ¢ézel-
tilerinin lifler arasindaki kapiler bosluklan doldurmasi
saglanmigtir. Cerceve ve tasidigi lifler germeli kurutma
makinasina yerlestirilerek 150°C’de 3 dakika tutulmus-
lardir. Son olarak bu sekilde birbirine baglanms her ¢ift-
teki bir lif, digerinden 90° agiyla ve 0,04 cm/dak.’lik bir
hizla siyrilarak, siyrilma kuvveti bir Cahn elektronik te-
razi ile 6lgiilmistiir.

2. TARTISMA

Synthappret BAP’nin yiinli kumasa uygulanmas ile
elde edilen ¢ekmezlik diizeyi, fular banyosuna iire eklen-
mesi ile dnemli dlgiide gelistirilmistir, Tablo 1 recetede
Synthapret BAP’in yogunlasmasim [Guise ve Jakson
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