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ma giyimdeki pay1 % 46.61 ve kiirk giyimdeki pay: ise
%% 18.85’tir. Bunun yam sira, Bahreyn, Birlesik Arap
Emirlikleri, Irak, iran, Katar, Kuveyt, Umman, Liibnan,
Misir, Suriye, Suudi Arabistan, Urdiin, Yemen gibi Or-
ta Dogu ve Arap iilkelerine, Sovyetler Birligi, Polonya,
Macaristan, Cekoslavakya, Bulgaristan gibi Dogu Blo-
ku pazarlarina girilmistir.

Ote yandan érme ve dokuma iiriinlerimiz de kullani-
lan lif ttrlerine gore incelendigi zaman birinci siray: pa-
muklu tiriinlerin aldig1, goriilmektedir. Daha sonra sirasi
ile ipek, suni, sentetik lifliler, yiinliiler ve en son olarak
da diger liflerden yapilms iiriinler gelmektedir.

Ihracat imkanlan y6niinden iilkemizin iistiinliigii pa-
muklu hazir giyim trinleri alanindadir. Bu istiinliigii
saglayan, iitkemizin bityiik bir pamuk iireticisi olmasidir.

Yukarida kisaca o6zetlemeye ¢alisilan durum nedeni
ile, pamuklu giyim iirtinlerinde, 6zellikle % 100 pamuk-
lularda ihracat imkanlan fazladir. Pamuklu giyim iireti-
minin yaklasik yansinin yurt iginde titketildigi, diger
yarisinin ise ihracata yoneldigi tahmin edilmektedir. Pa-
muk/polyester ve viskon/polyesterlerden yapilmis giyim
tiriinlerinde yurt iginde tiiketilen b6liim daha biiyiiktiir.
Yiinlii giyim konusunda ise {iretimin biiyiik bir bélimil,
yurtici pivasasina déniik olarak yapilmaktadir.

Dokuma hazir giyim ihracati yapan firmalar biiyiik-
litk agisindan incelenebildiginde, biiyiik bir béliimii pa-
muklu giyim iireten orta boy isletmelerin, asagidaki
nedenlerden &tiirii daha fazla sansa sahip oldugu gériil-
mektedir:

— Bu tiir isletmeler, moda degisiklikleri karsisinda
daha esnek davranabilmektedirler.

— Sigortasiz ve mevsimlik is¢i calistirabildiklerinden,
isgiicli maliyeti az olmaktadir.

— Diinyada spor giyim modasimn yayginlk kazan-
mas! olayi, orta boy isletmeler acisindan iistiinliik sagla-
maktadir, ¢tinkii bu tiir giyim, ¢ok biiyitk bir makine
parki ve gelismis teknikler gerektirmemektedir.

6. SONUC ;
Ulkemiz hazir giyim sanayinin temel sorunlari soyle-
ce belirtilebilir:
— Haazir giyim iiretiminde toplam maliyetler i¢inde
ham madde ve iscilik maliyetleri bilyiik bir yer tuttugun-
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dan, isletme sermayesi/yatinm orani ¢ok yiiksek olmak-
tadir. Bu nedenle, isletme sermayesi sikintisi kendisini
hissettirmekte ve bu yiizden de kapasite kullanim oran-
lar1 ditsmektedir.

— Ham madde (deri, kiirk, pamuk, yiin, sentetik, ya-
pay lif, v.s.) fiyatlarinda meydana gelen oynamalar, be-
liri bir donem sonrasi i¢in fiyat verme imkanim
kaldirmaktadir. Ulkemizde aksesuar (fermuar, ¢it it ve
yapiskan tela. v.s.) ve yardimci malzeme (astar, dikis ip-
ligi, v.s.) iiretimi heniiz yetersiz oldugundan, fiyatlan
yiiksektir. Yukarida anlatilan ham madde ve yardima
malzeme sorunu, ithalat yolu ile ¢dziimlenmeye calisil-
maktadir.

— Hazir giyim sanayimiz orta kademe yonetcisi si-
kintis1 gekmesinin yani sira, is¢ilik niteliklerinin diisiik
olmasindan da zarar gérmektedir. Bu sorun, hazir giyim
konusundaki mesleki ve teknik egitim veren kurulusla-
rin sayisimn ¢ogaltilmasi ile ¢oziimlenebilir.

— Atblye iiretiminin yaygin ve her tiirlit malin alict
bulabildigi genis bir i¢ pazarin olmas: nedeni ile, kalite-
ye gereken 6nem pek fazla verilmemektedir. Ote yandan
belli standardlar olmadi icin, piyasada ¢esitli boyutlarda
giysiler bulunmaktadsir. Ancak ihracatin artindmasina pa-
ralel olarak, kalite ve standard ag¢ilarindan belirli bir dii-
zelme yoluna girilmistir.

— Ulkemizde hazir giyim kesiminin énemli sorunla-
rindan birisi de, tanitim yetersizligidir. Bu konudaki ga-
lismalarin artirilmasi gerekmektedir.

Tiim bu sorunlara karsin iilkemiz Avrupa pazarina
yakin olmasi nedeni ile, diger hazir giyim ihracatgis: ge-
lisen iilkelere kars bir iistiinliige sahiptir.
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Bu yazida standart ve spesifikasyon kavramlar incelen-
dikten sonra, Tiirk tekstil endiistrisinde kalite standart-
larinin  6nemine deginilmis ve T.S.E. tarafindan
yayinlanan mecburi tekstil standartlarr aciklanmstir.

QUALITY AND STANDARDIZATION iN THE
TEXTILE INDUSTRY

Having discussed first, the concepts of standard and
specification in this article, the importance of the
quality standards for the Turkish Textile Industry is
emphasized and the obligatory textile standards
published by the Turkish Standards Institute (T.S.E.)
are explained.

1. GiRiS

11k insanlarin diinya yiiziinde gogalip topluluk halin-
de yasamaya baslamalan insancil duygu ve diisiincelerin-
de yavas yavas bir gelismenin meydana gelmesine yol
agmistir. Insan toplumlarinda utanma hissinin uyanma-
s1 ve bunun uygarhk seviyesi ile iliskili olarak degismesi
insanlarda giyinmeyi ayn: zamanda sosyal bir ihtiyac ha-
line getirmistir. Nitekim bugiin insan toplumlarinin uy-
garhk anlayis icinde giyim insanin maddi ve manevi
varhgim tamamliyan temel bir ihtiyag maddesidir.

Giysilerin ana malzemesi olan kumasin dis goriiniisii
ve fiyati aliciyl, ilk planda etkileyen faktérler olmakla
beraber hatasiz olusu, it tutmasi, dayamkhhg v.s. gi-
bi kalite ve kullanma performans: ile ilgili 6zellikler ali-
cinin kararim bityiitk olciide etkilerler. Ozellikle bir
giysinin uzun sitreli kullanimi distiniilityorsa kalite 6n
plana gecen bir etken olur. Bu nedenle tekstil fabrikala-
rinda kaliteye biiyiik 6nem verilir ve cesitli kalite kont-
rollar uygulanir.

Tekstil endiistrisinde kalite kontrolunu diger endiist-
ri dallarina oranla biraz daha 6énemli kilan bazi faktér-
ler vardir. Oncelikle tekstil {iriinlerinin hammadesi olan
lifler incelik, uzunluk, mukavemet gibi 6zellikleri agisin-
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dan cok genis sinirlar icerisinde degisim gosterirler. Ay-
rica tekstil {iretimi sirasinda bir islem sonucu elde edilen
iiriiniin diger bir islemin hammaddesi olmas: ve iiretim-
de insan faktoriniin ¢ok fazla etkin olusu da iiretimin
her kademesinde kalitenin kontrolu zorunlu hale getir-
mektedir.

Uretim safhasinda kontrol amaciyla yapilan testle-
rin ana gayesi zamandan tasarruf etmek, amacsiz cahs-
may! Onlemek ve masraflann azaltmaktir. Bu tarif
giiniimiizden 12 yil 6nce yapilan bir sempozyumda ana
tema olmakla beraber giincelligini halen muhafaza et-
mektedir [Bowles, 1972].

Standart test metodlarina dayanmayan ve giivenilir
test aletleri ile yapilmayan “‘Kalite Kontrolu”’ giiniimiizde
oldukea azalmistir. Ote yandan kalite kontrolunun iire-
timin her kademesinde yapilmas: sarttir. Bunun anlami
lif direticisinin kendi kalitesini belirleyen lif 6zellikleri ile
ilgili test sonuglarim miisterisine verebilecek durumda ol-
masidir. Iplik imalatgis: da tirettigi ipligin her partisi icin
gecerli iplik test sonuclarina sahip olmalidir. Ormeci ve
dokumaci imal ettigi kumasin her metresini kontrol et-
meli, hatalan ve hatalarin kumaglarin neresinde ve ne tip
oldugunu belirtmelidir. Son olarak konfeksiyoncu da sev-
kiyattan &nce her giysiyi tek tek kontrol etmelidir.

Yukarda s6zii edilen kontrollar sonucu testlerin dii-
zenli olarak yapildig isletmelerde fiziksel 6zelliklerin tek-
stil {iretiminin bir sonraki safhasinda yeniden kontrolu
gerekmiyecektir. Bu sistemin avantaji kalite kontrolcu-
lan tarafindan tekstil iiretiminin her safhasinda test pa-
rametrelerinin  kontrol edilerek standartlarla
karsilastinlmasidir. Bundan bagka iireticinin mamuliinii
test etmesi iiretimin zayif yanlarim ortaya ¢ikardig: gibi,
diizeltilmesi gereken iiretim kademelerini ve standart di-
s1 mamulleri saptama avantajlarini da beraberinde getir-
mektedir.

Giintimiizde teknologlarin ellerinde 6zellikle kalite ve
performans hakkinda niteliksel yargilamalarla bulunma-
ya elverisli standartlar vardir. Teknik agidan kalitenin ta-
rifi “‘tarif ve tesbit edilen spesifikasyonun siirekli
korunmas:”dir. Bu nedenle teknologlar iiretim isleminin-
her kademesi igin spesifikasyonlar tesbit etmelidirler. Bu
ise hem kalite acisindan iiretimin sinirlandirilmasim hem
de tiretimin her kademesinde kaliteyi belirleyen standart-
lar i¢in saglam bilgileri gerektirmektedir.

2. STANDART VE SPESIFIKASYON

Girig boliimiinde de belirtildigi gibi standart ve spe-
sifikasyon isletme kapsam iginde iiretim ve kalite kont-
rolu faaliyetlerinin yiiriitiilmesinde etkin aragtirlar. Ote
yandan Standart ve Spesifikasyonun gerek i¢ ve gerese
dis ticarette énemli bir fonksiyonu oldugu gériilmekte-
dir. Ancak ¢ogu zaman bu iki kavram birbirine karigti-

209




e e e e T L e )
e — — ———

rilmaktadir. Bu nedenle asagida bu kavramlarin ayrintili
aciklamalar1 yapilmigtir.
Ingilizcede “‘Standart’’, Fransizcada ‘‘Norme”’ keli-

meleri ile isimlendirilen ve Tiirkce’ye Ingilizce aslina go-
re donigstiriillen ‘‘Standartlagtirma’”’ tiirlii calismalarda
““bir 6rneklik’’ anlamina gelen usul ve kurallarin tiimii-
nil iceren bir kavramdir. Olgiileri 6nceden konulmus, ta-
rifleri yapilmig ve bu 6l¢ii ve tariflere uygunluk derece
ve sekillerinin hangi usul ve kurallara gére denenecegi be-
lirtilmis ve boylece her bakimdan birligi ve beraberligi
saglanarak ortak anlama vanlmis her is ‘‘Standart’’ ko-
nusu icinde bir calisma sayilabilir. Ozetle séylenecek olur-
sa standart deyimi, yapilista anlayista, olgiiste ve
deneyiste beraberlik anlamina gelmektedir [T.S.E. 1981].

Ote yandan isletme ve ulusal ekonomi agisindan stan-
dartlastirma, piyasaya diizen getiren, segcme kolaylif sag-
liyan, bir takim kurallar koyan ve maliyeti diigiirmeyi
amachyan sistematik bir faaliyettir.

Spesifikasyon ise; bir igin nasil yapilacagini belirten
aynintili bir talimat veya belirli 6zellikleri hataya mey-
dan vermeyecek bicimde tamimlayan bilgilerdir.

3. STANDARDIZASYONUN YARARLARI

Standardizasyonun toplumun biitiin kesimlerine ya-
rarh oldugu kolayca belirtilebilir. Ciinkii, bu sayede eko-
nominin biitiin sektorlerinde hizmetlerin yapilmasi daha
kolay ve sade bir duruma déniismekte ve mal ve hizmet-
lerde en etkin yararlanma olanaklar: dogmaktadir. Hat-
ta ““fertler icin sosyal diizen ve ahlak kurallar1 ne ise
ekonomi i¢in de standartlar odur” diyenler vardir.

Standartlarin geregi gibi hazirlanmasi ve uygulanmasi
ile uzun ve kisa dénemde iireticiler, pazarlama hizmeti
yapanlar ve nihayet biitiin ekonomi bir ¢ok yararlar
saglar.

Bu yararlar s6yle siralanabilir:

3.1. Uretimde:

3.1.1. Hammaddeden son mamule kadar iiretimin
plénlanmas: saglamir,

3.1.2. Uretim artar, kayip ve artiklar azalr,

3.1.3. Depolama kolaylagir ve ucuzlar. Ambalaj, de-
polama ve tasima yontem ve tekniklerinde ilerleme ko-
lay saglanir,

3.1.4. Tasima masraflan azalr,

3.1.5. Seri halinde yapim ve iiretim miimkiin olur,
béylece zamandan tasarruf saglamir,

3.1.6. Maliyet fiyatlan diiger.

3.2. Pazarlama ve Tiiketimde:
3.2.1. Kalite, giivenilirlik, emniyet ve degigebilirlik
yonlerinden kesin garantiler elde edilir,
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3.2.2. Mamullerin ayni esaslara gére mukayeselerini
yapmak miimkiin olur,

3.2.3. Yerine kadar gitmeden veya mali gérmeden si-
parislerin verilmesi ve istenilen malin satin alinmasi
saglanir.

3.2.4. Ayni kalitedeki mallar ayni fiyatlarla satin ali-
nabilir,

3.2.5. Mallarnn tesliminde gecikmeler biiyiik Olciide
ortadan kalkar; mala hakettigi deger ¢denerek tiiketici-
nin aldanmasi dnlenir.

3.3. Ulusal Ekonomide:

3.3.1. Ulusal arz ve talebin dengesi daha iyi saglanir,

3.3.2. Ulusal iiretim, kalite, miktar ve giivenilirlik
yonlerinden gelisir,

3.3.3. Alim-satim da mukavelelerde yanlis anlama-
lar ve anlasmazhklar azalr,

3.3.4. Dagitim masraflan azalir,

3.3.5. Diinya pazarlarinda satic1 olarak rakip iilkele-
re oranla daha gii¢lii bir durum elde edilir,

3.3.6. Standardizasyonla piyasaya bir agiklik gelir ve
boylece piyasaya gelen ok gesitli ve kangik nitelikteki
malin yarattipy kansiklik ortadan kalkms olur.

4. STANDART CESITLERI

Bir isletmedeki cesitli konularda olugturulan standart-
lar, cesitli dlgiilere ve hareket noktalarina gére siniflan-
dinlabilirler. Ancak herseyden 6nce standardlastinilacak
olan madde, mamul, yontem ve hizmetin tiimiinde veya
bir bolitmiinde kullamlacak baz esaslann tespit edilme-
sine ihtiyac vardir ki, bunlara Temel Standartlar denil-
mektedir. Ornegin terimler, birimler, 6lgillendirme, ¢izim
kurallan v.b. gibi. Temel standartlardan yararlanilarak
meydana getirilen standartlar: da yap: karakterlerine gé-
re, uygulama alanlarina gére ve uygulama gekillerine gore
kendi aralarinda gruplamak miimkiindiir [T.S.E. 1981].

Standartlar yap: karakteristiklerine gore; Madde
Standartlari, Mamul Standartlar, Usul Standartlan, Hiz-
met Standartlan olmak iizere alt gruplara ayrilabilmek-
tedir. Uygulama alanlarina gore, isletme ici, Ulusal ticari
v.b. seklinde alt guruplara ayrilabilen standartlar ileriki
boliimlerde daha detayh olarak incelenecektir.

Uygulama sekillerine gére standartlar, Zorunlu Stan-
dartlar ve ihtiyari Standartlar olmak iizere iki gruba
aynlir.

Zorunlu standartlar, madde, mamul, yar1 mamul
maddelerin tasimalan gereken Gzellik ve sartlan tespit
eden ve ilgili bakanlik onay ile yiiriirliige konulan stan-
dartlardir. Bu standartlara uyulmas: kanun geregidir
[T.S.E. 1981].
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Ihtiyari standartlar ise ulusal standart enstitiileri ta-
rafindan iilke ihtiyaglar1 gbzéniine alinarak hazirlanmis
ve uygulamalan ilgililerin istegine birakilmis standart-
lardur.

Asafiida s6z konusu kalite kontrol standartlarinin be-
lirlenmesinde temel olarak ahnabilecek 6lciiler belirlen-
dikten sonra kisaca, kontrol sinirlarinin saptanmasinda
nelere dikkat edilmesi gerektiginden soz edilecektir.

5. KALITE KONTROL STANDARTLARININ SAP
TANMASI

Kalitesi belirlenecek bir iiriiniin énemli bir 6zelligini
dlcerek hesaplanan ortalama degerle, standart kabul edi-
len deger arasindaki fark, iiriiniin standarda ne 6lgiide
yaklagtiami gosterecek ve kalitenin bir dlciisii olacaktir.
Ancak, standart degerle gercek ortalama deger arasin-
daki farkin kii¢iik olmas1 yaninda 6l¢gme sonuglarindan
hesaplanan standart sapmanin da belirli bir dl¢iiyii as-
mamasi gerekir. Bu o6lgii iiriiniin dogal degiskenligine go-
re dar ya da genis tutulabilir. insan emegi ve makina ile
yapilan iiriinler genellikle daha az degiskendirler. O hal-
de standart kapsamina ¢nemli sayilan fonksiyonel 6zel-
liklerin degiskenlik Olgiilerini gosteren degerler de
ahnacaktir. Bu goriisler i;iginda Standardi “‘bir hammad-
de, yar1 mamul veya mamul madde i¢in 6ngoriilen 6nemli
biitiin fonksiyonel dzellikleri ve bunlarin degiskenlik 61-
ciilerini kapsamina alan bir tanimlamalar ve standart de-
gerler toplulugu’’ olarak tarif edebiliriz [Baser, 1972].

Degiskenligin 6l¢iisii olarak standart sapmalar yeri-
ne fonksiyonel dzelliklere ait degerlerin alt ve iist sinir-
lan da verilebilir.

Gerek standardin, gerekse standarda gére saptana-
cak kontrol limitlerinin secimi énemli bir sorundur. Eger
isletmenin giiniin kosullarinda ulasamiyacag bir standart
kabul edilirse, o zaman uygulanan kalite kontrol siste-
minin faydas: olmuyacaktir. Istatistiksel kalite kontrolun-
da c¢ok yitksek standartlarin segimi iiretimin siksik
durdurulup tedbirlerin aragtirilmasina yol acar. Muaye-
ne kontrollerinde ise bu durum c¢ok sayida veya miktar-
larda triiniin hatali olarak aynlmasina yol acgarak
maliyeti yitkselten énemli bir problem olacaktir. Cok to-
leransh standartlarin uygulanmas: ise, standart dis1 ¢ok
fazla iiriiniin pazara siirillmesine yol acacagi gibi islet-
menin erisebilecegi kalite standartlarina erismesini engel-
ler veya geciktirir. Ote yandan toleransh standartlar
hammadde alimlarinda da ¢ok sakincahdir.

Bu aciklamalarin 1siginda kalite standartlarini asagi-
da belirtildigi gibi simflandirabiliriz:
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5.1. isletme-ici Standartlar

Bir isletmenin miisteri talebi, mamul cinsi, imalat
yontemi veya kullanilan teknoloji gibi nedenlerden &tii-
rii ortaya ¢ikan gereksinimleri karsilamak icin hazirla-
mis oldugu standartlara isletme ici standartlar
denilmektedir.

Ancak bir isletme- ici standardin olusturulmasina geg-
meden dnce stz konusu standardin gerekli olup olmadi-
&1 sorusu cevaplandirilmalidir. Bu nedenle de miisteri
istekleri rakiplerin tutumu, ulusal standartlar ve yasalar
goz oniine alinmali, gerekli teknik ve ekonomik veriler
toplanarak dikkatli bir degerleme yapilmahdir.

Isletme ici standartlastirma faaliyetleri, bilgi topla-
ma, analiz ve degerleme, standardin belirlenmesi, uygu-
lama ve degerleme olmak {izere dort ana asamada olusur.

5.2. Ticari Standartlar

Standatlastirilms bir¢ok hammadde ve mamul mad-
de de ticari standartlar belirlenmis ya da bunlar bir olu-
sum sonucu ortaya cikmigtir. Ozellikle ihracat icin yapilan
tretimde alic1 firmamin 6ngérdiigii standartlar veya ih-
racat pazannda gecerli standartlar s6z konusu (Ornegin
Uster Istatistikleri). Dolayisi ile kalite kontrol sisteminin
buna gore diizenlenmesi gerekir.

5.3. Ulusal ve Uluslararasi Standartlar

Isletme dis1 standartlar olarak da isimlendirilen bu
standartlar, ulusal ve uluslararasi kuruluglarca hazirlan-
mustir. Giiniimiiz ekonomik kosullari nedeni ile bunlar
isletmenin kendi biinyesi i¢in hazirladig1 standartlan et-
kilemektedir.

Her iilkenin standartlastirma faaliyetlerini yiiriiten bir
kurulus vardir. Ornegin Almanya’da Deutsche Industri-
el Normen (DIN), Amerika’da, American Society for
Testing Materials (A.S.T.M.), Ingiltere’de British Stan-
darts Institute (B.S.) vb. gibi.

Ulkemizde cesitli konulardaki standartlastirma faa-
liyetleri Tiirk Standartlar1 Enstitiisii (T.S.E.) tarafindan
yiiriitiilmekte ve ulusal standartlar hazirlanmaktadir.

TSE Tekstil Hazirlik Grubu tarafindan hazirlanan ve
boliim bashklan asagida belirtilen konularda 259 Tiirk
Standard: vardir.

. Bayrak

. Battaniyeler

. Giyecekler

. Giyeceklerde boyut gésterilmesi

. Halatlar ve Sicim

. Halilar ve Kilimler

. Iplikler ve Deney Metodlari

. Kumaslar, Bezler ve Deney Metodlan
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9. Liflerin Numune Alma ve Deney Metodlari

10. Renk Hasliklarinin Tayini

11, Tekstil Yardimc1 Maddeleri

12. Tekstil Yer Dosemeleri

13. Yiin ve Topslan Ilgili Deney Metodlar

14, Tekstil Makineleri ve Aksesuarlan

Bu ana basliklar altinda yer alan standartlardan 21
tanesi mecburi standartlardir, Yasalar geregi uyulmasi ge-
rekli bu standartlarin numaralan, kabul tarihleri ve isim-
leri Tablo 1’de belirtilmigtir.

Tablo 1: Mecburi Tekstil Standartlan

Standard Kabul

Numarasi Tarihi Standardin Adi

TS 1 NISAN/1985 Tiirk Bayragi ve Kumas

TS 43 MART/1975 El Dokusu Tirk Hallan

TS 260 TEMMUZ/1981 Pamuk lIpligi-Taraklanmis
(Karde), Ham, Tek kat,
Cozgitlik.

TS 261 TEMMUZ/1981 Pamuk ipligi-Taraklanmis
(Karde), Ham, Tek kat,
Atkihik

TS 262 TEMMUZ/1981 Pamuk ipligi Taraklanmis
(Karde), Ham, Tek kat,
Orgiilitk (Trikotaj icin).

TS 263 NISAN/1977 Pamuk [pligi-Taranmig
(Penye), Ham, Tek kat,
Cozgilik

TS 264 TEMMUZ/1981 Pamuk ipligi-Taranmis
(Penye), Ham, Tek Kat
Atkihk

TS 265 TEMMUZ/1981 Pamuk ipligi-Taranmig
(Penye), Ham, Tek Kat,
Orgiilitk (Trikotaj icin).

TS 606 SUBAT/1975 Dikis, Nakig ve Dantel
iplikleri (Pamuktan)

TS 625 ARALIK/1983 Havlular ve Havlu Kumaslar

TS 661 MART/1987 Orme i¢c Camasin

TS 1110 NISAN/1972 Sicim

TS 2173 OCAK/1976 Sile Bezi (El Dokumasi)

TS 2285 NISAN/1976 Ham Pamuklu Bez-Kreton ve
Ronforse Simfi Bezler

TS 2375 NISAN/1976 Poliester-Pamuk Karisimi
Hafif Bezler

TS 2376 NISAN/1976 Krizolit Amyant Ipligi

TS 2791  NISAN/1977 Pamuklu Blucin (Denim)
Kumas

TS 2792 NISAN/1977 Pamuklu Fitilli Kadife Kumas
(D1s Giyimde Kullanilan)

TS 2793 NISAN/1977 Yinld Kumaglar-Dis Giyimde
Kullanilan Dokunmug
Kumaglar

TS 2994 SUBAT/1978 Pamuklu Yatak, Yorgan
Carsafi, Nevresim ve
Yastik Kilifi

TS 4047 ARALIK/1983 Pamuk Bezleri
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6. SONUC

Bir mamulii begenilen ve tercih edilen bir mamul ha-
line getiren unsurlar o mamuliin fonksyonel &zellikleri
ve fiyatidir. Mamullerin fonksiyonel 6zelliklerinin islet-
medeki satin alma, dizayn, iiretim ve kalite kontrol bd-
liimlerince tespiti miimkiindiir. Ancak bunu miisterinin
korunmas: ve iilke ekonomisi yéniinde en iyi olacak bi-
cimde saptayacak olan, kurum o iilkenin Standartlar Ens-
titlistidiir. Nitekim Milli Prodiktivite Merkezince yapilan
bir arastirmada iireticilere sorulan, ‘‘Sizce kalite kont-
rolu nedir?’’ sorusuna arastirma kapsamna giren islet-
melerin y6neticilerinin % 75’nin verdigi ‘‘Standartlara
uygunluktur’® cevabr bunu dogrulamaktadir.

Bilindigi gibi dig pazarlarda rekabet edebilmenin te-
mel iki kogulu dilgitk maliyet ve kaliteli iiretimidir. An-
cak bu iki kosulun verimlilikle, verimliliginde
standartlarla baglantisi diigiiniildiigiinde standardizasyo-
nun 8nemi kendiliginden ortaya cikmaktadir. Milli Pro-
diiktivite Merkezince yapilan diger bir arastirmada
standartlara uygun iiretim yapan igletmelerde yilhk % 2.7
verim artigl, standartlara uymayanlarda ise % 10’luk bir
verim diisiisiiniin saptanmig olmasi standartlara uygun
iiretim yapmanin énemini acikca vurgulamaktadir.

Sonug olarak iilkemizde tekstil hali en fazla satis ya-
pan endiistri kollarindan biridir. Fakat son yillarda uy-
gulanan kota sistemleri ile bu durumun sarsilmaya
basladig1 goriilmektedir. A.E.T. ye tam iiyelik icin bas-
vurdugumuz bu giinlerde Avrupa Pazarlarinin talepleri-
ni daha fazla dikkate almali, pazar taleplerini
kargilayabilmeli ve diger itye devletlerin tekstil {iriinleri
arasinda kendimize 6n siralarda bir yer bulunabilmeli-
dir. Pazar talepleri teknik agidan incelendiginde standart-
lar s6z konusu olmaktadir. Standartlara uygunluk ise
mamullerinr kalite diizeyini artirmakta; bu da mamulle-
rin daha yiiksek fiyatla satilmasim miimkiin kilmaktadir.
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Aerodynamic Removal of Native Dust from Cotton
Textlle Research Journal 1987,57,3, 133-142

Pamuk Tozunun Aerodinamik Yéntemle Giderilmesi
Josepp G.Montalvo, Jr.

An aerodynamic model is considered to predict variation in the mass of native dust removed from cotton as a fonction of
velocity of the corossflow of air approaching the fiber. The model incorporates the composition of native dust, the aerodynamic
shielding of some particles on the fiber from the drag force, and the cross-sectional density of the exposed batt of fibers. Physical
representation of the model is based on a limited number of discrete data points graphically depicted by straight lines between

the points

Comparing Potential Energy Between Fibers and Particulate Soil
with Dynamic Energy From Liquid Flow and Their Effects on De-
tergency

Textile Research Journal 1987,57,3, 142-147

Lifler ile Tanecikli Kir Arasindaki Potansiyel Enerjinin Sivi Aki-
mindan Dogan Dinamik Enerji ile Kargilagtinimasi ve Temizieme
Uzerindeki Etkileri

Takashi Firamatsu and Akiko Kotani

A theoretical study and analysis of experimental values was done to clarify whether the potential energy between fibers and
particulate soil or the dynamic energy from liquid flow influences detergency more strongly.

An Examination of the Fibrogram
Textile Research Jounal 1987,57,4, 200-205

Fibrogram Uzerinde Bir inceleme
R.S. Krowicki and K.E. Duckett

The theory of the fibrogram has been derived based on the probability of randomly catching and holding a fiber.

Surface Wettability Scanning of Long Filaments by a Liquid
Membrane Method

Textile Research Journal 1987,57,4, 205-213

Uzun Filamentlerin sivi Membran Metodu ile Yiizey Islanabilirii-
@i Yoniinden Taranmas:

Y.K.Kamath, C.J. Dansizer, Hornby, H.D.Weigmann

A technique is presented for characterizing the surface werettability of relatively longfilaments based on scanning the filament
with a liquid membrane. This technique overcomes the limitations of specimen size and crimp, uhich are inherent in the bulk
immersion method for evaluating wettability chantes along a filament.

Fine Structure of Cashmere and Superfine Merino Wool Fibers
Textile Research Journal 1987,57.4, 213-219

Quantitative Analysis of Crystalline Phases in Chemically
Treated Cotton Fibers
Textile Research Journal 1987,57,4, 219-223

Kesmir Yiinii ve Gok ince Merinos Yiin Liflerinin ince Yapisi
D.H.Tester

Kimyasal islem Gormils Pamuk Liflerinde Kristal Faziann Kan-
titatif incelenmesi
P.K.Chidambareswaran, S.Sreennivasan, N.B.Patil

This paper deals with the evaluation of crystal lattice transformations and decrystalliation brought about in cotton fibers
by chemicl treatments, using x-ray diffaction techniques. Suitable indices have been evolved to quantify cellulose 11 and total
crystallinity values, and cotton fibers subjected to widely different chemical treatments have been evaluated. The accuracy of
new indices and their usefulness in routine analysis are enumerated.
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