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&kil8. Teksture iplik kiunm azelliginin iplik gerilimlyle 

I iplik kararsul~g~ garulmez. 
Cekim oranlntn azalmas~, yuksek iplik hulannda 

garulen iplik kararstzltgln~ daha dugiik h~zlara kayd~nr 
[Lunenschloss, Farber, Ocak 19841. 

lplik ka ra r su l~g~  teksture Teksturmat (klvrim 
azellikleri) dugmelerine d e  neden olur [Lunenschloss, 
Farber Ocak 1984, Lunenschloss, Farber. Gdkpekin. 
Ekim 19841 Sekil 8'de klvrlm azelliginin iplik gerilimine 
baglmlll~gt gasterilmigtk. Cok yuksek iplik gerilimleri 
k~vrim azelliginde dugmelere yo1 agar. Minimum gerilim 
olarak segllmig bir degerden daha dugak gerilimlerde ise 
ktvrtm azelligi hula duger. Bunun nedeni gok duguk 
gerilimler yani duguk gekim oranlartd~r. Bu yuzden, 
gerilim ve k~vrtm azelliklerinde degigkenlikler baglar. Bu 
balgede, her iplik hmnda karars~zlk garulur. 

I 
5. S O N U C  

I 
Son y~llarda teksturecilikte garulen iplik h u ~  arhglan. 

iplik hatt~nda kararsd~k sorununu gittikge guncel hale ge- 
tirmektedir. Karanultk, teksture iplik azelliklerinde deijig- 
kenlikler getirdiginden kalite bozulmaktadn. Teksture bol- 
gesindeki ipligin davran~g~, iplik geriliminin egrisiyle belirti- 
lebilir. Optimum bir brilgede qahgiltyorsa kararh iplik gerili- 
mi ile iyi kalitede iplik uretilebilir. 

Iplik kararstzl~gtntn etkilerini azaltmak ya da yok et- 
mek i ~ i n  bir yandan POY iplik azelliklerine azen gasterir- 
ken diger yandan gekim oranl, D/Y oranl ve i p l i  hm gibi 
teksture ayarlann~ qok iyi segmek gerekmektedir. 

Sekll9. Kamrs~al~k olayt s~mstnda iplik gerllimi ue 
bukumunun degisim egrileri. 

Yuksek iplik hulannda qahgrna, teksture ma kin as^ 
uzerinde wtma ve sogutma balgelerinin daha uzun olma- 
s1n1 gerektirmigtir. Oysakl iplik kararslzllg~, bukulrnug iplik 
hatttnm uzunluguna bagltda. Bu uzunlugu dugurmek ka- 
rarltlik balgesi iqin minimum gerilim degerini d e  azalts. 
Daha ktsa ISI~ICI ve sogutuculu rnakina tasanmlan ve mhcl 
girigine konulacak bukum tutucu bu konuda olumlu g&- 
zumler getirecektir. 
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Periyodik iplik 

Erhan KIRTAY 
Dog. Dr. 

Ege Un. Muh. Fak. Tekstil Muh. B1. IZMIR 

Kesikli liflerden Uretflmi~ bulun ipliklerin dogrusal 
yogunluklan vayasyon gosterir. fpllk kalitesi ile 
ilgili sorunlann ~ o g u  bu temel Ozellik ile ili$kilidir. 
Dogtusal yogunluk uayasyonunun en BnemN 
sebeplerinden birisi makinalardaki mekanik 
batalar nedeniyle ortaya gkan periyodlk 
uayasyondur. 

Periyodik uayasyonlan irl~mek idn cegitli tfpte 
duzgunsuzluk Lil$erleri kullan~lmakla beraber 
saptanan degerler uayasyonun cfnsini ue 
karakterini belirtmeder. Bu nedenle periyodik 
uaryasyonlann duzgunsuzluk diyagmm~ boyunca 
analiz edllmesi gerekir. DuzgunsuzlUk analidnde, 
a) Korelogram analizf, b) Vayans uzunluk egrisi, 
c) Spektrogram analizf olmak mere UF metod 
kullantl~r. Bunlann en pratik ue auantajl~ olanr 
Spekbogram analizidir, zira bu metod 
uayasyonun tamamen tesadufl mi yoksa 
periyodik mi oldugunu a p k p  belirtmektedir. 
Aynca hatanm dalga boyu do 
kolayhkla saptanarak hata kay no@ 
omgt~r~labilir. 

THE MEASUREMENT AND EVALUATION OF 
PERIODIC VARIATIONS I N  YARNS 

All staple yarns v a y  in linear danisty and most 
problems of yarn quality are related to this basic 
property. One of the most important couses of 
unevenness in yarn is periodic uariation coused by 
mechanical imperfections in machine mechanisms. 

Although several types of unevenness testers are used 
for measuring the irregularity of the yorn, the 
measurements obtained d o  not prouide information 
about the type and character of the uariation. The 
analysis of irregularity along the yarn irregularity 
diagram is thus essential. 

There are three methods for the onalysis of yorn 
irregularity, namely, a) Korrelogram analysis, 
b) Variance lenght curues, c) Spectrogram analysis. 
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The most practical and advantageous of these is the 
Spectrogram onalysis, because with this method it is 
easy to investigate whether the variation is by chance 
or is periodic. In addition the source of the uariation 
can be inuestigated by finding its wavelength. 

Kesikli liflerden yapdm~g butun ipliklerin dogrusal yo- 

P nluklar~ (birim uzunluklann agnhgt) vayasyon gasterir. 
plik kalitesi ile ilgili sorunlann ~ o g u  bu temel ozellik ile 1115- 

kilidir. 
Duzgunsuzluk kavmm~ en genig anlam1 ile ~Igulebi- 

len herhangi bir iplik azelliginin vayasyonunu ve tek bag- 
l a m a  d u z g u n s ~ z l ~ k  belirtisi veren nope, bogum gibi iplik 
hata lar~n~ icerir. Iplikteki bagltca vayasyon kaynaklan 
gunlard~r: 

1. Dogrusal yogunlukta varyasyon 
2. Kallnhkta subjektif olarak saptanabilen varyasyon. 
3. Bukumde varyasyon 
4. Mukavemette varyasyon 
5. Renkte varyasyon 
Bunlarm en Onemlisi birim wunluktaki ag~rhk vaya-  

syonudur. Cunku diger vayasyonlar bundan koynaklan- 
maktada. Diger bir deyigle turn bu duzgunsuzluklerin se- 
bebi liflerin, iplik uzunlugunca duzgunsuz dag~hm~ds .  Bu 
dagtllmtn enine kesite dugen lif sayffitnda ve dolayls~yk 
dogrusal yogunlukta varyasyona sebep olur. 

Bir iplik bukulurken bukum daima bukum aglsl sabit 
kalacak gekilde dagthr. h e  klslmlarda birim uzunluktaki 
bukum sayw kalm k~stmlara nazaran daha fazlad~r ve bu 
nedenle ince klslmlar daha serttir. Bu (izellik duzgunsuz- 
lukleri daha d a  belirgin hale getirir. 

BUkumdeki varyasyon liflerl birbirine baglayan kuv- 
vetlerde d e  varyasyona neden olur. Bu vayasyon ile eni- 
ne kesitteki lif saylslnln varyasyonu birlegince mukavemet 
azelliklerinde degigimler ortaya g~kar. Kopma noktasmda- 
ki lif saylslnln yam slra o noktadaki lif s ~ k l ~ g ~  ve liflerin dizi- 
14 tam da iplik mukavemetine etki eder. Eger aynl rnater- 
yalden aynt numam ve bukumde iki iplik yaphrsa dogru- 
sal yogunluktaki varyasyon daha fazla olan ipligin muka- 
vemeti d e  daha duzgun olur. Bu iplik daha az var 
yasyon gttsteren iklnci iplige nazaran daha fazla say~da  
zayd kwm igerir. Bayle bir iplik, eijirme, bobinleme. gaz- 
gu gekme, dokuma ve arme iglemleri esnasmda daha faz- 
la kopug gtlsterir; bu d a  verimliligi dugurur ve maliyetleri 
arhnr. Bu iplikten kumag dokundugunda ipllkteki zayd 
noktalar kumag mukavemetinde anemli varyasyonlara 
neden olmaz, gUnku ipliklerin birbirleriyle kesigmeleri so- 
nucu lifleri birbirlerine baglayan kuvvetler artm~gta. &me 
kumaglarda ise iplikteki zay~f noktalar delik olugmasma 
yo1 apbilir. Ancak hem arme hem d e  dokuma kumaglar- 
da,  kumap y a p m n d a  kullandan duzgunsuz iplikler daha 
gok kumagm garunugunde bozukluklara yo1 aqar. 

Renkteki varyasyon ile birim uzunluktaki ag~r l~k  degi- 
$mi arasmda endirek bir baglthk saz konusudur. lplik ure- 
timindeki ara iglemler (ornegin dubla]) birim ag~r l~k  duz- 
gunsuzluklerini d~ze l tme  ve dolayw ile renk kanghrma 
adevlerini garurler. Eger bu mekanizmalar birim uzunluk- 










