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OZET: Bu calismada dokuma desenleri ve iiretim planlamasima yonelik calismalar icin kullanilabilecek bir
CAD-CAM programi, Dokuma Desen Tasarim Programi, DELPHI XES5 siiriimii kullanilarak gelistirilmistir.
Program sayesinde desen tasarimiyla birlikte tahar ve armiir planlar1 manuel veya otomatik olarak
uretilmektedir. Program menisiinde desen tasarimi ve gelistirmesine imkan veren araglar kullanilmistir.
Gelistirilmis olan yerli dokuma desen tasarim programi, yerli bir numune dokuma makinasinin agizlik agma
mekanizmasina ait giicii cergevelerinin dogrudan bilgisayarla kontrol edilebilmesini de saglamaktadir. Bu
makalede, su ana kadar yapmis oldugumuz ¢alismalarin bir sonucu olarak belirli bir diizeyde gelistirilen
dokuma desen tasarim programi boliimler halinde tanmitilmis, teknik Ozellikleri, islevleri ve kullanimi
konularinda bilgiler verilmistir.

Anahtar Kelimeler: Agizlik agma, dokuma, desen, tasarim, bilgisayar destekli tasarim.

A NATIONAL COMPUTER SOFTWARE FOR DESIGNING WOVEN PATTERNS

ABSTRACT: In this study, a CAD-CAM program which can be used for individual studies for the weaving
patterns and production planning, Weaving Pattern Design Program, was developed using DELPHI XE5
version. Drawing plans and dobby plans are produced manually or automatically with pattern design. Pattern
design and development tools are used in program menu. The developed Woven Pattern Design Program also
provides managing the shedding mechanism of a national sampling loom directly from the computer. This
article represents technical information, functions and usage of the developed software for designing woven
patterns.
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1. GIRIS

Kumas tasarimi esnasinda bilgisayar destekli tasarim
sayesinde kullanic1 desene ait tahar ve armiir rapor-
larii ekran tizerindeki kareli kagit formuna mouse’u
kullanarak girebilir ve bilgisayara deseni olustur ko-
mutu vererek tasarlanan kumasin sanal ortamda de-
nenmesinin ardindan deneme yanilma yontemi yerine
gercekei yaklagimlarla vakit kaybetmeksizin ve
istenilene en yakin Oolgiitlerde iiretebilir [1]. Yeni
desenlerin kumas numunelerinin dokunmasi sirasinda
bilgisayar ile tezgah arasindaki direk baglantinin sag-
lanmasi, desinatdrlerin yeni dokuma yapilart gelistir-
me sirecinde daha dinamik ve etkin bir rol oynama-
sin1 saglar [2]. Giinlimiiz desinatdrlerinin estetik tasa-
rimin yanit sira kumastan beklenen teknik 6zellikleri
de diisiinerek dokuma kumas tasarimi yapmalar1 ge-
rekmektedir [3]. Bilgisayar destekli tasarim; kumasta
kullanilacak iplik numaralarinin, iplik renklerinin ve
kumasg parametrelerinin belirlenmesi agisindan biiyiik
kolaylik saglar ve hata riskini en aza indirir [4]. Dijital
teknolojiler tasarim kabiliyetlerinin yani sira dokuma
isletmesinin disinda herhangi bir yerde tasarim yapma
imkani1 sunar. Tasarimci farkli bir yerde yapmis
oldugu tasarim dosyasin1 elektronik posta yoluyla
dokuma isletmesine gondererek dokuma isleminin
gerceklesmesini saglayabilir [5].

Firmalar tarafindan paket program halinde sunulan
yazilimlar, armiirlii ve/veya jakarli desenlendirme
yapabilmektedir. Programlardan bir kismi1 sadece
armiirlii veya sadece jakarli desen tasarimi amaciyla
kullanilirken, bir kismi hem armiir hem de jakar desen
tasarimi amactyla kullanilmaktadir. Kullanilan doku-
ma desen tasarim programlarinin tiimiinde desen
raporu kareli desen kagidi goriiniimiindeki calisma
alaninda fare veya klavye yardimi ile olusturulduktan
sonra, program tahar ve armiir planlarin1 otomatik
olarak olusturmaktadir. Gerekli goriilen hallerde tahar
ve armiir planlar1 kullanict girisiyle de olusturulabil-
mektedir. Bu genel 6zelliklerin yaninda baz1 firmalar
yazilimlarinda desen tasarim ve gelistirilmesine yone-
lik araclar, iplik ve Orgii veritabanlari, maliyet hesap-
layicilar, kumas simiilasyonu gibi 6zelliklere de yer
vermektedirler. Bilgisayar ortaminda hazirlanan de-
senlerin armiir planlar1 ag {izerinden veya taginabilir
bellekler ile dokuma makinesinin hafizasina aktaril-
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makta ve dokuma kumas tlretimi gerceklestirilmek-
tedir [6-16]. Sanayi ve Ticaret odalarindan alinan
verilere gore Turkiye’ de 2000’in Uzerinde orta ve
biiyiik ¢apli dokuma isletmesi bulunmaktadir [17-23].
Bu isletmelerin ihtiyaci olan desen tasarim program-
lar1 yurtdigindan veya yurtici miimessil firma araci-
ligiyla temin edilmektedir. Program iiretici firmalari
teknik destek ve giincellestirmeler i¢in de ayrica licret
talep etmektedir.

Cukurova Universitesi vyiiriitiiciiliigiinde, Giilas fir-
masi ile birlikte yapilan SAN-TEZ projesi ¢aligmalari
kapsaminda dokuma desenleri ve iiretim planlamasina
yonelik calismalar icin kullanilabilecek bir CAD-
CAM programi olan, Dokuma Desen Tasarim Prog-
rami, DELPHIXES siiriimii kullanilarak gelistirilmis-
tir. Bu makalede, su ana kadar yapmis oldugumuz
caligmalarin sonucunda belirli bir diizeyde gelistirilen
dokuma desen tasarim programi bdliimler halinde
tanitilmig, teknik Ozellikleri, islevleri ve kullanimi
konularinda bilgiler verilmistir.

2. MATERYAL VE YONTEM

Olusturulan yazilimin Windows isletim sisteminde
calistirilmas1t  amacglandigindan  isletim  sistemine
uyumlu gorsel bir yazilim dili tercih edilmistir. Kolay
kullanimi, gorsel bir dil olmasi, basit olmasina karsin
gliclii bir yapis1 bulunmasi ve iiretilen yazilimin hizlh
caligmast gibi Ozellikleri dikkate alinarak Delphi
yazilim dilinin RAD Studio XES5 versiyonu ile desen
tasarim program hazirlanmistir. Delphi programlama
dili, temeli Pascal programlama dili olan, veritabani
yonetim sistemleri ile etkilesimli ¢alisabilen, gorsel
programlama araglarin1 kullanan, 6zgiin ve Windows
ortaminda ¢aligabilir bir iiriindiir [24-26].

Calisma kapsaminda gelistirilen dokuma desen tasa-
rim programi kumas iireticileri, egitimciler ve kumas
tasarimcilari tarafindan armiirlii dokumalar i¢in kulla-
nilabilecek entegre bir CAD/CAM sistemi olarak ta-
sarlanmigtir. Program tasarimi yapilirken kullanic1 de-
sen raporunu kareli desen kagidi goriintimiindeki
caligma alaninda fare veya klavye yardimi ile olus-
turduktan sonra, programin tahar ve armiir planlarin
otomatik olarak olusturmasinin yani sira desen tasa-
rim1 ve gelistirmesine imkan veren araglar kullanil-
migtir.
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3. DOKUMA DESEN TASARIM PROGRAMI

Program WindowsXP ve iizeri bir isletim sistemi ve 1
GB Ram gerektirmektedir. Harddiskte yaklasik 50
MB alan kaplamaktadir. Dokuma kumas desen tasa-
rim programi masaiistiinde bulunan program simgesi
veya baglat meniisiinden agilabilmektedir. Hazirlanan
desen programimin acgilista ekrana gelen ara yiizi
Sekil 1’ de goriilmektedir. Desen ¢izim alani, tahar
plani ¢izim alan1 ve armiir plani ¢izim alam orgiileri
bigimsel olarak tanitmak amaciyla kullanilan kareli
desen kagidi formunda tasarlanmistir. Daha farkli
boyutlarda desen calisilmasi i¢in desen alan1 boyutlar
istege bagl olarak degistirilebilmektedir.

Desen, tahar ve armiir alanlarinda kareler tasarimcinin
takibini kolaylagtirmak amaciyla 4X4 boyutlarinda
gruplar halinde kalin ¢izgilerle ayrilmistir. Desen
¢izim alaninda her bir kare bir atk: ipligi ile bir ¢ozgii
ipliginin kesistigi bolgeyi ifade etmektedir. Hazir-
lanan algoritmaya uygun olarak, desen ¢izim alaninda
cozgii ipliginin atki ipligine gore iistte bulundugu
kesisme noktalari, ilgili kareye farenin sol butonu ile
tiklanarak doldurulur. Ayni kare {izerine farenin sol
butonu ile tekrar tiklayacak olursak karenin ici bosa-
lacaktir. Bu sekilde desen raporu istenilen biiyiikliikte
olusturulur (Sekil 1). Dokuma kumaslarda farkli 6rgii
planlar1 ¢alisilarak desenlendirme yapabilmenin yam
sira farkli renk planlar1 kullanilarak desenlendirme
yapabilmekte miimkiindiir. Renkli ipliklerle ¢aligsarak

desen olusturmak i¢in meniide bulunan renk paletin-
den istenilen ¢6zgli veya atki ipligi i¢in renk segilir ve
desen ¢izimi yapilir. Palette siyah, turkuaz, kirmizi,
mavi, sar1, yesil, kahverengi ve pembe olmak {izere
sekiz renk bulunmaktadir. Sekil 2’de renk efekti kul-
lanilarak olusturulmus dimi tiirevi bir desen goriintiisii
gorilmektedir.

Tahar ve armiir planlari, tasarlanan orgiiye uygun
olarak ¢6zgu ipliklerinin ¢ercevelerde bulunan guci-
lerden belirli bir sira ile gegirilmesi ve her atki ati-
mindan once desene uygun agizlifin acilmasi agisin-
dan 6nem arz etmektedir. Desen programi ara yii-
ziinde tahar plan1 desen ¢iziminin {ist kisminda, armiir
plani ise desen ¢iziminin sag kisminda bulunmaktadir.
Desen ve tahar plani1 arasinda ¢6zgii ipliklerinin tarak
dislerinden gecisini gosteren tarak plani bulunmak-
tadir. Sekil 3’te verilen tahar algoritmasinda olus-
turulan mantik sayesinde desen Orgiisiinlin tasarlan-
masinin ardindan tahar plani1 olabilecek en diisiik
cergeve sayisina gore, sira (diiz) tahar mantigr ile
program tarafindan otomatik olarak olusturulmak-
tadir. Desen ¢izimi yapilirken, program es zamanl
olarak, Sekil 4’te verilen armiir plan1 algoritmasinda
olusturulan mantik sayesinde armiir planini da olus-
turmaktadir. Sekil 2°de, orgiiye uygun olarak program
tarafindan otomatik olarak olusturulan tahar ve armiir
planlar1 goriilmektedir. ihtiyag duyulan hallerde tahar
veya armiir planlar kullanici tarafindan manuel olarak
olusturulabilmektedir.

Sekil 1. Desen tasarim programi ara ylizi
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Sekil 2. Dimi tiirevi 6rgii raporuna gore sari renk ¢6zgii ve kirmizi renk atki ile olusturulmus desen goriintiisii

Sekil 3. Otomatik sira tahar algoritmasi
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Sekil 4. Otomatik armiir algoritmasi

3.1. Desen Tasarim Modiilleri

Menii ¢ubugunda tamamen gorsel Ogelere yer veril-
mistir. Sekil 5-13, menii butonlarinin simgeleri yakin-
lagtirtlarak gosterilmistir. Yeni sayfa menii butonu
tiklandiginda (Sekil 5), yeni sayfa, Sekil 6’ da goriilen
pencereden secilen desen ¢izim alania uygun olarak
acilmaktadir. A¢ menii butonu ile daha once calisilmis
ve bilgisayara kaydedilmis bir desen tasarim ¢alisma-
s1, tekrar calismak ic¢in cagirilabilmektedir (Sekil 7).
Kaydet menii butonu ile bilgisayar hafizasinda belir-
leyecegimiz hedefe, {izerinde calisilan desen tasarimi
son haliyle kaydedilmektedir (Sekil 8). Kaydedilen
dosya dogrudan veya tasinabilir bellek yardimiyla
dokuma tezgahi kontrol paneline aktarilarak, her atki
attminda agizhigin desene ve armiir planina uygun
olarak agilmasi gerceklestirilmektedir. Kareli ¢aligma
alaninda farenin sol butonu basili haldeyken siirtikle-
yerek sectigimiz alanda bulunan ¢alisma dondiir ment
butonu ile saat yoninde 90° déndiiriilmiis olacaktir

Journal of Textiles and Engineer

(Sekil 9). Desen tasarimlar1 dikey ayna kopyasi ve
yatay ayna kopyasi menii butonlar1 ile dikey veya
yatay yonde ¢ogaltilarak biiylitiilebilir ve yeni
tasarimlar olusturulabilir (Sekil 10, Sekil 11). Atki
cozgii degistir menii butonu ile se¢ili alanda atki ve
cozgii hareketleri yer degistirmis olacaktir (Sekil 12).
Atkt ¢ozgii degistir menii butonu sayesinde ¢alisilan
desen tasarimlarinda kumagin ters yliziinde olusacak
desen goriilebilmektedir. Yazdir menii butonu ile
acilacak olan pencereden desenimiz tanimlanan yazi-
ciya yonlendirilerek c¢iktis1 alinabilmektedir. Desen
¢izimi esnasinda, yapilan islemleri sirayla iptal etmek
veya iptal edilen bir islem tekrar geri alinmak istenirse
geri al veya yinele seceneklerinden faydalanilmakta-
dir. Secilen alanda bulunan desen kes veya kopyala
menil butonlar1 ile panoya kopyalanarak, istenilen
alana yapistir menii butonu ile tagiabilir. Eger birden
fazla karenin ic¢i ayni1 anda doldurulmak istenirse,
siiriiklemeli ¢izim opsiyonu aktif hale getirilir (Sekil
13).

Cilt (Vol): 22 No: 99
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Sekil 5. Yeni sayfa meni butonu

Sekil 6. Desen ¢izim alani belirleme penceresi

Sekil 7. A¢ menu butonu

Sekil 8. Kaydet menu butonu
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Sekil 9. Dondir meni butonu

Sekil 10. Dikey ayna kopyasi menii butonu

Sekil 11. Yatay ayna kopyast menii butonu

Sekil 12. Atki ¢ozgii degistir menii butonu

Sekil 13. Cizim-siriklemeli ¢izim meni butonu

. . Cilt (Vol): 22 No: 99 . . -
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3.2. Dokuma Hesaplar1 Egitim Modiilii

Desen tasarim programinda bulunan egitim modii-
lunde iplik, tezgah ve {iretim sartlarina yonelik veriler
kullanilarak mamul kumas parametrelerinin veya bir
kumas analizi sonucu elde edilen veriler kullanilarak
ham kumas parametreleri ve dokuma islemi ig¢in
gerekli iplik miktarlarinin hesaplanabildigi iki ayri
form bulunmaktadir.

“Imalat sartlarindan mamul kumas bilgilerinin hesap-
lanmas1” formunda (Sekill4) tarak eni, tarak num-
arasi, tarak dis boslugundan gecen ¢ozgii teli sayisi,
mekanik (tezgahtaki) atki sikligi, ¢ozgii uzunlugu,
¢Ozgli biiziilmesi, atki biizlilmesi, ¢ozgl telefi, atki
telefi ve iplik numaralar1 gibi iplik, tezgédh ve {iretim
sartlarina yonelik verilerin girisinin yapilmasi gerek-
mektedir. Cozgii ve atki iplik numaralar1 ile birim
raporda kullanilan iplik adetlerinin giris yapildig
boliim alt1 farkli iplige gdre ayarlanmistir. Kullanici
ihtiyac1 kadarmin girisini yapacak kalanlar1 ise bos
birakacaktir. Girisi yapilan numaralar i¢in kullanici
acilir meniide sunulan dort farkli numaralandirma
sisteminden birini (Ne, Nm, Tex, Denye) secebilmek-
tedir. Giris yapilan veriler ile, mamul kumas eni
Formiil (3.1), mamul kumag metrekare agirligr Formiil
(3.2), mamul kumas metretiil agirligt Formiil (3.3),
mamul kumas ¢6zgli sikligr Formiil (3.4), mamul ku-
mas atki siklig1r Formiil (3.5), mamul kumas uzunlugu
Formil (3.6) kullanilarak hesaplanmaktadir. Iplik
ihtiyaclar1 birim raporda kullanilan iplik sayilarina
gore, her farkl iplik girisi i¢in ayr1 ayr1 hesaplanmak-
tadir. 1. ¢ozgii ipligi ihtiyact Formiil (3.7), 2. ¢ozgi
ipligi ihtiyact Formiil (3.8), 3. ¢ozgii ipligi ihtiyact
Formiil (3.9), 4. ¢6zgii ipligi ihtiyact Formiil (3.10), 5.
¢cozgii ipligi ihtiyact Formiil (3.11), 6. ¢ozgii ipligi
ihtiyac1 Formiil (3.12), 1. atki ipligi ihtiyac1t Formiil
(3.13), 2. atki ipligi ihtiyact Formil (3.14), 3. atki
ipligi ihtiyact Formiil (3.15), 4. atki ipligi ihtiyaci
Formiil (3.16), 5. atki ipligi ihtiyac1 Formiil (3.17), 6.
atki ipligi ihtiyac1 Formiil (3.18) kullanilarak hesaplan-
maktadir. Hesaplanan herhangi bir degerin yaninda
bulunan soru isaretine basildiginda ilgili degerin he-
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saplanmasinda kullanilan formiil mamiil kumas bilgi-
leri panelinin alt kisminda goriilebilmektedir. Imalat
sartlarindan mamul kumas bilgilerinin hesaplanmasi
formunda yapilan hesaplamalarda kullanilan formiil-
lerde yer alan semboller, tanimlar1 ve birimleri Tablo
3.1’ de verilmistir [27-29].

“Kumasg analizi sonucu elde edilen verilerden imalat
bilgilerinin hesaplanmasi1” formunda (Sekil 15) ma-
mul kumas eni, mamul kumas sikliklari, tarak dis
boslugundan gecen ¢ozgii teli sayisi, kumasin enden
ve boydan dokuma ve terbiye gekmeleri, mamul ku-
mag uzunlugu ve iplik numaralar1 gibi bir kumasin
analizi sonucunda elde edilen verilerin ve kabullerin
girisinin yapilmasi gerekmektedir. Cozgii ve atki iplik
numaralari ile birim raporda kullanilan iplik adetleri-
nin giris yapildig boliim alt1 farkli iplige gore ayar-
lanmistir. Kullanicr ihtiyact kadarinin girisini yapacak
kalanlar1 ise bos birakacaktir. Girisi yapilan numaralar
icin kullanict agilir meniide sunulan dort farkli numa-
ralandirma sisteminden birini (Ne, Nm, Tex, Denye)
secebilmektedir. Giris yapilan veriler ile, tarak eni
Formiil (3.19), tarak numarast Formiil (3.20), ham
kumas eni Formiil (3.21), ham kumas uzunlugu For-
miil (3.22), ham kumas atki sikligi Formiil (3.23),
ham kumas ¢ozgii sikligi Formiil (3.24), mekanik
(tezgahtaki) atki sikligi Formiil (3.25), ham kumasg
metrekare agirhigi Formiil (3.26), ham kumas metretiil
agirligr Formiil (3.27), taraktaki ¢ozgl sikligi Formiil
(3.28) ve toplam ¢ozgii tel sayis1 Formiil (3.29) kulla-
nilarak hesaplanmaktadir. Hesaplanan herhangi bir
degerin yaninda bulunan soru isaretine basildiginda
ilgili degerin hesaplanmasinda kullanilan formiil ima-
lat bilgileri panelinin alt kisminda goriilebilmektedir.
Bu formda yapilan hesaplamalarin sonuglar1 “imalat
sartlarindan mamul kumas bilgilerinin hesaplanmas1”
formuna kumas analizinden ¢agir butonu ile aktarila-
bilmektedir. Kumas analizi sonucu elde edilen veriler-
den imalat bilgilerinin hesaplanmasi formunda yapi-
lan hesaplamalarda kullanilan formiillerde yer alan
semboller, tanimlar1 ve birimleri Tablo 3.2’de veril-
mistir [27-29].
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Sekil 14. imalat sartlarindan mamul kumas bilgilerinin hesaplanmas1

Sekil 15. Kumas analizi sonucu elde edilen verilerden imalat bilgilerinin hesaplanmasi

100—-AB
100

ME = TEx

MCS x 100 100 MAS x 100 100
GMKA = ( ¢ X ) ( X )

Neg X 1,693 IOO—CB Nea x 1,693 100-AB

MMKA X ME
MMTA = MMKAXME

100
TGDS x TN 100
MCS = X
10 100—-AB
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100

MAS = MKAS x 35
100-CB (3.5)
100-CB
MKU = CUx 222 (3.6)
100
UxMCSxME 100+CT Al
Cl= GUXME X Ty $AL (3.7)
NeG1x1,693x1000 100 ~ TGA
UxMCSxME 100+CT A2
C2 = L XMC x L00+eT, £z (3.8)
NeC2x1,693x1000 100 °~ TGA
UxMCSxME 100+CT A3
C3 = L XMC x L00+eT, 43 (3.9)
NeC3x1,693x1000 100 = TGA
UxMCSxME 100+CT A4
G4 = GUXME X Ty &84 (3.10)
NeC4x1,693x1000 100 ° TGA
UXMGSXME 100+GT _ CAS
G5 = GUXME X T $A5 (3.11)
NeC5x1,693x1000 100 ° TGA
UXMGSXME 100+GCT _ GA6
C6 = —22XMC x L00+GT  LAS (3.12)
NeC6x1,693x1000 100 ~ TGA
TEXMASXMKU _ AA1 _ 100+AT
Al = X—X —— (3.13)
NeA1x1,693x1000  TAA 100
TEXMASXMKU ~_ AA2 _ 100+AT
A2=——""——X—X —— (3.14)
NeA2x1,693x1000 ~ TAA~ 100
TEXMASXMKU ~_ AA3 _ 100+AT
AB=———— X —X ——— (3.15)
NeA3x1,693x1000 ~ TAA~ 100
TEXMASXMKU ~_ AA4 _ 100+AT
Ad=— X —x —— (3.16)
NeA4x1,693x1000 ~ TAA~ 100
TEXMASXMKU ~_ AA5 _ 100+AT
AS=——x —x —— (3.17)
NeA5x1,693x1000 ~ TAA~ 100
TEXMASXMKU ~_ AA6 _ 100+AT
A6 = 20y 2 (3.18)

" NeA6x1,693x1000 ~~ TAA 100
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TE = MKE x 10000
~ (100—-KEDC) x (100—KETC)
MKE x MCS x 10
TNN= ———
TE x BDGTS
MKE x 100
HKE = —
100—-KETC
MKU x 100
HKU = ———
100—KBTC
MAS x MKU
HKAS = ——
HKU
MCS x MKE
HKCS = ———
HKE
TATA
MKAS =
MKU x 100/[(100—KBTC) x (100—KBDC)]
CA+AA
HKMKA = ~ _@KE.
HKU X (=)

100

HKMTA = HKMKA X (HKE / 100)

MCS+MKE
TE

TCS =

TCTS = MKE x MCS
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Tablo 3.1. Imalat sartlarindan mamul kumas bilgilerinin hesaplanmasi formunda yapilan hesaplamalarda kullamlan formiillerde yer
alan semboller, tanimlar1 ve birimleri

Sembol Tammlama Birim
ME Mamul kumas eni cm
TE Tarak eni cm
AB Atk biiziilmesi %
GMKA Mamul kumas metrekare agirligi gr/m’
MCS Mamul kumas ¢ozgii sikligi tel/cm
Nec Ortalama ¢6zgii iplik numarasi Ne
CB Cozgl buzulmesi %
MAS Mamul kumas atki sikligi tel/cm
Nea Ortalama atki iplik numarasi Ne
MMTA Mamul kumas metretiil agirlig gr/mtil
MMKA Mamul kumas metrekare agirligi gr/m?
TGDS Tarak dis boslugundan gegen ¢6zgii teli sayisi adet
TN Tarak numarasi dis/10 cm
MKAS Mekanik (tezgahtaki) atki siklig tel/cm
MKU Mamul kumas uzunlugu mt
(6V] Cozgii uzunlugu mt
CT Cozgu telefi %

C1 1. Cozgii igin iplik ihtiyaci kg
G2 2. Cozgi i¢in iplik ihtiyaci kg
C3 3. Cdzgii i¢in iplik ihtiyaci kg
C4 4. Cozgti igin iplik ihtiyact kg
C5 5. Cozgii i¢in iplik ihtiyaci kg
C6 6. Cozgii icin iplik ihtiyaci kg
Al 1. Atki igin iplik ihtiyact kg
A2 2. Atki igin iplik ihtiyact kg
A3 3. Atki igin iplik ihtiyaci kg
A4 4. Atk i¢in iplik ihtiyaci kg
A5 5. Atk igin iplik ihtiyact kg
A6 6. Atk igin iplik ihtiyact kg
TCA Birim rapordaki toplam ¢ozgu iplik adedi adet
AT Atk telefi %
TAA Birim rapordaki toplam atki iplik adedi adet
CA1l Bir rapordaki birinci ¢ozgu iplik adedi adet
CA2 Bir rapordaki ikinci ¢ozgu iplik adedi adet
CA3 Bir rapordaki t¢tincu ¢6zgu iplik adedi adet
CA4 Bir rapordaki dordinci ¢ozgi iplik adedi adet
CA5 Bir rapordaki besinci ¢ozgii iplik adedi adet
CAG Bir rapordaki altinci ¢6zgii iplik adedi adet
AAl Bir rapordaki birinci atki iplik adedi adet
AA2 Bir rapordaki ikinci atki iplik adedi adet
AA3 Bir rapordaki iglincii atki iplik adedi adet
AA4 Bir rapordaki dordiincii atki iplik adedi adet
AA5 Bir rapordaki besinci atki iplik adedi adet
AAG Bir rapordaki altinci atki iplik adedi adet
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Tablo 3.2. Kumas analizi sonucu elde edilen verilerden imalat
bilgilerinin hesaplanmas1 formunda yapilan
hesaplamalarda kullanilan formiillerde yer alan
semboller, tanimlar1 ve birimleri

Sembol Tanimlama Birim
TE Tarak eni cm
MKE Mamul kumag eni cm
KETC Kumas enden terbiye ¢ekmesi %
KEDC Kumas enden dokuma ¢ekmesi %

TN Tarak numarasi dis/10 cm
MKE Mamul kumag eni cm
MCS Mamul kumas ¢dzgii sikligi tel/cm
BDGTS Bir disten gegen tel sayisi adet
HKE Ham kumas eni cm
HKU Ham kumas uzunlugu mt
MKU Mamul kumag uzunlugu mt
KBTC Kumas boydan terbiye ¢ekmesi %
HKAS Ham kumas atki siklig1 tel/cm
MAS Mamul kumas atki sikligi tel/cm
HKCS Ham kumas ¢6zgii siklig1 tel/cm
MKAS Mekanik (tezgahtaki) atki sikligi | tel/cm
KBDC Kumas boydan dokuma ¢ekmesi | %
TATA Toplam atki teli adedi adet
HKMKA Ham kumas metrekare agirlif gr/m’
CA Cozgii agirhig gr

AA Atk agirlig gr
HKMTA Ham kumag metretiil agirligi gr/mtul
TCS Tarakta ¢Ozgii siklig1 tel/cm
TCTS Toplam ¢ozgii tel sayisi adet

3.3. Numune Dokuma Tezgahinin Cahstirilmasi

Programin 6nemli bir 6zelligi, gelistirilmis olan yerli
numune dokuma makinesinin agizlik agma mekaniz-
masina ait gilicii ¢ercevelerinin dogrudan bilgisayarla
kontrol edilebilmesini de saglamasidir. Bir USB kablo
ile numune dokuma makinesine bagli olan bilgisayarda
bulunan desen tasarim program meniisiinde, makine
logosu tiklanarak dokuma islemine baglanmaktadir.
Programda iki c¢alisma opsiyonu bulunmaktadir.
Manuel calismada bir atki satir1 i¢in armiir plani
yazilir, ayak butonuna basilarak agizlik acilir ve el ile
atki atilir. Ardindan diger atkilar i¢in ayn1 iglem tek-
rarlanir ve dokuma bitinceye kadar bu dongii devam
eder. Otomatik caligma opsiyonunda ise Onceden
hazirlanmis olan bir desene ait armiir plani1 ekrana
cagrilir ve ayak butonuna basildiginda aktif satirdaki
desene uygun olarak agizlik agilir ve el ile atki atilir.
Tekrar ayak butonuna basildiginda makine, bir son-
raki atki desenini okur, agiz acar ve bekler. Dokuma
bitinceye kadar bu dongi devam eder. Manuel opsi-

yon egitim amaglh ¢alismalara uygun olup, otomatik
opsiyon kreasyon ¢alismalart ve ticari amagh
caligmalara uygun olacaktir.

4. SONUC VE DEGERLENDIiRME

Dokuma desen tasarim programlart armiirlii desenler
icin tasarimciya kolaylik saglamasinin yani sira jakarli
desenler icin kullanilmasi sart olan bir aragtir [1,2,4].
Ulkemizde bulunan tekstil dokuma isletmeleri, egitim
kurumlar1 ve desen tasarim atdlyelerinde yabanci
kaynakli desen tasarim programlarinin yaygin olarak
kullanildig1 bilinmektedir. Bu c¢alisgmada dokuma
desenleri ve iiretim planlamasina yonelik ¢alismalar
icin kullanilabilecek bir CAD-CAM programi, Dokuma
Desen Tasarim Programi, DELPHI XES strumu
kullanilarak gelistirilmistir. Gelistirilmis olan dokuma
desen tasarim programi kumas iireticileri, egitimciler
ve kumas tasarimcilar tarafindan armiirlii dokumalar
icin kullanilabilecek entegre bir CAD/CAM sistemi
olarak tasarlanmistir.

Program sayesinde desen tasarimiyla birlikte tahar ve
armiir planlart manuel veya otomatik olarak iiretil-
mektedir. Program menisiinde desen tasarimi ve
gelistirmesine imkan veren araclar kullanilmistir.
Tasarimda, Tirkce ve gorsel 6gelere yer verilerek
kullanicinin kolay bir sekilde programi kullanmasi
amaclanmistir. Tasarlanan desenin tahar ve armiir
planlarinin program tarafindan otomatik olarak hazir-
lanmas1 yaninda tahar veya armiir kisimlarinda yapi-
lacak degisikliklere gore desen calisilmasi, istenildigi
takdirde renk raporlarina gore renkli desen ¢izimi,
kes, kopyala, yapistir, geri al, yinele islevlerinin yani
sira secili alandaki deseni dikey ve/veya yatay yonde
cogaltma olanagi sunmasi, gelistirilen algoritmalar ve
gorsel kullanim agisindan oldukga giiglii bir program
olmustur. Programin 6nemli bir 6zelligi, gelistirilmis
olan yerli numune dokuma makinesinin agizlik agma
mekanizmasina ait giicii ¢ergevelerinin dogrudan bil-
gisayarla kontrol edilebilmesini de saglamasidir. Bu
sayede numune dokuma esnasinda desen iizerinde
istenilen degisiklik dokunmatik ekran vasitasiyla
yapilabilmektedir. Boylece ogrenciler ve tasarimcilar
desen gelistirme asamasinda hizli ve pratik bir sekilde
tasarimlarini gelistirme imkani bulacaktir. Numune
dokuma tezgahi ve desen tasarim programi hedef

Cilt (Vol): 22 No: 99

Journal of Textiles and Engineer

SAYFA 39

Tekstil ve Miihendis




Gelistirilmis Bir Yerli Dokuma

Desen Tasarim Programi

Deniz Mutlu ALA
Nihat Celik

kitlesi bakiminda egitim kurumlar1 6n planda oldugu
icin program menusinde iplik, tezgah ve (retim
sartlarina yonelik veriler kullanilarak mamul kumasg
parametrelerinin veya bir kumas analizi sonucu elde
edilen veriler kullanilarak ham kumas parametreleri
ve dokuma islemi i¢in gerekli iplik miktarlarinin
hesaplanabildigi bir egitim modiiliine yer verilmistir.
Egitim modiili ile Ogrenciler dokuma kumaglara
yonelik iiretim hesaplamalar1 yaparken ayn1 zamanda
sonuglarin hangi formiiller kullanilarak hesaplandigini
da gorebileceklerdir.
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